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SMS 190 18.0-EC

In diesem Handbuch
verwendete Symbole

Vi WARNUNG!

Kennzeichnet eine drohende Gefahr. Die
Nichtbeachtung dieser Warnung kann zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

VORSICHT!

Kennzeichnet eine moglicherweise
geféhrliche Situation. Die Nichtbeachtung
dieser Warnung kann zu leichten
Verletzungen oder Sachschaden fihren.

/N  ANMERKUNG
Kennzeichnet Anwendungstipps und wichtige
Informationen.

Symbole auf dem
Elektrowerkzeug

Lesen Sie die Betriebsanleitung, um
die Verletzungsgefahr zu verringern!

oo Schutzbrille tragen
Nicht eingreifen

Lasergeréat der Klasse 1

Entsorgungshinweise fir Altgerate
(siehe Seite 23)!

g I OLE

Zu lhrer Sicherheit

Vi WARNUNG!

Bevor Sie das Elektrowerkzeug benutzen, lesen

und befolgen Sie bitte diese Anweisungen:

— die vorliegende Betriebsanleitung

— die Norm EN62841-1 (elektrische
motorbetriebene handgefiihrte
Werkzeuge, transportable Werkzeuge und
Rasen- und Gartenmaschinen - Sicherheit
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

— die aktuell vor Ort geltenden Vorschriften
und die Unfallverhitungsvorschriften

Dieses Elektrowerkzeug befindet sich auf

dem neuesten Stand der Technik und wurde

10

in Ubereinstimmung mit den anerkannten

Sicherheitsvorschriften gebaut.

Dennoch kann das Elektrowerkzeug wéhrend

der Verwendung eine Gefahr fiir das Leben

und die Gesundheit des Benutzers oder eines

Dritten darstellen oder das Elektrowerkzeug

oder andere Gegenstinde kénnen beschddigt

werden.

Die Kapp- und Gehrungssidge darf nur

—  bestimmungsgemal3

— in einwandfreiem Zustand verwendet
werden.

Defekte, die die Sicherheit beeintrdchtigen,

mdissen repariert werden.

BestimmungsgemaiBe

Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssége ist
— fur den gewerblichen Einsatz in Industrie
und Handwerk,

— zum Kappenségen und zum Herstellen
beidseitiger Gehrungen und

— zum S&gen von Holz und Kunststoffen mit
geeigneten Sageblattern vorgesehen.

Besondere Sicherheitshinweise fiir
Kapp- und Gehrungssagen

m Gehrungssidgen dienen zum Sdgen von
Holz und holzéhnlichen Produkten. Sie
kénnen aber nicht zusammen mit Schleif-
und Trennscheiben fiir die spanende
Bearbeitung von Eisenwerkstoffen wie
z. B. Flach- oder Rundstiben, Pfosten u.
. eingesetzt werden. Der abrasive Staub
kann dazu fiihren, dass sich bewegliche
Teile wie z B. die untere Schutzhaube
verkanten. Die Funken, die sich beim
abrasiven Spanen bilden, verbrennen die
untere Schutzhaube, die Einlegeplatte und
andere Kunststoffteile.

m Verwenden Sie nach Méglichkeit
Spannzwingen zum Halten des
Werkstiicks. Falls Sie das Werkstiick mit
der Hand halten, sollten Sie lhre Hinde
mindestens 100 mm auf beiden Seiten
vom Ségeblatt fern halten. Verwenden
Sie diese Sdge nicht zum Schneiden
von Teilen, die zu klein sind, um sie
fest einzuspannen oder mit der Hand
zu halten. Wenn lhre Hand zu nahe
am S&geblatt ist, besteht ein erhdhtes
Verletzungsrisiko durch Kontakt mit dem
Ségeblatt.
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m Das Werkstiick muss unbeweglich sein
und entweder fest eingespannt oder
gegen den Anschlag und den Tisch
gedriickt werden. Schieben Sie das
Werkstiick nicht gegen das Sageblatt
und schneiden Sie nie ,freihdndig”.
Lose oder sich bewegende Werkstiicke
kénnten mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und zu
Verletzungen fihren.

m Schieben Sie die Sédge durch das
Werkstiick. Vermeiden Sie es, die Sdge
durch das Werkstiick zu ziehen. Zum
Sagen heben Sie den Siagekopf und
ziehen ihn iiber das Werkstiick ohne
zu schneiden. Schalten Sie danach den
Motor ein, schwenken den Sigekopf
nach unten und schieben die Sdage
durch das Werkstiick. Wird beim Ziehen
gesagt besteht die Gefahr, dass das
Sageblatt am Werkstiick aufsteigt und die

Ségeblatteinheit dem Bediener gewaltsam

entgegen geschleudert wird.
m Kreuzen Sie nie die Hand iiber die
vorgesehene Schnittlinie, weder vor

noch hinter dem Sédgeblatt. Das Abstiitzen
des Werkstticks ,mit gekreuzten Handen”,

d.h. Halten des Werkstiicks rechts neben
dem S&geblatt mit der linken Hand oder
umgekehrt, ist sehr geféhrlich.

= Greifen Sie bei rotierendem Ségeblatt

nicht hinter den Anschlag. Unterschreiten
Sie nie einen Sicherheitsabstand von 100

mm zwischen Hand und rotierendem
Ségeblatt (gilt auf beiden Seiten

des Ségeblatts), z.B. beim Entfernen
von Holzabfillen. Die Nihe des
rotierenden Sageblatts zu lhrer Hand ist
moglicherweise nicht erkennbar und Sie
kénnen schwer verletzt werden.

m Priifen Sie das Werkstiick vor dem Séagen.

Wenn das Werkstiick gebogen oder

verzogen ist, spannen Sie es mit der nach

auBBen gekriimmten Seite in Richtung
des Anschlags. Stellen Sie immer sicher,
dass entlang der Schnittlinie kein Spalt

zwischen Werkstiick, Anschlag und Tisch
ist. Gebogene oder verzogene Werkstiicke

kénnen sich verdrehen oder verschieben,
sodass das rotierende Ségeblatt beim
Sagen eingeklemmt wird. Es diirfen keine
N&gel oder Fremdkdrper im Werkstiick
sein.

Verwenden Sie die Sége erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabféllen
usw. ist; nur das Werkstiick darf

sich auf dem Tisch befinden. Kleine
Abfélle, lose Holzstlicke oder andere
Gegensténde, die mit dem rotierenden
Blatt in Berlihrung kommen, kénnen mit
hoher Geschwindigkeit weggeschleudert
werden.

Sédgen Sie immer nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen
sich nicht angemessen einspannen oder
arretieren und kénnen sich beim Sagen
verschieben oder im Ségeblatt verkanten.
Sorgen Sie dafiir, dass die
Gehrungskappsédge vor Gebrauch auf
einer ebenen, festen Arbeitsflidche steht.
Eine ebene und feste Arbeitsfléache verringert
die Gefahr, dass die Gehrungskappsége
instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei
jedem Verstellen der Sdgeblattneigung
oder des Gehrungswinkels darauf,

dass der verstellbare Anschlag

richtig justiert ist und das Werkstiick
abstiitzt ohne mit dem Blatt oder der
Schutzhaube in Beriihrung zu kommen.
Ohne die Maschine einzuschalten

und ohne Werkstiick auf dem Tisch ist
eine vollstdndige Schnittbewegung

des Sageblatts zu simulieren, um
sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des
Schneidens in den Anschlag kommt.
Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder ldnger als der Werktisch sind, fiir
eine angemessene Abstiitzung, z.B. durch
Tischverldngerungen oder Sédgebdcke.
Werkstticke, die langer oder breiter als der
Tisch der Gehrungskappsége sind, kénnen
kippen, wenn sie nicht fest abgesttzt sind.
Wenn ein abgeschnittenes Stiick Holz oder
das Werksttick kippt, kann es die untere
Schutzhaube anheben oder unkontrolliert
vom rotierenden Blatt weggeschleudert
werden.

Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverldngerung oder
zur zuséatzlichen Abstiitzung hinzu. Eine
instabile Abstitzung des Werkstticks kann
zum Klemmen des Blatts fiihren. Auch kann
sich das Werkstlick wéhrend des Schnitts

11
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verschieben und Sie und den Helfer in das
rotierende Blatt ziehen.

m Das abgeschnittene Stiick darf nicht
gegen das rotierende Sédgeblatt gedriickt
werden. Wenn wenig Platz ist, z.B. bei
Verwendung von Langsanschlagen, kann
sich das abgeschnittene Stiick mit dem Blatt
verkeilen und gewaltsam weggeschleudert
werden.

= Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine Halterung, um Rundmaterial wie
Stangen oder Rohre ordnungsgemaf
einzuspannen. Stangen neigen beim
Schneiden zum Wegrollen. Dabei kann
das Blatt im Werkstlick verkanten und
es zusammen mit lhrer Hand in das Blatt
ziehen.

m Warten Sie, bis das Sdgeblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat, bevor
Sie in das Werkstiick sdgen. Dies
verringert das Risiko, dass das Werkstiick
fortgeschleudert wird.

m Schalten Sie die Gehrungskappsége aus,
falls das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Séageblatt blockiert. Warten
Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind, ziehen Sie
den Netzstecker bzw. nehmen Sie den
Akku heraus. Entfernen Sie anschlieBend
das eingeklemmte Material. Wenn Sie bei
einer solchen Blockierung weiterségen,
kann es zum Verlust der Kontrolle oder zu
Beschadigungen der Gehrungskappsage
kommen.

m Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf
unten und warten Sie den Stillstand des
Blatts ab, bevor Sie das abgeschnittene
Stiick entfernen. Es ist sehr gefahrlich, mit
der Hand in die N&dhe des auslaufenden
Blatts zu reichen.

Weitere Sicherheitshinweise zu
Gehrungskappsagen

Nehmen Sie keine Verdnderungen am
Lasergerit vor.
m Machen Sie Warnschilder am
Elektrowerkzeug niemals unkenntlich.
m Stellen Sie sich nie auf das
Elektrowerkzeug. Bei einem
Sturz des Elektrowerkzeugs oder
bei versehentlichem Kontakt mit
dem S&ageblatt besteht schwere

12

Verletzungsgefahr.

Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzabdeckung einwandfrei
funktioniert und sich frei bewegen kann.
Arretieren Sie die Schutzabdeckung nie im
gedffneten Zustand.

Beseitigen Sie Sdgereste, Holzspane

etc. nie bei laufender Maschine aus

dem Arbeitsbereich. Bringen Sie

den Werkzeugarm immer zuerst in
Ruheposition zuriick und schalten Sie erst
dann die Maschine ab.

Setzen Sie das Sdgeblatt nur dann

am Werkstiick an, wenn das Gerat
eingeschaltet ist. Andernfalls besteht die
Gefahr eines RiickstoBes, wenn sich das
Ségeblatt im Werkstlick verkantet.

Halten Sie die Griffe trocken, sauber

und frei von Ol oder Fett. Schmierige,
Slige Griffe sind rutschig und fiihren zu
Kontrollverlust.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug nur dann
ein, wenn der Arbeitsbereich frei von
Werkzeugen, Holzspénen etc. ist. Kleine
Stlicke aus Holz oder andere Gegenstande,
die mit dem rotierenden Sageblatt in
Beriihrung kommen, kénnen den Bediener
mit hoher Geschwindigkeit treffen.

Halten Sie den Boden frei von
Holzspanen und Materialriickstanden. Es
besteht Rutsch- oder Stolpergefahr.
Spannen Sie das zu bearbeitende Teil
immer fest ein. Bearbeiten Sie keine
Werkstiicke, die zum Einspannen zu klein
sind. Andernfalls ist der Sicherheitsabstand
zwischen dem rotierenden Ségeblatt und
Ilhrer Hand zu gering.

Verwenden Sie das Gerat nur zum

Ségen der Werkstoffe, die im Abschnitt
.BestimmungsgemiBe Verwendung”
genannt werden. Andernfalls besteht die
Gefahr einer Uberlastung des Gerits.

Falls das Ségeblatt festklemmt, schalten
Sie das Gerit aus und halten Sie das
Werkstiick fest, bis das Ségeblatt
komplett zum Stillstand ausgelaufen ist.
Zur Vermeidung eines RiickstoBes darf
das Werkstiick erst bewegt werden,
wenn das Gerat komplett zum Stillstand
gekommen ist. Beseitigen Sie die Ursache
fur das Einklemmen des Ségeblatts, bevor
Sie das Gerat wieder einschalten.

= Benutzen Sie keine stumpfen, gerissenen,
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verbogenen oder beschidigten
Ségeblatter. Unscharfe oder falsch
eingesetzte Sageblatter verursachen
schmale Fugen, die eine libermaBige
Reibung erzeugen, das Sageblatt
festsetzen und Riickst6Be auslésen
kénnen.

m Verwenden Sie immer Sdgeblatter in
der richtigen GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenférmig
oder rund). Ségeblatter, die nicht zur
Werkzeugaufnahme der Sége passen,
laufen unrund und fihren zum Verlust der
Kontrolle.

m Fassen Sie das Sageblatt nach dem
Arbeiten erst an, wenn es abgekiihlt ist.
Das S&ageblatt wird beim Arbeiten sehr
heiB.

m Starten Sie das Gerét nie ohne
Einlegeplatte. Eine defekte Einlegeplatte
muss ausgetauscht werden. Ohne
eine einwandfreie Einlegeplatte sind
Verletzungen durch das Ségeblatt nicht
ausgeschlossen.

m Bewahren Sie das Gerit gut geschiitzt
auf, wenn es nicht benétigt wird. Der
Aufbewahrungsort muss trocken und
abschlieBbar sein. Dadurch bleibt das
Gerét vor Schaden bei der Lagerung
geschiitzt und es wird verhindert, dass es
von ungeschulten Personen bedient wird.

= Spannen Sie das Werkstiick fest
ein. Werkstlicke, die mit einer
Spannvorrichtung oder mit einem
Schraubstock arretiert sind, werden fester
gehalten als mit den Handen.

m Lassen Sie das Gerét nie
unbeaufsichtigt, bevor es nicht zum
vollstandigen Stillstand gekommen
ist. Schneidwerkzeuge, die sich noch in
Bewegung befinden, kénnen Verletzungen
hervorrufen.

= Anweisungen, mit denen eine
Uberhitzung der Sageblattzdhne und,
sofern das Sdgen von Kunststoffen
gestattet ist, ein Aufschmelzen des
Kunststoffs vermieden wird.

Gerauschpegel und
Schwingungen

Die Geréusch- und Vibrationswerte
wurden gemafB EN 62841 ermittelt. Der
mit A bewertete Gerduschpegel des
Elektrowerkzeugs betrédgt normalerweise:

— Schalldruckpegel L4: 90 dB(A);
— Schallleistungspegel Ly,: 101 dB(A);
— Unsicherheit: K=3dB.
- Vibrationsgesamtwert:

— Emissionswert a,: 0.88 m/s?
— Unsicherheit: K=1.5 m/s?

VORS/ICHT!

Die angegebenen Messwerte beziehen
sich auf neue Elektrowerkzeuge. Durch
den tidglichen Gebrauch dndern sich die
Gerdusch- und Schwingungswerte.

[i] ANMERKUNG

Der in diesem Informationsblatt angegebene
Schwingungsemissionspegel wurde nach
einer genormten Priifung gemal3 EN 62841
gemessen und kann zum Vergleich eines
Werkzeugs mit einem anderen verwendet
werden. Er kann fiir eine vorldufige
Expositionsbewertung verwendet werden.
Der angegebene Schwingungsemissionswert
gilt fiir die Hauptanwendungen des
Werkzeugs. Wird das Werkzeug jedoch fiir
andere Anwendungen, mit anderem Zubehdr
oder schlechter Wartung eingesetzt, kann dje
Schwingungsemission abweichen. Dies kann
die Belastung iber die gesamte Arbeitsdauer
hinweg deutlich erhéhen. Fiir eine genaue
Abschétzung der Schwingungsbelastung
sollten auch die Zeiten berdicksichtigt werden,
in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
Ist oder lduft, ohne eigentlich im Einsatz zu
sein. Dies kann den Expositionswert liber

die gesamte Arbeitsdauer hinweg deutlich
verringern. Stellen Sie fest, mit welchen
weiteren Sicherheitsmallnahmen der
Bedjener vor den Vibrationsauswirkungen
geschditzt werden kann, z. B.: Wartung des
Werkzeugs und des Zubehdrs, Warmhalten
der Hénde, Organisation von Arbeitsabliufen.

VORSICHT!
Tragen Sie bei einem Schalldruck iber 85
dB(A) einen Gehdrschutz.
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Technische Daten Schnittleistung:
Gehrungs-/
SMS 190 Schnittwinkel: Héhe x Breite
18.0-EC Horizontal  |Vertikal
Gerat DC Gehrung-
era skappsage 0° 0° mm [66x245
Nennspannung VDC 18 45°
(nach links/ |0° mm |66%x172
Leerlaufdrehzahl 1/min  |5500 nach rechts) 250
0° (nach mm (22x245
Sageblatt- Zoll  |7-1/2 Zoll rechts)
Durchmesser (mm) (190 mm) i 45
Sageblattaufnahme [mm 30 0 f:':ic? mm |42x245
Gewicht (ohne K 13 a5 S
Akkupack) o (nach rechts) 45° mm 22x172
Akku Ah AP 18.0/5.0 450
Gewicht des Akkus - - 45° mm (42x172
AP 18.0/5.0 kg |072 (nach links)
LaserWellenlange |nm __ |650 Ubersicht (sieche Abbildung A)
Laser-Leistung mW <0.39
Laserklasse 1 Die Nummerierung der Produkteigenschaften
S bezieht sich auf die Darstellung der Maschine
Ma;:' kel ° 480 :'?T(hts' auf der Abbildungsseite.
Gehrungswinke 480 Inks 1 Entriegelungsschalter
Max. Schnittwinkel |° igo lr;f;ts' 2  Hauptgriff
Gehrungs- ) 0° 15°, 22.5°, 3  Ein-/Aus-Schalter
Einkerbungen links 31,6°,45° 4 Laserscha'l.ter
Gehrungs- R 0°15°22.5°, 5 U.|.1terer Sédgeblattschutz
Einkerbungen rechts 31.6°45° 6 Ségeblatt
Winkelanschliage 7 Oberer Sdgeblattschutz
r ° 0°,45°,48° R
inks 8 Tiefenanschlagverstellung
WinkelanSChlége o 00,450,480 9 Winkelskala
rechts 10 Winkelskalenanzeige
Empfohlene °C -10°C-40°C 11 Winkelanschlaghebel
Betriebstemperatur
12 Klemmvorrichtung
Empfohlene . . . 13 Verschiebbarer Anschlag (links und
Lagertemperatur ¢ -40°C-70°C rechts)
14 Festanschlag
15 Unterteil der Sége
16 Sédgetisch
17 Gehrungsskala
18 Gehrungs-Einkerbungen
19 Gehrungsskalenanzeige

14
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20 Einlegeplatte

21 Einstellhebel fiir Gehrungswinkel

22 Laserlinse

23 Anschluss fiir Staubabsaugung

24 Tragegriff

25 Spindelarretierbolzen

26 Anschlag-Verriegelungsknauf (links
und rechts)

27 Aufnahmebohrung (links und rechts)
fiir Klemmvorrichtung

28 Verriegelungsknauf (links und rechts)
fiir Klemmvorrichtung

29 GummifiiBe (4)

30 Aufnahmen (4)

31 Innensechskantschliissel, doppelseitig

32 45° Winkelanschlag

33 Winkelanschlagschraube

34 Winkel-Verriegelungsknauf

35 Zugarretierungsschraube

36 Armverriegelungsbolzen

37 Staubbeutel

38 Akku

Montage

AN\ WARNUNG!

Stets den Akkupack aus der Sdge nehmen,
um einen ungewollten Anlauf des Geréts
wéhrend der Montage zu verhindern.

Auspacken und Inhalt
kontrollieren

WARNUNG!
Sollten Teile fehlen, schalten Sie das Gerat
erst ein, wenn dlie fehlenden Teile wieder
vorhanden und korrekt montiert sind.
Packen Sie die Gehrungskappsége aus und
kontrollieren Sie, ob die aufgelisteten Teile
vorhanden sind:
- Gehrungskappsége
— Klemmvorrichtung
- Staubbeutel
— Innensechskantschlissel, doppelseitig
- Tragegriff
- Lange Schraube
— Kurze Schrauben (2)

Benétigtes Werkzeug (nicht
mitgeliefert)

—J

2,5 mm-Innensechskantschliissel

-

5 mm-Innensechskantschlissel

Kombinationswinkel

—J

T25 Torx-Schlussel

Montage auf einer ebenen und
stabilen Flache

VAN WARNUNG!

Um eine sichere Handhabung zu
gewdéhrleisten, muss das Gerét vor dem
Einsatz auf einer ebenen und stabilen Fldche
(z. B. einer Werkbank) montiert werden.

Montage an einem Werktisch

(siehe Abbildungen B1-B2)

— Befestigen Sie die Gehrungskappsége
mit geeigneten Befestigungselementen
am Werktisch. Hier furr sind die
Aufnahmebohrungen (30) vorgesehen.

oder

— Befestigen Sie die Gehrungskappsége
mit zwei oder mehr handelsiblichen
Schraubzwingen am Werktisch.

Montage an einem FLEX

Sagestiander

Die Gehrungskappsége kann auf einem
Ségestander vom Typ FLEXWB 110-260
montiert werden. Anweisungen fir die Montage
stehen in der Bedienungsanleitung des
Sténders.

VAN WARNUNG!

Lesen Sie alle Warn- und
Sicherheitshinweise, die dem Sagestinder
beiliegen. Wenn die Warn- und
Sicherheitshinweise nicht beachtet werden,
kénnen schwere Verletzungen hervorgerufen
werden.

VAN WARNUNG!

Montieren Sie den Stinder korrekt, bevor
Sie das Elektrowerkzeug daran befestigen.
Eine einwandfreie Montage ist wichtig, um
ein Einstirzen des Aufbaus zu verhindern.
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Montage des Tragegriffs (siehe
Abbildung C)

Setzen Sie den Tragegriff an den
Montageflachen der Sdge an. Befestigen
Sie den Griff mit der langen und den beiden
kiirzeren Schrauben. Zu diesem Zweck
dient die kiirzere Seite des mitgelieferten
Innensechskantschlissels.

Anschluss fiir Staubabsaugung
(siehe Abbildung D)

An den Staubabsauganschluss (D-1) passt ein
Standard-Staubsaugerschlauch (38 cm) zur
Aufnahme des Staubs.

Bei kleineren Arbeiten |asst sich daran auch
ein Staubbeutel anschlieBen (D- 2).

Klemmvorrichtung (siehe
Abbildung E)

Um fiir maximale Arbeitssicherheit zu sorgen,
muss das Werkstlick immer fest eingespannt
werden. Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die
zum Einspannen zu klein sind.

Setzen Sie die Klemmvorrichtung in die
gewinschte Aufnahme hinter dem Anschlag
ein. Ziehen Sie den Verriegelungsknauf

(E-1) fest, damit der Gewindebolzen des

Verriegelungsknaufs vollstandig in die untere

Nut am Stab der Klemmvorrichtung eingreifen

kann.

- Klappen Sie den Hebel der
Klemmvorrichtung hoch (E-2) und heben Sie
den Niederhalter (E-3) bis zum Anschlag an.

— Drehen Sie die Klemmvorrichtung, bis sich
der Niederhalter an geeigneter Stelle Gber
dem Werkstiick befindet.

— Lassen Sie den Niederhalter auf das
Werkstlick sinken.

— SchlieBen Sie die Klemmvorrichtung
herunter.

[i] ANMERKUNG

Bewegen Sie den verschiebbaren Anschlag
99t auf jeder Seite nach vorn, damit nichts
zwischen der Klemmvorrichtung und dem
verschiebbaren Anschlag geraten kann.

Ver-/Entriegeln des Sagearms
(siehe Abbildung F)

Entriegeln und anheben des Ségearms
(Arbeitsposition):
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— Halten Sie den Hauptgriff fest und driicken
Sie ihn nach unten. Ziehen Sie gleichzeitig
den Armverriegelungsbolzen (36) heraus,
sodass er in entriegelter Position stehen
bleibt.

— Heben Sie den Sadgearm langsam an.

Verriegeln des Sdgearms

(Transportposition):

— Halten Sie den Hauptgriff fest und schieben
Sie ihn nach unten, bis der Kopf anhalt.

— Schieben Sie den Armverriegelungsbolzen
in Richtung Sage hinein, sodass die Sage
arretiert wird.

[i] ANMERKUNG
Benutzen Sie dlie Sége nicht in verriegelter Fosition,
um zu ségen.

Einlegen/Auswechseln des Akkus

(siehe Abbildungen G1 & G2)
Setzen Sie den geladenen Akku (38) in das
Elektrowerkzeug ein, bis er hérbar einrastet.
Zum Entfernen driicken Sie die
Entriegelungstaste und ziehen den Akku
heraus.

VORSICHT!

Wenn das Geréat nicht in Gebrauch

ist, schiitzen Sie die Akkukontakte.

Lose Metallteile kénnen die Kontakte
kurzschlieBen. Es besteht daher Explosions-
und Brandgefahr!

Abnehmen und Montieren des
Sageblatts (siehe Abbildungen H1 - H3)

A\ WARNUNG!

Schalten Sie das Gerdt immer aus und

nehmen Sie den Akku ab, bevor Sie das Gerét

einstellen oder Teile anbringen.

m Tragen Sie zum Abnehmen oder
Anbringen eines Sageblatts immer
Schutzhandschuhe. Beriihren Sie die
Ségeblattzéhne nicht. Sie kénnten sich
verletzen.

Verwenden Sie nur den Sageblattdurchmesser,

welcher auf dem Leistungsschild angegeben

ist und mit den Angaben tber den

Bohrungsdurchmesser und die Schnittbreite

des Sageblatts Gibereinstimmen. Verwenden

Sie nur Sageblatter, die mit der gleichen oder

einer hoheren Drehzahl gekennzeichnet sind

als die am Werkzeug angegebene Drehzahl.
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Sageblatt abmontieren

- Lésen Sie den Armverriegelungsbolzen und
heben Sie den Sdgearm an.

— Heben Sie den unteren Sageblattschutz
(5) hoch und halten Sie ihn fest. Lésen
Sie die Schraube am Ségeblattschutz (H-

1) mit dem beiliegenden doppelseitigen
Innensechskantschlissel.

— Verschieben Sie den Sageblattschutz (H-2), bis
die Sageblattschraube (H-3) zuganglich ist.

— Halten Sie den Spindelarretierschalter (H-4)
gedriickt und drehen Sie das Sageblatt (6)
gleichzeitig, bis es in seiner Position einrastet.

— Drehen Sie die Sageblattschraube mit dem
Schliissel im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie die
Sageblattschraube ab.

- Montieren Sie das AuBenflansch (H-5) und das
Sageblatt ab. Wischen Sie Staub und Schmutz
von den Sageblattflanschen und von der
Spindel ab.

Sageblatt anbringen
Vergewissern Sie sich, dass der Innenflansch
korrekt auf der Spindel montiert ist.

— Der Pfeil auf dem Sageblatt muss mit dem
Pfeil auf dem oberen Sageblattschutz (7)
fluchten. Achten Sie darauf, dass die Z&hne
des Sageblatts nach unten zeigen.

— Montieren Sie das Sageblatt in dem oberen
Sageblattschutz auf die Spindel.

— Montieren Sie den AuBenflansch.

— Halten Sie die Spindelarretierung gedriickt
und drehen Sie die Ségeblattschraube mit
dem Schlussel gegen den Uhrzeigersinn,
bis die Verriegelung einsetzt. Ziehen Sie die
Sageblattschraube fest.

— Bewegen Sie den Sageblattschutz in die
richtige Position und ziehen Sie die Schraube
im Uhrzeigersinn fest.

Einstellungen

= Nehmen Sie stets den Akku aus der Siage,
um einen ungewollten Anlauf der Sége
beim Vornehmen von Einstellungen zu
verhindern.

[i] ANMERKUNG

Die Gehrungskappsdge ist bereits ab Werk
vollstindig eingestellt. Auf dem Transportweg
kénnen sich manche Einstellungen aber leicht
veréndern. Uberpriifen Sie die folgenden
Einstellungen und dndern Sie diese ggf. vor
dem Gebrauch der Gehrungskappsége.

Gehrungswinkelskala einstellen
(siehe Abbildungen I1 - 12)

— Bewegen Sie den Sdgekopf moglichst nah in
Richtung des Anschlags. Arretieren Sie den
Sagekopf mit dem Armverriegelungsbolzen
in der Position.

— Stellen Sie den S&getisch auf 0° und den
Schnittwinkel des Sagekopfs auf 0° ein.

Priifen: (siehe Abbildung I1)

— Setzen Sie die 90° Ecke eines
Kombinationswinkels zwischen dem
Festanschlag (14) und dem Sageblatt auf
dem Sé&getisch (16) an.

Der Schenkel des Kombinationswinkels muss

Uber die gesamte Lange mit dem S&geblatt

biindig sein.

Nachstellen (falls notwendig): (siehe

Abblldung 12)

Lésen Sie alle drei Schrauben (I-1) mit dem
beigefuigten Innensechskantschliissel und
drehen Sie den Sagetisch zusammen mit
der Gehrungsskala (17), bis der Schenkel
des Kombinationswinkels tiber die gesamte
Lange mit dem Sageblatt biindig ist.

— Ziehen Sie die Schrauben wieder fest.

— Wenn die Gehrungswinkelanzeige (19) nach
dem Justieren nicht auf die 0° Markierung
der Gehrungswinkelskala zeigt, |6sen Sie die
Schraube (I-2) mit einem T25 Torx-Schlussel
(nicht mitgeliefert) und richten Sie die
Winkelanzeige auf die 0 ° Markierung aus.

Standard-Schnittwinkel 0°
(vertikal) einstellen (siehe
Abbildungen J1 - J2)

— Bewegen Sie den Sagekopf méglichst nah in
Richtung des Anschlags. Arretieren Sie den
Sagekopf mit dem Armverriegelungsbolzen
in der Position.

— Stellen Sie den S&getisch auf 0° und den
Schnittwinkel des Sagekopfs auf 0° ein.

Priifen: (siehe Abbildung J1)

— Setzen Sie die 90° Ecke eines
Kombinationswinkels zwischen dem
Ségetisch und dem Ségeblatt an. Der Winkel
muss vor dem Festanschlag ansetzen.

— Der Schenkel des Kombinationswinkels muss
Uber die gesamte Lange mit dem S&geblatt
biindig sein.
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Nachstellen (falls notwendig): (siehe
Abblldung J2)

Losen Sie den Winkel-Verriegelungsknauf
(34).

— Justieren Sie die Stellschraube (J-1) mit dem
beiliegenden Innensechskantschlissel nach
innen oder nach auBen, bis der Schenkel des
Kombinationswinkels mit dem Sageblatt
biindig ist.

— Ziehen Sie den Winkel-Verriegelungsknauf
nach dem Einstellen des Winkels wieder
fest.

Wenn die Schnittwinkelanzeige (10) nach

dem Justieren nicht auf die 0° Markierung

der Schnittwinkelskala (9) zeigt, 16sen Sie die

Schraube (J-2) mit einem T25 Torx-Schliussel

(nicht mitgeliefert) und richten Sie die

Winkelanzeige auf die 0 ° Markierung aus.

Standard-Schnittwinkel 45°
(vertikal) einstellen (siehe
Abbildungen K1 und K2)

[i] ANMERKUNG

Die Gehrungskappsége kann nach links oder
rechts gekippt werden. Das Uberpriifen und
Justieren ist auf beiden Seiten identisch. Beim
rechten Schnittwinkel muss lediglich der
Winkelanschlaghebel (11) gedreht werden, das
Ist der einzige Unterschied zwischen beiden
Seiten.

Als Beispiel wird hier die rechte Seite

eingestellt:

— Bewegen Sie den Sdgekopf mdglichst nah in
Richtung des Anschlags. Arretieren Sie den
Sagekopf mit dem Armverriegelungsbolzen
in der Position.

— Stellen Sie den S&getisch auf 0° ein.

— Bewegen Sie den rechten verschiebbaren
Anschlag (13) in horizontaler Richtung ganz
heraus.

— Drehen Sie den 45° Anschlag (32) komplett
auf die Riickseite der Sage.

— Ldsen Sie den Winkel-Verriegelungsknauf
(34) und drehen Sie den
Winkelanschlaghebel (11) auf die andere
Seite, um ihn herauszuziehen.

— (Beim linken Winkel kann dieser Schritt
Ubersprungen werden.)

— Drehen Sie den Sdgearm mit dem Hauptgriff
nach rechts in Richtung des Anschlags (45°).

18

Priifen (siehe Abbildung K1):

— Setzen Sie die 45° Ecke des
Kombinationswinkels zwischen dem
Ségeblatt und dem Sagetisch an. Der
Schenkel des Kombinationswinkels muss
lber die gesamte Ldnge mit dem S&geblatt
biindig sein.

Einstellen (siehe Abbildung K2):

— Zum Einstellen ziehen Sie die
Winkelanschlagschraube (33) am Werkzeug
an oder |6sen diese mit einem 5 mm
Sechskantschlussel (nicht mitgeliefert).

— Ziehen Sie den Winkel-Verriegelungsknauf
wieder fest und schieben Sie den
Winkelanschlaghebel (11) wieder hinein.

Falls die Schnittwinkelanzeige (10) nicht

auf die 45° Markierung der Skala (9) zeigt,

Uberprifen Sie zuerst die 0° Einstellung fiir

den Schnittwinkel und die Winkelanzeige

nochmals. Wiederholen Sie dann den

Einstellvorgang fiir den 45° Schnittwinkel.

Gehrungswinkel justieren

Einstellhebel fiir Gehrungswinkel
verwenden (siehe Abbildung L)

Der Einstellhebel fiir den Gehrungswinkel
kann auf drei Positionen gestellt werden.
Wenn Sie die horizontale Position als
Ausgangspunkt nehmen, heben Sie den
Hebel an, um ihn auf die obere Position zu
verstellen. Driicken Sie nach unten, um ihn
auf die untere Position einzustellen.

Horizontale Position

— Bei den am haufigsten benutzten
Gehrungswinkeln 0°, 15°,22,5°,31,6° und 45°
rechts/links kann der Raststift (L-1) vollstandig
in die Einkerbung auf der Gehrungsskala
greifen.

— Beianderen Winkeln libergeht der Raststift
die Einkerbungen.

Obere Position (auch entriegelte Position

genannt)

— Der Raststift funktioniert nicht mehr, d. h. der
Sagetisch kann sich frei drehen.

Untere Position (auch verriegelte Position

genannt)

— Der Sagetisch sollte in Arbeitsposition
arretiert werden.
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Ségetisch auf den am haufigsten benutzten

Winkel einstellen

— Bringen Sie den Einstellhebel fur
Gehrungswinkel in die obere Stellung und
halten Sie ihn fest. Stellen Sie den Sagetisch
auf den am haufigsten verwendeten Winkel
ein.

- Lassen Sie den Einstellhebel fir
Gehrungswinkel los. Er kehrt automatisch
wieder in die horizontale Position
zuriick. Halten Sie den Einstellhebel fiir
Gehrungswinkel weiterhin fest und verstellen
Sie den Sagetisch weiter auf die gewiinschte
Winkelposition, bis der Raststift in die
Einkerbung greift.

— Dricken Sie den Einstellhebel fur
Gehrungswinkel nach unten, um den
Sagetisch in dieser Position zu arretieren.

Ségetisch auf einen anderen Winkel

verstellen

Der Gehrungswinkel kann im Bereich

zwischen 48° (links) und 48° (rechts) verstellt

werden.

— Bringen Sie den Einstellhebel fir
Gehrungswinkel in die obere Stellung und
halten Sie ihn fest. Stellen Sie den Sagetisch
auf den gewlinschten Winkel ein.

— Driicken Sie den Einstellhebel fiir
Gehrungswinkel nach unten, um den
Sé&getisch in dieser Position zu arretieren.

Schnittwinkel einstellen (siehe
Abbildung M)

[i] ANMERKUNG

Die Gehrungskappsdge kann nach links
oder rechts gekippt werden. Generell sind
die Einstellarbeiten auf beiden Seiten
gleich. Die einzige Ausnahme ist der
Winkelanschlaghebel (11), der gedreht
werden muss, damit der Sdgekopf auf die
rechte Seite geschwenkt werden kann.

Als Beispiel wird hier der Winkel auf der

rechten Seite eingestellt:

— Lb&sen Sie den Winkel-Verriegelungsknauf
(34).

— Drehen Sie den Winkelanschlaghebel und
bringen Sie ihn in Ruheposition.

- Halten Sie den Sdgearm fest und kippen Sie
ihn bis zum gewiinschten Schnittwinkel.

— Ziehen Sie den Winkel-Verriegelungsknauf
fest.

[i] ANMERKUNG

Der Schnittwinkel kann bei dieser Sdge im
Bereich von 48° (links) bis 48° (rechts) verstellt
werden. Um einen gréBeren Winkel als 45°
einzustellen drehen Sie den 45° Anschlag (32)
einfach ganz zur Vorderseite der Sdge.

Sitz des Einstellhebels fiir
Gehrungswinkel nachziehen
(siehe Abbildung N)

[i] ANMERKUNG

Diese Einstellung wurde bereits werksseitig
vorgenommen. Unter normalen Umstinden
Ist ein Nachstellen nicht erforderlich.

Einstellen

— Losen Sie den Armverriegelungsbolzen und
heben Sie den Sédgearm an.

— Heben Sie den Einstellhebel fir
Gehrungswinkel an.

— Montieren Sie die drei Schrauben (N-
1) von der Einlegeplatte (N-2) mit dem
beiliegenden Innensechskantschlissel ab,
nehmen Sie die Platte ab und legen Sie sie
beiseite.

— Machen Sie die Sicherungsmutter (N-3)
ausfindig.

— Fihren Sie den 2,5 mm Innensechskant
in die Sicherungsmutter ein. Stellen Sie
die Spannung durch Festziehen oder
Losschrauben der Sicherungsmutter ein, bis
die richtige Spannung des Einstellhebels fiir
Gehrungswinkel erreicht ist.

— Montieren Sie die Einlegeplatte wieder.

— Driicken Sie den Einstellhebel fiir
Gehrungswinkel nach unten, um den
Sagetisch in dieser Position zu arretieren.

Verschiebbarer Anschlag (siehe
Abbildung O)

VORSICHT!
e Stelle Sie die Anschldge vor dem Sdgen
richtig ein und ziehen Sie sie fest an.

Die verschiebbaren Anschldge (13) kénnen
auf Werkstiicke mit unterschiedlichen
Formaten eingestellt werden. Lésen Sie den
Anschlag-Verriegelungsknauf (26) an den
verschiebbaren Anschldgen, um dafiir zu
sorgen dass das Sdgeblatt den Anschlag nicht
berdhren kann.
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Schieben Sie die beweglichen Anschldge ber
einem Quer- oder Gehrungsschnitt ndher
zum Sdgeblatt, um das Werkstiick besser zu
kontern. Bei einem Gehrungsschnitt entfernen
Sie die Anschldge vom Sdgeblatt, damit das
Sdgeblatt den Anschlag nicht beriihren kann.

Schnitttiefe einstellen (siehe
Abbildung P)

Die Tiefenanschlagverstellung (8) begrenzt

den Verfahrweg des Sageblatts nach unten,

wenn Gehrungsschnitte und andere Schnitte

ausgefiihrt werden, die das Material nicht

Durchtrennen sollen.

Verwenden der Tiefenlehre

— Die Tiefenanschlagverstellung beriihrt mit
der Unterseite den Tiefenanschlag (P-1).
Drehen Sie an der Tiefenanschlagverstellung,
bis die gewtlinschte Schnitttiefe erreicht ist.

Bedienung der sdage

EIN/AUS-SCHALTER (siehe
Abbildung Q)

Der Ein-/Ausschalter (3) ist so ausgefiihrt, dass
ein versehentliches Anlaufen ausgeschlossen
ist.
— Zum Einschalten der Sdge heben Sie
die Verriegelung durch Driicken des
Entriegelungsschalters (1) auf. AnschlieBend
kénnen Sie den Ein-/Ausschalter betatigen.
— Zum Ausschalten der Sage lassen Sie den
Ein-/Aus-Schalter los und warten, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.

VAN WARNUNG!
e Vor dem Beriihren des Werkstlicks sollte das
Sdgeblatt seine volle Drehzahl erreicht haben.

e Um den Ein-/Ausschalter kindersicher

zu machen, setzen Sie ein kleines
Vorhéngeschloss oder Sicherungskabel (nicht
mitgeliefert) in die Offnung (Q-1) des Ein-/
Ausschalters ein. Der Schalter wird dadurch
arretiert, sodass Kinder oder Unbefugte die
Sédge nicht einschalten kénnen.
Laserschalter (siehe Abbildung R1)

Zum Einschalten des Lasers driicken Sie den
Laserschalter (4). Etwa 15 Sekunden nach
dem Loslassen des Laserschalters schaltet
sich der Laser aus.

ANMERKUNG: Der Laser schaltet sich bei
Betatigung des Ein/Aus-Schalters automatisch ein.
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Markieren der Schnittlinie (siehe
Abbildung R2)

Die Schnittlinie des Ségeblatts wird von
einem Laserstrahl angezeigt. Auf diese
Weise kann das Werkstiick exakt in Position
gebracht werden, ohne dass dazu die untere
Schutzabdeckung gedffnet werden muss.
— Schalten Sie mit dem Laserschalter (4) zu
diesem Zweck den Laserstrahl ein.
— Richten Sie die Schnittmarkierung auf
dem Werkstlick an der rechten Kante der
Laserlinie aus.
ANMERKUNG: Der Laserstrahl wurde bereits
werksseitig justiert und muss in der Regel
nicht nachjustiert werden. Wenden Sie sich
bei Bedarf an den FLEX Werkskundendienst
oder an einen FLEX Vertragskundendienst.

Anwendungshinweise
AN WARNUNG!

Vergewissern Sie sich, dass beim Sdgen
nichts zwischen das Sdgeblatt, den
Sdgeblattschutz, Sdgekopt, Anschlag und die
Spannvorrichtung gerét. Korrigieren Sie ber
Bedarf die Position des Anschlags und der
Spannvorrichtung.

AN\ WARNUNG!

Ist das Werksttick verzogen, legen Sie die
konvexe Seite am Anschlag an. Wenn sich die
konkave Seite am Anschlag befindet, kann
das Werkstiick im Sdgeblatt bei Schnittende
brechen und das Sdgeblatt blockieren.

VAN WARNUNG!

Zur Vermeidung schwerer Verletzungen
sollten Sie die Hénde immer aus dem Eingriff-
Gefdhrdungsbereich fern halten. Darauf
weist auch das Schild am Unterteil der Sdge
hin. Fiihren Sie ferner niemals ,,Freihand”-
Sdgearbeiten aus.

Funktion des unteren
Sageblattschutzes liberpriifen
(siehe Abbildung S)

VAN WARNUNG!

Nehmen Sie den Akku aus dem Werkzeug.

a  Stellen Sie den Sagetisch auf die 0° Position
ein und arretieren Sie den S&getisch in
dieser Position. Arretieren Sie den Sagekopf
mdoglichst nah beim Anschlag.
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b  Stellen Sie den S&agetisch auf die 0°
Position ein und arretieren Sie den
Ségetisch in dieser Position. Arretieren
Sie den Sagekopf méglichst nah beim
Anschlag.

c Stellen Sie den Schnittwinkel auf die 0°
Position.

d  Spannen Sie das Werkstiick ordnungsgemaf3
ein, beachten Sie dabei die maximalen
vertikalen Schnitttiefe, auf beiden Seiten,
des Sageblatts. Achten Sie darauf, dass das
Werkstlick fest gegen Tisch und Anschlag
eingespannt ist.

e Losen Sie den Armverriegelungsbolzen,
schieben Sie den Sdgearm ganz nach
unten und lassen Sie den Sagearm los.
Der Arm federt in die oberste Position
zuriick. Wiederholen Sie diesen Vorgang
mehrmals, um die korrekte Funktion
des unteren Sageblattschutzes ohne
Verkanten und Festfahren sicherzustellen.

Quer- und Gehrungskappschnitt
mit oder ohne Verschieben (siehe
Abbildung T)

Bei einem Querschnitt wird quer durch die

Maserung des Werkstiicks gesagt.

- Ein schmales Werkstiick kann dabei
in einem Durchgang durchgeségt
werden. Bei diesem Séageschnitt wird der
Sagekopf nicht verschoben. Ziehen Sie
die Zugarretierungsschraube fest, um den
Sagekopf moglichst nah am Anschlag zu
fixieren.

— Bei einem breiten Werkstlick |6sen Sie die
Zugarretierungsschraube. Der Sagekopf
kann dann auf seinen Fiihrungsschienen vom
entferntesten Punkt bis zum néchsten Punkt
relativ zum Anschlag verfahren werden, um
den Schnitt auszufihren.

Bei einem geraden Querschnitt wird der

Sagetisch auf die 0° Position eingestellt. Bei

Gehrungs-Querschnitten wird der Ségetisch

auf einen anderen Winkel als 0° entweder

nach links oder rechts eingestellt. Zum

Einstellen von Gehrungswinkeln, siehe den

Abschnitt: Gehrungswinkel einstellen Es

folgt ein kompliziertes Beispiel: Gehrungs-

Querschnitt mit Verschieben.

VAN WARNUNG!
Ziehen Sie die Sdge bei der Schnittfihrung
nie zu sich heran. Das Sdgeblatt kann plétzlich

tber das Werksttick hinaus abwandern und in
lhre Richtung schnellen.

a  Nehmen Sie den Akku aus der Sage.

b  Bringen Sie das Werkstiick in die richtige
Position. Achten Sie darauf, dass das
Werkstlck fest gegen Tisch und Anschlag
eingespannt ist.

c Stellen Sie den Sagetisch auf den
gewiinschten Winkel ein und fixieren Sie
den S&getisch.

d Lésen Sie die Zugarretierungsschraube.

e Bringen Sie den Akku an der Sége an.

f  Halten Sie den Hauptgriff fest und
betétigen Sie den Ein-/Ausschalter. Warten
Sie vor dem Sé&gen stets, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.

g Senken Sie den Sdgearm bis ganz nach unten
und ségen Sie die Werkstlickkante durch.

h  Schieben Sie den Sdgearm (ohne Gewalt)
in Anschlagrichtung bis nach hinten
durch, um den Schnitt zu Ende zu flihren.

i Lassen Sie den Ein-/Aus-Schalter los.
Warten Sie, bis das Ségeblatt komplett
zum Stillstand ausgelaufen ist, bevor Sie
den Sagearm wieder in die angehobene
Position bringen. Nehmen Sie
anschlieBend das Werkstlick heraus.

Winkelsagen (siehe Abbildung U)

Bei einem Winkelschnitt wird quer gegen
die Maserung des Werkstiicks gesagt. Dabei
ist das Ségeblatt auf einen anderen Winkel
als 90 ° zum S&getisch und zum Werkstiick
eingestellt. Bei einem geraden Winkelschnitt
ist der Sagetisch auf 0° Position eingestellt
und am Sagekopf ist ein Schnittwinkel
eingestellt.

Dieses Beispiel ist ein gerader Winkelschnitt

ohne Verschiebung:

a  Nehmen Sie den Akku aus der Sage.

b  Bringen Sie das Werksttick in die richtige
Position. Achten Sie darauf, dass das
Werkstlck fest gegen Tisch und Anschlag
eingespannt ist.

c Stellen Sie den S&getisch auf die 0°
Position ein und arretieren Sie den
Ségetisch in dieser Position. Arretieren
Sie den Sagekopf méglichst nah beim
Anschlag.

d  Stellen Sie den Sagekopf auf den
gewiinschten Winkel ein und ziehen Sie
Winkel-Verriegelungsknauf fest.

e Bringen Sie den Akku an der Sége an.
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f  Halten Sie den Hauptgriff fest und
betatigen Sie den Ein-/Ausschalter.
Warten Sie vor dem S&gen stets, bis das
Ségeblatt seine volle Drehzahl erreicht
hat.

g Senken Sie den Sdgearm bis ganz nach
unten und ségen Sie die Werkstlickkante
durch.

h  Lassen Sie den Ein-/Aus-Schalter los.
Warten Sie, bis das Ségeblatt komplett
zum Stillstand ausgelaufen ist, bevor Sie
den Sadgearm wieder in die angehobene
Position bringen. Nehmen Sie
anschlieBend das Werkstiick heraus.

Kombiniertes Sdagen (siehe
Abbildung V)

Bei einem kombinierten Sadgeschnitt werden
ein Schnitt- und Gehrungswinkel gleichzeitig
eingestellt.

a  Nehmen Sie den Akku aus der Sage.

b  Bringen Sie das Werksttick in die richtige
Position. Achten Sie darauf, dass das
Werkstiick fest gegen Tisch und Anschlag
eingespannt ist.

c Stellen Sie den Sagetisch auf den
gewtinschten Winkel ein und fixieren
Sie den Sagetisch. Arretieren Sie den
Sagekopf méglichst nah beim Anschlag.

d  Stellen Sie den Sagekopf auf den
gewiinschten Winkel ein und ziehen Sie
Winkel-Verriegelungsknauf fest.

e Bringen Sie den Akku an der Sége an.

Halten Sie den Hauptgriff fest und

betétigen Sie den Ein-/Ausschalter.

Warten Sie vor dem S&gen stets, bis das

Ségeblatt seine volle Drehzahl erreicht

hat.

g Senken Sie den Sédgearm bis ganz nach
unten und sdgen Sie die Werkstiickkante
durch.

h  Lassen Sie den Ein-/Aus-Schalter los.
Warten Sie, bis das Ségeblatt komplett
zum Stillstand ausgelaufen ist, bevor Sie
den Sédgearm wieder in die angehobene
Position bringen. Nehmen Sie
anschlieBend das Werkstlck heraus.

—+

Nuten sdgen (siehe Abbildungen

W1, W2)

a  Nehmen Sie den Akku aus der Sage.
b  Siehe dazu den folgenden Abschnitt:
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Einstellen der Schnitttiefe auf die
gewlinschte Schnitttiefe

¢ Halten Sie den Abstand des Werksttlicks
zum Anschlag durch ein Distanzstiick
aus Holz ein. Dadurch die Nut gleich
vollstandig hergestellt werden.
Vergewissern Sie sich, dass das
Werksttick gut fixiert ist.

d  Bringen Sie den Akku an der Sage an.

e Séagen Sie die beiden AuBenkanten der
Nut.

f Benutzen Sie zum Herstellen der
Nut ein Stecheisen oder bearbeiten
Sie das Material mehrmals mit einer
Oberfrase, um das Material zwischen den
AuBenkanten abzuheben.

Transport
VAN WARNUNG!

Nehmen Sie vor dem Transport der
Gehrungskappsdge den Akku aus dem Gerét,
um Verletzungen zu vermeiden.

Anheben der Sage vorbereiten
Stellen Sie den Schnittwinkel auf 0°
und fixieren Sie ihn mit dem Winkel-
Verriegelungsknauf.

— Stellen Sie den Séagetisch auf 45° rechts
oder links ein und arretieren Sie ihn mit dem
Einstellhebel fir Gehrungswinkel.

— Stellen Sie den Sagekopf méglichst nah in
Anschlagrichtung ein.

— Arretieren Sie den Sdgekopf mit dem
Armverriegelungsbolzen in Transportposition.

Anheben der Sage am Tragegriff

an (siehe Abbildung X1)

Halten Sie die Sage am Tragegriff fest. Heben
und transportieren kénnen Sie das Gerat auf
diese Weise bequem.

Anheben der Sage an den
Seitentragegriffen (siehe
Abbildung X2)

Stehen Sie aufrecht, nehmen Sie eine stabile
Kérperhaltung ein und halten Sie das Gerat an
den beiden Griffen neben dem Unterteil fest.
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Wartung und Pflege

A\ WARNUNG!

Entfernen Sie den Akku, bevor Sie Arbeiten

am Elektrowerkzeug durchfiihren.

Reinigung

m Reinigen Sie das Elektrowerkzeug und die
Liftungsschlitze regelméaBig. Die Haufigkeit
der Reinigung ist abhéngig von Material
und Einsatzdauer.

m Blasen Sie den Gehauseinnenraum und den
Motor regelmaBig mit trockener Druckluft
aus.

m Das Werkzeug und die Liftungséffnungen
missen immer frei bleiben, um einen
sicheren und ordnungsgemaBen Betrieb zu
gewshrleisten.

m Tragen Sie beim Abblasen von Staub
immer eine Schutzbrille, moglichst mit
Seitenschutz. Falls viel Staub entsteht,
tragen Sie auBerdem eine Staubmaske.

m Verwenden Sie zum Abwischen der
Gehrungskappsage immer nur weiche,
trockene Lappen; benutzen Sie keinesfalls
Reiniger oder Alkohol.

Zahnrader

ANMERKUNG
Ldsen Sie wéhrend der Garantiedauer
nicht die Schrauben am Antrieb. Wird
dies nicht eingehalten, so gelten die
Garantieverpflichtungen des Herstellers als
null und nichtig.

Reparaturen

Reparaturen dirfen nur von einem
Vertragskundendienst ausgefiihrt werden.

Ersatzteile und Zubehor
Weiteres Zubehor wird in den Katalogen des
Herstellers angeboten.

Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten

finden Sie auf unserer Homepage:
www.flex-tools.com

Entsorgungshinweise

VAN WARNUNG!

Machen Sie Elektrowerkzeuge, die nicht mehr

verwendet werden, unbrauchbar:

—  Netzbetriebene Elektrowerkzeuge durch
Abtrennen des Netzkabels,

— akkubetriebene Elektrowerkzeuge durch
Entfernen des Akkus.

Nur fiir EU-Lander
E Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmdll werfen!

Gemaf der EU-Richtlinie 2012/19/EG iber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und deren
Umsetzung in nationales Recht miissen
gebrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und umweltfreundlich recycelt
werden.

Rohstoffriickgewinnung anstatt

Abfallentsorgung.
Geréte, Zubehér und Verpackungen
sollten umweltfreundlich recycelt werden.
Kunststoffteile werden je nach Materialart fur
das Recycling identifiziert.
VAN WARNUNG!
Akkus/Batterien weder im Hausmdill
entsorgen noch ins Feuer oder Wasser werfen.
Altbatterien/Akkus nicht &ffnen.
Nur fir EU-Lénder:
GemaB der Richtlinie 2006/66/EG miissen
defekte oder Alt-Batterien/Akkus recycelt
werden.
li] ANMERKUNG
Uber entsprechende Entsorqgungsméglichkeiten
gibt der Fachhandel Auskunit!

( €&-Konformitétserklarung

Wir erkléren in eigener Verantwortung,
dass das unter ,Technische Spezifikationen”
beschriebene Produkt den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten entspricht:
EN 62841 in Ubereinstimmung mit den
Richtlinien 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Verantwortlich fur technische Dokumente:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M(ﬁ%@ ~

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Haftungsausschluss

Der Hersteller und sein Vertreter haften

nicht fir Schaden und entgangenen Gewinn
aufgrund von Betriebsunterbrechungen,

die durch das Produkt oder durch ein
unbrauchbares Produkt verursacht werden.
Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
fur Schaden, die durch unsachgemé&Ben
Gebrauch des Geréats oder durch die
Verwendung des Geréats mit Produkten
anderer Hersteller verursacht wurden.
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Symbols used in this manual

VAN WARNING!

Denotes impending danger. Nonobservance
of this warning may result in death or
extremely severe injuries.

CAUTION!

Denotes a possibly dangerous situation.
Nonobservance of this warning may result in
slight injury or damage to property.

[i] NOTE

Denotes application tjps and important
information.

Symbols on the power tool

To reduce the risk of injury, read the
operation instructions!

o

Wear goggles

@
*

)4

For your safety

No-Hands Zone

Class 1 laser product

Disposal information for the old
machine (see page 36)!

AN\ WARNING!

Before using the power tool, please read and
follow:

— these operating instructions,

— the “General power tool safety warnings”

on Electric motor-operated hand-held
tools, transportable tools and lawn and
garden machinery - Safety -Part 1:
General requirements (EN62841-1),

—  the currently valid site rules and the
regulations for the prevention of
accidents.

This power tool is state of the art and has

been constructed in accordance with the

acknowledged safety requlations.

Nevertheless, when in use, the power tool

may be a danger to life and limb of the user

or a third party, or the power tool or other
property may be damaged.

The mitre saw may be used only

— asintended,

—  in perfect working order.

Faults which impair safety must be repaired

Intended use
The mitre saw is designed
- for commercial use in industry and trade,
— for making cross cutting ,bevel cutting and
compound cutting
— for cutting wood products and plastics
to be used with suitable blades

Speuf‘ c Safety Warnings for Mitre

Saw

m Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting
ferrous material such as bars, rods, suds,
etc.abrasive dust causes moving parts such
as the lower guard to jam. Sparks form
abrasive cutting will burn the lower guard,
the kerf insert and other plastic parts.

m Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand you must always
keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use
this saw to cut pieces that are too small
to be securely clamped or held by hand.
If your hand is placed too close to the saw
blade, there is an increased risk of injury from
blade contact.

m The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence
and the table. Do not feed the workpiece
into the blade or cut “freehand” in any
way.Unrestrained or moving workpieces
could be thrown at high speeds, causing
injury.

m Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece.
To make a cut, raise the saw head and
pull it out over the workpiece without
cutting, start the motor, press the saw
head down and push the saw through
the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on
top of the workpiece and violently throw
the blade assembly towards the operator.
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= Never cross your hand over the intended

line of cutting either in front or behind
the saw blade. Supporting the workpiece
“cross handed" i.e. holding the workpiece
to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm from either
side of the saw blade, to remove wood
scraps, or for any other reason while

the blade is spinning. The proximity of
the spinning saw blade to your hand may
not be obvious and you may be seriously
injured.

Inspect your workpiece before cutting.

If the workpiece is bowed or warped,
clamp it with the outside bowed face
toward the fence. Always make certain
that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the line
of the cut. Bent or warped workpieces can
twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There
should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc., except

for the workpiece. Small debris or loose
pieces of wood or other objects that
contact the revolving blade can be thrown
with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the
blade or shift during cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or
placed on a level, firm work surface
before use. A level and firm work surface
reduces the risk of the mitre saw becoming
unstable.

Plan your work. Every time you change
the bevel or mitre angle setting, make
sure the adjustable fence is set correctly
to support the workpiece and will not
interfere with the blade or the guarding
system. Without turning the tool “ON" and
with no workpiece on the table, move the
saw blade through a complete simulated
cut to assure there will be no interference
or danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as

table extensions, saw horses, etc. for a
workpiece that is wider or longer than

the table top. Workpieces longer or wider
than the mitre saw table can tip if not
securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard
or be thrown by the spinning blade.

= Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional
support. Unstable support for the
workpiece can cause the blade to bind or
the workpiece to shift during the cutting
operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

m The cut-off piece must not be jammed
or pressed by and means against the
spinning saw blade. If confined, i.e. using
length stops, the cut-off piece could get
wedged against the blade and thrown
violently.

= Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such
as rods or tubing. Rods have a tendency
to roll while being cut, causing the blade
to “bite” and pull the work with your hand
into the blade.

m Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce
the risk of the workpiece being thrown.

m If the workpiece or blade becomes
jammed, turn the mitre saw off. Wait for
all moving parts to stop and disconnect
the plug from the power source and/
or remove the battery pack. Then work
to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the
mitre saw.

m After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off
piece. Reaching with your hand near the
coasting blade is dangerous.

Additional Safety Warnings for

Mitre Saw

= Do not make any modifications to the
laser equipment.

= Never make warning signs on the
machine unrecognisable.

= Never stand on the power tool. Serious
injuries can occur when the power tool tips
over or when inadvertently coming into
contact with the saw blade.
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m Make sure that the guard operates
properly and that it can move freely.
Never lock the guard in place when
opened.

= Never remove cutting remainders, wood
chips, etc. from the sawing area while the
machine is running. Always guide the tool
arm back to the neutral position first and
then switch the machine off.

= Guide the saw blade against the
workpiece only when the machine is
switched on. Otherwise there is damage
of kickback, when the saw blade becomes
wedged in the workpiece.

m Keep handles dry, clean, and free from
oil and grease. Greasy, oily handles are
slippery causing loss of control.

m Operate the power tool only when the
work area to the workpiece is clear of any
adjusting tools, wood chips, etc. Small
pieces of wood or other objects that come
in contact with the rotating saw blade can
strike the operator with high speed.

m Keep the floor free of wood chips and
material remainders. You could slip or trip.

m Always firmly clamp the piece to be
worked. Do not saw workpieces that
are too small to clamp. Otherwise, the
clearance of your hand to the rotating saw
blade is too small.

m Use the machine only for cutting the
materials listed under Intended Use.
Otherwise, the machine can be subject to
overload.

m If the saw blade should become jammed,
switch the machine off and hold the
workpiece until the saw blade comes to a
complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after
the machine has come to a complete
stop. Correct the cause for the jamming
of the saw blade before restarting the
machine.

s Do not use dull, cracked, bent or
damaged saw blades. Unsharpened or
improperly set saw blades produce narrow
kerf causing excessive friction, blade binding
and kickback.

= Always use saw blades with correct size
and shape (diamond versus round) of
arbor holes. Saw blades that do not match
the mounting hardware of the saw will run
eccentrically, causing loss of control.

= Do not touch the saw blade after working
before it has cooled. The saw blade
becomes very hot while working.

= Never operate the machine without the
insert plate. Replace a defective insert
plate. Without flawless insert plates,
injuries are possible from the saw blade.

m Store the machine in a safe manner when
not being used. The storage location
must be dry and lockable. This prevents
the machine from storage damage, and
from being operated by untrained persons.

m Secure the workpiece. A workpiece
clamped with clamping devices or in a vice
is held more secure than by hand.

m Never leave the machine before it has
come to a complete stop. Cutting tools
that are still running can cause injuries.

= Instructions to avoid overheating the
saw blade tips and, if cutting plastics is
permitted, to avoid melting the plastic.

Noise and vibration

The noise and vibration vaues have been
determined in accordance with EN62841. The
A evaluated noise level of the power tool is

typically:

— Sound pressure level L,,: 90 dB(A);
— Sound power level Ly,: 101 dB(A);
— Uncertainty: K=3dB.
— Total vibration value:

— Emission value a,: 0.88 m/s?
— Uncertainty: K= 1.5 m/s’

CAUTION!

The indicated measurements refer to new
power tools. Daily use causes the noise and
vibration values to change.

[i] w~orTe

The vibration emission level given in this
information sheet has been measured in
accordance with a standardised test given

in EN62841 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a
preliminary assessment of exposure. The
declared vibration emission level represents
the main applications of the tool. However if
the tool is used for different applications, with
different accessories or poorly maintained,
the vibration emission may differ. This may
significantly increase the exposure level
over the total working period. For a precise
estimation of the vibration load the times
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should also be considered during which the
power tool is switched off or even running,
but not actually in use. This may significantly
decrease the exposure level over the total
working period. Identify additional safety
measures to protect the operator from the
effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories, keep the hands warm,
organisation of work patterns.

CAUTION!
Wear ear protection at a sound pressure
above 85 dB(A).

Technical specifications

SMS 190
18.0-EC
Machine Type DC Mitre Saw
Rated Voltage Vd.c 18
RPM
No Load Speed [(revolutions [5500
per min)
. . 7-1/2 in
Blade Diameter |in(mm) (190mm)
Blade Arbor Hole
. mm 30
Diameter
Weight (Without
Battery pack) kg 13
Battery Ah AP 18.0/5.0
Weight battery
-AP18.0/5.0 |9 0.72
Laser Wavelength|{nm 650
Laser Power mW <0.39
Laser Grade 1
. o 48° right, 48°
Max. Mitre Angle loft
o 48° right, 48°
Max. Bevel Angle loft
. o 0°,15°,22.5°,
Mitre Detents Left 31.6° 45°
Mitre Detents ° 0°,15°,22.5°,
Right 31.6°,45°
Bevel Stops Left |° 0°,45°,48°
Bevel Stops Right |° 0°,45°,48°
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Recommended

working °C -10°C-40°C

temperature

Recommended

storage °C -40°C-70°C

temperature

Cutting Capacities:

Mitre/Bevel Angle Height x

Horizontal Vertical Width

0° 0° mm |66x245

45°

(leftward/ 0° mm |66x172

rightward)

0° 45° mm |22x245
(rightward)

0° 45° mm [42x245
(lefttward)

45°(rightward) [45° mm |22x172

45°(lefttward) |45° mm [42x172

Overview (see figure A)

The numbering of the product features refers
to the illustration of the machine on the
graphics page.

1 Lock-off Buttons

2 Main Handle

3 On/Off Switch

4 Laser Switch

5 Lower Blade Guard
6 Saw Blade

7 Upper Blade Guard

8 Depth-control Knob

9 Bevel Scale

10 Bevel-angle Indicator

11 Bevel-stop Lever

12 Work Clamp

13 Sliding Fence(left and right)
14 Fixed Fence

15 Saw Base

16 Mitre Table

17 Mitre Scale
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18 Mitre Detents

19 Mitre-scale Indicator

20 InsertPlate

21 Mitre-control Lever

22 Laserlen

23 Dust-extraction Port

24 Carrying Handle

25 Spindle-lock Pin

26 Fence-lock Knob(left and right)

27 Work-clamp Mounting Hole(left and
right)

28 Work-clamp Lock Knob(left and right)

29 Rubber Foot(4)

30 Mounting Holes(4)

31 Double-ended Allen Wrench

32 45° Bevel Stop

33 Bevel-stop Bolt

34 Bevel-lock Knob

35 Sliding-lock Knob

36 Arm-lock Pin

37 DustBag

38 Battery

Assembly

VAN WARNING!

Avoid unintentional starting of the machine,
during assembly on the machine, always
remove the battery pack from the saw.

Unpacking and checking
contents

AN\ WARNING!

If any parts are missing, do not turn the switch
on until the missing parts are obtained and
are installed correctly

Unpack the mitre saw and check if all parts
listed below:

— Mitre Saw

— Work Clamp

— DustBag

— Double-ended Allen Wrench

— Carrying Handle

— Long screw

— Short screws(2)

Tools Needed(not supplied)

—J

2.5mm wrench

—J

5mm wrench

Combination square

—J

T25 Torx wrench

Mounting on a level and stable
surface

VAN WARNING!

To ensure safe handling, the machine must be
mounted on a level and stable surface (e. g.,
workbench) prior to using.

Mounting to a Working Surface
(see figures B1-B2)

— Fasten the mitre saw to the working surface
by using suitable fasteners. The mounting
holes 30 serve for this purpose.

or

— Secure the mitre saw to the working surface
by using two commercially available clamps
or more.

Mounting to a FLEX Saw Stand
This mitre saw can be mounted on FLEX
WB 110-260 saw stand, referring to the
instruction of saw stand for its installation.
VAN WARNING!

Read all safety warnings and instructions
included with the saw stand. Failure of
observing safety warnings and instructions
can cause serfous injuries.

WARNING!
Assemble the stand properly before mounting
the power tool. Perfect assembly is important
in order to prevent the risk of collapsing.

Mounting the Carrying Handle
(see figure C)

Align the carrying handle with its mounting
area on the saw. Secure the carrying handle
in place by using a long screw and two short
screws. The small end of the supplied double-
ended allen wrench is used for this purpose.
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Dust-extraction Port (see figure D)
The dust-extraction port (D-1) accepts a
standard vacuum hose (38cm) for dust
collection.

It also allows to be connected with dust bag
(D-2) for smaller jobs.

Work Clamp (see figure E)

To ensure optimum working safety, the

workpiece must always be firmly clamped.

Do not saw workpieces that are too small to

clamp.

Insert the work clamp into the desired mounting

hole behind the fence. Tighten the locking knob

(E-1) to ensure the lower groove on the rod of

work clamp is fully engaged with threaded stud

of the locking knob.

— Open the clamping lever (E-2) of the work
clamp, lift the hold down clamp (E-3) as far
as it will go.

— Rotate the work clamp so that the hold-
down clamp is positioned over workpiece as
needed.

— Lower the hold-down clamp onto the
workpiece.

—_Close the clamping lever.

[i] w~ore

Move the sliding fence toward each side to

make sure there is no interference between

the work clamp and the sliding fence, if
necessary.

Unlocking/Locking the Saw Arm

(see figure F)

To unlock and raise the saw arm (Working

Position):

— Firmly grasp the main handle and apply
downward pressure while at the same time
pulling the arm-lock pin (36) out so that it
stops in unlock position.

— Slowly raise the saw arm.

To lock the saw arm(Transport Position):

— Firmly grasp the main handle and apply
downward pressure until head stops.

— Push in the arm-lock pin toward the saw,
allowing it to lock the saw into place.

NOTE

Do not use saw to cut while it is in the locked

position.
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Inserting/replacing the Battery

(see figure G1& G2)

Press the charged battery (38) into the power
tool until it clicks into place.

To remove, press the release button and pull
out the battery.

CAUTION!

When the device is not in use, protect the
battery contacts. Loose metal parts may short-
circuit the contacts; explosion and fire hazard!

Removal and Installation of the
Blade(see figure H1-H3)

AN\ WARNING!
Always turn the tool off and remove the
battery pack before making any adjustments
or assembling parts.
= Use protective gloves when removing
or installing the blade. Do not touch the
blade teeth to avoid injury.
Use only a saw blade diameter in accordance
with the markings on the saw and information
about the bore diameter and the maximum
kerf of the saw blade. Use only saw blades
that are marked with a speed equal or higher
than the speed marked on the tool.
To Remove the Blade
— Raise the saw arm by releasing the arm-lock

pin.

- Liftand hold the lower blade guard (5);
loosen the blade-bolt guard screw (H-1) with
the supplied double-ended allen wrench.

— Rotate the blade-bolt guard (H-2) to expose
the blade bolt (H-3).

— Press and hold the spindle-lock button (H-
4), and rotate the saw blade (6) at the same
time until it locks into position.

— Use the wrench to turn the blade bolt
clockwise. Remove the blade bolt.

— Remove the outer flange (H-5) and the
blade. Wipe the blade flanges and spindle
to remove any dust and debris.

To Install the Blade

— Ensure that the inner flange is properly
installed in the spindle.

— Match the arrow on the saw blade with the
arrow on the upper blade guard (7). Make
sure that the teeth of the blade are pointing
downward.

— Fitthe saw blade inside the upper blade
guard and onto the spindle.
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- Install the outer flange.

— Press and hold the spindle-lock button,
and use the wrench to turn the blade bolt
counter-clockwise until the lock engages.
Securely tighten the blade bolt.

- Rotate the blade-bolt guard into position,
and use the wrench to securely tighten the
screw by turning it clockwise.

Adjustments

= Avoid unintentional starting of the machine,
during adjustments on the saw, always
remove the battery pack from the saw.

NOTE

The mitre saw was completely adjusted at

the factory. However, during shijpment, slight

misalignment may have occurred. Check the

following settings and make adjustments, if

necessary, prior to using the mitre saw.

Aligning the Scale for Mitre
Angles (see figure 11-12)

— Position the saw head to the closest position
in relation to the fence. And use the arm-lock
pin to secure the saw head in place.

— Set the mitre table at 0°, and set bevel angle
of saw head at 0°.

Checking: (see figure 11)

— Position 90° corner of a combination square
between the fixed fence (14) and the saw
blade on the mitre table (16).

The leg of the square must be flush with the
saw blade over the complete length.

Adjustmg (if necessary): (see figure 12)
Loosen all three screws (I-1) with the
supplied double-ended allen wrench and
turn the mitre table together with the mitre
scale (17) until the leg of the square is flush
with the saw blade over the complete length.

— Retighten the screws again.

When the mitre-angle indicator (19) is not in
line with the 0° mark of the mitre scale after
adjusting, loosen the screw (I-2) with a T25
Torx wrench (not included) and align the
angle indicator alongside the 0° mark.

Setting the Standard Bevel Angle
0° (Vertical) (see figure J1-J2)

— Position the saw head to the closest position
in relation to the fence. And use the arm-lock

pin to secure the saw head in place.
— Setthe mitre table at 0°, and set bevel angle
of saw head at 0°.

Checking: (see figure J1)

— Position 90°corner of a combination square
between the mitre table and the saw blade,
ensure it be placed close to fixed fence.

— The leg of the square must be flush with the
saw blade over the complete length.

Adjusting (if necessary): (see figure J2)

— Loosen the bevel-lock knob (34).

— Adjust the set-screw (J-1) in or out by using
the supplied double-ended allen wrench,
until the leg of the square is flush with the
saw blade.

— Once the angle is set, retighten the bevel-
lock knob.

In case of the bevel-angle indicator (10) is not
in line with the 0° mark of the bevel scale (9)
after the adjustment, loosen the screw (J-2) by
using a T25 Torx wrench (not included) and
align the angle indicator with the 0° mark.

Setting the Standard Bevel Angle
45° (Vertical) (see figure K1 and K2)

[i] w~ore

This mitre saw can be tilted to left or right
side. In general, the checking and adjusting
method are the same. Right bevel need to
rotate the bevel-stop lever (11), that is the
only difference between them.

Here raise the right side as an example:

— Position the saw head to the closest position
in relation to the fence. And use the arm-lock
pin to secure the saw head in place.

— Setthe mitre table at Oo.

— Move the right sliding fence (13) all the way
out along the horizontal direction.

— Rotate the 45° stop block (32) completely to
the rear of the saw.

— Loosen the bevel-lock knob (34) and rotate
the bevel-stop lever (11) to the other side to
pullit out.

— (For the left bevel this step should be skipped)

— Tilt the tool arm by main handle rightward to
the stop (45°).

Checking (see figure K1):

— Place 45° corner of combination square
between the saw blade and mitre table. The
leg of the square must be flush with the saw
blade over the complete length.
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Adjustmg (see figure K2):
Adjust by tightening or loosening the bevel-
stop bolt (33) on the tool with a 5mm hex
wrench (not included).
— Retighten the bevel-lock knob and push the
bevel-stop lever (11) in.
In case the bevel indicator (10) is notin a
line with the 45° mark of the scale (9), firstly
check the 0° setting for the bevel angle and
the angle indicator again. Then repeat the
adjustment of the 45° bevel angle.

Adjusting Mitre-Angle

The use of mitre-control lever (see

figure L)

The mitre-control lever can be positioned in

three positions. If take the horizontal position

as a start point, lift it to get upper position.

Press it down to get lower position.

Horizontal position

— For the most commonly used angle
0°,15°,22.5°,31.6° and 45° right/left mitre
angle ,the mitre- detent pin (L-1) can be fully
engaged into the notch on the mitre scale.

— For other angle, the mitre - detent pin will
override the mitre detents.

Upper position (also known as unlocked

position)

— The mitre-detent pin doesn’t work anymore,
at this moment the mitre table can rotate
freely.

Lower position (also known as locked

position)

— The mitre table should be secured in place.

Adjusting the mitre-table to the most

commonly used angle

— Adjust the mitre-control lever to the upper
position and hold it in place, move the mitre
table close to the desired most commonly
used angle.

— Release the mitre-control lever, it will go back
to horizontal position automatically. Hold
the mitre-control lever continue to rotate
the mitre table toward the desired angle,
until the mitre-detent pin is snapped into the
detent.

— Press down the mitre-control lever to secure
the mitre table in place.

Adjusting the mitre-table to other angle
The mitre angle can be set in the range from
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48° (left side) to 48° (right side).

— Adjust the mitre-control lever to the upper
position and hold it in place, move the mitre
table close to the desired angle.

— Press down the mitre-control lever to secure
the mitre table in place.

Adjusting Bevel Angles (see
figure M)
ﬂ NOTE

This mitre saw can be tilted to left or right
side. In general, the adjusting method are the
same, except the bevel-stop lever (11) need
to be rotated to let the saw head go to the

right side.

Here raise the right bevel as an example:

— Loosen the bevel-lock knob (34).

— Rotate the bevel-stop lever, and place it in
rest position.

- Hold the saw arm and tilt to the desired
bevel angle.

— Tighten the bevel-lock knob.

[i] w~ore

The bevel angle of this saw can be set range
from 48° (left side) to 48° (right side). To get the
angle more than 45 just simply turn the 45°
stop block (32) completely to the front of the
saw.

Adjusting the tightness of
Mitre-control Lever (see figure N)
[i] w~ore

This adjustment was made at the factory
and, under normal circumstances, it does not
require re-adjustment.

To adjust

- Raise the saw arm by releasing the arm-lock
pin.

- Lift the mitre-control lever.

— Remove the three screws (N-1) securing the
insert plate (N-2) with the supplied double-
ended allen wrench, and remove the plate and
set aside.

— Locate the lock nut (N-3).

- Using a ®3mm pin, insert into the hole in the
lock nut, adjust by tightening or loosening
the lock nut until the proper amount of
tension in the mitre-control lever is attained.

— Reinstall the insert plate.

— Press the mitre-control lever down to lock
the mitre table in place.
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Sliding Fence (see figure O)

CAUTION!
e Adjust and fasten the fences properly
before cutting.

The sliding fences (13) are adjustable to
accommodate different sized work pieces.
Loosen the fence-lock knob (26) on the
sliding fences away from the blade to make
sure that the blade can not contact the fence.

When making a crosscut or a mitre cut, move
the sliding fences closer to the blade to
better support the work piece. When making
a bevel cut, move fences away from the blade
to make sure that the blade can not contact
the fence.

Setting Cutting-Depth(see figure

P)

When used, the depth-control knob (8) limits

the downward travel of the saw blade when

cutting dadoes and other non-through cuts.

To use the depth guide

— With the bottom of the depth-control knob
touching the depth stop (P-1), adjust the
depth control knob by turning it until the
desired depth of cut is attained.

Saw operations

ON/OFF Switch (see figure Q)

For safety, the On/Off switch (3) is designed

to prevent accidental starts.

— To turn on the saw, press the lock-off button
(1) to disengage the lock, then squeeze the
On/Off switch.

— To turn off the saw, release the On/Off switch,
and allow the blade to come to a complete
stop.

WARNING!

e The blade should reach full speed before it

contacts the work piece.

e Make the On/Off trigger switch childproof.
Insert a small padlock or cable (not included)
through the hole (Q-1) in the On/Off switch,
locking the switch and preventing children or
other unauthorized users from turning on the
saw.

Laser Switch (see figure R1)
To turn on the laser, press the laser switch (4).
The laser will automatically turn off after

approximately 15 seconds after the laser
switch is released.

NOTE: The laser will automatically turn on
when the On/Off switch is depressed.

Marking the Cutting Line (see figure R2)

A laser beam indicates the cutting line of the

saw blade. This allows for exact positioning of

the workpiece for sawing, without having to

open the lower guard.

— For this, turn the laser beam on with the laser
switch (4).

— Align the cutting mark on your workpiece
with reference to the right-hand edge of the
laser line.

NOTE: The laser beam adjustments were
made at the factory and normally do not
require re-adjustment. If required, please
contact with FLEX Factory Service Center or
Authorized FLEX Service Station

Operation Instructions

N\ WARNING!

Ensure that no interference occurs among the
saw blade, saw guard, saw head, fence, clamp
during cutting operation, if necessary, re-
position the fence and clamp.

VAN WARNING!

If the board is warped, place the convex side
against the fence. If the concave edge of the
board is against the fence, the board could
collapse on the blade at the end of the cut
and jam the blade

VAN WARNING!

To avoid serious personal injury, always

keep hands outside the “No-Hands Zone,” as
marked on the saw base. Also, never perform
any cutting operation “freehand”

Check the function of lower blade
guard (see figure S)

VAN WARNING!

Remove the battery pack from the saw.

a Setthe mitre table at 0° position, secure
the mitre table in place. Lock the saw
head in the closest position in relation to
the fence.

b  Setthe mitre table at 0° position, secure
the mitre table in place. Lock the saw
head in the closest position in relation to
the fence.
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Set the bevel angle at 0° position.
Properly position the work piece with a
thickness equal to the maximum vertical
cutting capacity on either side of saw
blade. Make sure the work piece is
clamped firmly against the table and the
fence.

e Release the arm-lock pin, press the saw
arm the fully down position, then release
the saw arm, it will springs back to the
uppermost position. Repeat this process
for several times, to ensure the lower
blade guard work properly, without
binding, jam.

o 0

Crosscut and mitre crosscut with
or without sliding function (see
figure T)

A crosscut is a cut made across the grain of

the work piece.

— For narrow workpiece, it can be cut through
by a single cut. Perform this kind of cut by
using non-sliding cutting method, tighten the
sliding -lock knob (35) to fix the saw head in
the closest position in relation to fence.

— For wide workpiece, release the sliding-lock
knob, so that the saw head can slides along
its guide rods from the most distant point to
closet position in relation to the fence to
perform the cut.

A straight crosscut is a cut made with the

mitre table set at the 0° position. Mitre

crosscuts are made with the mitre table set
at an angle other than 0°, either left or right.

Mitre angle setting see related section:

Adjusting Mitre-Angle

Here raise a most complicate example: mitre

crosscut with sliding function.

N\ WARNING!

Never pull the saw toward you during a cut.

The blade can suddenly climb up on top of

the work piece and force itself toward you

a  Remove the battery pack from the saw.

b Properly position the work piece. Make
sure the work piece is clamped firmly
against the table and the fence.

¢ Turn the mitre table to desired angle, and
secure the mitre table in place.

d Loosen the sliding-lock knob

e  Attach the battery pack to the saw.

f  Grasp the main handle and turn on the

on/off switch. Always allow the blade to
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reach full speed before cutting.

g Lower the saw arm all the way down, and
cut through the edge of the work piece.

h  Push (but do not force) the saw arm
toward the fence all the way to the rear
position to complete the cut.

i Release the On/Off switch. Wait until the
blade comes to a complete stop before
returning the saw arm to the raised
position, then remove the work piece.

Bevel Cutting (see figure U)

A bevel cut is a cut made across the grain of

the work piece with the blade at an angle

other than 90° to the mitre table and the work
piece. A straight bevel cut is made with the
mitre table set at the 0° position and with the
saw head set at a bevel angle.

Here raise a straight bevel cut without sliding

function as an example:

a  Remove the battery pack from the saw.

b Properly position the work piece. Make
sure the work piece is clamped firmly
against the table and the fence.

c Setthe mitre table at 0° position, secure
the mitre table in place. Lock the saw
head in the closest position in relation to
the fence.

d  Tilt the saw head to desired angle,
tighten the bevel-lock knob.

e  Attach the battery pack to the saw.

f  Grasp the main handle and turn on the
on/off switch. Always allow the blade to
reach full speed before cutting.

g Lower the saw arm all the way down, and
cut through the work piece.

h  Release the On/Off switch. Wait until the
blade comes to a complete stop before
returning the saw arm to the raised
position, then remove the work piece.

Compound Cutting (see figure V)

A compound mitre cut is a cut made using

a mitre angle and a bevel angle at the same

time.

a  Remove the battery pack from the saw.

b Properly position the work piece. Make
sure the work piece is clamped firmly
against the table and the fence.

¢ Rotate the mitre table to desired angle
and secure the mitre table in place. Lock
the saw head in the closest position in
relation to the fence.
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d  Tilt the saw head to desired angle,
tighten the bevel-lock knob.

e Attach the battery pack to the saw.

f  Grasp the main handle and turn on the
on/off switch. Always allow the blade to
reach full speed before cutting.

g Lower the saw arm all the way down, and
cut through the work piece.

h  Release the On/Off switch. Wait until the
blade comes to a complete stop before
returning the saw arm to the raised
position, then remove the work piece.

Cuttmg grooves (see figure W1 ,W2)
Remove the battery pack from the saw

b See the related section :Setting Cutting-
Depth to set the desired depth of cut

¢ Space the work piece away from the
fence with a wooden spacer. This will
allow for a complete groove to be cut. Be
sure the work piece is fully supported.

d  Attach the battery pack to the saw.

e Cutthe two outside edges of the groove.
f  To create the groove, use a wood chisel or
make multiple passes with a router to remove
the material between the outside edges.
Transporting

N\ WARNING!
Remove the battery pack from the saw before
transporting mitre saw to avoid possible injury.

Preparing to lift the saw

— Setthe bevel angle at 0° and lock it in place,
using the bevel-lock knob.

— Turn the mitre table to either 45° right or 45°
left and lock it in place with the mitre-control
lever.

— Set the saw head to the closest position in
relation to the fence.

— Lock the head assembly in the transport
position with the arm-lock pin.

Lift the saw by the carrying handle

(see figure X1)
Grip the saw by the carrying handle. Continue
to lift and transport comfortably.

Lift the saw by the side carry

handles (see figure X2)
Use upright, good posture and grip the two
handle areas beneath the base.

Maintenance and care
WARNING!

Remove the battery before carrying out any
work on the power tool.

Cleaning

= Regularly clean the power tool and
ventilation slots. Frequency of cleaning is
dependent on the material and duration of
use.

m Regularly blow out the housing inferior
and motor with dry compressed air.

m For safe and proper operation, always
keep the tool and its ventilation slots clean.

m Always wear safety goggles or safety
glasses with side shields when blowing
dust. If operation is dusty, also wear a dust
mask.

m Always use only a soft, dry cloth to clean
your mitre saw; never use detergent or
alcohol.

Gears

[i] w~ore

Do not loosen the screws on the gear head
during the warranty period. Non-compliance
will deem the guarantee obligations of the
manufacturer null and void.

Repairs
Repairs may be carried out by an authorised
customer service centre only.

Spare parts and accessories

For other accessories, see the manufacturer’s
catalogues.

Exploded drawings and spare-part lists can
be found on our homepage:
www.flex-tools.com

Disposal information

WARNING!

Render redundant power tools unusabte:
— mains operated power tool by removing
the power cord,
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—  battery operated power tool by removing
the battery.

EU countries only
Do not throw electric power tools into

the household waste!

In accordance with the European Directive
2012/19/EC on Waste Electrical and
Electronic Equipment and transposition into
national law used electric power tools must
be collected separately and recycled in an
environmentally friendly manner.

Raw material recovery instead of

waste disposal.
Device, accessories and packaging should
be recycled in an environmentally friendly
manner. Plastic parts are identified for
recyding according to material type.
9 WARNING!

o not throw batteries into the househoid
waste, fire or water. Do not open used
batteries.

EU countries only:

In accordance with Directive 2006/66/EC

defective or used batteries must be recycled.
NOTE

Please ask your dealer about disposal

options!

( €-Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility
that the product described under “Technical
specifications” conforms to the following
standards or normative documents:
EN 62841 in accordance with the regulations
of the directives 2014/30/EU, 2006/42/EC,
2011/65/EU.
Responsible for technical documents:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Exemption from liability

The manufacturer and his representative
are not liable for any damage and lost profit
due to interruption in business caused by
the product or by an unusable productThe
manufacturer and his representative are not
liable for any damage which was caused

by improper use of the product or by use

of the product with products from other
manufacturers.
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Symboles utilisés dans ce
manuel

& AVERTISSEMENT !

Indique un danger imminent. Le non-respect
de cet avertissement peut entrainer la mort
ou des blessures trés graves.

ATTENTION !

Indique une situation potentiellement
dangereuse. Le non-respect de cet
avertissement peut entrainer des blessures
légéres ou des dégéats matériels.

AN\ REMARQUE

Indique des conseils et des informations
importantes.

Symboles figurant sur l'outil

électrique

Pour réduire le risque de blessures,
lire la notice d'utilisation !

O
@
-

Porter des lunettes
Zone « interdite aux mains »

Laser de classe 1

Information sur I'élimination de l'outil
usagé (voir page 49).

g

Pour votre sécurité

/\  AVERTISSEMENT !

Avant d'utiliser loutil électrique, veuillez lire et

respecter :

— tles présentes consignes d'utilisation ;

— tles « consignes de sécurité générales
pour ['outil électrigue » dans Outils
électroportatifs & moteur, outils portables
et machines pour jardins et pelouses -
Sécurité - Partie Tt : Exigences générales
(EN628417-17),

— tles régles applicables sur le site et la
réglementation relative a la prévention
des accidents.

Cet outil électrique est un outil de pointe

et a été congu conformément aux régles de

sécurité reconnues.

Néanmoins, lors de ['utilisation, l'outil

Electrigue peut mettre en danger la vie et

lintégrité corporelle de 'utilisateur ou d’un

tiers, ou l'outil électrique ou d'autres biens

peuvent subir des dommages.

La scie a onglet doit uniquement étre utilisée

— aaux fins prévues,

— aet lorsquelle est en parfait état de
marche.

Les défaillances pouvant
compromettre la sécurité doivent
étre réparées.

Utilisation prévue

La scie a onglet est congue

— pour un usage commercial dans les secteurs
de l'industrie et du commerce,

— pour effectuer des coupes transversales, des
coupes en biseau ou des coupes composées

— pour couper des produits en bois et des
plastiques

— pour étre utilisée avec des lames adaptées

Consignes de sécurité spécifiques

pour la scie a onglet

m Les scies a onglet sont prévues pour
couper du bois ou des produits similaires
au bois, elles ne peuvent pas étre
utilisées avec des disques a tronconner
abrasifs pour couper des métaux ferreux
tels que des barres, des tiges, etc. car la
poussiére abrasive peut obstruer les piéces
mobiles telles que le carter inférieur. Lors
d'une coupe abrasive, les étincelles vont
briler le carter inférieur, I'insert de trait de
scie et d'autres piéces en plastique.

m Utilisez des pinces pour maintenir la
piéce a usiner dans toute la mesure du
possible. Si vous maintenez la piéce a
usiner a la main, gardez votre main a au
moins 100 mm de distance de chaque
c6té de la lame de scie. N'utilisez pas
cette scie pour couper des piéces qui
sont trop petites pour étre correctement
maintenues en place ou tenues a la main.
Si votre main est placée trop pres de la
lame de scie, il existe un risque accru de
blessures liées au contact avec la lame.
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La piéce a usiner doit &tre immobile et
fixée ou maintenue a la fois contre le
guide et la table. N'engagez pas la piéce
a usiner sur la lame et ne coupez pas « a
main levée » pour quelque raison que ce
soit. Les piéces a usiner non maintenues
ou mobiles risquent d'étre projetées a
grande vitesse et d'entrainer des blessures.
Poussez la scie dans la piéce a usiner. Ne
tirez pas la scie dans la piéce a usiner.
Pour effectuer une coupe, levez la téte
de scie et tirez-la au-dessus de la piéce

a usiner sans la découper. Démarrez le
moteur, abaissez la téte de scie vers le
bas et poussez la scie dans la piece a
usiner. Réaliser une découpe en tirant la
scie risque d'entrainer le passage de la
lame sur la surface de la piéce a usiner

et de projeter I'assemblage de la lame
violemment en direction de l'opérateur.
Ne placez jamais votre main sur la ligne
de coupe prévue, ni devant ou derriére
la lame de la scie. Le maintien de la piéce
a usiner « les mains croisées » (en tenant la
piéce a usiner a droite de la lame de la scie
avec votre main gauche ou vice versa) est
trés dangereux.

N’approchez pas votre main derriére le
guide a plus de 100 mm de chaque cété
de la lame de la scie lorsqu’elle tourne
pour retirer des chutes de bois ou pour
toute autre raison. Cette proximité entre
votre main et la lame en rotation peut ne
pas sembler évidente et vous risquez de
vous blesser gravement.

Inspectez votre piéce a usiner avant de la
découper. Si la piéce a usiner est courbée
ou déformée, insérez-la dans une pince
de sorte que la face courbée extérieure
soit orientée vers le guide. Assurez-vous
toujours de I'absence d'espace entre la
piéce a usiner, le guide et la table le long
de la ligne de coupe. Les piéces a usiner
tordues ou déformées risquent de tourner
ou de bouger et de bloquer la lame en
rotation de la scie lors de la découpe. La
piéce a usiner ne doit pas contenir de
clous ou d'objets étrangers.

N'utilisez pas la scie tant que des outils
ou des chutes de bois (etc.) se trouvent
sur la table, a I'exception de la piéce a
usiner. Les petits débris ou les morceaux
de bois ou autres objets en contact avec la

lame en rotation risquent d'étre projetés a
grande vitesse.

Coupez une seule piéce a usiner a la
fois. Il n'est pas possible de maintenir

ou d'attacher plusieurs piéces a usiner
empilées en toute sécurité. Celles-ci
risqueraient de se bloquer dans la lame ou
de bouger lors de la découpe.
Assurez-vous que la scie a onglet est
montée ou placée sur une surface stable
et plane avant utilisation. Une surface
plane et stable réduit le risque d'instabilité
de la scie a onglet.

Planifiez votre travail. A chaque
changement de réglage du biseau ou

de I'angle de I'onglet, assurez-vous

que le guide réglable est correctement
positionné pour maintenir la piéce a
usiner et qu'il ne génera pas la lame ou
le systéme de carter. Avant de mettre
I'outil en marche et de placer la piéce a
usiner sur la table, réalisez une simulation
de coupe compléte avec la lame de scie
pour vérifier qu’il n'existe aucune géne ou
aucun risque de couper dans le guide.

Si vous découpez une piéce a usiner plus
large ou plus longue que la surface de

la table, équipez-vous d'un dispositif de
maintien adapté comme une rallonge

de table ou des tréteaux, etc. Les pieces
a usiner plus longues ou plus larges que
la table de la scie a onglet risquent de
basculer si elles ne sont pas maintenues de
maniére adéquate. Si la piece découpée
ou la piéce a usiner bascule, elle risque
de soulever le carter inférieur ou d'étre
projetée par la lame en rotation.

Ne demandez pas a une autre personne
de se substituer a une rallonge de table
pour mieux maintenir la piéce. Si la piéce
a usiner n'est pas maintenue de facon
stable, la lame risque de se bloquer et la
piéce a usiner risque de bouger lors de

la coupe et de vous entrainer vous et la
personne qui vous aide en direction de la
lame en rotation.

La piéce découpée ne doit pas étre
bloquée ni pressée contre la lame en
rotation par quelque moyen que ce

soit. Si elle est confinée (en utilisant des
butées de longueur, par exemple), la piece
découpée risque de se coincer contre la
lame et d'étre projetée violemment.
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m Utilisez toujours une pince ou un systéme
de fixation congu pour maintenir de
facon adéquate les matériaux ronds
comme les tiges ou les tubes. Les tiges
ont tendance a rouler lors de la découpe,
forcant la lame a « mordre » et a attirer la
piéce et vos mains en direction de la lame.

m Attendez que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de la mettre en contact
avec la piéce a usiner. Cela réduira le
risque de projection de la piéce a usiner.

m Sila piéce a usiner ou la lame se bloque,
éteignez la scie a onglet. Attendez que
toutes les piéces mobiles s'arrétent et
débranchez la prise de I'alimentation
électrique et/ou retirez la batterie.
Procédez ensuite au déblocage du
matériau bloqué. Le fait de continuer a
scier une piéce a usiner bloquée risque
d’entrainer une perte de contrdle ou
d’endommager la scie a onglet.

s Alafin de la découpe, relachez
I'interrupteur, abaissez la téte de la scie
et attendez que la lame s’arréte avant de
retirer la piéce découpée. Il est dangereux
d'approcher vos mains de la lame qui
continue a tourner.

Consignes de sécurité
supplémentaires pour la scie a

onglet

= N’apportez aucune modification a
I'équipement laser.

= Ne rendez jamais méconnaissables les
panneaux d'avertissement présents sur la
machine.

= Ne vous mettez jamais debout sur
I'outil électrique. Vous pourriez subir des
blessures graves en cas de basculement de
I'outil ou par contact involontaire avec la
lame de scie.

m Veillez a ce que le carter fonctionne
correctement et a ce qu'il puisse bouger
librement. Ne verrouillez jamais le carter
lorsqu'il est ouvert.

= Ne retirez jamais de chutes, de copeaux
de bois, etc. de la zone de coupe tant
que la machine est en fonctionnement.
Guidez toujours 'outil en remettant le bras
en position neutre d'abord puis éteignez la
machine.

m Guidez la lame de I'outil contre la piéce
a usiner uniquement lorsque la machine

est allumée. Sinon il existe un risque de
rebond lorsque la lame se coince dans la
piéce.

Maintenez les poignées propres, séches
et exemptes d’huile et de graisse. Les
poignées huileuses ou grasses sont
glissantes et peuvent vous faire perdre le
contréle de l'outil.

Utilisez I'outil électrique uniquement
lorsque la surface de travail est
dépourvue d'outils de réglage, de
copeaux de bois, etc. Les petits morceaux
de bois ou d'autres objets qui entrent en
contact avec la lame en rotation risquent
d'étre projetés sur l'opérateur a grande
vitesse.

Veillez a ce que le sol soit dépourvu

de copeaux de bois et de chutes de
matériaux. Vous pourriez glisser ou
trébucher.

Fixez toujours solidement la piéce a
usiner. Ne sciez pas des piéces trop
petites pour étre maintenues par des
pinces. Sinon, la distance entre votre main
et la lame en rotation est trop courte.
Utilisez la machine uniquement pour
couper des matériaux listés dans la partie
« Utilisation prévue ». Sinon, la machine
pourrait subir une surcharge.

Si la lame reste bloquée, éteignez la
machine et maintenez la piéce a usiner
jusqu'a ce que la lame soit entiérement
arrétée. Afin d’'empécher le rebond, la
piéce a usiner ne doit pas étre déplacée
avant que la machine ne soit entiérement
arrétée. Procédez au déblocage de la
lame avant de redémarrer la machine.
N’utilisez pas de lame émoussée,
fissurée, déformée ou endommagée.
Les lames émoussées ou incorrectement
assemblées produisent une ligne de coupe
étroite, ce qui provoque des frictions
excessives et favorise le blocage de la
lame et les rebonds.

Utilisez toujours des lames dont la taille
et la forme de l'alésage (diamant ou
rond) sont appropriées. Si la lame n'est
pas adaptée au support de fixation de la
scie, elle va s'excentrer et provoquer la
perte de contrdle de l'outil.

Apreés utilisation, ne touchez pas la
lame avant qu’elle n'ait refroidi. La lame
devient trés chaude lors de I'utilisation.
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= N'utilisez jamais la machine sans la
plaque d’insert. Remplacez une plaque
d'insert défectueuse. Si la plaque d'insert
est défectueuse, la lame est susceptible
d’entrainer des blessures.

m Lorsque vous n'utilisez pas la
machine, rangez-la de facon sécurisée.
L'emplacement du rangement doit étre
sec et verrouillable. Ceci permet d'éviter
que la machine ne s'endommage lors du
stockage et qu’elle soit utilisée par des
personnes non formées.

m Fixez la piéce a usiner. Une piéce a usiner
fixée a I'aide de dispositifs de serrage ou
dans un étau est mieux maintenue qu'a la
main.

= Ne laissez jamais la machine sans
surveillance avant qu’elle ne soit
entiérement arrétée. Les outils de coupe
encore en rotation peuvent entrainer des
blessures.

m Consignes pour éviter la surchauffe de la
lame et pour éviter la fonte du plastique
si la découpe du plastique est autorisée.

Bruit et vibration

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme

EN 62841. Le niveau acoustique évalué A de
I'outil est typiquement :

- Niveau de pression acoustique Ly, :

90 dB(A) ;
- Niveau de puissance acoustique Ly, :
101 dB(A) ;
— Incertitude : K=3dB.
— Valeur de vibration totale :
— Valeur d'émission aj, : 0.88 m/s?
— Incertitude : K=1.5 m/s?

ATTENTION !

Les mesures indiquées font référence a des
outils électriques neufs. Un usage quotidien
influe sur les valeurs de bruit et de vibration.

[i] REMARQUE

Le niveau d'émission de vibrations indiqué
ici a été mesuré conformément a un test
standardisé de la norme EN62841 et peut
étre utilisé pour comparer les outils entre
eux. ll peut aussi servir pour effectuer une
évaluation préliminaire de l'exposition. Le
niveau d'émission de vibrations déclaré se
référe aux applications principales de l'outil.
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Cependant, si l'outil est utilisé pour différentes
applications, avec différents accessoires ou
s'il est mal entretenu, I'émission de vibrations
peut étre différente. Ceci peut augmenter

le niveau d'exposition de facon significative
au cours de la période totale d'utilisation.
Pour obtenir une estimation précise de /a
charge des vibrations, il sagit également de
prendre en compte les moments ou l'outil
est éteint ou méme en fonctionnement, mais
sans étre utilisé. Ceci peut diminuer le niveau
d'exposition de fagcon significative au cours
de /a période totale d'utilisation. Identifiez
des mesures de sécurité supplémentaires
pour protéger l'opérateur des effets des
vibrations, telles que : entretien de l'outil

et des accessoires, maintien des mains au
chaud, organisation du rythme de travail.

ATTENTION !
Portez une protection auditive a une pression
acoustique supérieure a 85 dB(A).

Spécifications techniques

SMS 190
18.0-EC
. Scie a onglet
Type de machine Slectrique
Tension nominale [V d.c 18
RPM
Régime a vide (tours par|5500
minute)

L . 7-1/2 in
Diamétre de lame |in(mm) (190mm)
Diameétre d'alésage mm 30
de la lame
Poids (sans batterie) kg 13
Batterie Ah AP 18.0/5.0
Poids de la batterie
- AP 18.0/5.0 kg 0.72
I&ongueur d'onde m 650

u laser
Puissance du laser |mW <0.39
Catégorie du laser 1
Angle d’'onglet o 48° right, 48°
max. left
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Angle de biseau o 48° right, 48°
max. : left
Crans d'onglet a o 0°,15°,22.5°,
gauche 31.6°,45°
Crans d’'onglet a o 0°,15°,22.5°,
droite 31.6°,45°
Bute ° 0°,45°,48°
3ut§es du biseau a |, 0°,45° 48°
roite
Température
d'utilisation °C -10°C-40°C
recommandée
Température
de stockage °C -40°C-70°C
recommandée
Capacités de coupe:
Angle d'onglet/de
biseau Hauteur x
Horizontal |Vertical largeur
0° 0° mm |66x245
45°
(vers la 0° mm [66x172
gauche/la
droite)
45°
0° (vers la mm |22x245
droite)
45°
0° (versla mm |42x245
gauche)
45°
(vers la 45° mm |22x172
droite)
45°
(versla 45° mm |42x172
gauche)

Vue d'ensemble (voir figure A)

La numérotation des caractéristiques du

produit se référe a l'illustration de la machine

sur la page des schémas.
1 Boutons de déverrouillage

2 Poignée principale
3 Interrupteur marche/arrét

Interrupteur de laser

Carter de lame inférieur

Lame de scie

Carter de lame supérieur

Bouton de réglage de la profondeur
Graduation du biseau

Indicateur d'angle du biseau
Poignée de blocage du biseau
Pince

Guide coulissant (gauche et droit)
Guide fixe

Socle de la scie

Table a onglet

Graduation d'onglet

Crans d'onglet

Indicateur de graduation d’onglet
Plaque d'insert

Levier de réglage de I'onglet

Sortie laser

Port d’extraction des poussiéres
Poignée de transport

Broche de blocage de I'arbre
Bouton de blocage du guide (gauche
et droit)

Trou de montage de pince (gauche et
droit)

Bouton de blocage de pince (gauche
et droit)

Pied en caoutchouc (4)

Orifices de montage (4)

Clé six pans

Butée de biseau 45°

Boulon de butée du biseau

Bouton de blocage du biseau
Bouton de blocage du coulissement
Broche de blocage du bras

Sac a poussiéres

Batterie
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Assemblage

VAN AVERTISSEMENT !

Afin d'éviter le démarrage involontaire de
la machine lorsque vous assemblez, retirez
toujours la batterie de la scie.

Déballage et vérification du
contenu

/\  AVERTISSEMENT !

Si des piéces sont manquantes, n‘allumez pas
la machine avant davoir obtenu ces piéces et
de les avoir installées correctement.

Déballez la scie a onglet et vérifiez la
présence de toutes les piéces énumérées ci-
dessous :

— Scie aonglet

— Pince

— Sac a poussiéeres

— Clé six pans

— Poignée de transport

- Vislongue

— Vis courte (2)

Outils requis (non fournis)

S

Equerre combinée

Clé 2.5 mm
Clé Torx T25
Clé 5 mm

Montage sur une surface plane et
stable

/\  AVERTISSEMENT !

Afin dassurer une manipulation sdre, la
machine doit étre montée sur une surface plane
et stable (par ex. un établi) avant d'étre utilisée.

Montage sur une surface de

travail (voir schémas B1-B2)

— Fixez la scie a onglet sur la surface de travail
al'aide de dispositifs de fixation adaptés. Les
trous de montage 30 sont destinés a cela.

ou

— Fixez la scie a onglet sur la surface de travail
a l'aide de deux pinces (ou plus) disponibles
dans le commerce.
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Montage sur un support de scie
FLEX

La scie a onglet peut étre montée sur le
support de scie FLEX WB 110-260 en vous
référant aux consignes du support de scie
pour son installation.

/\  AVERTISSEMENT !

Lisez toutes les mises en garde et consignes
de sécurité fournies avec le support de scie.
Le non-respect des mises en garde et des
consignes de sécurité peut entrainer des
blessures graves.

/\  AVERTISSEMENT !

Assemblez le support correctement avant
de monter l'outil électrique. Un assemblage
parfaitement réalisé permet d'éviter le risque
qu'il ne s'effondre.

Montage de la poignée de

transport (voir schéma C)

Alignez la poignée de transport avec sa sur-
face de montage sur la scie. Fixez la poignée
de transport a l'aide d'une vis longue et de
deux vis courtes. Utilisez pour ce faire la pe-
tite extrémité de la clé six pans fournie.

Port d’extraction des poussiéres

(voir schéma D)

Le port d’extraction des poussiéres (D-1) est
compatible avec un tuyau d‘aspirateur stan-
dard (38 cm) pour récupérer les poussiéres.
Il peut également étre raccordé avec un sac a
poussiéres (D-2) pour des travaux moindres.

Pince (voir schéma E)

Afin d'assurer une sécurité optimale, la piéce
a usiner doit toujours étre fermement fixée.
Ne sciez pas des piéces trop petites pour étre
maintenues par des pinces.

Insérez la pince dans le trou de montage

souhaité derriére le guide. Serrez la molette de

blocage (E-1) afin que la rainure inférieure de la
tige de la pince soit entierement engagée avec
le goujon fileté de la molette de blocage.

— Ouvrez le levier de serrage (E-2) de la pince,
soulevez la serre de retenue (E-3) aussi haut
que possible.

— Tournez la pince de fagon a positionner la
serre de retenue au-dessus de la piéce a
usiner.
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— Abaissez la serre de retenue sur la piéce a
usiner.
— Fermezle levier de serrage.

[i] REMARQUE

Déplacez le guide coulissant vers chaque
coté afin de vérifier quil n'existe aucune
interférence entre la pince et le guide
coulissant, le cas échéant.

Déverrouillage/verrouillage du

bras de la scie (voir figure F)

Pour déverrouiller et soulever le bras de

scie (position de travail) :

— Maintenez fermement la poignée principale
et appliquez une pression descendante tout
en tirant sur la broche de verrouillage du
bras (36) afin qu'elle s'arréte en position de
déverrouillage.

- Soulevez doucement le bras de la scie.

Pour verrouiller le bras de scie (position de

transport) :

— Maintenez fermement la poignée principale
et appliquez une pression descendante
jusqu’a ce que la téte s'arréte.

— Poussez la broche de verrouillage du bras
vers la scie pour qu'elle verrouille la position
de la scie.

[i] REMARQUE
Nutilisez pas la scie lorsquelle est en position
verrouillée.

Insertion/remplacement de la

batterie (voir schémas G1 et G2)
Enfoncez la batterie chargée (38) dans l'outil
électrique jusqu'a ce qu'elle se mette en place
en émettant un clic.

Pour la retirer, appuyez sur le bouton
d'éjection et sortez la batterie.

ATTENTION !

Lorsque vous n'utilisez pas l'outil, protégez
les contacts de la batterie. Des piéces
métalliques ldches peuvent court-circuiter les
contacts ; risque d'explosion et d'incendlie !

Retrait et installation de la lame
(voir schémas H1-H3)
AVERTISSEMENT !

Eteignez toujours l'outil et retirez sa batterie

avant d'effectuer un réglage ou d'assembler
des piéces.

m Portez toujours des gants de protection
lorsque vous retirez ou installez la lame.
Ne touchez pas les dents de la lame afin
d'éviter tout risque de blessures.

Utilisez uniquement un diamétre de lame

conformément aux marquages indiqués sur

la scie et aux informations sur le diamétre

de percage et le trait de scie maximum de la

lame. Utilisez uniquement des lames de scie

indiquant une vitesse égale ou supérieure a la
vitesse marquée sur l'outil.

Retrait de la lame

— Levez le bras de la scie en libérant la broche
de verrouillage du bras.

— Soulevez le carter de lame inférieur (5) et
maintenez-le ; desserrez la vis du carter de
lame (H-1) a l'aide de la clé six pans fournie.

— Pivotez le carter de lame (H-2) de fagon a
exposer le boulon de lame (H-3).

— Maintenez le bouton de blocage de I'arbre
(H-4) enfoncé et pivotez la lame de scie (6)
en méme temps jusqu'a ce qu'elle se bloque.

— Utilisez la clé pour tourner le boulon de la
lame dans le sens horaire. Retirez le boulon
de lalame.

— Retirez la bride extérieure (H-5) et la lame.
Essuyez les brides de la lame et I'arbre afin
de retirer la poussiére et les débris.

Installation de la lame

— Veillez a ce que la bride intérieure soit
correctement installée dans l'arbre.

— Veillez a ce que la fleche de rotation figurant
sur la lame corresponde a celle du carter
supérieur (7). Assurez-vous que les dents de
la lame pointent vers le bas.

— Installez la lame sur l'arbre, a l'intérieur du
carter de lame supérieur.

— Montez la bride extérieure.

— Maintenez le bouton de blocage de I'arbre
enfoncé et utilisez la clé pour tourner le
boulon de la lame dans le sens anti-horaire
jusqu'a ce que le verrou s'engage. Serrez le
boulon de la lame.

— Tournez le carter de lame en position et
utilisez la clé pour serrer la vis en la tournant
dans le sens horaire.

Réglages

m Afin d'éviter le démarrage involontaire
de la machine, retirez toujours la batterie
de la scie lorsque vous effectuez des
réglages sur la scie.
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[i] REMARQUE

La scie a onglet a été entiérement réglée en
usine. Cependant, au cours de la livraison,

un léger désalignement a pu se produire.
Vérifiez les réglages suivants et effectuez des
ajustements, le cas échéant, avant d’utiliser la
scle a onglet.

Alignement de la graduation
pour les angles de I'onglet (voir

schémas 11-12)

— Positionnez la téte de scie le plus prés possible
du guide. Utilisez la broche de verrouillage du
bras pour fixer la téte de scie en place.

— Ajustez la table a onglet sur 0° et réglez
I'angle de biseau de la téte de scie sur 0°.

Vérification : (voir schéma 11)

— Positionnez un coin a 90° de I'équerre
combinée entre le guide fixe (14) et la lame
de scie sur la table a onglet (16).

Le bord de I'équerre doit étre aligné avecla

lame sur toute la longueur.

Réglage (le cas échéant) : (voir schéma 12)

— Desserrez les trois vis (I-1) a l'aide de la clé
six pans et tournez la table & onglet avec la
graduation a onglet (17) jusqu'a ce que le
bord de I'équerre soit aligné avec la lame sur
toute la longueur.

— Resserrez les vis.

Lorsque le pointeur d'angle d'onglet (19) nest

pas aligné avec le repére 0° de la graduation

a onglet apres le réglage, desserrez la vis (I-

2) a l'aide d'une clé Torx T25 (non fournie) et

alignez le pointeur d'angle avec le repére 0°.

Réglage de I'angle de biseau standard a 0°

(vertical) (voir schémas J1-J2)

— Positionnez la téte de scie le plus prés
possible du guide. Utilisez la broche de
verrouillage du bras pour fixer la téte de scie
en place.

— Ajustez la table a onglet sur 0° et réglez
I'angle de biseau de la téte de scie sur 0°.

Vérification : (voir schéma J1)

— Positionnez un coin a 90° de I'équerre
combinée entre la table a onglet et la lame
de scie, en veillant a ce qu'il soit placé a
proximité du guide fixe.

— Le bord de I'équerre doit étre aligné avec la
lame sur toute la longueur.
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Réglage (le cas échéant) : (voir

schéma J2)

— Desserrez le bouton de blocage du biseau (34).

— Ajustez la vis de réglage (J-1) a l'aide de la
clé six pans fournie jusqu'a ce que le bord de
I'équerre soit aligné avec la lame de scie.

— Une fois que I'angle est ajusté, resserrez le
bouton de blocage du biseau.

Lorsque le pointeur d'angle du biseau (10)

n'est pas aligné avec le repere 0° de la

graduation du biseau (9) aprés le réglage,

desserrez la vis (J-2) a I'aide d'une clé Torx

T25 (non fournie) et alignez le pointeur

d‘angle avec le repére 0°.

Réglage de I'angle de biseau
standard a 45° (vertical) (voir
schémas K1-K2)

[i] REMARQUE

Cette scie a onglet peut étre inclinée sur le
coté gauche ou droit. En général, les méthodes
de vérification et de réglage sont les mémes.
Le biseau droit doit faire tourner le levier de
butée du biseau (11), cest la seule différence.

Le coté droit est utilisé ici a titre d'exemple :

— Positionnez la téte de scie le plus prés
possible du guide. Utilisez la broche de
verrouillage du bras pour fixer la téte de scie
en place.

— Réglez la table a onglet sur 0°.

— Déplacez le guide coulissant droit (13)
jusqu'au bout le long de la direction
horizontale.

— Pivotez la butée 45° (32) entiérement vers
I'arriére de la scie.

— Desserrez le bouton de blocage du biseau
(34) et pivotez le levier de butée du biseau
(11) de l'autre coté pour le faire sortir.

— (Pour le biseau gauche, sautez cette étape.)

— Inclinez le bras de l'outil a l'aide de la
poignée principale vers la droite jusqua la
butée (45°).

Vérification (voir schéma K1) :

— Placez le coin 45° de |'équerre combinée
entre la lame et la table a onglet. Le bord de
I'équerre doit étre aligné avec la lame sur
toute la longueur.

Réglage (voir figure K2) :

— Ajustez en serrant ou desserrant le boulon
de butée du biseau (33°) a l'aide d'une clé
hexagonale 5 mm (non fournie).
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— Resserrez le bouton de blocage du biseau et
poussez le levier de butée du biseau (11).

Si le pointeur du biseau (10) n’est pas aligné

avec le repére 45° de la graduation (9),

revérifiez d'abord le réglage sur 0° de l'angle

du biseau et du pointeur d'angle. Puis répétez

le réglage de I'angle du biseau a 45°.

Réglage de I'angle d’onglet

Utilisation du levier de réglage

de l'onglet (voir schéma L)

Le levier de réglage de l'onglet peut étre
placé dans trois positions. Si vous prenez

la position horizontale comme point de
départ, soulevez-le pour arriver a la position
supérieure. Abaissez-le pour atteindre la
position inférieure.

Position horizontale

— Pour les angles les plus communément
utilisés 0°, 15°, 22,5°, 31,6° et 45° gauche/
droit, la broche de cran d'onglet (L-1) peut
étre entiérement engagée dans l'encoche
sur la graduation d'onglet.

— Pour d'autres angles, la broche de cran
d'onglet prévaudra sur les crans d'onglet.

Position supérieure (également désignée

par position déverrouillée)

- La broche de cran d'onglet nest pas
actionnée, la table d'onglet peut tourner
librement.

Position inférieure (également désignée

par position verrouillée)

— Latable a onglet doit étre bien fixée.

Réglage de la table a onglet sur I'angle le

plus communément utilisé

— Réglezle levier de réglage de l'onglet sur la
position supérieure et maintenez-le en place,
rapprochez la table a onglet vers I'angle
souhaité le plus communément utilisé.

— Relachez le levier de réglage de l'onglet,
il retourne a sa position horizontale
automatiquement. Maintenez le levier de
réglage de l'onglet et continuez a pivoter la
table a onglet vers I'angle souhaité, jusqu'a
ce que la broche de cran d'onglet s'enclenche
dans le cran.

— Abaissez le levier de réglage d'onglet pour
mettre la table a onglet en place.

Réglage de la table a onglet a d'autres

angles

Langle de l'onglet peut étre réglé de 48° (céte

gauche) a 48° (cété droit).

— Réglez le levier de réglage de l'onglet sur la
position supérieure et maintenez-le en place,
rapprochez la table a onglet vers l'angle
souhaité.

— Abaissez le levier de réglage d'onglet pour
mettre la table a onglet en place.

Réglage des angles du biseau
%oir schéma M)
REMARQUE

Cette scie a onglet peut étre inclinée sur le
coté gauche ou droit. En général, les méthodes
de réglage sont les mémes, sauf que le levier
de butée du biseau (11) doit étre tourné pour
laisser la téte de scie aller du cété droit.

Le coté droit est utilisé ici a titre d'exemple :

— Desserrez le bouton de blocage du biseau (34).

- Pivotez le levier de butée du biseau et
placez-le en position de repos.

— Maintenez le bras de scie et inclinez-le a
I'angle de biseau souhaité.

—_Serrez le bouton de blocage du biseau.

REMARQUE

Langle du biseau de cette scie peut étre réglé de

48°(céte gauche) a 48° (cété droit). Pour obtenir

un angle supérieur a 45%, il suffit de pivoter la

butée (32) entierement vers lavant de la scie.

Réglage du serrage du levier de
réglage d'onglet (voir schéma N)
mg REMARQUE

Ce réglage a été réalisé en usine et dans des

conditions normales, ne nécessite pas d'étre ré-ajusteé.

Réglage

— Levez le bras de la scie en libérant la broche
de verrouillage du bras.

— Soulevez le levier de réglage de l'onglet.

— Retirez les trois vis (N-1) qui servent a fixer
la plaque d'insert (N-2) a I'aide de la clé six
pans fournie puis retirez la plaque et mettez-
la de coté.

- Localisez I'écrou de verrouillage (N-3).

— Alaide d'une broche de 3 mm de diamétre,
effectuez I'ajustement en serrant ou
desserrant I'écrou de verrouillage jusqu'a
obtenir une tension adaptée dans le levier
de réglage de l'onglet.

45



fr

SMS 190 18.0-EC

— Réinstallez la plaque d'insert.
— Appuyez sur le levier de réglage d'onglet
pour mettre la table a onglet en place.

Guide coulissant (voir schéma O)
ATTENTION !

e Ajustez et fixez les guides correctement
avant de procéder a une coupe.

Les guides coulissants (13) sont réglables
pour sadapter a des pieces a usiner de tailles
différentes. Desserrez le bouton de blocage
du guide (26) sur les guides coulissants a
[écart de la lame afin de garantir que la lame
ne puisse pas entrer en contact avec le guide.

Lorsque vous réalisez une coupe transversale
ou une coupe donglet, déplacez les guides
coulissants plus prées de la lame afin de mieux
soutenir la piéce a usiner. Lorsque vous
effectuez une coupe de biseau, déplacez les
guides a [‘écart de la lame afin de garantir
que la lame ne puisse pas entrer en contact
avec le guide.

Réglage de la profondeur de

coupe (voir schéma P)

Le bouton de réglage de la profondeur (8)

permet de limiter la course descendante de

la lame pour la coupe de rainures et d'autres

coupes non traversantes.

Utilisation du guide de profondeur

— Avec le bas du bouton de réglage de
la profondeur qui touche la butée de
profondeur (P-1), réglez le bouton de
réglage de la profondeur en le tournant
jusqu'a atteindre la profondeur de coupe
souhaitée.

Fonctionnement de la scie

Interrupteur marche/arrét (voir

schéma Q)

Pour des raisons de sécurité, l'interrupteur

marche/arrét (3) est congu pour éviter les

démarrages involontaires.

— Pour mettre la scie en marche, appuyez sur le
bouton de déverrouillage (1) puis appuyez
sur l'interrupteur marche/arrét.

— Pour éteindre la scie, relachez l'interrupteur
marche/arrét et attendez que la lame s'arréte
complétement.
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A AVERTISSEMENT !

e La lame doit atteindre sa vitesse maximale
avant d'entrer en contact avec la piéce a
usiner.

e Pour ajouter une sécurité enfant a
linterrupteur marche/arrét, insérez un petit
cadenas ou céble (non fourni) a travers le trou
(Q-1) dans l'interrupteur marche/arrét afin

de bloguer l'interrupteur et d'empécher les
enfants et d'autres utilisateurs non autorisés
de mettre la scie en marche.

Interrupteur laser (voir schéma R1)
Pour mettre le laser en marche, appuyez

sur l'interrupteur laser (4). Le laser s'éteint
automatiquement environ 15 secondes aprés
relachement de l'interrupteur laser.

REMARQUE : Le laser s'allume
automatiquement quand vous appuyez sur
I'interrupteur marche/arrét.

Marquage de la ligne de coupe

(voir schéma R2)

Un faisceau laser indique la ligne de coupe de

la lame de scie. Ceci permet de positionner

la piece a usiner de fagon précise pour scier,

sans avoir a ouvrir le carter inférieur.

— Pour ce faire, mettez le faisceau laser en
marche a l'aide de l'interrupteur de laser (4).

— Alignez la marque de coupe sur votre piéce
a usiner avec le bord droit de la ligne laser.

REMARQUE : Le réglage du faisceau
laser a été réalisé en usine et ne nécessite
normalement pas d'étre réajusté. Si
nécessaire, veuillez contacter le service
technique d'usine FLEX ou le service de
réparation agréé FLEX.

Consignes d'utilisation

/N AVERTISSEMENT !

Veillez a ce quaucune interférence ne se
produise entre la lame de scie, le carter, la
téte de scie, le guide et la pince lors de /a
coupe. Le cas échéant, repositionnez le guide
et la pince.

/N  AVERTISSEMENT !

Si la planche est arquée, placez le cété
convexe contre le guide. Si le bord concave
de la planche est contre le guide, la planche
peut s'effondrer sur la lame a la fin de la
coupe et bloquer la lame.
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/\  AVERTISSEMENT !

Afin d'éviter des blessures graves, maintenez
toujours vos mains en dehors de la zone

« interdjte aux mains » indiquée sur le socle
de la scie. Ne coupez jamais non plus « & main
levée ».

Vérification du fonctionnement
du carter de lame inférieur (voir
schéma S)

/\  AVERTISSEMENT !

Retirez la batterie de /a scie.

a Ajustezlatable a onglet sur la position 0°,
fixez la table a onglet en place. Bloquez
la téte de scie le plus prés possible du
guide.

b  Ajustezlatable a onglet sur la position 0°,

fixez la table a onglet en place. Bloquez la

téte de scie le plus prés possible du guide.

Ajustez I'angle du biseau sur la position 0°.

Positionnez la piece a usiner

correctement avec une épaisseur égale a

la capacité de coupe verticale maximale

de chaque c6té de la lame. Veillez a ce
que la piéce a usiner est bien fixée dans
les pinces contre la table et le guide.

e Libérezla broche de blocage du bras,
abaissez entierement le bras puis
relachez le bras, il retourne a la position
la plus élevée. Répétez ce processus
plusieurs fois afin de vérifier que le
carter de lame inférieur fonctionne
correctement sans se bloquer.

[elN g}

Coupe transversale et coupe
transversale a onglet avec ou sans

fonction coulissante (voir schémaT)

Une coupe transversale est une coupe

réalisée en travers du grain de la piéce a

usiner.

— Pour une piéce a usiner étroite, il est possible
de couper a travers en une seule fois. Effectuez
ce genre de coupe en utilisant une méthode
de coupe non coulissante. Serrez le bouton
de blocage du coulissement (35) pour fixer la
téte de scie le plus prées possible du guide.

— Pour des piéces a usiner plus larges, relachez
le bouton de blocage du coulissement de
facon a ce que la téte de scie puisse coulisser
le long de ses tiges de guidage depuis le
point le plus distant jusqu‘a la position la

plus proche du guide afin de réaliser la
coupe.

Une coupe transversale droite est effectuée
en réglant la table a onglet sur la position

0°. Les coupes transversales d'onglet sont
réalisées en réglant la table a onglet a un
angle autre que 0°, a gauche ou a droite.
Pour le réglage de I'angle de l'onglet, voir la
partie correspondante : Réglage de I'angle
d’onglet Voici maintenant un exemple plus
complexe : coupe transversale d'onglet avec
coulissement.

/N AVERTISSEMENT !

Ne tirez jamais la scie vers vous lors d'une
coupe. La lame peut soudainement monter
sur la piéce a usiner et forcer son passage
vers vous.

a  Retirez la batterie de la scie.

b  Positionnez correctement la piéce a
usiner. Veillez a ce que la piéce a usiner
est bien fixée dans les pinces contre la
table et le guide.

¢ Tournezlatable a onglet a I'angle
souhaité et bloquez la table a cette
position.

d Desserrez le bouton de blocage du

coulissement.

Insérez la batterie dans la scie.

Maintenez la poignée principale et

activez l'interrupteur marche/arrét.

Attendez que la lame atteigne sa vitesse

maximale avant de couper.

g Abaissez entiérement le bras de la scie
et coupez a travers le bord de la piéce a
usiner.

h  Poussez (sans forcer) le bras de la scie
vers le guide jusqu'a la position arriere
pour réaliser la coupe.

i Relachez l'interrupteur marche/arrét.
Patientez jusqu’a ce que la lame soit
entiérement arrétée avant de remettre
le bras de scie en position levée puis de
retirer la piéce a usiner.

]

Coupe en biseau (voir schéma U)
Une coupe en biseau est réalisée a travers le
grain de la piece a usiner avec la lame a un
angle différent de 90° par rapport a la table
a onglet et la piece a usiner. Une coupe en
biseau droite est effectuée avec la table a
onglet a la position 0° et avec la téte de scie
réglée a un angle de biseau.
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Voici un exemple de coupe en biseau droite

sans la fonction coulissante :

a  Retirez la batterie de la scie.

b  Positionnez correctement la piéce a
usiner. Veillez a ce que la piéce a usiner
est bien fixée dans les pinces contre la
table et le guide.

¢ Ajustez latable a onglet sur la position 0°,
fixez la table a onglet en place. Bloquez
la téte de scie le plus prés possible du
guide.

d Inclinez la téte de scie a I'angle souhaité,
serrez le bouton de blocage du biseau.
Insérez la batterie dans la scie.

f  Maintenez la poignée principale et
activez l'interrupteur marche/arrét.
Attendez que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de couper.

g Abaissez entierement le bras de la scie et
coupez a travers la piéce a usiner.

h  Relachez I'interrupteur marche/arrét.
Patientez jusqu’a ce que la lame soit
entiérement arrétée avant de remettre
le bras de scie en position levée puis de
retirer la piéce a usiner.

Coupe composée (voir schéma V)
Une coupe d'onglet composée est une coupe
d'onglet et de biseau réalisée en méme
temps.

a  Retirez la batterie de la scie.

b  Positionnez correctement la piéce a
usiner. Veillez a ce que la piéce a usiner
est bien fixée dans les pinces contre la
table et le guide.

¢ Tournezlatable a onglet a l'angle
souhaité et fixez la table & onglet en
place. Bloquez la téte de scie le plus prés
possible du guide.

d Inclinez la téte de scie a I'angle souhaité,
serrez le bouton de blocage du biseau.

e Insérez |a batterie dans la scie.

Maintenez la poignée principale et

activez l'interrupteur marche/arrét.

Attendez que la lame atteigne sa vitesse

maximale avant de couper.

g Abaissez entierement le bras de la scie et
coupez a travers la piéce a usiner.

h  Relachez I'interrupteur marche/arrét.
Patientez jusqu’a ce que la lame soit
entierement arrétée avant de remettre
le bras de scie en position levée puis de
retirer la piéce a usiner.

—+
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Coupe de rainures (voir schémas

W1, W2)

a  Retirez la batterie de la scie.

b  Voir les parties correspondantes :
Réglage de la profondeur de coupe pour
ajuster la profondeur de coupe souhaitée

¢ Eloignez la piéce a usiner du guide
a l'aide d'une cale en bois. Ceci vous
permettra de couper une rainure
compléte. Assurez-vous que la piéce a
usiner est entiérement soutenue.

d Insérez la batterie dans la scie.

e Coupezles deux bords externes de la
rainure.

f  Pour créer la rainure, utilisez un ciseau
a bois ou réalisez plusieurs passages a
I'aide d'une défonceuse pour retirer les
matériaux entre les bords extérieurs.

Transport

/\  AVERTISSEMENT !

Retirez la batterie de la scie avant de /a
transporter afin d'‘éviter tout risque de
blessures.

Préparation pour soulever la scie
— Réglez I'angle de biseau sur 0° et bloquez-
le a cette position a l'aide du bouton de

blocage du biseau.

— Tournez la table a onglet a 45° sur la droite
ou la gauche et bloquez-la a cette position a
I'aide du levier de réglage de I'onglet.

— Positionnez la téte de scie le plus prés
possible du guide.

— Bloquez lI'assemblage de la téte dans sa
position de transport a l'aide de la broche de
blocage du bras.

Soulever la scie par la poignée de
transport (voir schéma X1)

Saisissez la scie en la maintenant par

la poignée de transport. Soulevez-la et
transportez-la ainsi.

Soulever la scie par les poignées de
transport latérales (voir schéma X2)
Tenez-vous bien droit(e) sur vos appuis et
saisissez les deux poignées en-dessous du
socle.
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Maintenance et entretien

/\  AVERTISSEMENT !
Avant tout travail sur l'outil lui-méme, retirez
/a batterie.

Nettoyage
Nettoyez régulierement l'outil électrique
et les ouies de ventilation. La fréquence
de nettoyage dépend du matériau et de la
durée d'utilisation.

m Nettoyez régulierement l'intérieur du
boitier et le moteur avec de I'air comprimé
sec.

m Afin d'assurer un fonctionnement sir et
correct, veillez toujours a ce que l'outil et
ses ouies de ventilation soient propres.

m Portez toujours un masque de sécurité ou
des lunettes de sécurité avec boucliers
latéraux lors du soufflage de la poussiére.
Portez également un masque antipoussiére
si l'utilisation génére des poussiéres.

m Utilisez toujours un chiffon doux et sec
pour nettoyer votre scie a onglet ; n'utilisez
jamais de détergent ni d'alcool.

Engrenages

REMARQUE
Ne desserrez pas les vis du carter
dengrenages au cours de la période de
garantie. Sinon la garantie du fabricant sera
nulle et non avenue.

Réparations
Toute opération de réparation doit étre
réalisée par un service technique agréé.

Piéces de rechange et accessoires
Pour les autres accessoires, consultez les
catalogues du fabricant.

Vous trouverez des dessins éclatés et des
listes de pieces de rechange sur notre site
internet :

www.flex-tools.com

Information sur I’élimination
des déchets

/N  AVERTISSEMENT !

Rendlre les outils électriques usagés

inutilisables :

— en retirant le cordon d'alimentation des

outils filaires,

— en retirant la batterie des outils sans fil.
Pays de I'UE uniquement

E Ne jetez pas les outils électriques avec

les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets
d'équipements électriques et électroniques
et a sa transposition dans la législation
nationale, les outils électriques usagés
doivent étre collectés séparément et recyclés
dans le respect de I'environnement.

Récupération des matiéeres premiéres a

la place de I'élimination des déchets.
L'appareil, les accessoires et I'emballage
doivent étre recyclés dans le respect de
I'environnement. Les piéces en plastique sont
identifiées pour le recyclage selon le type de
matériau.

/\  AVERTISSEMENT !

Ne jetez pas les batteries avec les ordures
meénageres, ni dans un feu ou de l'eau. Nouvrez
pas des batteries usagées.

Pays de I'UE uniquement :

Conformément a la directive 2006/66/CE, les
batteries défectueuses ou usagées doivent
étre recyclées.

[i] REMARQUE
N'hésitez pas a demandler a votre revendeur
ou recycler votre produit !

( €- Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que le produit décrit dans les « Spécifications
techniques » est conforme aux normes ou
documents normatifs suivants :
EN 62841 conformément aux
réglementations des directives 2014/30/UE,
2006/42/CE, 2011/65/UE.
Responsable pour les documents techniques :
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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L. M«ﬁﬁ,@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Head ~ Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr,
Allemagne

Exemption de responsabilité

Le fabricant et son représentant déclinent
toute responsabilité pour les dommages et
les gains manqués liés a l'interruption des
activités causée par le produit ou un produit
inutilisable. Le fabricant et son représentant
déclinent toute responsabilité pour les
dommages liés a une mauvaise utilisation du
produit ou a une utilisation avec des produits
provenant d'autres fabricants.
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Simboli utilizzati in questo
manuale

/\  AVVERTENZA!

Indlica un pericolo imminente. Il mancato
rispetto di questa avvertenza comporta il
rischio di morte o lesioni gravi.

ATTENZIONE!

Indica una situazione potenzialmente
pericolosa. Il mancato rispetto di questa
avvertenza comporta il rischio dj lesioni lievi o
danni materiali.

[i] w~ora
Indica suggerimenti per l'uso e informazioni
importanti.

Simboli sull’utensile

Per ridurre il rischio di infortuni,
leggere le istruzioni.

Indossare protezioni per gli occhi.
Non avvicinare le mani.

Prodotto laser di classe 1

Informazioni sullo smaltimento degli
apparecchi elettrici (v. pagina 63)

Per la propria sicurezza

/\  AVVERTENZA!

Prima di usare ['utensile elettrico, leggere e

rispettare:

— queste istruzioni per 'uso;

— tla norma “Utensili elettrici a motore
portatili, utensili elettrici a motore
trasportabili ed apparecchi elettrici per
il giardinaggio - Sicurezza - parte 1:
Disposizioni generali” (EN 62841-1);

— tle leggi e le normative locali in vigore
relative alla prevenzione degli incidenti.

Questo utensile elettrico di ultima

generazione é stato costruito conformemente

alle normative dj sicurezza in vigore.

Tuttavia, quando é in funzione, ['utensile

elettrico comporta il rischio di lesioni, anche
mortali, all'operatore o a terze parti e il rischio
di danni all’utensile o ad altre proprieta.

Questa troncatrice deve essere
utilizzata esclusivamente

— se perfettamente funzionante

— e per gli scopi previsti.

Eventuali difetti che ne compromettono la
sicurezza devono essere corretti.

Destinazione d'uso

Questa troncatrice € progettata:

— per l'uso in ambito industriale e
commerciale;

— per effettuare tagli trasversali, obliqui e
composti;

— per il taglio di legno e plastica;

— per essere usato con accessori adatti.

Avvertenze di sicurezza specifiche

per troncatrici

= Le troncatrici sono progettate per
tagliare legno o materiali analoghi;
non possono essere usate con dischi
abrasivi per il taglio di materiali ferrosi
come sbarre, aste, travi, ecc. Le polveri
derivanti dai tagli abrasivi possono
causare l'inceppamento dei componenti
mobili come la protezione inferiore. Le
scintille derivanti dai tagli abrasivi possono
bruciare la protezione inferiore, la piastra
ditaglio e altre parti in plastica.

= Ogniqualvolta é possibile, utilizzare una
morsa per sostenere il materiale. Se il
materiale viene sostenuto manualmente,
tenere sempre la propria mano ad
almeno 100 mm di distanza da entrambi
i lati della lama. Non usare la troncatrice
per tagliare materiali troppo piccoli per
essere fissati saldamente in una morsa
o manualmente. Se la propria mano e
troppo vicina alla lama, il rischio di lesioni
dovute al contatto con la lama & maggiore.

= Il materiale deve essere fermo e fissato o
premuto contro la guida e il piano della
troncatrice. Non spingere il materiale
verso la lama e non eseguire tagli "a
mano libera”. Materiali non fissati o in
movimento possono essere scagliati ad
alta velocita, con il rischio di lesioni.
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= Spingere la lama attraverso il materiale.
Non tirare la lama attraverso il materiale.
Per effettuare un taglio, sollevare la testa
di taglio sopra il materiale, avviare il
motore, premere la testa di taglio verso
il basso e spingerla attraverso il pezzo.
Non effettuare il taglio durante la fase di
sollevamento perché la lama puo saltare
sopra il materiale, scagliando il gruppo
lama verso l'operatore.

= Non incrociare la mano al di sopra della
linea di taglio desiderata, né davanti né
dietro la lama. Non sostenere il materiale
con la “mano incrociata”, ovvero tenendo
il materiale sulla destra della lama con la
mano sinistra o viceversa, perché & molto
pericoloso.

= Non sporgersi oltre la guida avvicinando
le mani a meno di 100 mm da entrambi
i lati della lama per rimuovere i trucioli o
per qualsiasi altro motivo mentre la lama
& in movimento. La vicinanza della propria
mano alla lama in movimento pud non
essere evidente e causare lesioni.

= Ispezionare il materiale prima del taglio.
Se il materiale é ricurvo o deformato,
posizionare il lato convesso contro la
guida. Assicurarsi sempre che non siano
presenti spazio vuoti tra il materiale, la
guida e il piano della troncatrice lungo
la linea di taglio. | materiali ricurvi o
deformati possono ruotare o spostarsi,
bloccando la lama durante il taglio. Il
materiale deve essere privo di chiodi o
oggetti estranei.

= Non usare la troncatrice se sul piano
sono presenti utensili, trucioli, ecc., ad
eccezione del materiale in lavorazione.
Piccoli detriti, pezzi di legno o altri oggetti
possono essere scagliati ad alta velocita
se entrano a contatto con la lama in
movimento.

m Tagliare un solo materiale alla volta.
Pil materiali sovrapposti non possono
essere fissati o sostenuti adeguatamente,
e possono bloccare la lama o spostarsi
durante il taglio.

= Prima dell’uso, assicurarsi che la
troncatrice sia fissata o posizionata su
un piano di lavoro stabile e a livello. Un
piano di lavoro stabile e a livello riduce il
rischio di instabilita della troncatrice.

= Pianificare il lavoro. Dopo aver modificato
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I'angolo di taglio, assicurarsi che la guida
regolabile sia impostata correttamente
per sostenere il materiale e che non
interferisca con la lama o i dispositivi di
protezione. Senza avviare I'apparecchio

e senza posizionare il materiale sul piano
della troncatrice, simulare il taglio previsto
muovendo la lama per assicurarsi che non
siano presenti interferenze e che la guida
non venga tagliata.

Fornire un sostegno adeguato, ad
esempio usando piani aggiuntivi,
cavalletti, ecc., ai materiali piu larghi o
lunghi del piano. | materiali piu larghi

o lunghi del piano della troncatrice
possono cadere se non sono sostenuti
adeguatamente. Se il materiale in
lavorazione o tagliato cade, puo sollevare
la protezione inferiore o essere scagliato
dalla lama in movimento.

Non usare un‘altra persona al posto di
un piano aggiuntivo o come ulteriore
sostegno. Un supporto instabile puo
causare l'inceppamento della lama o

lo spostamento del materiale durante
I'operazione di taglio, trascinando
l'operatore e il suo assistente verso la lama
in movimento.

Il materiale tagliato non deve incepparsi
o venire premuto contro la lama in
movimento. Se ostacolato, ad esempio
da un limitatore di profondita, il materiale
tagliato puo incastrarsi nella lama e venire
scagliato.

Utilizzare sempre una morsa o un
dispositivo progettato per sostenere
adeguatamente materiali rotondi come aste
o tubi. Le aste tendono a rotolare durante il
taglio, scivolando dalla lama e trascinando la
mano dell'operatore verso la lama.
Attendere che la lama raggiunga la
massima velocita prima di iniziare il
taglio. Cio riduce la possibilita che il
materiale venga scagliato.

Se il materiale o la lama si inceppano,
arrestare immediatamente la troncatrice.
Attendere che tutte le parti mobili si
arrestino e scollegare la spina dalla presa
di corrente e/o rimuovere il gruppo
batteria. Quindi liberare il materiale
incastrato. Non continuare a tagliare se il
materiale & incastrato per evitare la perdita
di controllo e danni alla troncatrice.
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Al termine del taglio, rilasciare
I'interruttore, mantenere la testa di taglio
abbassata e attendere che la lama si
arresti prima di rimuovere il materiale
tagliato. Non avvicinare la mano alla lama
durante l'arresto perché é rischioso.

Ulteriori avvertenze di sicurezza
specifiche per troncatrici

Non apportare alcuna modifica al
dispositivo laser.

Non rendere illeggibili i simboli di
avvertenza presenti sull’apparecchio.
Non salire sull’apparecchio. II
ribaltamento dell'apparecchio o il contatto
con la lama comportano il rischio di lesioni
gravi.

Assicurarsi che la cuffia di protezione
funzioni correttamente e che possa
muoversi liberamente. Non bloccare la
cuffia di protezione quando & aperta.
Non rimuovere residui di taglio,
trucioli, ecc. dall’area di taglio quando
I'apparecchio é in funzione. Guidare il
braccio dell'apparecchio in posizione
neutra prima di arrestare |'apparecchio.
Applicare la lama sul materiale
esclusivamente quando I'apparecchio
@ in funzione per evitare il rischio di
contraccolpo se la lama si inceppa nel
materiale.

Tenere le impugnature asciutte, pulite

e prive di olio o grasso. Le impugnature
unte o ingrassate sono scivolose e possono
causare una perdita di controllo.

Usare l'apparecchio esclusivamente
quando l'area di lavoro é priva di utensili
di regolazione, trucioli, ecc. Piccoli pezzi
di legno o altri oggetti che entrano a
contatto con la lama in rotazione possono
colpire 'operatore ad alta velocita.
Tenere il pavimento privo di trucioli e
scarti di materiale per evitare di scivolare
o inciampare.

Fissare saldamente il materiale. Non
lavorare su materiali troppo piccoli per
essere fissati correttamente perché lo
spazio tra la propria mano e la lama in
rotazione sara insufficiente.

Usare I'apparecchio esclusivamente

per lavorare sui materiali riportati alla
sezione "Destinazione d'uso” per evitare
il rischio di sovraccarico dell'apparecchio.

= Se lalama si inceppa, arrestare
I'apparecchio e tenere il materiale finché
la lama non si arresta completamente.
Per evitare il rischio di contraccolpo, non
spostare il materiale finché I'apparecchio
non si & arrestato completamente.
Correggere la causa dell'inceppamento
della lama prima di riavviare I'apparecchio.

= Non usare lame usurate, incrinate,
smussate o danneggiate. Lame non
affilate o fissate in modo scorretto
producono un taglio molto stretto che
comporta il rischio di eccessiva frizione,
inceppamento della lama e contraccolpo.

m Usare sempre lame i cui fori sono di
dimensioni e forma corrette (a diamante
o rotonda). Le lame che non si adattano
al sistema di fissaggio della lama saranno
decentrati, causando una perdita di
controllo.

= Non toccare la lama finché nonssi &
raffreddata. La lama diventa molto calda
durante |'uso.

= Non usare l'apparecchio senza la piastra
di posizionamento. Sostituire la piastra
di posizionamento se & danneggiata.
Una piastra di posizionamento difettosa
comporta il rischio di lesioni.

= Quando lI'apparecchio non € in uso,
riporlo in un luogo asciutto e dotato di
serratura. Cio evita che I'apparecchio
subisca danni o venga usato da persone
non autorizzate.

m Fissare il materiale in lavorazione. Un
materiale fissato con appositi dispositivi o
una morsa & bloccato pili saldamente.

= Non allontanarsi dall’apparecchio finché
non si é arrestato completamente. Gli
accessori di taglio in movimento possono
causare lesioni.

= Istruzioni per evitare il surriscaldamento
della lama e, se il taglio di plastica &
consentito, la fusione della plastica.

Emissione acustiche e
vibrazioni

| valori di emissione acustica e delle vibrazioni
sono stati determinati conformemente alla
norma EN 62841. Di seguito sono riportati

i livelli di rumorosita ponderati A tipici
dell'utensile elettrico.

— Livello di pressione sonora L,,: 90 dB(A);
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— Livello di potenza sonora Ly,: 101 dB(A);
— Incertezza: K=3dB
— Valore totale di emissione delle vibrazioni:
— Valore di emissione a: 0.88 m/s?
— Incertezza: K=1.5m/s
ATTENZIONE!

/ valori indicati sono relativi a utensili elettrici
nuovi. L'uso quotidiano puo influire sui valori
di rumorosita e vibrazioni.

[i] wora

I/ valore totale di vibrazioni indicato é stato
misurato tramite il metodo dj collaudo
standard descritto dalla norma EN 62841

e puo essere utilizzato per confrontare
lapparecchio con altri prodotti analoghi. Puo
essere utilizzato anche per una valutazione
preliminare dei livelli di esposizione. I/

livello di vibrazioni dichiarato corrisponde
allapplicazione principale dell'utensile.
Tuttavia, se l'utensile é utilizzato per
applicazioni diverse o con altri accessori, o

se viene mantenuto in cattive condizioni, il
livello di vibrazioni potrebbe differire. Cio
puo aumentare significativamente il livello

di esposizione durante il periodo df lavoro
complessivo. Per una stima accurata de/
carico dj vibrazioni, & necessario prendere

in considerazione anche il periodo in cui
l'utensile elettrico e spento, o é in funzione ma
non in uso. Cio puo ridurre significativamente
il livello di esposizione durante il periodo di
lavoro complessivo. Adottare ulteriori misure
di sicurezza per proteggere l'operatore dagli
effetti delle vibrazioni, ad esempio mantenere
l'utensile e gli accessori in buone condizioni,
tenere le mani al caldo, pianificare il lavoro.

ATTENZIONE!
Indossare protezioni per le orecchie quando
la pressione sonora é superiore a XX dB(A).

Specifiche tecniche

SMS 190
18.0-EC

RPM
Velocita a vuoto (rotazioni |5500

al minuto)
Diametro della in(mm) 7-1/2 in
lama (190mm)
Diametro del foro

mm 30
centrale della lama
Peso (senza gruppo
batteria) kg 13
Batteria Ah AP 18.0/5.0
Peso della batteria -
AP 18.0/5.0 kg 0.72
Lunghezza d'onda am 650
del laser
Potenza del laser |mW <0.39
Tipo di laser 1
Taglio obliquo o 48° a destra,
orizzontale max 48° a sinistra
Taglio obliquo o 48° a destra,
verticale max 48° a sinistra
Tacche per tagli 0°/15°/
obliqui orizzontali 22,5°/31,6°
standard a sinistra / 45°
Tacche per tagli 0°/15°/
obliqui orizzontali |° 22,5°/31,6°
standard a destra / 45°
Battute per tagli
obliqui verticali ° 0°/45°/48°
standard a sinistra
Battute per tagli
obliqui verticali ° 0°/45°/48°
standard a destra
Temperatura di . Da-10°Ca
funzionamento C o

40°C

raccomandata
Temperatgra di . Da -40°C a
conservazione C 20°C

raccomandata

Troncatrice
con motore
elettrico

Tipo di apparecchio

Tensione nominale [V CC 18
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Capacita di taglio

Angolo di taglio obliquo Altezza x
Orizzontale |Vertical larghezza
0° 0° mm |66x245
45°
(a sinistra/  |0° mm |66x172
destra)

o 45°
0 (a destra) mm |22x245
0° 45" mm |42x245

(a sinistra)

45°(a destra) |45° mm [22x172
45%a 45° mm [42x172
sinistra)

Descrizione dell’apparecchio
(Figura A)

I numeri accanto ai componenti fanno
riferimento all'illustrazione dell'apparecchio
nella pagina delle figure.

Pulsanti di sbloccaggio

Impugnatura principale

Interruttore di avvio/arresto

Interruttore del laser

Protezione inferiore della lama

Lama

Protezione superiore della lama

Manopola di controllo della profondita

Scala graduata per tagli obliqui

verticali

10 Indicatore della scala per tagli obliqui
verticali

11 Leva della battuta per angolo obliquo
verticale

12 Morsetto

13 Guida scorrevole (sinistra e destra)

14 Guida fissa

15 Base

16 Piano della troncatrice

17 Scala graduata per tagli obliqui orizzontali

18 Tacche per tagli obliqui orizzontali

standard

NV ONOCUGTTA,WN=

19 Indicatore della scala per tagli obliqui
orizzontali

20 Piastra di posizionamento

21 Leva diregolazione dell'angolo
obliquo orizzontale

22 Lente del laser

23 Porta di estrazione della polvere

24 Impugnatura di trasporto

25 Perno di bloccaggio dell'alberino

26 Manopola di bloccaggio della guida
(sinistra e destra)

27 Foro di fissaggio del morsetto (sinistra
e destra)

28 Manopola di bloccaggio del morsetto
(sinistra e destra)

29 Piedino in gomma (4)

30 Fori di fissaggio (4)

31 Chiave esagonale a punta doppia

32 Battuta per taglio obliquo verticale a
45°

33 Perno della battuta per angolo obliquo
verticale

34 Manopola di bloccaggio dell'angolo
obliquo verticale

35 Manopola di bloccaggio dello
scorrimento

36 Perno di bloccaggio del braccio

37 Sacchetto per la polvere

38 Batteria

Assemblaggio
/N  AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di avvio accidentale,
rimuovere la batteria prima di assemblare
lapparecchio.

Contenuto dell'imballaggio

/N\  AVVERTENZA!

In caso di componenti mancanti, non usare
lapparecchio finché tali componenti non sono
stati recuperati e installati correttamente.
Estrarre I'apparecchio dall'imballaggio e
assicurarsi che siano presenti i componenti
descritti di seguito.
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— Troncatrice

— Morsetto

— Sacchetto per la polvere

— Chiave esagonale a punta doppia
— Impugnatura di trasporto

- Vite lunga

— Viti corte (2)

Utensili necessari (non inclusi)

Squadra combinata

—

Chiave Torx T25

Chiave da 2.5 mm

—J

Chiave da 5 mm

Fissaggio su una superficie
stabile e a livello

/N  AVVERTENZA!

Per garantire un utilizzo sicuro, lapparecchio
deve essere fissato su una superficie stabile e
a livello (ad es. un banco di lavoro).

Fissaggio su una superficie di
lavoro (Figure B1 e B2)

— Fissare la troncatrice alla superficie di lavoro
con dispositivi adatti usando gli appositi fori
di fissaggio (30).

oppure

— Fissare la troncatrice alla superficie di lavoro
usando due o pitt morse disponibili in
commercio.

Fissaggio su una stazione di
taglio FLEX

Questa troncatrice puo essere fissata

sulla stazione dli taglio FLEX WB 110-260;
consultare il manuale di istruzioni della
stazione dli taglio per maggiori informazioni.

/N\  AVVERTENZA!
Leggere tutte le istruzioni e le avvertenze

di sicurezza fornite insieme alla stazione di

taglio. /| mancato rispetto delle istruzioni e
delle avvertenze comporta il rischio di lesioni
gravi.
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/\  AVVERTENZA!

Assemblare correttamente la stazione di
taglio prima di fissare I'apparecchio. Un
assemblaggio corretto é importante per
evitare il rischio di caduta.

Installazione dell'impugnatura di
trasporto (Figura C)

Allineare I'impugnatura di trasporto all’area
di fissaggio corrispondente sulla troncatrice.
Fissare I'impugnatura di trasporto con una
vite lunga e due viti corte usando l'estremita
piccola della chiave esagonale a doppia
punta fornita.

Porta di estrazione della polvere
(Figura D)
La porta di estrazione della polvere (D-1) &

compatibile con i tubi di aspirazione standard
(38 cm).

Per lavori piccoli puo essere collegata al
sacchetto per la polvere (D-2).

Morsetto (Figura E)

Per assicurare la massima sicurezza durante
I'uso, il materiale deve essere sempre fissato
saldamente. Non lavorare materiali troppo
piccoli per essere fissati correttamente.

Inserire il morsetto in uno dei fori di fissaggio
dietro la guida. Serrare la manopola di
bloccaggio (E-1) per assicurarsi che la
scanalatura inferiore dell'asta del morsetto sia
inserita completamente nel perno filettato della
manopola di bloccagglo
Aprire la ganascia (E-2) del morsetto
e sollevare completamente la leva di
bloccaggio (E-3).
— Ruotare il materiale in modo tale che la leva
di bloccaggio sia posizionata su di esso.
— Abbassare la leva di bloccaggio sul
materiale.
— Chiudere la ganascia del morsetto.
[i] wora
Se necessario, spostare la guida scorrevole
da entrambi i lati per assicurarsi che non
interferisca con il morsetto.
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Sbloccaggio/bloccaggio del

braccio della troncatrice (Figura F)
Sbloccaggio e sollevamento del braccio
della troncatrice (posizione operativa)

— Afferrare saldamente I'impugnatura
principale spingendola verso il basso e
contemporaneamente tirare il perno di
bloccaggio del braccio (36) finché non si
arresta in posizione di sbloccaggio.

- Sollevare lentamente il braccio della
troncatrice.

Bloccaggio del braccio della troncatrice

(posizione di trasporto)

— Afferrare saldamente |'impugnatura
principale e spingerla verso il basso finché
non si arresta.

— Spingere il perno di bloccaggio del braccio
verso la troncatrice per bloccare il braccio in

osizione.
NOTA

Non usare la troncatrice per tagliare quando i/

braccio é in posizione d trasporto.

Inserimento/sostituzione della
batteria (Figure G1 e G2)

Inserire la batteria carica (38) nell'apparecchio
finché non si blocca in posizione.

Per rimuovere la batteria, premere il pulsante
dirilascio ed estrarla.

ATTENZIONE!

Quando l'utensile non é in uso, proteggere i
contatti della batteria. Piccoli oggetti metallici
possono causare il corto circuito dei contatti,
con il rischio di incendlio ed esplosione.

Rimozione e installazione della
lama (Figure H1 e H3)
/\  AVVERTENZA!

Arrestare apparecchio e rimuovere il
gruppo batteria prima dii effettuare qualsiasi
operazione di regolazione o assemblaggio.

m Indossare guanti protettivi durante
I'installazione o la rimozione della lama.
Non toccare i denti della lama per evitare il
rischio di lesioni.

Utilizzare esclusivamente lame di diametro

conforme ai valori riportati sull'apparecchio

e con foro di diametro corretto. Utilizzare

esclusivamente lame adatte a velocita pari o

superiori a quella riportata sull’apparecchio.

Rimozione della lama

— Sollevare il braccio della troncatrice rilasciando
il perno di bloccaggio del braccio.

— Tenere sollevata la protezione inferiore della
lama (5) e allentare la vite della protezione
del bullone della lama (H-1) usando la chiave
esagonale a doppia punta fornita.

— Ruotare la protezione del bullone della lama
(H-2) per scoprire il bullone della lama (H-3).

— Tenendo premuto il pulsante di bloccaggio
dell'alberino (H-4), ruotare la lama (6) finché
non si blocca in posizione.

— Usare la chiave esagonale per allentare il
bullone della lama in senso orario. Rimuovere il
bullone della lama.

— Rimuovere la flangia esterna (H-5) e la lama.
Pulire le flange della lama e l'alberino per
rimuovere polvere e detriti.

Installazione della lama

— Assicurarsi che la flangia interna sia installata
saldamente sull'alberino.

- Allineare la freccia sulla lama con la freccia sulla
protezione superiore della lama (7). Assicurarsi
che i denti della lama siano rivolti verso il basso.

— Inserire la lama all'interno della protezione
superiore e sull'alberino.

- Installare la flangia esterna.

— Tenere premuto il pulsante di bloccaggio
dell'alberino e usare la chiave esagonale per
ruotare il bullone della lama in senso antiorario
finché non si blocca. Serrare saldamente il
bullone della lama.

— Ruotare la protezione del bullone della lama
in posizione e serrare la vite con la chiave
esagonale ruotandola in senso orario.

Regolazioni

m Per evitare il rischio di avvio accidentale,
rimuovere la batteria prima di regolare
I'apparecchio.

NOTA

La troncatrice é regolata in fabbrica. Tuttavia, durante

il trasporto possono verificarsi disallineamenti. Prima

dli usare la troncatrice, controllare le impostazioni

descritte dii sequito e regolarle se necessario.

Allineamento della scala per tagli
obliqui (Figure 11 e 12)

— Posizionare la testa di taglio il piu vicino
possibile alla guida. Usare il perno di
bloccaggio del braccio per bloccare la testa
ditaglio in posizione.
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— Impostare il piano della troncatrice a 0° e
I'angolo di taglio obliquo verticale della testa
ditaglio a 0°.

Controllo (Figura 11)

— Posizionare l'angolo retto di una squadra
combinata tra la guida fissa (14) e la lama sul
piano della troncatrice (16).

Il braccio della squadra deve essere a filo con

la lama per tutta la sua lunghezza.

Regolazione (se necessaria) (Figura 12)

— Allentare le tre viti (I-1) con la chiave
esagonale a doppia punta fornita e ruotare
il piano della troncatrice insieme alla scala
graduata per tagli obliqui orizzontali (17)
finché il braccio della squadra non & a filo
con la lama per tutta la sua lunghezza.

— Serrare nuovamente le viti.

Se dopo la regolazione I'indicatore della

scala per tagli obliqui orizzontali (19) non &

in linea con la tacca 0° della scala per tagli
obliqui orizzontali, allentare la vite (I-2) con
una chiave Torx T25 (non fornita) e allineare

I'indicatore con la tacca 0°.

Impostazione del taglio obliquo verticale

standard a 0° (Figure J1 e J2)

— Posizionare la testa di taglio il piu vicino
possibile alla guida. Usare il perno di
bloccaggio del braccio per bloccare la testa
ditaglio in posizione.

— Impostare il piano della troncatrice a 0° e
I'angolo di taglio obliquo verticale della testa
ditaglio a 0°.

Controllo (Figura J1)

— Posizionare I'angolo retto di una squadra
combinata tra il piano della troncatrice e la
lama, avvicinandolo alla guida fissa.

— Il braccio della squadra deve essere a filo
con la lama per tutta la sua lunghezza.

Regolazione (se necessaria) (Figura J2)

— Allentare la manopola di bloccaggio
dell'angolo obliquo verticale (34).

— Regolare la vite di fissaggio (J-1) verso
I'interno o I'esterno usando la chiave
esagonale a doppia punta fornita, finché
il braccio della squadra non ¢ a filo con la
lama.

— Dopo aver impostato l'angolo, serrare la
manopola di bloccaggio dell'angolo obliquo
verticale.

Se dopo la regolazione |'indicatore della

scala per tagli obliqui verticali (10) non &

in linea con la tacca 0° della scala per tagli

obliqui verticali (9), allentare la vite (J-2) con
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una chiave Torx T25 (non fornita) e allineare
I'indicatore con la tacca 0°.

Impostazione del taglio obliquo
verticale standard a 45° (Figure
K1 e K2)

[i] wora

Questa troncatrice puo essere inclinata verso

il lato destro o il lato sinistro. In generale, la

modalita di controllo e regolazione é identica.

L’unica differenza é che per il taglio obliquo

verticale a destra e necessario ruotare la leva

della battuta per angolo obliquo verticale

(117).

Per sollevare il lato destro, procedere come

descritto di seguito.

— Posizionare la testa di taglio il piu vicino
possibile alla guida. Usare il perno di
bloccaggio del braccio per bloccare la testa
di taglio in posizione.

— Impostare il piano della troncatrice a 0°.

— Spostare la guida scorrevole destra (13)
completamente all'esterno in direzione
orizzontale.

— Ruotare completamente la vite della battuta
per taglio obliquo verticale a 45° (32) verso
la parte posteriore della troncatrice.

— Allentare la manopola di bloccaggio dell'angolo
obliquo verticale (34) e ruotare la leva di
bloccaggio della battuta per angolo obliquo
verticale (11) verso l'altro lato per estrarla.

— (Saltare questo passaggio per il taglio
obliquo verticale a sinistra.)

— Inclinare il braccio verso destra fino alla
battuta (45°) usando lI'impugnatura.

Controllo (Figura K1)

— Posizionare I'angolo di 45° della squadra
combinata tra la lama e il piano della
troncatrice. Il braccio della squadra deve
essere a filo con la lama per tutta la sua
lunghezza.

Regolazione (Figura K2)

— Serrare o allentare il perno della battuta per
angolo obliquo verticale (33) con una chiave
esagonale da 5 mm (non fornita).

— Serrare nuovamente la manopola di
bloccaggio dell'angolo obliquo verticale e
reinserire la leva di bloccaggio della battuta
per angolo obliquo verticale (11).

Se l'indicatore della scala per tagli obliqui

verticali (10) non & allineata con la tacca 45°

sulla scala (9), per prima cosa controllare
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I'impostazione a 0° dell'angolo obliquo
verticale, quindi nuovamente l'indicatore.
Infine ripetere la regolazione dell'angolo
obliquo verticale a 45°.

Regolazione dell’angolo obliquo

orizzontale

Utilizzo della leva di regolazione

dell’angolo obliquo orizzontale (Figura L)

La leva di regolazione dell'angolo obliquo

orizzontale puo essere impostata in tre

posizioni. Prendendo la posizione orizzontale

come punto di partenza, sollevarla per

portarla in posizione superiore. Abbassarla

per portarla in posizione inferiore.

Posizione orizzontale

— Per gli angoli obliqui orizzontali standard
(0°/15°/22,5°/31,6°/45° a destra e sinistra), il
perno per tagli obliqui orizzontali standard
(L-1) puo essere inserito completamente
nella tacca corrispondente sulla scala
graduata.

— Per gli altri angoli, il perno per tagli obliqui
orizzontali standard scavalchera le tacche.

Posizione superiore (chiamata anche

posizione di sbloccaggio)

— Il perno per tagli obliqui orizzontali comuni
non sara piu funzionante; il piano della
troncatrice pud ruotare liberamente.

Posizione inferiore (chiamata anche

posizione di bloccaggio)

— Il piano della troncatrice deve essere fissato
in posizione.

Selezione di angoli obliqui orizzontali

standard

— Tenere la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale in posizione superiore
e avvicinare il piano della troncatrice in
prossimita dell'angolo desiderato.

— Rilasciare la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale; tornera automaticamente
in posizione orizzontale. Tenendo la leva di
regolazione dell'angolo obliquo orizzontale,
continuare a ruotare il piano della troncatrice
verso l'angolo desiderato finché il perno
per tagli obliqui orizzontali standard non si
incastra nella tacca.

— Premere la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale verso il basso per
bloccare il piano della troncatrice in
posizione.

Selezione di angoli obliqui orizzontali non

standard

L'angolo obliquo orizzontale pud essere

impostato tra 48° a sinistra e 48° a destra.

— Tenere la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale in posizione superiore
e avvicinare il piano della troncatrice in
prossimita dell'angolo desiderato.

— Premere la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale verso il basso per
bloccare il piano della troncatrice in
posizione.

Regolazione dell’angolo obliquo
verticale (Figura M)

[i] wora

Questa troncatrice puo essere inclinata verso
il lato destro o il lato sinistro. In generale, la
modalita di regolazione é identica. L'unica
differenza é che é necessario ruotare /a leva
della battuta per angolo obliquo verticale (11)
per spostare la testa dj taglio verso destra.

Per sollevare il lato destro, procedere come

descritto di seguito.

— Allentare la manopola di bloccaggio
dell'angolo obliquo verticale (34).

— Ruotare la leva della battuta per angolo
obliquo verticale e portarla in posizione di
riposo.

— Afferrare il braccio della troncatrice e
inclinarlo fino all'angolo desiderato.

— Serrare la manopola di bloccaggio
dell'angolo obliquo verticale.

[i] wNora

Langolo obliquo verticale puo essere

impostato tra 48° a sinistra e 48° a destra. Per

selezionare un angolo superiore a 45° ruotare
completamente la vite della battuta per taglio
obliquo verticale a 45°(32) verso la parte
anteriore della troncatrice.

Regolazione della resistenza della

leva di regolazione dell’angolo

obliquo orizzontale (Figura N)
NOTA

Questa regolazione é stata effettuata in fabbrica
e, in condizioni normali, non richiede modifiche.

Regolazione

— Sollevare il braccio della troncatrice
rilasciando il perno di bloccaggio del
braccio.
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— Sollevare la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale.

— Rimuovere le tre viti (N-1) che fissano la
piastra di posizionamento (N-2) con la chiave
esagonale a doppia punta fornita, rimuovere
la piastra e metterla da parte.

— Individuare il dado di bloccaggio (N-3).

- Inserire un perno da 3 mm di diametro nel
dado di bloccaggio e serrarlo o allentarlo
fino a raggiungere il livello di resistenza della
leva desiderato.

— Reinstallare la piastra di posizionamento.

— Premere la leva di regolazione dell'angolo
obliquo orizzontale verso il basso per
bloccare il piano della troncatrice in
posizione.

Guida scorrevole (Figura O)
ATTENZIONE!

e Regolare e serrare correttamente le guide
prima del taglio.

Le guide scorrevoli (13) sono regolabili per
adattarsi a materiali di diverse dimensioni.
Allentare la manopola di bloccaggio della
guida (26) e allontanare le guide dalla lama
per evitare che entrino a contatto con la lama.

Per effettuare un taglio trasversale o un taglio
obliquo orizzontale, avvicinare le guide
scorrevoli alla lama per supportare meglio

il materiale. Per effettuare un taglio obliquo
verticale, allontanare le guide dalla lama per
evitare che entrino a contatto con la lama.

Regolazione della profondita di
taglio (Figura P)
La manopola di controllo della profondita
(8) limita lo spostamento della lama verso il
basso durante il taglio di scanalature o altri
tagli interni al materiale.
Utilizzo della guida di profondita
— Con la parte inferiore della manopola di
controllo della profondita a contatto con
il fermo di profondita (P-1), ruotare la
manopola fino a raggiungere la profondita
ditaglio desiderata.
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Utilizzo della troncatrice

Interruttore di avvio/arresto

(Figura Q)

Per motivi di sicurezza, |'interruttore di avvio/

arresto (3) & progettato per evitare 'avvio

accidentale.

— Per avviare la troncatrice, premere il
pulsante di sbloccaggio (1), quindi premere
I'interruttore di avvio/arresto.

— Per arrestare la troncatrice, rilasciare
I'interruttore di avvio/arresto e attendere che
la lama si fermi completamente.

/\  AVVERTENZA!

e Attendere che la lama raggiunga la massima

velocita prima che entri a contatto con il

materiale.

e Per evitare che la troncatrice venga utilizzata
da bambini o persone non autorizzate,
Inserire un piccolo lucchetto o un cavo (non
forniti) attraverso il foro (Q-1) sull’interruttore
di avvio/arresto.

Interruttore del laser (Figura R1)

Per accendere il laser, premere l'interruttore
del laser (4). Il laser si spegne circa 15 secondi
dopo il rilascio dell'interruttore del laser.
NOTA: il laser si accende alla pressione
dell'interruttore di avvio/arresto.

Marcare la linea di taglio (Figura R2)

Un raggio laser indica la linea di taglio della

troncatrice. Cio permette un posizionamento

preciso del materiale prima del taglio, senza

dover aprire la protezione inferiore.

— Accendere il laser premendo l'interruttore
del laser (4).

— Allineare la linea di taglio sul materiale con il
bordo destro della linea del laser.

NOTA: il raggio laser & regolato in fabbrica e,

in condizioni normali, non richiede modifiche.

Se necessario, contattare il servizio clienti

FLEX o un centro di assistenza autorizzato

FLEX.

Istruzioni per I'uso

/\  AVVERTENZA!

Assicurarsi che la lama, la protezione della
lama, la testa dj taglio, la guida e il morsetto
non interferiscano tra loro durante il taglio.
Se necessario, riposizionare la guida e il
morsetto.
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/N\  AVVERTENZA!

Se un pannello é incurvato, posizionare il lato
convesso contro la guida. Se il lato concavo
é contro la guida, il pannello puo collassare
sulla lama al termine del taglio e incepparia.

/N  AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni gravi, tenere le
mani distanti dalle aree contrassegnate dal
simbolo “Non avvicinare le mani”. Inoltre,
non effettuare alcun taglio a mano libera.

Controllo del funzionamento della
protezione inferiore della lama
(Figura S)

/N\  AVVERTENZA!

Rimuovere il gruppo batteria dalla troncatrice.

a Impostare il piano della troncatrice a 0° e
bloccarlo. Bloccare la testa di taglio il piu
vicino possibile alla guida.

b Impostare il piano della troncatrice a 0° e

bloccarlo. Bloccare la testa di taglio il piu

vicino possibile alla guida.

Impostare I'angolo obliquo verticale a 0°.

Posizionare un materiale di spessore

uguale alla capacita di taglio verticale

massima da entrambi i lati della lama.

Assicurarsi che il materiale sia fissato

saldamente contro il piano e la guida.

e Rilasciare il perno di bloccaggio del
braccio, spingere il braccio della
troncatrice in posizione completamente
abbassata, quindi rilasciare il braccio:

il braccio deve ritornare in posizione
sollevata. Ripetere questa operazione
diverse volte per assicurarsi che la
protezione inferiore della lama funzioni
correttamente senza incepparsi.

[eMN g}

Tagli trasversali e tagli trasversali
obliqui orizzontali con o senza

funzione di scorrimento (Figura T)
I tagli trasversali sono tagli perpendicolari
alla venatura del legno.
— | materiali stretti possono essere tagliati
con un solo taglio. Questo tipo di taglio
pud essere effettuato usando la modalita di
taglio non scorrevole: serrare la manopola di
bloccaggio dello scorrimento (35) per fissare
la testa di taglio il pili vicino possibile alla
guida.

— Per materiali larghi, rilasciare la manopola di
bloccaggio dello scorrimento in modo tale
che la testa di taglio possa scorrere lungo le
barre guida, dal punto pit lontano al punto
piu vicino alla guida per effettuare il taglio.

I tagli trasversali dritti vengono effettuati

con il piano della troncatrice impostato a

0°. I tagli trasversali obliqui orizzontali

vengono effettuati con il piano della

troncatrice impostato a un angolo diverso
da 0°, a destra o a sinistra. Per la selezione
dell'angolo obliquo orizzontale, consultare la
sezione “Regolazione dell’angolo obliquo
orizzontale”, Di seguito & riportato un
esempio di taglio complesso: taglio obliquo
orizzontale con funzione di scorrimento.

/N AVVERTENZA!

Non tirare la lama verso di sé durante un

taglio. La lama puo saltare improvvisamente

sopra il materiale, scagliandosi verso
l'operatore.

a  Rimuovere il gruppo batteria dalla
troncatrice.

b  Posizionare correttamente il materiale.
Assicurarsi che il materiale sia fissato
saldamente contro il piano e la guida.

¢ Impostare il piano della troncatrice
all'angolo desiderato e bloccarlo.

d  Allentare la manopola di bloccaggio
dello scorrimento.

e Inserire il gruppo batteria nella
troncatrice.

f  Afferrare I'impugnatura principale e
premere l'interruttore di avvio/arresto
per avviare la troncatrice. Attendere che
lama raggiunga la piena velocita prima
di effettuare il taglio.

g Abbassare completamente il braccio
della troncatrice e tagliare il bordo del
materiale.

h  Spingere (senza applicare una forza
eccessiva) il braccio della troncatrice
verso la guida fino in fondo per
completare il taglio.

i Rilasciare I'interruttore di avvio/
arresto. Attendere che la lama si arresti
completamente prima di riportare il
braccio della troncatrice in posizione
sollevata, quindi rimuovere il materiale.
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Tagli obliqui verticali (Figura U)

| tagli obliqui verticali sono tagli perpendicolari

alla venatura del legno, con la lama a un

angolo diverso da 90° rispetto al piano

della troncatrice e al materiale. | tagli obliqui

verticali dritti vengono effettuati con il piano

della troncatrice impostato a 0° e la testa di

taglio impostata a un angolo obliquo verticale.

Di seguito é riportato un esempio di taglio

obliquo verticale dritto senza funzione di

scorrimento.

a Rimuovere il gruppo batteria dalla
troncatrice.

b  Posizionare correttamente il materiale.
Assicurarsi che il materiale sia fissato
saldamente contro il piano e la guida.

¢ Impostare il piano della troncatrice a 0° e
bloccarlo. Bloccare la testa di taglio il piu
vicino possibile alla guida.

d Inclinare la testa di taglio all'angolo
desiderato e serrare la manopola di
bloccaggio dell'angolo obliquo verticale.

e Inserire il gruppo batteria nella
troncatrice.

f  Afferrare I'impugnatura principale e
premere l'interruttore di avvio/arresto
per avviare la troncatrice. Attendere che
lama raggiunga la piena velocita prima
di effettuare il taglio.

g Abbassare completamente il braccio
della troncatrice e tagliare il materiale.

h  Rilasciare l'interruttore di avvio/
arresto. Attendere che la lama si arresti
completamente prima di riportare il
braccio della troncatrice in posizione
sollevata, quindi rimuovere il materiale.

Tagli composti (Figura V)

| tagli composti vengono effettuati

impostando sia un angolo obliquo orizzontale

che un angolo obliquo verticale.

a Rimuovere il gruppo batteria dalla
troncatrice.

b  Posizionare correttamente il materiale.
Assicurarsi che il materiale sia fissato
saldamente contro il piano e la guida.

¢ Impostare il piano della troncatrice
all'angolo desiderato e bloccarlo.
Bloccare la testa di taglio il piu vicino
possibile alla guida.

d Inclinare la testa di taglio all'angolo
desiderato e serrare la manopola di
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bloccaggio dell'angolo obliquo verticale.

e Inserire il gruppo batteria nella
troncatrice.

f  Afferrare I'impugnatura principale e
premere l'interruttore di avvio/arresto
per avviare la troncatrice. Attendere che
lama raggiunga la piena velocita prima
di effettuare il taglio.

g Abbassare completamente il braccio
della troncatrice e tagliare il materiale.

h  Rilasciare l'interruttore di avvio/
arresto. Attendere che la lama si arresti
completamente prima di riportare il
braccio della troncatrice in posizione
sollevata, quindi rimuovere il materiale.

Taglio di scanalature (Figure W1 e W2)

a  Rimuovere il gruppo batteria dalla
troncatrice.

b  Consultare la sezione "Regolazione della
profondita di taglio” per impostare la
profondita di taglio desiderata.

c Distanziare il materiale dalla guida
usando un distanziatore in legno
per poter effettuare una scanalatura
completa. Assicurarsi che il materiale sia
completamente sostenuto.

d Inserire il gruppo batteria nella
troncatrice.

e Tagliare i due bordi esterni della
scanalatura.

f  Per creare la scanalatura, usare uno
scalpello in legno o effettuare diverse
passate con una fresatrice per rimuovere
il materiale tra i bordi esterni.

Trasporto
/N\  AVVERTENZA!

Per motivi di sicurezza, rimuovere il gruppo
batteria dalla troncatrice prima df trasportaria.

Preparazione al sollevamento

della troncatrice

— Impostare I'angolo obliquo verticale a 0° e
bloccarlo con la manopola di bloccaggio
dell'angolo obliquo verticale.

— Portare il piano della troncatrice a 45° a
destra o a 45° a sinistra e bloccarlo con la
leva di regolazione dell’angolo obliquo
orizzontale.

— Posizionare la testa di taglio il pili vicino
possibile alla guida.
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— Bloccare la testa di taglio in posizione di
trasporto con il perno di bloccaggio del
braccio.

Sollevamento della troncatrice
tramite l'impugnatura di trasporto
(Figura X1)

Afferrare I'apparecchio tramite I'impugnatura
di trasporto. Sollevarlo e trasportarlo.

Sollevamento della troncatrice
tramite le impugnature di
trasporto laterali (Figura X2)

Assumere una postura corretta e afferrare le
aree di presa sotto la base.

Manutenzione e pulizia

/N\  AVVERTENZA!
Rimuovere la batteria prima di effettuare
qualsiasi operazione sull’utensile elettrico.

Pulizia

m Pulire periodicamente |'utensile elettrico
e le aperture di ventilazione. La frequenza
della pulizia dipende dal materiale tagliato
e dalla frequenza di utilizzo.

m Pulire la parte inferiore e il motore con aria
compressa.

m Per assicurare un funzionamento sicuro ed
efficiente, mantenere |'utensile e le fessure
di ventilazione puliti.

m Durante la rimozione della polvere,
indossare sempre occhiali protettivi o
occhiali di sicurezza con protezioni laterali.
Se I'ambiente & polveroso, indossare anche
una maschera antipolvere.

m Per pulire la troncatrice, usare solo un
panno morbido e asciutto; non usare
detergenti o alcol.

Ingranaggi
[i] wora

Non allentare le viti della scatola ingranaggi
durante il periodo di garanzia. In caso
contrario, la garanzia verra annullata.
Riparazioni

Qualsiasi operazione di riparazione deve

essere affidata a un centro di assistenza
autorizzato.

Parti di ricambio e accessori
Per altri accessori, consultare i cataloghi dei
costruttori.

Le viste esplose e le parti di ricambio sono
disponibili sul sito web
www.flex-tools.com

Informazioni sullo
smaltimento

/N  AVVERTENZA!

Rendere inutilizzabili gli utensili elettrici:

—  rimuovendo il cavo di alimentazione,
oppure

—  rimuovendo la batteria.

Solo Paesi UE
Non smaltire I'utensile elettrico insieme

ai rifiuti domestici.
Conformemente alla direttiva europea
2012/19/EC sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua applicazione
nella giurisdizione nazionale, gli utensili
elettrici devono essere raccolti separatamente
e riciclati nel rispetto dell'ambiente.
Riciclare le materie prime invece di
smaltirle insieme ai rifiuti.
L'utensile elettrico, gli accessori e i materiali
di imballaggio devono essere smaltiti nel
rispetto dell'ambiente. Le parti in plastica
sono riciclabili in base al tipo di materiale.
/\  AVVERTENZA!
Non gettare le batterie insieme ai rifiuti
domestici, nel fuoco o nellacqua. Non aprire le
batterie usate.
Solo Paesi UE
Ai sensi della direttiva 2006/66/EC, le batterie
usate o difettose devono essere riciclate.
NOTA
Rivolgersi al rivenditore per informazioni sullo
smaltimento.

( €-Dichiarazione di conformita

Si dichiara sotto propria responsabilita che
il prodotto descritto alla sezione “Specifiche
tecniche” & conforme ai seguenti standard o
documenti normativi.
EN 62841 ai sensi dei regolamenti delle
direttive 2014/30/EU, 2006/42/EC,
2011/65/EU.
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Responsabile dei documenti tecnici:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. %MW

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Esonero dalla responsabilita

Il costruttore e il suo rappresentante non
sono responsabili per danni e mancato
profitto a causa dell'interruzione dell'attivita
commerciale dovuta al prodotto o a un
prodotto inutilizzabile. Il costruttore e il suo
rappresentante non sono responsabili per
danni causati dall’'uso improprio del prodotto
o dall'uso del prodotto con accessori di altri
costruttori.
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Simbolos utilizados en este
manual

/\  ;ADVERTENCIA!

Indica un peligro inminente. Si no se tiene en
cuenta esta advertencia puede producirse la
muerte o lesiones extremadamente graves.

/PRECAUCION!

Indlica la posibilidad de una situacion

de peligro. 5i no se tiene en cuenta esta
advertencia pueden producirse lesiones leves
o darios materiales.

[i] wora
Indlica consejos de aplicacion e informacién
Importante.

Simbolos en la herramienta
eléctrica

jPara reducir el riesgo de lesiones,
lea el manual de instrucciones!

o Llevar gafas protectoras
No colocar las manos en esta zona

Producto laser de clase 1

jInformacién para la eliminaciéon de la
herramienta vieja (ver la pagina 78)!

Por su seguridad

/\  ;ADVERTENCIA!

Antes de usar la herramienta eléctrica, lea los

documentos siguientes:

— estas instrucciones de funcionamiento,

— las «Medidas de seguridad generales para
herramientas eléctricas» en herramientas
portdtiles accionadas a motor,
herramientas portatiles y maquinaria de
Jardlineria y cortacésped - Seguridad - Parte

7t Requisitos generales (EN62841-1),

— Jos reglamentos locales vigentes
actualmente y las normativas sobre
prevencion de accidentes.

Esta herramienta eléctrica incorpora la

tecnologia mads avanzada y ha sido fabricada
cumpliendo las normativas de seguridad
reconocidas.

No obstante, cuando se utiliza la herramienta
eléctrica, podria producirse un riesgo para

la integridad fisica y la vida del usuario y de
terceros, o dafios en la herramienta u otros
darfios materiales.

La sierra ingletadora debe usarse unicamente:
— del/ modo previsto,

— en perfecto estado de funcionamiento.
Los fallos que afecten a la sequridad deben
repararse.

Uso previsto

La sierra ingletadora ha sido disefiada:
para uso comercial en la industria y el
comercio,

— para realizar cortes transversales, cortes en
bisel y cortes compuestos

— para cortar productos de madera y plastico
para usarla con hojas de sierra adecuadas.

Advertenmas de segurldad
especificas para sierras

ingletadoras

m Las sierras ingletadoras estan previstas
para cortar madera o productos similares
a la madera, no pueden utilizarse con
ruedas de corte abrasivas para cortar
materiales ferrosos como barras, varillas,
tubos, etc. El polvo abrasivo hace que
se atasquen las piezas méviles, como la
proteccion inferior. Las chispas producidas
por el corte abrasivo quemaran la
proteccion inferior, el inserto de corte y
otras piezas de plastico.

m Utilice pinzas para sujetar la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si sujeta
la pieza de trabajo con la mano, siempre
debe mantener la mano a una distancia
minima de 100 mm de cada lado de
la hoja de la sierra. No use esta sierra
para cortar piezas que sean demasiado
pequeiias para sujetarlas de forma
segura con una pinza o con la mano. Si
coloca la mano demasiado cerca de la hoja
de la sierra, aumenta el riesgo de lesiones
debido al contacto con la hoja.

m La pieza de trabajo debe estar fijada
y sujeta con una pinza o con la mano,
contra la mesa y contra las guias. No
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introduzca la pieza de trabajo en la hoja
ni la corte «con manos libres» de ningtn
modo. Las piezas incontroladas o en
movimiento podrian salir lanzadas a gran
velocidad y causar lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de
trabajo. No tire de la sierra a través de

la pieza de trabajo. Para hacer un corte,
levante el cabezal de la sierra y paselo
por encima de la pieza sin cortarla,
arranque el motor, presione hacia abajo
el cabezal de la sierra y empuje la sierra
a través de la pieza. Si se corta tirando

es posible que la sierra se eleve a la parte
superior de la pieza de trabajo y que el
conjunto de la hoja se lance violentamente
hacia el usuario.

No cruce nunca la mano por encima de
la linea de corte prevista, ni delante ni
detras de la hoja de la sierra. Es muy
peligroso sostener la pieza «con las manos
cruzadas», es decir, sujetar la pieza de
trabajo a la derecha de la hoja de la sierra
con la mano izquierda, o vice versa.
Mientras la hoja esté girando, no coloque
ninguna de las manos detras de las guias
a una distancia menor que 100 mm de
cada lado de la hoja de la sierra, ni para
retirar pedazos de madera ni con ningtin
otro fin. Puede que no le resulte evidente
la proximidad de la hoja de la sierra
giratoria a su mano, y podria sufrir lesiones
graves.

Inspeccione la pieza de trabajo antes

de cortarla. Si la pieza esta combada o
deformada, sujétela con el lado exterior
combado hacia las guias. Asegurese
siempre de que no haya ningtin hueco
entre la pieza, las guias y la mesa a lo
largo de la linea de corte. Las piezas
dobladas o deformadas pueden girarse

o desplazarse, y provocar que se atasque
la hoja giratoria al cortar. No debe haber
clavos ni objetos extrafios en la pieza de
trabajo.

No use la sierra hasta haber despejado la
mesa retirando todas las herramientas,
pedazos de madera, etc., excepto la
pieza de trabajo. Los residuos pequefios
y los pedazos de madera u otros objetos
sueltos que entren en contacto con la hoja
giratoria pueden salir lanzados a gran
velocidad.

Corte inicamente una pieza cada vez. Si
apila varias piezas, es posible que no las
pueda apoyar o sujetar correctamente con
la pinza, pudiendo atascarse en la hoja o
moverse durante el corte.

Antes de usarla, asegurese de que

la sierra ingletadora esté montada o
colocada sobre una superficie de trabajo
nivelada y firme. Con una superficie de
trabajo nivelada y firme se reduce el riesgo
de que la sierra pierda estabilidad.
Planifique le trabajo. Cada vez que
cambie el ajuste del angulo de bisel

o inglete, asegurese de que la guia
regulable esté ajustada correctamente
para que se apoye la pieza de trabajo

y no interfiera con la hoja ni con el
sistema de proteccién. Sin encender la
herramienta y sin que haya ninguna pieza
de trabajo en la mesa, mueva la hoja de

la sierra a través de un corte completo
simulado para asegurar que no haya
ninguna interferencia ni peligro de cortar
la guia.

Proporcione un apoyo adecuado, como
ampliaciones de la mesa, caballetes de
sierra, etc. en caso de que la pieza sea
mas ancha o mas larga que la superficie
de la mesa. Las piezas de trabajo que sean
més largas o mas anchas que la mesa de
la sierra ingletadora pueden inclinarse si
no se sujetan de forma segura. Si la pieza
de trabajo o la pieza cortada se inclinan,
pueden levantar la proteccién inferior o
salir lanzadas por la hoja giratoria.

No emplee a otra persona en lugar de
utilizar una ampliacion de la mesa, ni
como apoyo adicional. El apoyo inestable
de la pieza de trabajo puede provocar un
atasco de la hoja o el desplazamiento de
la pieza durante la operacién de corte,
tirando de usted y de su ayudante hacia la
hoja giratoria.

La pieza cortada no debe atorarse ni
presionarse contra la hoja de sierra
giratoria. Si la pieza cortada esta
restringida, por ejemplo, usando topes de
longitud, podria quedar atrapada contra la
hoja y ser lanzada violentamente.

Utilice siempre una pinza o un accesorio
disefiado para sujetar correctamente
material redondo, como tubos o barras.
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Las barras tienden a rodar al cortarlas,
haciendo que la hoja «<muerda» y tire de la
pieza y de su mano hacia la hoja.

Espere hasta que la hoja haya alcanzado
la velocidad plena antes de ponerla en
contacto con la pieza de trabajo. De este
modo, reducird el riesgo de que la pieza
salga lanzada.

Si la pieza o la hoja se atascan, apague
la sierra ingletadora. Espere hasta que
se hayan detenido todas las piezas
méviles y saque el enchufe de la toma
de corriente y/o quite la bateria. A
continuacion, libere el material atascado.
Continuar serrando con una pieza
atascada podria hacerle perder el control
de la sierra o dafarla.

Cuando haya terminado de cortar, suelte
el interruptor, mantenga hacia abajo el
cabezal de la sierra y espere a que se
detenga la hoja antes de quitar la pieza
cortada. Es peligroso acercar lamano a la
hoja cuando esta girando en inercia.

Advertencias de seguridad
adicionales para el uso de sierras
ingletadoras

No realice ninguna modificacion en el
equipo de laser.

No deje nunca irreconocibles los

signos de advertencia que hay en la
herramienta.

No se coloque nunca de pie encima de la
herramienta eléctrica. Pueden producirse
lesiones graves si la herramienta

eléctrica se vuelca o si entra en contacto
inadvertidamente con la hoja de la sierra.
Asegurese de que la proteccién funcione
correctamente y se pueda mover

sin obstaculos. No bloquee nunca la
proteccién cuando esté abierta.

No quite nunca los residuos de corte,
virutas de madera, etc. de la zona de
serrado mientras la herramienta esta en
marcha. Guie siempre primero el brazo
de la herramienta de nuevo a la posicién
neutra y, a continuacién, apague la
maquina.

Guie la hoja de la sierra hacia la pieza

de trabajo solo cuando la herramienta
esté encendida. De lo contrario, existe el
riesgo de que se produzcan dafios debido
al retroceso si la hoja se engancha en la

pieza de trabajo.

Mantenga las empuiiaduras de la
herramienta secas, limpias y libres de
aceite y grasa. Las empufiaduras sucias
de aceite o grasa estaran resbaladizas,
pudiéndole hacer perder el control.
Ponga en marcha la herramienta
unicamente cuando el drea de trabajo
esté libre de dispositivos de ajuste,
virutas de madera, etc. Las piezas de
madera pequefias u otros objetos que
entren en contacto con la hoja de sierra
giratoria pueden golpear al usuario a gran
velocidad.

Mantenga el suelo limpio de virutas de
madera y otros residuos de material.
Podria resbalar o tropezar.

Sujete siempre firmemente con una pinza
la pieza que va a mecanizar. No corte
piezas de trabajo que sean demasiado
pequeiias para sujetarlas con una pinza.
De lo contrario, la distancia entre su mano
y la hoja giratoria sera insuficiente.

Utilice la herramienta solo para cortar
materiales incluidos en la lista del
apartado Uso previsto. De lo contrario, la
herramienta podria sobrecargarse.

En caso de que la hoja de la sierra se
atasque, apague la herramienta y sujete
la pieza de trabajo hasta que la hoja se
haya detenido completamente. Para
evitar el retroceso, no debe moverse

la pieza hasta que la herramienta esté
totalmente parada. Solucione la causa
del atasco de la hoja de la sierra antes de
volver a arrancar la herramienta.

No use hojas de sierra que estén romas,
agrietadas, dobladas o dafadas. Las hojas
de sierra que no estén afiladas o que estén
mal ajustadas producen un corte estrecho
que provoca un exceso de friccidn, atasco
de la hoja y retroceso.

Utilice siempre hojas del tamaiio correcto
y con la forma adecuada (rombo o
redonda) del agujero. Las hojas que

no coincidan con el equipo de montaje
de la sierra no funcionaran de manera
concéntrica y provocaran una pérdida de
control.

No toque la hoja de la sierra antes de
que se haya enfriado. La hoja se calienta
mucho durante el uso.
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= No utilice nunca la herramienta sin la
placa de insercién. Sustituya la placa de
insercion si esta defectuosa. Sin placas de
insercién en perfecto estado, es posible
que la hoja de la sierra produzca lesiones.

= Guarde la herramienta de un modo
seguro cuando no la utilice. El lugar de
almacenamiento debe estar seco y debe
poder cerrarse con llave. De este modo,
se evita que la herramienta se deteriore al
estar guardada y que la utilicen personas
no instruidas.

m Sujete la pieza de trabajo. Es mas
seguro sujetar una pieza de trabajo con
dispositivos de apriete o en un tornillo de
banco que con la mano.

= No deje nunca la herramienta antes de
que se haya parado completamente. Los
elementos de corte siguen en marchay
pueden provocar lesiones.

m Siga las instrucciones para evitar el
calentamiento excesivo de los dientes de
sierra y, si esta permitido cortar plasticos,
para evitar que el plastico se derrita.

Ruido y vibracion

Los valores de ruido y vibracién se han
determinado segun la norma EN62841.

Un nivel de ruido con evaluacién A de la
herramienta eléctrica es tipicamente:

- Nivel de presion aclstica L,,: 90 dB(A);
— Nivel de potencia acustica Ly,:101 dB(A);

— Incertidumbre: K=3dB.
— Valor de vibracién total:

— Valor de emisién a,: 0.88 m/s?
— Incertidumbre: K=1.5m/s

/PRECAUCION!

Las medliciones indicadas se refieren a
herramientas eléctricas nuevas. El uso diario hace
que cambien los valores de ruido y vibracion.

[i] wora

El nivel de emision de vibraciones
especificado en esta hoja informativa ha sido
medlido conforme a un método de ensayo
estandar segun la norma EN62841 y puede
utilizarse para hacer comparaciones entre
herramientas. También se puede usar en una
valoracion preliminar de la exposicion. E/
nivel de emision de vibraciones especificado
representa las principales aplicaciones de la
herramienta. No obstante, si la herramienta se
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usa para diferentes aplicaciones, con distintos
accesorios o con un mantenimiento deficiente,
/a emision de vibraciones puede diferir. Esto
podria aumentar considerablemente el nivel
de exposicion a lo largo de todo el periodo de
trabajo. Para realizar una estimacion precisa
de /a vibracion, hay que considerar también
los periodos en los que la herramienta
eléctrica estd apagada, o estd encendida
pero no se estd usando realmente. Esto
podria reducir significativamente el nivel de
exposicion a lo largo de todo el periodo de
trabajo. Identifique medidas de sequridad
adlicionales para proteger al usuario de los
efectos de la vibracion. Por ejemplo: realizar
un mantenimiento correcto de la herramienta
y los accesorios, mantener las manos calientes,
organizar los procesos de trabajo.

iPRECAUCION!
Lleve proteccion auditiva cuando la presion
acustica sea mayor que 85 dB(A).

Especificaciones Técnicas

SMS 190
18.0-EC
Sierra
Tipo de herramienta ingletadora
de CC
Tensiéon nominal VCC 18
rpm
Velocidad sin carga (revolu- 15564
ciones por
minuto)
ulgadas 7-1/2
Diametro de la hoja (pmrg) pulgadas
(190 mm)
Didmetro del
. . mm 30
agujero de la hoja
Peso (sin bateria) |kg 13
Bateria Ah AP 18,0/5,0
Peso de la bate-ria -
AP 18,0/5,0 kg 0,72
Longitud de on-da
del laser nm 650
Potencia del laser |mW <0,39
Grado del laser 1
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. 48° ala
!Vlax.angulo de ° derecha, 48°
inglete o

a laizquierda

(. 48°ala
Max. dngulo de ° derecha, 48°
bisel o

a la izquierda
o L sz
deling 31,6°,45°
izquierda
Enclavamientos del |, 0°,15°,22,5°,
inglete a la derecha 31,6°,45°
Topgs del bisel a la |, 0°, 45° 48°
izquierda
Topes del bisel ala |, 0°, 45° 48°
derecha
Temperatu.ra de . de-10°C a
funcionamiento C N
40 °C
recomendada
Temperaturfa de s de -40°C a
almacenamiento C o
70°C
recomendada
Capacidad de corte:
Angulo de inglete/bisel Altura x an-
Horizontal |Vertical chura
0° 0° mm |66x245
45°
(hacia la
izquierda/  |0° mm [66x172
hacia la
derecha)
45°
0° (haciala |mm|22x245
derecha)
45°
0° (haciala |mm |42x245
izquierda)
45°(hacia la 45° mm 22x172
derecha)
45°%haciala |, mm [42x172
izquierda)

Vista general (ver la figura A)

La numeracién de los elementos del producto

se refiere a la ilustracién de la herramienta en

la pagina de gréficos.
Botones de desbloqueo

2 Empuiadura principal

3 Interruptor de encendido/apagado

4  Interruptor del laser

5 Proteccién inferior de la hoja

6 Hojadesierra

7 Proteccion superior de la hoja

8 Tornillo de control de la profundidad

9 Escalade bisel

10 Indicador del angulo de bisel

11 Palanca de tope del bisel

12 Abrazadera de trabajo

13 Guia deslizante (a la izquierday a la
derecha)

14 Guia fija

15 Base de lasierra

16 Mesa de inglete

17 Escala de inglete

18 Enclavamientos del inglete

19 Indicador de la escala de inglete

20 Placa de insercién

21 Palanca de control del inglete

22 Lente de laser

23 Orificio de salida de polvo

24 Asade transporte

25 Espiga de bloqueo del husillo

26 Tornillo de bloqueo de la guia (a la
izquierda y a la derecha)

27 Orificio de montaje de la pinza de
trabajo (a la izquierda y a la derecha)

28 Tornillo de bloqueo de la pinza de
trabajo (a la izquierda y a la derecha)

29 Pies de goma (4)

30 Orificios de montaje (4)

31 Llave Allen de dos extremos

32 Tope del bisel 45°

33 Perno de tope del bisel

34 Tornillo de bloqueo del bisel
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35 Tornillo de bloqueo de deslizamiento
36 Espiga de bloqueo del brazo

37 Depésito de polvo

38 Bateria

Montaje

/\  ;ADVERTENCIA!

Para evitar la puesta en marcha accidental
de la herramienta durante el montaje, quite
siempre la bateria de /a sierra.

Sacar del embalaje y comprobar
el contenido

VAN JADVERTENCIA!

Si falta alguna pieza, no encienda e/
interruptor hasta haber obtenido las piezas
que faltan y haberlas instalado correctamente.
Saque del embalaje la sierra ingletadora

y compruebe que estén las piezas que se
indican a continuacion:

- Sierraingletadora

— Abrazadera de trabajo

— Depésito de polvo

— Llave Allen de dos extremos

— Asa de transporte

— Tornillo largo

— Tornillos cortos (2)

Herramientas necesarias (no
incluidas)

—J

Llave de 2.5 mm

S

Llave de 5 mm

Escuadra combinada

—

Llave Torx T25

Montaje sobre una superficie
nivelada y estable

/\  ;ADVERTENCIA!

Para asegurar un manejo seguro, la
herramienta debe montarse sobre una
superficie nivelada y estable (por ejemplo, un
banco de trabajo) antes de usarla.
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Montaje en una superficie de
trabajo (ver las figuras B1-B2)

— Sujete la sierra ingletadora a la superficie
de trabajo utilizando elementos de sujecion
adecuados. Los orificios de montaje (30)
estan previstos para ello.

o bien:

— Sujete la sierra ingletadora a la superficie
de trabajo utilizando dos o mas pinzas
disponibles en el comercio.

Montaje a un soporte de sierra
FLEX

Esta sierra ingletadora se puede instalar en un
soporte de sierra FLEX WB 110-260. Consultar
las instrucciones del soporte de sierra.

Vi JADVERTENCIA!

Lea todas las instrucciones y advertencias de
seguridad que se incluyen con el soporte de
sferra. El incumplimiento de las instrucciones
y las advertencias de sequridad puede
provocar lesiones graves.

VAN /ADVERTENCIA!

Monte el soporte correctamente antes

de instalar la herramienta eléctrica. Es
importante un montaje perfecto para evitar e/
riesgo de caida.

Montaje del asa de transporte
(ver la figura C)

Alinee el asa de transporte con su area

de montaje en la sierra. Sujete el asa de
transporte en su lugar utilizando un tornillo
largo y dos cortos. El extremo pequefio de la
llave Allen de dos extremos incluida se utiliza
para este fin.

Orificio de salida de polvo (ver la
figura D)

El orificio de salida de polvo (D-1) admite una
manguera de aspiracién estandar (38 cm)
para recoger el polvo.

También se puede conectar a un depésito de
polvo (D- 2) para tareas menores.

Pinza de trabajo (ver la figura E)
Para garantizar la méxima seguridad de
trabajo, la pieza debe estar siempre sujeta
firmemente. No corte piezas de trabajo que
sean demasiado pequefias para sujetarlas
con una pinza.
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Inserte la pinza de trabajo en el orificio de
montaje que desee, detras de la guia. Apriete el
tornillo de bloqueo (E-1) para asegurar que la
ranura inferior de la barra de la pinza de trabajo
esté completamente enclavada con el taco
roscado del tornillo de bloqueo.

— Abra la palanca de sujecion (E-2) de la pinza
de trabajo, y levante la pinza de sujecién
hacia abajo (E-3) lo maximo posible.

- Gire la pinza de trabajo de tal forma que la
pinza de sujecion hacia abajo esté colocada
sobre la pieza del modo mas conveniente.

— Baje la pinza de sujecion hacia abajo sobre
la pieza de trabajo.

—_Cierre la palanca de sujecion.

[i] w~ora

En caso necesario, mueva la guia deslizante

hacia cada lado para asegurarse de que no

haya interferencia entre la pinza de trabajo y

/a guia deslizante.

Desbloquear/bloquear el brazo

de la sierra (ver la figura F)

Para desbloquear y levantar el brazo de la

sierra (posicion de trabajo):

— Sujete firmemente la empufiadura principal
y presione hacia abajo, tirando al mismo
tiempo hacia fuera de la espiga de bloqueo
del brazo (36), de modo que se detenga en
la posicién de desbloqueo.

Levante lentamente el brazo de la sierra.
Para bloquear el brazo de la sierra (posicion
de transporte):

- Sujete firmemente la empufadura principal
y presione hacia abajo hasta que se detenga
el cabezal.

— Empuje hacia dentro la espiga de bloqueo
del brazo hacia la sierra, de forma que la
sierra quede bloqueada en su posicion.

NOTA

No utilice la sierra para cortar cuando esté en

la posicién bloqueada.

Insertar/cambiar la bateria (ver
las figuras G1 y G2)

Introduzca la bateria cargada (38) en la
herramienta eléctrica presionando hasta que
se oiga un clic.

Para quitarla, presione el botén de liberacion
y saque la bateria tirando de ella.

iPRECAUCION!

Proteja los contactos de la bateria cuando

no se esté utilizando el aparato. Las piezas
de metal sueltas pueden cortocircuitar los
terminales: jpeligro de explosion e incendio!

Quitar e instalar la hoja de la
sierra (ver las figuras H1-H3)
/\  ;ADVERTENCIA!

Apague siempre la herramienta y quite /a
bateria antes de hacer ajustes o montar
piezas.

m Utilice guantes protectores para quitar
o instalar la hoja. Para evitar lesiones, no
toque los dientes de la hoja.

Use Gnicamente una hoja con el didametro

correspondiente a las marcas que aparecen

en la sierra y la informacién sobre el didmetro
del agujero y la incisién de corte méxima de
la hoja. Utilice solo hojas de sierra marcadas
con una velocidad igual o mayor que la
velocidad indicada en la herramienta.

Para quitar la hoja de sierra

- Levante el brazo de la sierra soltando la espiga
de bloqueo del brazo.

— Mantenga elevada la proteccién de la hoja
inferior (5); afloje el tornillo de proteccion del
perno de la hoja (H-1) con la llave Allen de dos
extremos incluida.

— Gire la proteccién del perno de la hoja (H-2)
para que quede expuesto el perno de la hoja
(H-3).

— Mantenga presionado el botén de bloqueo del
husillo (H-4), y gire la hoja de sierra (6) al mismo
tiempo, hasta que se bloquee en la posicion
correcta.

- Utilizando la llave, gire el perno de la hoja en
sentido horario. Quite el perno de la hoja.

- Quite la brida exterior (H-5) y la hoja. Limpie
con un pafio las bridas de la hoja y el husillo
para eliminar el polvo y los residuos.

Para instalar la hoja

- Asegurese de que la brida interior esté
instalada correctamente en el husillo.

- Haga coincidir la flecha de la hoja de sierra con
la flecha de la proteccién de la hoja superior
(7). Asegurese de que los dientes de la hoja
indiquen hacia abajo.

- Instale la hoja en el interior de la proteccién de
la hoja superiory sobre el husillo.

- Instale la brida exterior.
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— Mantenga presionado el botén de bloqueo del
husillo, y utilice la llave para girar en sentido
antihorario el perno de la hoja, hasta que se
enclave el bloqueo. Apriete firmemente el
perno de la hoja.

- Gire a su posicion la proteccién del perno de la
hoja, y utilice la llave para apretar firmemente
el tornillo girdndolo en sentido horario.

Ajustes

m Para evitar la puesta en marcha accidental
de la sierra durante los ajustes, quite
siempre la bateria de la sierra.

NOTA

La sierra ingletadora se ha ajustado

completamente en la fdbrica. No obstante,

puede haberse producido un ligero desajuste
durante el envio. Compruebe los ajustes
siguientes y modlifiquelos en caso necesario
antes de usar la sierra.

Alineacion de la escala para los
angulos de inglete (ver las figuras
11-12)

— Coloque el cabezal de la sierra en la posicién
mas cercana en relacién a la guia. Utilice la
espiga de bloqueo del brazo para sujetar el
cabezal de la sierra en su lugar.

— Ajuste la mesa de inglete a 0°, y ajuste el
angulo de bisel del cabezal de la sierra a 0°.

Comprobacién: (ver la figura 11)

— Coloque la esquina de 90° de una escuadra
combinada entre la guia fija (14) y la hoja de
sierra sobre la mesa de inglete (16).

La pata de la escuadra debe estar enrasada

con la hoja de sierra en toda su longitud.

Ajuste (en caso necesario): (ver la figura 12)
— Afloje los tres tornillos (I-1) con la llave Allen
de dos extremos incluida, y gire la mesa
de inglete junto con la escala de inglete
(17) hasta que la pata de la escuadra esté
enrasada con la hoja de sierra en toda su
longitud.
Vuelva a apretar los tornillos.
S| el indicador del angulo de inglete (19) no
estd alineado con la marca de 0° de la escala
de inglete después del ajuste, afloje el tornillo
(I-2) con una llave Torx T25 (no incluida) y
alinee el indicador del dngulo con la marca
de 0°.
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Ajuste del angulo de bisel
estandar 0° (vertical) (ver las
flguras J1-J2)

Coloque el cabezal de la sierra en la posicion
mas cercana en relacion a la guia. Utilice la
espiga de bloqueo del brazo para sujetar el
cabezal de la sierra en su lugar.

— Ajuste la mesa de inglete a 0°, y ajuste el
angulo de bisel del cabezal de la sierra a 0°.

Comprobacién: (ver la figura J1)

— Coloque la esquina de 90° de una escuadra
combinada entre la mesa de inglete y la hoja
de sierra, y asegurese de que esté colocada
cerca de la guia fija.

— La pata de la escuadra debe estar enrasada
con la hoja de sierra en toda su longitud.

Ajuste (en caso necesario): (ver la

figura J2)

— Afloje el tornillo de bloqueo del bisel (34).

— Mueva el tornillo de ajuste (J-1) hacia dentro
o hacia fuera utilizando la llave Allen de dos
extremos incluida, hasta que la pata de la
escuadra esté enrasada con la hoja de sierra.

— Una vez ajustado el angulo, vuelva a apretar
el tornillo de bloqueo del bisel.

Si el indicador del angulo de bisel (10)

no estd alineado con la marca de 0° de la

escala de bisel (9) después del ajuste, afloje

el tornillo (J-2) con una llave Torx T25 (no
incluida) y alinee el indicador del dngulo con
la marca de 0°.

Ajuste del angulo de bisel estandar
45° (vertical) (ver las figuras K1y
K2)

[i] wora

Esta sierra ingletadora se puede inclinar
hacia el lado izquierdo o hacia el derecho. En
general, el método de comprobacion y ajuste
es el mismo. La unica diferencia es que en e/
bisel a la derecha hay que girar la palanca de
tope del bisel (11).

Aqui se explica como ejemplo el lado

derecho:

— Coloque el cabezal de la sierra en la posicién
mas cercana en relacién a la guia. Utilice la
espiga de bloqueo del brazo para sujetar el
cabezal de la sierra en su lugar.

— Ajuste la mesa de inglete a 0°.
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— Mueva la guia deslizante derecha (13) hacia
fuera lo maximo posible en la direccién
horizontal.

— Gire el bloque de tope de 45°(32)
completamente hacia la parte trasera de la
sierra.

— Afloje el tornillo de bloqueo del bisel (34) y
gire la palanca de tope del bisel (11) hacia el
otro lado para sacarla tirando de ella.

— (Este paso se omite en el caso del bisel
izquierdo)

— Incline el brazo de la herramienta con la
empuiadura principal hacia la derecha hasta
el tope (45°).

Comprobacién (ver la figura K1):

- Coloque la esquina de 45° de una escuadra
combinada entre la hoja de sierra y la mesa
de inglete. La pata de la escuadra debe estar
enrasada con la hoja de sierra en toda su
longitud.

Ajuste (ver la figura K2):

— Ajuste apretando o aflojando el perno de
tope del bisel (33) en la herramienta con una
llave hexagonal de 5 mm (no incluida).

— Vuelva a apretar el tornillo de bloqueo del
bisel y empuje la palanca de tope del bisel
(11) para introducirla.

En caso de que el indicador del bisel (10)

no esté alineado con la marca de 45° de la

escala (9), en primer lugar compruebe de

nuevo el ajuste de 0° del dngulo del bisel. A

continuacion, repita el ajuste del angulo de

45° del bisel.

Ajuste del angulo de inglete

Uso de la palanca de control del inglete (ver
la figura L)

La palanca de control del inglete se puede
ajustar a tres posiciones. Si se toma como
punto de partida la posicidn horizontal,
levéantela a la posicidn superior. Presidnela
hacia abajo para llevarla a la posicién inferior.

Posicién horizontal

— Para los dngulos que se utilizan con mas
frecuencia Angulo de inglete a la derecha/
izquierda 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,y 45°, la
espiga de enclavamiento del inglete (L-1) se
puede enclavar totalmente en la muesca de
la escala de inglete.

— Para otros éangulos, la espiga de
enclavamiento del inglete no utiliza los
enclavamientos del inglete.

Posicion superior (conocida también como

posicion desbloqueada)

— La espiga de enclavamiento del inglete no
funcionay la mesa de inglete puede girar
libremente.

Posicién inferior (conocida también como
posicion bloqueada)
— La mesa de inglete se fija en una posicién.

Ajuste de la mesa de inglete en el angulo

que se utiliza con mas frecuencia

— Ajuste la palanca de control del inglete a
la posicidn superior y manténgala ahi. A
continuacién, acerque la mesa de inglete
al angulo que desee utilizar con mas
frecuencia.

— Suelte la palanca de control del inglete.
Regresara automéaticamente a la posicién
horizontal. Sujetando la palanca de
control del inglete, siga girando la mesa
de inglete hacia el angulo que desee,
hasta que la espiga de enclavamiento del
inglete se enganche en el enclavamiento
correspondiente.

— Presione hacia abajo la palanca de control
del inglete para fijar la mesa de inglete en
esa posicion.

Ajuste de la mesa de inglete a otro angulo

El dngulo de inglete se puede ajustar en el

intervalo de 48° (lado izquierdo) a 48° (lado

derecho).

— Ajuste la palanca de control del inglete a
la posicién superior y manténgala ahi. A
continuacion, acerque la mesa de inglete al
angulo que desee.

— Presione hacia abajo la palanca de control
del inglete para fijar la mesa de inglete en
esa posicion.

Ajuste de los angulos de bisel (ver
la figura M)

NOTA
Esta sierra ingletadora se puede inclinar
hacia el lado izquierdo o hacia el derecho.
En general, el método de ajuste es el mismo,
salvo que la palanca de tope del bisel (11) se
tiene que girar hacia la izquierda y el cabezal
de la sierra ird hacia el lado derecho.

Aqui se explica como ejemplo el bisel
derecho:
— Afloje el tornillo de bloqueo del bisel (34).
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— Gire la palanca de bloqueo del bisel y
coléquela en la posicién de reposo.

— Sujete el brazo de la sierra e inclinelo al
angulo de bisel que desee.

— _Apriete el tornillo de bloqueo del bisel.

NOTA

El angulo de bisel de esta sierra se puede

ajustar en el intervalo de 48°(lado izquierdo)

a 48°(lado derecho). Para ajustar un angulo

mayor que 45°, solo tiene que girar el bloque

de tope de 45°(32) completamente hacia la

parte delantera de /a sierra.

Ajuste de la tension de la palanca
de control del inglete (ver la
figura N)

[i] wora

Este ajuste se ha realizado en la fdbrica y,
en circunstancias normales, no es necesario
volver a ajustarlo.

Para ajustar

— Levante el brazo de la sierra soltando la
espiga de bloqueo del brazo.

— Levante la palanca de control del inglete.

— Quite los tres tornillos (N-1) que sujetan la
placa de insercién (N-2), utilizando la llave
Allen de dos extremos incluida, quite la
placay déjela a un lado.

— Busque la tuerca de bloqueo (N-3).

— Inserte una espiga de 3 mm de didmetro en
el orificio de la tuerca de bloqueo, y ajustela
apretando o aflojando la tuerca de bloqueo
hasta lograr la tensiéon adecuada de la
palanca de control del inglete.

— Vuelva a instalar la placa de insercién.

— Presione la palanca de control del inglete
para bloquear la mesa de inglete en esa
posicion.

Guia deslizante (ver la figura O)

/PRECAUCION!

e Antes de cortar, ajuste y sujete las guias

correctamente.

Las guias deslizantes (13) se pueden ajustar
para adaptar la herramienta a los distintos
tamanios de las piezas de trabajo. Afloje el
tornillo de blogueo de la guia (26) en la guia
deslizante lejos de la hoja, para asegurarse
de que la hoja no pueda entrar en contacto
con la guia.
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Cuando realice un corte transversal o un corte
de inglete, acerque las guias deslizantes a

la hoja para mejorar el apoyo de la pieza de
trabajo. Cuando realice un corte de bisel,
aleje las guias deslizantes de la hoja para
asegurarse de que la hoja no pueda entrar en
contacto con la guia.

Ajuste de la profundidad de corte

(ver la figura P)

Cuando se aplica, el tornillo de control de la

profundidad (8) limita el desplazamiento de

la hoja de sierra hacia abajo cuando se cortan

ranuras y otros cortes sin traspaso.

Para usar la guia de profundidad

— Con la parte de abajo del tornillo de control
de la profundidad en contacto con el tope
de profundidad (P-1), ajuste el tornillo de
control de la profundidad girdndolo, hasta
conseguir la profundidad de corte que
desee.

Operaciones de serrado

Interruptor de encendido/

apagado (ver la figura Q)

Por seguridad, el interruptor de encendido/

apagado (3) esta disefiado para evitar el

arranque accidental de la herramienta.

— Para encender la sierra, pulse el botén de
desbloqueo (1) para soltar el bloqueoy,

a continuacion, presione el interruptor de
encendido/apagado.

— Para apagar la sierra, suelte el interruptor de
encendido/apagado y espere hasta que la
hoja se haya parado completamente.

/\  ;ADVERTENCIA!

e La hoja dle sierra debe alcanzar la velocidad

plena antes de entrar en contacto con /a pieza

de trabajo.

e Para inutilizar el gatillo interruptor de
encendido/apagado con el fin de que no
puedan accionarlo los nirfios, inserte un
candado pequerio o un cable (no incluido)

a través del orificio (Q-1) en el interruptor

de encendido/apagado, para bloquear e/
Interruptor y evitar que enciendan la sierra los
nifos u otras personas no autorizadas.
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Interruptor del laser (ver la figura R1)
Para encender el |aser, presione el interruptor
del laser (4). El laser se apagara de forma
automatica aproximadamente 15 segundos
después de soltar el interruptor.

NOTA: El Iser se enciende automaticamente
cuando el interruptor de encendido/apagado
estd presionado.

Marcar la linea de corte (ver la figura R2)

Un rayo laser indica la linea de corte en la

hoja de sierra. Esto permite colocar la pieza

de trabajo en la posicidn exacta para cortarla,

sin necesidad de abrir la proteccién inferior.

— Para ello, encienda el rayo laser con el
interruptor del laser (4).

— Alinee la marca de corte en la pieza de
trabajo con la referencia al borde derecho
de la linea del laser.

NOTA: Los ajustes del rayo laser se han
realizado en la fabrica, y normalmente no

es necesario volver a ajustarlo. En caso
necesario, péngase en contacto con el centro
de servicio técnico de la fabrica de FLEX o
con un centro de servicio técnico de FLEX
autorizado.

Instrucciones de funcionamiento
Vi JADVERTENCIA!

Asegurese de que no se produzca ninguna
interferencia entre la hoja de sierra, la
proteccion, el cabezal, las guias y la pinza
durante la operacion de corte. En caso
necesario, cambie de posicion la guia y la
pinza.

AN\ JADVERTENCIA!

Si la tabla estd deformada, coloque el lado
convexo contra la guia. 5i el lado concavo de
/a tabla estd contra la guia, podria colapsarse
/a tabla en la hoja al final del corte y atascar la
hoja.

/\  ;ADVERTENCIA!

Para evitar lesiones graves, mantenga
siempre las manos fuera de la zona sefialada
como «No colocar las manos en esta zona» en
/a base de la sierra. Ademads, no realice nunca
una operacion de corte con «manos libres».

Comprobar el funcionamiento de
la proteccion de la hoja inferior
(verlafigura S)

/\  ;ADVERTENCIA!

Quite la bateria de la sierra.

a  Ajuste la mesa de inglete a la posicion
de 0°, y fijela en esa posicién. Bloquee
el cabezal de la sierra en la posicién mas
cercana en relacién a la guia.

b  Ajuste la mesa de inglete a la posicién
de 0°, y fijela en esa posicion. Bloquee
el cabezal de la sierra en la posicién mas
cercana en relacién a la guia.

¢ Ajuste el dngulo de bisel en la posicién
de 0°.

d Coloque correctamente la pieza de
trabajo con un grosor igual que la
capacidad de corte vertical méxima a
ambos lados de la sierra. Asegurese
de que la pieza de trabajo esta sujeta
firmemente contra la mesa y la guia.

e Suelte la espiga de bloqueo del brazo,
presione totalmente hacia abajo el brazo
de la sierra y, a continuacién, suelte el
brazo de la sierra, que regresara a la
posicién superior. Repita varias veces
este proceso para asegurarse de que la
proteccién de la hoja inferior funciona
correctamente, sin atascarse ni atorarse.

Corte transversal y corte de
inglete con o sin funcién de

deslizamiento (ver la figura T)

Un corte transversal es un corte que se

realiza a través de la veta de la pieza de

trabajo.

— Sila pieza es estrecha, se puede atravesar
con un solo corte. Realice este tipo de corte
con un método de corte sin deslizamiento.
Apriete el tornillo de bloqueo del
deslizamiento (35) para fijar el cabezal de la
sierra en la posicién mas cercana en relacion
con la guia.

— Sila pieza es ancha, suelte el botdn de
bloqueo del deslizamiento, de modo que
el cabezal de la sierra pueda deslizarse a lo
largo de sus barras de guia, desde el punto
mas distante hasta el punto mas cercano
en relacién a las guias, para realizar el
corte.
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Un corte transversal recto es un corte que
se realiza con la mesa de inglete ajustada a

la posicion de 0°. Los cortes transversales
de inglete se realizan con la mesa de inglete
ajustada a un angulo distinto de 0°, tanto a

la izquierda como a la derecha. Para ajustar
el angulo de inglete, consulte el apartado
correspondiente: Ajuste del angulo de
inglete. A continuacién se explica un ejemplo
mas complicado: corte transversal de inglete
con funcién de deslizamiento.

/\  ;ADVERTENCIA!

No tire nunca de la sierra hacia usted durante
un corte. La hoja podria elevarse sibitamente
encima de la pieza de trabajo y salir forzada
hacia usted.

a Quite la bateria de la sierra.

b  Coloque la pieza de trabajo en la
posicién correcta. Asegurese de que la
pieza de trabajo estd sujeta firmemente
contra la mesay la guia.

c  Gire la mesa de inglete hasta el angulo
que desee, y fijela en la posicidn
correspondiente.

d  Afloje el tornillo de bloqueo de
deslizamiento.

e Instale la bateria en la sierra.

Agarre la empufiadura principal y

encienda el interruptor de encendido/

apagado. Espere siempre a que la hoja
alcance la velocidad plena antes de
cortar.

g Baje el brazo de la sierra hasta el maximo
y corte a través del borde de la pieza de
trabajo.

h  Empuje (sin forzar) el brazo de la sierra
hacia la guia hasta la posicion trasera
para finalizar el corte.

i Suelte el interruptor de encendido/
apagado. Espere hasta que la hoja se
haya parado totalmente antes de volver a
poner el brazo de la sierra en la posicion
elevaday, a continuacién, retire la pieza
de trabajo.

—+

Corte de bisel (ver la figura U)

Un corte de bisel es un corte que se realiza a
través de la veta de la pieza de trabajo en un
angulo distinto a 90° respecto a la mesa de
inglete y la pieza. Un corte de bisel recto es
un corte que se realiza con la mesa de inglete
ajustada a la posicion de 0° y con el cabezal
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de la sierra ajustado al dngulo de bisel.

A continuacién se explica como ejemplo

un corte de bisel recto sin funcién de

deslizamiento:

a  Quite la bateria de la sierra.

b Coloque la pieza de trabajo en la
posicion correcta. Asegurese de que la
pieza de trabajo esta sujeta firmemente
contra la mesay la guia.

¢ Ajuste la mesa de inglete a la posicién
de 0°, y fijela en esa posicién. Bloquee
el cabezal de la sierra en la posicién mas
cercana en relacién a la guia.

d Incline el cabezal de la sierra al &ngulo
que desee, y apriete el tornillo de
bloqueo del bisel.

Instale la bateria en la sierra.

f  Agarre la empuiadura principal y
encienda el interruptor de encendido/
apagado. Espere siempre a que la hoja
alcance la velocidad plena antes de cortar.

g Baje el brazo de la sierra hasta el maximo
y corte a través de la pieza de trabajo.

h  Suelte el interruptor de encendido/
apagado. Espere hasta que la hoja se
haya parado totalmente antes de volver a
poner el brazo de la sierra en la posicién
elevaday, a continuacién, retire la pieza
de trabajo.

Corte compuesto (ver la figura V)
Un corte de inglete compuesto es un corte
que se realiza utilizando un dngulo de inglete
y un édngulo de bisel al mismo tiempo.

a  Quite la bateria de la sierra.

b  Coloque la pieza de trabajo en la
posicidn correcta. Asegurese de que la
pieza de trabajo estd sujeta firmemente
contra la mesay la guia.

¢ Gire la mesa de inglete hasta el angulo
que desee, y fijela en la posicién
correspondiente. Bloquee el cabezal de
la sierra en la posiciéon més cercana en
relacién a la guia.

d Incline el cabezal de la sierra al &ngulo

que desee, y apriete el tornillo de

bloqueo del bisel.

Instale la bateria en la sierra.

Agarre la empufadura principal y

encienda el interruptor de encendido/

apagado. Espere siempre a que la hoja
alcance la velocidad plena antes de
cortar.

mal 0}
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g Baje el brazo de la sierra hasta el maximo
y corte a través de la pieza de trabajo.

h  Suelte el interruptor de encendido/
apagado. Espere hasta que la hoja se haya
parado totalmente antes de volver a poner
el brazo de la sierra en la posicién elevada
y, a continuacion, retire la pieza de trabajo.

Corte de ranuras (ver las figuras

w1y Ww2)

Quite la bateria de la herramienta.

b Consulte el apartado correspondiente:
Ajuste de la profundidad de corte, para
ajustar la profundidad que desee para el
corte.

c Separe la pieza de trabajo de la guia
utilizando un separador de madera. Esto
permitira cortar una ranura completa.
Asegurese de que la pieza de trabajo
esté apoyada completamente.

d Instale la bateria en la sierra.

e Corte los dos bordes exteriores de la
ranura.

f  Paracrear la ranura, utilice un cincel de
madera o realice varias pasadas con una
rebajadora para retirar el material entre
los bordes exteriores.

Transporte
Vi JADVERTENCIA!

Quite la bateria de la herramienta antes de
transportar la sierra de inglete, para evitar
posibles lesiones.

Preparaaon para levantar la sierra
Ajuste el angulo de bisel a 0°y bloquéelo en

esa posicion, utilizando el tornillo de bloqueo
del bisel.

— Gire la mesa de inglete a 45° ala derecha o a
45° a laizquierda y bloquéela en esa posicion
con la palanca de control del inglete.

— Ajuste el cabezal de la sierra a la posicién més
cercana en relacion a la guia.

- Bloquee el conjunto del cabezal en la posicién

de transporte con la espiga de bloqueo del
brazo.

Levantar la sierra por el asa de
transporte (ver la figura X1)
Agarre la sierra por el asa de transporte.
Proceda a levantarla y transportarla
cémodamente.

Levantar la sierra por las asas de
transporte laterales (ver la figura
X2)

Adopte una postura correcta y erguida y
agarre las dos zonas de asa debajo de la
base.

Mantenimiento y cuidado del
producto

/\  ;ADVERTENCIA!
Quite la bateria antes de realizar cualquier
trabajo en la herramienta eléctrica.

Limpieza

m Limpie regularmente la herramienta
eléctrica y las ranuras de ventilacién.

La frecuencia de limpieza depende del
material y la duracién de uso.

m Sople regularmente con aire comprimido
seco el interior de la carcasa y el motor.

m Para que funcione correctamente y de
forma segura, mantenga siempre limpia la
herramienta y las ranuras de ventilacion.

m Lleve siempre gafas de seguridad o gafas
con pantallas de proteccién lateral cuando
sople polvo. Lleve también una méscara
antipolvo si el trabajo a realizar genera
polvo.

m Utilice siempre un pafio suave y seco para
limpiar la sierra de inglete; no use nunca
detergente ni alcohol.

Engranajes

[i] wora

No afloje los tornillos en el cabezal del
engranaje durante el periodo de garantia. E/
incumplimiento anulard las obligaciones de
garantia del fabricante.

Reparaciones
Las reparaciones deben realizarse unicamente
en un centro de servicio postventa autorizado.

Piezas de recambio y accesorios
Si desea otros accesorios, consulte los
catdlogos del fabricante.

En nuestra pagina web encontrara planos de
despiece y listas de recambios:
www.flex-tools.com
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Informacion para la
eliminacion del producto

VAN JADVERTENCIA!

Las herramientas viejas deben dejarse

inutilizables:

— sifuncionan conectadas a la red eléctrica,
quite el cable de alimentacion,

— s/ funcionan con bateria, quite la bateria.

Solo paises de la UE
iNo tire los aparatos eléctricos a la

basura doméstical

Segun la Directiva Europea 2012/19/CE
sobre residuos eléctricos y electrénicos,
y su implementacién en las legislaciones
nacionales, los aparatos eléctricos usados
deben recogerse por separado y reciclarse
de forma respetuosa con el medio ambiente.

Recuperacion de materias primas en

lugar de eliminacion de residuos.
Los dispositivos, accesorios y embalajes
deben reciclarse de forma respetuosa con el
medio ambiente. Las piezas de plastico estén
identificadas para el reciclaje segun el tipo de
material.
/\  ;ADVERTENCIA!
No elimine las baterias tirandolas a la basura
doméstica ni arrojandolas al agua o al fuego.
No abra las baterias usadas.
Solo paises de la UE:
De acuerdo con la Directiva 2006/66/CE,
las baterias defectuosas o usadas deben
reciclarse.

NOTA
iPregunte a su distribuidor las op-

ciones de eliminacion!

C €- Declaracion de conformidad

Por la presente, declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad que el producto
descrito en las ,Especificaciones técnicas”
cumple las siguientes normas o documentos
estandarizados:
EN 62841 de acuerdo con las disposiciones
de las directivas 2014/30/UE, 2006/42/CE,
2011/65/UE.
Responsable de la documentacién técnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

78

V. M«ﬁ iz

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exencién de responsabilidad

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios y la pérdida

de beneficio debido a la interrupcién de

la actividad causada por el producto o

por un producto que no se pueda utilizar.

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios provocados por
el uso indebido del producto o por el uso del
mismo con productos de otros fabricantes.
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Simbolos usados neste manual
/AN aviso!

Existem perigos iminentes. O desrespeito
por este aviso pode dar origem a morte ou a
ferimentos extremamente graves.

CUIDADO!
Existe a possibilidade de uma situacdo
perigosa. O desrespeito por este aviso
pode dar origem a lesées ligeiras ou danos
patrimoniais.

NOTA
Existem dicas de utilizacdo e informacdo
iImportante.

Simbolos na ferramenta
elétrica

De modo a reduzir os riscos de
ferimentos, leia as instru¢des de
funcionamento!

Use 6culos de protecéo.

Zona sem maos

Produto laser de classe 1

Informac&o sobre a eliminagdo de
uma maquina velha (consulte a

pagina 91)!

HK@® O

Para sua seguranca
/N\  Aviso!

Antes de usar a ferramenta elétrica, leia e siga:

—  tEstas instrugdes de funcionamento,

—  tOs “avisos de seguranga gerais da
ferramenta elétrica” para ferramentas
portadteis com motor elétrico, ferramentas
transportaveis e aparelhos para relva e
Jardim - Seguranca - Parte 1t Requisitos
gerals (EN628417-1),

— tAsregras e normas atuais nas instalacées
quanto a prevengdo de acidentes.

Esta ferramenta elétrica é topo de gama e

foi fabricada de acordo com as normas de

seguranga conhecidas.

No entanto, durante a utilizacdo, a ferramenta
elétrica pode constituir um perigo de vida
para o utilizador ou poderd haver danos na
ferramenta elétrica ou patrimoniars.

A serra de esquadria s6 pode ser usada

— conforme previsto,

— num perfeito estado de funcionamento.
As falhas que impecam a seguranca tém de
ser reparadas.

Utilizacao prevista

A serra de esquadria foi criada

— para um uso comercial na industria e
comeércio,

— para efetuar cortes cruzados, cortes de
esquadria e cortes compostos,

— para cortar produtos de madeira e plasticos,
para ser usada com as laminas adequadas.

Avisos de seguranca especificos

para a serra de esquadria

m As serras de esquadria foram criadas
para cortar madeira e produtos parecidos
com madeira. Ndo podem ser usadas
com discos de corte abrasivos para
metais ferrosos, como barras, hastes,
cavilhas, etc. O p6 abrasivo faz com que
as pecas mdveis, como a protecao inferior,
bloqueiem. As faiscas de cortes abrasivos
queimam a protecgdo inferior, a insercdo de
entalhe e outras pecas de plastico.

m Use bracadeiras para suportar a peca
a ser trabalhada, sempre que possivel.
Se suportar com a méo a peca a ser
trabalhada, tem de manter sempre a sua
mao a, pelo menos, 100 mm de ambos
os lados da lamina da serra. Ndo use
esta serra para cortar pecas que sejam
demasiado pequenas para serem bem
fixadas ou seguradas @ méo. Se a sua méo
estiver muito perto da lamina da serra, ha
um risco acrescido de ferimentos devido
ao contacto com a lamina.

m Apeca a ser trabalhada tem de estar
estacionaria e fixada, ou mantida contra
o esquadro e a mesa. Nunca leve a peca
a ser trabalhada até a lamina nem corte
sem segurar a ferramenta. Pecas soltas ou
em movimento podem ser atiradas a alta
velocidade, causando ferimentos.

m Pressione a serra através da peca a ser
trabalhada. Ndo puxe a serra através da
peca a ser trabalhada. Para efetuar um
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corte, levante a cabeca da serra e puxe-a
sobre a peca a ser trabalhada sem a
cortar. Ligue o motor, pressione a cabeca
da serra para baixo e pressione a serra
através da peca a ser trabalhada. Cortar
com a serra a puxar pode fazer a lamina da
serra subir para a peca a ser trabalhada e
atirar violentamente o conjunto da lamina
na dire¢do do operador.

Nunca cruze a sua mao sobre a linha de
corte prevista, quer por frente quer por
detras da lamina da serra. Segurar a peca
a ser trabalhada com a mao cruzada, ou
seja, segurar o lado esquerdo da peca
com a méo direita ou vice-versa é muito
perigoso.

Nao se estique por detras do esquadro
com a mao a menos de 100 mm de
ambos os lados da lamina da serra para
retirar lascas de madeira ou por qualquer
razdo, enquanto a lamina estiver a girar.
A proximidade da lamina da serra a girar
com a sua m&o pode ndo ser dbvia e
podera sofrer lesdes sérias.

Inspecione a peca a ser trabalhada antes
do corte. Se a peca estiver arqueada

ou torcida, fixe-a com o lado arqueado
virado para o esquadro. Certifique-se
sempre de que néo ha folgas entre a peca
a ser trabalhada, o esquadro e a mesa ao
longo da linha de corte. Pecas dobradas
ou arqueadas podem torcer-se ou virar,
fazendo com que a lamina da serra fique
presa durante o corte. Nao deverd haver
pregos ou objetos estranhos na peca a ser
trabalhada.

Nao use a serra enquanto a mesa tiver
em cima algo para além da peca a ser
trabalhada. Residuos ou pedacos soltos
de madeira ou outros objetos que entrem
em contacto com a lamina a girar podem
ser atirados a alta velocidade.

Corte sempre apenas uma peca de cada
vez. Varias pecas empilhadas ndo podem
ser devidamente fixadas e podem prender
a lamina ou oscilar durante o corte.
Certifique-se de que a serra de esquadria
é montada ou colocada numa superficie
firme e nivelada antes da utilizacdo. Uma
superficie de trabalho firme e nivelada
reduz o risco de a serra de esquadria ficar
instavel.

Planeie o seu trabalho. Sempre que alterar
a configuracdo dos angulos de esquadria,
certifique-se de que o esquadro ajustavel é
definido corretamente para suportar a peca
a ser trabalhada e que néo interfere com

a lamina nem com o sistema de protecio.
Sem ligar a ferramenta e sem qualquer peca
na mesa, simule o girar da lamina da serra
para garantir que ndo haja interferéncias nem
o perigo de cortar o esquadro.

Forneca um suporte adequado, como
extensdes da mesa, cavaletes, etc., para
uma peca que seja mais larga ou mais
comprida do que o tampo da mesa. Pecas
mais compridas ou mais largas do que a
mesa da serra de esquadria podem cair se
ndo forem devidamente suportadas. Se a
parte cortada, ou a peca a ser trabalhada
cair, pode levantar a protecéo inferior ou
ser atirada pela lamina em rotacéo.

Nao use outra pessoa como substituta

da extensdao da mesa, nem como suporte
adicional. O suporte instével da pega a ser
trabalhada pode fazer com que a lamina
fique presa, ou a pega pode mover-se
durante o corte, puxando-o a si e ao seu
ajudante na dire¢cdo da lamina giratdria.

A peca cortada nao pode ficar presa

nem pressionada, seja por que meio for,
contra a lamina da serra giratéria. Se
ficar presa, por exemplo, se usar batentes
de comprimento, a peca cortada pode
ficar presa contra a lamina e ser atirada
violentamente.

Use sempre um fixador ou outra
caracteristica criada para suportar
devidamente material redondo, como
hastes ou tubos. As hastes tém tendéncia
para rodar enquanto sdo cortadas, fazendo
com que a lamina “morda” e tenha de puxar
a peca com a mao na direcdo da lamina.
Deixe a lamina atingir a velocidade
maxima antes de tocar na peca a ser
trabalhada. Isto reduz o risco de a peca
ser atirada.

Se a peca ou a lamina ficarem presas,
desligue a serra de esquadria. Espere
que todas as pecas moéveis parem e retire
a ficha da tomada ou retire a bateria.

De seguida, liberte o material preso.
Continuar a serrar com uma peca presa
pode dar origem a perda de controlo ou
danos na serra de esquadria.
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m Apéds terminar o corte, liberte o
interruptor, mantenha a cabeca da serra
para baixo e espere que a lamina pare
antes de retirar a peca cortada. Ir buscé-la
com a méo perto da lamina é perigoso.

Avisos de seguranca adicionais

para a serra de esquadria
Nao efetue quaisquer modificacées no
equipamento a laser.

= Nunca torne irreconheciveis os sinais de
aviso na maquina.

= Nunca se coloque em cima da ferramenta
elétrica. Podem ocorrer ferimentos sérios
quando a ferramenta elétrica se virar, ou
se entrar inadvertidamente em contacto
com a lamina da serra.

m Certifique-se de que a protecdo funciona
corretamente e que se move livremente.
Nunca fixe a protegdo quando estiver
aberta.

= Nunca retire restos de corte, lascas de
madeira, etc., da area de serrar enquanto
a maquina estiver a funcionar. Oriente
sempre primeiro o braco da ferramenta
de volta para a posi¢cdo neutra e depois
desligue a maquina.

m Oriente a lamina da serra contra a peca a
ser trabalhada apenas quando a maquina
estiver ligada. Caso contrério, hd o perigo
de ressalto quando a lamina da serra
encravar na peca a ser trabalhada.

= Mantenha as pegas secas, limpas e sem
6leo ou gordura. Pegas com éleo ou
gordura podem provocar uma perda de
controlo.

m Utilize a ferramenta elétrica apenas
quando a area de trabalho estiver limpa
e desobstruida. Pequenos pedagos de
madeira ou outros objetos que entrem
em contacto com a lamina da serra
rotativa podem atingir o operador a alta
velocidade.

m Mantenha o chdo sem lascas de madeira
nem restos de material. Pode escorregar
ou tropecar.

m Fixe sempre firmemente a peca a ser
trabalhada. Nao serre pecas demasiado
pequenas para serem fixadas. Caso
contrario, o espaco entre a suamao e a
Idmina da serra rotativa é muito curto.

= Use a maquina apenas para cortar
materiais listados em “Utilizacao

prevista”. Caso contrario, a maquina pode
ser sujeita a uma sobrecarga.

Se a lamina da serra ficar presa, desligue
a maquina e segure a peca a ser
trabalhada até que a lamina da serra pare
por completo. Para evitar um ressalto,

a peca a ser trabalhada nao pode ser
movida até que a maquina pare por
completo. Corrija a causa da ldamina da
serra presa antes de reiniciar a maquina.
Naio use laminas gastas, dobradas,
rachadas ou danificadas. Laminas gastas
ou mal colocadas produzem um entalhe
curto, causando friccdo excessiva, prisdo
da lamina e ressaltos.

Use sempre laminas com o tamanho

e a forma corretos (em diamante ou
redonda) dos orificios. As [aminas que
ndo sirvam no material de montagem

da [amina, funcionam excentricamente,
causando a perda de controlo.

Nao toque na lamina da serra apés

o trabalho antes de ter arrefecido.

A lamina fica muito quente durante o
funcionamento.

Nunca utilize a maquina sem a placa

de insercao. Substitua uma placa de
insercdo defeituosa. Se no tiver uma
placa de insercéo perfeita, podem ocorrer
ferimentos com a lamina da serra.

Guarde a maquina de uma forma segura
quando néo a usar. O local de arrumacao
tem de estar seco e trancado. Isto evita
que a maquina fique danificada quando

é guardada, e evita que seja utilizada por
pessoas sem formacao.

Fixe a peca a ser trabalhada. Uma peca

a ser trabalhada presa num torno ou
dispositivo de fixacdo esta mais segura do
que estando presa manualmente.

Nunca deixe a maquina até que esta pare
por completo. As ferramentas de corte
ainda em funcionamento podem causar
ferimentos.

Evite sobreaquecer as pontas da lamina e,
se puder cortar plastico, evite derreter o
plastico.
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Ruido e vibracao

Os valores de ruido e vibragdo foram
determinados de acordo com a norma

EN 62841. O nivel de ruido avaliado A da
ferramenta elétrica é habitualmente:

— Nivel de pressdo dosom L,,: 90 dB(A);
— Nivel de poténcia do som Ly,: 101 dB(A);

— Incerteza: K=3dB.
— Valor total da vibracgéo:

— Valor da emiss3o aj: 0.88 m/s?
- Incerteza: K= 1.5 m/s’

CUIDADO!

As medi¢cées indicadas dizem respeito a
ferramentas elétricas novas. O uso didrio
causa a alteracdo dos valores de vibracdo e
ruido.

[i] wora

O nivel de emissdo da vibracdo apresentado
nesta folha de informacées foi medido

de acordo com um teste padrdo dado em
EN62841 e pode ser usado para comparar
ferramentas. Pode ser usado para uma
avaliacdo preliminar da exposicdo. O nivel de
emissdo da vibracdo declarado representa
as aplicacées principais da ferramenta.

No entanto, se a ferramenta for usada

para diferentes aplicacées, com diferentes
acessorios, ou tendo uma ma manutengao,

a emisséo da vibracdo pode diferir. Isto
pode aumentar significativamente o nive/
de exposicdo sobre o periodo total de
funcionamento. Para uma estimativa precisa
da vibragdo, os tempos também deverdo
ser considerados durante a paragem da
ferramenta elétrica, ou enquanto estiver
ligada, mas ndo estiver a ser utilizada. Isto
pode diminuir significativamente o nivel

de exposicdo sobre o periodo total de
funcionamento. Identifique as medidas
adlicionais de sequranca para proteger o
operador dos efeitos de vibracdo, como:
Manter a ferramenta e os acessorios em bom
estado, manter as mos quentes, organizar
padrées de trabalho.

CUIDADO!

Use protecdo auditiva quando a pressdo
do som estiver acima dos 85 dB(A).
Caracteristicas técnicas
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Tipo de maquina Serra de

esquadria DC
Voltagem nominal |V DC 18

RPM
Velocidade Sem (rotacoes
Carga por 5500
minuto)

Didmetro da ldmina|mm 190 mm
Diametro do orificio mm 30
do eixo da lamina
Peso (sem a bateria) kg 13
Bateria Ah AP 18.0/5.0
Peso da bateria - AP
18.0/5.0 kg 0,72
Comprimento de Nm 650
onda do laser
Poténcia do laser |mW <0,39
Classificagdo do 1
laser
Max. Angulo de o 48° direita,
esquadria 48° esquerda
Max. Angulo de o 48° direita,
esquadria falsa 48° esquerda
Ienscc:lt?:jra:: s:ra a |° g:’ g°5°‘,é°2,5°,
esquerda T
S e O
direita e
Paragem de
esquadria falsa ° 0°,45°, 48°
para a esquerda
Paragem de
esquadria falsa ° 0°,45°,48°
para a direita
Temperatura de
funcionamento °C -10°C-40°C
recomendada
Temperatura de
armazenamento °C -40°C-70°C
recomendada
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Capacidades de corte:
Angulo de esquadria/
esquadria falsa iAItura X
Horizontal |Vertical argura
0° 0° mm |66x245
45°
(para a 0° mm [66x172
esquerda/
direita)
45°
0° (paraa mm [22x245
direita)
45°
0° (paraa mm |42x245
esquerda)
45%paraa ;5o mm |22x172
direita)
45%paraa /o mm [42x172
esquerda)

Vista pormenorizada (consulte
almagem A)

A numeracdo das funcionalidades do produto
refere-se & imagem da maquina na péagina
das imagens.

1 Botdes de desbloqueio

Pega principal

Interruptor de ligar/desligar
Interruptor do laser

Protecéo inferior da lamina

Lamina da serra

Protecdo superior da lamina
Manipulo de ajuste da profundidade
Régua de esquadria falsa

Indicador do angulo de esquadria falsa
Alavanca de paragem de esquadria
falsa

Fixador da peca

Esquadro deslizante (esquerdo e
direito)

14 Esquadro fixo

15 Base daserra

16 Mesa de esquadria

= =2 0V ONOUTBAWN
= O

- -
[Z 2 M)

17 Régua de esquadria

18 Inclinacdo de esquadria

19 Indicador da régua de esquadria

20 Placa de insercéao

21 Alavanca de controlo da esquadria

22 Lente do laser

23 Porta de extracdo do poé

24 Pega de transporte

25 Cavilha de fixacdo do eixo

26 Manipulo de fixacdo do esquadro
(esquerdo e direito)

27 Orificios de montagem do fixador da
peca (esquerdo e direito)

28 Manipulo de fixacdo do fixador da
peca (esquerdo e direito)

29 Pé de borracha (4)

30 Orificios de montagem (4)

31 Chave sextavada dupla

32 Batente de esquadria falsa de 45°

33 Parafuso do batente de esquadria falsa

34 Manipulo de fixacdo da esquadria falsa

35 Manipulo de fixacdo deslizante

36 Cavilha de fixacdo do brago

37 Sacodo pé

38 Bateria

Montagem
/N  Aviso!

Evite arranques sem inten¢do da maquina.
Durante a montagem, retire sempre a bateria
da serra.

Retirar o contetdo da caixa e
verifica-lo

/N\  Aviso!

Se houver pecas em falta, njo ligue até obter
e instalar as pecas corretamente.

Retire a serra de esquadlria da caixa e
verifique se tem todas as pecas listadas
abaixo:

— Serra de esquadria

— Fixador da peca

— Sacodo pd

— Chave sextavada dupla

- Pega de transporte
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— Parafuso comprido
— Parafusos curtos (2)

Ferramentas necessarias (ndo
fornecidas)

—J

Chave de 2.5 mm

—J

Chave de 5 mm

Esquadro combinado

—J

Chave Torx T25

Montar numa superficie estavel e
nivelada

VAN AVIso!

Para garantir um manuseamento seguro, a
mdquina tem de ser montada numa superficie
estavel e nivelada (como uma bancada de
trabalho) antes da utilizagdo.

Montar numa superficie de
trabalho (consulte as Imagens B-1
e B-2)

— Aperte a serra de esquadria na superficie de
trabalho usando fixadores adequados. Os
orificios de montagem (30) servem para este
intuito.

ou

— Fixe a serra de esquadria na superficie de
trabalho usando dois ou mais grampos
disponiveis comercialmente.

Montar numa bancada de serrar
FLEX

Esta serra de esquadria pode ser montada
numa bancada de serrar FLEX WB 110-260.
Consulte as instru¢des da bancada de serrar
para proceder a instalacdo.

/N Aviso!

Leia todlas as instrugcbes e avisos de seguranca
fornecidos com a bancada de serrar. Ndo
sequir os avisos de seguranga e instrucées
pode dar origem a ferimentos graves.

/N\  Aviso!

Monte corretamente a bancada antes de
montar a ferramenta elétrica. E importante
haver uma montagem perfeita, para evitar o
risco de colapsar.
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Montar a pega de transporte

(consulte a Imagem C)

Alinhe a pega de transporte com a area de
montagem na serra. Fixe a pega de transporte

no lugar usando um parafuso comprido e dois
parafusos curtos. A extremidade pequena da chave
sextavada dupla fornecida é usada para este intuito.

Porta de extracao do pé (consulte

almagem D)

A porta de extracdo do pé (D-1) aceita uma
mangueira de aspiracdo padrdo (38 cm) para
a recolha do pé.

Também permite uma ligagédo ao saco do pd
(D-2) para trabalhos mais pequenos.

Fixador da peca (consulte a

Imagem E)

Para garantir uma seguranca de trabalho
6tima, a peca tem de ser sempre firmemente
fixada. Nao serre pecas demasiado pequenas
para serem fixadas.

Insira o fixador da peca no orificio de

montagem desejado por detrds do esquadro.

Aperte o manipulo de fixagdo (E-1) para

garantir que a ranhura inferior na haste do

fixador da peca estd completamente encaixada

com a bucha roscada do manipulo de fixacdo.

— Abra a alavanca de fixacdo (E-2) do fixador da
peca, levante a abracadeira (E-3) ao maximo.

— Rode o fixador da pe¢a, de modo a que a
abracadeira fique posicionada sobre a peca
a ser trabalhada conforme necessario.

— Baixe a abragadeira até a peca a ser
trabalhada.

— _Feche a alavanca de fixaggo.

[i] wora

Mova o esquadro deslizante para cada um

dos lados, para se certificar, se necessario, de

que ndo hd interferéncias entre o fixador da

peca e o esquadro deslizante.

Desbloquear/bloquear o braco

da serra (consulte a Imagem F)
Para desbloquear e subir o braco da serra
(posicao de trabalho):

- Segure firmemente a pega principal e
pressione para baixo enquanto puxa em
simulténeo a cavilha de fixagdo do brago (36)
para fora, de modo a parar na posicdo de
desbloqueado.
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- Levante lentamente o braco da serra.
Fixar o braco da serra (posicao de
transporte):
- Segure firmemente a pega principal e
pressione para baixo até que a cabeca pare.
— Pressione a cavilha de fixagdo do braco
na direcdo da serra, para fixar a serra no
respetivo lugar.

[i] w~ora
Nao use a serra para cortar enquanto estiver na
posicdo bloqueada.

Inserir/substituir a bateria

(consulte a Imagem G-1 e G-2)
Pressione a bateria carregada (38) para

a ferramenta elétrica até ficar fixada no
respetivo lugar.

Para retirar a bateria, prima o botdo de
libertacdo da bateria e puxe a bateria para
fora.

CUIDADO!

Quando o aparelho ndo for usado, proteja os
contactos da bateria. Pecas soltas de metal
podem colocar os contactos em curto-circuito,
podendo dar origem a explosdo ou fogo!

Remocao e instalacdo da lamina
(consulte a Imagem H-1 e H-3)
/AN  Aviso!

Desligue sempre a ferramenta e retire a
bateria antes de fazer quaisquer ajustes ou
montar pegas.

m Use luvas de protecdo quando instalar ou
retirar a lamina. N3o toque nos dentes da
lamina para evitar ferimentos.

Use apenas o diametro da lamina da serra de

acordo com as marcas na serra e a informacéo

acerca do didmetro interior e entalhe maximo
da lamina da serra. Use apenas laminas da
serra com uma velocidade assinalada igual
ou superior a velocidade assinalada na
ferramenta.

Retirar a lamina

- Levante o braco da serra libertando a cavilha
de fixagdo do braco.

- Levante e segure a protecao inferior
da ldmina (5). Desaperte o parafuso da
protecdo lamina-parafuso (H-1) com a chave
sextavada dupla fornecida.

— Rode a protecéo lamina-parafuso (H-2) para
expor o parafuso da lamina (H-3).

— Prima e mantenha premido o botdo de
bloqueio do eixo (H-4), e rode a ldamina da
serra (6) em simultaneo, até ficar fixada na
respetiva posicao.

- Use a chave para rodar o parafuso da lamina
no sentido dos ponteiros do relégio. Retire o
parafuso da lamina.

— Retire o rebordo exterior (H-5) e a lamina.
Passe os rebordos da Iamina e o eixo com
um pano para retirar pé e residuos que
possam existir.

Instalar a lamina

— Certifique-se de que o rebordo interior fica
devidamente instalado no eixo.

— Faca corresponder a seta na lamina da serra
com a seta na protec&o superior da lamina
(7). Certifique-se de que os dentes da lamina
ficam virados para baixo.

— Encaixe a ldmina da serra no interior da
protecdo superior da ldmina e no eixo.

- Instale o rebordo exterior.

— Prima e mantenha premido o botdo de
bloqueio do eixo, e use a chave para rodar
o parafuso da lamina no sentido inverso ao
dos ponteiros do relégio, até ficar fixado.
Aperte bem o parafuso da lamina.

— Rode a protecdo da lamina-parafuso para a
respetiva posicao, e use a chave para apertar
bem o parafuso, rodando-o no sentido dos
ponteiros do relégio.

Ajustes

m Evite arranques sem intencdo da maquina.
Durante ajustes na serra, retire sempre a
bateria da serra.

NOTA

A serra de esquadria vem ajustada de fabrica.

No entanto, durante o transporte, ligeiros

desalinhamentos podem ocorrer. Verifique

as seguintes configuracées e faca os ajustes,
se necessdrio, antes de usar a serra de
esquadria.

Alinhar a régua para angulos de
esquadria (consulte a Imagem I-1
el-2)

— Coloque a cabeca da serra na posi¢do mais
aproximada do esquadro. Use a cavilha de
fixacdo do braco para fixar a cabeca da serra
no respetivo lugar.
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— Defina a mesa de esquadria para 0°, e defina
o angulo de esquadria falsa para 0°.

Verificar: (Consulte a Imagem I-1)

— Posicione o canto de 90° de uma esquadria
combinada entre o esquadro fixo (14) e a
l&mina da serra na mesa de esquadria (16).

A perna do esquadro tem de ficar ali-

nhada com a lamina da serra ao longo

de todo o seu comprimento.
Ajuste, se necessario: (Consulte aImagem I-2)
— Desaperte os trés parafusos (I-1) com a
chave sextavada dupla fornecida, e rode
a mesa de esquadria juntamente com a
régua de esquadria (17) até que a perna do
esquadro fique alinhada com a lamina da
serra ao longo de todo o seu comprimento.
— Volte a apertar os parafusos.
Quando o indicador de dngulo de esquadria
(19) ndo estiver em linha com a marca de
0° da régua de esquadria apds o ajuste,
desaperte o parafuso (I-2) com uma chave
Torx T25 (ndo fornecida) e alinhe o indicador
do angulo ao longo da marca 0°.

Definir o angulo padrao de
esquadria falsa 0° (Vertical)

(consulte aImagem J-1 e J-2)

— Coloque a cabeca da serra na posi¢do mais
aproximada do esquadro. Use a cavilha de
fixagdo do braco para fixar a cabeca da serra
no respetivo lugar.

— Defina a mesa de esquadria para 0°, e defina
o angulo de esquadria falsa da cabeca da
serra para 0°.

Verificar: (Consulte a Imagem J-1)

— Posicione o canto de 90° de uma esquadria
combinada entre a mesa de esquadria e a
l&dmina da serra. Certifique-se de que fica
colocado perto do esquadro fixo.

— Aperna do esquadro tem de ficar alinhada
com a lamina da serra ao longo de todo o
seu comprimento.

Ajuste, se necessario: (consulte a

Imagem J-2)

— Desaperte o manipulo de fixagdo da
esquadria falsa (34).

— Ajuste o parafuso de configuragéo (J-1)
para dentro ou para fora usando a chave
sextavada dupla fornecida, até que a perna
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do esquadro fique alinhada com a lamina da
serra.

— Quando o dngulo estiver definido, volte a
apertar o manipulo de fixacdo da esquadria
falsa.

Caso o indicador de angulo de esquadria

falsa (10) ndo esteja em linha com a marca

de 0° da régua de esquadria falsa (9) apds o

ajuste, desaperte o parafuso (J-2) com uma

chave Torx T25 (nao fornecida) e alinhe o

indicador do dngulo com a marca 0°.

Definir o angulo padrao de
esquadria falsa 45° (Vertical)
consulte a Imagem K-1 e K-2)
NOTA
Esta serra de esquadria pode ser inclinada
para a esquerda ou para a direita. De um
modo geral, o método de verificacdo e o de
ajuste é o mesmo. Para uma esquadvria falsa
para a direita, tem de rodar a alavanca de
paragem de esquadria falsa (11). Essa é a
Unica diferenca entre elas.

Aqui, levante o lado direito:

— Coloque a cabeca da serra na posi¢do mais
aproximada do esquadro. Use a cavilha de
fixacdo do braco para fixar a cabeca da serra
no respetivo lugar.

— Defina a mesa de esquadria para 0°.

— Mova o esquadro deslizante direito (13) por
completo na horizontal.

— Rode o bloco de batente de 45°(32) por
completo para a parte traseira da serra.

— Desaperte o manipulo de fixacdo da
esquadria falsa (34) e rode a alavanca de
paragem de esquadria falsa (11) para o
outro lado para puxar para fora.

— (Para uma esquadria falsa para a esquerda,
este passo pode ser saltado)

- Incline o brago da ferramenta com a pega
principal para a direita para o batente (45°).

Verifique (consulte a Imagem K-1):

— Coloque o canto de 45° do esquadro
combinado entre a lamina da serra e a mesa
de esquadria. A perna do esquadro tem
de ficar alinhada com a lamina da serra ao
longo de todo o seu comprimento.

Ajustar (consulte a Imagem K-2):

— Ajuste apertando ou desapertando o
parafuso do batente de esquadria falsa (33)
na ferramenta com uma chave sextavada de
5 mm (n3o incluida).
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— Volte a apertar o manipulo de fixacdo da
esquadria falsa e pressione a alavanca de
paragem de esquadria falsa (11).

Caso o indicador de esquadria falsa (10) ndo

esteja em linha com a marca da régua de 45°

(9), primeiro verifique de novo a definicao

de 0° para o éngulo de esquadria falsa e o

indicador do angulo. Depois, repita o ajuste

do angulo de esquadria falsa de 45°.

Ajustar o angulo de esquadria
Utilizacdo da alavanca de controlo da
esquadria (consulte a Imagem L)

A alavanca de controlo da esquadria pode ser
posicionada em trés posicdes. Se a posicdo
horizontal for a inicial, levante para obter a
posicdo superior. Pressione para baixo para
obter a posicao inferior.

Posicdo horizontal

— Para o dngulo usado mais habitualmente
angulo de esquadria esquerdo/direito
0°,15°,22,5° 31,6° e 45°, a cavilha de
inclinagdo de esquadria (L-1) pode ser
colocada por completo no entalhe na régua
de esquadria.

— Para outro angulo, a cavilha de inclinacdo
de esquadria sobrep&e-se a inclinagdo de
esquadria.

Posicdo superior (também conhecida como

posicdo desbloqueada)

— A cavilha de inclinagdo de esquadria deixa
de funcionar. Agora, a mesa de esquadria
pode rodar livremente.

Posicdo inferior (também conhecida como

posicdo bloqueada)

— A mesa de esquadria devera ser fixada no
respetivo lugar.

Ajustar a mesa de esquadria para o dngulo

usado mais habitualmente

— Ajuste a alavanca de controlo da esquadria
para a posi¢do superior e mantenha-a
no respetivo lugar. Aproxime a mesa de
esquadria do dngulo desejado mais usado
habitualmente.

- Liberte a alavanca de controlo da esquadria.
Esta volta automaticamente a posicdo
horizontal. Segure a alavanca de controlo
da esquadria e continue a rodar a mesa de
esquadria para o angulo desejado, até que
a cavilha de inclinagdo de esquadria encaixe
na inclinagdo.

— Pressione a alavanca de controlo da
esquadria para baixo para fixar a mesa de
esquadria no respetivo lugar.

Ajustar a mesa de esquadria para

outro angulo

O angulo de esquadria pode ser definido dos

48° (lado esquerdo) aos 48° (lado direito).

— Ajuste a alavanca de controlo da esquadria
para a posic¢do superior e mantenha-a
no respetivo lugar. Aproxime a mesa de
esquadria do dngulo desejado.

— Pressione a alavanca de controlo da
esquadria para baixo para fixar a mesa de
esquadria no respetivo lugar.

Ajustar os angulos de esquadria
falsa (consulte a Imagem M)
NOTA
Esta serra de esquadria pode ser inclinada
para a esquerda ou para a direita. De um
modo geral, o método de ajuste € o mesmo,
exceto a alavanca de paragem de esquadria
falsa (11), que tem de ser rodada para que a
cabeca da serra possa ir para a direita.

Aqui, como exemplo, a esquadria falsa direita

é levantada:

— Desaperte o manipulo de fixagdo da
esquadria falsa (34).

— Rode a alavanca de paragem de esquadria
falsa e coloque-a na posicdo de assento.

— Segure o braco da serra e incline-o para o
angulo de esquadria falsa desejado.

— Aperte o manipulo de fixagdo de esquadria
falsa.

[i] wora

O éngulo de esquadfria falsa desta serra pode

ser definido dos 48° (lado esquerdo) aos 48°

(ladlo dlireito). Para obter um dngulo superior a

45 basta rodar o bloco de batente de 45°(32)

completamente para a frente da serra.

Ajustar o aperto da alavanca de

controlo da esquadria (consulte a

Imagem N)

[i] wora

Este ajuste foi feito na fabrica e, em circunstancias

normars, ndo tem de ser reajustado.

Ajustar

— Levante o braco da serra libertando a cavilha
de fixag¢do do braco.
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— Levante a alavanca de controlo da esquadria.

— Retire os trés parafusos (N-1) fixando a placa
de insercdo (N-2) com a chave sextavada
dupla fornecida, retire a placa e coloque-a
de lado.

— Localize a porca de fixagao (N-3).

— Com uma cavilha de 3 mm de diametro,
insira-a no orificio da porca de fixagéo e
ajuste apertando ou desapertando a porca
de fixac&o até atingir a tensdo adequada da
alavanca de controlo da esquadria.

— Volte ainstalar a placa de insercdo.

— Pressione a alavanca de controlo da
esquadria para baixo para fixar a mesa de
esquadria no respetivo lugar.

Esquadro deslizante (consulte a
Imagem O)
CUIDADO!

e Ajuste e aperte corretamente os esquadros
antes do corte.

Os esquadros deslizantes (13) sdo ajustavers
para acomodar pegas de diferentes
tamanhos. Desaperte o manipulo de fixacdo
do esquadro (26) nos esquadros deslizantes
para longe da ldmina, para se certificar de
que a ldmina ndo entra em contacto com o
esquadro.

Quando efetuar um corte cruzado ou um
corte de esquadlria, mova os esquadros
deslizantes para mais perto da ldmina, para
suportar melhor a peca a ser trabalhada.
Quando efetuar um corte de esquadria falsa,
mova os esquadiros para longe da ldmina,
para se certificar de que a lamina nio entra
em contacto com o esquadiro.

Definir a profundidade de corte

(consulte a Imagem P)
Quando usado, o manipulo de ajuste da
profundidade (8) limita a descida da ldamina
da serra quando cortar superficialmente.
Usar a guia de profundidade
— Com o fundo do manipulo de ajuste
da profundidade a tocar no batente de
profundidade (P-1), ajuste o manipulo de
ajuste da profundidade rodando-o até a
profundidade de corte desejada.
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Operacoes de serrar

Interruptor de ligar/desligar

(consulte a Imagem Q)

Por razdes de seguranca, o interruptor

de ligar/desligar (3) foi criado para evitar

arranques acidentais.

— Paraligar a serra, prima o botdo de
desbloqueio (1) para desativar o bloqueio,
depois prima o interruptor de ligar/desligar.

— Para desligar a serra, deixe de premir o
interruptor de ligar/desligar e deixe a lamina
parar por completo.

/N awviso!

e A l[dmina devera atingir a velocidade

maxima antes de entrar em contacto com a

peca a ser trabalhada.

e Jorne o interruptor de ligar/desligar a prova
de criangas, inserindo um pequeno cadeado
ou cabo (ndo incluido) através do orificio (Q-1)
no interruptor de ligar/desligar, bloqueando
o interruptor e evitando que criancas ou
outras pessoas sem autorizacdo usem a serra.

Interruptor do laser (consulte a
Imagem R-1)

Para ligar o laser, prima o interruptor do
laser (4). O laser desliga-se automaticamente
passados cerca de 15 segundos apés libertar
o interruptor do laser.

NOTA: O laser liga-se automaticamente
quando premir o interruptor de ligar/desligar.

Assinalar a linha de corte (consulte

almagem R-2)

Um raio laser indica a linha de corte da lamina

da serra. Este permite o posicionamento

exato da peca a ser trabalhada para ser
serrada sem ter de abrir a protec&o inferior.

— Paraisso, ligue o raio laser com o interruptor
do laser (4).

— Alinhe a marca de corte na peca a ser
trabalhada com a extremidade direita da
linha do laser.

NOTA: Os ajustes do raio laser foram feitos

na fabrica e habitualmente ndo necessitam de

ser reajustados. Se for necessario, contacte o

centro de reparacdo FLEX ou um centro de

reparagdo autorizado da FLEX.
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Instrucoes de funcionamento
/N  Aviso!

Certifique-se de que ndo hd interferéncias
entre a Idmina da serra, protecdo da ldmina
da serra, cabega da serra, esquadro e fixador
durante o corte. Se necessario, reposicione o
esquadlro e o fixador.

/N Aviso!

Se a peca estiver torcida, coloque o lado
convexo contra o esquadro. Se a extremidade
céncava da peca estiver contra o esquadro,
pode colapsar na ldmina no final do corte e
bloquear a limina.

/N  Aviso!

Para evitar ferimentos sérios, mantenha
sempre as maos fora da “zona sem m3os’,
conforme assinalado na base da serra. Além
disso, nunca efetue qualquer operacdo de
corte sem usar as maos.

Verificar o funcionamento da
protecao inferior da lamina
(consulte a Imagem S)

/N\  Aaviso!

Retire a bateria da serra.

a Defina a mesa de esquadria para a
posicdo de 0° e fixe a mesa de esquadria
no respetivo lugar. Fixe a cabeca da serra
o mais préxima possivel do esquadro.

b  Defina a mesa de esquadria para a
posicao de 0° e fixe a mesa de esquadria
no respetivo lugar. Fixe a cabega da serra
0 mais préoxima possivel do esquadro.

c Defina o angulo de esquadria falsa para
a posicdo de 0°.

d  Posicione corretamente a peca a ser
trabalhada com a espessura igual a
capacidade méaxima de corte vertical da
Idmina da serra. Certifique-se de que a
peca a ser trabalhada fica bem fixada
contra a mesa e o esquadro.

e Liberte a cavilha de fixacdo do
braco, pressione o braco da serra
completamente para baixo, depois
liberte o brago da serra. Este volta a
posicdo mais alta. Repita este processo
varias vezes para se certificar de que
a protecao inferior da ldamina funciona
corretamente sem prender.

Corte cruzado e corte cruzado em
esquadria com ou sem a funcao

deslizante (consulte a Imagem T)
Um corte cruzado é um corte feito cortando
através do veio da peca a ser trabalhada.

— Para uma peca mais estreita, pode ser feito
através de um simples corte. Efetue este
tipo de corte usando o método de corte ndo
deslizante, aperte o manipulo de fixacdo
deslizante (35) para fixar a cabeca da serra
o mais préxima possivel em relagdo ao
esquadro.

— Para pecas largas, liberte o manipulo de
fixacdo deslizante, de modo a que a cabeca
da serra possa deslizar ao longo das hastes
guia, do ponto mais distante até ao mais
préximo relativamente ao esquadro, para
efetuar o corte.

Um corte cruzado reto é feito com a mesa

de esquadria definida para 0°. Os cortes

cruzados de esquadria s3o feitos com a

mesa de esquadria definida para outro

angulo sem ser 0°, quer para a esquerda,
quer para a direita. Quanto a definicdo do
angulo de esquadria, consulte a respetiva
seccdo: Ajustar o angulo de esquadria Aqui,
apresentamos um exemplo mais complicado:
corte cruzado de esquadria com fungéo
deslizante.

/N  Aviso!

Nunca puxe a serra na sua direcdo durante
um corte. A ldmina pode subir de repente
a peca a ser trabalhada e ser direcionada
contra o operador.

a  Retire a bateria da serra.

b  Posicione corretamente a peca a ser
trabalhada. Certifique-se de que a peca
a ser trabalhada fica bem fixada contra a
mesa e o esquadro.

¢ Defina a mesa de esquadria para o
angulo desejado e fixe-a no respetivo
lugar.

d Desaperte o manipulo de fixagdo
deslizante.

e Fixe a bateria na serra.

Segure a pega principal e ligue o

interruptor de ligar/desligar. Deixe a

lamina da serra atingir a velocidade

maxima antes do corte.

g Baixe o braco da serra completamente
para baixo e corte ao longo da
extremidade da peca a ser trabalhada.

-
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h  Pressione (mas nao force) o braco
da serra na direcdo do esquadro por
completo para a posicdo traseira para
completar o corte.

i Deixe de premir o interruptor de ligar/
desligar. Espere até que a lamina pare
por completo antes de voltar a subir o
braco da serra, depois, retire a peca.

Corte de esquadria falsa (consulte

almagem U)

Um corte de esquadria falsa é um corte feito

ao longo do veio da peca a ser trabalhada

com a ldamina a um angulo sem ser 90° em
relacdo a mesa de esquadria e peca a ser
trabalhada. Um corte reto de esquadria falsa

é feito com a mesa de esquadria definida

para 0° e com a cabeca da serra definida para

um angulo de esquadria falsa.

Pode fazer um corte reto de esquadria falsa

sem a funcéo deslizante.

a  Retire a bateria da serra.

b  Posicione corretamente a peca a ser
trabalhada. Certifique-se de que a peca
a ser trabalhada fica bem fixada contra a
mesa e o esquadro.

¢ Defina a mesa de esquadria para a
posicao de 0° e fixe a mesa de esquadria
no respetivo lugar. Fixe a cabeca da serra
o mais proxima possivel do esquadro.

d Incline a cabeca da serra para o dngulo
desejado e aperte o manipulo de fixacdo
de esquadria falsa.

Fixe a bateria na serra.

f  Segure a pega principal e ligue o
interruptor de ligar/desligar. Deixe a
lamina da serra atingir a velocidade
maxima antes do corte.

g Baixe o brago da serra completamente
para baixo e corte ao longo da peca a
ser trabalhada.

h  Deixe de premir o interruptor de ligar/
desligar. Espere até que a lamina pare
por completo antes de voltar a subir o
braco da serra, depois, retire a peca.

Corte composto (consulte a
Imagem V)

Um corte em esquadria composto envolve
um angulo de esquadria e um angulo de
esquadria falsa em simulténeo.

a  Retire a bateria da serra.
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b  Posicione corretamente a pega a ser
trabalhada. Certifique-se de que a peca
a ser trabalhada fica bem fixada contra a
mesa e o esquadro.

¢ Rode a mesa de esquadria para o angulo
desejado e fixe-a no respetivo lugar.
Fixe a cabeca da serra o mais préxima
possivel do esquadro.

d Incline a cabeca da serra para o dngulo

desejado e aperte o manipulo de fixacdo

de esquadria falsa.

Fixe a bateria na serra.

Segure a pega principal e ligue o

interruptor de ligar/desligar. Deixe a

ldmina da serra atingir a velocidade

maéxima antes do corte.

g Baixe o braco da serra completamente
para baixo e corte ao longo da peca a
ser trabalhada.

h  Deixe de premir o interruptor de ligar/
desligar. Espere até que a lamina pare
por completo antes de voltar a subir o
braco da serra, depois, retire a peca.

i}

Cortar ranhuras (consulte a
Imagem W-1 e W-2)
Retire a bateria da serra.

b Consulte a respetiva secgdo: Definir a
profundidade de corte para selecionar a
profundidade de corte desejada.

¢ Afaste a peca a ser trabalhada do
esquadro com um espacador de
madeira. Isto permite cortar uma ranhura
completa. Certifique-se de que a peca
a ser trabalhada estd completamente
suportada.

d  Fixe a bateria na serra.

e Corte as duas extremidades de fora da
ranhura.

f  Para criar a ranhura, use um cinzel para
madeira ou efetue vérios passos com
uma fresa para retirar o material entre as
extremidades de fora.

Transporte
A\  Aviso!

Retire a bateria da serra antes de transportar a
serra de esquadria, para evitar possivers lesées.

Preparar para levantar a serra

— Defina o dangulo de esquadria falsa para 0°
e fixe no respetivo lugar usando o manipulo
de fixagdo da esquadria falsa.
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- Rode a mesa de esquadria para 45° para
a direita ou 45° para a esquerda e fixe no
respetivo lugar com a alavanca de controlo
da esquadria.

- Coloque a cabeca da serra na posi¢do mais
aproximada do esquadro.

- Fixe o conjunto da cabeca na posicdo de
transporte com a cavilha de fixagcdo do
braco.

Levantar a serra através da pega de

transporte (consulte a Imagem X-1)
Segure a serra pela pega de transporte.
Continue a levantar e transporte
confortavelmente.

Levantar a serra através das pegas
de transporte laterais (consulte a
Imagem X-2)

Mantenha-se direito, com uma postura
correta, e segure as duas pegas por baixo da
base.

Manutencéao e cuidado

AN\ AVISO!
Retire a bateria antes de efetuar quaisquer
trabalhos na ferramenta elétrica.

Limpeza

m Limpe regularmente a ferramenta elétrica
e as ranhuras de ventilagdo. A frequéncia
da limpeza estd dependente do material e
do tempo de utilizacdo.

m Sopre regularmente a parte inferior da
estrutura e o motor com ar comprimido
seco.

m Para um funcionamento correto e seguro,
mantenha sempre a maquina e as ranhuras
de ventilacdo limpas.

m Use sempre 6culos de seguranca com
protecao lateral quando soprar o pé. Se a
operacéo fizer muito pd, use também uma
maéscara para o pé.

m Use sempre e apenas um pano suave e
seco para limpar a sua serra de esquadria.
Nunca use detergente nem alcool.

m_Carretos

[i] wora

N&o desaperte os parafusos na cabeca do

carreto durante o periodo da garantia. A ndo

conformidade anula a garantia do fabricante.

Reparacoes
As reparacdes s6 podem ser efetuadas por
um centro de reparagdo autorizado.

Pecas sobresselentes e acessorios
Para outros acessoérios, consulte os catdlogos
do fabricante.

As imagens pormenorizadas e lista de pegas
sobresselentes podem ser encontradas na
nossa pagina web.

www.flex-tools.com

Informacao acerca da eliminacao
AN Aviso!

Torne as ferramentas elétricas inutilizavers no

fim:

— Retire o fio da alimentacdo das
ferramentas que funcionem a
eletricidade,

—  Retire a bateria das ferramentas que
funcionem a bateria.

Apenas paises da UE
Nao elimine ferramentas elétricas

juntamente com o lixo doméstico

comum!
De acordo com a diretiva europeia 2012/19/
CE relativa aos Residuos de Equipamento
Elétrico e Eletrénico e transposicdo para a lei
nacional, as ferramentas elétricas usadas tém
de ser recolhidas em separado e recicladas
de um modo amigo do ambiente.

Recuperacao de matérias-primas em

vez de eliminacdo de residuos.
O aparelho, acessérios e material de
empacotamento deverdo ser reciclados de
um modo amigo do ambiente. As pecas de
plastico estdo identificadas para reciclagem
de acordo com o tipo de material.
/N Aviso!
Nao elimine as baterias no lixo doméstico
comum, dgua ou fogo. Néo abra baterias
usadas.
Apenas paises da UE:
De acordo com a diretiva 2006/66/CE, as
baterias defeituosas ou gastas tém de ser
recicladas.

NOTA

Contacte o seu revendedor quanto as opcdes
de eliminacdo!
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( €&- Declaracao de Conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade,
que o produto descrito em “Caracteristicas
técnicas” se encontra em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normativos:
EN 62841 de acordo com as normas das
diretivas 2014/30/UE, 2006/42/CE, 2011/65/UE.
Responsavel pelos documentos técnicos:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Head =~ Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Desresponsabilizacao

O fabricante e o seu representante ndo

se responsabilizam por quaisquer danos

ou perda de lucros devido a interrupgdo
comercial causada pelo produto ou por um
produto inutilizavel. O fabricante e o seu
representante ndo se responsabilizam por
quaisquer danos causados por uma utilizagdo
inadequada do produto, ou do produto com
produtos de outros fabricantes.

92



SMS 190 18.0-EC

Gebruikte symbolen in deze
handleiding

N\ WAARSCHUWING!

Verwijst naar dreigend gevaar. Het niet in acht
nemen van deze waarschuwing kan resulteren
in ernstig of dodelijk letsel.

OPGELET!

Verwifst naar een mogelijk gevaarljjke
situatie. Het niet in acht nemen van deze
waarschuwing kan resulteren in gering letse/
of materiéle schade.

[i] OPMERKING

Verwijst naar tips en belangrijke informatie.

Symbolen op het elektrisch
gereedschap

o

@
*

H

Voor uw eigen veiligheid

VAN WAARSCHUWING!

Voor het gebruik van het elektrisch gereedschap

eerst lezen en opvolgen:

— deze gebruiksaanwijzing,

— de,algemene veiligheidswaarschuwingen
voor elektrisch gereedschap’
op elektrische gemotoriseerde
handgereedschappen, transportabele
gereedschappen en gras- en
tuingereedschappen - veiligheid - deel Tt
algemene voorwaarden (EN62841-1),

— de actueel geldige regels en wetgevingen
voor het voorkomen van ongevallen op
de plaats van gebruik.

Om het risico op letsel te beperken,
moet u de gebruiksaanwijzing lezen!

Draag een bril
Handvrije zone

Klasse 1 laserproduct

Informatie over de afvoer van het
afgedankt gereedschap (zie pagina
105)!

Dit elektrisch gereedschap is gemaakt
volgens de nieuwste technieken en

in overeenstemming met de erkende
veiligheidsvoorschriften.

Desalniettemin kan het elektrisch
gereedschap tijdens het gebruik een gevaar
voor leven en ledematen van de gebruik of
derden veroorzaken en kan het elektrisch
gereedschap materiéle schade veroorzaken.
De verstekzaag mag alleen

—  het beoogde gebruiksdoeleinde,

— in perfecte staat worden gebruikt.
Storingen dlie de veiligheid verminderen
moeten worden gerepareerd

Beoogd gebruik

De verstekzaag is ontworpen

— voor commercieel gebruik in industrie en
handel,

— voor het maken van schuin zagen,
afgeschuind zagen en verbindingszagen

— voor het zagen van houten producten en
kunststof
voor het gebruik met geschikte bladen

Specifieke
veiligheidswaarschuwingen voor

de verstekzaag

m Verstekzagen zijn bestemd voor het
zagen van hout en op hout lijkende
producten. Ze kunnen niet worden
gebruikt met schurende doorslijpschijven
voor het snijden van ijzerhoudend
materiaal zoals staven, stangen, etc.
door het afgeschuurde stof kunnen
bewegende onderdelen zoals de onderste
bescherming klem raken. Vonken van het
afgeschuurde materiaal brandt zich in de
onderste bescherming, de zaagsnede en
andere kunststof onderdelen in.

m Gebruik klemmen om indien mogelijk
werkstukken te ondersteunen. Als u
het werkstuk met de hand ondersteunt,
moet u uw hand altijd minimaal 100 mm
van elke zijde van het zaagblad houden.
Gebruik deze zaag niet om stukken
te zagen die te klein zijn om veilig te
worden vastgeklemd of met de hand te
worden vastgehouden. Als uw hand te
dicht bij het zaagblad is, bestaat er een
verhoogd risico op letsel als gevolg van
contact met het zaagblad.

93



SMS 190 18.0-EC

= Het werkstuk moet stationair zijn en

vastgeklemd of vastgehouden worden
tegen de aanslagliniaal en de tafel. Voer
het werkstuk op geen enkele manier met
de ,vrije hand’ aan richting het zaagblad.
Loszittende of bewegende werkstukken
kunnen met een hoge snelheid worden
weggeslingerd, wat letsel tot gevolg heefft.
Druk de zaag door het werkstuk. Trek

de zaag niet door het werkstuk. Om een
snede te maken, beweegt u de zaagkop
omhoog en trekt u hem boven het
werkstuk zonder te zagen, start de motor,
druk de zaagkop naar beneden en zaag
door het werkstuk. Door te zagen met de
trektechniek kan het zaagblad bovenop
het werkstuk klimmen en met geweld

het gemonteerde zaagblad richting de
bediener slingeren.

Steek uw hand niet over de beoogde
zaaglijn, noch voor, noch achter het
zaagblad. Het werkstuk met ,gekruiste
handen’ ondersteunen, bijv. door het
werkstuk met de rechterhand vast te
houden en het zaagblad met de linkerhand
te bedienen of andersom, is erg gevaarlijk.
Rijk niet dichter dan 100 mm achter de
aanslagliniaal, van elke kant uit gezien
van het zaagblad, om houtresten te
verwijderen, of om welke andere reden
dan ook terwijl het zaagblad nog draait.
De nabijheid van het draaiende zaagblad
bij uw hand is misschien niet duidelijk,
maar u kunt ernstig gewond raken.
Inspecteer uw werkstuk alvorens te
zagen. Als het werkstuk is gebogen of
vervormd, klem het dan vast met de

naar buiten gebogen kant richting de
aanslagliniaal. Zorg er altijd voor dat

er geen spleet is tussen het werkstuk,
aanslagliniaal en de tafel langs de
zaaglijn. Gebogen of vervormde
werkstukken kunnen draaien of omhoog
komen en vastraken in het draaiende
zaagblad tijdens het zagen. Er mogen zich
geen spijkers of vreemde voorwerpen in
het werkstuk bevinden.

Gebruik de zaag niet voordat de tafel

vrij is van gereedschappen, houtstukken
etc., behalve het werkstuk natuurlijk.
Klein vuil of losse stukken hout of andere
voorwerpen die in contact komen met het
draaiende zaagblad, kunnen met een hoge

snelheid worden weggeslingerd.

Zaag slechts één werkstuk per keer.
Meerdere op elkaar gestapelde
werkstukken kunnen niet voldoende
worden vastgeklemd of vastgehouden
en kunnen vastraken in het zaagblad of
omhoog schieten tijdens het zagen.

Zorg ervoor dat de verstekzaag op een
vlak, stevig oppervlak is gemonteerd of
geplaatst alvorens hem te gebruiken. Een
vlak en stevig oppervlak vermindert het
risico dat de verstekzaag onstabiel wordt.
Plan uw werkzaamheden. Elke keer als
u de hoekinstelling voor de afschuining
of verstek verandert, moet u ervoor
zorgen dat de aanpasbare aanslagliniaal
juist is ingesteld om het werkstuk juist
te ondersteunen en het zaagblad of het
beschermingssysteem niet belemmert.
Zonder het gereedschap op ,ON’ te
zetten en zonder een werkstuk op de
tafel, beweegt u het zaagblad door een
compleet gesimuleerde zaagsnede

om er zeker van te gaan dat er geen
belemmering of gevaar ontstaat dat de
aanslagliniaal wordt doorgezaagd.

Zorg voor voldoende ondersteuning
zoals een verlenging van de tafel,
zaagbokken etc. voor een werkstuk

dat breder of langer is dan de tafel.
Werkstukken die langer of breder zijn
dan de tafel van de verstekzaag kunnen
kantelen als ze niet veilig worden
ondersteund. Als het uitgezaagde stuk of
het werkstuk kantelt, kan het de onderste
bescherming optillen of kan het tegen het
draaiende zaagblad worden geslingerd.
Gebruik geen andere persoon als
vervanging voor een tafelverlenging

of als een extra steun. Een onstabiele
ondersteuning voor het werkstuk kan ertoe
resulteren dat het zaagblad vast komt te
zitten of het werkstuk omhoog komt tijdens
het zagen, waardoor u en uw hulp in het
draaiende zaagblad worden getrokken.
Het afgesneden stuk mag niet worden
geblokkeerd of vastgedrukt tegen het
draaiende zaagblad. In geval van een
beperking, bijv. door een lengtestop,

kan het afgesneden stuk vastklemmen
tegen het blad en met geweld worden
weggeslingerd.
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Gebruik altijd een klem of een armatuur
die is ontworpen om rond materiaal zoals
stangen of buizen juist te ondersteunen.
Stangen tenderen ertoe weg te rollen
terwijl ze worden gezaagd, waardoor het
zaagblad zich ,vast bijt’ en het werkstuk
met uw hand in richting van het zaagblad
trekt.

Laat het zaagblad volle snelheid
bereiken voordat u contact maakt met
het werkstuk. Hierdoor wordt het risico
verminderd dat het werkstuk weg wordt
geslingerd.

Als het werkstuk of het zaagblad klem
komt te zitten, moet u de verstekzaag
uitschakelen. Wacht totdat alle
bewegende onderdelen tot stilstand

zijn gekomen en trek de stekker uit het
stopcontact of verwijder het accupack. Ga
vervolgens te werk om het geblokkeerde
materiaal te verwijderen. Het doorgaan
met zagen met een vastgeklemd werkstuk
kan verlies van controle of schade aan de
verstekzaag tot gevolg hebben.

Na het afronden van de zaagsnede

moet u de schakelaar loslaten, de
zaagkop beneden houden en wachten
totdat het zaagblad stil staat voordat u
het afgezaagde stuk verwijdert. Het is
gevaarlijk met uw hand bij het draaiende
zaagblad te komen.

Aanvullende
veiligheidswaarschuwingen voor
de verstekzaag

Voer geen veranderingen uit aan de
laserapparatuur.

Maak waarschuwingen op het
gereedschap nooit onherkenbaar.

Ga nooit op het elektrisch gereedschap
staan. Er kan ernstig letsel optreden als
het elektrisch gereedschap kantelt of als
er onbedoeld contact ontstaat met het
zaagblad.

Zorg ervoor dat de bescherming naar
behoren werkt en dat hij vrij kan
bewegen. Vergrendel de bescherming
nooit als deze is geopend.

Verwijder nooit afgezaagde restjes,
zaagsel, etc. van het zaaggebied terwijl
het gereedschap is ingeschakeld. Beweeg
eerst de gereedschap arm terug naar de
neutrale positie en schakel vervolgens het

gereedschap uit.

Beweeg het zaagblad alleen tegen

het werkstuk als het gereedschap is
ingeschakeld. Anders kan er schade of
een terugslag ontstaan, als het zaagblad
vast komt te zitten in het werkstuk.

Houd de handgrepen droog, schoon

en vrij van olie en smeervet. Vettige,
olieachtige handgrepen zijn glad waardoor
u de controle kunt verliezen.

Gebruik het elektrisch gereedschap
alleen als zich in het werkgebied rondom
het werkstuk geen instelgereedschap,
zaagsel etc. bevindt. Kleine stukken hout
of andere voorwerpen die in contact
komen met het draaiende zaagblad
kunnen de bediener met hoge snelheid
raken.

Houd de vloer schoon van zaagsel en
andere materiaalresten. U kunt uitglijden
of struikelen.

Klem het te bewerken voorwerp altijd
stevig vast. Zaag geen werkstukken

die te klein zijn om ze vast te klemmen.
Anders is de vrije ruimte tussen uw hand
en het roterende zaagblad te klein.
Gebruik het gereedschap alleen voor het
zagen van de onder ,Beoogd gebruik’
genoemde materialen. Anders kan het
gereedschap overbelast raken.

Als het zaagblad vast komt te zitten,
dient u het gereedschap uit te schakelen
en het werkstuk vast te houden totdat
het zaagblad helemaal tot stilstand

is gekomen. Om een terugslag te
voorkomen, mag het werkstuk niet
worden bewogen totdat het gereedschap
helemaal tot stilstand is gekomen.
Corrigeer de oorzaak van de blokkade van
het zaagblad alvorens het gereedschap
opnieuw te starten.

Gebruik geen bot, gescheurd, gebogen
of beschadigd zaagblad. Botte of onjuist
ingestelde zaagbladen zorgen voor een
smalle zaagsnede die excessieve wrijving
tot gevolg heeft, waardoor het blad vast
komt te zitten en terug springt.

Gebruik altijd zaagbladen met de juiste
grootte en vorm (diamant vs. rond) of
asgaten. Zaagbladen die niet passen

op de hardware van de zaag lopen niet
excentrisch, wat een verlies van controle
tot gevolg heeft.
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= Raak het zaagblad niet aan nadat u
ermee heeft gewerkt; laat het eerst
afkoelen. Het zaagblad wordt erg heet
tijdens het gebruik.

m Gebruik het gereedschap niet zonder
de inzetplaat. Vervang een defecte
inzetplaat. Zonder een feilloze inzetplaat
kan letsel optreden dat wordt veroorzaakt
door het zaagblad.

= Bewaar het gereedschap op een veilige
manier als het niet wordt gebruikt. De
opslaglocatie moet droog en afsluitbaar
zijn. Dit voorkomt dat het gereedschap
schade oploopt tijdens de opslag en dat
het niet wordt gebruikt door ongeschoolde
personen.

m Zet het werkstuk vast. Een werkstuk
dat is vastgeklemd met een klem of een
bankschroef is veiliger dan het vasthouden
met de hand.

m Laat het gereedschap nooit achter totdat
het compleet tot stilstand is gekomen.
Zaaggereedschap dat nog steeds draait
kan letsel veroorzaken.

= Instructies om het oververhitten van de
zaagbladtanden te voorkomen en, indien
het zagen van plastic is toegestaan, het
smelten van plastic te voorkomen.

Geluid en trilling

Het geluidniveau en trillingswaarden werden
bepaald in overeenstemming met EN62841.
Het A-geévalueerde geluidniveau van het
elektrisch gereedschap is typisch:

— Geluidsdrukniveau L, 90 dB(A);
— Geluidsvermogensniveau Ly,: 101 dB(A);

— Onzekerheid: K=3dB.
- Totale trillingswaarde:

— Emissiewaarde a,: 0.88 m/s?
— Onzekerheid: K= 1.5 m/s’

OPGELET!

De aangegeven waarden hebben betrekking
op nieuwe elektrische gereedschappen.
Door het dageljjks gebruik kunnen het
geluidniveau en trillingswaarden veranderen.

[i] OPMERKING

De trillingsemissiewaarde vermeld

op het informatieblad werd gemeten

in overeenstemming met een
gestandaardiseerde test conform
EN62841 en kunnen worden gebruikt voor
vergeljjkingen met ander gereedschap. Dit
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kan worden gebruikt voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling. Het
aangegeven trillingsemissiewaardeniveau
representeert de primaire toepassingen van
het gereedschap. Als het gereedschap echter
voor andere toepassingen wordt gebruikt,
met andere accessoires of als het slecht
wordt onderhouden, kan de trillingsemissie
afwijken. Dit kan het blootstellingsniveau
significant verhogen tijdens de werkduur.
Voor een nauwkeurige beoordeling van

de trillingsbelasting moeten tevens de
tijden waarin het elektrisch gereedschap

Is uitgeschakeld of draait maar niet wordt
gebruikt, in acht worden genomen.
Hierdoor kan het blootstellingsniveau
gedurende de gehele werkperiode
significant afnemen. Bepaal ook aanvullende
veiligheidsmaatregelen om de bedjener te
beschermen tegen de effecten van trillingen
zoals: onderhoud van het gereedschap en
de accessoires, de handen warmhouden,
werkpatronen organiseren.

OPGELET!
Draag gehoorbescherming bij een
geluidsdruk van meer dan 85 dB(A).

Technische specificaties

SMS 190
18.0-EC
Soort gereedschap Ee?stekzaag
Nominale spanning |Vd.c |18
TPM
Snelheid zonder (toeren 5500
belasting per
minuut)
Zaagblad diameter  |in(mm) (71;6%],:21)
Diameter asgat
zaagblad mm 30
Gewicht (zonder
accupack) kg 13
Accu Ah AP 18.0/5.0
Gewicht van de accu -
AP 18.0/5.0 kg |072
Laser golflengte nm 650
Laser vermogen mW <0.39
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Laserklasse 1
o 48° rechts,
Max. Verstekhoek 48° links
. o 48° rechts,
Max. Afschuinhoek 48° links
Verstekvergrendeling |, 0°,15°,22.5°,
links 31.6°,45°
Verstekvergrendeling |, 0°,15°,22.5°,
rechts 31.6°,45°
Afschuinen stopt links |° 0°,45°,48°
Afschuinen stopt o 0°,45° 48°
rechts
Aanbevolen oc 10°C-40°C
werktemperatuur
Aanbevolen oC -40°C-70°C
opslagtemperatuur
Zaagvermogen:
Verstek-/afschuinhoek Hoogte x
Horizontaal |Verticaal breedte
0° 0° mm |66x245
45°
(links
vooruit/ 0° mm |66x172
rechts
vooruit)
45°
0° (naar mm |22x245
rechts)
0° 45° lmm|42x245
(naar links)
45%naar |y mm [22x172
rechts)
45%(naar 450 mm [42x172
links)

Overzicht (zie afbeelding A)

De nummering van de producteigenschappen
hebben betrekking tot de illustratie van het
gereedschap op de grafische pagina.

1 Vergrendelingsknoppen

2 Primaire handgreep
3 Aan-/uit-schakelaar

27
28

29
30
31
32
33
34
35
36
37
38

Laserschakelaar

Onderste zaagbladbeschermer
Zaagblad

Bovenste zaagbladbeschermer
Diepte-instellingsknop
Afschuin-schaal

Afschuinhoek indicator
Afschuin-stop hendel

Werkklem

Aanslagliniaal (links en rechts)
Vastgezette aanslagliniaal
Zaagbasis

Verstektafel

Verstekschaal
Verstekvergrendeling
Verstekschaal indicator

Inzetplaat
Verstek-bedieningshendel

Laser lens
Stofverwijderingsaansluiting
Draaggreep
Spil-vergrendelingspen
Aanslagliniaalvergrendeling knop
(links en rechts)

Werkklem montagegat (links en rechts)
Werkklem vergrendeling knop (links
en rechts)

Rubberen voet (4)
Bevestigingsgaten (4)
Dubbelzijdige binnenzeskantsleutel
45° afschuin stop

Afschuin-stop bout
Afschuin-vergrendeling knop
Schuifvergrendeling knop
Armvergrendelingpen

Stofzak

Accu
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Montage
/N WAARSCHUWING!

Voorkom onbedoeld starten van het
gereedschap, tijdens de montage op het
gereedschap moet u altjjd het accupack van
de zaag verwijderen.

Uitpakken en de inhoud
controleren

VAN WAARSCHUWING!

Als er onderdelen ontbreken, mag u

de schakelaar niet aanzetten totdat de
ontbrekende delen zijn verkregen en juist zjjn
geinstalleerd.

Pak de verstekzaag uit en controleer of alle
onderstaande onderdelen aanwezig zijn:

— Verstekzaag

- Werkklem

— Stofzak

— Dubbelzijdige binnenzeskantsleutel

— Draaggreep

— Lange schroef

— Korte schroeven (2)

Benodigd gereedschap (niet
inbegrepen)

Combinatieschrijfhaak

—

T25 Torx sleutel

2.5 mm sleutel

—J

5 mm sleutel

Bevestig op een vlak en stabiel
opperviak

Vi WAARSCHUWING!

Om een veilige omgang te waarborgen, moet
de machine worden bevestigd op een viak

en stabiel opperviak (bijv. werktafel) alvorens
deze te gebruiken.

Bevestig op een werkblad (zie
afbeeldingen B1-B2)

— Bevestig de verstekzaag op het werkblad met
behulp van geschikte bevestigingsmiddelen.
De bevestigingsgaten (30) zijn bestemd voor
dit doeleinde.
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— Bevestig de verstekzaag aan het werkblad
met behulp van twee of meer in de handel
verkrijgbare klemmen.

Bevestig aan een FLEX zaagtafel
De verstekzaag kan worden bevestigd op een
FLEX WB 110-260 zaagtafel, zie de instructies
van de zaagtafel voor de installatie.

A\ WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidswaarschuwingen

en instructies door die met de zaagtafel
worden geleverd. Het niet naleven van de
veiligheidswaarschuwingen en instructies kan
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Vi WAARSCHUWING!

Monteer de tafel op de juiste manier
alvorens het elektrisch gereedschap erop te
bevestigen. Perfecte montage is belangrijk
om het risico op instorten te voorkomen.

Bevestig de draaggreep (zie
afbeelding C)

Breng de draaggreep in lijn met het
montagegebied op de zaag. Bevestig de
draaggreep op zijn plek met behulp van
de lange schroef en twee korte schroeven.
Het kleine uiteinde van de meegeleverde
binnenzeskantsleutel met twee uiteinden is
bestemd voor dit doeleinde.

Stofverwijderingsaansluiting (zie
afbeelding D)

De stofverwijderingsaansluiting (D-1) is
geschikt voor een standaard stofzuigerslang
(38 cm) voor het verzamelen van de stof.

Hij kan ook worden verbonden met de
stofzak (D-2) voor kleinere opdrachten.

Werkklem (zie afbeelding E)

Om de optimale werkveiligheid te
waarborgen, moet het werkstuk altijd stevig
worden vastgeklemd. Zaag geen werkstukken
die te klein zijn om ze vast te klemmen.

Plaats de werkklem in het gewenste
montagegat achter de aanslagliniaal. Maak de
vergrendel knop (E-1) vast om te waarborgen
dat de onderste groef op de stang van de
werkklem volledig is geactiveerd met de
tapbout met schroefdraad op de vergrendel
knop.
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— Open de hendel van de klem (E-2) van de
werkklem, til de bevestigingsklem (E-3) zo
ver mogelijk omhoog.

— Draai de werkklem zo dat de
bevestigingsklem boven het werkstuk is
gepositioneerd, zoals gewenst.

— Laat de bevestigingsklem naar beneden op
het werkstuk.

— _-Sluit de hendel van de klem.

[i]  OPMERKING

Beweeg de aanslagliniaal indien nodig

richting elke zijde om ervoor te zorgen dat er

geen interferentie tussen de werkklem en de
aanslagliniaal is.

Ontgrendelen/vergrendelen van

de zaagarm (zie afbeelding F)
Ontgrendelen en de zaagarm omhoog
bewegen (werkpositie):

— Pak de primaire handgreep stevig
vast en oefen een naar beneden
gerichte druk uit terwijl u gelijktijdig de
armvergrendelingspen (36) eruit trekt zodat
hij in de ontgrendelingspositie blijft staan.

- Beweeg de zaagarm langzaam omhoog.

De zaagarm vergrendelen

(transportpositie):

— Pak de primaire handgreep stevig vast en
oefen een naar beneden gerichte druk uit
totdat de kop stopt.

— Druk de armvergrendelingspen richting
de zaag en laat hem de zaag op zijn plek
vergrendelen.

OPMERKING

Gebruik de zaag niet om te zagen terwijl hij zich in

de vergrendelde positie bevindlt

Plaatsen/vervangen van de accu

(zie afbeelding G1 & G2)

Druk de opgeladen accu (38) in het elektrisch
gereedschap totdat hij vastklikt.

Om hem te verwijderen drukt u op de
accuvrijgaveknop en trekt u de accu eruit.
OPGELET!

Als het gereedschap niet wordt gebruikt,
moeten de accucontacten worden
beschermd. Losse metalen delen kunnen de
contacten kortsluiten; gevaar voor explosie
en brand!

Verwijderen en installeren van
het blad (zie afbeelding H1-H3)

WAARSCHUWING!

Schakel het gereedschap altijd uit en

verwijder het accupack voordat u instellingen

uitvoert of onderdelen monteert.

m Gebruik beschermende handschoenen
tijdens het verwijderen of plaatsen van
het zaagblad. Raak de tanden van het
zaagblad niet aan om letsel te voorkomen.

Gebruik alleen een zaagbladdiameter in

overeenstemming met de markeringen op

de zaag en informatie over de asdiameter

en de maximum zaagsnede van het

zaagblad. Gebruik alleen zaagbladen die zijn

gemarkeerd met een snelheid die gelijk is
aan of hoger is dan de gemarkeerde snelheid
op het gereedschap.

Het zaagblad verwijderen

- Beweeg de zaagarm naar boven door de
armvergrendelingspen los te maken.

— Til de onderste zaagbladbeschermer
(5) omhoog en houd hem zo; maak de
zaagblad beschermerschroef (H-1) los met
de meegeleverde binnenzeskantsleutel met
twee uiteinden.

— Draai de zaagblad beschermerschroef (H-

2) om de bout van het zaagblad (H-3) vrij te
leggen.

— Druk de spil-vergrendelingsknop (H-4) en
houd hem ingedrukt. Draai tegelijkertijd het
zaagblad (6) totdat deze op zijn plek vast klikt.

- Gebruik de sleutel om de bout van het
zaagblad met de klok mee te draaien.
Verwijder de bout van het zaagblad.

— Verwijder de buitenflens (H-5) en het
zaagblad. Veeg de flenzen van het zaagblad
en de as af en verwijder stof en vuil.

Het zaagblad installeren
— Zorg ervoor dat de binnenste flens juist
geinstalleerd is op de as.

— Zorg dat de pijl op het zaagblad overeenstemt
met de pijl op de bovenste zaagbladbeschermer
(7). Zorg ervoor dat de tanden van het zaagblad
naar beneden zijn gericht.

— Bevestig het zaagblad in de bovenste
zaagbladbeschermer en op de as.

— Plaats de buitenste flens.

— Druk de vergrendelknop van de as en houd
deze ingedrukt. Gebruik de sleutel om de
bout van het zaagblad tegen de klok in te
draaien totdat de vergrendeling vast pakt.
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Draai de bout van het zaagblad goed vast.
— Draai de zaagblad-bout beschermer op zijn

plek en gebruik de sleutel om de schroef

stevig met de klok mee vast te draaien.

Aanpassingen

m Voorkom onbedoeld starten van het
gereedschap, tijdens aanpassingen aan
de zaag moet u altijd het accupack van
de zaag verwijderen.

OPMERKING

De verstekzaag werd compleet ingesteld in

de fabriek. Een lichte scheefstand kan echter

ontstaan tijdens de verzending. Controleer de
volgende instellingen en voer indien nodig
aanpassingen uit, alvorens de verstekzaag te
gebruiken.

De schaal voor de verstekhoeken
in een lijn brengen (zie
afbeeldmg 11-12)
Positioneer de zaagkop zo dicht mogelijk
bij de aanslagliniaal. En gebruik de
armvergrendelingspen om de zaagkop op
zijn plaats vast te zetten.

— Stel de afschuin-tabel in op 0° en stel de
afschuinhoek van de zaagkop in op 0°.

Controle: (zie afbeelding 11)

— Positie 90° hoek van een
combinatieschrijfhaak tussen de
aanslagliniaal (14) en het zaagblad op de
verstektafel (16).

De poot van de schrijfhaak moet over de

gehele lengte vlak zijn met het zaagblad.

Aanpassen (indien nodig): (zie afbeelding 12)
Maak alle drie de schroeven I-1) los
met behulp van de meegeleverde
binnenzeskantsleutel met twee uiteinden
en draai de verstektafel samen met de
verstekschaal (17) totdat de poot van de
schrijfhaak over de gehele lengte vlak is met
het zaagblad.
Draai de schroeven weer vast.
AIs de verstekhoek indicator (19) na het
instellen niet in een lijn is met de 0° markering
van de verstek-schaal, moet u de schroef (I-
2) losmaken met een T25 Torx sleutel (niet
inbegrepen) en brengt u de hoekindicator in
een lijn met de 0° markering.
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De standaard afschuinhoek
van 0° (verticaal) instellen (zie
afbeeldmg J1-J2)

Positioneer de zaagkop zo dicht mogelijk
bij de aanslagliniaal. En gebruik de
armvergrendelingspen om de zaagkop op
zijn plaats vast te zetten.

- Stel de afschuin-tabel in op 0° en stel de
afschuinhoek van de zaagkop in op 0°.

Controle: (zie afbeelding J1)

— Positie 90° hoek van een
combinatieschrijfhaak tussen de verstektafel
en het zaagblad, zorg ervoor dat hij dicht bij
de aanslagliniaal zit.

— De poot van de schrijfhaak moet over de
gehele lengte vlak zijn met het zaagblad.

Aanpassen (indien nodig): (zie

afbeeldmg J2)

Maak de afschuin-vergrendeling knop (34)
los.

— Pas de instelschroef (J-1) aan met behulp
van de meegeleverde binnenzeskantsleutel
met twee uiteinden, totdat de poot van de
schrijfhaak vlak is met het zaagblad.

— Zodra de hoek is ingesteld, maakt u de
afschuin-vergrendeling knop weer vast.

Voor het geval dat de afschuinhoek indicator

(10) niet in lijn staat met de 0° markering van

de afschuin-schaal (9) na het instellen, moet

u de schroef (J-2) los maken met behulp van

een T25 Torx sleutel (niet inbegrepen) en in

lijn brengen met de hoek indicator met de 0°
markering.

De standaard afschuinhoek van 45°
(verticaal) instellen (zie afbeelding
K1 en K2)

[i]  OPMERKING

Deze verstekzaag kan naar links of rechts
worden gekanteld. Over het algemeen is de
controle- en aanpassingsmethode hetzelfde.
Rechter afschuinhoek moet de afschuin-stop
hendel (11) draaien, dat is het enige verschil
tussen beiden.

Hier wordt de rechterzijde als voorbeeld

omhoog getild:

— Positioneer de zaagkop zo dicht mogelijk
bij de aanslagliniaal. En gebruik de
armvergrendelingspen om de zaagkop op
zijn plaats vast te zetten.
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— Zetde verstektafel op 0°.

- Beweeg de rechter aanslagliniaal (13)
helemaal eruit in horizontale richting.

— Draai het 45° stopblok (32) helemaal naar de
achterkant van de zaag.

— Maak de afschuin-vergrendeling knop (34)
los en draai de afschuin-stop hendel (11)
naar de andere kant om hem eruit te trekken.

— (Voor de linker afschuining moet deze stap
worden overgeslagen)

- Kantel de arm van het gereedschap door
de primaire handgreep naar de rechter stop
(45°).

Controle (zie afbeelding K1):

- Plaats 45° hoek van een
combinatieschrijfhaak tussen het zaagblad
en de verstektafel. De poot van de
schrijfhaak moet over de gehele lengte vlak
zijn met het zaagblad.

Controle (zie afbeelding K2):

— Aanpassen door het vastdraaien of
losdraaien van de afschuin-stop bout
(33) op het gereedschap met een 5 mm
binnenzeskantsleutel (niet inbegrepen).

- Maak de afschuin-vergrendeling knop weer
vast en druk de afschuin-stop hendel (11) in.

Voor het geval dat de afschuin indicator (10)

niet in een lijn is met de 45° markering van

de schaal (9), moet u eerst de 0° instelling
voor de afschuinhoek en de hoek indicator
nogmaals worden gecontroleerd. Herhaal
vervolgens de aanpassing van de 45°
afschuinhoek.

De verstekhoek aanpassen

Het gebruik van de verstek-

bedieningshendel (zie afb. L)

De verstek-bedieningshendel kan in drie

posities worden gepositioneerd. Als de

horizontale positie als startpunt wordt

genomen, moet u het optillen om in de

bovenste positie te geraken. Druk naar

beneden om in de onderste positie te

geraken.

Horizontale positie

— Voor de meest gebruikte hoek 0°, 15°,22,5°,
31,6°, en 45° rechts/links verstekhoek, de
verstekpin (L-1) kan volledig in de inkeping
op de verstekschaal worden geplaatst.

— Voor een andere hoek moet de verstekpin
de verstekvergrendeling omzeilen.

Bovenste positie (staat ook bekend als niet

vergrendelde positie)

— De verstekpin werkt niet meer, op dit
moment kan de verstektafel vrij bewegen.

Onderste positie (staat ook bekend als

vergrendelde positie)

— De verstektafel moet op zijn plek worden
vastgezet.

De verstektafel aanpassen op de meest
gebrmkte hoek
Pas de verstek-bedieningshendel aan in de
bovenste positie en houd hem vast op zijn
plek, beweeg de verstektafel dicht bij de
gewenste, meest gangbare hoek.

— Laat de verstek-bedieningshendel los, hij
gaat automatisch terug naar de horizontale
positie. Houd de verstek-bedieningshendel
vast om de rotatie van de verstektafel in
de richting van de gewenste hoek voort te
zetten, totdat de verstekpin vast klikt in de
vergrendeling.

— Druk de verstek-bedieningshendel naar
beneden om de verstektafel op zijn plek te
houden.

De verstektafel aanpassen op een andere

hoek

De verstekhoek kan worden ingesteld tussen

48° (linker kant) tot 48° (rechter kant).

— Pas de verstek-bedieningshendel aan in de
bovenste positie en houd hem vast op zijn
plek, beweeg de verstektafel dicht bij de
gewenste hoek.

— Druk de verstek-bedieningshendel naar
beneden om de verstektafel op zijn plek te
houden.

Afschuinhoeken instellen (zie
afbeelding M)
OPMERKING

Deze verstekzaag kan naar links of rechts
worden gekanteld. Over het algemeen is

de aanpasmethode dezelfde, behalve voor
de afschuin-stop hendel (11); deze moet
gedraaid worden om de zaagkop naar rechts
te bewegen.

Hier de rechter afschuining als voorbeeld

verhogen:

— Maak de afschuin-vergrendeling knop (34)
los.

— Draai de afschuin-stop hendel en plaats hem
in de rust-positie.
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— Houd de zaagarm vast en kantel hem naar
de gewenste afschuinhoek.

— Maak de afschuin-vergrendeling knop vast.

OPMERKING

De afschuinhoek van deze zaag kan worden

ingesteld tussen 48° (linker kant) tot 48° (rechter

kant). Om de hoek groter dan 45° te maken,

moet u gewoon de 45° stopblok (32) helemaal

naar de voorkant van de zaag bewegen.

Aanpassen van de vaste zit van
de verstek-bedieningshendel (zie
afbeelding N)

OPMERKING

Deze aanpassing werd in de fabriek
uitgevoerd en hoeft onder normale
omstandigheden niet opnieuw te worden
uitgevoerd.

Aanpassen

- Beweeg de zaagarm naar boven door de
armvergrendelingspen los te maken.

— Til de verstek-bedieningshendel omhoog.

- Verwijder de drie schroeven (N-1) die de
inzetplaat (N-2) vastzetten met behulp van de
binnenzeskantsleutel met twee uiteinden en
verwijder de plaat en leg deze opzij.

— Vind de vergrendelingmoer (N-3).

— Gebruik een pin met doorsnede van 3 mm,
plaats hem in het gat in de vergrendelingsmoer,
pas hem aan door de vergrendelingsmoer
vast te draaien of los te draaien totdat de juiste
spanning in de verstek-bedieningshendel is
bereikt.

— Plaats de plaat terug.

— Druk de verstek-bedieningshendel naar
beneden om de verstektafel op zijn plek te
vergrendelen.

Aanslagliniaal (zie afbeelding O)
OPGELET!

® Pas de aanslaglinialen aan en maak ze vast
alvorens te zagen.

De aanslaglinialen (13) zjjn aanpasbaar voor
de verschillende afmetingen van werkstukken.
Maak de aanslagliniaalvergrendeling knop
(26) van de aanslaglinialen los weg van

het blad houden om ervoor te zorgen dat
het zaagblad niet in contact komt met de
aanslagliniaal.

Als u een dwarssnede of een versteksnede
maakt, moet u de aanslaglinialen dichter
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bij het zaagblad plaatsen om het werkstuk
te ondersteunen. Als u een afschuinsnede
maakt, moet u de aanslaglinialen weg van
het blad houden om ervoor te zorgen dat
het zaagblad niet in contact komt met de
aanslagliniaal.

De zaagdiepte instellen (zie

afbeelding P)

Als hij wordt gebruikt, beperkt de diepte-

instellingsknop (8) de benedenwaartse

beweging van het zaagblad tijdens het zagen

van groeven en andere niet-doorgaande

zaagsnedes.

De dieptegeleiding gebruiken

— Met de onderkant van de diepte-instelknop
tegen de dieptestop (P-1), kunt u de
diepte-instelknop aanpassen door deze te
draaien totdat de gewenste diepte van de
zaagsnede is bereikt.

Zaagbedieningen

AAN/VUIT schakelaar (zie
afbeelding Q)

Voor de veiligheid is de aan-/uitschakelaar
(3) ontwikkeld om een per ongeluk starten te
voorkomen.

— Om te zaag aan te zetten, drukt u op de
vergrendelingsknop (1) om de vergrendeling
los te maken. Druk vervolgens op de aan-/
uitschakelaar.

— Om de zaag uit te schakelen, laat u de aan-/
uitschakelaar los en laat u het zaagblad
helemaal tot stilstand komen.

AN\ WAARSCHUWING!

e het zaagblad moet volledige snelheid

bereikten voordat het in contact komt met het

werkstuk.

e Maak van de aan-/uitschakelaar een
kinderbeveiliging door een klein hangslot of
kabel (niet inbegrepen) door het gat (Q-1) in
de aan-/uitschakelaar te steken, waardoor de
schakelaar wordt vergrendeld en kinderen of
andere niet geautoriseerde personen de zaag
niet kunnen inschakelen.

Laser-schakelaar (zie afbeelding R1)
Om de laser aan te zetten, drukt u op de
laserschakelaar (4). De laser gaat ongeveer
15 seconden nadat de laserschakelaar werd
losgelaten automatisch uit.
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OPMERKING: De laser gaat automatisch aan
als de aan-/uitschakelaar wordt gedrukt.

De zaagsnede markeren (zie
afbeelding R2)

Een laserstraal geeft de zaaglijn van het

zaagblad aan. Hierdoor kunt u het werkstuk voor

het zagen nauwkeurig positioneren, zonder de

onderste bescherming te moeten openen.

— Zethiervoor de laserstraal aan met behulp
van de laserschakelaar (4).

— Breng de zaagmarkering op uw werkstuk in
een lijn met de referentie aan de rechterhoek
van de laserlijn.

OPMERKING: De laserstraal werd in

de fabriek aangepast en hoeft normaal
gesproken niet meer opnieuw te worden
aangepast. Indien nodig kunt u contact
opnemen met de FLEX bedrijfsklantenservice
of een geautoriseerde FLEX klantenservice

Gebruiksaanwijzingen

N\ WAARSCHUWING!

Zorg ervoor dat er geen interferentie is
tussen het zaagblad, zaagblad bescherming,
zaagkop, aanslagliniaal, klem tijdens het
zagen, indien nodig herpositioneert u de
aanslagliniaal en klem.

AN\ WAARSCHUWING!

Als de plaat is vervormd, moet u de bolle
kant tegen de aanslagliniaal leggen, als

de concave hoek van de plaat tegen de
aanslagliniaal ligt, kan de plaat aan het einde
van het zaagproces tegen het zaagblad slaan
waardoor het zaagblad klem raakt

Vi WAARSCHUWING!

Om ernstig persoonljjk letsel te voorkomen,
moet u uw handen altijd buiten het bereik

van de ,handvrije zone’ houden dlie op de
zaagbasis is gemarkeerd. Voer bovendien ook
geen zaagbewegingen ,met de vrije hand’ uit.

Controleer de functie van de

onderste zaagbeschermer (zie

afbeelding S)
WAARSCHUWING!

Verwijder het accupack uit de zaag.

a  Stel de verstektafel in op 0° en zet de
verstektafel vervolgens vast. Vergrendel
de zaagkop zo dicht mogelijk bij de
aanslagliniaal.

b  Stel de verstektafel in op 0° en zet de
verstektafel vervolgens vast. Vergrendel
de zaagkop zo dicht mogelijk bij de
aanslagliniaal.

Stel de afschuinhoek in op 0°.

Positioneer het werkstuk juist met een

dikte die gelijk is aan de maximale

verticale zaagcapaciteit aan elke zijde
van het zaagblad. Zorg ervoor dat het
werkstuk stevig is vastgeklemd tegen de
tafel en de aanslagliniaal.

e Laat de armvergrendelingspen los, druk
de zaagarm volledig in zijn positie, laat
de zaagarm vervolgens los, waarna hij
terugspringt in de bovenste positie.
Herhaal deze procedure enkele keren,
om ervoor te zorgen dat de onderste
zaagbeschermer naar behoren werkt,
zonder vast te klemmen of vast te lopen.

o0

Zaagsnede aan de kopse kant
of versteksnede met of zonder

schuiffunctie (zie afbeelding T)
Een zaagsnede aan de kopse kant is een
zaagsnede op de groef van het werkstuk.

— Een smal werkstuk kan met een enkele
zaagbeweging worden uitgevoerd. Voer een
dergelijke zaagsnede uit met behulp van
de niet-schuivende zaagmethode, maak de
schuifvergrendeling knop (35) vast om de
zaagkop in de dichtstbijzijnde positie ten
opzichte van de aanslagliniaal vast te zetten.

— Voor brede werkstukken moet u de
schuifvergrendeling knop losmaken, zodat
de zaagkop langs de geleidestangen kan
glijden vanaf het uiterste punt naar het
dichtstbijzijnde punt in verhouding tot de
aanslagliniaal om de zaagsnede uit te voeren.

Een rechte zaagsnede aan de kopse kant is

een snede gemaakt met het verstektafelset

en de 0° positie. Versteksnedes aan de
kopse kant worden gemaakt met het
verstektafelset ingesteld in een hoek anders
dan 0°, links of rechts. Zie voor de instelling
van de verstekhoek de betreffende alinea:

De verstekhoek aanpassen Hier is een

gecompliceerd voorbeeld: de versteksnede

met een schuiffunctie.

AN\ WAARSCHUWING!

Trek de zaag nooit in uw richting tijjdens het

zagen. Het zaagblad kan plotseling op het

werkstuk klimmen en zich met kracht in uw
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richting bewegen

a  Verwijder het accupack uit de zaag.

b  Positioneer het werkstuk fatsoenlijk.
Zorg ervoor dat het werkstuk stevig
is vastgeklemd tegen de tafel en de
aanslagliniaal.

¢  Zetde verstektafel in de gewenste hoek
en zet de verstektafel vast.

d  Maak de schuifvergrendeling knop los

e Bevestig het accupack op de zaag.

f  Pak de primaire handgreep vast en draai

de aan-/uitschakelaar. Laat het zaagblad
op volle snelheid komen voordat u
begint met zagen.

g Laatde zaagarm helemaal zakken en
zaag door de hoek van het werkstuk.

h  Druk (maar niet met kracht) de zaagarm
richting de aanslagliniaal naar de achterste
positie om de zaagsnede af te ronden.

i Laat de aan-/uitschakelaar los. Wacht
totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen voordat u de zaagarm
weer naar de bovenste positie brengt.
Verwijder vervolgens het werkstuk.

Afschuinzagen (zie afbeelding U)
Een afschuinzaagsnede is een zaagsnede die
over de nerf van het werkstuk wordt gemaakt
met het zaagblad in een hoek anders dan
90° ten opzichte van de verstektafel en het
werkstuk. Een rechte afschuinzaagsnede
wordt gemaakt met de verstektafel ingesteld
op de 0° positie en met de zaagkop ingesteld
op een afschuinhoek.

Hier een rechte afschuinzaagsnede zonder

schuiffunctie als voorbeeld:

a  Verwijder het accupack uit de zaag.

b  Positioneer het werkstuk fatsoenlijk.
Zorg ervoor dat het werkstuk stevig
is vastgeklemd tegen de tafel en de
aanslagliniaal.

c  Stel de verstektafel in op 0° en zet de
verstektafel vervolgens vast. Vergrendel
de zaagkop zo dicht mogelijk bij de
aanslagliniaal.

d  Kantel de zaagkop in de gewenste hoek
en maak de afschuin-vergrendeling knop
vast.

Bevestig het accupack op de zaag.

f  Pak de primaire handgreep vast en draai
de aan-/uitschakelaar. Laat het zaagblad
op volle snelheid komen voordat u
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begint met zagen.
g Laatde zaagarm helemaal zakken en
zaag door het werkstuk.

h  Laat de aan-/uitschakelaar los. Wacht
totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen voordat u de zaagarm
weer naar de bovenste positie brengt.
Verwijder vervolgens het werkstuk.

Verbindingszagen (zie afbeelding V)

Een samengestelde verstekzaagsnede is

een zaagsnede gemaakt met behulp van

een verstekhoek en een afschuinhoek op

hetzelfde moment.

a  Verwijder het accupack uit de zaag.

b  Positioneer het werkstuk fatsoenlijk.
Zorg ervoor dat het werkstuk stevig
is vastgeklemd tegen de tafel en de
aanslagliniaal.

¢ de verstektafel in de gewenste hoek
en zet de verstektafel vast. Vergrendel
de zaagkop zo dicht mogelijk bij de
aanslagliniaal.

d Kantel de zaagkop in de gewenste hoek

en maak de afschuin-vergrendeling knop

vast.

Bevestig het accupack op de zaag.

Pak de primaire handgreep vast en draai

de aan-/uitschakelaar. Laat het zaagblad

op volle snelheid komen voordat u

begint met zagen.

g Laat de zaagarm helemaal zakken en
zaag door het werkstuk.

h  Laat de aan-/uitschakelaar los. Wacht
totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen voordat u de zaagarm
weer naar de bovenste positie brengt.
Verwijder vervolgens het werkstuk.

i}

Groeven zagen (zie afbeelding

W1, W2)

a  Verwijder het accupack uit de zaag

b  Zie de bijbehorende alinea: De
zaagdiepte instellen op de gewenste
diepte van de zaagsnede

c Beweeg het werkstuk weg van de
aanslagliniaal met behulp van een
houten duwstok. Hierdoor kunt u een
complete groef zagen. Zorg ervoor
dat het werkstuk volledig wordt
ondersteund.

d  Bevestig het accupack op de zaag.



SMS 190 18.0-EC

e Zaag de twee buitenste hoeken van de
groef.

f  Om de groef te creéren, moet u
een houtbeitel gebruik of meerdere
doorgangen met een router maken om
het materiaal tussen de buitenste randen
te verwijderen.

Transport

Vi WAARSCHUWING!

Verwijder het accupack uit de zaag alvorens
de verstekzaag te transporteren om mogeljjk
letsel te voorkomen.

Voorbereiden de zaag op te tillen

- Stel de afschuinhoek in op 0° en vergrendel
hem op zijn plek, gebruik de afschuin-
vergrendeling knop.

— Draai de verstektafel op naar 45° rechts of
45° links en vergrendel hem met behulp van
de verstek-bedieningshendel.

— Positioneer de zaagkop zo dicht mogelijk bij
de aanslagliniaal.

- Vergrendel de gemonteerde kop
in de transportpositie met de
armvergrendelingspen.

Til de zaag op aan de draaggreep
(zie afbeelding X1)

Pak de zaag vast aan de draaggreep. Ga
door met optillen en transporteer hem
comfortabel.

Til de zaag op aan de draaggrepen
(zie afbeelding X2)

Zorg voor een rechte, goede lichaamshouding
en pak de twee greepgebieden onder de
basis vast.

Onderhoud en verzorging

AN\ WAARSCHUWING!
Verwijder de accu voordat u werkzaamheden
aan uw elektrisch gereedschap uitvoert.
Reiniging
m Reinig het elektrisch gereedschap en
de ventilatiesleuven regelmatig. De
reinigingsinterval is afhankelijk van het
materiaal en de duur van het gebruik.
m Blaas het binnenste van de behuizing
en de motor regelmatig schoon met

perslucht.

m Voor een veilig en juist gebruik moet u het
gereedschap en de ventilatiesleuven altijd
schoon houden.

m Draag altijd een veiligheidsbril of een
veiligheidsbril met zijschermen als u
stof wegblaast. Als het gebruik stof
veroorzaakt, draag dan een stofmasker.

m Gebruik alleen maar een zachte, droge
doek om uw verstekzaag te reinigen;
gebruik nooit schoonmaakmiddel of
alcohol.

Versnellingen

OPMERKING
Maak de schroeven op de versnellingskop
tijdens de garantieperiode alstublieft niet los.
Door het niet naleven komt de garantieplicht
van de fabrikant te vervallen.

Reparaties
Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
door een geautoriseerde klantenservice.

Reserveonderdelen en

accessoires
Zie voor andere accessoires de catalogi van
de fabrikant.

Opengewerkte tekeningen en lijsten met
reserveonderdelen zijn terug te vinden op
onze homepage:

www.flex-tools.com

Informatie over de afvoer

VAN WAARSCHUWING!
Geef afgedankt elektrisch gereedschap
onbruikbaar af:
— elektrisch gereedschap op stroom door
het verwijderen van de stroomkabel,
— accugereedschap door het verwijderen
van de accu.
Alleen voor EU-landen
K Gooi het elektrisch gereedschap niet
bij het huishoudelijk afval!
In overeenkomst met de Europese Richtlijn
2012/19/EC betreffende afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur en
omzetting naar nationale wetgeving moet
afgedankt elektrisch gereedschap apart
worden ingezameld en gerecycled op een
milieuvriendelijke manier.
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Grondstoffen terugwinnen in plaats
van afval verwijderen.
Apparaten, accessoires en verpakking moeten
worden gerecycled op een milieuvriendelijke
manier. Plastic onderdelen kunnen aan
de hand van het materiaaltype worden
gerecycled.
AN\ WAARSCHUWING!
Gooi batterijen nooit met het huisatval, in
vuur of water weg. Open verbruikte batterijen
nooit.
Alleen voor EU-landen:
In overeenstemming met de Richtlijn
2006/66/EC moeten defecte of verbruikte
batterijen worden gerecycled.
OPMERKING
Vraag uw verkoper over mogeljjkheden voor
de afvoer!

( €- Conformiteitsverklaring

Bij deze verklaren wij op eigen en uitsluitende
verantwoordelijkheid dat het product
beschreven in de ,Technische specificaties”
conform de volgende standaarden en
normatieve documenten is:
EN 62841 in overeenstemming met de
regelgevingen van de Richtlijnen 2014/30/
EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU.
Verantwoordelijk voor de technische
documentatie:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁ,@ —

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Uitsluiting van de
aansprakelijkheid

De fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn
niet verantwoordelijk voor schade of gederfde
winst als gevolg van werkonderbrekingen
veroorzaakt door het product of door een
onbruikbaar product. De fabrikant en zijn
vertegenwoordigers zijn niet verantwoordelijk
voor schade veroorzaakt door onjuist gebruik
van het product of door het gebruik van het
product met producten die afkomstig zijn van
andere fabrikanten.
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Symboler, der bruges i denne
brugsanvisning

AN\ ADVARSEL!

Betyder forestaende fare. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til
dodsfald eller ekstremt alvorlige skader.

FORSIGTIG!

Betyder mulig farlig situation. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til
mindre personskader eller skade pa ejendom.

[i] BEMAERK
Betyder at der er tips og vigtige oplysninger
om apparatet.

Symboler pa elvaerktgjet

For at mindske risikoen for
skader, skal brugeren lzese
brugsanvisningen!

©

@
*

)4

Af hensyn til din sikkerhed

Brug beskyttelsesbriller
Ingen-haender zone

Klasse 1 laserprodukt

Oplysninger om bortskaffelse af
gamle apparater (se side 117)!

/\  ADVARSEL!

Lzes venligst folgendle, inden elvaerktajet tages i

brug:

—  Disse brugsanvisninger,

— de "Generelle sikkerhedsadvarsler til
elvaerktay" om elektriske motordrevne
handholdte vaerktojer, transportable
veerktojer og graes- og havemaskiner
- Sikkerhed - Afsnit 1t Generelle krav
(EN62841-1)

— Galdende regler pa stedet, hvor
produktet bruges, for at undga ulykker.

Dette elvaerktojet er af hoj kvalitet, og det

er fremstillet i henhold til de vedstiende

sikkerhedsforordninger.

Men nar vaerktojet er i brug, kan det stadig
vaere en fare for brugerens eller en tredjeparts
liv og lemmer, eller elvaerktojet eller anden
efendom kan blive beskadiget.

Geringssaven ma kun bruges til dens

—  tiltaenkte formal,

— og det skal altid vaere i god tilstand.
Skader og fejl, der pavirker sikkerheden, skal
repareres.

Tiltaenkt formal

Geringssaven er beregnet

— til erhvervsbrug inden for industri og handel,
— til tveersnit, skrasnit og sammensatte snit

— til skeering i treeprodukter og plastik

— til brug med egnede klinger

Sikkerhedsadvarsler om

geringssaven

m Geringssave er beregnet til at skaere
trze eller traelignende produkter. De ma
ikke bruges med slibende skaerehijul til
skaering af jernholdigt materialer, som
staenger, stave eller lignende. Slibestav
kan fa bevaegelige dele, som den nederste
skaerm, til at saette sig fast. Gnister
fra slibende skeering, vil braende den
nederste skaerm, skaereindsatsen og andre
plastikdele.

= Spand emnet fast med skruetvinger, nar
muligt. Hvis du emnet fast med handen,
skal du altid holde din hand mindst 100
mm fra begge sider af savklingen. Denne
sav ma ikke bruges til at skeaere stykker,
der er for sma til at blive fastspaendt eller
fastholdt i handen. Hvis din hand er for
teet pa savklingen, er der en gget risiko for
kvaestelse ved kontakt med klingen.

m Emnet skal vaere stationaert og
fastspaendt eller holdes mod bade
anlaegget og bordet. For ikke emnet ind
i klingen eller pa nogen made skaere
"handfrit". Emner, der ikke er spaendt
fast eller lose, kan slynges i hgj fart og
forarsage personskader.

s Tryk saven gennem emnet. Saven ma
ikke traekkes gennem emnet. For at
lave et snit skal du lofte savhovedet og
traekke det ud over emnet uden at skaere.
Start motoren, tryk savhovedet ned og
tryk saven gennem emnet. Hvis snittet
laves ved at traekke saven, vil savklingen
sandsynligvis ga over emnet og voldsomt
slynge mod brugeren.
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= Kryds aldrig din hand over den planlagte
skzerelinje, hverken foran eller bag ved
savklingen. Det er meget farligt at holde
emnet med armene pa kryds, dvs. at holde
emnet til hgjre for savklingen med din
venstre hand eller omvendt.

m Hvis du skal fjerne trze eller gore noget
andet bag anlaegget, skal dine haender
mindst vaere 100 mm vzk fra begge
sider af savklingen, nar den kerer. Du kan
muligvis ikke se, hvor teet dine haender er
pa savklingen, hvilket kan fgre til alvorlige
personskader.

m Se emnet efter, inden du skzerer i det.
Hvis emnet er bgjet, skal det spaendes
fast med det udvendige bgjede side
anleegget. Sorg altid for, at der ikke er
mellemrum mellem emnet, anlaegget
og bordet langs snitlinjen. Bgjede eller
buede emner kan vrides eller forskydes,
sa de binder pa den drejende savklinge
under skaeringen. Der ma ikke vaere sem
eller fremmedlegemer i emnet.

m Brug ikke saven, fer bordet er fri for alt
veerktgj, traeskrot og lignende, undtagen
emnet. Sma affald eller lgse traekstykker
eller andre genstande, der kommer i
kontakt med den drejende klinge, kan
slynges i hgj fart.

m Sav kun ét stykke over ad gangen.
Stablede emner kan ikke spaendes
ordentligt sammen, og de kan binde pa
klingen eller forskydes under skaeringen.

m Sorg for, at geringssaven er monteret
eller placeret pa en plan, fast arbejdsflade
inden brug. En plan og fast arbejdsflade
reducerer risikoen for, at geringssaven
bliver ustabil.

m Planlzeg dit arbejde. Hver gang du
2ndrer smigvinklen eller geringsvinklen,
skal du sgrge for at det justerbare anlaeg
er indstillet korrekt, sa det stotter emnet
og ikke er i vejen for savklingen eller
skaermsystemet. Sorg for, at veerktgjet
ikke teendes og at der ikke er nogen emner
pa bordet, og tryk derefter savklingen
gennem et simuleret snit for at sikre, at der
ikke er nogen i vejen eller der er nogen
fare for at skeere i anlaegget.

m Emner, der er bredere eller lzengere
end bordpladen, skal stottes med fx
bordforlaengere, savheste eller lignede.
Emner, der er laengere eller bredere end
geringssavbordet, kan vzelte, hvis de ikke
understgttes ordentligt. Hvis set afskarne
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stykke eller emnet vipper, kan det lofte
den nederste skaerm op, eller slynges vaeg
af den drejende klinge.

Brug ikke en anden person som
erstatning for en bordudvidelse eller
som ekstra stotte. Hvis emnet ikke stottes
ordentligt, kan klingen binde eller emnet
kan forskydes under skaeringen og traekke
dig og hjzelperen ind i den drejende
klinge.

Det afskarne stykke ma ikke saette sig fast
eller trykkes med og mod den drejende
savklinge. Hvis det er begraenset, dvs. ved
med leengdestop, kan det afskarne stykke
klemmes mod klingen, og derefter slynges
kraftigt vaek.

Brug altid en skruetvinge eller en
spaendeenhed, der er beregnet til korrekt
understottelse af runde materialer, sdsom
staenger eller ror. Staenger har en tendens
til at rulle, nar de skaeres over, hvilket far
klingen til at "bide fast" og traeekke emnet
og din hand ind i klingen.

Lad klingen na fuld hastighed, for den
kommer i kontakt med emnet. Dette
reducerer risikoen for, at emnet slynges
vaek.

Hvis emnet eller klingen sidder fast, skal
du slukke for geringssaven. Vent indtil
alle bevaegelige dele stopper, og traek
stikket ud af stramkilden og/eller tag
batteripakken ud. Friger derefter det
fastklemte materiale. Hvis du fortsaetter
med, at save med et fastklemt emne,

kan det medfgre tab af kontrol eller
beskadigelse af geringsaven.

Nar du er faerdig med, at skzere, skal

du slippe teend/sluk-knappen, holde
savhovedet nede og vente p3, at klingen
stopper, inden du fjerner det afskarne
stykke. Det er farligt at reekke ud med
handen i neerheden af en kerende klinge.

Yderligere sikkerhedsadvarsler
om geringssaven

Laserudstyret ma ikke aendres.

Saet aldrig ulzeselige advarselsskilte pa
maskinen.

Sta aldrig pa elvaerktgjet. Det kan fare til
alvorlige personskader, hvis elvaerktgjet
veelter, eller hvis nogen kommer i kontakt
med savklingen.

Sorg for, at skaermen virker ordentligt, og
at den kan bevaege sig frit. Skeermen ma
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aldrig lases, nar den abnes.

= Fjern aldrig rester, traestykker og
lignende fra savomradet, nar maskinen
kerer. For altid veerktgjsarmen tilbage til
hvilepositionen, og sluk derefter maskinen.

m For kun savklingen mod emnet, nar
maskinen er teendt. Ellers kan det fgre
til skader pa grund af tilbageslag, hvis
savklingen klemmes fast i emnet.

= Hold handtag torre, rene og fri for olie og
fedt. Oliebelagte og fedtede handtag er
glatte, og gor det sveert at styre produktet.

m Brug kun vaerktgjet, nar arbejdsomradet
til emnet er fri for justeringsveerktgjer,
traestykker og lignende. Sma stykker
tree eller andre genstande kan komme i
kontakt med den drejende savklinge og
derved slynges mod bruges i hgj fart.

= Hold gulvet fri for traestykker og
materialerester. Du kan glide eller snuble
over dem.

m Sorg altid for, at spaende emnet
ordentligt fast med skruetvinger. Undga,
at save i emner, der er for sma til, at blive
spaendt fast. Ellers er afstanden fra din
hand til den drejende savkling for kort.

= Brug kun maskinen til at skaere i
materialer, der er anfort i afsnittet
Tilsigtet brug. Ellers kan maskinen
overbelastes.

m Hvis savklingen szetter sig fast, skal du
slukke for maskinen og holde emnet,
indtil savklingen stopper helt. For at
forhindre tilbageslag, ma emnet ikke
flyttes, for maskinen er stoppet helt. Ret
arsagen til klemning af savklingen, for
maskinen startes igen.

m Brug ikke dove, revnede, bgjede eller
beskadigede savklinger. Uslibede eller
forkert indstillede savklinger laver et smalt
savsnit, der binder klingen og kan fare til
tilbageslag.

= Brug altid savklinger med et
akselhul i den korrekte storrelse og
form (diamantformet eller rund).
Savklinger, der ikke passer til savens
monteringsbeslag, vil kere ustabilt og
medfare tab af kontrol.

= Ror ikke ved savklingen efter brug, for
den er kelet ned. Savklingen bliver meget
varmt under drift.

= Brug aldrig maskinen uden
indsatspladen. En defekt indsatsplade
skal skiftes. Uden fejlfri indsatsplader,

er det muligt at komme til skade med
savklingen.

m Opbevar maskinen pa en sikker made,
nar den ikke bruges. Opbevaringsstedet
skal veere tort og aflaseligt. Pa denne
made beskadiges maskinen under
opbevaring, og skader og brug af
utreenede personer undgas.

m Fastger emnet. Et emne, der er spaendt
fast med skruetvinger eller skruestik
holdes bedre fast, end det gor i handen.

m Efterlad aldrig maskinen, for den er
stoppet helt. Skaerevaerktgj, der stadig
kerer, kan forarsage personskader.

= Instruktioner om, hvordan
overophedning af savklingens tzender
undgas, samt hvordan smeltning af
plastik undgas, hvis der skzeres i plastik.

Stoj og vibrationer

Stej- og vibrationsvaerdierne er blevet
bestemt i henhold til EN62841. Elveaerktgjets
A-evaluerede stgjniveau er typisk:

- Lydtrykniveau L 90 dB(A);
— Lydeffektniveau Ly,: 101 dB(A);
— Usikkerhed: K=3dB.
— Samlet vibrationsvaerdi:

— Emissionsvaerdi ay;: 0.88 m/s?
— Usikkerhed: K= 1.5 m/s’

FORSIGTIG!

De indikerede malinger refererer til nye
elvaerktojer. Stoj- og vibrationsvaerdierne
a&ndres med tiden ved daglig brug.

[i] BEMAERK

Vibrationsemissionen, der er angivet

i dette oplysningsskema, er malt i
overensstemmelse med en standardiseret
test, som er angivet i EN 62841, og som kan
bruges til at sammenligne et vaerktej med
et andet. Den kan bruges til en forelobig
vurdering af eksponeringen. Den angivne
vibrationsemission er fra normal brug af
veerktojet. Men hvis veerktojet bruges til
forskellige ting, med forskelligt tilbehor
eller hvis det er darligt vedligeholdt, kan
vibrationsemissionerne vaere forskellige.
Dette kan foroge eksponeringsniveauet
markant over den samlede driftstid. For en
praecis vurdering af vibrationsbelastningen,
skal tiderne, hvor elvaerktojet er slukket
eller nar det korer, men ikke bruges, ogsa
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tages i betragtning. Dette kan reducere Venstre smigstop |° 0°,45°,48°
eksponeringsniveauet markant over Hoi igst ) 0° 45° 48°
den samlede driftstid. Brug yderligere 2jre Smigstop —
sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte Anbefalet oC -10°C-40°C
brugeren mod virkningerne af vibrationerne, driftstemperatur
sasom: Vedligeholdelse af vaerktojet og
tilbehor. Og hold haenderne varme og Anbefalet
organiser arbejdsmonstrene. opbevaringstemp |°C -40°C-70°C
t
FORSIGTIG! eratur
Brug harevaern, nar lydtrykket kommer over
85 dB(A). .
Skaerekapacitet:
Tekniske specifikationer Geringsvinkel/Smigvinkel Hojde x
Vandret Lodret bredde
SMS 190
18.0-EC 0° 0° mm [66x245
Eldrevet 45°
Maskintype geringssav (mod venstre [0° mm |66x172
(jevnstrom, | /o4 hgjre)
DC) 45°
Nomingl Vde 18 0 (mod hajre) mm |22x245
spaending 450
) oM 0° (mod mm [42x242
Hastlgh.ed uden (Omdrejninger|5500 venstre)
belastning . 45°
per minut) . 45° mm [22x172
(mod hgjre)
Klingediameter mm 190 mm (7- 45°
(tommer) 1/2 tommer)| [(mod 45° mm |42x172
Diameter p3 venstre)
. mm 30
klingens akselhul . .
Vzegt (uden . 13 Oversigt (se figur A)
batteri) ° Nummereringen af produktegenskaberne
Batteri Ah AP 18.0/5.0 | refererer til billedet af maskinen pa
Batteriets vaegt - kg 0.72 grafiksiden.
AP 18,0/5,0 ' 1 Laseknapper
It_)aslerelns d nm 650 2 Hovedhandtag
olgeleengde
T luk-k
Lasereffekt mW <0.39 3 =nd/sluk-knap
Lasorkl 1 4 Laserknap
NTSEr asse 25 ho 5 Nedre klingeskaerm
aks. o gjre, .
Geringsvinkel 48° venstre 6 Savklinge
48° haoi 7 Ovre klingeskaerm
Maks. Smigvinkel |° ajre, : : S
9 48°venstre | 8 Knap til dybdeindstilling
Venstre R 0°,15°,22.5°,| 9 Smigstok
geringsholder 31.6°,45° 10 Indikator for smigvinkel
Hejre 0°,15°22.5%| 11 Handtag til smigstoppet
geringsholder 31.6°,45°
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12 Klemme
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13 Glidende anlaeg (venstre og hgjre)

14 Fastspaendt anlaeg

15 Savfod

16 Geringsbord

17 Geringsskala

18 Geringsholder

19 Indikator for geringsskala

20 Indsatsplade

21 Geringshandtag

22 Laserlinse

23 Abning til stevudstedning

24 Berehandtag

25 Lasestift til aksel

26 Laseknop til anlaeg (venstre og hgjre)

27 Monteringshul til klemme (venstre og
hajre)

28 Laseknop til klemme (venstre og hgjre)

29 Gummifod (4)

30 Monteringshuller (4)

31 Unbrakonggle

32 45° smigvinkelstop

33 Bolt til smigvinkelstop

34 Laseknop til smigvinkel

35 Knop til glidelas

36 stift til armlas

37 Stovpose

38 Batteri

Samling
VN ADVARSEL!

Undga utilsigtet start af maskinen, nar
maskinen samles. Tag altid batteriet ud af
saven.

Pak delene ud og kontroller dem
/\  ADVARSEL!

Hvis der mangler dele, ma produktet ikke
taendes, for du far de manglende dele og
saetter dem ordentligt pa

Pak geringssaven ud, og kontroller om alle
nedenstaende dele folger med:

— Geringssav

— Klemme

— Stevpose

— Unbrakonagle
— Beerehandtag
— Lukkeskrue

Nodvendige vaerktojer (medfalger
ikke)

—

2.5 mm skruenggle

—J

5 mm skruenggle

Kombinationsfirkant

—

T25 Torx-nggle

Montering pa en plan og stabil
overflade
VAN ADVARSEL!

For at sikre sikker handtering, skal maskinen
monteres pd en plan og stabil overflade (feks.
en arbejdsbaenk) inden brug.

Montering pa en arbejdsflade (se
figurerne B1-B2)

— Spaend geringssaven fast pa arbejdsfladen
med de egnede fastgerelseselementer. De
30 monteringshuller er beregnet til dette.

eller

— paend geringssaven fast pa arbejdsfladen
med to eller flere skruetvinger, der kan
kebes i almindelig handel.

Montering pa et FLEX-savstativ
Denne geringssav kan monteres pa et

FLEX WB 110-260 savstativ. Se hvordan i
instruktionerne til savstativet.

Vi ADVARSEL

Lzes alle sikkerhedsadvarsler

og anvisninger, der folger med
savstativet. Manglende overholdelse af
sikkerhedsadvarsler og instruktioner kan fore
til alvorlige personskader.

/N ADVARSEL!

Saml stativet korrekt, inden elvaerktojet
monteres pd det. Det er vigtigt, at
elveerktojet monteres ordentligt sa der ikke
er nogen risiko for at det falder ned.
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Montering af baerehandtaget (se
figur C)

Saet baerehandtaget mod monteringsomradet
pa saven. Spaend baerehandtaget pa med en
lang skrue og to korte skruer. Brug den lille
ende af den medfelgende unbrakonggle til
dette.

Abning til stevudstadning (se
figur D)

Abningen til stevudstedning (D-1) passer
til en standard stevsugeslange (38 cm) til
stevopsamling.

Den kan ogsa bruges til en stavpose (D-2) til
mindre opgaver.

Klemme (se figur E)

For at sikre optimal arbejdssikkerhed, skal

emnet altid spaendes fast. Undga, at save i

emner, der er for sma til, at blive spaendt fast.

Saet skruetvingen i det gnskede monteringshul

bag anlaegget. Spaend laseknoppen (E-1) for

at sikre, at den nederste rille pa klemmes stang
sidder helt i gevindskruen pa laseknoppen.

— Abn klemmehandtaget (E-2) pa klemmen,
loft holdeklemmen (E-3) sa langt op som
muligt.

— Drej klemmen, sa holdeklemmen placeres
over emnet efter behov.

— Seenk holdeklemmen ned pa emnet.

— Luk klemmehandtaget.

[i] BEMAERK

Flyt de glidende anlaeg mod hver side, sa der
ikke er noget i vejen mellem skruetvingen og
det glidende anlaeg, hvis nodvendigt.

Oplasning/Lasning af savarmen
(se figur F)

Sadan oplases og haeves savarmen (driftsstilling):

— Tag godt fat i hovedhandtaget, og tryk
nedad, mens du samtidig traekker armlasens
stift (36) ud, sa den stopper i oplast position.

- Left langsomt savarmen op.

Sadan lases savarmen (transportstilling):

— Tag godt fat i hovedhandtaget, og tryk
nedad, indtil hovedet stopper.

— Tryk armlasens stift ind mod saven, sa den
kan lase saven pa plads.

[i]  BEMA&ERK
Saven ma ikke bruges til at skaere med, nar den er i
/ast stilling.
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Iszetning og udskiftning af
batteriet (se figur G1 og G2)

Tryk det opladet batteri (38) i elveerktgjet,
indtil det klikker pa plads.

Batteriet tages ud ved at trykke pa
frigivelsesknappen, hvorefter det kan traekkes
ud.

FORSIGTIG!

Naér enheden ikke er i brug, skal du beskytte
batterikontakterne. Lose metaldele kan
kortslutte kontakterne, som kan fore til
eksplosion eller brand!

Afmontering og montering af
klingen (se figur H1-H3)

/\  ADVARSEL!

Sorg altid for at slukke vaerktajet og tage

batteriet ud, inden du satter dele pad

vaerktojet eller justerer det.

m Brug beskyttelseshandsker, nar
klingen tages af og saettes pa! Ror
ikke ved klingens teender, for at undga
personskader.

Brug kun en savklinge med en diameter,

der passer med markeringerne pa saven og

oplysningerne om diameteren pa klingens

akselhul og dens maksimale savsnit. Brug kun
savklinger, der er markeret med en hastighed,
der er lig med eller hgjere end hastigheden,
der er markeret pa vaerktgjet.

Sadan tages klingen af

- Left savarmen op, ved at frigere armlasens stift.

- Left og hold den nederste klingeskaerm (5);
lzsn skruen pa klingeskaermen (H-1) med den
medfelgende unbrakonggle.

— Drej bolten til klingeskaermen (H-2), sa du kan
se bolten til klingen (H-3).

— Hold laseknappen til akslen (H-4) nede, og
drej savklingen (6) samtidig, indtil den laser pa
plads.

— Drej klingebolten med uret med en skruenggle.
Tag klingebolten af.

— Fjern den ydre flange (H-5) og klingen. Ter
klingeflangerne og akslen af, for at fierne stev
og snavs.

Sadan szttes klingen pa

— Serg for, at den indvendige flange er
monteret ordentligt i akslen.

— Match pilen pa savklingen med pilen pa den
gverste klingeskaerm (7). Serg for, at klingens
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teender peger nedad.

— Monter savklingen inde i den gverste
klingeskaerm og pa akslen.

— Monter den ydre flange.

— Hold laseknappen til akslen nede, og brug
skruengglen til at dreje klingebolten mod
uret, indtil lasen lases. Spaend klingebolten
ordentligt.

— Drej klingeskaermen pa plads, og brug
skruengglen til, at spaende skruen, ved at
dreje den med uret.

Justeringer

m Undga utilsigtet start af saven, nar den
justeres. Tag altid batteriet ud af saven.
li[l BEMAERK
Geringssaven er blevet justeret pd fabrikken.
Under forsendelsen kan der dog forekomme
lette forskydninger. Kontroller folgende
indstillinger, og juster geringssaven, hvis
nodvendigt inden brug.

Juster geringsskalaen (se figur

11-12)

— Placer savhovedet sa taet pa anleegget, som
muligt. Brug stiften til armlasen til, at Iase
savhovedet pa plads.

— Saet geringsbordet pa 0°, og saet smigvinklen
pa savhovedet pa 0°.

Kontroller: (se figur 11)

— Placer 90° hjgrnet pa en kombinationsfirkant
mellem det fastspaendte anlaeg (14) og
savklingen pa geringsbordet (16).

Benet pa firkanten skal flugte helt med

savklingen.

Juster (hvis ngdvendigt): (se figur 12)

— Loasn alle tre skruer (I-1) med den
medfelgende unbraconggle, og drej
geringsbordet sammen med geringsskalaen
(17), indtil benet pa firkanten flugter helt
med savklingen.

— Spaend skruerne igen.

Hvis indikatoren for geringsvinklen (19) ikke
er pa linje med 0° pa geringsskalaen efter
justeringen, skal du lgsne skruen (I-2) med
en T25 torx-nggle (medfalger ikke) og saet
vinkelindikatoren pa 0°.

Indstilling af en standard
smigvinkel pa 0° (lodret) (se figur
J1-J2)

— Placer savhovedet sa teet pa anlaegget, som
muligt. Brug stiften til armlasen til, at lase
savhovedet pa plads.

— Seet geringsbordet pa 0°, og saet
savhovedets smigvinkel pa 0°.

Kontroller: (se figur J1)

— Placer 90° hjgrnet pa en kombinationsfirkant
mellem geringsbordet og savbladet, og serg
for, at det placeres teet pa det faste hegn.

— Benet pa firkanten skal flugte helt med
savklingen.

Juster (hvis ngdvendigt): (se figur J2)
— Lasn laseknoppen til smigvinklen (34).

— Juster stilleskruen (J-1) ind eller ud med den
medfelgende unbrakongagle, indtil benet pa
firkanten flugter med savklingen.

— Narvinklen er indstillet, skal du stramme
laseknoppen til smigvinklen igen.

Hvis indikatoren for smigstokken (10)

ikke star pa 0° pa smigstokken (9) efter
justeringen, skal du lgsne skruen (J-2) med
en T25 torx-nggle (medfalger ikke) og saet
vinkelindikatoren pa 0°.

Indstilling af en standard smigvinkel
pa 45° (lodret) (se figur K1-K2)

[i] BEMAERK

Denne geringssav kan vippes til venstre og hejre

side. Generelt er kontrol- og justeringsmetoden

den samme. P3 hajre smigvinkel skal du dreje
handltaget til smigstoppet (11). Det er den
eneste forskel pa dem.

Her skal du haeve hgjre side, som for

eksempel:

— Placer savhovedet sa teet pa anlaegget, som
muligt. Brug stiften til armlasen til, at 13se
savhovedet pa plads.

— Saet geringsbordet pa 0°.

— Flyt det hgjre glidende anlaeg (13) helt ud i
vandret retning.

— Drej 45° stopblokken (32) helt til bagesiden
af saven.

- Lasn laseknoppen til smigvinklen (34), og
drej handtaget til smigstoppet (11) til den
anden side, for at treekke det ud.
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— (Pa venstre smigstok skal dette trin springes
over)

— Vip veerktgjsarmen med hovedhandtaget til
hajre (45°).

Kontroller (se figur K1):

— Placer 45° hjernet pa kombinationsfirkanten
mellem savklingen og geringsbordet. Benet
pa firkanten skal flugte helt med savklingen.

Justering (se figur K2):

— Juster ved at stramme eller lasne bolten til
smigvinkelstoppet (33) pa veerktajet med en
5 mm unbrakonggle (medfalger ikke).

— Stram laseknoppen til smigvinklen igen, og
tryk handtaget til smigstoppet (11) ind.

Hvis indikatoren for smigstokken (10) ikke

star pa 45° pa skalaen (9), skal du ferst sgrge

for at smigvinklen star pa 0° og kontroller

derefter vinkelindikator igen. Gentag derefter

justeringen af smigsvinklen pa 45°.

Justering af geringsvinklen

Brug af geringshandtaget (se figur L)

Geringshandtaget har tre indstillinger. Hvis du

tager den vandrette position som startpunkt,

skal du lafte den op til avre position. Tryk den

ned til den nedre position.

Vandret position

— Pa de mest anvendte vinkler 0°,15°,22,5°,
31,6° og 45° hgjre/venstre geringsvinkel, skal
du sgrge for at stiften pa geringsholderen (L-
1) sidder helt ind i hakket pa geringsskalaen.

— P& en anden vinkel lases stiften ikke fast i
geringsholderen.

@vre position (ogsa betegnet som ulast position)
— Stiften til geringsholderen virker ikke
lengere, og geringsbordet kan dreje frit.

Nedre position (ogsa betegnet som last position)
— Geringsbordet skal speendes pa plads.

Justering af geringsbordet til den mest anvendte

vinkel

— Seet geringshandtaget pa den gverste
indstilling, og hold det pa plads. Flyt
geringsbordet teet pa den gnskede, mest
brugte vinkel.

— Slip geringshandtaget. Det gar automatisk
tilbage til vandret indstilling. Hold fortsat
geringshandtaget for at dreje geringsbordet
til den enskede vinkel, indtil stiften til
geringsholderen lases pa plads.

— Tryk geringshandtaget ned, for at lase
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geringsbordet pa plads.

Justering af geringsbordet til en anden vinkel

Geringsvinklen kan indstilles i omradet fra 48°

(venstre side) til 48° (hgjre side).

— Saet geringshandtaget pa den gverste
indstilling, og hold det pa plads. Flyt
geringsbordet teet pa den gnskede vinkel.

— Tryk geringshandtaget ned, for at lase
geringsbordet pa plads.

Justering af smigvinkleme (se figur M)
BEMAERK

Denne geringssav kan vippes til venstre og

hajre side. De justeres generelt pa samme

madde, undtagen handtaget til smigstoppet

(11) skal dreje, sa savhovedet kan flyttes til

hajre side.

Her skal du haeve smigvinkel, som for
eksempel:
- Lesn laseknoppen til smigvinklen (34).

— Drej handtaget til smigstoppet, og saet det
pa hvilepositionen.

— Holdisavarmen og vip den til den gnskede
smigvinkel.

— Stram laseknoppen til smigvinklen.

[i]  BEMA&RK

Smigvinklen pa denne sav kan indstilles fra 48°
(venstre side) til 48° (hajre side). For at bruge
en storre vinklen end 45 skal du blot dreje 45°
stopblokken (32) helt til savens forside.

Justering af geringshandtagets
stramheg (seg |gurgN) 9

[i]  BEMAZRK

Denne justering blev foretaget pa fabrikken,
og under normale omstaendigheder skal den
ikke justeres igen.

Justering

- Loft savarmen op, ved at friggre armlasens stift.

- Left geringshandtaget.

— Fjern de tre skruer (N-1), der fastholder ind-
satspladen (N-2) med den medfelgende
unbrakonggle, og fiern pladen, og laeg den til
side.

— Find lasemgatrikken (N-3).

— Seeten @ 3 mmistifti hullet i lasemetrik-
ken. Juster den ved at spaende eller lgsne
lasemetrikken, indtil du har den korrekte
spaending i geringshandtaget.
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- Seetindsatspladen iigen.

— Tryk geringshandtaget ned, for at lase gerings-
bordet pa plads.

Glidende anlaeg (se figur O)
FORSIGTIG!

e Tilpas og fastgor anlaeggene ordentligt
inden skaering.

De glidende anleeg (13) kan justeres, sa de
passer til emner i forskellige storrelser. Laesk
laseknoppen (26) pa det glidende anlaeg vaek
fra klingen, sa den ikke kan komme i kontakt
med anleegget.

Hvis du skal lave et tvaersnit eller et
geringssnit, skal du flytte det glidende
anlzeg taettere pa klingen, for bedre at stotte
emnet. Hvis du skal lave et skrasnit, skal du
flytte anleegget vaek fra klingen, sa den ikke
kommer i kontakt med anlaegget.

Indstilling af skaeredybden (se

figur P)

Nar skeeredybde-knoppen (8) bruges, kan

du begraense savklingens nedadgaende

bevaegelse, nar der skaeres lister og andre

ikke-gennemgaende snit.

Brug af dybdestyringen

- Serg for at undersiden af skaeredybde-
knoppen rgrer dybdestoppet (P-1), og juster
skaeredybde-knoppen ved at dreje den,
indtil den gnskede skeeredybde er naet.

Savninger

Teend/sluk-knap (se figur Q)

Af sikkerhedshensyn er teend/sluk-knappen

(3) designet til at forhindre utilsigtet start.

— For atteende saven, skal du trykke pa
laseknappen (1) for at lase lasen op, og
derefter trykke pa teend/sluk-knappen.

— For at slukke for saven, skal du slippe teend/
sluk-knappen og lade klingen stoppe helt.

AN\ ADVARSEL!

e Klingen skal na op pd fuld hastighed, for

den kommer i kontakt med emnet.

e Gor taend/sluk-afbryderen bornesikker. Saet
en lille haengelds eller et kabel (medfolger
ikke) i hullet (Q-1) pa taend/sluk-knappen,

/ds knappen, og undga at bern eller andre
uautoriserede brugere taender saven.

Laserknap (se figur R1)

For at teende laseren, skal du trykke pa
laserknappen (4). Laseren slukker automatisk
efter ca. 15 sekunder efter laserknappen
slippes.

BEMAERK: Laseren teender automatisk, nar
teend/sluk-knappen trykkes ned.

Maerkning af skaerelinjen (se figur R2)

En laserstrale viser savklingens skaerelinje.

Dette ger, at emnet placeres ngjagtig til

savning, uden at skulle abne den nedre

skaerm.

— Til dette skal du teende laserstralen pa
laserknappen (4).

— Serg for at skeeremaerket pa dit emne er pa
linje med laserlinjens hgjre kant.

BEMARK: Laserstralen er justeret pa
fabrikken og skal normalt ikke omjustering.
Hvis den skal justeres, bedes du kontakte et
FLEX fabriksservicecenter eller en autoriseret
FLEX servicestation

Brugsanvisninger
/N ADVARSEL!

Sorg for, at ingenting kommer i vejen mellem
savklingen, savskaermen, savhovedet,
anlaegget, skruetvingen, nar du skaerer. Juster
anlaegget og skruetvingen, hvis nodvendigt.

/N  ADVARSEL!

Hvis breettet er buet, skal du vende den
udadbuede side mod anlaegget. Hvis den
indadbuede side af braettet vender mod
anlzegget, kan det falde sammen pa klingen
for enden af snittet, sa klingen kommer i
klemme.

/N ADVARSEL!

For at undga alvorlig personskader, skal

du altid holde haenderne uden for “Ingen-
haender zonen’] som markeret pa savfoden.
Du ma heller aldrig skaere i “frihand”.

Kontroller at den nedre
klingeskaerm virker ordentligt (se
figur S)

/\  ADVARSEL!

Tag batteripakken ud af saven.

a Seet geringsbordet pa 0°, og spaend
det fast. Las savhovedet fast sa teet pa
anlaegget, som muligt.
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b. Saet geringsbordet pa 0°, og spaend
det fast. Las savhovedet fast sa teet pa
anlaegget, som muligt.

c. Seetsmigvinklen pa 0°.

d. Placer emnet korrekt med en tykkelse
svarende til den maksimale lodrette
skaereevne pa begge sider af savklingen.
Serg for, at emnet er fastspaendt mod
bordet og anlaegget.

e. Slip armlasens stift, tryk savarmen helt
ned og slip derefter savarmen, hvorefter
den gar tilbage til den gverste position.
Gentag denne proces flere gange, sa du
sikrer at den nedre klingeskaerm virker
ordentligt, og den ikke binder eller
saetter sig fast.

Tvaersnit og geringstvaersnit med
eller uden glidefunktion (se figur T)

Et tvaersnit er et snit, der laves over arerne pa

emnet.

— Smalle emner kan skaeres over med et enkelt
snit. Denne slags snit skal laves pa en made,
hvor emnet ikke glider. Spaend laseknoppen
(35), for at fastgere savhovedet sa teet pa
anlaegget som muligt.

— P& brede emner, skal du lasne laseknoppen,
sé& savhovedet kan glide langs
styrestaengerne fra det fjerneste punkt til det
naermeste punkt i forhold til anleegget, sa
snittet kan laves.

Et lige tvaersnit er et snit, hvor geringsbordet

star pa 0°. Geringstvaersnit laves med

geringsbordet pa en anden vinkel end

0°, enten til venstre eller hgjre. Du kan

se, hvordan geringsvinklen indstilles i det

relaterede afsnit: Justering af geringsvinklen

Her er et meget kompliceret eksempel:

Geringstvaersnit med glidefunktion.

/N ADVARSEL!

Traek aldrig saven mod dlig selv under et snit.

Klingen kan pludselig kere op oven pa emnet

og slynge sig mod dig

a Tag batteripakken ud af saven.

b. Placer emnet korrekt. Serg for, at emnet
er fastspaendt mod bordet og anlaegget.

c. Drej geringsbordet til den enskede
vinkel, og spaend geringsbordet pa
plads.

d. Lesn knoppen til glidelasen

Saet batteripakken i saven.

Tag fat i hovedhandtaget og teend pa

S0
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teend/sluk-knappen. Lad altid klingen na
helt op i fuld hastighed inden skaering.

g. Saenksavarmen helt ned og skaer
gennem kanten pa emnet.

h.  Tryk (men tving ikke) savarmen mod
anlaegget, helt til den bageste position,
for at lave snittet.

i.  Slip teend/sluk-knappen. Vent, indtil
klingen stopper helt, inden savarmen
haeves, og fjern derefter emnet.

Smigsnit (se figur U)

En smigsnit er et snit, der laves pa tvaers af
arene pa emnet med klingen i en anden
vinkel end 90° i forhold til geringsbordet

og emnet. Et lige smigsnit er lavet med
geringsbordet pa 0° og med savhovedet sat
pa en smigvinkel.

Her vises et lige smigsnit uden glidefunktion
som et eksempel:

a. Tag batteripakken ud af saven.

b. Placer emnet korrekt. Serg for, at emnet
er fastspaendt mod bordet og anlaegget.
c. Saetgeringsbordet pa 0°, og spaend
det fast. Las savhovedet fast sa teet pa
anlaegget, som muligt.

d. Vip savhovedet til den gnskede vinkel,
og stram laseknoppen til smigvinklen.

e. Seet batteripakken i saven.

f.  Tag fati hovedhandtaget og teend pa
taend/sluk-knappen. Lad altid klingen na
helt op i fuld hastighed inden skaering.

g. Saenksavarmen helt ned, og skaer
igennem emnet.

h.  Slip teend/sluk-knappen. Vent, indtil
klingen stopper helt, inden savarmen
haeves, og fjern derefter emnet.

Sammensatte snit (se figur V)

Et sammensat geringssnit er et snit lavet med

en geringsvinkel og en skra vinkel pa samme

tid.

a  Tag batteripakken ud af saven.

b. Placer emnet korrekt. Serg for, at emnet
er fastspaendt mod bordet og anlaegget.

c. Drej geringsbordet til den gnskede
vinkel, og spaend geringsbordet pa
plads. Las savhovedet fast sa teet pa
anlaegget, som muligt.

d. Vip savhovedet til den gnskede vinkel,
og stram laseknoppen til smigvinklen.
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e. Seet batteripakken i saven.

f.  Tagfatihovedhandtaget ogteend pa
teend/sluk-knappen. Lad altid klingen na
helt op i fuld hastighed inden skaering.

g. Saenk savarmen helt ned, og skaer
igennem emnet.

h.  Slip teend/sluk-knappen. Vent, indtil
klingen stopper helt, inden savarmen
haeves, og fjern derefter emnet.

Skaermg af riller (se figur W1, W2)

Tag batteripakken ud af saven

b. Se det relaterede afsnit: Indstilling af
skaeredybde for at indstille den gnskede
skaeredybde

c. Placer emnet vaek fra anleegget med et
afstandsstykke i tree. Dette gor det muligt
at skaere en komplet rille. Sgrg for, at
emnet er fuldt understottet.

d. Seet batteripakken i saven.

e. Skeer de to yderkanter parillen af.

f.  For atlave rillen, skal du bruge en
treemejsel eller ker med en fraeser, for at
fierne materialet mellem yderkanterne.

Transport

AN\ ADVARSEL!

Tag batteripakken ud af saven inden
geringssaven transporteres, for at undga
mulige personskader.

Forberedelse til at Iofte saven

— Seet smigvinklen pa 0°, og las den pa plads
med laseknoppen til smigvinklen.

— Drej geringsbordet enten 45° til hgjre eller
45° til venstre, og |as det pa plads med
geringshandtaget.

— Saet savhovedet sa teet pa anlaegget, som
muligt.

— Las hovedenheden i transportpositionen
med armlasens stift.

Loft saven i baerehandtaget
(se figur X1)

Tag fat i saven i baerehandtaget. Fortsaet med
at lefte og transporter den komfortabelt.

Left saven i sidehandtagene

(se figur X2)

Sté lodret med god kropsholdning og tag fat
i de to handtagsomrader under foden.

Vedligeholdelse og pleje
/\  ADVARSEL!

Tag batteriet ud, for der udfores nogen form
for arbejde pa elvaerktojet.

Rengering

m Renger regelmaessigt elvaerktgjet og
luftdbningerne. Rengeringshyppigheden
afhaenger af materialet, og hvor meget
vaerktgjet bruges.

m Blaes regelmaessigt kabinettet indeni og
motoren med tor trykluft.

m For sikker og korrekt betjening, skal du altid
holde veerktgjet og dets ventilationsab-
ninger rene.

m Sorg altid for at baere beskyttelsesbriller
eller sikkerhedsbriller med sideskaerme,
nar du blaeser stovet vaek. Hvis arbejdet er
stovet, skal du ogsa bruge en stavmaske.

m Brug altid kun en blad, ter klud til at
rengere din geringssav. Brug aldrig vaske-
middel eller alkohol.

Gear

[i] BEMAERK

Losn ikke skruerne pa gearhovedet i
garantiperioden. Manglende overholdelse
gor at producentens garantiforpligtelser
betragtes som ugyldige.

Reparation
Reparationer ma kun udferes af et autoriseret
kundeservicecenter.

Reservedele og tilbehor

Andet tilbehgr kan findes i producentens
kataloger.

Tegninger og lister over reservedele kan
findes pa vores hjemmeside:
www.flex-tools.com

Oplysninger om bortskaffelse

/\  ADVARSEL!

Gor opbrugte elveerktajer ubrugelige ved at:

—  Fjerne ledningen pa ledningsforbundne
elveerktojer,

— fjerne batteriet pa batteridrevne
elvaerktojer.

Kun EU-lande
Ef Elveerktaj ma ikke smides ud sammen

med husholdningsaffald!
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| overensstemmelse med europaeisk

direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk

og elektronisk udstyr og gennemfeorelse i

national ret, skal elvaerktgj indsamles separat

og genanvendes pa en miljgvenlig made.
Genbrug af rdmaterialer i stedet for
bortskaffelse af affald.

Enheden, tilbehgret og emballagen skal

genbruges pa en miljgvenlig made. Plastdele

separeres til genbrug efter materialetype.

/\  ADVARSEL!

Batterier ma ikke smides ud sammen med

husholdningsaffald. Oqg de ma ikke braendes

eller smides i vandet. Abn ikke brugte

batterier.

Kun EU-lande:

| overensstemmelse med direktiv 2006/66/

EF skal defekte og opbrugte batterier

enbruges.
Igi] BEMAERK
Sperg din forhandler om dine

bortskaffelsesmuligheder!

( €-Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar at produktet,
der er beskrevet under "Tekniske
specifikationer" overholder falgende
standarder eller normative dokumenter:
EN 62841 i overensstemmelse med
forskrifterne i direktiverne 2014/30/EU,
2006/42/EF, 2011/65/EU.
Ansvarlig for tekniske dokumenter:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ —

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Ansvarsfraskrivelse

Fabrikanten og dennes repraesentant er

ikke ansvarlige for nogen skader eller

tabt fortjeneste pa grund af afbrydelser i
forretninger, forarsaget af produktet eller et
ubrugeligt produkt. Fabrikanten og dennes
repraesentant er ikke ansvarlige for nogen
skader, der skyldes forkert brug af produktet
eller ved brug af produktet med produkter fra
andre fabrikanter.
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Symboler som brukes i denne
handboken

AN\ ADVARSEL!

Betegner en umiddelbar fare. Hvis denne
advarselen ikke folges, kan det fore til dod
eller ekstremt alvorlige skader.

FORSIKTIG!

Betegner en mulig farlig situasjon. Hvis denne
advarselen ikke folges, kan det fore til lett
personskade eller skade pa eiendom.

[i] MERK

Betegner brukstips og viktig informasjon.

Symboler pa elektroverktgyet

o

@
*

)i 4

For din sikkerhet.

/\  ADVARSEL!

For du bruker elektroverktoyet ma du lese og

folge:

—  dlisse driftsinstruksjonene,

—  “Generelle sikkerhetsadvarsler for
elektroverktoy” pd elektriske motordrevne
handholdte verktoy, transportable verktoy
og plen- og hagemaskiner - Sikkerhet -
Del 7t Generelle krav (EN62841-1),

— de aktuelle gyldige anleggsreglene og
reguleringene for forebygging av ulykker.

Dette elektroverktoyet er utformet med

moderne teknologi, og er blitt konstruert i

henhold til gjeldende sikkerhetsreguleringer.

Allikevel kan elektroverktoyet utgjore fare for

Les bruksanvisningen for a redusere
risikoen for personskade!

Bruk vernebriller

Ingen-hender sone

Klasse 1 laserprodukt

Informasjon om avfallshandtering
for den gamle maskinen (se side
130)!

liv og lemmer for brukeren eller en tredjepart,
eller elektroverktoayet eller annen eiendom
kan bli skadd.

Gjaeringssagen kan bare brukes

—  som tiltenkt,

— [ perfekt tilstand.

Feil som svekker sikkerheten ma repareres

Tiltenkt bruk

Gjaeringssagen er designet

— for kommersiell bruk i industri og handel,

- for & lage tverrskjeering, skraskjeering og
sammensatt skjaering

— for kutting av treprodukter og plast

— skal brukes med passende kniver

Spesifikke sikkerhetsadvarsler for

gjeeresag

m Gjaeringssager er ment for a kutte tre
eller trelignende produkter. De kan ikke
brukes med slipende avskjaeringshjul
for kutting av jernholdig materiale som
stenger, skum etc. Slipestov forarsaker
at bevegelige deler som den nedre
beskyttelsen setter seg fast. Gnister
danner slipende kutting vil forbrenne den
nedre beskyttelsen, innsatsen og andre
plastdeler.

m Bruk klemmer for a stotte arbeidsstykket
nar det er mulig. Hvis du stotter
arbeidsstykket for hand, ma du alltid
holde handen minst 100 mm fra hver side
av sagbladet. Ikke bruk denne sagen til
a kutte stykker som er for sma til a festes
sikkert eller holdes for hand. Hvis handen
er plassert for naer sagbladet, er det en okt
risiko for personskade ved knivkontakt.

m Arbeidsemnet ma vzere stasjonart og
festet eller holdes mot bade gjerdet
og bordet. Ikke mat arbeidsstykket inn
i bladet eller skjzer “frihdAnd” pa noen
mate. Uhemmede eller bevegelige
arbeidsstykker kan kastes i haye
hastigheter og forarsake personskade.

m Skyv sagen gjennom arbeidsstykket. Ikke
trekk sagen gjennom arbeidsstykket.
For a kutte, loft saghodet og trekk det ut
over arbeidsstykket uten a kutte, start
motoren, trykk saghodet ned og skyv
sagen gjennom arbeidsstykket. A kutte
pa trekkstokken vil sannsynligvis fere til at
sagbladet klatrer opp pa arbeidsstykket
og kaster bladaggregatet voldsomt mot
operatgren.
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s Kryss aldri handen over den tiltenkte

kappelinjen, enten foran eller bak
sagbladet. Det er veldig farlig a stette
arbeidsstykket "krysshendt", dvs. holde
arbeidsstykket til hayre for sagbladet med
venstre hand eller omvendt.

Ikke stikk bak gjerdet med hver hand
nzermere enn 100 mm fra hver side av
sagbladet, for a fjerne treskrap eller

av annen grunn mens bladet snurrer.
Naerheten til det snurrende sagbladet til
handen din er kanskje ikke apenbar, og du
kan bli alvorlig skadet.

Inspiser arbeidsstykket ditt for du
skjaerer. Hvis arbeidsstykket er boyd
eller vridd, klemmer du det med det
utvendige buede ansiktet mot gjerdet.
Forsikre deg alltid om at det ikke er noe
gap mellom arbeidsstykket, gjerdet

og bordet langs snittlinjen. Bayde eller
vridede arbeidsstykker kan vri eller
forskyve seg og kan forarsake binding

pa det roterende sagbladet mens du
kutter. Det skal ikke vaere spiker eller
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

lkke bruk sagen for bordet er uten
verktoy, treutklipp osv., Unntatt
arbeidsstykket. Sma sgppelbiter eller
lzse trebiter eller andre gjenstander som
kommer i kontakt med det roterende
bladet kan kastes med hgy hastighet.
Sag bare ett arbeidsstykke om gangen.
Stablede flere arbeidsstykker kan ikke
klemmes eller spennes tilstrekkelig og
kan binde seg pa bladet eller skifte under
skjeering.

Forsikre deg om at gjeresagen er
montert eller plassert pa en jevn, fast
arbeidsflate for bruk. En jevn og fast
arbeidsflate reduserer risikoen for at
gjeeresagen blir ustabil.

Planlegg arbeidet ditt. Hver gang du
endrer vinkel- eller gjeeringsinnstillingen,
ma du serge for at det justerbare
gjerdet er riktig innstilt for a stotte

saghester osv. For et arbeidsemne som
er bredere eller lengre enn bordplaten.
Arbeidsstykker som er lengre eller bredere
enn gjaeringssagbordet kan tippe hvis de
ikke stottes sikkert. Hvis avskjaeringsstykket
eller arbeidsstykket tipper, kan det lafte
den nedre beskyttelsen eller kastes av det
roterende bladet.

lkke bruk en annen person som
erstatning for et bordutvidelse eller

som ekstra stotte. Ustabil stotte for
arbeidsstykket kan fare til at bladet binder
seg eller arbeidsstykket forskyves under
skjeereoperasjonen og trekker deg og
hjelperen inn i det roterende bladet.
Avskjzeringsstykket ma ikke sitte fast
eller presses mot og snu sagbladet.

Hvis det er begrenset, dvs. bruker
lengdestoppere, kan avskjaeringsstykket
klemmes mot bladet og kastes voldsomt.
Bruk alltid en klemme eller en armatur
som er designet for a stotte riktig
materiale som stenger eller slanger.
Stenger har en tendens til a rulle mens

de blir kuttet, og far bladet til 3 "bite" og
trekke arbeidet med handen inn i bladet.
La bladet na full hastighet for du
kontakter arbeidsstykket. Dette vil
redusere risikoen for at arbeidsstykket blir
kastet.

Hvis arbeidsstykket eller bladet sitter
fast, ma du sla av gjeeringssagen. Vent til
alle bevegelige deler stopper, og koble
stopselet fra stramkilden og / eller ta

ut batteripakken. Arbeid deretter for &
frigjore det fastkjorte materialet. Fortsatt
saging med et fastkjort arbeidsemne

kan fore til tap av kontroll eller skade pa
gjeeringsagen.

Nar du er ferdig med kuttet, slipper

du bryteren, holder saghodet nede og
vent til bladet stopper for du fjerner
kappestykket. A na med handen naer
friluftsbladet er farlig.

Ytterligere sikkerhetsadvarsler

for gjeersagen
m lkke gjor noen endringer i laserutstyret.
= Gjor aldri advarselsskilter pa maskinen
ugjenkjennelige.
m Sta aldri pa elektroverktayet.
Alvorlige personskader kan oppsta
nar elektroverktayet velter eller ved

arbeidsstykket og ikke vil forstyrre
bladet eller beskyttelsessystemet. Uten
a sla verktoyet “PA" og uten arbeidsemne
pa bordet, flytt sagbladet gjennom et
fullstendig simulert kutt for a sikre at det
ikke er noen forstyrrelse eller fare for &
skjeere gjerdet.

m Gi tilstrekkelig stotte som bordutvidelser,
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uforvarende kontakt med sagbladet.

m Forsikre deg om at beskyttelsen fungerer
som den skal, og at den kan bevege seg
fritt. Las aldri beskyttelsen pa plass nar
den apnes.

m Fjern aldri skjzerester, flis osv. Fra
sagomradet mens maskinen er i gang.
For alltid verktgyarmen tilbake til noytral
posisjon, og sla deretter av maskinen.

m For sagbladet mot arbeidsstykket
bare nar maskinen er slatt pa. Ellers er
det skade pa tilbakeslag nar sagbladet
klemmes fast i arbeidsstykket.

= Hold handtakene torre, rene og fri for
olje og fett. Fete/oljede handtak er glatte
og kan fa deg til & miste taket.

= Bruk elektroverktayet bare nar
arbeidsomradet til arbeidsstykket er uten
justeringsverktay, flis osv. Sma trebiter
eller andre gjenstander som kommer i
kontakt med det roterende sagbladet kan
sla fereren med hoy hastighet.

= Hold gulvet fritt for flis og materialrester.
Du kan gli eller snuble.

m Fest alltid brikken som skal bearbeides
godt. Ikke sag arbeidsstykker som
er for sma til 8 klemmes fast. Ellers er
handklaring til det roterende sagbladet for
lite.

= Bruk bare maskinen til a kutte
materialene som er oppfert under tiltenkt
bruk. Ellers kan maskinen bli utsatt for
overbelastning.

m Hvis sagbladet skulle sitte fast, ma du sla
av maskinen og holde arbeidsstykket til
sagbladet stopper helt. For 4 forhindre
tilbakeslag kan det hende at arbeidsstykket
ikke flyttes far maskinen har stoppet helt.
Korriger arsaken til at sagbladet har satt
seg fast for du starter maskinen pa nytt.

m lkke bruk kjedelige, sprukne, boyde eller
odelagte sagblad. Slave eller feilinnstilte
sagbladene lager smale sagsnitt som
forarsaker overdreven friksjon, knivbinding
og tilbakeslag.

= Bruk alltid sagblad med riktig sterrelse
og form (diamant kontra runde) av
arborhull. Sagblad som ikke samsvarer
med sagens monteringsutstyr, vil kjgre
eksentrisk og forarsake tap av kontroll.

m lkke ta pa sagbladet etter at du har
arbeidet for det er avkjolt. Sagbladet blir
veldig varmt mens du arbeider.

= Bruk aldri maskinen uten innsatsplaten.

Bytt ut en defekt innsettingsplate. Uten
feilfrie innsettingsplater er det mulig a
skade sagbladet.

m Oppbevar maskinen pa en sikker mate
nar den ikke brukes. Oppbevaringsstedet
ma vaere tort og lasbart. Dette hindrer
maskinen i a lagre skader, og i a bli betjent
av utrente personer.

m Fest arbeidsstykket. Et arbeidsemne som
er fastspent med klemmeinnretninger eller
i en skrustikke holdes sikrere enn for hand.

m La aldri maskinen ga fer den har stoppet
helt. Skjeereverktoy som fortsatt kjerer kan
forarsake skader.

m Instruksjoner for & unngd overoppheting
av sagbladspissene og, hvis det er tillatt 8
kutte plast, for 8 unnga a smelte plasten.

Stoy og vibrasjon

Stey- og vibrasjonsverdiene er bestemt i
samsvar med EN62841. A evaluert steyniva
for elektroverktayet er vanligvis:

- Lydtrykkniva L, 90 dB(A);
— Lydeffektniva Ly,: 101 dB(A);
— Usikkerhet: K=3dB.
— Total vibrasjonsverdi:

— Utslippsverdi a: 0.88 m/s’
— Usikkerhet: K= 1.5 m/s’

FORSIKTIG!

De indikerte malingene henviser til nye
elektroverktoy. Daglig bruk forer til at stoy-
og vibrasjonsverdiene endres.

[i] MERK

Vibrasjonsemisjonsnivaet gitt i dette
informasjonsarket er malt i samsvar med
en standardisert test gitt i EN62841 og kan
brukes til 8 sammenligne ett verktay med
et annet. Det kan brukes for en innledende
vurdering av eksponering. Det erklaerte
vibrasjonsutslippsniviet representerer
verktoyets hovedbruksomrade. Men hvis
verktayet brukes til andre bruksomrader,
med andrre typer tilbehor eller hvis

det ikke vedlikeholdes godt nok, kan
vibrasjonsutslippet variere. Dette kan oke
eksponeringsnivaet betydelig over hele
arbeidsperioden. For en nayaktig estimering
av vibrasjonsbelastningen, bor tidene ogsa
vurderes hvor kraften ogsa! er slatt av eller
til og med i gang, men faktisk ikke i bruk.
Dette kan redusere eksponeringsnivaet
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betydelig over hele arbeidsperioden. Fastsld
ytterligere sikkerhetstiltak for & beskytte
operatoren fra virkningene av vibrasjon, slik
som: Vedlikehold verktayet og tilbehoret,
hold hendende varme, organisering av

arbeidsmonstre.

FORSIKTIG!

Bruk horselvern ved et lydtrykk over 85 dB (A).

tekniske spesifikasjoner

SMS 190
18.0-EC
Maskintype D.C .
gjeaeringssag
Nominell spenning |V d.c 18
RPM
Hastighet uten last |(omdreininger {5500
per min)

- . 7-1/2in
Knivdiameter in(mm) (190mm)
Hulldiameter for mm 30
knivblad
Vekt (uten
batteripakke) kg 13
Batteri Ah AP 18.0/5.0
Batteriets vekt - AP
18.0/5.0 kg 0.72
Laserbglgelengde |nm 650
Laserkraft mW <0.39
Laserkvalitet 1
Maks. o 48 ° hoyre,
Gjaeringsvinkel 48 ° venstre

. . o 48 ° hoyre,
Maks. Skravinkel 48 ° venstre
Gjeeringshindringer|, 0°,15°,22.5°,
venstre 31.6°,45°
Gjeeringshindringer|, 0°,15°,22.5°,
heyre 31.6°,45°
Skrastopp venstre |° 0°,45°,48°
Skrastopp heyre  |° 0°,45°,48°
Anbefalt o o o
arbeidstemperatur ¢ -10°C-40°C
Anbefalt °C -40°C-70°C
agringstemperatur
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Skjzereevne:

Gjeerings- / skravinkel hoyde x
Horizontal |Vertical bredde
0° 0° mm |66x245
45°

(venstre / 0° mm |66x172
hoyre)

° 45°

0 (hoyre) mm |22x245
0° 45° mm |42x245

(venstre)

45° 45° mm [22x172
(hayre)
45° 45° mm [42x172
(venstre)
Oversikt (se figur A)

Nummereringen av produktfunksjonene
viser til illustrasjonen av maskinen pa
diagramsiden.

1 Laseknapper

2 Hovedhandtak

3 Pa/av-knapp

4 Laserbryter

5 Nedre knivbeskyttelse
6 Sagblad

7 Qvre bladvakt

8 Dypkontrollknott

9  Skraskala
Skravinkelindikator
Vinkelstoppspak
Arbeidsklemme
Glidende gjerde (venstre og hoyre)
Fast gjerde
Sagbase
Gjeeringsbord
Gjeeringsskala
Gjeeringshindringer
Gjeeringsskalaindikator
Sett inn plate
Gjeeringskontrollspak
Laserlen
Stovsugingsport
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24 Berehandtak

25 Spindellasestift

26 Gjerde-laseknott (venstre og hgyre)

27 Arbeidsklemme monteringshull
(venstre og hayre)

28 Arbeidsklemme laseknott (venstre og
hayre)

29 Gummifot (4)

30 Monteringshull (4)

31 Dobbel endengkkel

32 45 ° skrastopp

33 Skrastoppskrue

34 Skruelaseknott

35 Skyvelasknott

36 Armlasestift

37 Stevpose

38 Batteri

Montering

VN ADVARSEL!

Unnga utilsiktet start av maskinen. Ta alltid
batterjpakken ut av sagen under montering
pa maskinen.

Pakke ut og sjekke innhold
/\  ADVARSEL!

Hvis noen deler mangler, ma du ikke sla
pd bryteren for de manglende delene er
oppnadd og er riktig installert

Pakk ut gjeeringssagen og sjekk om alle
delene som er oppfert nedenfor:

— Gjeeringssag

— Arbeidsklemme

— Stevpose

— Dobbel endengkkel

— Beerehandtak

- Lang skrue

— Korte skruer (2)

Nodvendige verktoy (folger ikke
med)

—

2.5 mm skiftengkkel

—J

5 mm skiftenokkel

Kombinasjonsfelt

—

T25 Torx skiftengkkel

3mm skiftengkkel Montering pa
et plant og stabilt underlag

VAN ADVARSEL!

For a sikre sikker handtering, ma maskinen

monteres pd en jevn og stabil overflate (f.eks.
Arbeidsbenk) for den brukes.

Montering pa en arbeidsflate (se

figur B1-B2)

— Fest gjeeringsagen til arbeidsflaten ved hjelp
av passende fester. Monteringshullene 30
tjener til dette formalet.

eller

— Fest gjeeringsagen til arbeidsflaten ved a
bruke to kommersielt tilgjengelige klemmer
eller mer.

Montering pa et FLEX sagstativ
Denne gjeeringsagen kan monteres pa FLEX
WB 110-260 sagstativ, se instruksjonene til
sagstativet for montering

Vi ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner
som folger med sagstativet. Manglende
overholdelse av sikkerhetsadvarsler og
instruksjoner kan fore til alvorlige skader.

VAN ADVARSEL!

Monter stativet ordentlig for du monterer
elektroverktoyet. Perfekt montering er viktig
for & forhindre risikoen for kollaps.

Montering av baerehandtaket (se
figur C)

Juster baerehandtaket etter
monteringsomradet pa sagen. Fest
baerehandtaket pa plass ved a bruke en

lang og to korte skruer. Den lille enden av
den medfelgende to-veis sekskantngkkelen
brukes til dette formalet.
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Stevsugingsport (se figur D)
Stevsugingsporten (D-1) aksepterer
en standard vakuumslange (38 cm) for
stevoppsamling.

Den gjor det ogsa mulig a koble til stevpose
(D-2) for mindre jobber.

Arbeidsklemme (se figur E)
For a sikre optimal arbeidssikkerhet, ma
arbeidsstykket alltid vaere godt fastspent.
Ikke sag arbeidsstykker som er for sma til &
klemmes fast.
Sett arbeidsklemmen inn i ensket
monteringshull bak gjerdet. Trekk til laseknotten
(E-1) for & sikre at det nedre sporet pa stangen
til arbeidsklemmen er helt i inngrep med
gjenget knott pa laseknotten.
Apne klemhandtaket (E-2) pa
arbeidsklemmen, laft holdeklemmen (E-3) sa
langt som mulig.
— Drei arbeidsklemmen slik at klemmen holdes
over arbeidsstykket etter behov.
— Senk klemmen pa arbeidsstykket.
— Lukk klemhandtaket.

[i]  MERK

Flytt skyvegjerdet mot hver side for & sikre
at det ikke er noen forstyrrelse mellom
arbeidsklemmen og skyvegjerdet, om
nodvendjg.

Lase opp / lase sagarmen (se

figur F)

Slik laser du opp og lafter sagarmen

(Arbeidsstilling):

— Tatakihovedhandtaket og trykk nedover
samtidig som du trekker armlasestiften (36)
ut slik at den stopper i opplast posisjon.

— Left sagarmen sakte.

Slik laser du sagarmen (transportposisjon):

— Tataki hovedhandtaket og trykk nedover til
hodet stopper.

— Skyv armlasepinnen inn mot sagen, slik at
den kan lases pa plass.

MERK

lkke bruk sag til 4 kutte mens den er i ldst posisjon.

Sette inn / bytte batteri (se figur

G1 og G2)
Trykk det ladede batteriet (38) inn i
elektroverktoyet til det klikker pa plass.
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For a fjerne det, trykk pa utlgserknappen og
trekk ut batteriet.

FORSIKTIG

Beskytt batterikontaktene nar enheten ikke
er i bruk. Lose metalldeler kan kortslutte
kontaktene, fare for eksplosjon og brann!

Fjerning og montering av bladet
(se figur H1-H3)

/\  ADVARSEL!

Sla alltid av verktayet og ta ut batteriet for du

foretar justeringer eller monterer deler.

m Bruk vernehansker nar du fijerer eller
installerer bladet. Ikke bergr knivtennene
for & unnga personskade.

Bruk kun sagbladets diameter i samsvar

med merkene pa sagen og informasjon

om borediameteren og den maksimale

skjeeringen pa sagbladet. Bruk kun sagblad

som er merket med en hastighet som er lik
eller hayere enn hastigheten som er merket
pa verktoyet.

Fjerning av bladet

- Left sagarmen ved & lasne armlasestiften.

- Left og hold den nedre knivbeskyttelsen (5);
lzsne beskyttelseskruen til knivbolten (H-1)
med den medfelgende dobbeltnakkelen.

- Roter bladboltbeskyttelsen (H-2) for & avslere
bladbolten (H-3).

— Trykk og hold inne spindellaseknappen (H-4),
og roter sagbladet (6) samtidig til det lases pa
plass.

- Bruk skiftengkkelen til & vri knivbolten med
klokken. Fjern bladbolten.

- Fjern den ytre flensen (H-5) og bladet. Terk av
bladflensene og spindelen for & fierne stev og
rusk.

Installering av bladet

— Forsikre deg om at den indre flensen er riktig
installert i spindelen.

— Match pilen pa sagbladet med pilen pa den
avre knivbeskyttelsen (7). Forsikre deg om at
tennene pa bladet peker nedover.

— Sett sagbladet inn i den gvre
knivbeskyttelsen og pa spindelen.

— Installer den ytre flensen.

— Trykk og hold spindellaseknappen, og
bruk skiftengkkelen til & vri bladbolten
mot klokken til lasen gar i inngrep. Stram
bladbolten godt.
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— Drei knivboltbeskyttelsen pa plass, og bruk
skiftengkkelen til & stramme skruen sikkert
ved & vri den med klokken.

Justeringer

m Unnga utilsiktet start av maskinen. Ta alltid
batteripakken ut av sagen under justeringer
pa sagen.

[i]  MERrRk

Gjzeringssagen ble fullstendig justert pa
fabrikken. Under forsendelsen kan det
imidlertid ha skjedd en liten feiljustering.
Kontroller folgende innstillinger og foreta
Justeringer, om nodvendig, for du bruker
gjaeringssagen.

Justering av skalaen for
gjaermgsvmkler (se figur 11- 12)

Plasser saghodet til naermeste posisjon i
forhold til gjerdet. Og bruk armlasestiften for
a feste saghodet pa plass.

— Sett geringsbordet pa 0 °, og sett
skravinkelen pa saghodet til O °.

Kontroll: (se figur 11)

— Plasser 90 ° hjerne av en kombinasjonsfirkant
mellom det faste gjerdet (14) og sagbladet
pa gjeeringsbordet (16).

Benet pa firkanten ma vaere i plan med

sagbladet over hele lengden.

Justering (om ngdvendig): (se figur 12)

— Lasne alle tre skruene (I-1) med den
medfglgende to-veis sekskantngkkelen
og snu gjeeringsbordet sammen med
gjeereskalaen (17) til benet av firkaneten er i
flukt med sagbladet over hele lengden.

— Stram til skruene igjen.

Nar gjeeringsvinkelindikatoren (19) ikke eri
trad med 0 ° -merket pa gjeereskalaen etter
justering, lgsner du skruen (I-2) med en T25
Torx skiftengkkel (ikke inkludert) og juster
vinkelindikatoren med 0 ° -merket.

Innstilling av standard skravinkel
0 ° (loddrett) (se figur J1-J2)

— Plasser saghodet til naermeste posisjon i
forhold til gjerdet. Og bruk armlasestiften for
a feste saghodet pa plass.

— Sett gjeeringsbordet pa 0 °, og sett
skravinkelen pa saghodet til O °.

Kontroll: (se figur J1)

— Plasser 90 ° hjgrne av et kombinasjonsfelt
mellom gjaerbordet og sagbladet, og serg
for at det plasseres neer det faste gjerdet.

— Benet pa firkanten ma vaere i plan med
sagbladet over hele lengden.

Justering (om nedvendig): (se figur J2)
- Lesne skrasikringsknappen (34).

— Juster innstillingsskruen (J-1) inn eller ut
ved a bruke den medfglgende to-veis
sekskantnakkelen til benet pa firkanten er i
flukt med sagbladet.

— Narvinkelen er innstilt, strammer du
skrablaseknappen igjen.

Hvis skravinkelindikatoren (10) ikke stemmer
overens med 0 ° -merket pa skraskalaen (9)
etter justeringen, l@sner du skruen (J-2) ved a
bruke en T25 Torx skiftengkkel (ikke inkludert)
og juster vinkelindikatoren med 0 ° -merket.

Innstilling av standard skravinkel 45
° (loddrett) (se figur K1 og K2)

[i] MERK

Denne gjaeringsagen kan vippes mot venstre
eller hayre side. Generelt er kontroll- og
Justeringsmetoden den samme. Hoyre
skrakant ma rotere skrastoppspaken (11), det
er den eneste forskjellen mellom dem.

Her lafter du hoyre side som et eksempel:

— Plasser saghodet til naermeste posisjon i
forhold til gjerdet. Og bruk armlasestiften for
a feste saghodet pa plass.

— Sett gjeeringsbordet til 0°.

— Flytt hgyre skyvehegn (13) helt ut i horisontal
retning.

— Drei 45 ° stoppblokken (32) helt til sagen.

— Lasne skrasikringsknappen (34) og roter
skrastoppspaken (11) til den andre siden for
a trekke den ut.

— (For venstre skrakant bar dette trinnet
hoppes over)

— Vipp verktayarmen med hovedhandtaket
rett til anslag (45 °).

Kontroll (se figur K1):

— Plasser 45 ° hjgrne av kombinasjonsfeltet
mellom sagbladet og gjeaeringsbordet. Benet
pa firkanten ma vaere i plan med sagbladet
over hele lengden.
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Justering (se figur K2):

— Juster ved a stramme eller lgsne
skrastoppbolten (33) pa verkteyet med en 5
mm unbrakongkkel (ikke inkludert).

— Stram vinkellaseknappen og skyv
vinkelstopphendelen (11) inn.

Hvis skraindikatoren (10) ikke er i en linje

med 45 ° -merket pa skalaen (9), ma du forst

kontrollere 0 ° -innstillingen for skravinkelen
og vinkelindikatoren igjen. Gjenta deretter
justeringen av skravinkelen pa 45 °.

Justering av gjeeringsvinkel

Bruk av gjeerkontrollspak (se figur L)

Gjeeringsreguleringsspaken kan plasseres

i tre posisjoner. Hvis du tar den horisontale

posisjonen som startpunkt, lafter du den for a

fa den gvre posisjonen. Trykk den ned for & fa

lavere posisjon.

Horisontal posisjon

— For den mest brukte vinkelen 0°,15°,22,5°,
31,6 ° 0og 45 ° hgyre / venstre gjeeringsvinkel,
kan gjeeringsstiften (L-1) kobles heltinn i
hakket pa gjeeringsskalaen.

— For annen vinkel, vil gjeeringsstiften overstyre
gjeeringshullene.

@vre posisjon (ogsa kjent som ulast

posisjon)

— Gjeeringsstiften fungerer ikke lenger, i dette
woyeblikket kan gjaeringsbordet rotere fritt.

Nedre posisjon (ogsa kjent som last

posisjon)

— Gjeeringsbordet skal sikres pa plass.

Justering av gjaerbordet til den mest

brukte vinkelen

— Juster gjeerekontrollspaken til avre posisjon
og hold den pa plass, flytt gjeerbordet naer
ensket mest brukte vinkel.

— Slipp gjeerekontrollspaken, den gar
automatisk tilbake til vannrett stilling. Hold
gjeerkontrollspaken for a fortsette a rotere
gjeeringsbordet mot gnsket vinkel, til
gjengestiften festes i sperren.

— Trykk ned gjeerekontrollspaken for a sikre
gjeeringsbordet pa plass.

Justering av gjeerbordet til en annen vinkel

Gjeeringsvinkelen kan stilles inn i omradet fra

48 ° (venstre side) til 48 ° (hayre side).

— Juster gjeerekontrollspaken til gvre posisjon
og hold den pa plass, flytt gjeerbordet naer
ensket vinkel.
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- Trykk ned gjeerekontrollspaken for a sikre
gjeeringsbordet pa plass.

Justering av skravinkler (se figur M)
[i] MErRk

Denne gjaeringsagen kan vippes mot
venstre eller hayre side. Generelt er
Justeringsmetoden den samme, bortsett fra
at skrastoppspaken (11) ma roteres for & la
saghodet ga til hayre side.

Her hever du den rette skraningen som et
eksempel:
— Lasne skrasikringsknappen (34).

— Drei spaken for skrastopp og sett den i
hvilestilling.

— Hold sagarmen og vipp til @nsket skravinkel.

— Stram vinkellaseknotten.

[i] MERk

Skravinkelen til denne sagen kan stilles inn fra

48 °(venstre side) til 48 ° (hoyre side). For a fa

vinkelen mer enn 45 ¢, vri bare 45 ° stoppblok-
ken (32) helt til sagen.

Justere tettheten til Mitre-
kontrollspaken (se figur N)

[i]  MERK

Denne justeringen ble utfort pa fabrikken, og

under normale omstendigheter krever den
ikke justering.

A justere

- Loft sagarmen ved & lgsne armlasestiften.

- Left spaken for gjeerekontroll.

— Fjern de tre skruene (N-1) som fester inn-
satsplaten (N-2) med den medfglgende
dobbeltngkkelen, og fiern platen og sett den til
side.

— Finn ldsemutteren (N-3).

- Bruk en @ 3 mm-stift til & sette inn i hullet i
lasemutteren, justere ved & stramme eller lgsne
lasemutteren inntil den riktige mengde av
spenning i gjeerkasse-styrespaken er oppnadd.

- Settinn innsatsplaten igjen.

- Trykk ned gjeerekontrollspaken for & lase
gjeeringsbordet pa plass.
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Glidegjerde (se figur O)

FORSIKTIG!

e Juster og fest gjerdene ordentlig for du
kutter.

Skyveheggene (13) er justerbare for 4
imotekomme forskjellige arbeidsstykker.
Losne gjerdeldsen (26) pa glidegjerdene bort
fra bladet for a sikre at bladet ikke kommer i
kontakt med gjerdet.

Naér du lager et tverrsnitt eller et
gjeereskjaering, ma du flytte glidegjerdene
naermere bladet for bedre 4 stotte
arbeidsstykket. Nar du lager en skrakant, flytt
gjerdene vekk fra bladet for a sikre at bladet
ikke kommer i kontakt med gjerdet.

Innstilling av skjeeredybde (se

figur P)

Nar den brukes, begrenser

dybdekontrollknappen (8) sagbladet nedover

nar du kutter veggpanel og andre ikke-

gjennomgaende kutt.

For a bruke dybdeguiden

— Nar bunnen av dybdekontrollknappen
bergrer dybdestopperen (P-1), justerer du
dybdekontrollknappen ved a dreie den til
ansket kuttedybde er oppnadd.

Sagfunksjoner

PA / AV-bryter (se figur Q)

Av sikkerhetshensyn er Pa / Av-bryteren (3)

designet for a forhindre utilsiktet start.

— For asla pa sagen, trykk pa laseknappen (1)
for & koble ut lasen, og trykk deretter pa av /
pa-bryteren.

— For asla av sagen, slipp pa/ av-bryteren og
la bladet stoppe helt.

/\  ADVARSEL!
e bladet skal na full hastighet for det kommer
i kontakt med arbeidsstykket.

e Gjor av / pa-avirekksbryteren barnesikker,
stikk en liten hengelas eller kabel (ikke
inkludert) gjennom hullet (Q-1) i av / pa-
bryteren, las bryteren og hindre barn eller
andre uautoriserte brukere i 4 sla pd sagen.

Laserbryter (se figur R1)
For a sla pa laseren, trykk pa laserbryteren
(4). Laseren slds automatisk av etter ca. 15

sekunder etter at laserbryteren slippes.

MERK: Laseren slas automatisk pa nar av /
pa-bryteren trykkes ned.

Merking av klippelinjen (se figur R2)

En laserstrale indikerer sagbladets skjzerelinje.

Dette muliggjer neyaktig plassering av

arbeidsstykket for saging, uten a8 matte apne

den nedre beskyttelsen.

— For a sla dette pa laserstralen med
laserbryteren (4).

— Rettinn skjeeremerket pa arbeidsstykket ditt
med referanse til laserlinjens hayre kant.

MERK: Justeringene av laserstralene ble
gjort pa fabrikken og krever normalt ikke
omjustering. Hvis ngdvendig, ta kontakt med
FLEX Factory Service Center eller autorisert
FLEX Service Station

Driftsinstruksjoner

/\  ADVARSEL!

Forsikre deg om at det ikke oppstar
forstyrrelser blant sagbladet, sagbeskyttelsen,
saghodet, gjerdet, klemmen under
kappedriften, om nodvendlg, plasser gjerdet
og klemmen pa nyt.

/\  ADVARSEL!

Hvis brettet er vridd, plasser den konvekse
siden mot gjerdet. Hvis den konkave kanten
av brettet er mot gjerdet, kan brettet kollapse
pa bladet pa slutten av kuttet og knuse

/\  ADVARSEL!

For d unnga alvorlig personskade, ma du
alltid holde hendene utenfor “No-Hands
Zone’] som er merket pd sagbunnen. Du md

heller aldri utfore noen skjsereoperasjoner
“frihénd”

Kontroller funksjonen til den
nedre knivbeskyttelsen (se figur S)
/\  ADVARSEL!

Fjern batteripakken fra sagen.

a Sett gjerbordet pa 0 ° -posisjon, fest
gjeerbordet pa plass. Las saghodet i
naermeste posisjon i forhold til gjerdet.

b. Sett gjeerbordet pa 0 ° -posisjon, fest
gjeerbordet pa plass. Las saghodet i
naermeste posisjon i forhold til gjerdet.
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Still skravinkelen pa 0 ° posisjon.

Plasser arbeidsstykket riktig med

en tykkelse lik maksimal vertikal
kappekapasitet pa hver side av
sagbladet. Forsikre deg om at
arbeidsstykket er festet godt mot bordet
og gjerdet.

e. Lasne armlasestiften, trykk sagarmen helt
ned og slipp sa sagarmen, den fjeerer
tilbake til gverste posisjon. Gjenta denne
prosessen flere ganger for a sikre at den
nedre knivbeskyttelsen fungerer som
den skal, uten at den setter seg fast.

Tverrsnitt og gjeeringsskjaering
med eller uten skyvefunksjon (se
figurT)

Et tverrsnitt er et kutt laget over

arbeidsstykket.

— For smalt arbeidsemne kan det skjeeres
gjennom med et enkelt kutt. Utfar denne
typen kutt ved a bruke en ikke-glidende
skjeeremetode, og stram glideknotten (35)
for & feste saghodet i naermeste posisjon i
forhold til gjerdet.

— For bredt arbeidsemne, slipp glideknappen,
slik at saghodet kan gli langs styrestengene
fra det fjerneste punktet til skapets posisjon i
forhold til gjerdet for & utfare kuttet.

Et rett tverrsnitt er et kutt laget med

gjeeringsbordet i 0 ° -posisjon. Gjeeringssnitt

er laget med gjeeringsbordet satt i en annen
vinkel enn 0 °, enten venstre eller hoyre.

Gjeaeringsvinkelinnstilling se relatert avsnitt:

Justering av gjaervinkel Her |after du et mest

komplisert eksempel: gjaeringsskjeering med

glidefunksjon.

/\  ADVARSEL!

Trekk aldri sagen mot deg under et

kutt. Bladet kan plutselig klatre opp pa
arbeidsstykket og tvinge seg selv mot deg

Q0

a. Fjern batteripakken fra sagen.

b. Plasser arbeidsstykket riktig. Forsikre deg
om at arbeidsstykket er festet godt mot
bordet og gjerdet.

c.  Snu gjeerbordet til gnsket vinkel, og fest
gjeerbordet pa plass.

Lasne skyveknappen
Fest batteripakken til sagen.
f.  Tatakihovedhandtaket ogsla paav/ pa-
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bryteren. La alltid kniven na full hastighet
for du kutter.

g. Senksagarmen helt ned, og skjeer
gjennom kanten pa arbeidsstykket.

Skyv (men ikke tving) sagarmen mot
gjerdet helt til bakposisjon for a fullfare
kuttet.

i. Slipp av/ pa-bryteren. Vent til kniven
stopper helt for du setter sagarmen
tilbake i hevet stilling, og fjern deretter
arbeidsstykket.

=

Skraskjzering (se figur U)

En skraskjeering er et kutt laget over kornet
pa arbeidsstykket med bladet i en annen
vinkel enn 90 ° i forhold til gjeeringsbordet og
arbeidsstykket. En rett avfelling kuttes med
gjeeringsbordet satt i 0 ° posisjon og med
saghodet satt i en skra vinkel.

Her laftes en rett skraskjeering uten
glidefunksjon som eksempel:

a. Fjern batteripakken fra sagen.

b. Plasser arbeidsstykket riktig. Forsikre deg
om at arbeidsstykket er festet godt mot
bordet og gjerdet.

c. Sett gjeerbordet pa 0 ° -posisjon, fest
gjeerbordet pa plass. Las saghodet i
naermeste posisjon i forhold til gjerdet.

d. Vipp saghodet til gnsket vinkel, stram
vinkellaseknotten.

e. Fest batteripakken til sagen.

Ta tak i hovedhandtaket og sla pa av / pa-
bryteren. La alltid kniven na full hastighet
for du kutter.

g. Senksagarmen helt ned, og skjeer
gjennom arbeidsstykket.

h. Slipp av/ pa-bryteren. Vent til kniven
stopper helt for du setter sagarmen
tilbake i hevet stilling, og fjern deretter
arbeidsstykket.

Sammensetning (se figur V)

En sammensatt gjeeringsskjaering er et kutt

laget med en gjeeringsvinkel og en skra vinkel

samtidig.

a. Fjern batteripakken fra sagen.

b. Plasser arbeidsstykket riktig. Forsikre deg
om at arbeidsstykket er festet godt mot
bordet og gjerdet.
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c. Roter gjeerbordet til ansket vinkel og
fest gjeerbordet pa plass. Las saghodet i
naermeste posisjon i forhold til gjerdet.

d. Vipp saghodet til gnsket vinkel, stram
vinkellaseknotten.

Fest batteripakken til sagen.

f.  Tatakihovedhandtaket ogsla pa av/ pa-
bryteren. La alltid kniven na full hastighet
for du kutter.

g. Senksagarmen helt ned, og skjeer
gjennom arbeidsstykket.

h. Slipp av/ pa-bryteren. Vent til kniven
stopper helt for du setter sagarmen
tilbake i hevet stilling, og fjern deretter
arbeidsstykket.

Skjaerespor (se figur W1, W2)
Fjern batteripakken fra verktzyet

b. Se den relaterte delen: Innstilling av
skjeeredybde for a stille inn gnsket
skjeeredybde

c. Plasser arbeidsstykket vekk fra gjerdet
med et avstandsstykke av tre. Dette vil
gjore det mulig a kutte et komplett spor.
Forsikre deg om at arbeidsstykket er fullt
stottet.

d. Fest batteripakken til sagen.

e. Klipp de to ytre kantene av sporet.

f.  Foralage sporet, bruk en meisel eller
gjer flere passeringer med en ruter for a
fijerne materialet mellom ytterkantene.

Transport

/\  ADVARSEL!

Fjern batteripakken fra sagen for du
transporterer gjaeringssagen for 8 unngd
mulig personskade.

Forbereder seg pa a lofte sagen

— Still avfasningsvinkelen pa 0 ° og las den pa
plass ved hjelp av faselasen.

— Drei gjeerbordet enten 45 ° til hgyre eller
45 ° til venstre, og las det pa plass med
gjeeringsspaken.

— Sett saghodet til naermeste posisjon i forhold
til gjerdet.

— Las hodeenheten i transportposisjon med
armlasestiften.

Loft sagen i baerehandtaket

(se figur X1)

Grip sagen i baerehandtaket. Fortsett a lafte
og transportere komfortabelt.

Loft sagen ved sidehandtakene

(se figur X2)
Bruk loddrett, god holdning og ta tak i de to
handtaksomradene under basen.

Vedlikehold og pleie

;B ADVARSEL!
~jern batteriet for du utforer arbeid pa
elektroverktoyet.

Rengjering

m Rengjor elektroverktayet og ventilas-
jonsapningene regelmessig. Hyppigheten
pa rengjering avhenger av materialet og
bruksvarigheten.

m Spreng regelmessig underhuset og mo-
toren med tarr trykkluft.

m For sikker og riktig bruk, hold alltid verk-
toyet og ventilasjonsapningene rene.

m Bruk alltid vernebriller eller vernebriller
med sideskjermer nar du blaser stgv. Hvis
det er stovete ved bruk, bruk ogsa en
stevmaske.

= Bruk alltid bare en myk, terr klut til 8 reng-
jore gjeeresagen. Bruk aldri vaskemiddel
eller alkohol.

Gir
[i] MEerx
lkke losne skruene pa girhodet i lopet av

garantiperioden. Manglende samsvar vil
anse produsentens garantiforpliktelser som

ugyldige.
Reparasjoner

Reparasjoner ma kun utfares av et autorisert
kundeservicesenter.

Reservedeler og tilbehor

Annet tilbehor finner du i produsentens
kataloger.

Forstgrrede tegninger og lister over
reservedeler finner du pa hjemmesiden var:
www.flex-tools.com
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Informasjon om avfallshandtering

/\  ADVARSEL!
Gjor overflodige elektroverktay ubrukelige:
—  stromdlrevne verktoy ved d ta ut
stromledningen,
—  batteridrevne verktoy ved & ta ut batteriet.
Kun EU-land
E Ikke kast elektroverktgy med
husholdningsavfall!
| samsvar med det europeiske direktivet
2012/19 / EC om avfall elektrisk og
elektronisk utstyr og innfering i nasjonal
lovgivning ma elektriske verktay samles inn
separat og resirkuleres pa en miljgvennlig
mate.
Gjenvinning av rdvarer i stedet for
avfallshandtering.
Enheten, tilbehgret og emballasjen skal
resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
Plastdeler skal resirkuleres i henhold til
materialtype.
ADVARSEL!
lkke kast batterier i husholdningsavfall, ild eller
vann. lkke apne brukte batterier.
Kun EU-land:
I henhold til direktiv 2006/66/EF ma defekte
eller brukte batterier resirkuleres.

[i] MErRK
Spor forhandleren din om hvilke alternativer
du har for avfallshandtering!

( €-Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at produktet som
er beskrevet under "Tekniske spesifikasjoner",
overholder falgende standarder eller
normative dokumenter:
EN 62841 i henhold til forskriftene i
direktivene 2014/30/EU, 2006/42/EC,
2011/65/EU.
Ansvarlig for tekniske dokumenter:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M«ﬁ %@ —

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)
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Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Fritak fra ansvar

Produsenten og produsentens representant er
ikke ansvarlig for skade og tapte fortjeneste
pa grunn av avbrudd i virksomheten
forarsaket av produktet eller av et ubrukbart
produkt. Produsenten og hans representant
er ikke ansvarlig for skader som er forarsaket
av feil bruk av produktet eller ved bruk

av produktet med produkter fra andre
produsenter.
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sV

Symboler som anvénds i
denna manual

VAN VARNING!

Indlikerar pa dverhdngande fara. Om inte
dessa varningar f6ljs kan det resultera i
dédistall eller extremt allvarliga skador.

FORSIKTIGHET!

Indlikerar en eventuell farlig situation. Om inte
dessa varningar f6ljs kan det leda till ldttare
skadlor eller skador pa egendom.

[i] NOTERA

Indikerar programtips och viktig information.

Symboler pa elverktyget

For att minska risken fér skador. las
igenom driftinstruktionerna!

o

@
*

)4

For din sakerhet

Anvénd skyddsglaségon
Handfri zon

Klass 1 laserprodukt

Avyttringsinformation fér den gamla
maskinen (se sidan 142)!

VAN VARNING!

Innan elverktyget anvénds, Ids igenom och 16l

— dessa driftinstruktioner,

— de "Allménna sékerhetsvarningarna fér
elverktyg” for elektrisk motordrivna,
handhdéllna verktyg, transportabla verktyg
och grésmatte- och trédgardsmaskiner -
sgkerhet - del 1t Allménna krav (EN62841-

7)

— nuvarande giltiga anldggningsregler och
bestémmelserna for att férhindra olyckor.

Detta elverktyg &r toppmodernt och

har skapats i enlighet med godkénda

sdkerhetsbestimmelser.

Oavsett detta, under anviandning av

elverktyget kan det utgéra en livsfara fér

anvéndaren eller tredje part eller sa kan
elverktyget eller egendom skadas.
Geringssagen skall endast anvéndas

— sdsom avsetts,

— [ perfekt fungerande skick.

Fel som paverkar sdkerheten skall repareras.

Avsedd anvindning

Geringssagen &r designad

— for kommersiell anvéndning inom industri
och handel,

— for att géra kapningar, fassdgning och
sammansatt sagning

— férsagning av trdprodukten och plast

— foér anvandning med lampliga klingor

Specifika sdkerhetsvarningar for

geringssag

m Geringssagar ar avsedda for att saga tra
eller tréliknande produkter, de kan inte
anvéndas med slipande kapskivor for att
kapa jarnhaltigt material sasom stavar,
stinger, reglar etc. slipdamm kan géra att
rérliga delar, sdsom nedre skyddet fastnar.
Gnistor som formas av vinkelslipning
kommer att brénna den nedre skyddet,
sagsparinsatsen och andra plastdelar.

m Anvénd tvingar for att stodja
arbetsstycket nér sa &r méjligt. Om
arbetsstycket stods med hdnderna maste
alltid hdnderna hallas minst 100 mm fran
bada sidorna av sagklingan. Anvénd inte
denna sag for att saga dela som &r alltfor
sma for att pa ett sdkert sitt sittas fast
eller hallas i handen. Om handen placeras
alltfér néra sagklingan finns en 6kas risk
for skador fran kontakt med sagklingan.

m Arbetsstycket maste vara stationart eller
fastklamt mot bade anslaget och bordet.
Mata inte in arbetsstycket i klingan
eller saga pa "fri hand” pa nagot sétt.
Arbetsstycken som inte sitter fast eller som
ror sig kan kastas ivag i hég hastighet och
orsaka skador.

m Skjut sigen genom arbetsstycket. Dra
inte sdgen genom arbetsstycket. For att
gora en kapning, lyft upp sdghuvudet
och dra ut den 6ver arbetsstycket
utan att saga, starta motorn, tryck ned
saghuvudet och skjut sigen genom
arbetsstycket. Sagning vid dragningen
gor det troligt att sagklingan klattar upp
ovanpa arbetsstycket och pa ett valdsamt
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kastar klingenheten mot operatéren.
Korsa aldrig med handen 6ver den
avsedda saglinjen varken framfér eller
bakom sagklingan. Stédja arbetsstycket
genom att “korshallning” d.v.s. halla
arbetsstycket till héger om sagklingan med
vanstra handen eller vice versa ar mycket
farligt.

Striack dig inte bakom anslaget med
nagon hand ndrmare &n 100 mm fran
endera sidan av sagklingan, for att ta bort
traskrap eller av ndgon annan anledning
medan klingan snurrar. Narheten till den
snurrande sagklingan med handen kanske
inte &r tydlig och du kan skadas allvarligt.
Inspektera arbetsstycket innan
sagningen. Om arbetsstycket dr bojt
eller vridet, kladm fast det med utsidan
av den bdjda ytan mot anslaget. Se alltid
till att det inte finns nagot gap mellan
arbetsstycket, anslaget och bordet

langs med saglinjen. Béjda eller vridna
arbetsstycken kan vrida sig forflytta sig
och gora att den snurrande sagklingan
karvar under sagningen. Det skall inte
finnas nagra spikar eller andra frammande
féremal i arbetsstycket.

Anvind inte sdgen innan bordets rensats
fran alla verktyg, traskrép etc. forutom
for arbetsstycket. Sma skrapbitar eller
I6sa delar av tré eller andra féremal som
kommer i kontakt med den snurrande
klingan kan kastas ivdg i hég hastighet.
Kapa endast ett arbetsstycket i taget.
Staplade flera arbetsstycken kan inte
klammas fast eller stagas pa ett adekvat
satt och kan gora att klinga karvar eller
forflyttar sig under sagningen.

Se till att geringssagen dr monterad eller
placerad pa en plan och fast arbetsyta
innan anvandning. En jdmn och fast
arbetsyta minskar risken att geringssagen
blir instabil.

Planera arbetet. Varje gang som du
byter fas- eller geringsvinkeln, se till

att det instéllbara anslaget ar instéllt
korrekt for att stodja arbetsstycket och
att det inte kommer att stora klingan
eller skyddssystemet. Utan att sla “PA”
verktyget och utan arbetsstycke, flytta
sagklingan genom en komplett simulerad
sagning for att garantera att det inte

finns nagra stérningar eller risk att saga i
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anslaget.

m Se till att det finns adekvat stéd sasom
bordsférlangningar, sdgbockar etc. for
arbetsstycken som &r bredare eller langre
an bordsskivan. Arbetsstycken som &r
langre eller bredare & geringssagbordet
kan tippa om de inte stdds pa ett sdkert
satt. Om den avsagade biten eller
arbetstycket tippar kan det lyfta det nedre
skyddet och kastas ivég av den snurrande
klingan.

= Anvind inte en annan person som
ett substitut for en bordsférldngning
eller som extra stod. Instabilt stéd for
arbetsstycket kan orsaka att klingan karvar
eller att arbetsstycket forflyttas under
sagningen och dra dig och hjalparenini
den snurrande klingan.

m Den avsagade delen far inte fastna eller
pressas mot den snurrande sagklingan.
Om den innesluts, d.v.s. med langdstopp
kan det avsadgade biten kilas fast mot
klingan och kastas ivdg pa ett valdsamt
satt.

= Anvéand alltid en klamma eller en tving
som &r designad att korrekt stédja runda
material sdsom sténger eller ror. R6r har
en tendens att rulla medan de sagas och
orsaka att klingan "biter sig fast” och dra
arbetstycket tillsammans med din hand in i
klingan.

= Lat klingan na fullt varvtal innan den
kommer i kontakt med arbetsstycket.
Detta kommer att minska risken att
arbetsstycket kastas ivag.

m Om arbetsstycket eller klingan fastnar,
stidng av geringssagen. Vinta tills alla
rorliga delar stannat och koppla ifran
kontakten fran stromkallan och/eller
ta bort batteripaketet. Ta sedan bort
materialet som fastnat. Fortsatt sdgning
med ett fastklamt arbetsstycke kan goéra att
kontrollen férloras eller att geringssagen
skadas.

m Na&r sagningen ar klar, slapp avtryckaren,
hall ned sdghuvudet och vinta tills
klingan stannar innan arbetsstycket tas
bort. Att stracka handen néra den upplyfta
klingan é&r farligt.

Ytterligare sikerhetsvarningar

for geringssag
m Gor inga modifieringar med
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laserutrustningen.

m Gor inte varningsskyltarna pa maskinen
olasbara.

m Sta aldrig pa elverktyget. Allvarliga
skador kan uppsat nér elverktyget tippar
eller nar du oavsiktligt kommer i kontakt
med sagklingan.

= Se till att skyddet fungerar korrekt och att
det kan rora sig fritt. Las aldrig skyddet pa
plats nér det &r 6ppet.

m Ta aldrig bort sagrester, traspan etc.
fran sigomradet medan maskinen kérs.
Styr alltid forst tillbaka verktygsarmen till
neutrala positionen och stdng sedan av
maskinen.

m Styr endast sagklingan mot arbetsstycket
nar maskinen &r paslagen. | annat fall
finns risk for rekyler nar sagen kilas in i
arbetsstycket.

m Se till att handtagen &r torra, rena och fria
fran olja och fett. Feta och oljiga handtag
ar hala och kan gora att kontrollen férloras.

m Anvidnd endast elverktyget nér
arbetsomradet for arbetsstycket &r fritt
fran instillningsverktyg, traspan etc. Sma
trébitar eller andra féremal som kommer i
kontakt med den roterande sagklingan kan
traéffa operatéren med hég hastighet.

= Ha&ll golvet fritt fran trdspan och
materialrester. Du kan halka eller falla.

= Kldm alltid fast delen som skall arbetas
med. Saga inte arbetsdelar som &r alltfor
sma fér att klimmas fast. | annat fall
kommer det fria utrymmet fér handen mot
den roterande sagklingan att vara alltfor liten.

= Anvind endast maskinen fér sdgning
av material som listas under avsedd
anvandning. | annat fall kan maskinen bli
Sverbelastad.

m Om sagklingan fastnar, stdng av
maskinen och hall arbetsstycket till
sagklingan stannat helt. For att férhindra
rekyler, kan inte arbetsstycket flyttas
innan maskinen har stannat helt. Korrigera
orsaken till att sagklingan fastnat innan
maskinen startas igen.

= Anvidnd inte sl6a, spruckna, béjda eller
skadade sagklingor. Sla eller felaktigt
installda sagklingor ger att smalt sagspar
vilket skapar éverdriven friktion, kérande
klinga och rekyler.

= Anvénd alltid sagklingor med korrekt
storlek och form (diamant jamfért med

rund) pa centrumhalen. Sagklingor som
inte matchar monteringshardvaran pa sagen
kommer att kdras excentriskt och géra att
kontrollen férloras.

m Vidror inte sagklingan efter arbetet innan
den svalnat. Sagklingan blir mycket het
under arbetet.

= Anvand aldrig maskinen utan
insticksplattan. Byt ut en defekt
insticksplattan. Utan felfria isatta plattor
finns risk fér skador fran sagklingan.

m Fdrvara maskinen pa ett sikert sitt nar
den inte anvénds. Férvaringsplatsen
maste vara torr och lasbar. Detta forhindrar
att maskinen far forvaringsskador och att den
anvands av ovana personer.

m Sadkra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som
ar fastklamt med fastklamningsenheter eller
en tving halls fast mer sdkert 3n med en
hand.

= La@mna aldrig maskinen innan den har
stannat helt. Sdgverktyg som fortfarande
kérs kan orsaka skador.

= Instruktioner for att undvika att 6verhetta
sagklingans ténder och, om sagning av
plast r tillaten, och undvika att plasten
smaélter.

Buller och vibrationer

Buller- och vibrationsvardena har avgjorts
i enlighet med EN 62841. Den varderade
bullernivan for elverktyg &r vanligtvis:

— Ljudtrycksniva L 90 dB(A);
- Ljudeffektniva Ly,: 101 dB(A);
— Oséakerhet: K =3 dB.
— Totalt vibrationsvarde:

- Utstralningsvéarde a;: 0.88 m/s’
— Osakerhet: K= 1.5 m/s’
FORSIKTIGHET!

De angivna matvéardena refererar till nya
elverktyg. Daglig anvdndning gér att buller-
och vibrationsvérdena dndras.

[i] MNOTERA

Den utstralade vibrationsnivan som anges i
detta informationsblad har uppmadtts enlighet
med ett standardiserat test i EN 62841 och
kan anvéndas for att jimfora ett verktyg med
ett annat. Det kan anvéndas for ett prelimindr
uppskattning av exponeringen. Den
deklarerade nivan for vibrationsutstralningen
representerar huvudanvédndning av
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verktyget. Emellertid om verktyget anvénds . L . 0°,15°,22.5°,
for olika arbeten med olika tillbehér eller Geringssparr hdger 31.6°,45°
dr daligt underhallet kan vibrationsvérdet = 5 T TV
skilja sig at. Det kan signifikant ka Fasstopp v:inster S 00’450'480
exponeringsnivén éver den totala Fasstopp hdger 0°,45°48
arbetsperioden. Fér en exakt uppskattning Rekommenderad °oC -10°C-40°C
av vibrationsbelastningen skall ocksa tiden arbetstemperatur
overvdgas under vilken elverktyget &r
avstingt eller kérs men inte anvéndss. Det Rekommenderad o R o
kan signifikant minska exponeringsnivan férvaringstemperatur c -40°C-70°C
Sver den totala arbetsperioden. Identifiera
ytterligare sdkerhetsatgérder for att skydda
operatoren fran effekterna av vibrationer " .
sdasom: underhall verktyget och tillbehéren, Skarkapacitet:
hall hénc{grna varma, organisation av Gerings-/Fasvinkel -
arbetsménstret. Hojd x bredd
. Horisontellt |Vertikalt
FORSIKTIGHET!
Anvénd hérselskydd vid ljudnivéer Sver 0° 0° mm [66x245
85 dB(A). S
45
. oge o (vanster in&t/|0° mm |66x172
Tekniska specifikationer hoger inat)
o 45°
SMS 190 0 (hger) |™mM|[22%245
18.0-EC 45°
DC 0° (vinster) |™™ 42x245
Maskintyp . .
9°TN9S889 ) |45° 45° 22x172
Mérkspénning Vd.c 18 (hoger) mm
45° o
) RPM (vinster) 45 mm |42x172
Tomgangshastighet |(varvper [5500
minut) Oversikt (se bild A)
Klingans diameter  [tum (mm) 71';62 tum Numreringen pa produktfunktionerna
(190mm) refererar till illustrationen pa maskinen pa den
Klingans centrumhal |mm 30 grafiska sidan.
Vikt (utan K 13 1 Lasknappar
batteripaket) 9 2 Huvudhandtag
Batteri Ah AP 1 8,0/5,0 3 Strambrytare
Vikt for batteri - AP kg 0.72 4 Laseravtryckare
18,0/5,0 ' .
— 5 Nedre klingskydd
Laservagléngd nm 650 6  Saqgkli
Lasereffekt mW <0,39 >a9 |n.ga
7 Ovre klingskydd
Lasergrad 1 -
28° T3 8 Ratt for djupkontroll
. . o Sger,
Max. Geringsvinkel 48° vanster 9 Fasskala
Max. Fasvinkel . 48° héger, 10 Indikator fasvinkel
) 48° vanster 11 Fasstoppspak
Geri . o 0°,15°,22.5°, | 12 Arbetsklamma
eringssparr vanster 31.6° 450 X . .
0 13 Skjutbart anslag (véanster och héger)
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14 Fast anslag

15 Sagbas

16 Geringsbord

17 Geringsskala

18 Geringssparr

19 Indikator geringsskala

20 Insatsplatta

21 Geringskontrollspak

22 Laserlins

23 Dammutsugningsuttag

24 Biarhandtag

25 Spindellassprint

26 Anslagslasratt (vinster och héger)

27 Monteringshal arbetsklamma (vanster
och héger)

28 Lasratt arbetsklamma (vanster och
héger)

29 Gummifot (4)

30 Monteringshal (4)

31 Dubbel insexnyckel

32 45° fasstopp

33 Bult fasstopp

34 Faslasratt

35 Glidlasratt

36 Armlassprint

37 Dammpase

38 Batteri

Montering

A\ VARNING!

Undvik oavsiktlig start av maskinen under
montering pa maskinen, ta alltid bort
batteripaketet fran sagen.

Uppackning och kontroll av
innehallet

N\ VARNING!

Om nagon del saknas, sla inte pa
omkopplaren innan den saknade delen
erhallits och installerats korrekt.

Packa upp geringssagen och kontroller om
alla delar som lista nedan finns med:

— Geringssag

— Arbetsklamma

— Dammpase

— Dubbel insexnyckel
- Bérhandtag

— Lang skruv

— Korta Skruvar (2)

Verktyg som behévs (medféljer

inte)
_J

2.5 mm nyckel

—J

5 mm nyckel

Kombinationsvinkelhake

—

T25 Torx-nyckel

3 mm skiftnyckel Montera pa en
jamn och stabil yta

VAN VARNING!

For att garantera séker hantering skall
maskinen monteras pa en plan och stabil yta
(t.ex. en arbetsbdnk) innan anvéndning.

Montering pa en arbetsyta (se
bilderna B1-B2)

— Fast geringssagen pa arbetsytan med
l&dmpliga fastelement. Monteringshalen 30 ar
till for detta.

eller

— Fast geringssagen pa arbetsytan med tva
kommersiellt tillgangliga klammor eller
liknande.

Montering pa en FLEX
sagstillning
Denna geringssag kan monteras pa en FLEX
WB 110-260 sagstallning, se instruktionen for
sagstallning for dess installation.
VARNING!
Lés jgenom alla sékerhetsvarningar och
Instruktioner som medféljer ségstéllningen.
Om inte sdkerhetsvarningarna och
instruktionerna f6ljs kan det leda till allvarliga
skador.

Vi VARNING!

Montera stéllningen korrekt innan elverktyget
monteras. Perfekt montering ér viktigt for att
férhindra risk att den kollapsar.
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Montering av barhandtaget (se
bild C)

Rikta in bérhandtaget mot dess
monteringsomrade pa sagen. Fast
b&rhandtaget pa plats med en lang skruv
och tva korta skruvar. Den smala dnden pa
den medféljande dubbelsidiga insexnyckeln
anvénds for detta.

Dammutsugningsuttag (se bild D)
Oppningen fér dammutsugning (D-

1) accepterar en standardslang fér
dammsugning (38cm) fér dammuppsamling.

Det gar ocksa att ansluta en dammpase (D-2)
fér mindre arbeten.

Arbetsklamma (se bild E)

For att garantera optimal arbetssékerhet
maste arbetsstycket alltid klammas fast. Saga
inte arbetsstycken som ar alltfér sma for att
klammas fast.

Satt i arbetsklamman i dnskat hal bakom

anslaget. Dra &t lasratten (E-1) for att se till att

det nedre sparet pa stangen till arbetsklamman
ar fullt aktiverad med det gdngade stangen pa
l&sratten.

— Oppna kléamspaken (E-2) pa arbetsklamman,
lyft nedhallningsklamman (E-3) sa langt som
det gar.

— Vrid arbetskldmman sa att
nedhallningskldmman ar placerad Gver
arbetsstycket sasom behdvs.

— Sénk ned nedhallningsklamman pa
arbetsstycket.

— Sténg klamspaken.

[i] NOTERA

Flytta, om sa behdvs, glidanslaget mot

bada sidorna for att se till att det inte finns

nagra stérningar mellan arbetskldmman och

glidanslaget.

Lasa upp/ lasa sagarmen (se bild F)

For att lasa upp och héja sagarmen (arbetsposition):

- Taettfasttag i huvudhandtaget och
tryck nedat medan du samtidigt drar ut
armlaspinnen (36) sa att den stoppar i
upplast position.

— Hojd sakta sagarmen.

For att lasa sdgarmen (transportposition):

— Tatag i huvudhandtaget och tryck nedat till
huvudet stoppar.

— Skjut in armlaspinnen mot sagen och lat den
lasa sagen pa plats.
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[i] WNOTERA
Anvénd inte sagen for att saga ndr den &r i last
position.

Satta i/byta batteriet (se bild G1

och G2)
Tryck in det laddade batteriet (38) i
elverktyget tills det klickar pa plats.

For att ta bort, tryck pa lasknappen och dra ut
batteriet.

FORSIKTIGHET!

Né&r enheten inte anvéndss, skydda batteriets
kontakter. L6sa metalldelar kan kortsluta
kontakterna, risk fér explosion och brand!

Borttagning och installation av

klingan (se bild H1-H3)

AN\ VARNING!

Sténg alltid av verktyget och ta bort

batteripaketet innan nagra justeringar gors

eller delar monteras.

= Anviénd alltid skyddshandskar nér
sagklingan tas bort eller installeras.
Vidrér inte klingans téander for att undvika
skador.

Anvéand endast en sagklinga med en diameter

i enlighet med markeringarna pa sagen och

informationen om centrumdiametern och den

maximala sdgsparet for sagklingan. Anvand
endast sagklingor som ar markerade med en
hastighet lika med eller hégre &n hastigheten
som &r angiven pa verktyget.

Ta bort klingan

— Hgj sdgarmen genom att lossa armlaspinnen.

- Lyft och hélla det nedre klingskyddet (5), lossa
klingbultskyddets skruv (H-1) med medféljande
dubbelsidiga insexnyckeln.

- Vrid klingbultskyddet (H-2) fér att exponera
klingbulten (H-3).

— Tryck pa och hall kvar spindellasknappen (H-4)
och vrid sagklingan (6) samtidigt tills den lases
pa plats.

— Anvand en skiftnyckel for att skruva klingbulten
medurs. Ta bort klingbulten.

— Tabort den yttre flansen (H-5) och klingan.
Torka av klingflansen och spindeln fér att ta
bort damm och skrap.

Installera klingan

— Setill att den inre flansen &r korrekt
installerad pa spindeln.

— Matcha pilen pa sagklingan med pilen pa
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det 6vre klingskyddet (7). Se till att tdnderna
pa klingan pekar nedat.

— Fast sagklingan inuti det dvre skyddet och
pa spindeln.

- Installera den yttre flansen.

— Tryck pa och hall kvar spindellasknappen och

anvand skiftnyckeln for att vrida klingbulten
moturs tills Iaser aktiveras. Dra at klingbulten.

— Vrid klingbultskyddet i position och anvénd
skiftnyckeln for att dra at skruven genom att
vrida den medurs.

Justeringar

m Undvik oavsiktlig start av maskinen
under justeringarna pa sagen, ta alltid
bort batteripaketet fran sagen.

[i] NOTERA

Geringssagen var helt instélld fran fabrik.

Emellertid kan viss felaktig instéllning uppsta

under transporten. Kontrollera féljande

instéllningar och gér justeringar om sa
behdvs innan geringssagen anvénds.

Rikta in skalan fér geringsvinklar
(se bild 11-12)

Placera saghuvudet i den nédrmaste
positionen till anslaget. Anvand
armlaspinnen for att sdkra sdghuvudet pa
plats.

— Stallin geringsbordet pa 0° och stall in
fasvinkelns pa saghuvudet till 0°.

Kontroll: (se bild 11)

— Placera 90° hérnet pa en
kombinationsvinkelhake mellan det fasta
anslaget (14) och sagklingan pa geringsbordet
(16).

Benet pa vinkelhaken maste vara jamn med

sagklingan langs hela langden.

Justering (om sa behovs): (se bild 12)

— Lossa alla tre skruvarna (I-1) med den
medfdljande dubbelsidiga insexnyckeln
och vrid geringsbordet tillsammans med
geringsskalan (17) tills benet pa vinkelhaken
ar jdmn med sagklingan i hela dess langd.

— Dra at skruvarna igen.

Nar indikatorn fér geringsvinkeln (19) inte &r
i linje med 0° markeringen pa geringsskalan
efter justeringen, lossa skruven (I-2) med en

T25 torx-nyckel (medféljer inte) och rikta in

vinkelindikatorn langs med 0° markeringen.

Instéllning av standardfasvinkeln
0° (Vertikal) (se bild J1-J2)

— Placera saghuvudet i den ndrmaste
positionen till anslaget. Anvand armlaspinnen
for att sékra saghuvudet pa plats.

— Stéll in geringsbordet pa 0° och stéll in
fasvinkeln pa saghuvudet till 0°.

Kontroll: (se bild J1)

— Placera 90° hérnet pa en
kombinationsvinkelhake mellan det
geringsbordet och sagklingan, se till att den
placeras néra det fasta anslaget.

— Benet pa vinkelhaken maste vara jamn med
sagklingan langs hela langden.

Justering (om sa behdvs): (se bild J2)

— Lossa faslasratten (34).

— Justera installningsskruven (J-1) in eller
ut med den medféljande dubbelsidiga
insexnyckeln tills benet pa vinkelhaken &r
jamn med sagklingan.

— Narvinkeln arinstalld, dra at faslasratten.

Om fasvinkelindikatorn (10) inte &r i linje
med 0° markeringen pa fasskalan (9) efter
justeringen, lossa skruven (J-2) med en
T25 torx-nyckel (medféljer inte) och rikta in
vinkelindikatorn langs mot 0° markeringen.

Instillning av standardfasvinkeln
45° (Vertikal) (se bild K1 och K2)

[i] WNOTERA

Denna geringssag kan lutas at vinster

eller héger sida. Generell &r kontroll- och
Justeringsmetoden den samma. Vid héger fas
behdéver man vrida pa fasstoppspaken (11),
det dr den enda skillnaden mellan dessa.

Hér hojs héger sida sasom exempel:

— Placera saghuvudet i den ndrmaste
positionen till anslaget. Anvand
armlaspinnen for att sdkra saghuvudet pa
plats.

— Stall in geringsbordet pa 0°.

— Flytta héger glidanslag (13) hela végen ut
ldngs med den horisontella riktningen.

— Vrid 45° stoppblocket (32) helt till baksidan
av sagen.

— Lossa faslasratten (34) och vrid
fasstoppspaken (11) till den andra sidan och
dra utden.
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— (For vénstra fasen kan detta steg hoppas
dver)

— Luta verktygsarmen med huvudhandtaget at
héger till stopp (45°).

Kontroll (se bild K1):

— Placera 45° hérnet pa
kombinationsvinkelhaken mellan sagklingan
och geringsbordet. Benet pa vinkelhaken
maste vara jadmn med sagklingan langs hela
langden.

Justering (se bild K2):

— Justera genom att dra at eller lossa
fasstoppbulten (33) pa verktyget med en
5mm insexnyckel (medféljer inte).

— Dra at faslasratten och skjut in
fasstoppspaken (11).

Om fasindikatorn (10) inte &r i linje med 45°

markeringen pa skalan (9), kontrollera forst 0°

instéllningen for fasvinkeln pa vinkelindikatorn
igen. Upprepa sedan instéllningen av 45°
fasvinkeln.

Justering av germgsvmkeln

Anvandnln%
gerlngsko rollspaken (se bild L)

eringskontrollspaken kan placeras i tre

positioner. Om den horisontella positionen

tas som startpunkt, lyft den for att fa den 6vre

positionen. Tryck ned den fér att fa den nedre

positionen.

Horisontell position

— For den vanligast anvénda vinklarna 0°,
15°,22,5°, 31,6° och 45° héger/vanster
geringsvinkel, geringssparrpinnen (L-1) kan
vara helt aktiverad i skaran pa geringsskalan.

— For andra vinklar, kommer
geringsspérrpinnen att asidosatta
geringssparrarna.

Ovre positionen (kallas ocksa upplast

position)

— Geringsspérrpinnen fungerar inte langre, i
detta moment kan geringsbordet rotera fritt.

Nedre positionen (kallas ocksa last

position)

— Geringsbordet skall vara last pa plats.

Justering av geringsbordet till de vanligast

anvanda vinklarna

— Justera geringskontrollspaken till den 6vre
positionen och hall den pa plats, flytta
geringsbordet ndrmare dnskat vanligtvis
anvénda vinkel.

— Lossa geringskontrollspaken, den kommer
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att aterga till horisontell position automatiskt.
Hall geringskontrollspaken och fortsatt att
vrida geringsbordet till 5nskad vinkel, tills
geringssparrpinnen snapper in i sparren.

— Tryck ned geringskontrollspaken fér att lasa
geringsbordet pa plats.

Instéllning av geringsbordet till andra

vinklar

Geringsvinkeln kan stéllas in inom omradet

fran 48° (vanster sida) till 48° (hdger sida).

— Justera geringskontrollspaken till den 6vre
positionen och hall den pa plats, flytta
geringsbordet ndrmare 6nskad vinkel.

— Tryck ned geringskontrollspaken for att lasa
geringsbordet pa plats.

Justera fasvinkeln (se bild M)
[i] NOTERA

Denna geringssag kan lutas at vénster eller
héger sida. Generellt &r justeringsmetoden
den samma férutom for fasvinkelspaken
(11) som behdver vridas &t vinster for att
sagbordet skall ga till héger sida.

Har hojs hégra fasen sdsom exempel:
- Lossa faslasratten (34).

— Vrid fasstoppspaken och placera den i
viloposition.

— Hall sdgarmen och luta till dnskad fasvinkel.

— Dra at faslasratten.

[i] NOTERA

Fasvinkeln fér denna sdg kan stéllas in fran 48°
(vénster sida) till 48° (héger sida). For att f4 en
storre vinkel &r 45¢, vrid bara 45° stoppblocket
(32) helt till framkanten pd sagen.

Justera atdragningsgraden for
geringskontrollspaken (se bild N)

[i] NOTERA

Denna justering gjordes pa fabriken och
under normala férhallanden krévs inga fler
Justeringar.

Justera
— Hoj sagarmen genom att lossa armlaspinnen.
- Lyft geringskontrollspaken.

— Tabort den tre skruvarna (N-1) som faster
insticksplattan (N-2) med den medféljande
dubbelsidiga insexnyckeln och ta bort plattan
och lagg at sidan.
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- Letareda pa lasmuttern (N-3).

— Anvénd en pinne med @ 3 mm, satt in den
i halet i lasmuttern, justera med atdragning
eller lossa lasmuttern tills korrekt spanning for
geringskontrollspaken erhalls.

- Satt tillbaka insticksplattan.

- Tryck pa geringskontrollspaken nedat for att
lasa geringsbordet pa plats.

Glidanslaget (se bild O)
FORSIKTIGHET!

e Justera och fést anslaget korrekt innan
sagningen.

Glidanslagen (13) ér justerbara for att passa
olika storlekar pa arbetsstycken. Lossa
anslagets lasratt (26) pa glidanslaget bort fran
klingan for att se till att klingan inte kommer i
kontakt med anslaget.

Nér en kapning gors eller en geringssagning,
flytta glidanslaget ndrmare klingan for att
biéttre stédja arbetsstycket. Nar en fassagning
gors, flytta anslaget bort fran klingan for att
se till att klingan inte kommer i kontakt med
anslaget.

Stélla in sagdjupet ( se bild P)

Nar den anvands begrénsar djupkontrollratten

(8) nedatgaende rorelsen av sagklingan

vid sagning av langhal och andra icke-

genomgaende sagningar.

Anvinda djupguiden

— Med undersidan pa djupkontrollratten mot
djupstoppet (P-1), justera djupkontrollratten
genom att vrida pa den tills dnskat sagdjup
erhalls.

Saghantering

Strombrytare (se bild Q)

Av sakerhetsskal ar strémbrytaren (3)

designad att férhindra oavsiktliga starter.

— For att sla pa sagen, tryck pa lasknappen
(1) for att avaktivera laset, tryck sedan in
strdmbrytaren.

— For att stdnga av sagen, slapp strémbrytaren
och lat klingan stanna helt.

A\ VARNING!

e klingan skall na fullt varvital innan den

kommer i kontakt med arbetsstycket.

e For att gora strémbrytaravtryckaren

barnséker, satt i ett litet hdnglas eller

kabel (medféljer inte) genom halet (Q-1) i
strémbrytaren, las omkopplaren och férhindra
att barn eller andra obehdriga kan starta
sagen.

Laseromkopplare (se bild R1)
For att sla pa lasern, tryck pa
laseromkopplaren (4). Lasern stangs
automatiskt av efter ungefér 15 sekunder
efter att laseravtryckaren slapps.

NOTERA: Lasern kommer automatiskt att sla
pa nar strémbrytaren trycks in.

Markera saglinjen (se bild R2)
En laserstrale indikerar saglinjen for
sagklingan. Detta mdjliggdr exakt positionen
av arbetsstycket for sagning utan att behéva
oppna det nedre skyddet
For detta, sla pa laserstralen med
laseromkopplaren (4).

— Rikta in sagmarkeringen pa arbetsstycket
med referens till den hégra kanten av
laserlinjen.

NOTERA: Instéllningar av laserstralen

har gjorts i fabriken och behéver normalt
inte justeras. Om sa kravs, kontakta FLEX
fabriksservicecenter eller auktoriserad FLEX
servicestation

Driftinstruktioner
Vi VARNING!

Se till att den inte finns ndgra hinder léngs
med sagklingan, sagskyddet, saghuvudet,
anslaget kldmman under sagningen, om sa
behdvs, flytta anslaget och kldmman.

/N VARNING!

Om skivan &r skev, placera den konvexa sidan
mot anslaget, om den konkava kanten hos
skivan 4r mot anslaget kan skivan kollapsa pa
klingan vid slutet av sagningen och kldmma
fast klingan

Vi VARNING!

For att undvika allvarliga personskador skall
alltid hdnderna hallas utanfor zonen “Inga
hédnder” sasom markerats pd sagbasen.
Dessutom utfor ina sagningar pa “frihand”
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Kontrollera funktionen hos det
nedre klingskyddet( se bild S)

VAN VARNING!
Ta bort batteripaketet fran sagen.

a. Stéllin geringsbordet pa 0°, sékra
geringsbordet pa plats. Las saghuvudet i
den narmaste positionen till anslaget.

b. Stéllin geringsbordet pa 0°, sékra
geringsbordet pa plats. Las saghuvudet i
den narmaste positionen till anslaget.

c.  Stallin fasvinkeln pa 0°.

d. Placera arbetsstycket korrekt med en
tjocklek som motsvara den maximala
sagkapaciteten endera sidan av
sagklingan. Se till att arbetsstycket ar
fastklamt mot bordet och anslaget.

e. Lossa armlaspinnen,.tryck ned sagarmen
helt, slapp sedan sagarmen, den
kommer att fjadra tillbaka till den &versta
positionen. Upprepa denna process flera
ganger for att garantera att den nedre
klingskyddet fungerar korrekt, utan att
klammas fast eller kérva.

Kapning eller geringskapning
med eller utan glidfunktion (se
bild T)

En kapning &r en kapning som gérs tvérs

over fibrerna i arbetsstycket.

— For smala arbetsstycken kan sagningen
gbras med en enda sagning. Utfor denna
typ av sagning genom att anvénda icke-
glidande sagningsmetod, dra at glidlasratten
(35) fér att fasta saghuvudet i den nérmaste
positionen i férhallande till anslaget.

— For breda arbetsstycken, lossa glidlasratten
sa att saghuvudet kan glida langs med dess
styrstdnger fran positionen langst bort till
den narmaste i férhallande till anslaget for
att utféra sagningen.

En rak kapning &r en kapning gjord

med geringsbordet instéllt pa 0°.

Geringskapningar gérs med geringsbordet

installd pa en annan vinkel dn 0°, antingen

at vanster eller héger. Installning av

geringsvinkeln, se relaterad sektion: Justera

geringsvinkeln Har &r det mest komplicerade
exemplet: geringskapning med glidfunktion.

VAN VARNING!

Dra aldrig sagen mot dig under en sagning.
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Klingan kan plétsligt kidttra upp ovanpda
arbetsstycket och tvinga sig mot dig.

a. Ta bort batteripaketet fran sagen.

b. Placera arbetsstycket korrekt. Se till att
arbetsstycket &r fastklamt mot bordet
och anslaget.

c.  Vrid geringsbordet till 6nskad vinkel och
13s fast geringsbordet pa plats.

Lossa glidlasratten
e. Sétt fast batteripaketet pa sagen.

f.  Tatagihuvudhandtaget och sla pa
strombrytaren. Lat alltid klingan na fullt
varvtal innan sdgningen.

g. Sénk ned armen hela vagen ned och
sdga genom kanten pa arbetsstycket.

h.  Skjut (tvinga inte) sdgarmen mot anslaget
hela vagen till den bakre positionen fér
att fullfélja sagningen.

i. Slapp strombrytaren. Vanta tills klingan
stannat helt innan sdgarmen aterfors till
den upphéjda positionen, ta sedan bort
arbetsstycket.

Fassagning (se bild U)

En fassagning &r en sagning som gors langs
med fibrerna pa arbetsstycket med klingan
i en annan vinkel an 90° mot geringsbordet
och arbetsstycket. En rak fassdgning gors
med geringsbordet instélld i 0° och med
saghuvudet instélld pa en fasvinkel.

Har tas en rak fassagning upp utan
glidfunktion som ett exempel:

a. Tabort batteripaketet fran sagen.

b. Placera arbetsstycket korrekt. Se till att
arbetsstycket &r fastklamt mot bordet
och anslaget.

c. Stéllin geringsbordet pa 0°, sékra
geringsbordet pa plats. Las saghuvudet i
den nérmaste positionen till anslaget.

d. Luta saghuvudet till 6nskad vinkel, dra at
faslasratten.

e. Satt fast batteripaketet pa sagen.

f.  Tatagihuvudhandtaget och sla pa
strombrytaren. Lat alltid klingan na fullt
varvtal innan sagningen.

g. Sank ned armen hela vagen ned och
saga genom arbetsstycket.
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h.

Sléapp strombrytaren. Véanta tills klingan

stannat helt innan sdgarmen aterférs till
den upphéjda positionen, ta sedan bort
arbetsstycket.

Sammansatt sagning (se bild V)
En sammansatt sagning ar en sagning som
g6rs med geringsvinkel och en fasvinkel
samtidigt.

a.
b.

Ta bort batteripaketet fran sagen.

Placera arbetsstycket korrekt. Se till att
arbetsstycket &r fastklamt mot bordet
och anslaget.

Rotera geringsbordet till 6nskad vinkel
och |as fast geringsbordet pa plats. Las
saghuvudet i den ndrmaste positionen
till anslaget.

Luta saghuvudet till dnskad vinkel, dra at
faslasratten.

Satt fast batteripaketet pa sagen.

Ta tag i huvudhandtaget och sla pa
strémbrytaren. Lat alltid klingan na fullt
varvtal innan sagningen.

Sénk ned armen hela vdgen ned och
saga genom arbetsstycket.

Slapp strombrytaren. Vanta tills klingan

stannat helt innan sagarmen aterfors till
den upphéjda positionen, ta sedan bort
arbetsstycket.

Saga spar (se bilderna W1, W2)

b.

C.

-0

Ta ut batteripaketet fran verktyget

Se relaterad sektion: Instéllning av
sagdjupet till 6nskat djup for sdgningen.
Anvénd en avstandsbricka for att

skapa ett avstand for arbetsstycket fran
anslaget. Detta kommer att géra att

ett komplett spar kan sagas. Se till att
arbetsstycket stéds helt.

Satt fast batteripaketet pa sagen.

Saga de tva ytterkanterna pa sparet.

For att skapa sparet anvand ett stamjarn
eller gor flera passeringar med en fras fér
att ta bort material mellan ytterkanterna.

Transport

AN

VARNING!

Ta bort batterijpaketet fran sagen innan
geringssagen transporteras for att undvika
eventuella skador.

Forbereda att lyfta sagen
Stall in fasvinkeln pa 0° och las den pa plats,
anvand faslasratten.

— Vrid geringsbordet till antingen 45° héger
eller 45° vanster for att Iasa det pa plats med
geringskontrollspaken.

— Stéll in saghuvudet i den ndrmaste
positionen till anslaget.

— Las huvudenheten i transportpositionen med
armlaspinnen.

Lyft sagen med barhandtaget
(se bild X1)

Ta tag i sdgen i barhandtaget. Fortsatta att
lyfta och transportera komfortabelt.

Lyft sagen med sidohandtagen
(se bild X2)

Anvénd uppratt bra stéllning och greppa de
tva handtagsomradena under basen.

Underhall och skotsel
VARNING!

Ta bort batteriet innan nagot arbete utfors pa
elverktyget.

Rengoring

m Rengor regelbundet elverktygets ventila-
tionséppningar. Frekvensen for rengéring
beror pa anvént material och hur lange den
anvants.

m Blas regelbundet ur héljets inre delar och
motorn med torr tryckluft.

m For sdker och korrekt hantering, hall alltid
verktyget och dess ventilationséppningar
rena.

= Anvand alltid skyddsglaségon eller séker-
hetsglaségon med sidoskydd nar damm
blases bort. Anvand alltid en ansiktsmask
om anvéandningen &r dammig.

= Anvénd alltid endast en mjuk och torr trasa
for att rengdra geringssagen, anvand aldrig
rengdringsmedel eller alkohol.

Kugghjul

[i] NOTERA

Lossa inte skruvarna pa kugghjulshuvudet
under garantijperioden. Om detta gérs
kommer tillverkarens garantiataganden att
upphdra.
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Reparationer
Reparationer far endast utforas av ett
auktoriserat kundservicecenter.

Reservdelar och tillbehor

For andra tillbehér, se tillverkarens kataloger.
Spréangritningar och reservdelslistor kan hittas
pa var hemsida:

www.flex-tools.com

Information om avyttring

VAN VARNING!

Gor forbrukade elverktyg obrukbara:
— genom att ta bort elsladden fran eldrivna
elverktyg,
— genom att ta bort batteriet fran
batteridrivna elverktyg.
Endast EU-lander
E Kasta inte elektriska elverktyg i
hushallssoporna!

| enlighet med europeiska direktivet 2012/19/
EG om Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE, hantering av elektriskt och
elektroniskt avfall) och 6verfort till nationella
lagar maste dessa samlas in separat och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.

Ramaterial ateranvénds istillet for att

kastas som avfall.
Enheter, tillbehér och férpackning skall
atervinnas pa ett miljévanligt satt. Plastdelar
identifieras for atervinning enligt materialtyp.

VARNING!
Kasta inte batterier i hushallssoporna, i
en éppen eld eller i vatten. Oppna inte
férbrukade batterier.
Endast EU-lander:
| enlighet med direktiv 2006/66/EG maste
defekta och férbrukade batterier atervinnas.
NOTERA

Fraga dlin aterférséljare om alternativ fér
avyttring!
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( €-Deklaration om uppfyllelse

Vi deklarerar under vart exklusiva ansvar att
produkten som beskrivs under “Tekniska
specifikationer” uppfyller féljande standarder
eller normgivande dokument:

EN 62841 i enlighet med bestdmmelserna i

direktiv 2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU.
Ansvarig for tekniska dokumenten:FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

LU M«ﬁﬁ,@ —

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

Undantag fran ansvar

Tillverkaren och dess representanter

ar inte ansvariga far nagra skador och

forlust av fértjanst pa grund avbrott i
affarsverksamheten orsakat av produkten
eller av en oanvéandbar produkt. Tillverkaren
och dess representant &r inte ansvarig

fér nagra skador som orsakats av felaktig
anvandning av produkten eller av anvandning
av produkten med produkter fran andra
tillverkare.
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Kayttooppaassa kaytetyt
symbolit

A VAROITUS!

llmaisee uhkaavaa vaaraa. Témén varoituksen
noudattamatta jttdminen voi johtaa
kuolemaan tai erittdin vakaviin vammoihin.

HUOMIO!

lImaisee mahdollisesti vaarallisen tilanteen.
Téman varoituksen noudattamatta
jattdminen voi johtaa lieviin vammoihin tai
omaisuusvahinkoihin.

[i] HUOMAUTUS

llmaisee kdyttovinkkeja ja tirkeitd tietoja.

Sadhkotyokalussa olevat
symbolit

o

@
*

H

Turvallisuutesi takia

A\ WARNING!

Ennen séhkdtyckalun kdyttamista lue seuraavat ja
noudata niita:

— ndmd kdyttéohjeet,

- "Yleiset séhkétydkalujen
turvallisuusvaroitukset” kuten standardissa
Séhkokdyttoisten kddessa pidettivien,
siirrettivien, ruohonleikkuu- ja
puutarhakoneiden turvallisuus - Osa 1: Yieiset
vaatimukset (EN 628417-1),

- nykyiset voimassa olevat tycpaikan
sdé&nnét ja onnettomuuksien ehkdisemistd
koskevat sdénndt.

Tédmd tyékalu on uusinta tekniikkaa

Lue kayttéopas loukkaantumisvaaran
vahentamiseksi!

K&yta suojalaseja

Al kosketa kasill3

Luokan 1 lasertuote

Vanhan koneen héavittdmisohjeet
(katso sivu 154)!

Ja se on rakennettu hyvéksyttyjen
turvallisuusmdérdysten mukaisesti.
S&hkotyckalun kdytto saattaa
kuitenkin aiheuttaa hengenvaaran tai
loukkaantumisvaaran kdyttéjélle tai
kolmannelle osapuolelle tai séhkétyckalu tai
muu omaisuus voi vaurioitua.
Jiirisahaa saa kdyttdd vain

—  mdérdystenmukaiseen

kéyttotarkoitukseen,

— tiydellisessd toimintakunnossa.
Turvallisuuteen vaikuttavat hdiriét on
korjattava

Maaraystenmukainen
kayttotarkoitus

Jiirisaha on suunniteltu

— ammattikayttoon teollisuudessa ja
tyOpajoissa,

- katkaisemiseen, reunan viistoamiseen seka
yhdistelmé&sahaukseen

— puutuotteiden ja muovin katkaisemiseen

— soveltuvien terien kanssa kaytettavaksi

Jiirisahan erityiset

turvallisuusvaroitukset

m Jiirisahat on tarkoitettu puun ja
puumaisten materiaalien sahaukseen.
Niita ei saa kayttdaa hiomalaikoilla
rautamateriaalien, kuten tankojen,
sauvojen, tappien ym. katkaisuun,
silla hiontapély johtaa liikkuvien osien,
kuten alasuojuksen, jumittumiseen.
Hionnassa syntyvét kipinat voivat aiheuttaa
palovaurioita alasuojukseen, terdn
alavasteeseen ja muihin muoviosiin.

m Kiinnita tydkappale mahdollisuuksien
mukaan puristimilla. Jos pidéat
tyokappaletta paikallaan kaddella,
sailyta kaden molemmilla puolilla aina
vahintdan 100 mm:n turvaetdisyys
sahanterésta. Ala katkaise sahalla paloja,
jotka ovat niin pieni3, ettei niita voi
pitaa turvallisesti paikallaan puristimella
tai kddella. Jos pidat katta liian 1ahelld
sahantera3, terén koskettamisen
aiheuttama loukkaantumisvaara kasvaa.

m Tyokappale taytyy pitda kunnolla
paikallaan puristimilla tai painamalla
tyokappaletta seka ohjainta ettd poytaa
vasten. Ald missdén tapauksessa syota
tyokappaletta terdaan dldka sahaa
"vapaalla kddella". Kiinnittamattdmat tai
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liikkuvat tybkappaleet voivat sinkoutua
suurella nopeudella ympariinsa ja
aiheuttaa vammoja.

s Tydnni saha tySkappaleen lipi. Ala
veda sahaa ty6kappaleen lapi. Sahaa
nostamalla sahan pé&a ja vetamalla
se tyokappaleen paille sahaamatta,
kdynnistda moottori, paina sahan paa
alas ja sahaa tyontévailla liikkeelld
tyokappaleen lapi. Jos sahaat vetavalla
liikkeelld, sahantera voi ponnahtaa
tyokappaleen paélle ja singota terdosan
koneenkayttajaa pain.

= Ald missdan tapauksessa pida katta
aiotulla sahauslinjalla sahanteran edessa
tai takana. Tyokappaleen paikallaan
pitdminen "ristiotteella”, t.s. tydkappaletta
painetaan sahanteran oikealla puolella
vasemmalla k&della tai painvastoin, on
erittdin vaarallista.

m Sailytd kummallakin puolella vahintdan
100 mm:n turvaetdisyys sahanterasti, jos
poistat terén pyoriessa ohjaimen taakse
pudonneita puupaloja tai muuta. Pyérivan
sahanteran etaisyys kateesi ei valttamatta
ole ilmeinen ja saatat loukkaantua
vakavasti.

m Tarkista tykappale ennen sahausta.

Jos tyékappale on kaareva tai kayrs,
kiinnita se paikalleen niin, ettd kaareva
puoli on ohjainta vasten. Varmista
aina, ettei sahauslinjan kohdalla ole
rakoa ty6kappaleen, ohjaimen ja
poydan vilissa. Taipuneet tai kaarevat
tyékappaleet voivat kiertya tai siirtya
paikaltaan ja aiheuttaa py&rivén
sahanteran juuttumisen sahauksen aikana.
Tydkappaleessa ei saa olla nauloja tai
muita vieraita esineita.

m Al3 kdyta sahaa, jos poydalld on
tyokappaleen lisdksi my6s tydkaluja,
puujatteitd ym. Pienet roskat, irtonaiset
puupalat tai muut esineet voivat koskettaa
pyOrivaa terda ja sinkoutua suurella
nopeudella ympariinsa.

= Sahaa vain yksi ty6kappale kerrallaan.
Paallekkdin pinottuja tydkappaleita ei
pysty pitdmaan kunnolla paikoillaan, ja ne
voivat juuttua terdan tai siirtya paikaltaan
sahauksen aikana.

= Varmista ennen kaytt64, ettd jiirisaha
on kiinnitetty tai asennettu tasaiselle ja
tukevalle alustalle. Tasainen ja tukeva
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alusta vahentaa jiirisahan kallistumisvaaraa.
Suunnittele tydsi. Varmista aina
vaihtaessasi kaltevuuden tai jiirikulman
asetusta, ettd sdddettdva ohjain on
asetettu oikein paikalleen tyskappaleen
tueksi eika se hairitse teraa tai suojuksia.
Kytkemétta tyckalua “PAALLE” ja ilman
tyokappaletta poydalla, kay sahanterélla
koko sahauslinja lapi varmistaaksesi,ettei
terd héiritse suojusta tai ole vaaraa
ohjaimen sahaamisesta.

Tue tyokappale riittdvan hyvin
esimerkiksi péydan jatko-osilla,
tukipukeilla ym., jos ty6kappale on
poytaa leveampi tai pidempi. Sahapoytaa
pidemmat tai leveammat tyokappaleet
voivat kallistua, jos niita ei tueta kunnolla.
Sahattavan palan tai tydkappaleen
kallistuminen saattaa johtaa siihen, ettd
alasuojus nousee yl3s tai pyoriva terd
sinkoaa kappaleen ympériinsa.

Al kayta toista henkild korvaamaan
pOydan jatko-osaa tai lisdtukea.
Tydkappaleen huono tuenta voi aiheuttaa
teran jumittumisen tai tydkappaleen
liikkumisen sahauksen aikana. Tallgin
tyokappale voi vetda sinut tai apurisi
pyorivaa teraa vasten.

Sahattava pala ei saa juuttua tai puristua
milldan tavalla pyorivaa terda vasten.
Jos kaytat esimerkiksi pitkittdisrajoittimia,
sahattava pala voi kiilautua terda vasten ja
sinkoutua suurella voimalla ympériinsa.
Kayta pyoreiden materiaalien, kuten
tankojen tai putkien, tuentaan aina
sopivaa kiinnitinta tai pidinta. Tangot
vierivat herkasti pois paikaltaan sahauksen
yhteydessa. Tallsin terd voi "haukata” ja
vetdd tyokappaleen ja katesi teraa vasten.
Anna teran kiihtya huippunopeuteen
ennen kuin ohjaat sen tyékappaleeseen.
Tama vahentaa tydkappaleen
sinkoutumisvaaraa.

Jos tyokappale tai tera juuttuu kiinni,
sammuta jiirisaha. Odota, ettd kaikki
liilkkuvat osat pysédhtyvit ja veda pistoke
irti virtaldhteesta ja/tai irrota akku. Poista
sitten jumittunut materiaali. Jos jatkat
sahausta jumittuneesta tydkappaleesta
huolimatta, voit menettaa tydkalun
hallinnan tai jiirisaha voi vaurioitua.
Sahauksen jédlkeen vapauta kayttokytkin,
pida sahanpaa alhaalla ja odota, etta terd



SMS 190 18.0-EC

pyséhtyy, ennen kuin poistat sahatun
palan. Kéden pitdminen vahitellen
pyséhtyvén terén lahelld on vaarallista.

Jiirisahan
lisdturvallisuusvaroitukset

Ald muuta laserlaitetta milldan tavalla.
Ala koskaan poista koneessa olevia
varoitusmerkkeja.

Al3 koskaan seiso sdhkotyokalun

paalla. Vakavia vammoja voi synty3, jos
séhkotydkalu kaatuu tai joudut vahingossa
kosketuksiin sahanteran kanssa.

Varmista, ettd suojus toimii oikein ja
paasee liikkumaan vapaastl Al3 koskaan
lukitse suojusta avoimeen asentoon.

Al3 koskaan poista sahausjaamii,
puulastuja ym. sahausalueelta, kun kone
on kdynnissa. Siirrd aina ensin tyékalun
varsi takaisin lepoasentoon ja kytke sitten
vasta kone pois paalta.

Ohjaa sahantera tyokappaletta vasten
vain silloin, kun kone on kytketty paille.
Muutoin vaarana voi olla takapotku,

jonka aiheuttaa sahanteran kiilautuminen
tybkappaleeseen.

Pida kahvat kuivina, puhtaina,
oljyttdmina ja rasvattomina. Rasvaiset

ja oljyiset kahvat ovat liukkaita ja voivat
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

Kéayta sahkoétyokalua vain, jos
tyokappaleen tyoskentelyalue on tyhja
kaikista tyékaluista, puulastuista ym.
Pienet puupalat tai muut esineet voivat
koskettaa pyorivéa sahanteraa ja sinkoutua
suurella nopeudella ympériinsa.

Pida lattia puhtaana puulastuista ja
materiaalijaamista. Voit liukastua tai
kompastua.

Kiinnita tyostettdva kappale aina
kunnolla. Ali sahaa tyokappaleita, jotka
ovat liian pieni kiinnitettaviksi. Muutoin
katesi etdisyys pyorivaan sahanterdén on
liian pieni.

Kaytd konetta vain Kayttotarkoitus-
kohdassa lueteltujen materiaalien
sahaamiseen. Muutoin kone voi
ylikuormittua.

Jos sahanterd juuttuu, kytke kone

pois pailta ja pida tyékappaletta,
kunnes sahantera pyséahtyy kokonaan.
Takapotkun estamiseksi tykappaletta
ei saa siirtdd ennen kuin kone on tdysin
pysahtynyt. Korjaa sahanteran juuttumisen

syy ennen kuin kaynnistat koneen
uudelleen.
Al3 kayta tylsia, saroisia, taipuneita tai
vaurioituneita sahanteria. Jos sahantera
on tylsé tai &arin asetettu, se sahaa liian
kapean sahausuran, mika lisaa kitkaa,
jumittaa sahanteran ja johtaa takapotkuun.
Kayta aina sahanterid, joiden laikkareika
on oikeankokoinen ja -muotoinen
(vinonelid tai pydred). Jos sahanterat eivat
ole yhteensopivia sahan kiinnityslaitteen
kanssa, ne pyorivat epatasaisesti ja johtavat
hallinnan menettédmiseen.
Ala kosketa sahanteraa tyon jalkeen
ennen kuin se on jadhtynyt. Sahantera
kuumenee voimakkaasti sahaustydssa.
Al kéyti konetta ilman kulutuslevya.
Vaihda viallinen kulutuslevy. Sahanterd
voi aiheuttaa loukkaantumisia, jos
kulutuslevyt eivat ole kunnossa.
Sailyta kone turvallisesti, kun sita
ei kdyteta. Sailytyspaikan pitda olla
kuiva ja lukittava. Tamé estaa koneen
vaurioitumisen sailytyksen aikana seka
sen kayttdmisen kouluttamattomien
henkiléiden toimesta.
Kiinnita tyékappale Tydkappale, joka on
kiinnitetty puristimilla tai ruuvipihdeilld on
turvallisempi kuin kddessa pidetty.
Al jata konetta ennen kuin se on
pysahtynyt kokonaan. Pyé&rivat
leikkuutydkalut voivat aiheuttaa
loukkaantumisia.
Vélta sahanterdn karjen
ylikuumentumista. Jos muovin
katkaiseminen on sallittua, varo muovin
sulamista.

Melu ja tarina

Melu- ja térindarvot on mitattu standardin EN
62841 mukaan. Sahkétydkalun A-painotettu
melutaso on tyypillisesti:

Aénenpainetaso L 90 dB(A);
Aénitehotaso Ly,: 101 dB(A);
Epavarmuus: K=3dB.
Kokonaistarindarvo:

Paastdarvo ay: 0.88 m/s?
Epavarmuus: K= 1.5 m/s’

HUOMIO!
llmoitetut mittausarvot koskevat uusia laitteita.
Piivittdisessd kdytéssd melu- ja tirindarvot
muuttuvat.
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Ii‘ HUOMAUTUS Laserin teho mW <0,39
Na/ssfa ohjeissa //mO/tetTu tarinapaastotaso Laserlaatu 1
on mitattu standardissa EN 62841 —
harmonisoidun mittausmenetelmin mukaan Maks. Jiirikulma  [° jgo oikea,
Ja sits voidaan kdyttis séhkétySkalujen vasen
keskindiseen vertailuun. Se soveltuu myés Maks. Viistekulma |° 48: oikea,
altistuksen alustavaan arviointiin. llmoitettu 48° vasen
tdrindtaso tarkoittaa altistumisen tasoa Jiirin kiinnitys o 0°,15°,22.5°,
tybékalun pdaasiallisessa kdyttétarkoituksessa.  |vasen 31.6°,45°
Jos tyckalua kdytetédn muihin , Jiirin kiinnitys |, 0°,15°22.5°,
kdyttotarkoituksiin, erilaisilla lisdvarusteilla oikea 31.6° 45°
tai sitd ei ole huollettu riittdvasti, tirindtaso Jiiri P -
saattaa poiketa ilmoitetusta. Télléin koko lirin pysaytin ° 0°,45°,48°
tybaikaa koskeva tirindaltistus voi olla vasen
selvdsti suurempi. Tarindaltistuksen tarkassa Jiirin pysaytin ° 0°,45°,48°
arvioinnissa tulee huomioida myds ne ajat, oikea
Jjolloin séhkétydkalu on kytketty pois p&élts Suositeltu oC -10°C-40°C
tai se on kdynnissé, mutta ei varsinaisesti kayttélampétila
kéytossé. Télloin koko tydaikaa koskeva
térindaltistus voi olla selvdsti pienempi. Suositeltu . . .
Méérittékas lisstoimenpiteet koneen kéyttdjén  |Ssilytyslampétila | © -40°C-70°C
suofaamiseksi tdrindn vaikutukselta, kuten
esimerkiksi: tyékalun ja lisdvarusteiden huolto,
késien suojaaminen kylmdélta, tyénkulun . .
suunnittelu. Sahauskapasiteetit:
HUOMIO! Jiiri-/viistekulma Korkeus x
Ké&ytd kuulonsuojaimia melutason ylittdessd Vaaka Pysty leveys
85 dB (A)
0° 0° mm [66x245
Tekniset tiedot a5°
(vasemmalle/|0° mm |66%x172
SMS 190 oikealle)
18.0-EC R 45°
Koneen tyyppi DC-jiirisaha 0 (oikealle) mm |22x245
Nimellisjannite |V d.c 18 0° 45° mm |42x245
(vasemmalle)
RPM 45° .
Tyhjakayntinopeus |(kierrosta  |5500 (oikealle) 45 mm |22x172
minuutissa) 45°
45° mm [42x172
TR - (vasemmalle)
Teran lapimitta in(mm) 190 mm
L?g?n:iﬁ;kkareikie” mm 30 Yleiskatsaus (katso kuva A)
Paino (ilman K 13 Tuotteen ominaisuuksien numerointi viittaa
akkua) 9 koneen kuvaan grafiikkasivulla.
Akku Ah AP 18,0/5,0 1 Lukituksen vapautuspainikkeet
Akun paino - AP 2 Padkahva
18,0/5,0 kg 0.72 3 Virtakytkin
Laseraallon pituus [nm 650 4 Laserkytkin
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5 Alempi terdnsuojus

6 Sahantera

7 Ylempi terdnsuojus

8 Syvyyden saiténuppi

9 \Viisteasteikko

10 Viistekulman ilmaisin

11 Viistepysayttimen vipu

12 Tyokappaleen puristin

13 Liukuohjain (vasen ja oikea)

14 Kiinted ohjain

15 Sahausalusta

16 Jiiripoyta

17 Jiiriasteikko

18 Jiirin kiinnitykset

19 Jiiriasteikon ilmaisin

20 Kulutuslevy

21 Jiirin saatovipu

22 Laserkynad

23 Polynpoistoliitanta

24 Kantokahva

25 Karan lukkotappi

26 Ohjaimen lukkonuppi (vasen ja oikea)

27 Tyon puristimen kiinnitysreika (vasen
ja oikea)

28 Tyon puristimen lukkonuppi (vasen ja
oikea)

29 Kumitassu (4)

30 Kiinnitysreiat (4)

31 Kaksipdinen kuusiokoloavain

32 45° viisteen pysdytin

33 Viistepysdyttimen pultti

34 Viisteen lukitusnuppi

35 Liukulukon nuppi

36 Varren lukkotappi

37 Polypussi

38 Akku

Kokoaminen

A VAROITUS!

Véltd koneen tahaton kdynnistyminen koneen
kokoamisen aikana irrottamalla aina akku
sahasta.

Pakkauksesta purkaminen ja
sisdllon tarkastaminen
VAN VAROITUS!

Jos osia puuttuu, 4l kytke konetta pdélle,
ennen kuin osat on saatu ja asennettu
paikoilleen oikein.

Pura jiirisaha pakkauksesta ja tarkista kaikki
alla luetellut osat:

— Jiirisaha

- Tydkappaleen puristin

— Polypussi

— Kaksipainen kuusiokoloavain

— Kantokahva

— Pitka ruuvi

— Lyhyet ruuvit (2)

Tarvittavat tyokalut (ei mukana)

—J

2.5 mm kiintoavain

—J

5 mm kiintoavain

Yhdistelmakulmain

—J

T25 Torx-avain

3 mm kiintoavain Asentaminen
tasaiselle ja vakaalle pinnalle
Vi VAROITUS!

Turvallisen kdyton varmistamiseksi kone
tdytyy asentaa tasaiselle ja vakaalle pinnalle
(esim. tydpenkkiin) ennen kdyttimista.

Asentaminen tyoskentelypinnalle
(katso kuvat B1-B2)

- Kiinnité jiirisaha tyskentelypintaan
soveltuvilla kiinnittimilla. Asennusreiat 30 on
tarkoitettu tdhan tarkoitukseen.

tai

- Kiinnit jiirisaha tyoskentelypintaan
kayttamalla kahta tai useampaa tavallista
kiristinta.

Asentaminen FLEX-sahatelineeseen
Tamé jiirisaha voidaan asentaa FLEX WB 110-
260 -sahatelineeseen. Katso sahatelineen
ohjeista asentaminen.

AN\ VAROITUS!

Lue kaikki sahatelineen turvallisuusvaroitukset
Ja -ohjeet. Turvallisuusvaroitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
vakavia loukkaantumisia.
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VAN VAROITUS!

Kokoa teline kunnolla ennen séhkdétydkalun
asentamista. Tdydellinen kokoonpano on
térkedd romahtamisen estimiseksi.

Kantokahvan asentaminen (katso
kuva C)

Kohdista kantokahva sahan
kiinnitysalueeseen. Kiinnitad kantokahva
paikoilleen pitkalla ruuvilla ja kahdella lyhyella
ruuvilla. Tassa kaytetdan mukana tulevan
kaksipéaisen kuusiokoloavaimen pientd paata.

Polynpoistoliitanta (katso kuva D)
PSlynpoistoliiténtdan (D-1) sopii tavallinen
polynimurin letku (38 cm), joka kerda polyn.
Siihen voi yhdistdad myds podlypussin (D-2)
pienemmissa toissa.

Tyokappaleen puristin (katso

kuva E)

Tydkappale taytyy kiinnittda kunnolla
puristimilla, jotta varmistetaan optimaalinen
tyoturvallisuus. Ald sahaa tydkappaleita, jotka
ovat liian pienid kiinnitettaviksi.
Tydnna tydkappaleen puristin haluttuun
kiinnitysreikdan ohjaimen takana. Kirista
lukitusnuppi (E-1) varmistaaksesi, ettd
tydkappaleen puristimen varren alempi ura on
taysin kiinni lukitusnupin kierteitetysséa pultissa.
— Avaa tyokappaleen puristimen kiinnitysvipu
(E-2), nosta pitopuristin (E-3) niin pitkalle
kuin se menee.
- Kierra tydkappaleen puristinta siten,
ettd pitopuristin on tarpeen mukaan
tydkappaleen paalla.
— Laske pitopuristin tydkappaleen péaélle.
—_Sulje puristinvipu.
[i]  HuomAuTUS
Siirrd liukuohjainta molempia puolia kohti
varmistaaksesi, ettei tyékappaleen puristimen
Ja liukuohjaimen vélilld ole héiriitd, jos
tarpeen.

Sahanvarren lukituksen

avaaminen/lukitseminen (katso
kuva F)

Sahanvarren lukituksen avaaminen ja sahanvarren

nostaminen (tydasentoon):

— Tartu tukevasti padakahvaan ja paina alaspain
vetdmalld samalla varren lukitustappi (36)
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ulos niin, ettd se pyséhtyy lukitsemattomaan
asentoon.

— Nosta sahanvarsi hitaasti.

Sahanvarren lukitseminen (kuljetusasentoon):

— Tartu tukevasti padkahvaan ja paina alaspain,
kunnes paa pysahtyy.

— Paina varren lukitustappia sahaa kohti ja
anna sen lukita saha paikalleen.

HUOMAUTUS

A3 kdytd sahaa, kun se on lukitussa asennossa.

Akun asentaminen/vaihtaminen

(katso kuvat G1 ja G2)
Paina ladattu akku (38) sahk&tyokaluun,
kunnes se napsahtaa paikalleen.

Irrota painamalla vapautuspainiketta ja
vetamalla akku ulos.

HUOMI/O!

Kun laite ei ole kdytéssé, suojaa akun
koskettimet. Irralliset metalliosat saattavat
aiheuttaa oikosulun koskettimiin, réféhdys- ja
palovaara!

Teran irrottaminen ja
asentaminen (katso kuvat H1-H3)

A\ VAROITUS!

Kytke tyckalu aina pois pdélts ja irrota akku

ennen kuin teet mitddn sdatdja tai osien

asentamisia.

= Kéyta aina suojakésineitd, kun irrotat tai
asennat teran. Ala koske teran hampaisiin
loukkaantumisten valttamiseksi.

K&yta vain sellaista sahanterda, jonka

l&pimitta on sahassa olevien merkintdjen

ja sisélapimitan ja sahanteradn suurimman

sahausuran mukainen. Kéyt& ainoastaan

sahanterid, joiden nopeus on sama kuin
séhkotydkaluun merkitty nopeus tai sité
suurempi.

Teran poistaminen

- Nosta sahanvarsi vapauttamalla varren
lukitustappi.

— Nosta alempaa terénsuojusta (5); irrota
terdpultin suojuksen ruuvi (H-1) mukana
tulevalla kaksipéiselld kuusiokoloavaimella.

- Kierra terdpultin suojusta (H-2), jotta terdpultti
(H-3) paljastuu.

— Pida karalukituksen painiketta (H-4) alhaalla ja
kaanna sahanteraa (6) samanaikaisesti, kunnes
se lukittuu paikalleen.
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- Kayts kiintoavainta ja kdanna terapulttia
my&tapaivaan. Irrota terdpultti.

— Asenna ulkolaippa (H-5) ja terd. Pyyhi terén
laipat ja kara poistaaksesi kaiken pdlyn ja
roskat.

Teran asentaminen

— Varmista, ett3 sisélaippa on asennettu
kunnolla karaan.

— Kohdista sahanteran nuoli ylemmé&n
teransuojuksen (7) nuoleen. Varmista, etta
terdn hampaat osoittavat alaspain.

— Kiinnitd sahanterd ylemman terénsuojuksen
sisépuolelle ja karaan.

— Asenna ulkolaippa.

— Pida laipan lukituspainiketta painettuna ja
kaanna terapulttia avaimella vastapaivaan,
kunnes lukitus avautuu. Kirista terdpultti
kunnolla.

— Kaéanna terapultin suojus paikalleen. Kirista
ruuvi kunnolla kdantamall sitd vastapaivaan
avaimella.

Saadot

m Valtd koneen tahaton kdynnistyminen
sahan saitamisen aikana irrottamalla aina
akku sahasta.

[i] Huomaurus

Jiirisaha on séédetty tdysin valmiiksi tehtaalla.
Kuljetuksen aikana on voinut kuitenkin
tapahtua pienid siirtymisia. Tarkista seuraavat
asetukset ja tee sdddot, mikédli tarpeen, ennen
Jitrisahan kdyttdmists.

Asteikon kohdistaminen

jiirikulmiin (katso kuva 11-12)

— Aseta sahanpaa [dhimpé&an asentoon
suhteessa ohjaimeen. Kiinnitd sahanpaa
paikalleen kayttamalla varren lukkotappia.

— Aseta jiiripdyta asentoon 0° ja aseta
sahanpé&an viistekulmaksi 0°.

Tarkistaminen: (katso kuva I1)

— Aseta 90° yhdistelm&kulmain kiintedn
ohjaimen (14) ja sahanteran valiin jiiripdytaan
(16).

Kulmaimen jalustaosan taytyy olla sahanteran

kanssa samassa tasossa koko pituudelta.

Saataminen (mikali tarpeen): (katso kuva 12)
— L&ys&a kaikki kolme ruuvia (I-1) mukana
tulevalla kaksipaiselld kuusiokoloavaimella

ja kéanna jiiripoytaa jiiriasteikon (17) kanssa,
kunnes kulmaimen jalusta on sahanteran
kanssa samassa tasossa koko pituudelta.

— Kirista ruuvit uudelleen.

Kun jiirikulman osoitin (19) ei ole sdadén jalkeen
jiiriasteikon 0° merkin kohdalla, I6ys&a ruuvia (I-
2) T25 Torx-avaimella (ei sisélly toimitukseen) ja
kohdista kulman osoitin 0°-merkkiin.

Vakioviistekulman 0°
(pystysuuntainen) asettaminen
(katso kuvat J1-J2)

Aseta sahanpaa ldhimp&én asentoon
suhteessa ohjaimeen. Kiinnitd sahanpaa
paikalleen kayttdmalla varren lukkotappia.

— Aseta jiiripoyta asentoon 0° ja aseta
sahanpaan viistekulmaksi 0°.

Tarkistaminen: (katso kuva J1)

— Aseta 90° yhdistelm&kulmaimen kulma
jiiripdydan ja sahanteran valiin, ja varmista,
ettd se on lahelld kiinteaa ohjainta.

— Kulmaimen jalustaosan taytyy olla sahanteran
kanssa samassa tasossa koko pituudelta.

Saataminen (mikali tarpeen): (katso kuva J2)

— Loysaa viisteen lukitusnuppi (34).

— S&&da asetusruuvia (J-1) sisdanpain tai
ulospain kayttden mukana tullutta kaksipaista
kuusiokoloavainta, kunnes kulmaimen jalusta
on tasan sahanteran kanssa.

— Kun kulma on asetettu, kirista viisteen
lukitusnuppi.

Kun viistekulman ilmaisin (10) ei ole sdadon
jalkeen viisteasteikon (9) 0° merkin kohdalla,
16ysaa ruuvia (J-2) T25 Torx-avaimella (ei
sisally toimitukseen) ja kohdista kulman
ilmaisin 0°-merkkiin.

Vakioviistekulman 45°

(pystysuuntainen) asettaminen (katso
kuvat K1 ja K2)

[i] HuomAurus

Tatd jiirisahaa voidaan kallistaa vasemmalle
tai oikealle. Tarkistaminen ja sédtémenettely
ovat yleensd samat. Oikeassa viisteessd téytyy
kéantaa viistepysayttimen vipua (11), mikd on
ainoa ero niiden valilla.

Tassé nostettu oikea puoli esimerkkiné:
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— Aseta sahanpaa ldhimp&aan asentoon
suhteessa ohjaimeen. Kiinnitd sahanpaa
paikalleen kayttamalla varren lukkotappia.

— Aseta jiiripdyta kulmaan 0°.

— Siirra oikeaa liukuohjainta (13) koko matka
vaakasuunnassa.

— K&anna 45° pysaytyseste (32) tdysin sahan
taakse.

— Loysaa viisteen lukitusnuppia (34) ja kdadnna
viistepysayttimen vipu (11) toisella puolelle
vetaaksesi sen ulos.

— (Vasemmassa viisteessa tama vaihe
ohitetaan)

— Kallista tydkalun vartta padkahvasta oikealle,
kunnes se pysahtyy (45°).

Tarkistaminen (katso kuva K1):

— Aseta yhdistelmé&kulmaimen 45° kulma
sahanterén ja jiiripdydan véliin. Kulmaimen
jalustaosan taytyy olla sahanteran kanssa
samassa tasossa koko pituudelta.

Saataminen (katso kuva K2):
— S&ada kiristamalla tai 16ysaamalla
viisteen pysaytyspulttia (33) 5 mm:n
kuusiokoloavaimella (ei sisally toimitukseen).
— Kirista viisteen lukitusnuppi ja paina viisteen
pysaytysvipu (11) sisdan.
Mikali viisteen ilmaisin (10) ei ole asteikon
(9) kohdassa 45°, tarkista ensin viistekulman
0°-asetus ja kulman ilmaisin uudelleen. Toista
sitten 45° viistekulman sdataminen.

Jiirikulman sdataminen

Jiirin saatovivun kayttaminen (katso

kuva L
Jiirin sdatdvipu voidaan asettaa kolmeen

asentoon. Jos se on alussa vaaka-asennossa,

voit nostaa sen yldasentoon. Voit myés painaa

sen ala-asentoon.

Vaaka-asento

— Yleisimmin kaytetty kulma Jiirikulma 0°, 15°,
22,5°,31,6° ja 45° oikealle/vasemmalle. Jiirin
kiinnitystappi (L-1) voidaan kiinnittda taysin
jiiriasteikon koloon.

— Muissa kulmissa jiirin kiinnitystappi ohittaa
jiirin kiinnitykset.

Ylaasento (tunnetaan my®s avattuna asentona)

— Jiirin kiinnitystappi ei toimi ja jiiripoyta
kaéntyy vapaasti.

Ala-asento (tunnetaan myés lukittuna asentona)

— Jiiripdyta on lukittu paikalleen.
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Jiiripdydén sdatdminen yleisimmin kdytettyyn

kulmaan

— S&ada jiirin sdatovipu yldasentoon ja pida se
paikoillaan. Siirra jiiripoyta lahelle yleisimmin
kaytettyd kulmaa.

— Vapauta jiirin sdatévipu. Se palautuu
vaaka-asentoon automaattisesti. Pida
jiirin s&&tdvipua ja jatka jiiripdydan
kaantamista kohti haluttua kulmaa, kunnes
jiirin kiinnitystappi napsahtaa kiinni
kiinnikkeeseen.

- Kiinnita jiiripdyta paikalleen painamalla jiirin
s&atévipu alas.

Jiiripdydén sdatdminen toiseen kulmaan

Jiirikulman sa&téalue on 48° (vasen puoli) -

48° (oikea puoli).

— S&ada jiirin séatévipu yldasentoon ja pidé se
paikoillaan. Siirra jiiripoyta lahelle haluttua
kulmaa.

— Kiinnité jiiripoyta paikalleen painamalla jiirin
saatovipu alas.

Viistekulmien sddtdminen (katso
kuva M)

[i] HUOMAUTUS

Tatd jiirisahaa voidaan kallistaa vasemmalle
tai oikealle. Yleensd sddtémenettely on sama
paitsi, etta viisteen pysdytysvipu (11) tdytyy
kdantdd vasemmalle, jotta sahanpdsd menee
oikealle puolelle.

Tassa nostettu oikea viiste esimerkkina:

— Loysé&a viisteen lukitusnuppi (34).

— K&anna viisteen pysaytysvipua ja aseta se
lepoasentoon.

— Pida sahanvartta ja kallista haluttuun
viistekulmaan.

— Kirista viisteen lukitusnuppi.

[i] HuomAaurus

T@mén sahan viistekulman sdétéalue on 48°
(vasen puoli) - 48° (oikea puoli). Saat yli 45°
kdéntamaéllad 45° pysdytysesteen (32) tiysin
sahan eteen.
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Jiirin saatovivun kireyden
saataminen (katso kuva N)

[i] HuomAuTUS

Témd sé&to on tehty tehtaalla, eikd sitd

normaaleissa olosuhteissa tarvitse sdatid

uudelleen.

Saataminen

— Nosta sahanvarsi vapauttamalla varren lukitu-
stappi.

— Nosta jiirin saatovipu.

— Irrota kolme ruuvia (N-1), jotka kiinnittavéat ku-
lutuslevyn (N-2), mukana tulevalla kaksipaisella
kuusiokoloavaimella. Poista levy ja aseta se
sivuun.

— Etsi lukkomutteri (N-3).

- Kéytd @ 3 mm:n tappia, jonka tydnnét luk-
komutterin reikdan. Saada kiristamalla tai
|16ysaamalla lukkomutteria, kunnes tarvittava
kireys on saatu jiirin séatévipuun.

— Asenna kulutuslevy takaisin.
— Lukitse jiiripdyta paikalleen painamalla jiirin
saatovipu alas.

Liukuohjain (katso kuva O)
HUOMIO!

e 534d4 ja kiinnitd ohjaimet kunnolla ennen
sahaamista.

Liukuohjaimet (13) ovat sdéddettévissd
erikokoisille tySkappaleille. Loysdd
liukuohjaimen lukitusnuppia (26) ja sdadé
ohjaimet kauemmas terdstd, jotta terd ei osu
ohjaimeen.

Kun kdytit katkaisua tai jiirisahausta, sfirrd
liukuohjaimet IGhemmds terdd, jotta ne
tukevat tySkappaletta paremmin. Kun kdytat
reunan viistoamista siirrd ohjaimet kauemmas
terdstd, jotta terd ei osu ohjaimeen.

Sahaussyvyyden saiataminen
(katso kuva P)

Syvyyden saaténuppi (8) rajoittaa sahanteran

alaspain suuntautuvaa liikettd, kun sahataan

uria ja muita ei lapimenevia viiltoja.

Syvyysohjaimen kayttdminen

— Kun syvyyden s&&ténupin pohja koskettaa
syvyyden pysaytysta (P-1), séédda syvyyden
saaténuppia kaantamalla sita, kunnes haluttu
sahaussyvyys saavutetaan.

Sahan kdyttdminen

Virtakytkin (katso kuva Q)

Virtakytkin (3) on turvallisuuden takia

suunniteltu estdmaén tahaton kdynnistys.

— Kaynnistat sahan painamalla lukituksen
vapautuspainiketta (1) lukituksen
avaamiseksi, purista sitten virtakytkinta.

— Kytket sahan pois paaltd vapauttamalla
virtakytkimen ja antamalla terdn taysin
pysahtya.

Vi VAROITUS!
e Terdn tulee kiihtyd tdyteen nopeuteen
ennen kuin se koskettaa tyckappaletta.

e Tee virtalijpaisimesta lapsiturvallinen
asettamalla pieni rijppulukko tai vajjeri (ei
sisdlly pakkaukseen) virtakytkimen reidn (Q-1)
ldpi ja lukitse kytkin. Talld tavalla estit lapsia
tai muita luvattomia kdyttdjid kytkemdstd
sahaa pdélle.

Laserkytkin (katso kuva R1)
Kytke laser paélle painamalla laserkytkinta
(4). Laser sammuu automaattisesti noin

15 sekunnin kuluttua laserkytkimen
vapauttamisesta.

HUOMAUTUS: Laser kytkeytyy automaattisesti
paalle, kun virtakytkinta painetaan.

Sahauslinjan merkitseminen (katso
kuva R2)

Lasersade ilmaisee sahanteréan sahauslinjan.

Tama mahdollistaa tydkappaleen tarkan

sijoittamisen sahausta varten ilman, etta

alempaa suojusta tarvitsee avata.

— Kytke laserséde paélle laserkytkimella (4).

- Kohdista sahausmerkki tydkappaleeseen
laserlinjan oikeaan reunaan.

HUOMAUTUS: Lasersateen saddot on tehty
tehtaalla ja ne eivat normaalisti vaadi
uudelleen s&atadmista. Mikali sita tarvitaan, ota
yhteyttd FLEX-tehtaan huoltokeskukseen tai
valtuutettuun FLEX-huoltoliikkeeseen

Kayttoohjeet
Vi VAROITUS!

Varmista, ettei mitaan hairioitd iimene
sahanterdssd, sahansuojuksessa, sahanpddssa,
ohjaimessa, puristimessa sahauksen aikana.
Sijoita tarvittaessa ohjain ja puristin uudelleen.
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VAN VAROITUS!

Jos levy on vddntynyt, aseta kupera puoli
ohjainta vasten. Jos levyn kovera reuna on
ohjainta vasten, levy voi romahtaa terdn
pddlle sahauksen lopussa ja terd vor jumittua.

VAN VAROITUS!

Pid4 kddet aina poissa sahan jalustaan
merkityltd "Ald kosketa kdsillé” alueelta, jotta
vVéltit vakavat henkilévahingot. Ald myéskdén
koskaan suorita sahausta “vapaalla kddelld”

Tarkista alemman teransuojuksen
toiminta (katso kuva S)

AN\ VAROITUS!

[rrota akku sahasta.

a. Aseta jiiripdyta asentoon 0°, kiinnita
jiiripSyta paikalleen. Lukitse sahanpaa
18himp&an asentoon suhteessa
ohjaimeen.

b. Aseta jiiripdyta asentoon 0°, kiinnita
jiiripoyta paikalleen. Lukitse sahanpaa
Iahimpaan asentoon suhteessa
ohjaimeen.

c. Aseta viistekulmaksi 0°.

d. Aseta tyokappale oikein siten, ettd
paksuus vastaa suurinta pystysuoraa
sahauskapasiteettia sahanterén
molemmin puolin. Varmista, etta
tydkappale on kiinnitetty kunnolla péytaa
ja ohjainta vasten.

e. Vapauta varren lukkotappi, paina
sahanvarsi taysin alas, vapauta
sahanvarsi, jolloin se ponnahtaa takaisin
yldasentoon. Toista tdma useita kertoja, ja
varmista, ettd alempi terdnsuojus toimii
oikein jaadmatta jumiin.

Katkaisu ja jiirisahaus
liukutoiminnolla tai ilman sitd

(katso kuva T)

Katkaisu on tyékappaleen poikki tehty sahaus.

— Jos tydkappale on kapea, katkaisu
voidaan tehda yhdella sahausliikkeelld.
Suorita tallainen sahaus liukumattomalla
menetelmalla. Kirista liukumisen lukitusnuppi
(35) kiinnittdm&an sahanpaa l1ahimpaan
asentoon suhteessa ohjaimeen.

— Jos tyokappale on leved, vapauta liukumisen
lukitusnuppi, jotta sahanpaa voi liukua pitkin
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ohjaustankoja etédisimp&én pisteeseen

suhteessa ohjaimeen ja suorita sahaus.
Suora katkaisu on katkaisu, joka tehdaan
jiiripdydan asennossa 0°. Jiirisahaus tehdaan,
kun jiiripdydén asetus on jokin muu kuin 0°
joko vasemmalla tai oikealla. Katso jiirikulman
asetukset vastaavasta osiosta: Jiirikulman
sddtdminen Tassé on monimutkaisin
esimerkki: jiirisahaus liukutoiminnolla.

VAROITUS!
Ald koskaan ved3 sahaa itsedsi kohti
sahauksen aikana. Terd voi dkillisesti nousta
tyokappaleen pdélle ja ponnahtaa sinua kohti.

a. Irrota akku sahasta.

b. Asetatyokappale oikein. Varmista, etta
ty6kappale on kiinnitetty kunnolla poytaa
ja ohjainta vasten.

c. Kaanna jiiripdyta haluttuun kulmaan ja
kiinnit jiiripoyta paikalleen.

Loysaa liukulukon nuppi

e. Liitd akku sahaan.

f.  Tartu paddkahvaan ja kytke saha paalle
virtakytkimesta. Anna terén saavuttaa
huippunopeus ennen sahaamista.

g. Laske sahanvarsi alas ja sahaa
tyokappaletta.

h. Paina (8la pakota) sahanvarsi kohti
ohjainta taka-asentoon, jotta voit tehda
sahauksen loppuun.

i.  Vapauta virtakytkin. Odota, kunnes tera
pyséhtyy kokonaan ennen kuin palautat
sahanvarren yldasentoon. Poista sitten
tyokappale.

Viistesahaus (katso kuva U)
Viistesahaus on sahaus, joka tehdaan
tybkappaleen poikki terd asetettuna muuhun
kuin 90° jiiripdytaan ja tydkappaleeseen
nahden. Suora viistesahaus tehd&an, kun
jiiripdydan asetus on 0° ja sahanpaé on
asetettu viistekulmaan.

Here raise a straight bevel cut without sliding
function as an example:

a. Irrota akku sahasta.

b. Aseta tydkappale oikein. Varmista, etta
tydkappale on kiinnitetty kunnolla péytaa
ja ohjainta vasten.

c. Aseta jiiripdyta asentoon 0°, kiinnita
jiiripdyta paikalleen. Lukitse sahanpaa
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I&himpaan asentoon suhteessa
ohjaimeen.

d. Kallista sahanpé haluttuun asentoon,
kiinnita viisteen lukitusnuppi.

e. Liitd akku sahaan.

f.  Tartu padékahvaan ja kytke saha paalle
virtakytkimesta. Anna terén saavuttaa
huippunopeus ennen sahaamista.

g. Laske sahanvarsi alas ja sahaa
tyokappaleen lapi.

h. Vapauta virtakytkin. Odota, kunnes tera
pysahtyy kokonaan ennen kuin palautat
sahanvarren yldasentoon. Poista sitten
tyokappale.

Yhdistelméasahaus (katso kuva V)
Yhdistelm&jiirisahauksessa kaytetdan
jiirikulmaa ja viistekulmaa samanaikaisesti.
a. Irrota akku sahasta.

b. Aseta tyokappale oikein. Varmista, ettd
tyokappale on kiinnitetty kunnolla péytaa
ja ohjainta vasten.

c. Kierré jiiripoytéd haluttuun kulmaan ja
kiinnité jiiripoyta paikalleen. Lukitse
sahanpaa ldhimpaan asentoon suhteessa
ohjaimeen.

d. Kallista sahanp&a haluttuun asentoon,
kiinnita viisteen lukitusnuppi.

e. Liitd akku sahaan.

f.  Tartu pdékahvaan ja kytke saha paalle
virtakytkimesta. Anna terén saavuttaa
huippunopeus ennen sahaamista.

g. Laske sahanvarsi alas ja sahaa
tyokappaleen lapi.

h. Vapauta virtakytkin. Odota, kunnes tera
pysahtyy kokonaan ennen kuin palautat
sahanvarren yldasentoon. Poista sitten
tyokappale.

Urien sahaaminen (katso kuva W1, W2)

a. Irrota akku sahasta

b. Katso vastaava osio: Sahaussyvyyden
asettaminen ja aseta haluamasi sahaussyvyys

c. Jata tydkappaleen ja ohjaimen valiin
etdisyys kdyttamalla puista vélikappaletta.
Tama mahdollistaa téydellisen uran
sahaamisen. Varmista, ettd tydkappale on
taysin tuettu.

d. Liitd akku sahaan.

Sahaa kaksi uran ulkoreunaa.

Uran luominen vaatii puisen taltan
kayton ja useamman sahausvedon, jotta
ulkoreunojen vélistd saadaan materiaali
poistettua.

Kuljettaminen

AN\ VAROITUS!

Irrota akku sahasta ennen jiirisahan
kuljettamista vilttidksesi mahdolliset
loukkaantumiset.

baal 0]

Sahan nostamisen valmistelu

— Aseta viistekulmaksi 0° ja lukitse
se paikoilleen kayttamalla viisteen
lukitusnuppia.

— K&éanna jiiripdytaa joko 45° oikealle tai 45°
vasemmalle ja lukitse se paikalleen jiirin
saatovivulla.

— Sijoita sahanpaa l&himp&an asentoon
suhteessa ohjaimeen.

— Lukitse paékokoonpano kuljetusasentoon
varren lukkotapilla.

Nosta saha kantokahvasta (katso
kuva X1)

Tartu sahan kantokahvaan. Jatka nostamista ja
kuljeta katevasti.

Nosta saha sivukantokahvoista
(katso kuva X2)

Ota hyva asento ja tartu kahteen kahvaan
jalustan vieressa.

Huolto ja hoito
VAROITUS!

Irrota akku ennen minkdén toimenpiteiden
suorittamista séhkétyokalulle

Puhdistaminen

m Puhdista sdhkotyokalu ja tuuletusau-
kot sdannéllisesti. Puhdistusvali riippuu
tyostettavasta materiaalista ja kayttdajan
pituudesta.

m Puhalla kotelon sisétila ja moottori puhtaak-
si kuivalla paineilmalla sdannéllisin valein.

m Pida tydkalu ja sen tuuletusaukot aina
puhtaina turvallisen ja oikean toiminnan
varmistamiseksi.
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m K&ytd aina tavanomaisia tai sivusuojilla var-
ustettuja suojalaseja, kun puhallat pélya. Jos
ty6 on polyista, kdytd myos hengityssuojain-
ta.

m Ké&ytd vain pehmed3, kuivaa liinaa jiirisahan
puhdistamisessa. Al kayta koskaan puhdis-
tusaineita tai alkoholia.

Vaihteet
HUOMAUTUS

Al& 16ysédd ruuveja vaihdepddstd takuukauden
aikana. Tdmdén noudattamatta jattimisestd
seuraa valmistajan antaman takuun
raukeaminen.

Korjaukset
Korjaukset saa tehda vain valtuutettu
huoltoliike.

Varaosat ja lisdtarvikkeet
Katso muut lisatarvikkeet valmistajan
tuoteluetteloista.

R&jaytyskuvat ja varaosaluettelot |6ydé&t
kotisivuiltamme:

www.flex-tools.com

Havittamista koskevat tiedot

VAROITUS!
Tee kdytostd poistetut séhkétydkalut
kdyttokelvottomiksi:
—  sdhkdlld toimivat poista virtajohto,
—  akkukdyttoiset poista akku.

Vain EU-maat:
Al3 havité sahkotyokaluja

kotitalousjatteen joukossa
Vanhoja sédhké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan eurooppalaisen direktiivin
2012/19/EY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kdytetyt séhkotydkalut
on keréattava erikseen ja kierrétettava
ymparistoystavallisella tavalla.
Raaka-aineiden hyédyntiaminen
Jatteend havittimisen sijaan.
Laitteet, lisdvarusteet ja pakkaukset pitaa
kierrattaa ymparistoystavallisella tavalla.
Muoviset osat on merkitty kierrétykseen
materiaalityypin mukaisesti..
é; VAROITUS!
Alz havitd akkuja tai paristoja kotitalousjétteen
seassa, polttamalla tai heittdmalld veteen. Ald
avaa kdytettyja akkuja tai paristoja.
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Vain EU-maat:

Direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset tai
kaytetyt akut ja paristot on kierratettava.
m/ HUOMAUTUS

Kysy jélleenmyyjélta tietoa
hévitysvaihtoehdoista!

( €-Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme téten yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd kohdassa "Tekniset tiedot”
kuvattu tuote tayttaa seuraavien standardien
tai normatiivisten dokumenttien vaatimukset:
EN 62841-standardin, direktiivien 2014/30/
EU, 2006/42/EY, 2011/65/EU maaraykset.
Teknisistd asiakirjoista vastaava: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ L~

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastuun poissulkeminen

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivéat vastaa
vahingoista tai voiton menetyksest3, joiden
syyna on litketoiminnan keskeytyminen
johtuen tuotteesta tai siit3, ettei tuotetta
mahdollisesti voida kayttda. Valmistaja ja
valmistajan edustaja eivét vastaa vahingoista,
joiden syyna on ohjeiden vastainen kayttd

tai tuotteen kaytté muiden kuin valmistajan
tuotteiden kanssa.
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ZUpBoAa nou
XPnoipgonoloUvVTdl O€ AUTO TO
gyxsipidio

VAN TTPOEIAOITOIHZH!

YnodnAcwver enikejuevo kivduvo. H un tripnon
QUTIIS TNG MPOEISOMOINTNG LIMOPE va
odnyrjoel oe Bavaro rj o€ eaipeTikd oofapd
TOQUUATIOUO.

IPOSOXH!

YnoénAwver To evdexouevo uiag smkivéuvng

karaoraong. H un tripnon autng tng
npoeidornoinong Hnoper va odnyrnos: oe

elappu Tpauuatioud r UAIKES CHUIES.
[i] SHMEIQZH

YnodnAwver ouuBoules xpriong kar
onNuavTIKES MANPoPopPIES.

ZUupBoAa enavw oTo
nAekTpIKO gpyalsio

Mpokeipévou va peiwBei o Kivduvog
TpaupaTiopou, diafdacTe Tig
odnyieg xeipiopou!

QopdTe npooTaTeUTIKA YUaNid

AiaTnpeiTe Ta Xépla cag HakpIa

Mpoiov Aeillep kaTnyopiag 1

O8nyieg 8146eong Tou dypnoTou
nAekTpikou epyaleiou (BA. ogAida
170)!

M¥O@ O

MNna n 8ikn oag acpdalsia

VAN TTPOEIAOIIOIHZH!

[owv ané 1 xprion Tou nAekTpikou spyaleiou,

SiafdoTe kai TnpeiTe:

—  TIC TQPOUTES 0dNYIES XPIIOTS,

— 115 «levikég npoeidonoirjosis aopalsiag
yia Ta nAekTpikd epyalsiar nou
nepirauBavovrar oo nporuno Hsktpika
XEIpOpepTa epyaleia nou Asiroupyouv

ME KIVTIPQ, UETAPEPOUEVA Epyalgia kar

MNXQVES yia xAOn kai krjro - AopdAsia -
Mepog 1: levikég anairrioeis (ENE628417-
1),

—  TOUG KQVOVEG 110U IGYUOUV OTO
OUYKEKPIUEVO XWOPO KAI TOUG
KQVovIouoUg npoAnyng atuxnuarwy.

AuTo 1o nlekTpikd epyalsio avranokpiverar

oTnv 1o ouyxpovn TExyvoloyia kai

EXEI KATAOKEUQOTE OUUPOVA LIE TOUG

avayvewpIoUEVOUS KQVOVIOHOUS QOPalEiag.

QoToo0, OTAV XPNOIHONOIEITAI TO NAEKTPIKO

gpyaleio unopei va anoteléoer kivduvo yia

™ Cerj Kal T OwATIKI) GKELAIOTNTA TOU
XPrioTn 1} TpiTou, onws kar va npokAnBsi

vAixrj {nuia oro nAekTpiko gpyaleio n o

dAAn neprovoia.

To walroonpiovo unopei va xpnoiuonomBer

Hovo:

- ouupwva e TV npofAendusvn xpron,

— 0e dpi1oTn kataoTaon Asirovpyiag.

O BAdBeg e enintwon ornv aopdlsia

npénsit va anokabioravrai.

MNpoBAenopevn xprnon

To paAtoonpiovo oxedidoTnke

—  YIO EUMNOPIKT) XPAOoN oTn Blopnxavia kai To
gUNopIOo,

- yia eykdpaoia konr), A\o§oTopr) kai noAAanAr
Konr,

— yla konr) NpoiovTwy SUAoU Kal NAACTIKGWY,

— yia Xprion pe KaTaAnAeg Aenideg.

MpoziSonoiosig acpaleiag yia

TO ¢paAToONPIOVO

= Ta ¢paAroonpiova npoopifovrai yia
TNV Konr §UAou f) npoiévTwy nou
poiafouv pe §UNo. Asv ynopouv va
Xpnoiponoin@ouv pe AsiavTikoug
SioKoug KONNG Yia TRV Konf 618npouxwv
UAIKwv, onwg, Bepywv, pafdwv,
PUTEUTWV KOXAIWV, KTA., apou n
A€1aVTIKR) OKOVN NPOoKAAei eUnAoKr oTa
KivoUpeva e§apTAPATA ONWG TNV KATW
kaAunTpa. O1 oniverpeg and AsiavTikn
konr Ba kayouv TNV KaTw KaAunTPa,
To €vBepa sykonng kar AAAa nAaoTiKA
egaptnuaTa.

= XpnoIyonoIsiTE OPIYKTAPEG Yia T
oraBeponoinon Tou karepyalopevou
TEPayIou, Epooov sival IkTo. Eav
unooTnpi{sTs To KaTepyalopevo TEpayio
He To X£p1 Oa npénsl va Siatnpeire
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NAvVTOTE TO X&pPI OAG OE anéo‘racn
'rou7\ux|0'rov 100 mm ané Kuea nAsupd
™meg AsmSag Mn xpnmponmslrs TO
q>c17\1'conp|ovo yia v Konr| TEpayiwv
nou sivai ungpBoAika piIkpa yia va
oTabeponoin@ouv pe opIyKTHpPA N va
KpaTnOoUvV pe To X£pI ME aoPpdaleia.
Edv 1o xgp! oag TonoBeTnOsi unepPoiikd
KovTa oTn Aenida, unapxel au§nuevog
Kivduvog TpaupaTiopou Aoyw enagpng Pe
auTnv.

To karepyalopevo Tepayio Oa npénei va
€IVal aKIVITOMOINHEVO KAl OTEPEWMEVO
HE GPIYKTHPA ) KOVTPa TOGO GTOV
0dnyo 600 Kai oTov nayko. Mnv wbsits
T0 KaTepya{opevo Tepdyio otn Asnida
ME To X&pI 1) KOBETE TpOopoSoTWVTAG

HE TO X&pI O£ Kapia nepinTwon. Ta

pn otaBeponoinpéva r) Kivoupeva
katepyalopeva Tepdyxia Ba pnopovoav
va EKOPEVIOVIOTOUV Pe HEYAAN TaXUTNTA,
NPOKAAWVTAG TPAUHATIOHO.

QOsits To paAToonpiovo pEca

oTo Karepyalouevo Tepdyio. Mnv
Tpafars To paAtoonpiovo pEca

and To KarepyafoUEVO TEMAXIO.

MNa va npaypaTtonoifosTe pia

Konr), VU WOTE TNV KEPAAN] Tou
qpaAToonpiovou Kai TpaBnirs Tv

navw and To Karepya{OoHEvo TEHAYIO
XWpIg va kOWeTe, O£0Te TOV KIVhTAPA
o< AsiToupyia, NIECTE THV KEPAAN

TOU (paATOONPIOVOU NPOG TA KATW

Kal wOnoTs To PpaAToonpiovo pica

oTo karepyalopevo Tepdyio. H konr

pe Kivnon TpaPriypaTog evdéxeTal

va kavel Tn Aenida va okappaiawosl

oTo KaTePYalOUEVO TEPAXIO KAl va
ekopevdovioel anoTopa Tn didtagn Tng
Aenidag Npog Tn YEPIA TOU XEIPIOTH.

Mn SiacTaupwVeTE NOTE TO XEPI 0AG
otnVv npofAsnopevn ypappr Konng,
€iTE PNPooTA gite Nicw and Tn Asnida.
H unooTtnpi&n Tou katepyalopevou
Tepayiou pe «dlacTaupoUpeva xepiay,
dnA., kpaTtwvTag To kKaTepyalopevo
Tepayxio ota 8€§1d Tng Aenidag pe To
aploTepd XEPI N AvTioTpopa ival
e§alpeTika enikivduvo.

Mnv TonoBsTeiTs NoTE Ta Xépia cag nicw
anod Tov o8nyd os anéoTAcH HIKPOTEPN
TwVv 100 mm andé onoiadnnoTe nAsupq,
Yid va anopakpUVETE nplovidia )
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yia onolovdfinore dAAo Adyo, evew n
Asnida nepioTpéperal. H andoTaon

NG Aenidag ano To XEpi oag eviExeTal
va pnv gival npogpavig Kal evdexeTal va
TpaupaTioTeiTE cofapa.

EA&yxeTe To Karepyalopevo

TEpAxIo npiv and Tnv konr. Eav

To KaTrepya{dpevo Tepdyio sival
KUPTWHEVO 1) oKEBpwHEVO,
oTaOePONOINOTE TO ME OPIYKTHPA HE
TNV €§WTEPIKN NAEUPA TG KAUNUANg
npog Tov odnyd. Alaopalilere navroTes
611 82V UNApXel KEVO HETASU TOU
karepyalousvou Tepayiou, Tou odnyou
Kal TOU NAyKoU KaTd JAKOG TNG YPAUHUAG
Konng. Ta Auyiopéva | okePpwpéva
katepyaldpeva Tepayia evoeExeTal

vVa oucTPAPOUV N va HeTAToMoToly,
opnvowvovTag otn Aenida katd T
didpkeia TnG Konng. Aev npénel va
unAapyouv Kappid ) §&va cwpaTa endvew
oTo katepyalduevo TeEPAIO.

Mn Xpnoiponoigite To (paATconpiovo
£4v o naykog dev £xs1 npwTa kadapioTei
ané spyaleia, pokavidia, KTA., WoTe
£ndvw oz autov va BpiokeTal pévo

To Karepyalopevo Tepdayio. Mikpd
Opaucpara i okopnia kKoppaTia §UAou

1 GAAV QVTIKEIMEVWV MOU €PXOVTAl OE
enagn e TNV nepioTpepdpevn Aenida
evOEXETAI VA EKOPEVOOVIOTOUV g HEYAAN
TayutnTa.

KoBete poévo éva karepyalopsvo
TEpaxIo TH popd. Ta oToifaypéva
noAAanAd katepyaloueva Tepayia

dev pnopouv va otabeponoinBouv
ENAPKWG PE OPIYKTAPA KAl EVOEXETAI

va opnvwoouv otn Asnida ) va
peTaTonioToUV KaTA Tn SiIdpKeIa TNG
KonngG.

BeBaiwBsite 6TI TO paAToonpiovo

gival eykareoTnpévo f) TonoOsTnuévo
navw os £ningdn, oTadspr) enipaveia
gpyaoiag npiv ané tn xpAon. H eninedn
Kal oTaBepr) eNIPAVEIQ PEILVEI TOV
Kivduvo aoTdBeiag Tou (paAToonpiovou.
Mpoypapuari{ere TNV epyacia cag.
KaOs popd nou Tpononolsits T
pUOMION TG Ywviag kAiong 1} AoSoTopr|g,
BePalwveoTe 6TI 0 Nnpoocapuolopevog
odnyog £xe1 pubpIoTEI CWOTA YIa

va unooTtnpidsl To katspyalopsvo
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Tepdyio kai 611 Sev Oa napepPAnOsi
peTadu TnG AsniSag kai Tou cuCTANATOG
npooTaociag. Xwpig va eVEPYONoIfOeTE TO
NAeKTPIKO epyaleio Kal XwpPig va undapyel
KaTepyaldpevo TEPAXIO OTOV NAYKO,
MeTaKIVAOTE TN Aenida KaTd PAKOG pIag
npocopolwpevng NAfnpoug diadpopng
Konng, npokeipévou va PePaiwbeite

oT1 dev Ba undpxel kapia napepPoAn n
Kivduvog konng Tou odnyou.

Z€ NePINTWGN NOU TO KATEPYA{OMEVO
TEPAYIO sival papdUTepo ) HakpUTEPO
ano TNV NIPAVEIA TOU NAYKOU,
XPNnoiponoinoTe enapki unootnpi§n

ME NPOEKTACEIG NAYKOU, UNOCTATEG
npiovieThpiou, KTA. Ta pakpuTepa

1 ¢papduTepa and Tov NAyko Tou
palToonpiovou katepyaldpeva

Tepdyia evdExeTal va avaTpanouv eav
dev unootnpifovral enapkwg. Edv To
QMOKOUMEVO TEPAXIO I TO KaTEPYAlOPEVO
Tepdylo avaTpanei, evdoéxeTal va
avaonKwoel TNV KAaTw KAaAUNTPa f va
EKOPEVOOVIOTEI AN TNV NEPICTPEPOPEVN
Aenida.

Mn xpnoiponoigite GAAa dTopa wg
UNOKATACTATO NPOEKTACTG NAYKOU 1)
yia eminAéov unooThpi§n. H actabrig
unooTnpi§n Tou katepyalopevou
Tepaxiou pnopei va kavel Tn Aenida

vVa OPpNVWOEl ) va JETATONICEI TO
katepyalodpevo Tepdaxio kaTa Tn didpkeia
NG Konng, TpaBwvTag ecdg kai To Bonbo
0ag NPog TNV NEPICTPEPOPEVN Aenida.
To anokoppévo Tepdyio 8sv npénel

va opnvwoOsi f va meoTei kara
onolovdnnoTe Tp6no navw oTnv
nepioTpepopsvn Aenida. Edv nepiopioTsi,
n.X., M€ XPron anooTaT®V, TO ANOKOUHEVO
TEPAYIO EVOEKETAI VO OPNVWOEI OTN
Aenida kai va ekopevdovioTei andtopa.
XpPnGCIMONOISITE NAVTOTE OPIYKTHPA

1 Sidra§n nou npoopifsral yia Tnv
KkatdAAnAn unooTiPi1§n KUAIvVEpIkoU
UAIKoOU, 6nwg Bepywv Kal OwANVWOoEwV.
O1 B€pyeg €xouv TNV TAGN VA KUAOUV
KaTA TN S1dpKeEIa TNG KOMAG, KAVOVTAg TN
Aenida va pnAokdpel pe anoTéAeopa va
TpaPouv To kaTepyalopevo Tepdyio Kal
TO X€pI 0ag npog Tn Aenida.

Nepipévere wonou n Asnida va
avanTu§el nAfpn TaxuTnTa npoTou va
€NOe1 o€ enagr) pe To KATepyalopevo

Tepayio. Autod Ba peiwoel Tov Kiviuvo
eKopevOOVIoHOU Tou KaTepyalopevou
TEpayiou.

m 3£ NEPINTWOoN CPNVOUATOG TOU
karepyafopevou Tepayiou fj NG Aenidag,
AMNEVEPYOMNOINOTE TOo paAToonpiovo.
Mepipgvers wonou va akivnronoin®ouv
nAfpwg 6Aa Ta KIvoUpeva e§apTHparTa
Kal arnocuvd£0TE To ano TNV napoxn
peUparTog kai/f apaipEcTe Tn cucTolxia
MAATAPI®WV. ZTH CUVEXEI, ANOSECHEUOTE
TO opNVWHEVO UAIKO. EAv ouvexioTsi
N EPYAOCIA PE TO OPNVWHEVO UNIKO
evdEXeTAI va XAOETE TOV EAeyX0 N va
npokaAéoeTe {nuid oTo (paAToonpiovo.

m MoAig oAokAnpwOsei n konn,
anodsopeloTe To SiakoénTn, SiatnproTe
TNV K£palr) Tou paAToonpiovou KATw
KaI NEPIPEVETE PEXPI Va akivnTonoinOsi
nAfpwg n Asnida, npoTtou va apaipEcsTs
TO anokoppévo Tepdaxio. Eivar enikivduvo
va TonoBeTr|oeTE TO XEPI 0AG KOVTA OTNV
nepioTpepduevn Aenida.

Eninpdo0OeTeg nposidonoinoeig

acpalsiag yia To paATconpiovo

= Mnv Tpononoicite Katd onolovdnnoTe
TpOno Tov e§onAioud Aéilep.

m Mnv kaBiorare SucavayvwoTeg Tig
nposISonoINTIKEG MIVAKISEG enavw oTn
pnxavn.

m Mn oTékeoTe noT endvw oTo NAEKTPIKO
gpyaleio. Ynapxel kivSuvog cofapwv
TPAUHATICHGV O NEPINTWON AVATPONNG
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou 1) Tuxaiag
enacpng pe Tn Aenida.

m BsBaiwBsirs 611 n kKaAUnTpa AsiToupyei
owoTd Kai Kiveital eAsb0spa. Mnv
acpalifets noté TNV kKaAbnTpa ot O£on
TNG 6TAV £iVal AVOIKTH).

= Mnv agaipsite noté unoAsigpara konng,
pokavidia, KTA., anoé Tnv nepioxn Konng
oTav n pnxavi Bpioketal o Asiroupyia.
O&nyeite navroTe To Bpayiova Tou
gepyaleiou niocw otnv oudetepn Bgon Kkai
META ANEVEPYOMOIEITE TN UNXAvr).

m O8nyeite Tn AeniSa npog To
Karepyalopevo Tepayio povo epoécov
n MNXAvi €Ival anevepyonoinuévn, 3tnv
avTiBeTn NepinTwon undpxel Kivbuvog
Aoyw onicBoAakTiopaTog eav n Aenida
opnvwbei oTo kKaTepyaloOHeVO TEPAXIO.
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s Aiamnpsite Tig AaBig oTeyvig, kaBapég
KAl anopakpUVETE anod auTég TUXOV
A&8ia ka1 ypdoo. O1 ohioBnpéeg,
Aadwpéveg xeipoAaPeg yAioTpouv kai
npokalouv anwleia eAéyxou.

= Xpnoiponoigits To nAskTpikS gpyaleio
HOVo oGOV N NEPIOYH Epyaociag ival
anal\ayuévn ané spyalsia puOpiong,
pokavidia, KTA. Mikpd kopudaTia §UAou R
AAAa avTIKEIPEVA NOU €PYOVTAl OE ENAPN
ME TNV nepioTpepoOpevn Aenida |Jnopot'Jv
va chcpev60wc-rouv npog 1o MEPOG TOU
XEIPIOTN pe peydAn TaxuTnTa.

[ Alq'rnparra TO 8dnedo Kueupo,

Xwpig pokavidia kai unoAsippara
UAIk®wV. Ynapxel kKivduvog oAicBnong ry
OKOVTAMMATOG.

= ZtaBsponoisite NAVTOTE YEPA pE
OPpIYKTAPA To KaTeEpYalopevo Tepdyio.
Mnv k6BeTe katepyalopeva Tepayia
nou eivail ungpBoAikd piKpd yia va
oraBsponoin®ouv pe opiykTHpa. 3TNV
avTiBen nepinTwon, N andoTacH Tou
XEPIOU 0AG anod TNV NEPICTPEPOHEVN
Aenida Ba eival ungpBoAikd pikpn).

= XPnOIHONOIEITE TN PN)Xavi) HOvo yia ThvV
Konf Twv UAIK®V nou nepiAapBavovrai
otnv npofAsnopevn Xpron. Ztnv
avTiBeTn nepinTwaon undpxel Kivduvog
UNEPPOPTWONG TNG PNXavAg.

m Z& nepinTwon eunAokng Tng Aenidag,
ANEVEPYOMOINOTE TN MNXavi Kai
KPATNOTE To Karepyalopsvo
TEUAXIO (dONOU va akiviTonoinOsi
nAfpwg n Asnida. MNa Tnv anopuyn
onicOOAAKTICAUTOG, PNV HETAKIVEITE
TO KaTepyalOMEVO TEPAXIO NPOTOU
va akivnronoin®zei nARpwg n pnxavi).
AnokaTaoTroTE TNV QITid EPNAOKAG TNG
Aenidag npoTtou va B€oeTe ek véou ot
AeiToupyia Tn pnxavn.

= Mn xpnoiponoicite 6TOpwWPEVES,
payiopéveg, Auyiopéveg 1) pOapuéveg
Aenideg. H atpodyioTeg ) nAnupeAag
TonoBeTnuéveg Aenideg dnuioupyouv
pnxn Konn nou npokaAei ungpRoAikn
TPIBR, epnAokn Tng Aenidag kai
onicBoAdkTiopa.

= Xpnoiponoieite navrore Aenideg pe
To kardAAnAo péye0og kai oxXfpa
(SiapavTioy avTi yia oTpoyyUAsg)
onwv a§ova. O npiovolenideg nou dev
Taipialouv pe To UAIKO eykaTaoTaong Ba
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AEITOUPYNOOUV EKKEVTPA, MPOKAAWVTAG
anwleia eAeyyou.

= Mnv ayyilete T AcniSa petd TV spyaoia
npotou va kpuwoel. H Aenida Beppaiveran
noAU KaTd TN SlopKaa ™g epyaoiag.

= Mn quclponmsn-s noté ™ pnxavn
Xwpig TNV nAdKa e1Icaywyng.
AvTika@ioTare T pOappévn nAdka
e10aywyng. Otav ol NAdKeg e10aywYNG
dev gival akEpaleg uNApxel Kivouvog
TpaupaTiopoU anod Tn Aenida.

= 'Orav 8s xpnoigonolsits T pnxavi),
va Tnv ano®nkevleTe pe acgpdleia. To
onpeio anodfksuong npénel va givai
oTeyVvo Kal va emdExeTal kKAsidwpa.
Me auTov Tov Tpono anogpeUyeTal n
Cnpid Aoyw anoBrikeuong, Onwg Kai n
npodofaon pn ekNAISEUPEVWV ATOPWV.

= AcpalioTs To Katepya{opevo TEHAYIO.
‘Eva kaTtepyalopevo TePayio nou
oTabeponoigital ue diatageig cuoPi§ng
€ival aopaléaTepo an'o, T 6Tav To
KPATATE PE TO XEPI.

= Mnv anopakpUiveoTe noté and Tn
Hnxavr €av dsv £xe1 akivnronoinOsi
nAnpwg. HAekTpikd epyaleia konr|g
nou e€akoAouBouv va BpiokovTal o
AeiToupyia pnopouv va NPokaAécoouv
TPAUMATIOHOUG.

= O8nyisg yia Tnv anogpuy
unspOppavong Twv akpwv Tng Asnidag,
£¢pOCOV EMITPENETAI 1) KOMNF) NAACTIK®V,
yia TRV anopuyr MiwsipaTtog Tou
nAaoTikou.

©6pufog kai Sovnon

O1 Tipeg BopuPou kar Sovnong Exouv
NPocdIopIoTEI CUHPWVA HE TO MPOTUMNO
EN62841. To a&iohoynpévo eninedo
BopuPou A Tou nAekTpIkoU gpyaleiou eival
TUMIKA:

— 27aBun nxnTikng nieong Loa: 90 dB(A);
— ZTABun nxnTIKNG 10XU0G Lya: 101 dB(A);
- APeaioTnTa: K=3dB.
— Zuvolikn Tiun ddvnong:

— Tiun eknounaov ay: 0.88 m/s’
- ABeBaidmnTa: K= 1.5 m/s’

MPOSOXH!

O avapepOUEVES TILEG QPOPOUV KaIvoupIa
nlektpikd epyaleia. H kaBnuepivri xprion
npokalel aldayeg orig Tiueg BopuBou kar
éovnorng.
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To eninedo psrdadoong dovnong nou

QVAPEPETAI OTO NMAPOV EVIUELWTIKG

@UANo Exer ueTpnBei ovupwva ps pia SMS 190 18.0-
Tunonoinuevn Sokiur KaTa To nEOTUNo EC .
ENG62841 kar unopsi va xpnoiononBei yia . ®aAroonpiovo
0 oUyKpIon pyalsiwv usTalu Tous. Mnopsi | TUNOG unxavig ouvexoug
va xpnoiuonoinBsi yia uia npokaTapKTiKn pelpaTog
aéiodoynon exBeong. To dnAwugvo eninsdo \"

peTadoong S6vnong avranokpiverar OvopaoTikr Tdon |ouvexoug |18

OTIGC KUPIEG EPAPLIOYES TOU EPYyaAgioU. peUUATOg

Qoréoo, eav To epyaleio xpnoiomnoinBer

yia aldeg epapuoyes, ue SiapopeTikd . . RPM

napsAkousva r uno eAdinr ouvrrpnon, L(l)éUT-Ii-gTO XEPIS (oTpopés 15500

TOTE 1 HETAOISOUEVN SOVNON EVOEXETAI VA ava AenTo)

Siapepel. Auto unopei va avérioer onuavrikd

70 eninedo éxBsong kard T Sidpkeia TNG Midperpog Aenidag |in (mm) 7-1/2in
ouvolikrig neprddou gpyaciag. lia pia (190mm)
akpiBri ekTiunon Tou gpopTiou S56vnong Aigpetpogonng | 30

Ba npéener va AngpBouv eniong unown or a&ova Aenidag
XPOVoI KaTd TOUS 0r10/ous TO NAEKTPIKO Bapog (xwpic

gpyaleio eivar anevepyonomnuevo r akoun ouaToIxia kg 13

kai evepyonoinuevo alla S Bpiokerar oe pnaTapicv)
Xprion. AuTo unoper va LgILOOE! TNUAvTIKG i

70 £ninedo éxBsong kard tn SidpkeIa NG 5:2:2 IF),(II((;V Ah AP 18.0/5.0
ouvolikijs nepiddou epyaoiag. [looodiopioTe  [g 50T INATAPIAG -

eninpoobera PeTpa aopalsias yia v AP 18.0/5.0 kg 0,72
poOTAOIA TOU XEIPIOTI] QG TIG OUVENEIES VE ——

71¢ 80VNOoNS, Onws: CUVTNPEITE TO Epyalgio N IO KUHATOS  1hm 650

kai Ta napelkoueva, S1aTNPEITE Ta XEpia 8';8p .

{eord, dnuroupyrioTe nEdTUNa Epyaciag. loxug Aéiep mW <0,39

TPOSOXH!
Q@opdTte wroaOoTISES OE NYNTIKI) MIECT AV
Towv 85 dB(A).

KaTtnyopia A&ilep

1

Méy. ®airooywvia|°

48° 5e514, 48°

anoBrkeuong

apioTePa
Mey. Fwvia o 48° 8et1a, 48°
Ao§oToung apioTepd
NuxI paitookonng|, 0°,15°,22.5°,
aploTePd 31.6°,45°
NUx1 (paATookonrg|, 0°,15°,22.5°,
detia 31.6°,45°
AnooTaTtng
Ao§oTopng ° 0°,45°,48°
apioTepa
AnooTaTtng o fEo A00
Ao&oTopng de€ia 0°,45°,48
2UVIOTWMEVN
Bepuokpacia °C -10°C-40°C
AsiToupyiag
2UVIOTWUEVN
Beppokpaacia °C -40°C-70°C
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IKAVOTNTEG KONNG:

lwvia ¢paAtookonng/ .
roboropns e
OpilovTia K&aBeta S
0° 0° mm |66x245
45°
(apioTepooTpopal |0° mm |66x175
de&iooTpopa)
45°
0° (8e€100- mm |22x245
Tpogpa)
45°
0° (apioTe- mm (42x245
pooTpopa)
45° o
(5eE160TpOMa) 45 mm |22x175
45°
(apioTe- 45° mm |42x175
poaTpopa)

Fevikn emokonnon (BA. oxnua A)

H opiepncr] Twv xopcKTnplchKdov TOU

npmovmg avapEpPeTal OTNV cnsu(owor] ™g

IJf]XOVfI‘; oTn oghida pe Ta yPAPIKA.
Koupnid anacgpdAiong

2 Kupia xsipoAaPn

3 Aiakéntng svepyonoinong/
ansvepyonoinong

4 AiakonTtng Aéilep

5 Karw kaAuntpa Asnidag

6 Asnida

7 Endvw kaAUntpa Asnidag

8 Koupni puOpiong Baboug

9 KAipaka Ao§otopng

10 'Ev8=i§n ywviag Ao§oToung

11 MoxAdg anootartn Ao§oToung

12 ZgpiykThpag

13 Zupodpevog 0dnyodg (apioTepd kai
8e814)

14 ZtaBepo6g odnyog

15 Baon Aenidag

16 Naykog paATookonig

17 KAipaka ¢paAtrookonig

18 NuUyia qpaATooKonrG apIoTEPA
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19 'Ev8=i§n kAipakag ¢qpaAtookoni§

20 MAdka siIcaywyng

21 MoxAog eAéyxou (paATooKonIG

22 Qakog Aé&ilsp

23 OUpa =§aywyng okovng

24 XeipoAaPn peragopdg

25 Msipog acepdaliong a§ova

26 Koupni acpdaliong odnyou (apiotepa
Kai 8e§14)

27 Onn eykaTtaoTaong oPpIyKTipa
(apioTepd ka1 8€§1d)

28 Koupni acpdalhiong c@iykTipa
(apioTepd ka1 8€§1d)

29 TM681 kaouToouk (4)

30 Oné&g sykaraotaong (4)

31 AInA6 kA=18i AAsv

32 Anootarng Ao§otoprg 45°

33 MnouAoévi anootaTn Ao§oTopng

34 Koupni kAsi8oparog AooTopng

35 Koupni kAsi8oparog oAicOnong

36 MNsipog acpalhiong Bpaxiova

37 Zdkog okovng

38 ZuoTolxia pnarapicv

ZuvapupoAdynon
VAN [TPOEIAOIMOIHEH!

AnopeuyeTe TNV akouoia EKKIVION TNG
HNxavrig kard 1rn ouvapuoAdynon Tou
walToonpiovou, apalpdvrag navroTe
TI) OUOTOIXIA IIATAPIV TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou.

Anocuckeuaoia kai EAeyxog
nepiEXopEvou

AN\ TTPOE/AOINOIHZH!

e nepintwon nou Asinouvv eéaprrjuara, punv
EVEQYOMNOINTETE TO SIAKOMNTN MPOTOU va
anoktnBouv kai va eykaracrabouv oword
ra eéaprrjuara nou Aginouv.
AnocuockeudoTe To (paAToonpPiovo Kai
eAeéyETe edv undpyouv OAa Ta e§apTrpaTa
NMou avagpEPOVTaAl NAPAKATW:

— ®aAtoonpiovo

- 2PIYKTAPAG

— 2dKog oKovNg

— AinAS kAe1di Ahev
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— XelpoAar| peTagpopdg

— Makpida Bida

- Kovtég Bideg (2)

AnartoUpsva spyaleia (dsv
napsxowal)

Mnyaviké kAeidi 2.5 mm

—J

Mnxavikoé kAeidi 5 mm

Fovia noAamdv XpPHoewv
pe aApadi

—

KAeidi Torx T25

Mnxavik6 kA£18i 3 mm
EykardoTtaon o< sninedn kai
oTaBspn Baon

/AN TIPOEIAOITOIHEH!

lMpokeiugvou va diacpalioTel n acpalng

TNG XPIo1, 1 UNXavr) NPENel va eykatacTabBer

o€ uia eninedn kar orabspry Bdon (n.x.,
nayKko spyaociag) npiv ano tn xenon.

Eykaraoraon o snlcpélvsla
spyaalag (BA. oxnuara B1-B2)

ZTOGSpOHOlr]OTs TO (paATOOMPIOVO GTNV
enipaveia epyaciag pe kataAnAoug
opiykTnpeg. O1 ongg eykatdoraong 30
e&unnpeTolV auTOV TO OKOMO.

-

- AopalioTe To (paAToomnpPiovo oTnV
€MIPAVEIA EPYATIAG XPNOIHOMNOIWVTAG
TOuAGxIoTOV SUO OPIYKTIPEG TOU EPNOpPIOU.

EykardoTtaon o€ Baon npioviou
FLEX
To paAtoonpiovo pnopei va eykatacTabei
oe Bdon npioviou FLEXWB 110-260,
avaTPEXOVTAG OTIG 0dnYieg TNG AvTioToIXNG
Baong npioviou yia Tnv eykardoTaon.
TTPOEIAOINOIHZH!
Aiafdore 6Aeg 11§ nposidornonjoeis
aopaleiag kar TIc odnyleg mou napéyovrar
HE auTrjv Tn Bdon nproviou. H un tripnon
TV 1POEISONOINOEWY QoPaleias kal Twy
odnyrcov unoper va odnyrioer oe oofapous
TOQUUATIOUOUS.

VAN TTPOEIAOIMOIHEH!
Suvapuoloyrore oword 1 Bdon
MPOTOU va EYKATAOTI|OETE TO NAEKTPIKO
gpyaleio. H apria ouvapuoAdynon
anotelel npodnéBson yia Tnv anotpornr)
KaTApPEVOTS.

EyKa'racrracn ™mg xslpoi\apng

HeTagopdg (BA. oxnpa C)
EuBuypappioTe Tn xeipoAaPn petagpopdg
HE TNV NEPIOXN EYKATACTACNG OTO
¢paltoonpiovo. AcpalioTe Tn xeipoAafn
peTapopdg otn Bon Tng pe T PonBeia
piag pakpidg Bidag kai duo kovrav Bidcv.

H oTevn akpn Tou napexdpevou dinAou
KAeiB10U ANev napéxeTtal yi” auTov To oKono.

©Upa e§aywyng okovng (BA.
oxnpa D)

H BUpa e§aywyng okovng (D-1) emdexeral
ouvdeon TunNIKoU cwARVa NAEKTPIKAG
okounag (38cm) yia Tnv e§aywyr) okovng.
Mnopei, eniong, va ouvdeBei oe odko
ouNoyng okovng (D- 2) yia pikpoTepeg
EPYAOIEG.

Ziykrnpag (BA. oxnua E)

MNa tn diacpahion Tng BEATIOTNG aopdaleiag

KATA TNV pyaocia, To kaTepyalopevo TepdyIo

NPENEI va gival NAVTOTE YEPA OTEPEWHEVO

pe opIykTrpd. Mnv koBeTe kaTepyalopeva

TeMAxIa nou ival unepPoAika pIKpd yia va

otaBeponoinBoulv pe opiykThHpa.

EicaydyeTe To ogpiykTApa oTnv emBupnTn

onn TonoBeTnong nicw and Tov odnyo.

Suopi&Te To Koupni acgpaliong (E-1) yia va

SiaopaliceTe OTI N KATW AUAAKWON TNG

pafdou Tou opIykTAPa £xel aapalioel

NANPWG OTO (PUTEUTO KOXAIQ TOU KOUMIOU

aopaNiong.

— Avoi&te To poxAd cuo@iEng (E-2) Tou
OPIYKTNPA KAl AVACNKWOTE TO OPIYKTHPA
kaTtanieong (E-3) péxpi Téppa.

— MMeploTpEWTE TO OPIYKTPA, ETOI WOTE O
OQIYKTAPAG KaTanieong va TonoBeTnBei
nAve ano To KaTepyalOPeVO TEPNAYIO ONwWG
anaiteital.

— BubBioTe To opIykTpa kKaTanieong NAvw
oT0 KaTEPYAlOHEVO TEPAXIO.

— KAeioTe 1O poxAd clopigng.

161



el

SMS 190 18.0-EC

[i]  ZHMEIQsH

MertakivrioTe To oupduevo odnyd npog kabs
nAevpad yia va BeBaicwBeite o611 Sev undpxer
napeuPolr uera&v Tou o@iykTripa kai Tou
oupduevou odnyou, epooov anaitnBei.

Aopalion/anacgpdalion Tou
Bpayiova ¢paAtroonpiovou (BA.
oxnua F)

Mo va arac@alioETE Kal VO AVUYWOETE TO

Bpaxiova paAtootpiovou (Béon epyaoiag):

— MaoTe yepd Tnv kUpia xeipohafn
KAl EPAPUOCTE MiECT NPOG TA KATW,
€V TAUTOXPOVA TPABATE ToV neipo
aopdliong Bpaxiova (36) npog Ta
€&w, woTe va oTapaTthoel otn Béon
anacpaliong.

- Avuynare apyd To Bpaxiova
(paAToonpiovou.

MNa va aoc@aAiceTe T0 Bpayxiova

(puArconplovou (ewn HETAPOPAEG):
MaoTe yepo ™mv Kupia xapo?\aBn Kai
€pAPUOTTE NieoN NPOG TA KATW, LWOMOU va
OTAMPATAOEI N KEPAAT.

— QBnoTe Tov neipo acpdaNiong Bpayiova
NPOG TO (PAATCOMNPIOVO, (OGTOU VA
aogpalioel To (patoonpiovo oTn B£on Tou.

[i]  sHMEIQsH

Mn xpnoyonoieite To paroonpiovo yia Korrj

evoow Bpiokerar oe Ogon aopalions.

Tono©érnon/avrikaraoracn
ocucToiyiag pnarapiwv (BA.
oxnpara G1 ka1 G2)

MEoTe TN POPTIOPEVN CUCTOIXIA HNATAPIGV
(38) péoa oTo NAekTPIKS gpyaleio, pEXPI va
aKOUOTEI €va KAIK, unodnAcwvovTag OTi unnKe
oTn Béon Tng.

Ma va Tnv agpaipeoeTe, NIESTE TO KOUupni
anodéopeuong kal TpaPn&re Tn cuoToiyxia
pnaTapicv npog Ta £&w.

[TPOXOXH!

Orav n ovokeur) 8 xpnolonoleiTal,
MPOOTATEVETE TI§ EMNAPES TG OUOTOINIAS
unarapiov. AouvSsta usraldika ugpn
Hropouv va BeaxukukAoouy TIG ENAPES
Kkar evexer kivoduvog ekpnéng kar nupkayrdag!
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Aqaipeon kai Tono0éTnon
Aznidag (BA. oxfjpara H1-H3)
VAN TIPOEIAOIOIHZH !

[ldvra va anevepyonoieite To gpyaleio

KQI VO QPaIpPEITE OUTTOIXIA INATAPICOV

IpoTOoU Va KAVETE 0r1oiadnnoTe puGuion

ouvapuoAoyrnoEeTe PN TOU.

= XPNOIHOMNOIEITE NPOOTATEUTIKA YavTia
otav agaipsires f TonoOeTeite Tn Asnida.
Mnv ayyiCete Ta dovTia TnG Aenidag,
WOTe va anopeuxBei onoloodrnoTe
TPAUHATIOHOG.

Xpnoiponoigite povo diduetpo Aenidag

oUppwva pe TIg evdeitelg endvw oTo

(PAATOONPIOVO KAl TA OTOIXEIQ OXETIKA PE

Tn S1IAPETPO ONNG Kal TN PEYIOTN EYKONN

NG Aenidag. Xpnoiponoieite pdvo Aenideg

oTIG onoigg avaypdgpeTal TaxuTnTa idia i

peyaAUTepn ano ekeivn nou avaypAagpeTal

oT0 NAEKTPIKO Epyaleio.

Acpqlpacn TnG Asnidag
AvuywarTe To Bpayiova cpo)\Toonplovou
anodsopelovTag Tov neipo aopaNiong
Bpayiova.

— AvaonkooTe Kal KPATHOTE TNV KATW
kaAunTpa Aenidag (5). Zefidwore T Bida nou
OUYKPOTEI TO MPOCTATEUTIKO TOU UMOUAOVIOU
Aenidag (H-1) pe To napexopevo dINAG kAeidi
Alev.

— MMepioTpEWTE TO NPOCTATEUTIKO TOU
pnouloviou Aenidag (H-2) yia va anokaAUweTte
To pnoulowvi Aenidag (H-3).

— MéoTe ka1 SIaTnPAHOTE MIECPEVO TO KOUN
aopaNiong a&ova (H-4) kai Tautdxpova
nepioTpéWTe TN Aenida (6) wonou va
aopalioel otn B€on .

—  XpnoIhonolwvTag eva Pnxaviko kAeidi,
neploTpewTe Se€I60TPOPA TO PMOUAOVI.
ApaipgoTe To pnoulovi Tng Aenidag.

— AqaipéoTe Tnv e§wTepikn pAavTla (H-5) kai
T Aenida. ZkounioTe TiIg pAAVTeG Aenidag kai
Tov A§ova, WOTE va anopakpuvBouv ol punol
Kal Ta unoAeippara.

Tono®étnon Tng Aenidag

— BePaiwBeite 611 n ecwTepikr) pAavTCa ival
0woTA TonoBeTnuévn oTov G&ova.

— Taipid&re 1o BéNog endvw otn Aenida pe
To B&Nog otV endvw kaAunTpa Aenidag
(7). BeBaiwBeite 611 Ta d6vTia Tng Aenidag
€xouv KaTeuBuvon NPog Ta KAT.

— TonoBetroTe TN Aenida péoa oTnv endve
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kaAUnTpa Aenidag kail endvw otov dgova.

— TonoBetroTte Tnv e§wTepikr) pAavTla.

— MMiéoTe ka1 SlaTnpPAHOTE NIECPEVO TO KOUMI

aogpdahiong agova kal XPnoIJonoInoTe
€va PnXaviko KAISi yia va nepIoTpEWeTE
apIoTEPOOTPOPA TO punouldvi Aenidag
NPOKEIMEVOU VA TO ANodECUEUTETE.
2uopi§Te TO PNoulovI Aenidag.

— MepioTpewTe TO NPOCTATEUTIKS TOU
pnouloviou Aenidag otn B€on Tou kai
BidwoTe degi1d6oTpOoPa TN Rida pe To
pNXaviko KAISi yia va T cUopIgETE.

PuOpiosig

m AnNogeUYETE TNV akoUsId ekKivnon Thg

pNXaving kata Tn Sidpkeia pubpicecwy Tou

(palToonpiovou, AgaipwVTAag NAvToTe
TN CUGTOIYiA PNATAPIGV TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou.

[i]  sHMEIQsH

To walroonpiovo xer puBuioTer nAnpws

gpyooTaoiaka. 201000, kard Tr) SIGPKEIA TN
HETAPOPAS EVOEXETAI va Exel anoppuBuioTel

n evBuypduion. EAsyére 1ig akéAouvBeg
puBuioeis kai 51008woTe TI§, EoOV
anarrnBei, mpoTou va XpnoiuonoiosTe To
@alroonpiovo.

EuBuypappion K)\ipaxag yia

cpu)\Taonplovq (BA. oxnuara 11-12)

TonoBeTroTe TNV kKepalr] Tou
paAToonpiovou oTnVv NANCIECTEPN OTOV
odnyo B¢on. Eniong, xpnoiyonoinorte
Tov neipo aopaliong Bpaxiova yia

va aopaNICETE TNV KEPAAA TOu
¢palroonpiovou ot Bgon Tng.

— PuBpioTe Tov ndyko gpaAtookonng ot 0°
Kal T Ywvia Ao§oTounG TNG KEPAANG Tou
cpa)\Toonplovou oe 0°.

Ehsvxos' (BA. oxnpal)

TonoBetnoTe ™ ywvia 90° piag ywviag

noAAanAwV XpProewv Pe aApadl peTaSu Tou
oTabepoul 0dnyou (14) kai Tng Aenidag oTov

ndayko paitookonng (16).
To okéNog TNG ywviag npénel va epanTeTal
KaTd prkog oAokAnpng Tng Aenidag.
Pueplcn (gdv anairnOzi): (BA. oxnpa 12)

_eB|6w0Te kai Tig TpeIg Bideg (I-1) pe

TO napexopevo dINAS KAe1di Alev kal

NEPICTPEWYTE TOV NAYKO pairookonng padi

pe TNV KAipaka paitookonng (17) pexp!

TO OKENOG TNG YwViag va epAnTeTaAl KATA

pRKog oAOkANPENG TNG Aenidag.
- EuBuypappioTe ek véou Tig Bideg.
‘Otav n evdei§n ywviag (paitookonng (19)
Sev eival euBuypappiopévn pe Tnv evdeign 0°
oTnVv KAipaka (paATookonng peTda T pubpion,
EeP1dwoTte TN Bida (I-2) pe éva kAeidi Torx
T25 (8ev napéxeTai) kal eubuypappioTe TNV
evdei§n ywviag dinha otnv évdeign 0°.

PUOpION TNG TUNIKIG Ywviag
AoEo-ropﬁg 0° (KaOera) (BA.
axnpa'ra J1-J2)
TonoBeTrioTe TNV KepaAr) Tou
aAToonpiovou TNV NANCIECTEPN OTOV
odnyo B¢on. Eniong, xpnoiponoinorte
Tov neipo aogpahiong Bpayxiova yia
va aoPANCETE TNV KEPAA TOU
paAtoonpiovou oTtn B€on TnG.
— PuBpioTe Tov ndyko pakrookonrg o 0°
Kal TN Ywvia Ao§oTopnG TNG KEPAANG Tou
paAtoonpiovou oe 0°.

Elsvxoc (BA. oxpa J1)
TonoBetrioTe ™ ywvia 90° piag ywviag
noAManAcv Xproewv pe akpadi peTagu
TOU NAYKOU (pAATOOKONMNG Kal TNG Aenidag,
SiaopahiCovrag o1 Ba TonoBetnBei kovTd
oTo oTaBePod 0dNYO.

— To ok&hog TnNG ywviag npénel va epAanTeTal
KATA prkog oAoKANpPng TnG Asnidag.

Pqulcq (eav anarrr]esl) (BA. oxnpa J2)
XaAapwoTe To koupni KAEISwHaTog
AoSoTopung (34).

— Mpooappdore Tn Bida pubuiong (J-1)
npog Ta péoa r) 5w pe ) PBonBeia Tou
napeyopevou dinmAou kAe1dioU Alev, womnou
TO OKENOG TNG YwViag va epAnTETAI TN
Aenida.

- MOoNig puBpioTei n ywvia, cuopi§Te ek véou
TO Koupni KAeISpaTog Ao§oToprG.
2e nepinTwon nou n évdeign ywviag
Ao§oTtopng (10) dev eival euBuypappiopévn
pe Tnv evdeign 0° oTnv kAipaka Ao§oTopng
(9) pera ™ puBpion, EePidwoTe Tn Rida (J-
2) pe éva kAeidi Torx T25 (Sev napeyeral) Kai
euBuypappioTe Tnv €voeign ywviag dinAa
oTnv évdei§n 0°.

PUOUION TNG TUNIKIG Ywviag
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AoSoTopng 45° (KaOera) (BA.
oxnpara K1-K2)
[i]  ZHMEIQsH

To walroonpiovo smdexerar kAion npog tnv
aprotepn n deéia nleupa. levikd, o TPOMoG
eAgyyou kar puBuiong sivai o idiog. H uovn
Siagopa ivar 611 o Se€16¢ oxASs npéner va
nepIoTPEWE! TO HOXASG anooTdTn AdofoTouris
(11).

Edw, yia napadeiypa, avaonkwoTe T de§id

nAeupd:

— TonoBeTthoTe TNV KEPAAY) TOU
palToonpiovou oTnVv NANCIECTEPN OTOV
0dnyd 6gon. Eniong, xpnoiponoifore
Tov neipo acpdahiong Bpaxiova yia
va aopaNIOETE TNV KEPAAT) TOU
¢paAtoonpiovou otn B€on Tng.

— PuBpioTe Tov ndyko pairookonng o 0°.

— MerakivrioTe To 8€§16 cupoOpEVO 08NYO
(13) kaTd prjkog oAokAnpng TNG opifovTIag
Siadpopng.

— MepioTpewTe To pnok anootaTv 45°
(32) nArjpwg NPog To Nicw PEPOG TOU
palToonpiovou.

— XahapwoTe To Koupni KAEISwUATOG
Ao§oTopng (34) kal nepPIOTPEWTE TO HOXAO
anooTdtn Ao&otopng (11) npog Tnv AAAn
nAgupd yia va Tov TpaPn&ete npog Ta €§w.

— (AuTo To Brpa napaleineTal oTnv apIoTEPN
Ao&oTtopn.)

— Awore kNion oTo Bpayiova Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU MEPICTPEPOVTAG
apICTEPOCTPOPA TNV KUpIa XeIpoAafn
npog Tov anootdrn (45°).

Ehsvxoq (BA. oxApa K1):

TonoBetroTe ™ yovia 45° Tng ywviag
noA\anAwv Xproewv pe aApadl petagu
NG Aenidag Kai Tou NAyKou (pARTCOKOMMG.
To oKk&NOG TNG YwViag NPENEl va EpAnTETAI
KaTA prKog oAokAnenG TG Asnidag.

Pueplcn (BA. oxnpa K2)
MpoocappodoTe, cucpiyyovTag i
XOAQPGVOVTAG TO HNOUAOVI anooTATn
No&oTopng (33) enavw oTo NAEKTPIKO
epyaleio pe gva e§dywvo kAeidi 5 mm (Sev
napexerai).

— ZUOQIETE K VEOU TO KOoUupMi KAEISMATOG
Ao§oTopng kal wlrjoTe To poxAO anooTdTn

164

AoSoToung (11) npog Ta péoa.
2e nepinTwon nou n évdeign Ao§oTopng
(10) dev eival euBuypappiopévn pe TNV
€vdeign 45° otnv KAipaka (9), eAéyEte npwTa
TN puBpion 0° Tng ywviag Ao§oToung Kai
Eava tnv evdei§n ywviag. 2Tn ouvexela,
enavaldaBeTe Tn puBuion TNG ywviag
Ao&oTopurng 45°.

PUBpION TG Ywviag
¢paATrookonng

Xprion Tou poxAoU eAéyxou

aAToOKOTIG (BA, oxApa L)

HOXAOG eAEYXOU (PAATGOKOMAG HNOPEI va
TonoBetnBei oe Tpeig Béoeig. Edv EekivrioeTe
ano v opifévTia BEon, avaonkwoTe Tov
yia ynAoTepn Béon. MNa xaunAoTepn Bgon,
NIECTE TOV NPOG TA KATwW.

Op|§ov1|u 0éon

Ma v nio OUXVA XPNOIPOMOIOUMEVN

yoovia 0°, 15°,22,5°, 31,6°, ka1 45° &e§1a/

aploTepn cpc?wcoycovio, TO n akida vuyiou

paltookonng (L-1) deopeleTal nAnpwg

oTnNV YKo TNG KAIHAKAG (pAATCOKOMNG.
— Ta d\\eg ywvieg, n akida vuyiol

paAtookonng Ba napakdpyel Ta vuyia

(PAATOOKOMNG.

Endavw 0¢on (yvwoTr) wg O£on anacgpaiiong)
— H akida vuyiot (paktookonrg e Aerroupyei
nA&ov, EKEIVN TN OTIYM O NAYKOG

(PAATOOKOMNNG PMOPEI VA NEPICTPAPEI

elevBepa.

Karw 0¢on (yvwoTr wg 02on acpdAiong)

— O ndykog (paATooKOMNNG NPEME! va
aopalioTei otn B€on Tou.

PUOpion Tou ndykou (paATookonrg oTnv

Mo OUXVA XPNCIMONOIOUNEVN Ywvia

— PuBpioTe To poxA\b eAéyxou paATOOKOMNG
oTnv endvw Béon kal SiaTnPnoTe Tov

oe autnv T B€on), ka1 oTn cuvéxeia,

METAKIVIOTE TOV NAYKO (PAATOOKONMNG OTNV

emBuPNTrA CUXVA XPNOIUOMOIOUHEVN YwVid.

— AnodeopeguoTe To HOXAO eAEy)OU
(POATOOKOMNG, (WOTE VA ENICTPEWEI
auTépaTa otnv opilodvTia B€on. KpatroTe
TO HOXAO €AeyXOU (PANTCOKONNG Kal
OUVEXIOTE VA NEPICTPEPETE TOV NAYKO
AATOOKOMNG NPOG TNV EMBUNNTH Yowvia,
HEXP! va acpalioel n akida vuyiol
(pAATOOKOMNNG OTO PECTA OTO VU

— TMigoTe To pOXAO ENéyxOU (PAATCOKOMNG
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NPOG TA KATW YIA VA AOPANICETE TOV NAYKO
palrookonng otn B¢on Tou.

PUBpion Tou ndykou (paATookonig o€
4aAAn ywvia
H ¢paltrooywvia pynopei va pubuioTei o
gUpog ano 48° (apioTepr| NAeupd) Ewg 48°
(5€8€1a nAeupa).
— PuBpioTe To poxAO eNéyxoU (palToOoKOMNNG
otnv enavw B¢on kai diaTnproTe Tov
oe auTrv T B€on, ka1 oTn cuvéxela,
METAKIVAOTE TOV NAYKO (PAATOOKOMNNG OTNV
emBupnTA yovia.

— [MéoTe To poXAO EAéyxOU (POATOOKOMNG
NPOG TA KATW YIA VA AO0PANICETE TOV NAYKO
paAtookonng oTn Béon Tou.

PuOpion ywviwv Ao§oTtopung (BA.

oxnua M)

[i]  sHMEIQsH

To palroonpiovo smdsxerar kAion npog

v apiotepr) 1 deéia nAevpa. levikd, o

Tponog pubuiong ivar o 1510, WOT600 O

HoxAog anoorarn Aoforours (11) npgner va

EPIOTPAPEl MPOS TA APIOTEPA KAl 1) KEPAAr]

Tou palroonpiovou va uerakivnBei npog ra

Seéia.

Edw, yia napdadeiypa, avaonkwoTte TN deia

)\OEOTOHT]

XaAapwoTe To Koupni KAEISWHATOG
Ao&oTtopng (34).

— MepioTpewTe To poXAO anooTdATn
Ao§oTopng kal TonoBeTroTe Tov o Bgon
npPepiag.

- KpatroTe To Bpayiova (paAtconpiovou
otnv embupnTr) ywvia Ao§oTounG.

— 2uopi§Te To Koupni KAeIdwpaTog
Ao&oTopng (4).

[i]  sHMEIQsH

H ywvia Aoéorouris Tou paltoonpiovou
Hropsl va puBuioTei oe eupog and 48°
(apioTepr) nAeupd) éwg 48° (5eéid nAsupd).
[1a va emAeéete yowvia peyalvrepn Twv 45°¢
ana neproTpwre To undok anoorarwy 45°
(32) nArjpws npog To pnpooTIvo HEPog Tou
@palroonpiovovu.

PUOpiIon Tdong Tou poxAou

gAéyxou ¢paltoonpiovou (BA.
oxima N)

[i]  =HMEIQsH

Autn n puBuion xer npayuaronoinBel
EPYOOTAOIaKA Kal, UMO KAVOVIKES OUVOIKEG,
Sev anaiteitTal ek véou puBuior.

Pueplcn
AvuynoTe To Bpayiova cpo?\Tconplovou
anodeopelovTag Tov neipo acpaNiong Bpayiova.

— AvaonkwoTe To HOXAO eAéyxoU
(PAATOOKONMNG.

- Agaipéare Tig Tpeig ideg (N-1) aogpdhiong Tng
nAdkag eioaywyng (N-2) pe To napeyopevo dinAo
KAe1di ANev Kal apaIPETTE TNV, APAVOVTAG TNV
oTnV aKpn.

- EvronioTe To na&ipdadi acpdhiong (N-3).

— XpnoiponoicvTag evav neipo diapeTpou
3 mm, TonoBeTr\oTE TOV GTNV ONM TOU
na&ipadiol aopdhiong kai pubpioTe,
OUOPIYYOVTAG ) XOAapGVoVTag To Nagiuad
aopAaNiong TOCO, (OToU va emTeuxOei
N KaTtAdAANAn Taon Tou poxAou eAeyxou
(paAToOKOMNG.

— EnavaronoBetoTe TV nAdKa eiI0aywyns.

- TiéoTe To pox\O eEAéyxou pakTookonng NPog Ta
KATw YIa va ao(ONOETE TOV NAYKO PAATOOKONAG
otn Béon Tou.

Zupopevog odnyog (BA. oxnpa O)
TPOZOXH!

e PuBuioTe kar ouopiéTe Toug odnyous
kardAAnAa npiv and tnv konr,.

O1 oupduevor odnyoi (13) eivar puBui{dusvol,
WOTE va prnopouv va ypnoionoinfovv
Sidpopa usyedn karepyalouevewy TEUAQ)IV.
AnouakpuveTe To kouuni acpdlions odnyou
(26) orous oupdevous odnyous arno Tn
Aenida, yia va Siaopalioete o1 n Aenida de Ba
ENBer o enagn e Tov 0dnyo.

Kard mn Sidpkela eykdpoiag Komng
PaAToOOKOMNIS, UETAKIVI)OTE TOUG OUPOUEVOUS
odnyous nAnoigotepa orn Aenida, wore va
vnoornpiletar kaAUTEPA To KaTELYalOUEVO
repayro. Kard mn digpkeia Aoéoroprjg,
QrIOUAKPUVETE TOUG OUPOUEVOUS 0nyous arno
m Aenida, yia va diaopalioere ot n Aenida S
Ba £ABer o enacr pe Tov 0dnyo.

PuOpion Tou BaBoug konng (BA.
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oxhua P)

‘OTav yxpnoiponolgital To koupni pubuiong

BaBoug (8), nepiopilel Tn Siladpopn TnG

Aenidag npog Ta KATwW KATdA TN didpKeia

KOMNG OXIOHWV I GAAWV aTEAGWV KOMV.

Xprion Tou odnyou BdabBoug

— 'OTav To KATW YEPOG TOU KOUUMIOU
pUBuIoNg BAaBoug akoupnd Tov anooTdT
BdaBoug (P-1), puBpioTe To koupni pUBUIONG
BaBoug nepioTpéPpovTag To TOOO, Wwornou
va eniteuyBei To eniBupnTo Bdabog.

Asrroupyieg (paAtoonpiovou

AiakénTng evepyonoinong/
ansvepyonoinong (BA. oxnua Q)
MNa Tnv aopdieid oag, o diakdTNG
evepyonoinong/ansvepyonoinong (3) éxel
oXedIA0TEI HE TETOIOV TPOMO, WOTE Va
anoTpeneTal n kata AdBog evepyonoinon.

- Ta va BéoeTe To paAToonpiovo oe
AeiToupyia, NIECTE NPTA TO KOUMI
anaocgpdahiong (1) yia va anacgpalicete
TO NAEKTPIKO EPYAAEio Kal, OTN CUVEXEIQ,
nigoTe To SlaKOMTN Evepyonoinang/
ansvepyonoinong.

— Ta va anevepyonolfosTe To (paAToOMpPIovo,
aneleuBepooTe To SlakONTN
gvepyonoinong/ansvepyonoinong Kai
NEPIPEVETE WOMOU va akivnronoinBei
nAfpwg n Asnida.

VAN [TIPOEIAOIMOIHEH!

e H Aeniba npénesr va avantuéer Tn ugyrorn

raxyutnTa nportou va eABer os enarj e To

karepyalouevo TeUdyIo.

e [1a va kAeidcOoeTe TO SrakonTn-okavddAn

yia 1a naidid, El0aydyeTe £va UikpOd AOUKETO

1 éva kalAdio (dev napexerar) ugoa and

v onrj (Q-1) Tou diakontn evepyomnoinons/

anevepyonoinons, aopalifovrag éror

70 SIQKOMNTN KAl AOTPENOVTAS TNV

gvepyonoinon Tou paltoonpiovou and

naidia nj un eEovorodornuevous xProTeg.

AilakonTtng A&ilep (BA. oxnpa R1)
lNa va evepyonoirjoeTe To Aéilep, MEoTE

To Siakontn Aéilep (4). To Aéilep Ba
anevepyonoinBei autoparta YeTd anod
nepinou 15 deutepoAenTa, HeTd TNV
anodeopeuon Tou diakdnTn Aeilep.
ZHMEIQZH: To AéiCep Ba evepyonoinBei
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auTopaTta poNig nieaTel o diakonTNG
gvepyonoinong/ansvepyonoinong.

Anpioupyia TG ypappng konng (BA.

oxnpa R2)

Mia 8&opn Aeilep enionyaivel TN YPApPN

Konng TnG Aenidag, Me autov Tov Tpono

ENITUYXAVETAI 1 akpifng TonoBetnon Tou

kaTepyalduevou Tepayiou yia Tnv Komn,

Xwpig va anarrnBei To avolypa NG KATw

KaAUunTpag.

— Ta Tov okonod auTd, EVEPYOMOINOTE TN
d¢éopn Aéilep pe To SiakonTtn Aéilep (4).

— EuBuypappioTe To onuadi konng ndvw oTo
kaTepyalopevo TEPAYXIO OE OXEON HE TN
8e§id dkpn TG Ypapung AeiCep.

ZHMEIQZH: O1 puBpioceig Tng 8oung Aeilep

gxouv npayuaronoinBei epyooTaciaka kat,

und Kavovikeg ouvOnkeg, dev anaiTeital ek
véou puBpion. Eqpdoov anaitnBei, wotooco,
enikoivwvnoTe pe To FLEX Factory Service

Center | e€ouoiodoTnuévo avtinpdowno

ogpPig Tng FLEX.

Odnyisg Xs1pIcHOU

/\  POEIAOMOIHEH!
BeaicwbBsite o611 Sev Ba undpéer napsfolr
peraéu Aenidag, kaluntpag, kepalns
walroonpiovou, 0dnyou kar oPIyKTHEA
Kara 1 SIGPKEIQ TNG KON Kal, EPOTOV
anarrnBei, ueraroniore Tov 0dnyo kai To
OPIYKTIPQA.

/N IPOEIAOIMOIHEH!

e nepintwon okefpwuarog tng oavidag,
TOMOBETIOTE TNV KUPTI NAEUPA Endvew oTOV
0dnyo, agpou gav n koiAn dkpn Tng ocavidag
akoupnnoer otov 0dnyo autri Ba unopovoe
va kaTappeuoel enavew otn Aenidba oro Télog
TNG KOG KQI va TNV JAAOKGPEL

/N POEIAOIMOIHEH!

la v anoguyrn cofapcdv TpauuaTiouy,
SlaTnpeiTe Ta YEpia oag LakpId ano Tig
MIEPIOYES MOV EMICTIAIVOVTAI ENAVW OTN)
Baon Asnidag. Eniong, unv kSPete nore
T00P0S0TWVTAS TO KATEPYALOUEVO TELA)XIO
orn Aenida ue To xEp!.
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'EAsyxog AsiToupyiag ThG KATw
kaAunTtpag Asnidag (BA. oxnpa S)
A TTPOEIAOIMOIHEH!

ApaipéoTe T ouoTol ia unarapiidv and To

@palroonpiovo.

a. TonoBeTroTe ToV NAYKO PAATGOKOMNAG
otn Béon 0° kal acpalioTe Tov O€ AUTHV
T 6£on. AopaNioTe TNV KepaAn Tou
(paAToonpiovou oTNnV NANCIECTEPN OTOV
odnyo B¢on.

b. TonoBetrioTe Tov Ndyko paATcokonng
ot B€on 0° kal aopalioTe Tov O AUTHV
T 6£on. AopaNioTe TNV KEpAAn Tou
palToonpiovou oTnV NANCIECTEPN OTOV
odnyo Bzon.

c. PuBpioTe Tn ywvia Ao&oTopng otn Béon
0°.

d. TonoBeTteite owoTd TO KaTEpYyalopevo
TEPAXIO, TOU OMOIOU TO NAXOG
MPEMEI VA AVTIOTOIXEI OTN PEYIOTN
K&BeTn IkKavoTnTa KOMnG oc kAabe
nAeupd Tng Aenidag. BeBaiwbeite
oTI To KaTepyaldPevo TEUAXIO ival
OTEPEWHEVO PE OPIYKTNPA YEPA OTOV
ndayko kai Tov odnyo.

e. AnodeopeloTe ToV nNeipo acPpaliong
Bpaxiova, méoTe To Bpaxiova
PAAToOMNPIiovou eVTEA®G MPOG TA KATW
Kal, OTn OUVEXEIQ, anodeoPeUOTE TOV
woTe va enaveNBel otn avetatn Béon.
EnavaAdaPere mn Siadikacia pepikég
popEg, woTe va BeBaiwbeite 6TI N
KaTw kaAunTpa Aenidag Asiroupyei
aAnpPOCKOMNTA, XWPIG HAYKWHATA )
€MNAOKEG.

Eykdapoia konr kai (paArookonn
ME 1) Xwpig AsiToupyia oAicOnong
(PA. oxnpa T)

H eykdpoia konr gival pia Konr nou yiverai

KATA PNKOG TwV VEPWYV Tou EUAou Tou

kaTepyalopevou Tepayiou.

— e KaTepyaloueva TEPAXIA MIKPOU UWoug
auTn pnopei va oAokANpwOei pe pia
Kivnon. MNa va npayuaTonoir|oeTe authv
TNV Konn Xwpig oAicBnon, cuopi&te TO
Koupni kKAeidcwpaTog oAicBnong (35)
yia va oTaBeponoIrOeTe TNV KEPAAN
(paAToonpiovou TNV NANCIECTEPN OTOV
odnyd Bon.

— 2e papdid katepyalopeva Tepayia,
anodeopeleTe To KOUPNi KAEISUATOG
oAioBnong, £To1 WOTE N KEPAAT) TOU
paAToonpiovou va propei va oNoBroel
KATA pAKOG Twv pafdwv odnynong
oTtnv nAnoiéaTtepn oTov odnyo Bon,
NPOKEIYEVOU va npayuaTonoinBei n konn.

H suBsia eykdpoia Konr givai pia konn

Mou YIVETAI UE TOV MAYKO (PAATGOKOMAG

puBuiopévo otn Béon 0°. O1 eykapoieg

(pAATOOKOMNEG NPAYHATONOIOUVTAI UE TOV

ndyko (paATookonng pubuIcuévo og ywvia

SiapopeTikr Twv 0° giTe apioTEPA €iTe

8e&14. MNa g puBpioeig palTooywviag, PA.

Tnv avtioToixn evoTnTa: PUOpIon ywviag

¢paArookonng ESw £xoupe eva nio oluvBeTo

napadelypa: eykapoia (paATooKonn pe

Aerroupyia oAioBnong.

Vi TTPOE/AOINOIHZH!

Mnv tpafdare note to palroonpiovo npog

TO HEPOG oag KaTa TN SIGpPKEIQ puIag konrg. H

Aenida evdéxerar va okappalwoer Eapvikd

navw oro kaTepyalOUEVO TELAXIO Kal vVa

EKOPEVOOVIOTEI IPOG TO EPOS OQG.

a. AqaipéoTe Tn oucToIxia ynatapicev and
To (paAToOMNpPIOVO.

b. TonoBereiTe cwoTd TO KATEPYALOEVO
Tepayxio. BeBaiwbeite 0TI TO
katepyalduevo Tepaxio ival
OTEPEWMEVO HE OPIYKTHPA YEPA OTOV
nAyKo Kai Tov odnyo.

c. Awote TnVv emBupnTr KAion oToV NAYKO
(AATOOKONMNG KAl AoPpANiOTE TOV OTN
Béon Tou.

d. XalapwoTe To koupni KAEISwHATOG
oAioBnong

e. TonoBetroTe TN CUCTOIXIO PNATAPIGV
oTo (paltoonpiovo.

f.  MaoTe Tnv kUpIa xeipoAaPn)
KAl EVEPYOMOINOTE To dIaKONTN
evepyonoinong/ansvepyonoinong.
MNepipévere ndvroTe wonou n Aenida va
avanTtugel nAnpn TaxUuTnTa NpoTou va
EekivroTe TNV Kon).
g. BubBioTe nAnpwg To Bpayiova
(paAToOoMNPiovou Kal KOWTE PEXPI TNV
Aakpn Tou kaTepyalopevou Tepayiou.
QOroTe (ox1 Biaia) To Bpayiova
(PAATOONPIOVOU NPOG TOV 0BNYO, TEPHA
MEXPI NiowW, YIa VA OAOKANPGOETE TNV KOMI).

=
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i.  AnodeopeloTe To diakonTn
gvepyonoinong/ansvepyonoinong.
Mepipévere wonou va akivnTonoinBei
nAnpwg n Aenida npotou va
enavagpepeTe To Ppayiova
(PAATOONPIOVOU OTNV AVACNKWHEVN
B&on Kal, oTn CUVEXEID, APAIPETTE TO
katepyalduevo TePAxIo.

AoSotopn (BA. oxpa U)

H Ao&oTopn eivar pia konr) nou yiverai

KATA PKOG TWV VEPWYV Tou SUAOU Tou
katepyalduevou Tepayiou, pue Tn Aenida oe
ywvia SiagpopeTikr) Twv 90° wg Npog Tov
ndyKo (paATookonng kal To katepyalduevo
Tepayio. H euBeia Ao§oTopr sivar pia konn
Me To ndyko puBuiopévo oe ywvia 0° kal TRV
KEPAAR Tou (paAToonpiovou pubpiopévn os
Ao&n ywvia.

Edw yiveTal, yia napadeiypa, pia eubeia
Ao&oTopr) xwpig AerToupyia oAicBnong:

a. AQaipEoTe TN CUCTOIXIA PNATAPIWV AMO
To (paATtoonpiovo.

b. TonoBerteite cwoTd To KaTEPYalOpEVO
Tepaxio. BeBaiwbeite 611 TO
kaTepyalodpevo Tepaylo ivai
OTEPEWMEVO PE OPIYKTIPA YEPA OTOV
ndyko Kal Tov odnyo.

c. TonoBeTroTe TOV NAYKO PAATOOKOMNNG
otn B¢on 0° kal acpaNioTe Tov O AUTHV
T B€on. AopalioTe TNV KEPAAN) Tou
(paAToonpiovou aTnV NANCIECTEPN OTOV
odnyo Bgon.

d. Awote Tnv eniBupnTn KAion oTnv
KEPOAAR TOu (paAToonpiovou Kai
ouo®i§Te To KOUNi KAEIBWHATOG
Ao§oToung.

e. TonoBeToTe TN CuCTOIXia PNATAPICOV
oTO (paATooMpiovo.

f.  MidoTe Tnv kUpia xeipoAaPn
KQI EVEPYOMOINOTE To S1akonTn
€vepyonoinong/ansvepyonoinong.
Mepipévere navToTe waonou n Aenida va
avanTtu&el nAfpn TaxuTnTa npoTou va
EekivrioTe TNV Kon).

g. BubBioTe nArpwg TO Bpayiova
(PAATOONPIOVOU KAl KOWTE KATA PIKOG
Tou KaTtepyalouevou Tepayiou.

h. AnodeopeuoTe To diakonTn
gvepyonoinong/anevepyonoinong.
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Mepipévere wonou va akivnronoinBei
nAfpwg n Aenida npotoul va
enavagpepeTe To Bpayiova
(AATOONPIOVOU OTNV AVACNKWHEVN
B&on Kkal, oTn CUVEXEIQ, APAIPETTE TO
katepyaldpevo Tepayio.

MoAAanAn konn (BA. oxnua V)
Mia noAAanAr| (paATcokonn gival gia Konr)
Mou NPAYPATOMNOIEITAI TAUTOXPOVA HE
palTooywvia kar A\o§oTopn.

a. AcpaipéoTe T ouoToIXia pnatapiwv and
To (paAToonpiovo.

b. TonoBeteiTe cwoTd To KATEPpYalOUEVO
Tepayio. BeBaiwbeite 0TI TO
kaTepyalopevo Tepdylio gival
OTEPEWMEVO HE OPIYKTHPA YEPA OTOV
ndyko kai Tov odnyo.

c. MNepioTpéywTe TOV NAyKO PAATOOKONNG
oTtnv eniBupnTn ywvia kar acpalioTe Tov
oTn Béon Tou. AcpalioTe TNV KEPOAN
TOU (paAToONpPiovoU OTNV NANCIECTEPN
oTov 0dnyo Baon.

d. Acwote Tnv emBupnTr KAion oTnv
KEPOAAN Tou paAToonpiovou Kal
ouopiETe To KOUWNi KAEIBWPATOG
Ao§oTopng.

e. TonoBetoTe TN CucTOIXia PNATAPIGV
oTO (paiToonpiovo.

f.  MdoTte Tnv kUpia xeipolaPn
Kal EVEPYOMOINOTE TO S1aKOMNTN
gvepyonoinong/ansvepyonoinong.
Mepipyévere navToTte wonou n Aenida va
avanTu§el nAfpn TaxuTnTa npoTou va
EekivoTe TNV Konr.

g. BubBioTe mAnpwg To Bpayiova
PAATOOMNPIOVOU KAl KOWTE KATA PAKOG
Tou KaTepyalopevou Tepayiou.

h. AnodsopeloTe To SiakonTn
gvepyonoinong/ansvepyonoinong.
Mepipévere wonou va akivnTonoinBei
nAnpwg n Aenida npoTou va
enavagpepeTe To Ppayiova
(PAATOOMNPIOVOU OTNV AVACKWHEVN
B&on Kal, oTn CUVEXEID, APAIPETTE TO
katepyalopevo Tepdxio.

Anpioupyia auhakwoswv (BA.

oxnuara W1, W2)

a. ApaipéoTe Tn cUCTOIXIa pNATapieV ano
TO (paAToonpiovo.
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b. BA.Tn oxetikr evotnTa: PUBuion Tou
BaBoug konng yia Tnv enidoyn Tou
emBupntol Baboug konrg

c. AiatnpnoTe To kKatepyalopevo TepdyIo
HakpI1d anod Tov 0dnyo pe T Ponbeia
evog §UAIivou anooTdaTn. Me auTtov Tov
Tpodno Ba eniteuxBei n Snuioupyia piag
nAfnpoug auldkwong. BeBaiwBeite 611 TO
katepyalodpevo Tepdxio unootnpileTal
NANP®WG.

d. TonoBetroTe TN cucTOIXia PNATAPIGV
oTo (palToonpiovo.

e. Kowyrte Tig dUo e&wTepikég Akpeg TNG
auAdkwong.

f.  Tava dnuioupynoeTe TNV aUAAKwON,
XPNOIMOMNOINOTE pia opiAn yia EUAo i
nepAoTe NOANEG (POPEG TO ONUEIO PE HIa
¢ppeCa SUNou yia va anopakpUVETE To
UNIKO PETASU TV EEWTEPIKMV AKPWV.

MeTaepop

N\ [TPOEIAOIMOIHEH!

Apaipeite Tn ouoTolxia unaTtapiwv ano

TO QPAATOOMPIOVO MPOTOU TO LUETAPEPETE,
MPOKEILEVOU va anopeuyBei onoioodrinore
TOQUUATIONOG.

NposToipacia aviywong Tou

cpa)\roonplovou
PuBpioTe Tn yowvia )\OEOTopng oe 0° kai
aopANICTE TNV O€ AUTO TO CNUEIO HE TO
Koupni kKAeIdwpaTog Ao§oTouNG.

— MepioTpEWTE TOV NAYKO (PAATOOKOMNNG
eiTe oe 45° 8e81a eite 45° apioTepd Kal
aopaNioTE TOV OE QUTO TO ONEIO PE TO
HOXAO eAEYXOU (PAATOOKONMNG.

— PuBpioTe TNV ke alr| Tou pakToonpiovou
oTnVv nAnoiEcTepn aTov odnyo Bon.

— AogpalioTe T 81dTagn kepalig oTn Beon
METAPOPAG HE TOV NEIPO ATpANoNG
Bpaxiova.

ZNKWOTE TO PpaATconpiovo and
TN Xe1poAafn peragopag (BA.
oxnua X1)

MiaoTe To (paAtoonpiovo and Tn xeipohaPrn
METAPOPAG. AVUWWOTE TO KAl HETAPEPETE
To gUKOAQ.

ZNKWOTE TO PpaAToonpiovo

ano Tig NAgupikEG XeipoAaBég
peTagopag (BA. oxnua X2)
KpaTrjoTe To owpa oag 0pbio kal og owaoTh
B€on kal midoTe TIg duo XeIPOAaREG KATwW
and Tn Bdon.

ZuvTipnon Kai ppovTida
/\  [IPOEIAOIOIHEH!

ApaipeiTe T oUCTOIXIA INTATAPIWVY MPIV Ao
TV ekTEAEON onoracdrinoTe pyaoiag oTo
nAekTpIKG gpyaleio.

Kaeaplopog
quap|§eTe TAKTIKA TO r]?\SKTleo epyaleio
Kkai TIg onég e§aepiopou. H ouxvoTtnTa
kaBapiopou e§apraTtal and To UAIKS Kal TN
didpkela xpnong.

m KaBapileTe TakTiKa pe §Npod nenieopévo
agPA TO KATW PEPOG Tou NEPIPBARHATOG Kal
TOV KIvnTHpa.

= [a aogpalnf kal owoTn xpron, diatnpeite
NAvVTOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio KAl TIG
oneg e§aepiopol Tou Kabapeg.

m QopdTe NAvTa NPOCTATEUTIKA YUAAIA 1
yualid aopaleiag pe NAEUPIK NpooTacia
KATA TN XPron gpuonTipa okovng. Eav n
gpyacia dnuioupyei oKovn, PoPATE pAoKA
npooTtaciag anod Tn okovn.

= XpPnoIYOmnoIEiTE NAVTOTE HOVO €va HOAAKO,
oTeYVO navi yia Tov kabapiopos Tou
@alAtoonpiovou. Mn xpnoIPOMOIEITE NOTE
anopPPUNAVTIKO I OIVOMVEUNA.

OdovroTpoxoi

ZHMEIQZH
Mn &eBidddvete Ti5 Bideg oTnv kepaln
odovroTpoxou kartd T SIGPKEIA TNG
nep1ddou gyyuvnong. H un ouuudppwon
analldooer Tov kataokevaoTr) ano
onoiadrinote evBuvn kar akupwver TNV
gyyunon.

Eniokeugg

Ol eniokeuég Npenel va yivovTtal povo anod
egouaiodoTtnuévo kévTpo e§unnpeTnong
nehaTov.

169



el

SMS 190 18.0-EC

AvTaAAaKTIKA Kal napeAKOpEVA
MNa aA\a napeAkopeva, avaTpeETe oTOUG
KATAAOYOUG TWV KATAOKEUAOTV.
2xedlaypdupaTa og AVENTUYHEVN HOPPN
Kal AioTeg avTaAAakTIKG®V diaTiBevtal oTov
dikTuakd pag Téno.

www.flex-tools.com

MAnpocpopisc S1aOsong

VAN TTPOEIAOITOIHZH!

Axpnortevete Ta nalia nAexktpixa epyaleia:

— agalpcwvrag To kaAwdio psuuarog ora
nlektpixa epyalsia nov Agiroupyouv ue
P,

— aQalpdvTag Tn ouoToLXia NaTaploV
ora nlekTpika epyaleia nou Asiroupyouv
ME pnarapia.

Movo yia xwpeg Tng EE
E Mnv anoppinTeTe Ta NAEKTPIKA
epyaleia oTa oIKIOKA anoppipparal
SUppwva Pe TNV eupwnaikn odnyia
2012/19/EE oxeTikd pe Ta anoBAnTa
NAeKTPIKOU Kal NAekTPOVIKOU e§onNiGHoU
KAl TNV EVOWwPATWoN TNG 0dnyiag auTtng
oTto gBviko Sikaio, Ta AxpnoTa NAEKTPIKA
epyaleia npenel va cul\eyovTal EexwplioTd
yia va avakukAwBouv pe Tpono ¢IAikd npog
To nepifdAov.
Avdkrnon npérwv vAwv avri yia
81a0=on anoppiuudrwy.

H cuokeur), Ta napeAkdpeva kai n
OUOKEUATia NPENEI VA AVAKUKAGVOVTAI
pe TpoMo PiAikd npog To nepifaAiov.
Ta nAaoTikd pépn enicnuaivovTal yia
avakukAwaon avaloya pe Tov TUNo UAIKoU.
VAN TTPOEIAOIMOIHZH!
Mnv anoppintete unarapleg ora oikiakd
anoppuuara, oTn YwTid 1} oc vepo. Mnv
QVOIYETE TIG AXPNOTES UNATAPIES.
Movo yia xwpeg Tng EE:
ZUppwva pe Tnv odnyia 2006/66/EK
01 ENATTWHATIKEG 1 XPNOIMOMOINUEVEG

NATAPIeG NPENEI VO AVAKUKAWVOVTAL.
E] ZHMEIQZH
Sag napakalovue va {nrrjote ano to
KardoTnua ayopds va oag unoderiéer Toug
Tpdnoug Sidbeong!
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( €-AnAwon cuppopPpwong

AnAcwvoupe pe anokAeIoTIKA SIKA Hag
€uBuvn 671 To NPoIdV Nou NeplypageTal
oTNnV evOTNTA «TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKAY
ouppopgpwVeTal ue Ta akoAouBa npoTuna
KAVOVIOTIKA £yYpaPa:
EN 62841 0 U powva pe TIg SIATALEIG TWV O
onyr w v 2014/30/ EE , 2006/42/ EK , kai
2011/65/ EE .
Appodia yia Ta Texvikd éyypagpa:FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. Mwﬁ 2

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

AnaAAayr euOlvng

O KaTaoKeuaoTNG KAl 0 EKNPOCWNOG TOU
Sev euBuvovTal yia kapia {nuid f anwAeia
kEpdoug Adyw TNng diakonng enayyeAPaTIKnG
dpaotnpidTnTag, n onoia enAABe Adyw Tou
npoidvTog ) evdg dyxpnoTou npoidvrog. O
KATOOKEUAOTNG KAl 0 EKNPOowndg Tou dev
guBuvovTal yia kapia {nuida nou npokAnOnke
ano akataAAnAn xprnon Tou NPoiovTog ) and
TN XPNon TOU NPoiovTog e NPOIovTa ANV
KATAOKEUAOTWV.
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Bu kilavuzda kullanilan
semboller

VAN UYARI!

Yaklasan tehlikeyi belirtir. Bu uyarinin dikkate
alinmamasi 6lim veya agir yaralanmalara
neden olabilir.

DIKKAT!

Muhtemel tehlikeli bir durumu belirtir.

Bu uyarinin dikkate alinmamasi hafif
yaralanmalara veya miilke zarar gelmesine
neden olabilir.

NOT
Uygulama jpuclarini ve nemli bilgileri belirtir.

Elektrikli aletteki semboller

Yaralanma riskini azaltmak icin,
calisma talimatlarini okuyunuz!

o' Gozluk takiniz

Ellersiz Bélge

1. Sinif lazer Griini

Eski makine icin elden bertaraf etme
bilgileri (bkz. Sayfa 182)!

ke 3 OIS

Giivenliginiz icin

VAN UYARI!

Elektrikli aleti kullanmadan once Iiitfen okuyun ve

takip edin:

—  bu kullanma talimatlari,

—  elektrikli motorla calisan elle tutulan
aletler, tasinabilir aletler ve bahce
makineleri hakkindaki “Genel elektrikli
alet glivenlik uyarilarn” - Giivenlik - Bé/im
1t Genel gereklilikler (EN62841-1),

—  suanda gecerli olan saha kurallari ve
kazalarin 6nlenmesi ile ilgili diizenlemeler.

Bu elektrikli alet son teknoloji dirdindi olup,

kabul edlilen giivenlik diizenlemelerine uygun

olarak yapilmustir.

Bununla birlikte, kullaniimadiginda, elektrikli

alet, kullanicr veya bir liciincd sahis icin hayati

tehlike olusturabilir veya elektrikli el aleti veya

diger mallar zarar gérebilir.

Gonye testeresi makinesi sadece

—  kullanim amacina gére,

—  ve mikemmel ¢calisir durumda
kullanilabilir.

Glivenligi tehlikeye atan arizalar derhal

onariimalidir

Kullanim amaci

Gonye testeresi su amaclar igin tasarlanmistir

— sanayi veya ticari amacli kullanim igin,

— capraz kesme, egimli kesme ve bilegik kesme
icin

— ahsap Uriinleri ve plastiklerin kesimi icin

— uygun bicaklarla birlikte kullanim igin

Gonye Testeresine Ozel Giivenlik
Uyarilan

m Gonye testereleri ahsap veya
ahsap benzeri iiriinleri kesmek icin
tasarlanmistir, cubuklar, képiikler
vb. gibi demir iceren malzemeleri
kesmek icin asindirici kesme taglan ile
kullanilamazlar, asindirici toz, alt koruyucu
gibi hareketli parcalarin sikismasina neden
olur. Asindirici kesmeden kaynaklanan
kivileimlar alt koruyucuyu, kesme ucunu ve
diger plastik parcalari yakacaktir.

m Is parcasini miimkiin oldugunca
desteklemek icin mengeneler kullanin.
Is parcasini elle destekliyorsaniz,
elinizi her zaman testere bicaginin her
iki tarafindan en az 100 mm uzakta
tutmalisiniz. Bu testereyi, glivenli bir
sekilde sikistirrlamayacak veya elle
tutulamayacak kadar kiiciik parcalari
kesmek icin kullanmayin. Eliniz testere
bicagina ¢ok yakin yerlestirilirse, bicak
temasindan kaynaklanan yaralanma riski
artar.

= ls parcasi sabit ve mengeneye sikistirlimis
olmali veya hem parmakliga hem de
masaya yaslanmalidir. Is parcasini bicaga
beslemeyin veya hicbir sekilde "serbest"
kesmeyin. Baglantisiz veya hareketli
is parcalar yuksek hizlarda firlayarak
yaralanmaya neden olabilir.
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m Testereyi is parcasinin icinden itin.
Testereyi is parcasinin icinden cekmeyin.
Bir kesim yapmak icin testere kafasini
kaldinin ve kesmeden is parcasinin
izerinden c¢ekin, motoru calistirin,
testere kafasini asagi dogru bastirin
ve testereyi is parcasinin icinden itin.
Cekme strokunda kesme, testere bigaginin
is parcasinin Ustline ¢ikmasina ve bicak
tertibatini operatére dogru siddetle
firlatmasina neden olabilir.

m Elinizi, testere bicaginin 6niinde veya
arkasinda asla amaclanan kesme
cizgisinin lizerinden gecirmeyin. Is
parcasini "capraz" desteklemek, yani is
parcasini sol elinizle testere bicaginin
saginda tutmak veya tersi cok tehlikelidir.

m Agac artiklarini temizlemek icin veya
bicak donerken baska herhangi bir
nedenle elinizle testere bicaginin her iki

tarafindan da 100 mm'den daha yakin bir

sekilde parmakligin arkasina uzanmayin.
Dénen testere bigaginin elinize olan
yakinhgi belirgin olmayabilir ve ciddi
sekilde yaralanabilirsiniz. .

m Kesmeden 6nce is parcanizi inceleyin. Is

parcasi egilmis veya biikiilmiisse, dis egik

yiizii parmakliga dogru olacak sekilde
sikistirin. Kesim hatti boyunca is parcasi,
parmaklik ve masa arasinda bosluk

olmadigindan daima emin olun. Biikiilmis

veya egilmis is parcalari bukilebilir veya
kayabilir ve kesme sirasinda dénen testere
bicaginda sikismaya neden olabilir.

Is parcasinda civi veya yabanci cisim
olmamalidir.

m Is parcasi disindaki tiim aletlerden, ahsap
artiklarindan vb. temizlenene kadar
testereyi kullanmayin. Déner bicaga
temas eden kiiglik dokiintiiler veya gevsek
tahta parcalari veya diger nesneler yiiksek
hizda firlatilabilir.

» Bir defada sadece tek bir is parcasi kesin.

Istiflenmis birden ¢ok is parcasi, yeterince

kenetlenemez veya desteklenemez ve

bicak tGzerinde sikisabilir veya kesme
sirasinda kayabilir.

Kullanmadan 6nce génye testeresinin

diiz, saglam bir calisma yiizeyine monte

edildiginden veya yerlestirildiginden
emin olun. Diz ve saglam bir calisma
ylizeyi, génye testeresinin dengesiz olma
riskini azaltir.
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Calismanizi planlayin. Egim veya génye
acisi ayarini her degistirdiginizde,
ayarlanabilir parmakligin is parcasini
desteklemek icin dogru sekilde
ayarlandigindan ve bicaga veya koruma
sistemine miidahale etmeyeceginden
emin olun. Aleti "ACIK" konuma
getirmeden ve masanin lzerinde higbir

is parcasi olmadan, parmakligin kesilme
tehlikesi veya parazit olmamasi igin testere
bicagini tamamen simiile edilmis bir kesim
boyunca hareket ettirin.

Masa iistiinden daha genis veya daha
uzun bir is parcasi icin masa uzantilari,
testere tezgahi vb. gibi yeterli destegi
saglayin. Gonye testere tablasindan daha
uzun veya daha genis is parcalari, gtvenli
bir sekilde desteklenmezse devrilebilir.
Kesilen parca veya is parcasi devrilirse, alt
koruyucuyu kaldirabilir veya dénen bicak
tarafindan firlatilabilir.

Bagka bir kisiyi masa uzantisi yerine_
veya ek destek olarak kullanmayin. Is
parcasi icin dengesiz destek, kesme iglemi
sirasinda bicagin sikismasina veya is
parcasinin kaymasina neden olarak sizi ve
yardimciy1 dénen bicaga cekebilir.
Kesilen parga, dénen testere bigagina
dogru bir sekilde sikistinlmamali veya
bastinlmamalidir. Sinirlandirilirsa, yani
uzunluk durdurucular kullanilirsa, kesilen
parca bicaga sikisabilir ve siddetle
firlayabilir.

Her zaman cubuklar veya borular gibi
yuvarlak malzemeleri diizgiin sekilde
desteklemek icin tasarlanmis bir
mengene veya fikstiir kullanin. Cubuklarin
kesilirken yuvarlanma egilimi vardir, bu da
bicagin "isirmasina” ve isi elinizle bigagin
icine cekmesine neden olur.

Is parcasina temas etmeden 6nce bicagin
tam hiza ulagmasina izin verin. Bu, is
parcasinin firlama riskini azaltacaktir.

Is parcasi veya bicak sikisirsa, gonye
testeresini kapatin. Tiim hareketli
parcalarin durmasini bekleyin ve fisi gii¢
kaynagindan cekin ve/veya pil takimini
cikarin. Ardindan sikisan malzemeyi
serbest birakmaya calisin. Sikismis bir is
parcasiyla kesmeye devam etmek, kontrol
kaybina veya génye testeresinde hasara
neden olabilir.

Kesimi bitirdikten sonra, anahtari serbest
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birakin, testere kafasini asagida tutun

ve kesilen parcayi cikarmadan énce
bicagin durmasini bekleyin. Elinizle kenar
bicaginin yanina erismek tehlikelidir.

Oyma testeresi icin ek giivenlik
U ARILARI

Lazer ekipmaninda herhangi bir
degisiklik yapmayin.

= Makine lizerinde asla taninmayacak
sekilde uyan isaretleri yapmayin.

m Asla elektrikli aletin lizerinde durmayin.
Elektrikli alet devrildiginde veya yanlislikla
testere bicagiyla temas ettiginde ciddi
yaralanmalar meydana gelebilir.

= Koruyucunun diizgiin calistigindan ve
serbestce hareket edebildiginden emin
olun. Koruyucu acildiginda asla yerine
kilitlemeyin.

= Makine calisirken kesme alanindan asla
kesme artiklari, talaglar vb. cikarmayin.
Alet kolunu her zaman 6nce nétr konuma
geri getirin ve ardindan makineyi kapatin.

m Testere bicagini, yalnizca makine agikken
is parcasina dogru yénlendirin. Aksi
takdirde testere bicag is parcasina sikistigi
zaman geri tepme hasari vardir.

= Tutma saplarini kuru, temiz, benzin ve
yagdan uzak tutun. Yagl saplar kaygan
olup kontroliin kaybedilmesine neden
olabilir.

m Elektrikli aleti yalnizca is parcasinin
calisma alaninda herhangi bir ayar aleti,
talas, vb. bulunmadiginda calistirin.
Dénen testere bicagiyla temas eden
kicik tahta parcalar veya diger nesneler
operatdre yiksek hizla carpabilir.

= Zemini talag ve malzeme kalintilarindan
ari tutun. Kayabilir veya takilabilirsiniz.

= Calisilacak parcayi daima sikica
mengeneyle sikistinn. Sikistirilmayacak
kadar kiiciik is parcalarini kesmeyin. Aksi
takdirde, elinizin dénen testere bicagina
olan mesafesi cok azdir.

m Makineyi yalnizca Kullanim Amaci altinda
listelenen malzemeleri kesmek icin
kullanin. Aksi takdirde makine asiri yiike
maruz kalabilir.

m Testere bicagi sikisirsa, makineyi kapatin
ve testere bicagi tamamen durana kadar
is parcasini tutun. Geri tepmeyi énlemek
icin, is parcasi makine tamamen durana
kadar hareket ettirilemez. Makineyi

yeniden baglatmadan 6nce testere
bicaginin sikismasinin nedenini dizeltin.

n Kor, catlak, egik veya hasarli testere
bicaklarini kullanmayin. Keskin olmayan
veya yanlis ayarlanmig bigaklar, agin
surtinme, bicak tutuklugu ve geri tepmeye
neden olan dar kanallar acarlar.

m Daima cark delikleri dogru boyut ve
sekilli (yuvarlak sekilli yerine baklava)
olan bicaklari kullanin. Testere montaj
donanimiyla uyusmayan bicaklar, eksantrik
olarak calisacak ve kontrol kaybina neden
olacaktir.

m Calistiktan sonra sogumadan testere
bicagina dokunmayin. Testere bicagi
cahisirken cok isinir.

= Makineyi asla gémme plaka olmadan
calistirmayin. Arizali bir gémme plakayi
degistirin. Kusursuz gémme plakalari
olmadan testere bicagindan yaralanmalar
mumkindr.

= Kullanilmadiginda makineyi giivenli bir
sekilde saklayin. Saklama yeri kuru ve
kilitlenebilir olmalidir. Bu, makinenin
depoda hasar gérmesini ve egitimsiz
kisiler tarafindan kullanilmasini énler.

m |s parcasini sabitleyin. Sikistirma cihazlari
veya mengene ile sikilan bir calisma
parcasi elle tutuldugundan daha glivenli
bir sekilde tutulur.

= Makineyi tamamen durmadan asla
terk etmeyin. Hala calisan kesici aletler
yaralanmalara neden olabilir.

m Plastiklerin kesilmesine izin veriliyorsa
plastigin erimesinden kacinmak icin
testere bicagi uclarinin asir iIssnmasini
onlemek icin talimatlar.

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 62841 ile uyumlu
olarak 6l¢tilmustar. Elektrikli el aletinin A
degerlendirilmis gurilty seviyesi tipik olarak:

— Ses basing diizeyi L 90 dB(A);
— Ses glicli seviyesi Ly,: 101 dB(A);
— Belirsizlik: K=3dB.
— Toplam titresim degeri:

— Emisyon degeri a: 0.88 m/sn”
— Belirsizlik: K= 1.5 m/sn?

DIKKAT!

Belirtilen Slciimler yeni elektrikli aletlerle
ilgilidir. Gdinliik kullanim, ses ve titresim
degerlerinin degismesine neden olur.
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[i] NOT

Bu bilgi sayfasinda beyan edjlen titresim
emisyonu EN 62841 de belirtilen standart
teste gore Slciilmdstir ve bir drind digeri ile
karsilastirmak icin kullanilabilir. Maruziyetin
on degerlendirmesinde kullanilabilir. Beyan
edilen titresim emisyon seviyesi, aletin ana
uygulamalarini temsil eder. Bununla birlikte,
alet farkli uygulamalar icin, farkly aksesuarlarla
kullaniliyorsa veya bakimsizsa, titresim
emisyonu farkli olabilir. Bu, toplam ¢calisma
stiresi boyunca maruz kalma seviyesini Gnemli
olciide artirabilir. Titresim ydikindin kesin

bir tahmini icin, elektrikli aletin kapatildigr
veya calistigi, ancak gercekte kullanimda
olmadigi zamanlar da dikkate alinmalidir. Bu,
toplam calisma siresi boyunca maruz kalma
seviyesini dnemli élciide azaltabilir. Operatord
asagidaki gibi titresim etkilerinden korumak
icin ek giivenlik nlemleri belirleyin: aletin ve
aksesuarlarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi,
calisma dizenlerinin dizenlenmesi.

DIKKAT!
Ses basinci 85 dB(A)'nin lzerinde iken isitme
koruyucusu takin.

Teknik ozellikler

SMS 190
18.0-EC
Makine Turt DC Gonye
Testeresi
Nominal gerilim Vd.c 18
RPM
Yiiksiiz Hiz (lf'ak'ka 5500
asina
doénus)
. 7-1/2in
Bicak Capi ing (mm) (1 90rnlmg)
Bicak Cark Deligi mm 30
Capi
Agirlik (aki harig)  |kg 13
Ak Ah AP 18.0/5.0
Akinln agirhigi - AP
18.0/5.0 kg 0.72
Lazer Dalga Boyu |nm 650
Lazer Giicl mW <0,39
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Lazer Sinifi 1

Maks. Gonye Acisi |° :c?l sag, 48

Maks. Egim Acist  |° gglo sag, 48°

Gonye Germe Kolu |, 0°,15°,22.5°,

Sol 31.6°,45°

Gonye Germe Kolu |, 0°,15°,22.5°,

Sag 31.6°,45°

Egim Durdurucu |, 0°,45° 48°

Sol

Eglvm Durdurucu |, 0°,45°,48°

ag

Onerll?n calisma oC -10°C-40°C

sicakhgi

Oneril?n depolama oC -40°C-70°C

sicakhgi

Kesme Kapasitesi:

Génye/Egim agis Yiikseklik X

Yatay Dikey Genislik

0° 0° mm [66x245

ass ° mm [66x172

(sola/saga)

0° 45° mm [22x245
(saga)

0° 45° mm [42x245
(sola)

45° 45° mm [22x172

(saga)

45° 45° mm [42x172

(sola)

Genel bakis (bkz. Sekil A)

Uriin 6zelliklerinin numaralandiriimasi,
makinenin grafik sayfasindaki resmine isaret
eder.

1 Kilitleme Digmeleri

Ana Tutma Kolu
Acma/kapama diigmesi
Lazer Anahtari

Alt Bicak Koruyucusu

aua b wN
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6 Testere Bicag:

7  Ust Bicak Koruyucusu

8 Derinlik Kontrol Diigmesi

9 Egim Olcegi

10 Egim Acisi Gostergesi

11 Egim Durdurma Kolu

12 Mengene

13 Siirgiilii Parmaklik (sol ve sag)
14 Sabit Parmakhik

15 Testere Tabani

16 Gonye Tablasi

17 Génye Olgegi

18 Gonye Germe Kolu

19 Goénye Olcekli Gosterge

20 Gomme Plaka

21 Gonye kontrol kolu

22 Lazer Lensi

23 Toz Alma Yuvasi

Tasima Kolu

25 Gonye Kilitleme Pimi

26 Parmaklik Kilitleme Topuzu (sol ve sag)
27 Mengene Montaj Deligi (sol ve sag)
28 Mengene Kilitleme Topuzu (sol ve sag)
29 Kaucuk Ayak (4)

30 Montaj Delikleri (4)

31 Cift Uclu Alyan Anahtan

32 45° Egim Durdurma

33 Egim Durdurma Civatasi

Egim Kilidi Topuzu

35 Siirgiilii Kilitleme Topuzu

36 Kol Kilit Pimi

37 TozTorbasi

38 Aki

Montaj
VN UYARI!

Makinenin istenmeden calistirilmasindan
kaginin, makineye montaj sirasinda daima
akdiydi testereden gikarin.

Paketi agma ve icerigi kontrol etme
N\ UYARI!

Herhangi bir parca eksikse, eksik parcalar
elde edilene ve dogru sekilde takilincaya
kadar anahtari agmayin

Gonye testeresini ambalajindan cikarin
ve asagida listelenen tiim parcalarin olup
olmadigini kontrol edin:

— Gonye Testeresi

— Mengene

— Toz Torbasi

- Cift Uclu Alyan Anahtar

— Tasima Kolu

— Uzunvida

— Kisavida (2)

Gerekli Aletler (birlikte verilmez)

—

2.5mm ingiliz Anahtari

—

5mm ingiliz Anahtari

Ayarli génye

—J

T25 Torks uglu anahtar

Diiz ve sabit bir yiizeye montaj
UYARI!

Glivenli kullanim saglamak icin, makine

kullanimdan énce dliz ve sabit bir ylizeye (or.

tezgah) monte edjiimelidir.

Calisma Yiizeyine Montaj (bkz.

Sekil B1-B2)

— Gonye testeresini uygun baglanti elemanlari
kullanarak calisma ylizeyine sabitleyin.
Montaj delikleri 30 bu amaca hizmet eder.

veya

- Piyasada bulunan iki veya daha fazla
mengene kullanarak génye testeresini
calisma yuizeyine sabitleyin.

FLEX Testere Standina Montaj

Bu gonye testere, montaji icin testere
standinin talimatlarina bakilarak FLEX WB
110-260 testere standina monte edilebilir.
AN\ UYARI!

Testere standl ile birlikte verilen tim
glivenlik uyarilarini ve talimatlarr okuyun.
Glivenlik uyarilarina ve talimatlarina
uyulmamasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.
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VAN UYARI!

Elektrikli aleti monte etmeden énce standi
diizgiin sekilde monte edin. Yikilma riskini
Snlemek icin mikemmel sekilde monte
edilmesi 6nemlidir.

Tasima Kolunun Montaji (bkz. Sekil C)
Tasima kolunu testere lizerindeki montaj alani
ile hizalayin. Uzun bir vida ve iki kisa vida
kullanarak tagima kolunu yerine sabitleyin.
Verilen cift uclu alyen anahtarin kiigtik ucu bu
amacla kullanihr.

Toz Alma Yuvasi (bkz. Sekil D)

Toz alma yuvasi (D-1), toz toplama igin
standart bir elektrikli stiptirge hortumuna (38
cm) uyar.

Daha kuglik igler icin toz torbasi (D-2) ile
baglanmaya da izin verir.

Mengene (bkz. $ekil E)

Optimum calisma glivenligini saglamak

icin, is parcasi her zaman sikica mengeneyle

stkistirilmalidir. Sikistirlmayacak kadar kiigtik
is parcalarini kesmeyin.

Mengeneyi parmakligin arkasindaki istenen

montaj deligine yerlestirin. Mengene cubugu

lzerindeki alt olugun kilitteme diigmesinin disli
saplamasina tam olarak gegmesini saglamak
icin kilitteme dtigmesini (E-1) sikin.

— Mengenenin sikistirma kolunu (E-2) agin,
tutma kelepcesini (E-3) gittigi yere kadar
kaldirin.

— Mengeneyji, sikistirma mengenesi gerektigi
gibi is parcasinin tizerine gelecek sekilde
doéndirin.

— Sikistirma mengenesini is pargasina indirin.

—_Sikistirma kolunu kapatin.

NOT

Gerekirse, is parcasi fle slirglld parmakiik

arasinda herhangi bir temas olmadigindan

emin olmak igin sdrgdild parmakligr her iki
tarafa dogru hareket ettirin.

Testere Kolunun Kilidinin
Acilmasi/Kilitlenmesi (bkz. Sekil F)

Testere kolunun kilidini agmak ve kaldirmak icin

(Calisma Konumu):

— Ana tutma kolunu sikica kavrayin ve ayni
zamanda kol kilidi pimini (36) kilit agma
konumunda duracak sekilde disar dogru
cekerken asagi dogru basing uygulayin.

— Testere kolunu yavasca kaldirin.
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Testere kolunu kilitleme (Tasima Konumu):
— Ana kolu sikica kavrayin ve kafa durana kadar
asagi dogru basing uygulayin.
— Kol kilidi pimini testereye dogru itin ve
testereyi yerine kilitleyin.
NOT
Kilith konumdayken testereyi kesmek icin
kullanmayin.

Akiiniin takilmasi/degistirilmesi
(bkz. Sekil G1 ve G2)

Sarj edilmis akiy (38) yerine oturana kadar
elektrikli alete bastirin.

Cikarmak icin serbest birakma diigmesine
basin ve akiyi gikarin.

DIKKAT!

Cihaz kullanimda degilken, akd kontaklarin
koruyun. Gevsek metal parcalar kontaklari
kisa devre ettirebilir; patlama ve yangin
tehlikesi!

Bicagin Cikarilmasi ve Takilmasi

(bkz. Sekil H1-H3)

AN\ UYARI!

Herhangi bir ayar yapmadan veya parcalars

birlestirmeden énce her zaman aleti kapatin

ve akdyd cikarin!

= Bicagi cikarirken veya takarken koruyucu
eldiven kullanin. Yaralanmayi 6nlemek
icin bicak dislerine dokunmayin.

Testere Uzerindeki isaretlere ve testere

bicaginin delik capi ve maksimum centigi

hakkindaki bilgilere uygun bir testere bicag:
capi kullanin. Yalnizca alet lzerinde isaretli
hiza esit veya daha yiiksek hiz ile isaretlenmis
testere bicaklarini kullanin.

Blgagm (;lkarllma5|
Kol kilidi pimini serbest birakarak testere
kolunu kaldirin.

- Alt bigak koruyucusunu (5) kaldirin ve tutun;
bicak civatasi koruma vidasini (H-1) verilen cift
uglu alyan anahtarla gevsetin.

— Bigak civatasini (H-3) ortaya cikarmak icin bicak
civata koruyucusunu (H-2) dond(iriin.

— Mil kilidi digmesine (H-4) basin ve basili
tutun ve ayni anda testere bicagini (6) yerine
kilittenene kadar dénduriin.

— Bigak civatasini saat yéniinde gevirmek igin
anahtari kullanin. Bigak civatasini ¢ikarin.

— Digflansi (H-5) ve bicagi gikarin. Her tiirli tozu
ve kiri temizlemek icin bicak flanglarini ve mili
silin.
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Bicagin Takilmasi
- I¢ flangin mile dogru sekilde takildigindan
emin olun.

— Testere bicagindaki oku Ust bicak
koruyucusundaki (7) okla eslestirin. Bicagin
dislerinin asagi baktigindan emin olun.

— Testere bigagini st bigak koyucusunun icine
ve milin tGzerine yerlestirin.

— Dis flangi takin.

— Mil kilidi diigmesini basili tutun ve kilit yerine
oturana kadar bigak civatasini saat yoniiniin

tersine ¢evirmek icin anahtari kullanin. Bigak
civatasini sikin.

— Bigak civata koruyucusunu yerine dénduiriin
ve anahtar kullanarak vidayi saat yoniinde
cevirerek glivenli bir sekilde sikin.

Ayarlar

m Testere lizerinde ayarlamalar sirasinda
makineyi istemeden calistirmaktan
kacinin, daima akiiyii testereden cikarin.

NOoT

Gonye testeresi fabrikada tamamen

ayarlanmustir. Bununla birlikte, nakliye

sirasinda hafif bir yanlis hizalama meydana
gelmis olabilir. Gonye testeresini kullanmadan

Snce asagidaki ayarlar kontrol edin ve

gerekirse ayarlamalar yapin.

Gonye Acilan icin Olcegi

Hizalama (bkz. Sekil 11-12)

— Testere kafasini parmakliga gére en yakin
konuma yerlestirin. Testere kafasini yerine
sabitlemek icin kol kilitleme pimini kullanin.

— Gonye tablasini 0°'ye ayarlayin ve testere
kafasinin egim agisini 0°' ye ayarlayin.

Kontrol: (bkz. Sekil 11)

— Sabit parmaklik (14) ile testere bicagi arasina
bir ayarli gényenin 90° kdsesini génye
tablasina (16) yerlestirin.

Gonyenin ayadl, testere bigagi ile tim uzunluk

boyunca ayni hizada olmalidir.

Ayarlama (gerekirse): (bkz. Sekil 12)
Ug vidayi (I-1) birlikte verilen cift uclu aIyen
anahtarla gevsetin ve gonye tablasini génye
Slcegi (17) ile birlikte gdnye ayadi testere
bicadi ile tiim uzunluk boyunca ayni hizaya
gelene kadar cevirin.

— Vidalan tekrar sikin.

Ayar yaptiktan sonra génye agisi gdstergesi
(19) génye 6lgeginin 0° isaretiyle ayni
hizada olmadiginda, vidayi (I-2) T25 Torks
uclu anahtarla (dahil degildir) gevsetin ve
ac1 gbstergesini 0° isaretinin yan tarafina
hizalayin.

Standart Egim Acisinin

Ayarlanmasi 0° (Dikey) (bkz. Sekil

J1-J2)

— Testere kafasini parmakliga gére en yakin
konuma yerlestirin. Testere kafasini yerine
sabitlemek icin kol kilitteme pimini kullanin.

— Gonye tablasini 0°'ye ayarlayin ve testere
kafasinin egim acisini 0°' ye ayarlayin.

Kontrol: (bkz. Sekil J1)

— Gonye tablasi ile testere bicagi arasina bir
ayarli gényenin 90° kdsesini yerlestirin, sabit
parmakliga yakin yerlestirildiginden emin
olun.

— Gonyenin ayag), testere bigagr ile tim
uzunluk boyunca ayni hizada olmalidir.

Ayarlama (gerekirse): (bkz. Sekil J2)

— Egim kilidi topuzunu (34) gevsetin.

- Gonyenin ayadi testere bicagiyla ayni hizaya
gelene kadar, verilen ¢ift uclu alyen anahtari
kullanarak ayar vidasini (J-1) iceri veya disari
ayarlayin.

— Agi ayarlandiktan sonra, egim kilidi topuzunu
yeniden sikin.
Ayar yaptiktan sonra egim acisi gostergesinin
(10) egim olgegdinin (9) 0° isareti ile ayni
hizada olmamasi durumunda T25 Torks uglu
anahtar (dahil degildir) kullanarak viday: (J-
2) gevsetin ve aci gostergesini 0° isaretiyle
hizalayin.

Standart Egim Acisinin Ayarlanmasi
45° (Dikey) (bkz. Sekil K1 ve K2)

[i] wor

Bu gdnye testere sola veya saga egilebilir.
Genelde kontrol ve ayarlama yéntemi aynidir.
Sag egimin, egim durdurma kolunu (117)
dondlirmesi gerekir, aralarindaki tek fark
budur.

Ornek olarak sag tarafi kaldirin:

— Testere kafasini parmakliga gére en yakin
konuma yerlestirin. Testere kafasini yerine
sabitlemek icin kol kilitteme pimini kullanin.
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— Gonye tablasini 0° olarak ayarlayin.

— Sag surguli parmakhgi (13) yatay yénde
tamamen disari gekin.

— 45° durdurma blogunu (32) tamamen
testerenin arkasina déndiirlin.

— Egim kilidi topuzunu (34) gevsetin ve disari
cekmek igin egim durdurma kolunu (11)
diger tarafa cevirin.

— (Sol egim icin bu adim atlanmalidir)

— Alet kolunu ana tutma kolundan saga dogru
durdurma noktasina (45 °) yatirin.

Kontrol (bkz. Sekil K1):

— Testere bigagi ile génye tablasi arasina ayarli
gbnyenin 45° kdsesini yerlestirin. Gényenin
ayag), testere bicadi ile tim uzunluk boyunca
ayni hizada olmalidir.

Ayar (bkz. Sekil K2):

— Alet Gzerindeki egim durdurma civatasini
(33) 5 mm altigen anahtarla (dahil degildir)
sikarak veya gevseterek ayarlayin.

— Yivli kilit digmesini yeniden sikin ve egim
durdurma kolunu (11) igeri itin.

Egim goéstergesinin (10), élcegin (9) 45°

isaretiyle ayni hizada olmamasi durumunda,

ilk 6nce egim agisi igin 0° ayarini ve agl
gostergesini tekrar kontrol edin. Ardindan 45°
egim acisinin ayarini tekrarlayin.

Gonye Acisinin Ayarlanmasi

Gonye kontrol kolunun kullanimi (bkz. Sekil L)

Gonye kontrol kolu ti¢ konumda

konumlandirilabilir. Yatay konumu baslangig

noktasi olarak alirsaniz, yukari konuma

getirmek icin kaldirin. Daha alcak konum elde

etmek icin asagi bastirin.

Yatay pozisyon

— Ensik kullanilan agiigin 0°, 15°,22.5°,
31.6°, ve 45° sag/sol gdnye agisi, génye
germe pimi (L-1) génye &lcegindeki centige
tamamen gecebilir.

— Diger aciigin, génye germe pimi génye
germe kollarini gecersiz kilar.

Ust konum (kilitsiz konum olarak da bilinir)

— Gonye kilit pimi artik calismaz, bu anda
gonye tablasi serbestce doénebilir.

Daha diisiik konum (kilitli konum olarak da bilinir)
— Gonye tablasi yerine sabitlenmelidir.

Gonye tablasinin en sik kullanilan agtya ayarlan-
masi
— Gonye kontrol kolunu tst konuma ayarlayin
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ve yerinde tutun, génye tablasini istenen en
sik kullanilan aciya yaklastirin.

— Goénye kontrol kolunu serbest birakin,
otomatik olarak yatay konuma geri
dénecektir. Génye kontrol kolunu tutun,
gonye pimi gonye germe pimi oturuncaya
kadar génye tablasini istenen agiya dogru
déndiirmeye devam edin.

— Gonye tablasini yerine sabitlemek icin génye
kontrol kolunu asagi bastirin.

Gonye tablasinin baska aciya ayarlanmasi

Gonye agisi 48° (sol taraf) ile 48° (sag taraf)

araliginda ayarlanabilir.

— Gonye kontrol kolunu list konuma ayarlayin
ve yerinde tutun, gdnye tablasini istenen
aciya yaklastirin.

— Gonye tablasini yerine sabitlemek icin génye
kontrol kolunu asagi bastirin.

Egim Acilarini Ayarlama (bkz. Sekil M)
[i] wor

Bu gdnye testeresi sola veya saga edilebilir.
Genel olarak, ayar yéntemi aynidir, ancak
testere kafasinin sag tarafa gitmesine izin
vermek i¢in egim durdurma kolunun (117)
dondliriimesi gerekir.

Ornek olarak dogru egimi yikseltin:

- Egim kilidi topuzunu (34) gevsetin.

— Egim durdurma kolunu dénddiriin ve
bekleme konumuna getirin.

— Testere kolunu tutun ve istenen egim agisina
egin.

— Egim kilidi topuzunu sikin.

NOT
Bu testerenin egim acisi 48° (sol taraf) ile 48°
(sag taraf) arasinda ayarlanabilir. 45 °den fazla
agi elde etmek icin, 45°Tik durdurma blogunu
(32) tamamen testerenin Sniine cevirmeniz
yeterlidlir.

Gonye kontrol kolunun sikiliginin
ayarlanmasi (bkz. Sekil N)
ﬁ NOT

Bu ayarlama fabrikada yapilmistir ve normal
sartlar altinda yeniden ayarlama gerektirmez.

Ayarlama
— Kol kilidi pimini serbest birakarak testere kol-
unu kaldirin.

— Gonye kontrol kolunu kaldirin.
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— GOmme plakayi (N-2) sabitleyen (g vidayi (N-
1) verilen cift uglu alyan anahtarla sékiin ve
plakayi ¢ikarin ve bir kenara koyun.

— Kilitleme somununu (N-3) bulun.

- @ 3 mm'lik bir pim kullanarak, kilit somunun-
daki delige yerlestirin, génye kontrol kolunda
uygun miktarda gerginlik elde edilene kadar
kilitteme somununu sikarak veya gevseterek
ayarlayin.

- Gomme plakayi yeniden takin.

— Gonye tablasini yerine kilittemek icin génye
kontrol kolunu asagi bastirin.

Siirgiilii Parmaklik (bkz. Sekil O)
DIKKAT!

e Kesmeden énce parmakliklari uygun sekilde
ayarlayin ve sabitleyin.

Siirgdild parmakliklar (13), farkl boyutlardaki is
parcalarini barindiracak sekilde ayarlanabilir.
Bicagin parmaklikla temas etmemesini
saglamak icin siirgiilii parmakiiklar dzerindeki
parmaklik kilitleme topuzunu (26) bicaktan
uzaklagtirin.

Capraz kesim veya génye kesimi yaparken, is
parcasini daha iyi desteklemek icin siirgdli
parmakliklar bicaga yaklastirin. EGimli bir
kesim yaparken, bicagin parmakilikla temas
etmemesini saglamak icin parmakliklari
bicaktan uzaklastirin.

Kesme Derinliginin Ayarlanmasi

(bkz. Sekil P)

Derinlik kontrol digmesi (8) kullanildiginda,

stplrgelikler ve diger gegissiz kesimleri

keserken testere bicaginin asagi dogru

hareketini sinirlar.

Derinlik kilavuzunun kullanimi

— Derinlik kontrol digmesinin alt kismi derinlik
cubuguna (P-1) dokunurken, derinlik kontrol
diigmesini istenen kesme derinligine
ulasilana kadar cevirerek ayarlayin.

Testere islemleri

ACMA/KAPAMA diigmesi (bkz.
sekil Q)
Guvenlik igin, Acma/Kapama diigmesi (3)
kazara baglatmayi 6nlemek icin tasarlanmistir.
— Testereyi agmak icin kilitteme diigmesine

(1) basarak kilidi agin ve ardindan Agma/

Kapama diugmesini sikin.

— Kesiminizi tamamladiktan sonra, agma/
kapama diigmesini serbest birakin ve
bicagin tamamen durmasini bekleyin.

AN\ UYARI!

e bicak is parcasina temas etmeden Snce tam

hiza ulasmalidir.

e Acma/Kapama tetik anahtarini cocuklarin
acamayacagi hale getirin, Acma/Kapama
anahtarindaki delige (Q-1) kiiciik bir asma
kilit veya kablo (dahil degildir) takin, anahtari
kilitleyin ve cocuklarin veya diger yetkisiz
kullanicilarin testereyi agmasini nleyin.

Lazer Anahtan (bkz. Sekil R1)
Lazeri agmak igin lazer digmesine (4) basin.
Lazer anahtari serbest birakildiktan yaklasik
15 saniye sonra lazer otomatik olarak
kapanacaktir.

NOT: Agma/Kapama anahtarina basildiginda
lazer otomatik olarak acilacaktir.

Kesme Hattinin isaretlenmesi (bkz. sekil
R2)

Bir lazer igini, testere bicaginin kesme ¢izgisini

gosterir. Bu, alt koruyucuyu agmak zorunda

kalmadan is parcasinin kesim icin tam olarak

konumlandirilmasina izin verir.

— Bunun icin lazer iginini lazer anahtariyla (4)
acin.

— Is parcanizdaki kesme isaretini lazer cizgisinin
sag kenarina gore hizalayin.

NOT: Lazer igini ayarlamalar fabrikada

yapilmistir ve normalde yeniden ayarlama

gerektirmez. Gerekirse, litfen FLEX Fabrika

Servis Merkezi veya Yetkili FLEX Servis

Istasyonu ile iletisime gecin.

Caligma talimatlan

N\ UYARI!

Kesme islemi sirasinda testere bigcagdi,

testere koruyucusu, testere kafasi, parmakiik,
mengene arasinda herhangi bir etkilesim
olmadigindan emin olun, gerekirse parmakiik
ve mengeneyi yeniden konumlandirin.

Vi UYARI!

Tahta egrilmisse, digbiikey tarafi parmakiligin
karsisina yerlestirin, levhanin icbikey kenarr
parmakliga karsi ise, tahta kesmenin sonunda
bigcak iizerine ¢Skebilir ve bicagr sikisabilir

179



tr

SMS 190 18.0-EC

VAN UYARI!

Ciddi kisisel yaralanmalardan kagcinmak

icin, ellerinizi daima testere tabani lizerinde
isaretlendigi gibi "Ellerin Kullaniimadiigr Bélge”
disinda tutun. Ayrica, hichbir zaman herhangi
bir kesme islemini “eller serbest sekilde "
gerceklestirmeyin.

Alt bicak koruyucusunun islevini
kontrol edin (bkz. Sekil S)

AN\ UYARI!
Akdiyd aletten cikarin.

a. Gonye tablasini 0° konumuna ayarlayin,
gonye tablasini yerine sabitleyin. Testere
kafasini parmakliga gére en yakin
konumda kilitleyin.

b. Gonye tablasini 0° konumuna ayarlayin,

gonye tablasini yerine sabitleyin. Testere

kafasini parmakliga gére en yakin
konumda kilitleyin.

Egim agisini 0° konumuna ayarlayin.

Is parcasini, testere bigaginin her iki

tarafindaki maksimum dikey kesme

kapasitesine esit kalinlikta diizgiin
sekilde konumlandirin. Is pargasinin
masaya ve parmakliga sikica mengeneyle
sikistinldiginda emin olun.

e. Kol kilidi pimini serbest birakin, testere
kolunu tamamen asagiya dogru bastirin,
ardindan testere kolunu serbest birakin,
en Ust konuma geri yaylanacaktir. Alt
bicak koruyucusunun sikismadan diizgiin
calismasini saglamak icin bu islemi birkag
kez tekrarlayin.

an

Kaydurma fonksiyonlu veya
fonksiyonsuz capraz kesim ve
gonye capraz kesimi (bkz. Sekil T)
Bir capraz kesim is parcasinin damarlarn
boyunca yapilan bir kesimdir.

— Daris pargasi icin, tek bir kesim ile kesilebilir.
Bu tiir bir kesimi kaymaz kesme yéntemini
kullanarak gerceklegtirin, testere kafasini
parmakliga gére en yakin konumda sabitlemek
icin stirgulti kilitteme topuzunu (35) sikin.

— Genis is parcasi igin, siirgiili kilitleme
topuzunu serbest birakin, bdylece
testere kafasi, kesimi gerceklestirmek icin
parmakliga gére en uzak noktadan dolap
konumuna kadar kilavuz cubuklari boyunca
kayabilir.
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Diiz bir enine kesim 0° konumuna ayarlanmig
gonye tablasi ile yapilan bir kesimdir. Gonye
capraz kesimleri sola veya saga 0° disinda bir
acida ayarlanan génye tablasi ile yapilir. Gonye
agisi ayari ilgili bolime bakin: Génye Agisinin
Ayarlanmasi Burada en karmasik bir 6regi
glindeme getirin: kaydirma islevli génye capraz
kesimi.

Vi UYARI!

Kesim sirasinda testereyi asla kendinize dogru
cekmeyin. Bicak aniden is parcasinin dstiine
tirmanabilir ve kendini size dogru zorlayabilir

a. Akuyu aletten gikarin.

b. i§ parcasini dogru sekilde konumlandirin.
Is parcasinin masaya ve parmakliga sikica
mengeneyle sikistirildiginda emin olun.

c. Gonye tablasini istenen agiya gevirin ve
gonye tablasini yerinde sabitleyin.

Surgiili kilitteme topuzunu gevsetin.
e. Akiyu alete takin.

f.  Ana kolu kavrayin ve agma/kapama
digmesini agin. Kesmeden 6nce daima
bicagin tam hiza ulagmasina izin verin.

g. Testere kolunu tamamen indirin ve ig
parcasinin kenarini kesin.

h. Kesimi tamamlamak igin testere kolunu
arka konuma tamamen itin (ancak
zorlamayin).

i. Ac¢ma/kapama diigmesini serbest birakin.
Testere kolunu kaldiriimis konuma
getirmeden 6nce bicagin tamamen
durmasini bekleyin, ardindan is parcasini
cikarin.

Egimli Kesme (bkz. Sekil U)

Egimli kesim, bicakla is parcasinin damarlar

boyunca génye tablasi ve is parcasina 90

° 'den farkli bir agiyla yapilan bir kesimdir.

Gonye tablasi 0° konumuna ayarlanmis ve

testere kafasi bir egim agisina ayarlanmis

sekilde diiz bir egim kesimi yapilr.

Burada, érnek olarak kaydirma islevi olmadan

diiz bir egimli kesim yiikseltin:

a. Akiyu aletten cikarin.

b. s parcasini dogru sekilde konumlandirin.
Is parcasinin masaya ve parmakhga sikica
mengeneyle sikistirildiginda emin olun.

c.  Gonye tablasini 0° konumuna ayarlayin,
gonye tablasini yerine sabitleyin. Testere
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kafasini parmakliga gére en yakin
konumda kilitleyin.

d. Testere kafasini istenen aciya egin, egim
kilidi topuzunu sikin.

e. Akuyl alete takin.

f.  Ana kolu kavrayin ve agma/kapama
digmesini agin. Kesmeden 6nce daima
bicagin tam hiza ulagmasina izin verin.

g. Testere kolunu tamamen indirin ve is
parcasini kesin.

h. Ag¢ma/kapama diigmesini serbest birakin.
Testere kolunu kaldiriimis konuma
getirmeden dnce bicagin tamamen
durmasini bekleyin, ardindan is pargasini
cikarin.

Bilesik Kesme (bkz. Sekil V)

Bilesik gonye kesimi, ayni zamanda bir génye
agisi ve bir egim acisi kullanilarak yapilan bir
kesimdir.

a. Akuyu aletten gikarin.

b. s parcasini dogru sekilde konumlandirin.
Is pargasinin masaya ve parmakliga sikica
mengeneyle sikistirildiginda emin olun.

c. Gonye tablasini istenen aciya donduriin
ve goénye tablasini yerinde sabitleyin.
Testere kafasini parmakliga gére en yakin
konumda kilitleyin.

d. Testere kafasini istenen aciya egin, egim
kilidi topuzunu sikin.

Akiiyl alete takin.

f.  Ana kolu kavrayin ve agma/kapama
digmesini agin. Kesmeden 6nce daima
bicagin tam hiza ulagmasina izin verin.

g. Testere kolunu tamamen indirin ve is
parcasini kesin.

h. Agma/kapama diigmesini serbest birakin.
Testere kolunu kaldirilmig konuma
getirmeden dnce bicagin tamamen
durmasini bekleyin, ardindan is pargasini
cikarin.

Kesme oluklan (bkz. Sekil W1, W2)

a. Akiyd aletten gikarin.

b. llgili bélime bakin: Istenilen kesme
derinligini ayarlamak igin Kesme
Derinligini Ayarlama

c. lIs parcasini ahsap bir ara parca ile

pamakliktan uzaklastirin. Bu, tam bir
olugun kesilmesine izin verecektir. Is
parcasinin tam olarak desteklendiginden
emin olun.

d. Aklyu alete takin.

Olugun iki dig kenarini kesin.

Oluk olusturmak igin bir tahta keski

kullanin veya dis kenarlar arasindaki

malzemeyi ¢ikarmak icin bir frezeyle

birden ¢ok gecis yapin.

Tasima

AN\ UYARI!

Olasi yaralanmalari 6nlemek icin génye

testereyi tasimadan énce akdyd testereden
ctkarin.

baal 0]

Testereyi kaldirmaya hazirhk

— Egim agisini 0°'ye ayarlayin ve egim kilidi
topuzunu kullanarak yerine kilitleyin.

— Gonye tablasini 45° saga veya 45° sola
cevirin ve goénye kontrol kolu ile yerine
kilitleyin.

— Testere kafasini parmakliga gére en yakin
konuma ayarlayin.

— Kafa aksamini kol kilit pimi ile tagima
konumunda kilitleyin.

Testereyi tasima kolundan kaldirin
(bkz. Sekil X1)

Testereyi tasima kolundan tutun. Rahatca
kaldirmaya ve tagimaya devam edin.

Testereyi yan tasima kollarindan
kaldirin (bkz. Sekil X2)

Dik, iyi bir durus kullanin ve tabanin altindaki
iki tutma yeri alanini kavrayin.

Bakim

UYARI!
Elektrikli alet lizerinde herhangi bir calisma
yapmadan énce pili cikarin.

Temizlik

m Elektrikli aletin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyin. Temizleme sikhg
malzemeye ve kullanim suiresine baglidir.

m Govde icine ve motora kuru basingl hava
ile diizenli olarak hava Gfleyin.

= Guvenli ve diizgiin ¢alisma icin, aleti ve
havalandirma deliklerini daima temiz tutun.

181



tr

SMS 190 18.0-EC

m Toz Uflerken daima yan siperleri olan giiven-
lik gézliikleri kullanin. Calisma ortami tozlu
ise bir toz maskesi de takin.

m  Gonye testerenizi temizlemek igin her
zaman yalnizca yumusak, kuru bir bez kul-
lanin; asla deterjan veya alkol kullanmayin.

Disliler
@ Nor

aranti sdresi i¢inde disli kafasindaki vidalari
gevsetmeyin. Uyulmamasi, dreticinin garanti
yiikimliliiklerini gecersiz ve gegersiz
sayacaktir

Onarimlar

Onarimlar, yalnizca yetkili bir musteri
hizmetleri merkezi tarafindan
gerceklestirilebilir.

Yedek parcalar ve aksesuarlar
Diger aksesuarlar igin iiretici kataloglarina
bakin.

Patlatilmis cizimler ve yedek parca listeleri
ana sayfamizda bulunabilir:
www.flex-tools.com

Elden cikarma bilgileri

UYARI!

Yedek glic kaynaklarini kullanilamaz hale
getirin:
—  glic kablosunu cikartarak elektrikle calisan

elektrik aletini,
—  akd ¢ikararak elektrikli alet calistiriniz.

Sadece AB llkeleri icindir
E Elektrikli aletleri evsel atiklarla atmayin!
Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar

hakkindaki 2012/19/EC Avrupa Direktifi
uyarinca ve ulusal yasalara uygun olarak
kullanilan elektrikli aletler ayri ayr
toplanmali ve ¢evre dostu bir sekilde geri
dénustarilmelidir.

Atik bertarafi yerine hammadde geri

kazanimi.

Cihaz, aksesuarlar ve ambalajlar cevre dostu
bir sekilde geri donisturilmelidir. Plastik
parcalar malzeme tiirline gére geri déniistim
icin tanimlanmuistir.
% UYARI!
Pilleri evsel atiklara, atese veya suya atmayin.
Kullanilmis pifleri agmayin.
Sadece AB llkeleri igindir:
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2006/66/EC Direktifine gore hatali veya
kullanilmisg piller geri dénustirilmelidir.

NOT
Liitfen bayinize bertaraf etme secenekleri
hakkinda danisin!

( €&-Uygunluk Beyani

Yegane sorumlulugumuzda “Teknik 6zellikler”
boéliminde agiklanan Griiniin asagidaki
standartlara veya normatif dokiimanlara
uygun oldugunu beyan ederiz:
2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
direktiflerinin diizenlemelerine uygun olarak
EN 62841.
Teknik dokiimanlardan sorumlu:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. Mwﬁ 2

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Sorumluluktan muafiyet.

Uretici ve temsilcisi, Girlintin veya kullanilamaz
bir Griiniin neden oldugdu is kesintilerinden
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Symbole uzywane w niniejszej
instrukgji

VAN OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie zagroZenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do smierci lub bardzo
powaznych, ciezkich obrazer.

OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do lekkich urazéw lub
uszkodzenia mienia.

[i] ouwaca
Oznacza wskazowki dotyczace stosowania i
inne wazne informacje.

Symbole na elektronarzedziu

o

@
*

hi

Dla wiasnego bezpieczenstwa

VAN OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem elektronarzedzia naleZy przeczytac

i przyjac do wiadomosci:

—  tniniejsza instrukcje obsfugi,

— t,0gdline ostrzeZenie dotyczace
elektronarzedzi” - Narzedzia o napedzie
elektrycznym, reczne, przenosne,
do trawnikdw i inne ogrodnicze -
Bezpieczeristwo uzZytkowania - Czesc 1
Wymagania ogdine (EN62841-1),

—  tzasadly aktualnie obowiazujace w
miejscu pracy oraz przepisy w sprawie
zapobiegania wypadkom.

To elektronarzedzie zostafo skonstruowane

z wykorzystaniem najnowszych technologii

Aby ograniczy¢ ryzyko urazéw,
nalezy przeczytad instrukcje obstugil

No$ okulary
Strefa niebezpieczna - nie wktadaé rak

Produkt laserowy klasy 1

Informacje dotyczace utylizacji
starego narzedzia (patrz strona 195)!

[ w sposob spetniajacy uznane przepisy
bezpieczeristwa.

Mimo to niewfasciwe lub nieodpowiednie
uZytkowanie elektronarzedzia moze zagrazac
Zyciu lub zdrowiu uzytkownika lub osob
postronnych, a takze grozi zniszczeniem
elektronarzedzia lub innego mienia.

Pity ukosnicy wolno uZywac wyfacznie

— zgodnie z przeznaczeniem

— itylko wtedy, gdly jest ona w pefni sprawna.
Usterki majace wplyw na bezpieczeristwo
musza zostac naprawione.

Przeznaczenie

Ukosnica zostata zaprojektowana

— do uzytku komercyjnego w przemysle i handly,

— do cigé poprzecznych, uko$nych i ztozonych

— do pitowania wyrobéw drewnianych i z
tworzyw sztucznych

— do uzywania z pasujacymi ostrzami

Specjalne ostrzezenia dotyczace

pity ukosnicy

m Ukosnice sa przeznaczone do
pitowania drewna lub produktow
drewnopodobnych, nie mozna w
nich uzywac sciernych tarcz tnacych i
nie wolno ich uzywac do przecinania
materiatéw metalowych takich jak prety,
sztaby, stupki itp. Pyt z tarcz Sciernych
powoduje zacinanie sie poruszajacych
sie czesci takich jak ostona dolna. Iskry
powstajace podczas pitowania tarcza
$cierng doprowadza do spalenia sie ostony
dolnej, wktadki blatu i innych elementéw
plastikowych.

m  Gdy tylko jest to mozliwe, aby
przytrzymac przecinany element,
nalezy uzywac zaciskéw. W przypadku
podtrzymywania elementu reka, nalezy
zawsze pilnowac, aby odlegtos¢ dioni
od obu scian bocznych tarczy wynosita
co najmniej 100 mm. Pity nie wolno
uzywac do przecinania elementéw
za matych na to, aby je bezpiecznie
zamocowac zaciskiem lub przytrzymac
reka. Nadmierne zblizenie dfoni do tarczy
zwieksza ryzyko urazu wskutek kontaktu z
tarcza.
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m Pitowany element musi by¢

unieruchomiony i zablokowany
zaciskami lub doci$niety do ogranicznika
i blatu. Nie nalezy wpychac pitowanego
elementu na tarcze tnaca ani przecinac go
«2 reki”. Niezamocowane lub poruszajace
sie elementy mogtyby zostaé wyrzucone z
duza predkoscia i mogtyby doprowadzi¢
do urazéw.

Pite nalezy popychac przez przecinany
element. Nie nalezy jej ciagnac przez
przecinany element. Aby wykonac ciecie,
nalezy podnies¢ gtowice pity i pociagnaé
ja nad element bez ciecia, wiaczyé¢ silnik,
docisnac¢ gltowice pity w dét i popychac
pite przez element. Ciecie podczas
ciggniecia pity mogtoby spowodowadé
uniesienie sie tarczy pity ponad przecinany
element i gwattowne odskoczenie zespotu
tarczy w strone operatora.

Nigdy nie wolno przesuwac dtoni w
poprzek zamierzonej linii ciecia, ani
przed, ani za tarcza pity. Podpieranie
pitowanego elementu ,na krzyz" tj.
trzymanie elementu z prawej strony tarczy
pity lewa reka lub na odwrét jest bardzo
niebezpieczne.

Gdy tarcza tnaca sie kreci, nie nalezy
siegac ktorakolwiek reka za ogranicznik
blizej niz na 100 mm od dowolnej strony
tarczy pity w celu uprzatniecia scinkéw
drewna lub z jakiegokolwiek innego
powodu. Bliskos¢ krecacej sie tarczy pity
moze nie by¢ oczywista i mozna doznacd
ciezkich urazéw.

Przed pitowaniem nalezy skontrolowac
przecinany element. Jesli element jest
wykrzywiony lub wypaczony, nalezy

go zamocowac zaciskiem zewnetrzna
wykrzywiona strona docisnieta do
ogranicznika. Nalezy sie zawsze
pilnowag, aby miedzy pitowanym
elementem, ogranicznikiem i blatem
wzdtuz linii ciecia nie byto odstepow.
Skrzywione lub wypaczone elementy
moga sie w czasie przecinania odgiaé

lub przesunaé, co moze doprowadzié do
zablokowania sie tarczy. W przecinanym
elemencie nie moga znajdowac sie
gwozdzie lub inne elementy niedrewniane.
Pity nie nalezy wiacza¢ zanim z jej blatu
nie zostana usunigte wszystkie narzedzia,
$cinki drewna itp. - na blacie moze
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zostac tylko przecinany element. Mate
odpady i luzne kawatki drewna lub innych
materiatéw po zetknieciu sie z krecaca

sie tarcza moga zostac z duza predkoscia
wyrzucone w powietrze.

Elementy nalezy przecina¢ po jednym.
Kilku elementéw utozonych jeden

na drugim nie da sie odpowiednio
zamocowac zaciskami lub unieruchomi¢

i moga one zablokowac tarcze lub
przesunac sie w czasie pitowania.

Przed uzyciem pite ukosnice nalezy
zamocowac¢ lub ustawic na plaskiej i
solidnej powierzchni roboczej. Ptaska

i solidna powierzchnia zmniejsza ryzyko
utraty stabilnos$ci przez ukosnice.

Prace nalezy planowadé. Przy zmianie
ustawienia kata ukosu lub nachylenia
nalezy kazdorazowo upewnic sie, ze
regulowany ogranicznik jest prawidiowo
nastawiony tak, aby przytrzymywat
przecinany element, nie haczyt o ostrze
i nie blokowat systemu oston. Bez
wiaczania narzedzia i bez umieszczania na
jego blacie przecinanego elementu nalezy
przesunad tarcze pity wzdtuz catej linii
ciecia, aby upewni¢ sig, ze nie ma ryzyka
przeciecia ogranicznika i ze nie bedzie on
w niczym przeszkadzat.

W przypadku elementéw szerszych

lub dtuzszych niz blat nalezy zadbaé

o odpowiednie przedtuzenie blatu,
kozty/podpérki itp. Bez odpowiedniego
podparcia, elementy dtuzsze lub szersze
niz blat pity uko$nicy moga sie przechyli¢.
Jesli odcinany lub przecinany element
przechyli sie, moze on podniesé dolna
ostone lub moze zosta¢ wyrzucony przez
krecaca sie tarcze.

Nie nalezy zamiast przedtuzenia blatu
lub dodatkowych podpér korzystac

z pomocy innej osoby. Niestabilne
podparcie przecinanego elementu moze
spowodowac zablokowanie sie tarczy

lub przesunigcie sie elementu w czasie
operacji pitowania, co moze doprowadzié
do pociagniecia uzytkownika i osoby mu
pomagajacej na krecaca sie tarcze.
Odcinanego elementu nie wolno w
zaden sposéb blokowac ani dociska¢ do
krecacej sie tarczy tnacej. W przypadku
ograniczenia mozliwosci przemieszczania
sie, np. za pomoca ogranicznikéw dtugosci,
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odcinany element mégtby sie zaklinowaé
o tarcze i gwattownie odskoczyé.

m Aby witasciwie podeprze¢ okragte
materiaty takie jak prety lub rury, nalezy
zawsze uzywac zacisku lub zamocowania
zaprojektowanego specjalnie w tym
celu. Prety maja tendencje do toczenia sie
podczas przecinania, przez co tarcza tngca
przeskakuje i moze wciggnaé element wraz
z dionia uzytkownika na tarcze.

m Przed rozpoczeciem pitowania i
dotknieciem przecinanego elementu
nalezy pozwoli¢, aby tarcza rozpedzita sie
do maksymalnych obrotéw. Ograniczy to
ryzyko wyrzucenia przecinanego elementu
w powietrze.

m Jesli przecinany element lub tarcza
zaklinuja sig, ukosnice nalezy wytaczyé.
Nalezy odczeka¢ az wszystkie
poruszajace sie czesci zatrzymaja
sie, wyjac¢ wtyczke z kontaktu i/lub
wyjac¢ akumulator. Dopiero wtedy
mozna usunac¢ zakleszczony materiat.
Kontynuowanie pitowania z zaklinowanym
elementem moze doprowadzié do utraty
kontroli lub uszkodzenia ukos$nicy.

m Po skonczeniu pitowania, przed
wyjeciem odcietego elementu, nalezy
puscic¢ przetacznik, przytrzymac gtowice
pity skierowana w dét i odczekac, aby
tarcza sie zatrzymala. Sieganie reka
obok krecacej sie tarczy tnacej jest
niebezpieczne.

Dodatkowe ostrzezenia

dotyczace pity ukosnicy
Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek
przerébek urzadzen laserowych.

= Nigdy nie wolno dopusci¢ do sytuacji, w
ktorej znaki ostrzegawcze na narzedziu
beda nieczytelne.

= Na elektronarzedziu nie wolno nigdy
stawac. Przewrdcenie sie elektronarzedzia
lub przypadkowe zetkniecie sie z tarcza
tnaca grozi ciezkimi obrazeniami.

= Nalezy upewnic sig, ze ostona dziata
prawidtowo i ze sie moze swobodnie
poruszaé. Nigdy nie nalezy blokowa¢
ostony w pozycji otwartej.

m W czasie, gdy maszyna pracuje i porusza
sie, nigdy nie wolno zgarniac ze strefy
ciecia scinek, wioréw z drewna itp.
Zawsze nalezy najpierw odprowadzaé

ramie narzedzia w tyt do pozycji neutralnej,
a dopiero potem wytacza¢ maszyne.
Tarcze tnaca mozna przytozyc do
przecinanego elementu dopiero po
wilaczeniu narzedzia. Inaczej istnieje
ryzyko odbicia, gdy koricéwka tnaca
zaklinuje sie w przecinanym elemencie.
Nalezy dbac o to, aby uchwyty byty
suche, czyste i niezaplamione olejem lub
smarem. Zattuszczone i zaplamione olejem
uchwyty sa éliskie, co prowadzi do utraty
kontroli nad urzadzeniem.
Elektronarzedzia nalezy uzywac tylko
wtedy, gdy w strefie pracy wokét
przecinanego elementu nie ma zadnych
narzedzi regulacyjnych, skrawkow
drewna itp. Mate kawatki drewna lub inne
przedmioty, ktére zetkna sie z krecaca

sie tarcza tnagca moga z duza predkoscia
uderzy¢ w operatora.

Na podtodze nie powinno byc¢ zadnych
skrawkow drewna ani resztek materiatu.
Mozna by sie na nich poslizgnac¢ lub
potknac sie o nie.

Przecinany element nalezy zawsze
pewnie zamocowac zaciskiem. Nie
nalezy przecinac¢ elementéw, ktére s3 za
mate, aby je zamocowac zaciskiem. W
przeciwnym wypadku odlegtosé dtoni od
krecacej sie tarczy tnacej bytaby zbyt mata.
Narzedzia nalezy uzywac tylko do
przecinania materiatéw wymienionych w
czesci Przeznaczenie. Inaczej moze dojsé
do przeciagzenia narzedzia.

Jesli tarcza tnaca zaklinuje sig, narzedzie
nalezy wylaczy¢, a przecinany element
przytrzymac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Aby zapobiec
odbiciu, przecinanego elementu nie
wolno przesuwac az do momentu
catkowitego zatrzymania sie narzedzia.
Przed ponownym wigczeniem narzedzia
nalezy usunac przyczyne zacinania sie
tarczy tnacej.

Nie nalezy uzywac tepych, peknietych
wygietych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nienaostrzona lub niewtasciwie
osadzona tarcza pity tworzy waskie
naciecie, co skutkuje nadmiernym tarciem,
zakleszczaniem sig tarczy i odbijaniem.
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m Nalezy zawsze uzywac tarcz tnacych
odpowiednich pod wzgledem wielkosci
i ksztattu otworu (rombowe lub
okragte). Tarcze tnace, ktdre nie pasujg do
osprzetu mocujacego pity, beda pracowaty
niecentrycznie, co grozi utratg kontroli nad
narzedziem.

= Po pracy nie nalezy dotykac tarczy tnacej
zanim nie ostygnie. W czasie pracy tarcza
tnaca nagrzewa sie i jest bardzo goraca.

= Nigdy nie nalezy wiacza¢ narzedzia
bez zatozonej wkiadki. Uszkodzona
wkiadke nalezy wymienié. Bez idealnie
nieuszkodzonej wktadki tarcza tngca moze
doprowadzi¢ do urazéw.

m Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy
je przechowywac w bezpieczny sposéb.
Miejsce przechowywania musi by¢
suche i zamykane na klucz. Zapobiega
to uszkodzeniu narzedzia podczas
przechowywania, a takze uzywaniu go
przez osoby nieprzeszkolone.

m Przecinany element nalezy zamocowac.
Przecinany element zamocowany zaciskami
lub w imadle jest przytrzymywany duzo
pewniej niz w reku.

= Nigdy nie wolno zostawiac narzedzia
zanim tarcza nie zatrzyma sie catkowicie.
Narzedzia tnace, ktére pozostaja wtaczone
moga spowodowac urazy.

= Instrukcje zapobiegajace przegrzewaniu
sie zebow tarczy tnacej oraz, w
przypadku ciecia tworzyw, zapobiegajace
topieniu sie plastiku.

Hatas i drgania

Wartosci emisji hatasu i drgan zmierzono
zgodnie z norma EN62841. Szacunkowy
poziom hatasu A elektronarzedzia wynosi na
ogot:
— Poziom ci$nienia akustycznego L ,:

90 dB(A);
— Poziom mocy akustycznej Ly, 101 dB(A);

— Niepewnosé: K =3 dB(A).
- Catkowita wartos¢ drgan:

— Wartos¢ emisji ay: 0.88 m/s’
— Niepewnosd¢: K=1.5m/s’

OSTROZNIE!

Podane wartosci pomiaréw odnosza sie
do nowych elektronarzedzi. Codzienne
uZytkowanie sprawia, Ze wartosci hafasu i
drgari ulegaja zmianie.
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[i] uwaca

Poziom emisji drgari podany w niniejszej
karcie informacyjnej zostaf zmierzony zgodnie
ze standardowymi metodami testowymi
okreslonymi w normie EN62841 i moze stuzyc
do porownywania roznych narzedzi. Parametr
ten moze rowniez stuzyc do wstepnej oceny
narazenia na drgania. Deklarowany poziom
emisjfi drgari odnosi sie do najwazniejszych
zastosowari narzedzia. Jezeli narzedzie bedzie
uzZywane do réznych zastosowar, z rozZnymi
akcesoriami lub jezeli bedzie niedokfadnie
konserwowane, emisja drgarn moze byc inna.
Moze to istotnie zwigkszyc poziom narazenia
uzytkownika na drgania w calym okresie pracy.
Doktadne oszacowanie poziomu narazenia

na drgania powinno tez uwzgledniac czas,

w ktorym narzedzie jest wyflaczone lub gdy
jest wilaczone, ale nie wykonuje Zadnej

pracy. Moze to istotnie zmniejszyc poziom
narazenia uZytkownika na drgania w catym
okresie pracy. NaleZy okreslic dodatkowe
srodki ostroZnosci zabezpieczajace operatora
przed skutkami drgarn, takie jak np. trzymanie
narzedzia i akcesoriow, dbafosc o ciepfo
dfoni, organizacja pracy itp.

OSTROZNIE!

Gdy poziom cisnienia akustycznego
przekracza 85 dB(A), naleZy nosic ochronniki
stuchu.

Specyfikacja techniczna

SMS 190
18.0-EC
Pita uko$nica
zasilana
Typ maszyny pradem
statym
Napigcie V (prad 18
zna-mionowe staty)
., obr./min
Predkosc bez (obroty na [5500
obciazenia ;
minute)
- ) 7-1/2 cala
Srednica tarczy WmMm (190 mm)
Srednica otworu w
A mm 30
tarczy tnacej
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Ciezar
(bez akumulatora) kg 13
Akumulator Ah AP 18,0/5,0
Ciezar akumula-
tora - AP 18,0/5,0 |9 0.72
Dtugosc fali la-sera [nm 650
Moc lasera mW <0,39
Klasa lasera 1

o 48° w prawo,
Maks. Kat ukosu 48° w lewo
Maks. Kat o 48° w prawo,
na-chylenia 48° w lewo
Nastawy ukosuw |, 0°,15°,22,5°,
lewo 31,6°, 45°
Nastawy ukosuw |, 0°,15°,22,5°,
prawo 31,6° 45°
Ogranlczr?lkl ° 0°, 45°, 48°
na-chylenia w lewo
Ogranicznikina- |, 0°, 45°, 48°
chylenia w pra-wo
Zalecana oC od -10°C do
tem-peratura pracy 40°C
Zalecana °

o od -40°C do
tem-peratura C o

. 70°C
prze-chowywania
Grubos¢ ciecia:
Kat ukosu/nachylenia Wysoko$é x
Poziomo Vertical Szerokos¢
0° 0° mm |66x245
45°
(w lewo/w |0° mm |66x172
prawo)
0° 45° mm |22x245
(w prawo)
0° 45" mm |42x245
(w lewo)

4s® 45° mm [22x172
(w prawo)
4 45° mm |42x172
(w lewo)

Krétki opis urzadzenia
(patrz rysunek A)

Numeracja elementéw odnosi sie do
rysunku narzedzia na stronie z elementami
graficznymi.

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

27

28

29
30
31
32
33

Przyciski odblokowujace
Uchwyt gtéwny

Wiacznik

Przetacznik lasera

Dolna ostona tarczy

Tarcza tnaca

Gorna ostona tarczy

Pokretto sterowania gtebokoscia
Skala nachylenia

Wskaznik kata nachylenia
Dzwignia ogranicznika nachylenia
Zacisk roboczy

Ogranicznik przesuwany

(lewy i prawy)

Ogranicznik nieruchomy
Podstawa pity

Blat ukosnicy

Skala ukosu

Nastawy ukosu

Wskaznik skali ukosu

Wktadka

Dzwignia sterowania ukosem
Obiektyw lasera

Port od odsysania pytu

Uchwyt do przenoszenia

Bolec blokady wrzeciona
Pokretto blokady ogranicznika
(z lewej i z prawej)

Otwér montazowy zacisku roboczego
(lewy i prawy)

Pokretio blokady zacisku roboczego
(z lewej i z prawej)

Gumowe nézki (4)

Otwory montazowe (4)
Dwustronny klucz imbusowy
Ogranicznik nachylenia 45°
Sruba ogranicznika nachylenia
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34 Pokretto blokady nachylenia
35 Pokretto blokady przesuwu
36 Sworzen blokujacy ramie

37 Worek na pyt

38 Akumulator

Montaz
VAN OSTRZEZENIE!

NaleZy unikac nieumysinego wiaczania
urzadzenia, a w czasie jego montazu zawsze
wyjmowac z pily akumulator.

Rozpakowanie i kontrola zawartosci

VAN OSTRZEZENIE!

W przypadku braku ktorejs z czesci, nie nalezy
wilaczac urzadzenia do momentu otrzymania i
wilasciwego zainstalowania brakujacej czesci
Prosimy wypakowac pite ukosnice i sprawdzic,
czy w opakowaniu znajduja sie wszystkie
wymienione nizej czesci:

— Pita ukosnica

— Zacisk roboczy

— Worek na pyt

— Dwustronny klucz imbusowy

— Uchwyt do przenoszenia

— Dtuga $ruba

— Krétkie $ruby (2)

Potrzebne narzedzia (nie sa
czescia zestawu)

—

Klucz 2.5 mm

-

Klucz 5 mm

Katownik kombinowany

—

Klucz Torx 725

Montaz na ptaskiej i stabilnej
powierzchni

VAN OSTRZEZENIE!

Aby zagwarantowac bezpieczne uZytkowanie,
przed rozpoczeciem uZywania narzedzie musi
zostac zamontowane na plaskiej i stabilnej
powierzchni (np. na stole warsztatowym).
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Montaz do powierzchni roboczej
(patrz rys. B1-B2)

— Pite ukos$nice mozna zamocowac do
powierzchni roboczej za pomoca
odpowiednich elementéw potaczeniowych.
Stuza do tego otwory montazowe 30.

lub

— Pite ukos$nice mozna zamocowac do
powierzchni roboczej za pomoca 2 lub
wiecej dostepnych w handlu zaciskéw.

Mocowanie do stojaka na pite
FLEX

Te ukosnice mozna zamocowad na stojaku na
pite FLEX WB 110-260; wiecej informacji nt.
instalacji podano w instrukcji do stojaka na
pite. .

AN\ OSTRZEZENIE!

Prosimy przeczytac wszystkie

ostrzeZenia, zalecenia bezpieczeristwa i
instrukcje dofaczone do stojaka na pife.
Zignorowanie ostrzezeri, zaleceri dotyczacych
bezpieczeristwa i instrukcji moze doprowadzic
do cigzkich obrazer.

AN\ OSTRZEZENIE!

Przed zamocowaniem elektronarzedzia
naleZy prawidfowo zloZyc stojak. Wiasciwe
zfoZenie stojaka jest wazne, poniewaz
eliminuje sie w ten sposob ryzyko jego
zawalenia sie.

Montaz uchwytu do przenoszenia
(patrz rys. C)

Dopasowad uchwyt do przenoszenia do
miejsca, w ktérym bedzie zamocowany na
pile. Przykreci¢ uchwyt do przenoszenia dtuga
$ruba i dwiema krétkimi srubami. Do tego
celu uzy¢ matego konca dostarczonego w
zestawie dwustronnego klucza imbusowego.

Port od odsysania pytu

(patrz rys. D)

Do portu od odsysania pytu (D-1) mozna
podtaczy¢ standardowy waz odkurzacza

(38 cm), ktdéry bedzie stuzyt do odsysania
pytu.

W przypadku mniejszych prac, port ten mozna
takze podfgczy¢ do worka na pyt (D- 2).

Zacisk roboczy (patrz rys. E)
Aby podczas pracy zapewnic¢ optymalny
poziom bezpieczenstwa, przecinany element
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musi by¢ zawsze pewnie zamocowany

zaciskami. Nie nalezy przecinac¢ elementéw,

ktore sg za mate, aby je zamocowac zaciskiem.

Witozy¢ zacisk roboczy do odpowiedniego

otworu montazowego za ogranicznikiem.

Dokrecié¢ pokretto blokujace (E-1), aby dolny

rowek na precie zacisku roboczego catkowicie

zaczepit sie¢ o gwintowany bolec pokretta
blokujacego.

— Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (E-2) zacisku
roboczego, podniesc¢ do oporu zacisk
przytrzymujacy (E-3).

— Obréci¢ zacisk roboczy tak, aby zacisk
przytrzymujacy znajdowat sie nad
przecinanym elementem, odpowiednio do
potrzeb.

— Opuscic zacisk przytrzymujacy na przecinany
element.

— Zamkna¢ dzwignie zaciskowa.

[i] ouwaGA

W razie potrzeby, ogranicznik przesuwany
naleZy przesunac w obie strony, aby

upewnic sig, ze zacisk roboczy i ogranicznik

przesuwany jeden drugiemu nie

przeszkadzaja.

Odblokowywanie/Blokowanie
ramienia pity (patrz rys. F)
Odblokowywanie i podnoszenie ramienia
pity (pozycja robocza):
- Nalezy mocno chwyci¢ uchwyt gtéwny
i przycisnaé w dét oraz jednoczesnie
wyciagnad sworzen blokujacy ramie (36), tak
aby zatrzymat sie w pozycji odblokowane;j.
— Powoli podniesé ramie pity.
Blokowanie ramienia pity (pozycja
transportowa):
- Nalezy mocno chwyci¢ uchwyt g téwny i
przycisnaé w dét, az gtowica sie zatrzyma.
— Wocisnac¢ sworzen blokujacy ramie w strone
pity i pozwoli¢, aby pita zablokowata sie.

[i] uwaca
W pozycji zablokowanej pify nie wolno
uzywac do przecinania.

Wktadanie/wymiana
akumulatora (patrz rys. G1 i G2)

Natadowany akumulator (38) nalezy wcisnaé
do elektronarzedzia i docisngé, tak aby
zablokowat sie na swoim miejscu.

Aby wyjac¢ akumulator, wystarczy nacisna¢
przycisk odblokowujacy i wysuna¢ akumulator.

OSTROZNIE!

Gdly urzadzenie nie jest uzywane, nalezy
chronic styki akumulatora. LuZne czesci
metalowe moga doprowadzic do zwarcia
stykow; ryzyko wybuchu i poZaru!

Wyjmowanie i zaktadanie tarczy
tnacej (patrz rys. H1-H3)
VAN OSTRZEZENIE!

Przed regulacja lub zakfadaniem czesci nalezy
zawsze najpierw wyfaczyc narzedzie i wyjac z
niego akumulator.

= Podczas wyjmowania i zakladania tarczy
tnacej nalezy miec¢ zawsze zatozone
rekawice ochronne. Aby uniknac¢ urazéw,
nie nalezy dotykaé zebéw tarczy tnace;j.

Nalezy uzywad wytacznie tarcz o $rednicy

zgodnej z oznaczeniami na pile oraz o

$rednicy otworu i maksymalnej szeroko$ci

naciecia takich jak podano w specyfikacji pity.

Nalezy uzywac wyltgcznie tarcz posiadajacych

oznaczenie predkosci wieksze lub réwne od

predkosci podanej na narzedziu.

Zdejmowanie tarczy tnacej

— Zwolni¢ sworzen blokujacy ramie, aby
podnies¢ ramieg pity.

— Podnies¢ i przytrzymac dolna ostone tarczy
(5). Dostarczonym w zestawie dwustronnym
kluczem imbusowym poluzowaé wkret
ostony sruby mocujacej tarcze (H-1).

— Przekreci¢ ostone $ruby mocujacej tarcze (H-
2), aby odstoni¢ $rube mocujaca tarcze (H-3).

— Nacisnac i przytrzymad przycisk blokady
wrzeciona (H-4) i jednoczesnie przekrecic¢
tarcze tnaca (6) az sie zablokuje.

— Okreci¢ kluczem $rube mocujaca tarcze,
kreci¢ w prawo (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara). Wyjaé Srube mocujaca
tarcze.

— Zdjac kotnierz zewnetrzny (H-5) i tarcze
tnaca. Wytrzeé kotnierze tarczy i wrzeciono,
aby usunad z nich pyt i zanieczyszczenia.

Zaktadanie tarczy tnacej

— Dopilnowaé, aby kotnierz wewnetrzny byt
wiasciwie zatozony na wrzeciono.

— Kierunek obracania sie tarczy zaznaczony na
niej strzatka dopasowac do strzatki na gérnej
ostonie tarczy (7). Upewnic sig, ze zgby tarczy
sg skierowane w dot.

— Wiozyc tarcze tngca do goérnej ostony tarczy i
zatozy¢ ja na wrzeciono.

— Zatozy¢ kotnierz zewnetrzny.
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— Nacisnac i przytrzymad przycisk blokady
wrzeciona, przekrecié kluczem $rube
mocujaca tarcze w lewo (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) az
do zablokowania. Mocno dokrecié¢ srube
mocujaca tarcze.

— Przekreci¢ ostone $ruby mocujacej tarcze
w odpowiednig pozycje i kluczem mocno
dokreci¢ wkret; kreci¢ w prawo (zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara).

Regulacja

m Nalezy unikaé nieumyslnego wiaczania pity,
a w czasie regulacji zawsze wyjmowaé z pity
akumulator.

[i] uwaca

Pita ukosnica zostata w petni wyregulowana
fabrycznie. W czasie transportu z fabryki
mogfo jednak dojsc do nieznacznych
przesuniec lub odchylen. Przed rozpoczeciem
uZywania ukosnicy prosimy wiec sprawdzic
nastepujace ustawienia i w razie potrzeby
wyregulowac je.

Wyréwnywanie skali katow

ukosu (patrz rys. 11-12)

— Umiesci¢ gtowice pity jak najblizej
ogranicznika. Sworzniem blokujacym ramie
zablokowac gtowice w tej pozycji.

— Ustawic blat ukosnicy na 0° i ustawi¢ kat
nachylenia gtowicy pity na 0°.

Kontrola: (patrz rys. 1)

Ustawié rég kata 90° katownika
kombmowanego miedzy ogranicznikiem
nieruchomym (14) a tarcza tnaca na blacie
ukosnicy (16).

— Ramie katownika musi na catej dtugosci
przylegaé do tarczy tnace;j.

Regulacja (jesli jest potrzebna):

(patrz rys. 12)

Poluzowa¢ wszystkie 3 $ruby (I-1)
dostarczonym dwustronnym kluczem
imbusowym i przekrecié¢ blat uko$nicy razem
ze skalg ukosu (17) az ramie katownika
bedzie ustawione réwno z tarczg tnaca na
catej swojej dtugosci.

— Dokreci¢ sruby z powrotem.

Jesli po regulacji wskaznik kata ukosu (19) nie

wskazuje oznaczenia 0° na skali ukosu, nalezy

poluzowac $rube (I-2) kluczem Torx T25 (do
dokupienia osobno) i wyréwnac wskaznik
kata z oznaczeniem 0°.
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Ustawianie standardowego kata
nachylenia 0° (pionowo)

(patrz rys. J1-J2)

— Umiesci¢ gtowice pity jak najblizej
ogranicznika. Sworzniem blokujagcym ramie
zablokowad gtowice w tej pozycji.

— Ustawi¢ blat ukosnicy na 0° i ustawic kat
nachylenia gtowicy pity na 0°.

Kontrola: (patrz rys.J1)

Ustawi¢ rég kata 90° katownika
komblnowanego miedzy blatem ukosnicy a
tarcza tnaca; dopilnowad, tarcza znajdowata
sie blisko ogranicznika nieruchomego.

— Ramie katownika musi na catej dtugosci
przylegac do tarczy tnace;j.

Regulacja (jesli jest potrzebna):

(patrz rys. J2)

— Poluzowac pokretto blokady nachylenia (34).

- Wyregulowa¢ $rube nastawcza (J-1); wkrecié
ja lub wykreci¢ dostarczonym dwustronnym
kluczem imbusowym, az ramig katownika
bedzie ustawione réwno z tarcza tnaca.

— Gdy kat zostanie nastawiony, dokrecié¢
pokretto blokady nachylenia.

W przypadku, gdy po regulacji wskaznik kata

nachylenia (10) nie wskazuje oznaczenia 0° na

skali ukosu (9), nalezy poluzowaé $rube

(J-2) kluczem Torx T25 (do dokupienia

osobno) i wyréwnac wskaznik kata z

oznaczeniem 0°.

Ustawianie standardowego kata
nachylenia 45° (pionowo)
(patrz rys. K1i K2)

[i] uwaca

Te pite ukosnice mozna odchylac w lewo

i w prawo. Sposcb kontroli i regulacji jest

zasadniczo taki sam. Nachylanie w prawo

wymaga obrdcenia dzwigni ogranicznika

nachylenia (11), na tym polega jedyna

roznica.

Tu, jako przyktad, rozpatrzmy strone prawa:

— Umiesci¢ gtowice pity jak najblizej
ogranicznika. Sworzniem blokujacym ramie
zablokowa¢ gtowice w tej pozyciji.

— Ustawi¢ blat ukosnicy na 0°.

— Przesuna¢ prawy ogranicznik przesuwany
(13) do korica poziomo na zewnatrz.

— Obrdci¢ ogranicznik nachylenia 45° (32)
catkowicie do tytu pity.

— Poluzowac pokretto blokady nachylenia (34)
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i obréci¢ dzwignie ogranicznika nachylenia
(11) na druga strone, aby go wysunad.

— (W przypadku nachylenia w lewo ten krok
nalezy pomina¢)

— Nachyli¢ ramie narzedzia uchwytem
gtéwnym prosto do ogranicznika (45°).

Kontrola (patrz rys. K1):

— Ustawi¢ rég kata 45° katownika
kombinowanego miedzy tarcza tnaca a
blatem ukosnicy. Ramie katownika musi na
catej dlugosci przylegac do tarczy tnace;j.

Regulaqa (patrz rys. K2):

Regulacje przeprowadza sie przez
dokrecenie lub poluzowanie $ruby
ogranicznika nachylenia (33) na narzedziu
kluczem imbusowym 5 mm (do dokupienia
osobno).

— Dokreci¢ pokretto blokady nachylenia i
wcisna¢ do $rodka dzwignie ogranicznika
nachylenia (11).

W przypadku, gdy wskaznik nachylenia (10)

nie wskazuje oznaczenia 45° na skali (9),

najpierw nalezy sprawdzi¢ ustawienie 0° dla

kata nachylenia i ponownie wskaznik kata.

Nastepnie nalezy powtérzy¢ regulacje kata

nachylenia 45°.

Regulacja kata ukosu

Uzywanie dzwigni sterowania
ukosem (patrz rys. L)

Dzwignie sterowania ukosem mozna
ustawic¢ w trzech pozycjach. Jesli punktem
poczatkowym jest pozycja pozioma, aby
ustawic ja w pozycji gornej, nalezy ja
podniesc. Aby ustawic ja w pozycji dolnej,
wystarczy ja docisnac.

Pozycja pozioma

- W przypadku najczesciej stosowanych katow

- 0°,15°,22,5° 31,6° oraz 45° (kat ukosu w
prawo/w lewo), trzpier nastawy ukosu
(L-1) mozna catkowicie wsuna¢ we
wgtebienie w skali ukosu.

— W przypadku innych katéw, trzpien
nastawy ukosu bedzie ustawiony miedzy
odpowiednimi wgtebieniami.

Pozycja gérna (zwana tez pozycja

odblokowana)

— Trzpien nastawy ukosu juz nie dziata, w tej
chwili blat uko$nicy moze sie swobodnie
obracac.

Pozycja dolna (zwana tez pozycja

zablokowang)

— Blat ukosnicy powinien by¢ unieruchomiony.

Regulacja blatu ukosnicy na najczesciej

uzywanle katy
Ustawic dzwngnle sterowania ukosem
w pozycji gérnej i przytrzymad jg w tym
miejscu, obrécié blat ukosnicy w przyblizeniu
na zadany najczesciej uzywany kat.

— Pusci¢ dzwignig sterowania ukosem,
dzwignia automatycznie wréci do pozycji
poziomej. Przytrzymac dzwignie sterowania
ukosem, kontynuowad obracanie blatu w
strone zadanego kata, az trzpien nastawy
ukosu zaskoczy we wgtebieniu.

— Nacisna¢ dzwignie sterowania ukosem, aby
zablokowa¢ blat ukosnicy.

Regulacja blatu ukosnicy na pozostate katy

Kat ukosu mozna ustawié¢ w zakresie od 48° (z

lewej strony) do 48° (z prawej strony).

— Ustawic¢ dzwignie sterowania ukosem
w pozycji gérnej i przytrzymac ja w tym
miejscu, obrécié blat ukosnicy w przyblizeniu
na zadany kat.

— Nacisna¢ dzwignie sterowania ukosem, aby
zablokowad blat ukosnicy.

Regulacja katéw nachylenia
(patrz rys. M)
[i] wuwaGa

Te pife ukosnice mozna odchylac w lewo i

w prawo. Sposob regulacji jest zasadniczo

taki sam, z wyjatkiem tego, Ze dzwignig

ogranicznika nachylenia (11) trzeba obrocic,

aby gfowica pily mogfta sie wychylic w prawa

strone.

Tu, jako przyktad, rozpatrzmy nachylenie w

prawo:

— Poluzowa¢ pokretto blokady nachylenia (34).

— Obrdci¢ dzwignie ogranicznika nachylenia i
ustawic jg w pozycji spoczynkowe;.

— Przytrzymad ramie pity i nachyli¢ je na zadany
kat nachylenia.

— Dokreci¢ pokretto blokady nachylenia.

[i] uwaca

Kat nachylenia pity mozna ustawic w zakresie
od 48°(z lewey strony) do 48° (z prawey strony).
Aby uzyskac kat wiekszy niz 45 wystarczy po
prostu przekrecic ogranicznik nachylenia 45°
(32) catkowicie do przodu pity.
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Regulacja dokrecenia dzwigni
sterowania ukosem (patrz rys. N)
[i] ouwaGa

Ustawienie to zostafo wyregulowane fabrycznie
7w normalnych warunkach nie wymaga ono
ponownej regulacyi.

Regulacja

- Zwolni¢ sworzen blokujacy ramig, aby podnies¢
ramie pity.

- Podnie$¢ dzwignie sterowania ukosem.

— Dostarczonym dwustronnym kluczem
imbusowym wykreci¢ 3 $ruby (N-1) mocujace
wkiadke (N-2), wyjac ja i odtozy¢ na bok.

— Odszukaé nakretke blokujaca (N-3).

— Do otworu w nakretce blokujacej wtozy¢ bolec
@ 3mm i dokrecaé lub odkrecac nakretke
blokujaca az do uzyskania odpowiedniego
oporu w dzwigni sterowania ukosem.

— Zatozy¢ z powrotem ptytke.

- Nacisnaé dzwignie sterowania ukosem, aby
zablokowa¢ blat ukosnicy.

Ogranicznik przesuwany
(patrzrys. O)

OSTROZNIE!

e Przed przystapieniem do ciecia nalezy
wyregulowac i odpowiednio zamocowac
ograniczniki.

Ograniczniki przesuwane (13) mozna
regulowac odpowiednio do wymiarow
réznych przecinanych elementéw. Aby miec
PEWnosc, ze tarcza tnaca nie bedzie sie mogfa
zetknac z ogranicznikiem, naleZy poluzowac
pokretfo blokowania ogranicznika (26) na
ogranicznikach przesuwanych z dala od
tarczy.

Podlczas wykonywania ciecia poprzecznego
lub ukosnego, ograniczniki przesuwane
naleZy przysunac do tarczy tnacej, aby

lepiej podpierac przecinany element. Przy
wykonywaniu cigcia z nachyleniem, aby miec
PEWnosc, ze tarcza tnaca nie bedzie sie mogfa
zetknac z ogranicznikiem, nalezy odsunac
ograniczniki od tarczy.

Ustawianie gtebokosci ciecia
(patrz rys. P)

Pokretto kontroli gtebokosci (8), gdy jest
uzywane, ogranicza ruch tarczy tnacej w dot
podczas wycinania wpustéw i wykonywania
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innych cieé niepetnych.

Uzywanie prowadnicy gtebokosci

— Gdy dolna krawedz pokretta sterowania
gtebokoscig dotyka ogranicznika gtebokosci
(P-1), nalezy przekreci¢ pokretto sterowania
gtebokoscia tak, aby uzyskacd zadang
gtebokos¢ ciecia.

Obstuga pity

Wiacznik (patrz rys. Q)

Z wzgledu na bezpieczenstwo, wtgcznik (3)

zaprojektowano w sposéb majacy zapobiegad

przypadkowemu wiaczeniu sie narzedzia.

— Aby wiaczy¢ pite, nalezy wcisnagé przycisk
odblokowujacy (1) w celu zwolnienia
blokady, a potem wcisnaé wtacznik.

— Aby wytaczy¢ pite, nalezy puscic¢ wigcznik
i pozwoli¢, aby tarcza catkowicie sie
zatrzymata. .

VAN OSTRZEZENIE!

e Przed dotknigciem przecinanego elementu

tarcza tnaca musi sie rozpedzic do swojej

petnej predkosci.

e Wiacznik narzedzia powinien zostac

zabezpieczony przed dziecmi. W tym

celu przez otwor (Q-1) we wlaczniku

nalezy przefozyc mafta kfodke lub kabel

(do dokupienia osobno), aby zablokowac

wilacznik i uniemoZliwic wtaczeni pily przez

dzieci i inne osoby nieupowaznione.

Przetacznik lasera (patrz rys. R1)
Aby witaczy¢ laser, nalezy nacisnac¢ przetacznik
lasera (4). Laser wytaczy sie automatycznie

po okoto 15 sekundach od puszczenia
przetacznika lasera.

UWAGA: Gdy zostanie wcisniety wiacznik,
laser wtaczy sie automatycznie.

Zaznaczanie linii ciecia

(patrz rys. R2)

Linia ciecia tarczy tnacej jest pokazywana za

pomoca wiazki laserowej. Podczas pitowania

pozwala to doktadnie ustawi¢ przecinany

element, bez potrzeby otwierania ostony

dolnej.

— Wiaczyé wiazke laserowa przetacznikiem
lasera (4).

— Wyréwnad zaznaczona na przecinanym
elemencie linie cigcia do prawej krawedzi
linii laserowe;j.
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UWAGA: Wiazka laserowa zostata
wyregulowana fabrycznie i normalnie nie
wymaga ponownej regulacji. W razie potrzeby
prosimy o kontakt z fabrycznym centrum
serwisowym FLEX lub z autoryzowanym
punktem serwisowym FLEX.

Instrukcja obstugi
VAN OSTRZEZENIE!

Nalezy pilnowac, aby w czasie operacyi
pifowania nic nie zakfocato dziafania tarczy
tnacej, ostony pily, gfowicy pity, ogranicznika i
zacisku. Ogranicznik lub zacisk nalezy w razie
potrzeby przestawic.

VN OSTRZEZENIE!

Jesli deska jest wypaczona, do ogranicznika
naleZy przytoZyc jej strone wypukta, jesli do
ogranicznika przyfozona bylaby krawedz
wklesta, deska mogtaby pod koniec cigcia
opasc na tarcze tnaca i zablokowac ja.

Vi OSTRZEZENIE!

Aby zapobiec cigzkim obrazeniom ciafa,
nalezy zawsze trzymac rece z dala od ,,streﬁl
n/ebezp/eczne/ zgodnie z oznaczeniami na
podstawie pily. Ponadto, nigdy nie wolno
przecinac elementow ,z reki”.

Kontrola dziatania dolnej ostony
tarczy (patrz rys. S)

/AN OSTRZEZENIE!

Wyjac akumulator z pity.

a  Ustawic blat ukosnicy w pozycji 0°i
zablokowaé blat uko$nicy. Zablokowa¢é
gtowice pily jak najblizej ogranicznika.

b  Ustawi¢ blat ukosnicy w pozycji 0°i
zablokowaé blat ukos$nicy. Zablokowaé
gtowice pity jak najblizej ogranicznika.

¢ Ustawié kat nachylenia na 0°.

d  Ustawi¢ w odpowiedniej pozycji element
o grubosci rdwnej maksymalnej pionowej
grubosci ciecia po obu stronach tarczy
tnacej. Dopilnowac, aby element byt pewnie
zamocowany zaciskami do blatu i ogranicznika.

e  Zwolni¢ sworzen blokujacy ramie,
catkowicie docisna¢ ramie plly w
pozycje dolng, nastepnie pusci¢ ramie
pity, odskoczy ono w pozycje gérna.
Powtdrzyé te procedure kilka razy, aby
upewnic sie, ze dolna ostona tarczy dziata
wilasciwie, nie zacina sie i o nic nie haczy.

Ciecie poprzeczne i ciecie
poprzeczne ukosne z funkcja

przesuwu lub bez (patrz rys. T)
Ciecie poprzeczne jest to ciecie
wykonywane w poprzek stojow
przecinanego elementu.

— Waskie elementy mozna przecina¢ jednym
cieciem. Tego typu ciecie nalezy wykonywac
bez przesuwania, nalezy dokreci¢ pokretto
blokady przesuwu (35), aby zablokowacd
gtowice pity w pozycji najblizszej wzgledem
ogranicznika.

— W przypadku szerokich elementéw, pokretto
blokady przesuwu nalezy odblokowaé, tak
aby gtowica pity mogta sie przesuwac po
swoich prowadnicach od punktu najbardziej
odlegtego od ogranicznika do pozycji
najblizszej, tak aby mozna byto wykonaé
petne ciecie.

Ciecie poprzeczne proste jest to ciecie

wykonywane z blatem uko$nicy ustawionym

w pozycji 0°. Ciecie poprzeczne ukosne

jest to ciecie wykonywane z blatem uko$nicy

ustawionym pod katem innym niz 0°, tj. z

odchyleniem albo w lewo, albo w prawo.

Ustawianie kata ukosu - patrz poswiecona

temu cze$c: Regulacja kata ukosu.

Rozpatrzmy teraz najbardziej skomplikowany

przyktad: ciecie poprzeczne ukosne z funkcja

przesuwu.

Vi OSTRZEZENIE!

W czasie wykonywania cigcia nigdy nie nalezy
clagnac pity do siebie. Tarcza tnaca moze nagle
wzniesc sig na przecinany element i gwaftownie
przesunac sie w strone uZytkownika.

a  Wyjaé akumulator z pity.

b  Ustawi¢ przecinany element we wtasciwej
pozycji. Dopilnowaé, aby element byt
pewnie zamocowany zaciskami do blatu i
ogranicznika.

¢ Obrdcic blat ukos$nicy na zadany kat i
zablokowac¢ go.

Poluzowa¢ pokretto blokady przesuwu.

e Zatozyé do pity akumulator.

f  Chwyci¢ uchwyt gtéwny i wcisnaé
wiacznik. Przed rozpoczeciem cigcia
nalezy zawsze odczekac az tarcza tngca
osiaggnie swoja petna predkosc.
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g Opuscié ramie pity do korca w doét
i wykonac cigcie przez krawedz
przecinanego elementu.

h  Aby wykonac cigcie, ramie pity popychac
(ale nie za mocno) do ogranicznika na
catym odcinku do pozycji koficowe;.

i Puscié wiacznik. Przed cofnieciem
ramienia pity do pozycji podniesione;j
odczekad az tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzyma. Nastepnie usunaé przecinany
element.

Ciecie pod katem (patrz rys. U)
Ciecie pod katem jest to ciecie wykonywane
w poprzek stojéw pod katem innym niz 90°
wzgledem blatu ukosnicy i przecinanego
elementu. Proste ciecie pod katem jest to
ciecie, w ktérym blat ukos$nicy jest ustawiony
w pozycji 0°, a glowica pity jest nachylona
pod katem.

Tu, jako przyktad, rozpatrzmy proste ciecie z
nachyleniem bez funkcji przesuwu:

a  Wyjac akumulator z pity.

b  Ustawi¢ przecinany element we wtasciwej
pozycji. Dopilnowaé, aby element byt
pewnie zamocowany zaciskami do blatu i
ogranicznika.

¢ Ustawi¢ blat uko$nicy w pozycji 0° i
zablokowac blat ukosnicy. Zablokowaé
gtowice pity jak najblizej ogranicznika.

d  Nachyli¢ gtowice pity na zadany kat i
dokreci¢ pokretto blokady nachylenia.
Zatozy¢ do pity akumulator.

f  Chwycic¢ uchwyt gtéwny i wcisnaé
wiacznik. Przed rozpoczeciem ciecia
nalezy zawsze odczekad az tarcza tnaca
osiggnie swoja petng predkosé.

g Opuscié ramie pity do korica w dét
i wykonac ciecie przez przecinany
element.

h  Pusci¢ wiacznik. Przed cofnigciem
ramienia pity do pozycji podniesione;j
odczekad az tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzyma. Nastepnie usunaé przecinany
element.

Ciecie zlozone (patrz rys. V)

Ciecie ztozone ukosne jest to ciecie, w ktérym
wystepuja jednoczesnie niezerowe katy ukosu
i nachylenia.
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a  Wyjac akumulator z pity.

b  Ustawi¢ przecinany element we wtasciwej
pozycji. Dopilnowaé, aby element byt
pewnie zamocowany zaciskami do blatu i
ogranicznika.

n  Przekreci¢ blat uko$nicy na zadany kat i
zablokowac go. Zablokowa¢ gtowice pity
jak najblizej ogranicznika.

d  Nachyli¢ gtowice pity na zadany kat i
dokrecié¢ pokretto blokady nachylenia.
Zatozy¢ do pity akumulator.

f  Chwyci¢ uchwyt gtéwny i wcisnaé
wiacznik. Przed rozpoczeciem ciecia
nalezy zawsze odczekac az tarcza tnaca
osiggnie swoja petna predkosé.

g Opuscié ramie pity do korica w déti
wykonac ciecie przez przecinany element.

h  Pusci¢ wtacznik. Przed cofnieciem
ramienia pity do pozycji podniesionej
odczekac az tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzyma. Nastepnie usung¢ przecinany
element.

Wycinanie rowkow

(patrz rys. W1, W2)
Wyjaé akumulator z pity.

b Patrz czes$¢: Ustawianie gtebokosci ciecia,
aby ustawié zadang gtebokosc ciecia.

¢  Oddzieli¢ przecinany element od
ogranicznika drewnianym klockiem
dystansujgcym. Pozwoli to wykona¢é
wycinany rowek. Nalezy dopilnowa¢,
aby obrabiany element byt w catosci
podparty.
Zatozy¢ do pity akumulator.

Nacia¢ dwie zewnetrzne krawedzie
rowka.

f  Aby utworzyé rowek, uzyé diuta do
drewna lub wielokrotnie uzy¢ frezarki
w celu usuniecia materiatu miedzy
zewnetrznymi rowkami.

Transport .

A\ OSTRZEZENIE!

Aby nie dopuscic do ewentualnych urazow,
przed przystapieniem do transportu pity
ukosnicy naleZy wyjac z niej akumulator.
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Przygotowanie do podniesienia
pity
— Ustawi¢ kat nachylenia na 0° i zablokowa¢
go pokrettem blokady nachylenia.

— Przekrecic¢ blat ukos$nicy na 45° w prawo lub
45° w lewo i zablokowa¢ go w tej pozycji
dzwignia sterowania ukosem.

- Ustawi¢ gtowice pity jak najblizej ogranicznika.

— Zablokowac zespét gtowicy w pozycji
transportowej za pomoca sworznia
blokujacego ramie.

Podnoszenie pity za uchwyt do

przenoszenia (patrz rys. X1)
Chwycic pite za uchwyt do przenoszenia.
Wygodnie podniesc i przetransportowad
narzedzie.

Podnoszenie pity za boczne
uchwyty do przenoszenia
(patrz rys. X2)

Nalezy utrzymywaé wtasciwa postawe
wyprostowang i trzymac narzedzie za dwa
uchwyty pod podstawa.

Konserwacja i utrzymanie
AN\ OSTRZEZENIE!

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac
przy elektronarzedziu naleZy wyjac z niego
akumulator.

Czyszczenie

m Elektronarzedzie i jego otwory
wentylacyjne nalezy regularnie czyscic.
Czestotliwos$¢ czyszczenia zalezy od
materiatu i czasu uzytkowania.

m Whnetrze obudowy i silnik nalezy regularnie
przedmuchiwac suchym sprezonym
powietrzem.

m Aby narzedzia mozna byto bezpiecznie
uzywad, nalezy zawsze dbac o
jego czystos¢ i o droznoéc szczelin
wentylacyjnych.

m W czasie przedmuchiwania pytu nalezy
miec zawsze zatozone gogle ochronne lub
okulary ochronne z ostonami bocznymi.
Jezeli praca powoduje pylenie, nalezy
zaktadad takze maske przeciwpytowa.

m Do czyszczenia pity ukosnicy nalezy
zawsze uzywad wytacznie miekkiej, suchej

Sciereczki; nigdy nie wolno stosowac
detergentdéw lub alkoholu.

Przektadnie
] UWAGA

W okresie gwarancyjnym nie nalezy odkrecac
Srub na przektadni glowicy. Zignorowanie
tego zalecenia powoduje uniewaznienie
gwarancji producenta.

Naprawy
Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie w
autoryzowanym punkcie serwisowym.

Czesci zamienne i akcesoria
Pozostate akcesoria znalezé mozna w
katalogach producenta.

Rysunki rozstrzelone i listy cze$ci zamiennych
znalez¢ mozna na naszej stronie:
www.flex-tools.com

Informacje dotyczace utylizacji

Vi OSTRZEZENIE!

Jesli elektronarzedzie jest juz niepotrzebne,

nalezy uniemoZzliwic uzywanie go:

—  wprzypadku elektronarzedzi sieciowych
przez usuniecie przewodu zasilajacego,

- wprzypadku elektronarzedzi
akumulatorowych przez wyjecie
akumulatora.

Tylko kraje UE
Elektronarzedzi nie nalezy wyrzucaé do

zmieszanych odpadéw komunalnych!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/WE
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE) oraz jej
transpozycjami krajowymi, zuzyte narzedzia
elektryczne powinny by¢ zbierane oddzielnie i
poddawane recyklingowi w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

Odzyskiwanie surowcow zamiast

utylizacji odpadow.
Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy
poddad recyklingowi w przyjazny dla
$Srodowiska sposdb. Czesci plastikowe sa
oznakowane jako nadajace sie do recyklingu
odpowiednio do materiatu, z ktérego sa
wykonane.
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AN\ OSTRZEZENIE!
Akumulatorow/baterii nie nalezy wyrzucac
do zmieszanych odpadéw komunalnych
(zwyktych smieci gospodarstwach domowych),
ani wrzucac do ognia lub wodly. Nie otwierac
zuzZytych baterii/akumulatorow.
Tylko kraje UE:
Zgodnie z Dyrektywa 2006/66/WE,
uszkodzone lub zuzyte baterie i akumulatory
muszg by¢ poddane recyklingowi.

UWAGA
O dostepne moZliwosci utylizacji prosimy
zapytac swojego dystrybutora!

( €- Deklaracja zgodnosci

Producent na wtasna i wytaczna
odpowiedzialno$¢ oswiadcza, ze wyréb
opisany w czesci ,Specyfikacja techniczna”
spetnia warunki podane w nastepujacych
normach lub dokumentach standaryzujacych:
Norma EN 62841 zgodna z postanowieniami
Dyrektyw 2014/30/UE, 2006/42/WE,
2011/65/UE.
Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje
techniczna:

L. M«ﬁﬁﬂ@ —

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Wylaczenia
odpowiedzialnosci

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody

i straty oraz utrate zyskéw wskutek przerwy

w prowadzeniu dziatalnosci spowodowane
produktem lub faktem, ze produktu nie da sie
uzywad. Producent i jego przedstawiciel nie
ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody i straty spowodowane niewfasciwym
uzyciem produktu lub uzywaniem go w
potaczeniu z produktami innych producentéw.
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A jelen kézikonyvben hasznalt
szimbélumok

VAN FIGYELMEZTETES!

Kozelgd veszélyt jelez. A jelzés figyelmen
kiviil hagydsa haldlt vagy kiiléndsen silyos
sériilést okozhat.

VIGYAZAT!

Potencidlisan veszélyes helyzetet jelez.

A jelzés figyelmen kiviil hagydsa kénnyd
sériilést vagy anyagi kart okozhat.

[i] MEGJEGYZES
Alkalmazdsi tippeket és fontos informdciokat
Jelez.

Az elektromos szerszamon
talalhaté szimbélumok

A sériilések kockazatanak
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznélati atmutatot!

OO Viseljen szemiiveget

Kézzel megérinteni tilos

1. osztalyba tartozé lézertermék

A régi készllék artalmatlanitasara
vonatkozé informacidk (ldsd a(z)
209. oldalon)!

@@ O

Az On biztonsaga érdekében

/\  FIGYELMEZTETES!

Mielétt elkezdi hasznélni az elektromos

szerszamot, olvassa el és kévesse:

—  tezt a haszndlati dtmutatot,

— taz elektromos motorhajtdsu
kéziszerszamokon, szdllithato eszkoézokon,
valamint finyird és kertészeti gépeken
elhelyezett , Elektromos szerszamokra
vonatkozd dltalanos biztonsdgi
figyelmeztetéseket” - Biztonsdg - 1. rész
Altaldnos kévetelmények (EN628417-1),

— taz lizem aktudlis szabalyait és a balesetek

megelézésére vonatkozo eldirdsait
Jelen elektromos szerszam a legkorszerdbb
technoldgia alapjan, az elismert biztonsagi
eldirdsoknak megfeleléen késziilt.
Ennek ellenére, haszndlat kézben az
elektromos szerszam veszélyeztetheti
a haszndld vagy harmadik fél életét és
végtagyjait, illetve a szerszam vagy mas
vagyontdrgy kdrosoddsat is okozhatja.
A gérvago firész
— csak a rendeltetésének megfelelden,
— amegfeleld munkamenet betartdsa
mellett hasznalhato.
A biztonsdgot veszélyeztetd hibakat meg kell
Javitani

Rendeltetésszerii hasznalat

A gérvago flirész a kdvetkezd alkalmazasi

terlletekre lett tervezve:

— ipari és kereskedelmi hasznalatra,

— gérvagasra, rézselésre és kombinalt vagasra

— fa és miianyag vagasara

— medfeleld flirészlapokkal valé hasznalatra

Specialis biztonsagi

figyelmeztetések gérvago

fiirészekhez

m A gérvagok rendeltetésiik szerint fa vagy
fahoz hasonlé anyagu termékek vagasara
alkalmasak, és nem hasznalhaték
darabol6 készériikoronggal olyan
fémtartalmua anyagokhoz, mint
példaul rudakhoz, palcakhoz stb. a
csiszolasbél szarmazé por a mozgd
alkatrészek, példaul az alsé véd&burkolat
megszorulasat okozhatja. A kdszdrilésbdl
szarmazo szikrak megégethetik az alsé
védGburkolatot, a vezetSlemez betétjét és
a tovabbi mlianyag alkatrészeket.

m Hasznaljon befogodkésziiléket a
munkadarab megtartasahoz, amikor csak
lehetséges. Ha a munkadarabot kézzel
kell megtartani, akkor mindig tartsa
legalabb 100 mm-re a kezét a gérvago
késének mindkét oldalatél. Ne hasznalja
a gérvagot olyan darabokhoz, amelyek
tul kicsik ahhoz, hogy biztonsagosan
lehessen Sket régziteni vagy kézzel
megtartani. Ha tul kézel teszi a kezét a
késhez, akkor nagyobb a veszélye, hogy
sériilést okoz a késsel vald érintkezés.
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= A munkadarabnak mozdulatlannak
kell lennie, és régziteni kell, vagy a
vezetélemezzel és az asztallal egyarant
meg kell tamasztani. Semmilyen
esetben ne tegye a munkadarabot a
vagoszerszamba, és ne vagjon vele
~Sszabad kézzel”. A régzités nélkili vagy
mozgd munkadarabok nagy sebességgel
kirepulhetnek, sériilést okozva.

m Tolja végig a fiirészt a munkadarabon.
Ne huzza a fiirészt a munkadarabon.

Ha vagni szeretne, emelje fel a fiirész
fejrészét, és huzza ki a munkadarab f6l6tt
vagas nélkiil, majd inditsa be a motort,
nyomja le a fiirész fejrészét, és tolja
végig a fiirészt a munkadarabon. Ha a
vagashoz hiuzza a munkadarabot, akkor
nagy az esélye, hogy a flirészlap felfut a
munkadarab feliiletére, és erételjesen a
gépkezels felé dobja a vagdszerkezetet.

= Soha ne nyuljon keresztiil a kezével a
tervezett vagas vonalan, se a fiirészlap
elétt, sem moégotte. Rendkiviil veszélyes,
ha a munkadarabot ,keresztezett kézzel”
fogja, tehat ugy, hogy bal kézzel tartja a
munkadarab jobb oldalat, vagy forditva.

m Amig a fiirész forog, egyik kezével se
nyuljon a vezetélemez mégé ugy, hogy
a keze a fiirészlap barmelyik oldaldhoz
100 mm-nél kézelebb van, sem azért,
hogy eltavolitsa a fatérmeléket, sem
pedig barmi mas miatt. El6fordulhat, hogy
flirészlap és a keze koz6tti tavolsdgot nem
tudja megfelel8en felmérni, és igy sulyos
sérilést okozhat.

m Vagas el6tt vizsgalja meg a
munkadarabot. Ha a munkadarab
meghajlott vagy megvetemedett, akkor
ugy régzitse, hogy a meghajlott oldal a
kiils6 felével legyen a vezetGlemez felé.
Mindig ligyeljen ra, hogy ne legyen rés a
munkadarab, a vezetélemez és az asztal
koz6tt a vagas vonalaban. A meghajlott
vagy megvetemedett munkadarabok
elcsavarodhatnak vagy elfordulhatnak,
igy vagas kozben a forgé flirészlap
megszorulhat. A munkadarabon nem lehet
szbg vagy egyéb idegen targy.

= Ne hasznilja a fiirészt, amig a
munkadarabon kiviil mas szerszamok,
faforgacs stb. is van az asztalon.
El&fordulhat, hogy az apré faforgécs, a
laza fadarabok és a forgé fiirészlappal
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érintkezé egyéb targyak nagy sebességgel
kirepulnek.

Egyszerre csak egy munkadarabot
vagjon. Ha tdbb munkadarab feltorlédik,
akkor azokat nem lehet megfeleléen
régziteni vagy befogni, igy elakadhatnak a
flirészlapon a vagas kdzben.

Ugyeljen ra, hogy a gérvagét vizszintes,
szilard munkafeliiletre helyezzék
hasznalat el6tt. A vizszintes, szilard
munkafelllet csékkenti annak kockazatat,
hogy a gérvagé instabilla valjon.
Tervezze meg a munkafolyamatot.
Minden alkalommal, amikor médositja a
rézselés vagy gérvagas szégbeallitasat,
tigyeljen ra, hogy az allithaté
vezet6lemez helyesen legyen beillitva,
megtartsa a munkadarabot, és ne zavarja
a fiirészlapot vagy a védéburkolatot.
Vezesse végig a fiirészlapot a teljes
szimuldlt vagasi vonalon anélkiil,

hogy bekapcsolna a szerszamot vagy
behelyezné a munkadarabot, hogy

biztos lehessen benne: semmi nem

fogja megzavarni vagy megvagni a
vezetSlemezt.

Gondoskodjon a megfelelé tamasztékrol,
példaul asztaltoldatrdl, fiirészbakrél stb.
az olyan munkadarabokhoz, amelyek
hosszabbak az asztallapnal. A gérviagé
asztalnal hosszabb vagy szélesebb
munkadarabok elbillenhetnek, ha
nincsenek megfelel6en megtdmasztva.
Ha a vagott darab vagy a munkadarab
elbillen, akkor megemelheti az alsé
védé&burkolatot, vagy kidobhatja &ket a
forgé flirészlap.

Ne masik személy biztositsa a kiegészité
tamasztékot asztaltoldat helyett. Ha a
munkadarab tdmasztéka instabil, akkor a
flrészlap elakadhat vagy a munkadarab
elfordulhat a véagasi mivelet kézben, és
magaval hizhatja Ont vagy a segitdjét a
forgé flirészlap felé.

A vagni kivant darabot nem szorithatja
be vagy tolhatja a forgé fiirészlap, és
nem szabad szembél nekitolni sem. Ha
van végzardja, azaz hosszanti Utkdzét
hasznélnak, akkor a vagni kivéant darab a
flrészlap ala ékelédhet, ami erételjesen
kidobhatja.

Mindig olyan régzitébilincset vagy
leszoritot hasznaljon, amelyet hengeres
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anyagok, példaul oszlophengerekhez
vagy csovekhez terveztek. Az oszlopok
vagas kozben éltaldban forognak, igy a
flrészlap ,haraphat”, behizva a kezét is a
munkadarabbal egyiitt a flirészlap ala.
Hagyja, hogy a fiirészlap elérje a teljes
sebességét miel6tt a munkadarabhoz ér.
Igy csékkenthetd annak a kockazata, hogy
kidobja a munkadarabot.

Ha a munkadarab megszorul, kapcsolja
ki a gérvagét. Varja meg, hogy az 6sszes
mozg6 alkatrész lealljon, majd valassza
le a csatlakozét az aramforrasrél és/vagy
vegye le az akkumulatoregységet. Ezutan
szabaditsa ki a megszorult anyagot. Ha
anélkiil folytatja a munkat, hogy kivenné

a megszorult munkadarabot, akkor
elveszitheti az uralmat a szerszam fol6tt
vagy a gérvagd karosodasat okozhatja.

A vagas befejeztével oldja ki a kapcsolét,
tartsa lent a fiirész fejrészét, és varja
meg, hogy a fiirészlap leélljon, miel6tt
kivenni a vagott darabot. A szabadon futé
flrészlap kézelébe nyulni veszélyes.

Kiegészité biztonsagi
figyelmeztetések gérvago
fiirészekhez

Ne végezzen semmilyen médositast a
lézer berendezésen.

Soha ne takarja el a gépen elhelyezett
figyelmeztetd jelzéseket.

Soha ne alljon ra az elektromos
szerszamra. Sulyos sériiléseket okozhat,
ha az elektromos szerszam elbillen, vagy
ha véletlendl a flirészlaphoz érnek.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a
védéburkolat megfeleléen miikadik,

és szabadon mozog. Soha ne régzitse a
védéburkolatot, ha nyitva van.

Ne akkor tavolitsa el a visszamaradt
anyagokat, faforgacsot stb. a fiirészelési
teriiletrél, amikor a gép még miikédik.
El&szér mindig allitsa vissza a kart
semleges pozicidba, és ezutan kapcsolja ki
a gépet.

Csak akkor vezesse a fiirészlapot a
munkadarabnak, ha a gép be van
kapcsolva. Maskiilonben sériilhet

vagy visszarughat, ha a fiirészlap a
munkadarabba ékel&dik.

Tartsa szarazon, tisztan, olajtol és zsirtol
mentesen a fogantyukat. A zsiros, olajos

fogantyuk csiszdsak, ami az iranyitas
elvesztéséhez vezethet.

Csak akkor miikédtesse az elektromos
szerszamot, ha a munkadarab
megmunkalasi teriiletén nincs mas
beallité szerszam, faforgacs stb. A

kis fadarabok és a forgé flirészlappal
érintkezé egyéb targyak nagy sebességgel
meglthetik a kezelSt.

Gondoskodjon réla, hogy ne legyen
faforgacs és egyéb anyagmaradvanyok a
padlon. Ezek csiszas- vagy botlasveszélyt
okozhatnak.

Mindig régzitse szorosan a megmunkalni
kivant darabot. Ne fiirészeljen olyan
munkadarabokat, amelyek tul kicsik a
régzitéshez. Maskulonben tul kézel keril a
keze a forgé flrészlaphoz.

Kizarélag a Rendeltetésszerii

hasznalat cimii részben felsorolt
anyagok vagasahoz hasznalja a gépet.
Maskulonben a gép tulterhelédhet.

Ha a fiirészlap megszorul, kapcsolja ki a
gépet és tartsa a munkadarabot, amig a
fiirészlap teljesen megall. A visszarigas
elkeriilése érdekében a munkadarabot
nem szabad mozgatni, amig a gép
teljesen le nem all. Javitsa ki a fiirészlap
megszorulasanak okat, mielétt djrainditana
a gépet.

Ne hasznaljon életlen, repedt, elgorbiilt
vagy sériilt fiirészlapokat. Az életlen vagy
nem megfelel&en bedllitott flirészlapok

a vezetblemez keskenyedéséhez
vezetnek, ami tulzott sirlédast, a flirészlap
elakadasat, és visszarugast okozhat.
Mindig megfelelé méretii és formaju
(gyémant vs kér) tengelynyilasu
fiirészlapot hasznéljon. A flirész szerelési
tartozékdhoz nem illeszkedé flirészlap
egyenetlenil fog futni, ezzel az irdnyitas
elvesztését okozva.

A munkafolyamat végeztével ne

nyuljon a fiirészlaphoz, amig le nem hiil.
Munkavégzés kdzben a flirészlap nagyon
felforrésodik.

Soha ne miikédtesse a gépet a
betétlemez nélkiil. Cserélje ki a sériilt
betétlemezt. Ha a betétlemez nem
hibatlan, akkor a flirészlap sériilést
okozhat.
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m Tarolja biztonsagos médon a gépet,
ha nem hasznaljék. A tarolasi hely
szaraz és zarhato kell, hogy legyen. Igy
megel6zhetd, hogy a gép a tarolas soran
megsériljén, vagy képzetlen személy
mikddtesse.

m Régzitse a munkadarabot. A
régzitébilincesel vagy satuval rogzitett
munkadarab sokkal biztonsagosabb, mint
a kézzel megtartott munkadarab.

m Soha ne hagyja érizetleniil a gépet,
mielé6tt teljesen leallna. A tovabbra
is mozgd vagdszerszamok sériilést
okozhatnak.

m Utasitasok a fiirészlap tulmelegedésének
elkeriilésére, és - ha miianyag vagasa
engedélyezett -, akkor a miianyag
olvadasanak elkeriilésére.

Zaj és rezgés

A zaj és rezgési értékek meghatérozasa az EN
62841 szabvany szerint tértént. Az elektromos
szerszam A-ra értékelt zajszintjének altalanos
adatai:

— Hangnyomasszint L,: 90 dB(A);
- Hangteljesitményszint Ly,: 101 dB(A);
— Bizonytalansag: K=3dB.
- Teljes rezgési érték:

— Kibocsatasi érték a,: 0.88 m/s2
- Bizonytalansag: K= 1.5 m/s2

VIGYAZAT!

A jelzett értékek uj elektromos szerszamra
vonatkoznak. A napi hasznélattol a zaj és a
rezgési adatok modosulhatnak.

[i] MEGJEGYZES

A jelen informdcids lapon megadott
rezgéskibocsatasi szint az EN 62841
szabvdnyban megadott szabvanyositott

teszt alapjan lett lemérve, és felhasznalhato
mads szerszamokkal valo sszehasonlitashoz.
Haszndlhato a kitettség eldzetes értékelésére.
A megadott rezgéskibocsatdsi szint a
szerszam 16 alkalmazdsara vonatkozik. Ha a
szerszamot mas célokra hasznaljak, kilénbézé
tartozékokkal vagy nem megfeleléen végzett
karbantartdssal, a rezgéskibocsatas eltérhet.
Ez jelentésen megndvelheti a teljes munkaidd
alatt/ kitettségi szintet. A rezgésterhelésre
vonatkozo pontos becslés elvégzéséhez azt
az idét is figyelembe kell venni, amikor az
elektromos szerszam ki van kapcsolva, vagy
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bekapcsolt dllapotban nincs hasznalatban.
Ez jelentdsen cskkentheti a teljes munkaidd
alatti kitettségi szintet. Azonositson be
tovdabbi biztonsdgi intézkedéseket, amelyek
a kezeld rezgéstdl valo védelmét szolgaljak,
példaul: a szerszam és tartozékainak
karbantartdsa, a kezek melegen tartdsa,
munkaritmus megszervezéese.

VIGYAZAT!
85 dB(A) feletti hangnyomds esetén viseljen
fiilvédet.

Miiszaki specifikaciok

SMS 190 18.0-
EC
Gép tipusa Egyep fe:sz}]l'fsegu
gérvéago flirész
Névleges feszliltség|VDC |18
Uresjarati RPM
) . (fordulat/|5500
fordulatszam
perc)
Fiirészlap 4tméréje |(mm) 7-1/2 coll (190
mm)
Flrészlap
tengelyfurat mm 30
atméréje
Saly
(akkumulatoregység |kg 13
nélkl)
Akkumulator Ah AP 18.0/5.0
Az AP 18.0/5.0
akkumulator salya kg 0,72
Lézer hulldmhossza [nm 650
Lézer teljesitménye |mW <0,39
Lézeres szintezd 1
Max. Gérvagas o 48° jobbra, 48°
szbge balra
Max. Rézselés o 48° jobbra, 48°
szdge balra
Bal gérvagd o 0°,15°,22.5°,
régzitépecek 31.6°,45°
Jobb gérvago o 0°,15°, 22.5°,
régzitépecek 31.6°,45°
Bal rézseld Utkoz8  |° 0°, 45°,48°
Jobb rézsels Gtkdz8|° 0°,45°,48°
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Javasolt Uzemi

hémérséklet °C -10°C-40°C

Javasolt tarolasi

hémérséklet °C -40°C-70°C

Vagasi kapacitas:

Gérvagas/rézselés 3
szoge Malrlgass’ag X
Vizszintes Vertical szelesseg
0° 0° mm |66x245
45°
(balra/ 0° mm |66x172
jobbra)
o 45°
0 (jobbra) mm |22x245
o 45°
0 (balra) mm |42x245
45°(jobbra) |45° mm [22x172
45°(balra)  |45° mm |42x172

Attekintés (lasd az A abrat)

A termék tulajdonsagainak szdmozésa
megfelel a gép illusztracidjan lathatd
szamoknak a rajzokat dbrazolé oldalon.

Kioldé gombok
Féfogantyu
Be-/kikapcsolé

Lézer kapcsolé

Alsé fiirészlap védé
Fiirészlap

Felsé fiirészlap védé
Mélység szabalyzé gomb
Rézselési skala

10 Rézselési szégjelzé

11 Rézselé iitkozokar

12 Leszorité

13 Csuszé vezetSlemez (bal és jobb)
14 Rogzitett vezetSlemez
15 Fiirész alap

16 Gérvago asztal

O NOUGTL A, WN=

0

17 Gérvagasi skala

18 Gérvago rogzitépecek

19 Gérvagasi skalajelzé

20 Betétlemez

21 Gérvagas-szabalyozo kar

22 Lézeres lencse

23 Porelszivé csatlakozas

24 Hordozé fogantyu

25 Orsoérégzité csap

26 Vezetdlemez lezaré gomb (bal és jobb)
27 Leszorit6 szerelényilas (bal és jobb)
28 Leszorité lezaré gomb (bal és jobb)
29 Gumilab (4)

30 Szerelélyuk (4)

31 Kétvégi imbuszkulcs

32 45°-osrézseld iitk6z6

33 Rézseld iitk6zészeg

34 Rézsel6 lezaré gomb

35 Csuszézar gomb

36 Karrogzits csap

37 Porzsak

38 Akkumulator

Osszeszerelés
/\  FIGYELMEZTETES!

Keriilje a gép véletlen beinditasat az
Osszeszerelés soran, mindjg vegye ki a firész
akkumulatoregységét.

Kicsomagolds és az alkatrészek ellendrzése

VAN FIGYELMEZTETES!

Ha barmelyik alkatrész hidnyzik, addig ne

kapcsolja be a gépet, amig be nem szerzik

és fel nem szerelik megfeleléen a hianyzo

alkatrészt

— Csomagolja ki a gérvagadt, és ellendrizze,
hogy az &sszes alabbi alkatrész megvan-e:

— Gérvago flirész

— Leszorité

— Porzsak

— Kétvégi imbuszkulcs

— Hordozé fogantyd

— Hosszu csavar

— Ro6vid csavar (2)
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Szerszam sziikséges (nem

tartozék)
g

2.5 mm-es kulcs

—J

5 mme-es kulcs

Ko}nbina’lt derékszég

—J

T25 torxkulcs

Felszerelés vizszintes, stabil
feliiletre

Vi FIGYELMEZTETES!

A biztonsdgos mikddtetés érdekében a gépet
vizszintes, stabil feliiletre (pl. munkapadra)
kell szerelni hasznalat eldtt.

Hordfelliletre valé szerelés
(lasd B1-B2 abra)

- Rogzitse a gérvagét a hordfelliletre a
megfeleld rogzitdeszkdzokkel. A 30-as
szerelési lyukak megfeleléek erre a célra.

vagy

— Rogztse a gérvagot a munkafeliletre kettd
vagy tobb, kereskedelemben forgalmazott
régzitével.

FLEX fiirészallvanyra valé

szerelés

Ezt a gérvagdét FLEX WB 110-260 tipusu
flirészéllvanyra lehet szerelni, a fiirészéllvany
szerelésére vonatkozé utasitdsok szerint.
N\ FIGYELMEZTETES!

Olvassa el a firészallvanyhoz tartozo
dsszes biztonsagi figyelmeztetést és
utasitast. A biztonsagi figyelmeztetések és
utasitasok figyelmen kiviil hagyésa silyos
sériilésekhez vezethet.

AN\ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos szerszam felszerelése elott
szerelje dssze az dllvanyt a megfelelé
modon. A tékéletes Ssszeszerelés nagyon
fontos az 6sszeddlés megeldzése érdekében.

A hordozé fogantyu felszerelése
(lasd a C abrat)

Igazitsa a hordozé fogantyt a flirészen jeldlt
szerelési pontjéra. Rogzitse a fogantyut egy
hosszu és két révid csavarral. A mellékelt
kétvégl imbuszkulcs kisebb vége megfeleld

202

erre a célra.

Porelszivé csatlakozas

(lasd a D abrat)

A porelszivé csatlakozas (D-1) megfelel
a porgydijtésre alkalmas szabvanyos
porszivécsének (38 cm).

A kisebb feladatokhoz porzsékhoz is
csatlakoztathaté (D-2).

Leszorité (lasd E abra)

Az optimalis munkabiztonsag biztositasa

érdekében a munkadarabokat mindig

szorosan rogziteni kell. Ne fiirészeljen

olyan munkadarabokat, amelyek tul kicsik a

régzitéshez.

Illessze a leszoritét a kivant szerel8lyukba

a vezetSlemez mogott. Szoritsa meg a

régzitégombot (E-1), hogy a leszoritérad

alsé hornya teljesen a régzitégomb menetes

csavarjahoz illeszkedjen.

— Nyissa fel a régzitSkart (E-2), és emelje meg
a leszorité tartégombijat (E-3), amig engedi.

— Forgassa ugy, hogy a leszorité a kivant
maodon keriiljon a munkadarab folé.

— Engedje le a leszoritét a munkadarabra.

— Csukja le a régzitékart.

[i] MEGJEGYZES

Szlikség szerint mozgassa el a csuszo
vezetdlemezt mindkét irdnyba, €s
bizonyosodjon meg rola, hogy nem zavarja
semmi a leszoritot €s a csuszo vezetdlemezt.

A fiirészkar kioldasa/régzitése

(lasd az F abrat)

A fiirészkar kioldasa és felemelése

(munkapozicid):

— Fogja meg hatarozottan a f6 fogantyut, és
nyomja lefelé, ezzel egyidejileg pedig hizza
ki a karrogzité pecket (36) ugy, hogy kioldott
helyzetben élljon meg.

— Lassan engedje le a fiirészkart.

A fiirészkar rogzitése (szallitasi pozicié):

— Fogja meg hatérozottan a f6 fogantyut, és
nyomja lefelé, amig a fejrész meg nem 4ll.

— Nyomja a karrégzitd pecket a flirész felé,
hogy a helyére régzithesse a flirészt.

[i]  MEGJEGYZES

Régzitett pozicioban ne hasznalja a fiirészt vagasra.
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Az akkumulator berakasa/cseréje
(lasd a G1 és G2 abrat)

Tolja a feltoltstt akkumulétort (38) az
elektromos szerszamba, amig be nem kattan
a helyére.

Az eltdvolitdshoz nyomja meg a
kioldégombot, és huzza le az akkumulatort a
géprdél.

VIGYAZAT!

Amikor a késziilék nincs haszndlatban, védje
az akkumuldtor-csatlakozokat. A laza fém
alkatrészek révidre zarhatjdk a csatlakozokat,
és robbands-, illetve tizveszély dllhat fenn!

A fiirészlap le- és felszerelése
(lasd as H1-H3 abrat)

AN\ FIGYELMEZTETES!

Bedllitasok elvégzése és alkatrészek

beszerelése elétt mindig kapcsolja ki a

szerszamot €s vegye ki az akkumulatort.

m Afiirészlap le- és felszerelése soran
hasznaljon védékesztyiit. A sérilések
elkeriilése érdekében ne érjen hozza a
flirészlap fogaihoz.

Csak akkora &tmérgji fiirészlapot hasznéljon,

ami megfelel a flirész jelSléseinek és a furasi

atmérére vonatkozé informaciéknak, valamint

a flirészlap maximalis vezetSlemezének.

Kizarélag olyan flirészlapot hasznaljon, amin

a szerszamon jeldlt sebességgel megegyezd,

vagy annal magasabb sebesség jel6lése

lathato.

A fiirészlap leszerelése

— Emelje fel afiirészkart tgy, hogy kioldja a
karrégzité pecket.

— Emelje meg és tartsa meg az alsé fiirészlap
véddburkolatat (5); lazitsa meg a fiirészlap
véddburkolatanak csavarjat (H-1) a mellékelt
kétvégii imbuszkulccsal.

- Forgassa a flirészlap csavarjanak
véddburkolatat (H-2), hogy a flrészlap
csavarja lathatéva véljon (H-3).

- Nyomja le és tartsa lenyomva az orsérogzité
gombot (H-4), és ezzel egyidejiileg forgassa
a flirészlapot (6), amig a helyére illeszkedik.

— A csavarkulcs hasznélataval forgassa a
flirészlap csavarjat az 6ramutatd jaraséval
megegyezd irdnyban. Vegye le a f(irészlap
csavarjat.

— Vegye le a kiilsé peremet (H-5) és a
flirészlapot. Tordlje le a flrészlapot és az

orsét a por és a maradvéanyok eltavolitdsdhoz.

A fiirészlap felszerelése
— Ugyeljen ra, hogy a belsé karima
megfelel&en be legyen szerelve az orsdba.

- lgazitsa a fiirészlapon lévé nyilat a flirészlap
felsg véddburkolatan (7) 1évé nyilhoz.
Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap fogai lefelé
mutassanak.

— Helyezze a filirészlapot a felsé
védéburkolatba, az orséra.

— Szerelje fel a kiils6 peremet.

— Nyomja le és tartsa lenyomva az orsérégzité
gombot, és a csavarkulcs hasznélataval
forgassa a fiirészlap csavarjat az dramutaté
jarasaval ellentétes irdnyban, amig a régzités
a helyére keril. Hizza meg a flirészlap
csavarjat.

— Forgassa a f(irészlap védSburkolatat a
megfeleld pozicidba, és a csavarkulcs
segitségével szoritsa meg a csavart, az
Sramutatd jaraséval megegyezd irdnyban
forgatva.

Beallitasok

m Keriilje a gép véletlen beinditasat a flirész
beéllitasa sordn, mindig vegye ki a fiirész
akkumulatoregységét.

[i]  MEGJEGYZES

A gérvdgo teljes bedllitdsat elvégzik

a gydrban. A széllitas sordan azonban
eléfordulhat, hogy némileg megvaltozik

a bedllitds. Ellendrizze a kévetkezd
bedllitdisokat, és végezze el a modositdasokat,
ha sziikséges, mieldtt hasznalni kezdené a
gérvdgot.

A skala beigazitasa a gérvagas
szégének megfeleléen
(Iasd 11-12 abra)

Helyezze a f(irész fejrészét a lehets
legkdzelebbi pozicidba a vezetSlemezhez.
Emellett hasznalja a karrégzits pecket, hogy
afiirész fejreszet a helyére régzitse.

— Allitsa a gérvagé asztalt 0°-ra, és llitsa a
flirész fejrészének rézselési sz6gét 0°-ra.

Ellenérzés: (lasd az |11 abrat)

- lgazitsa a kombinalt derékszég 90°-os sarkat
a rogzitett vezetSlemez (14) és a flirészlap
kozé a gérvago asztalon (16).

— Aderékszog labanak egy vonalban kell
lennie a flirészlappal a teljes hossz mentén.
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Beallitas (ha sziikséges): (lasd az 12 abrat)
— Lazitsa meg mind a harom csavart (I-1)
a mellékelt kétvégii imbuszkulccsal, és
forgassa el a gérvago asztalt a gérvagd
skalaval (17) egydtt, amig a derékszdg laba

a kiilénbség kozottiik, hogy a jobb oldali
rézselésnél kell forgatni a rézseld ditkézékart
(1717).

Ajobb oldalra az aldbbiakban mutatunk példat:

egy vonalba nem keril a firészlappal a teljes
hosszaban.
Ujra hizza meg a csavarokat.

Ha a gérvagas szdgjelzéje (19) nincs egy

vonalban a gérvagasi skéla 0°-anak jeldlésével
a beallitas utan, akkor lazitsa meg a csavart (I-
2) a T25 torxkulccsal (nem a csomag része), és

Helyezze a fiirész fejrészét a lehetd
legkdzelebbi pozicidba a vezetSlemezhez.
Emellett hasznélja a karrégzits pecket, hogy
aflirész fejreszet a helyére régzitse.

Allitsa a gervago asztalt 0°-ra.

Vigye végig a jobb oldali csuszd
vezetSlemezt (13) vizszintes irdnyban.
Forgassa el teljesen a 45°-os litk6z6t (32) a

igazitsa a szog jeldlését a 0° jelhez.

A standard 0°-os rézselési sz6g
beallitasa (fiiggéleges)
(Iasd J1-J2 abra)

Helyezze a fiirész fejrészét a lehetd
legkdzelebbi pozicidba a vezetSlemezhez.

Emellett hasznalja a karrégzit pecket, hogy

aflirész feJreszet a helyére r092|tse
— Allitsa a gérvagé asztalt 0°-ra, és allitsa a
flirész fejrészének rézselési sz6gét 0°-ra.
Ellenérzés: (lasd az J1 abrat)
— Helyezze a kombinalt derékszég 90°-o0s

szbgét a gérvago asztal és a flirészlap kozé,

tgyelve ra, hogy kozel legyen a régzitett
vezetSlemezhez.
— Aderékszdg labanak egy vonalban kell
lennie a fiirészlappal a teljes hossz mentén.
Beallitas (ha sziikséges): (lasd az J2 abrat)
— Lazitsa meg a rézseld lezaré gombijat (34).
- Allitsa befelé vagy kifelé a beallitocsavart
(J-1) a mellékelt kétvégli imbuszkulccsal,
amig a derékszdg laba egy vonalba nem
keril a flirészlappal.
— A'szdg bedllitdsa utan szoritsa meg Ujra a
rézseld lezaré gombijat.
Abban az esetben, ha a rézselés szégjelzéje
(10) nincs egy vonalban a rézselési skala (9)
0°-dnak jeldlésével a beéllitas utén, akkor
lazitsa meg a csavart (J-2) a T25 torxkulccsal
(nem a csomag része), és igazitsa a sz6g
jelolését a 0° jelhez.

A standard 45°-os rézselési szog
beallitasa (fliggbleges)
(lasd K1 és K2 abra)

[i] MEGJEGYZES

A gérvdgo bal és jobb oldalra egyarant
megddnthetd. Altaldban az ellendrzés és
a bedllitds modja azonos. Mindéssze annyi
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flirész hatuljara.

— Lazitsa meg a rézseld lezaré gombijat (34),
és forgassa el a rézseld utkdzdkarjat (11) a
maésik oldalra, hogy kihtizhassa.

— (Bal oldali rézselésnél ezt a lépést ki kell
hagyni)

— Dontse meg jobbra a szerszamot a f6
fogantyuval az titkdzésig (45°).

Ellendrzés (lasd a K1 abrat):

— Helyezze a kombinalt derékszég 45°-o0s
sz6gét a flirész és a gérvago asztal kozé. A
derékszdg labanak egy vonalban kell lennie
afiirészlappal a teljes hossz mentén.

Beallitas (lasd a K2 abrat):

- Allitsa be Ggy, hogy megszoritja vagy
meglazitja a rézselS litkdzEszegét (33)

a szerszamon egy 5 mm-es hatszég
csavarkulccsal (nem a csomag része).

— Szoritsa meg ismét a rézsel§ lezaré6 gombijat,
és tolja be a rézseld utkozdkarjat (11).

Abban az esetben, ha a rézselésjelzé

(10) nincs egy vonalban a skala 45°-anak

jelolésével (9), akkor el&szor ellendrizze ismét

a rézselési sz6g 0° bedllitasat és a szdgjelzbt.

Ezutan ismételje meg a 45°-os rézselési sz6g

bedllitasat.

A gérvagasi szog beallitasa

A gérvagas-szabalyozé kar

hasznalata (lasd L abra)

A gérvagas-szabalyozé kar hdrom pozicidba

allithaté. Ha kiindulépontként a vizszintes

poziciét veszik, akkor emelje fel felsé

pozicidba. A pozicid lejjebb engedéséhez

nyomija le.

Vizszintes pozicio

— Aleggyakrabban hasznalt, 0°, 15°, 22,5°,
31,6° és 45° bal/jobb gérvagasi szég
beallitdsdhoz a gérvagé rogzitépecek (L-1)
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pontosan a fokhoz igazithaté a gérvagasi
skalan.

— Masik sz6g beadllitdsanal a gérvagd
régzitépecek tallég a gérvagd rogzitén.

Felsé pozici6 (kioldott pozicioként is

ismert)

— A gérvagé rogzitépecek nem miikddik
tovabb, ilyenkor a gérvagé asztal szabadon
foroghat.

Alsé pozici6 (régzitett pozicioként is

ismert)

A gérvago asztalt rogziteni kell a helyén.

A gérvago asztal beallitasa a

Ieggyakrabban hasznalt szogbe
Allitsa a gérvagas- -szabalyozé kart
fels§ pozicidba, és tartsa a helyét,
igazitsa a gérvago asztalt kozel a kivant,
leggyakrabban hasznélt sz6ghdz.

— Oldja ki a gérvagas-szabalyozé kart, igy az
automatikusan visszadll vizszintes pozicidba.
Tartsa a gérvagas-szabalyozé kart, hogy
tovabb forgassa a gérvagé asztalt a kivant
szbgbe, amig a gérvagé régzitépecek a
régzitébe nem akad.

— Tolja le a gérvagas-szabalyozé kart, hogy a
helyére régzitse a gérvagd asztalt.

A gérvago asztal beallitasa masik pozicioba

A gérvagasi sz6g 48° (bal oldal) és 48° (bal

oldal) kézotti tartomanyban allithaté.

- Allitsa a gérvagas- szabdlyozé kart felsé
pozicidba, és tartsa a helyét, igazitsa a
gérvago asztalt a kivant szghéz kozel.

— Tolja le a gérvagas-szabalyozé kart, hogy a
helyére régzitse a gérvagd asztalt.

A rézselési szo6g beallitasa

lasd M abra)

MEGJEGYZES

A gérvago bal és jobb oldalra egyarant
megdénthetd. A bedllitasi folyamat dltaldban
ugyanaz, kivéve, hogy a rézseld (itkézékart
(11) el kell forgatni, hogy a firész fejrésze a
Jjobb oldalra tudjon fordulni.

A jobb oldali rézselésre az aldbbiakban

mutatunk példat:

— Lazitsa meg a rézseld lezéré gombijat (34).

— Forgassa el a rézsel§ ttkozdkarjat, és igazitsa
nyugalmi helyzetbe.

— Tartsa meg a flirész karjat, és dontse a kivant
rézselési szogbe.

—_Szoritsa meg a rézselé lezaré gombjat.
MEGJEGYZES

A rézselési sz6g 48° (bal oldal) és 48° (jobb

oldal) kézétti tartomanyban dllithato. Ha

45°ndl nagyobb széget szeretne kapni,

egyszerten forgassa el teljesen a 45° (itk6zdt

(32) a firész elejéhez.

A gérvagas-szabalyozé kar

szorossaganak beallitasa

%\sd N abra)

MEGJEGYZES

Ez gydri bedllitds, amit normal kérdlmények

kozott nem sziikséges djra bedllitani.

Beallitas

— Emelje fel a fiirészkart tigy, hogy kioldja a
karrégzité pecket.

— Emelje fel a gérvagas-szabalyozé kart.

— Tavolitsa el a betétlemezt (N-2) régzits
harom csavart (N-1) a mellékelt kétvégi
imbuszkulccsal, majd vegye ki a lemezt és
tegye félre.

— Helyezze el a lezaré anyacsavart (N-3).

— Egy 3 mm atmérg;jli régzité tliske
segitségével illessze a lezérd anyacsavar
nyilasaba, dllitsa be Ggy, hogy megszoritja
vagy meglazitja a lezaré anyacsavart, amig
eléri a megfelels feszességet a gérvagas-
szabalyozé karban.

— Szerelje vissza a betétlemezt.

— Tolja le a gérvagas-szabalyozé kart, hogy a
helyére régzitse a gérvagé asztalt.

Csusz6 vezetdlemez (lasd O abra)
VIGYAZAT!

e Allitsa be és régzitse megfelelden a
vezetSlemezeket, mieldtt elkezdené a vagdst.

A csuszo vezetdlemezek (13) dllithatdk,

gy tébbféle méretd munkadarabokhoz is
megfeleléek. Lazitsa meg a vezetSlemez
régzité gombjat (26) csiszo vezetdlemezen,

a firészlaptol tavolabb, biztositva, hogy a
firészlap ne érintkezhessen a vezetdlemezzel.

Amikor keresztirdnyd gérvagast vagy
rézselést végez, vigye kézelebb a csiszo
vezetblemezeket a firészlaphoz, hogy jobban
megtartsak a munkadarabot. Amikor rézselést
végez, vigye a vezetdlemezeket a firészlapto/
tavolabb, biztositva, hogy a firészlap ne
Erintkezhessen a vezetdlemezzel.
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A vagasmélység beillitasa

(lasd P abra)

Hasznélat sordn a mélységszabalyozé gomb

(8) hatdrozza meg, milyen mélyen vagjon a

flirészlap, amikor csak feliileti vagast, és nem

atvagast végeznek.

A mélységallité hasznalata

— Allitsa be a mélységszabalyozé gombot
forgatva ugy, hogy a gomb alja érje el a
mélyiitkdz6t (P-1), és forgassa addig, amig
eléri a kivant vagasmélységet.

A fiirész miikodtetése

Be-/kikapcsol6 (lasd a Q abrat)

A biztonsag érdekében a Be-/kikapcsolé (3)

ugy van tervezve, hogy ne lehessen véletlentl

bekapcsolni.

— Afiirész forgatdsdhoz nyomja meg a
zarkioldé gombot (1) a zér kioldasédhoz, majd
nyomja meg a Be-/kikapcsolét.

— Aflirész kikapcsolasahoz oldja ki a Be-/
kikapcsolét, majd vérja meg, hogy a
flirészlap teljesen lealljon.

VAN FIGYELMEZTETES!

e A firészlapnak el kell érnie a teljes

sebességet mieldtt eléri a munkadarabot.

e Tegye a Be-/kikapcsolot gyermekbiztossa,
tegyen egy kis lakatot vagy kabelt (nem a
csomag része) a Be-/kikapcsolo nyilésaba (Q-
1), lezdrva a kapcsolot és megeldzve, hogy

a gyermekek vagy jogosulatlan személyek
bekapcsolhassdk a firészt.

Lézer kikapcsolo (lasd a R1 abrat)
A lézer bekapcsoldsahoz nyomja meg

a lézerkapcsolot (4). A lézerkapcsold
elengedése utan kb 15 masodperc mdlva a
|ézer automatikusan kikapcsol.
MEGJEGYZES: A |ézer automatikusan
bekapcsolédik, amikor a Be-/kikapcsolét
megnyomjak.

A vagas vonalanak jelolése

(lasd R2 abra)

Aflirészlap vagasi vonalat a |ézersugar jeldli.

Ennek kdszénhetSen pontosan be lehet

igazitani a munkadarabot a flirészeléshez,

anélkil, hogy ki kellene nyitni az alsé

védéburkolatot.

— Ehhez kapcsolja be a lézersugarat a
|ézerkapcsoléval (4).
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- lgazitsa a vagasjelol6t a munkadarabra ugy,
hogy a referenciapont a lézer vonalanak
jobb szélén legyen.

MEGJEGYZES: A |ézersugarat gyarilag

beallitjdk, igy jellemz&en nincs sziikség

tovabbi bedllitasra. Ha sziikséges, forduljon a

FLEX gyari szervizkézpontjdhoz vagy a FLEX

hivatalos szervizallomésahoz

Hasznalati utasitasok

A FIGYELMEZTETES!

Ugyeljen rd, hogy ne zavarja egymdst a
firészlap, a firész védéburkolata, a firész
fejrésze, a vezetdlemez és a leszorito a
vdgds soran, €s ha sziikséges, helyezze at a
vezetdlemezt és a leszoritot.

VAN FIGYELMEZTETES!

Ha a tabla megvetemedett, tegye a konvex
oldalt a vezetélemez felé, mert ha a konkav
oldala van a vezetélemez felé, akkor
eléfordulhat, hogy a tdbla a vagas végén
lebillen, és a firészlap megszorul

VAN FIGYELMEZTETES!

A silyos személyi sériilés elkeriilése
érdekében mindig tartsa azon a terdileten
kiviil a kezét, amit ,tilos kézzel megérinteni”
a firész alapjan. Ezen kiviil soha ne végezzen
semmilyen vdgast ,szabad kézzel”

Ellenérizze, hogy a fiirészlap
als6 védéburkolata megfeleléen
miikédik-e (lasd S abra)

VAN FIGYELMEZTETES!

Vegye ki az akkumuldtoregységet a fiirészbdl.

a Allitsa a gérvagé asztalt 0° pozicidba,
és régzitse a helyén. Régzitse a flirész
fejrészét a lehetd legkdzelebbi pozicidba
a vezetélemezhez.

b Allitsa a gérvago asztalt 0° pozicidba,
és rogzitse a helyén. Rdgzitse a flirész
fejrészét a lehetd legkdzelebbi pozicidba
a vezetSlemezhez.

¢ Allitsa a széget 0° poziciéba.

d  Poziciondlja megfeleléen a
munkadarabot, amelynek a vastagsaga
nem lehet nagyobb a flirészlap
barmely oldalanak fligg8leges vagasi
kapacitasanal. Gondoskodjon réla, hogy
a munkadarab szorosan az asztalhoz és a
vezetSlemezhez legyen régzitve.
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e Oldja ki a karrégzits pecket, nyomja le
teljesen a flirész karjat a pozicidba, majd
engedje el a f(irész karjat - vissza fog
ugrani a legfelsd poziciéba. Ismételje
meg tobbszér e folyamatot annak
biztositasa érdekében, hogy a fiirészlap
alsé védéburkolata megfelel8en
mikodjon, anélkil, hogy megszorulna
vagy elakadna.

Keresztiranyu vagas vagy

gérvagas csuszo funkcioval vagy

anélkiil (lasd T abra)

A keresztirdnyu vagas olyan vagas, amit

a munkadarab széliranydra merélegesen

végeznek.

— Akeskenyebb munkadarabokat egyetlen
vagassal at lehet vagni. Az ilyen vagast a nem
csusz6 vagasi modszerrel végezze el, szoritsa
meg a cslszézar gombot (35), hogy a flrész
fejrészét a lehetd legkdzelebb rogzitse a
vezetSlemezhez képest.

— Széles munkadarabok esetén oldja ki a
cstszézar gombot, hogy a flirész fejrésze
el tudjon csuszni a vezetSrudak mellett, és
a vezetSlemezhez legtavolabbi ponttdl a
legkézelebbi pontig tudjon mozogni a
vagas soran.

Az egyenes vonalu, keresztiranya vagast

a 0° poziciéra allitott gérvagé asztalon

végzik. A keresztiranyu gérvagast a

0°-t4l eltérd, jobbra vagy balra allitott

gérvago asztalon végzik. A gérvagasi szég

beallitdsat a vonatkozd részben olvashatja: A

gérvagasi szég beallitasa Az aldbbiakban

a keresztiranyd, cstsz6 funkcidval végzett

gérvagas legbsszetettebb példajat olvashatja.

/N FIGYELMEZTETES!

Vagds kézben soha ne hiuzza maga felé

a firészt. A firészlap hirtelen felfuthat a
munkadarab tetejére, s a kezeld felé ugorhat

a  Vegye ki az akkumulatoregységet a
flirészbgl.

b  Pozicionadlja megfeleléen a
munkadarabot. Gondoskodjon réla, hogy
a munkadarab szorosan az asztalhoz és a
vezetSlemezhez legyen régzitve.

c Forditsa a gérvagé asztalt a kivant
pozicidba, és régzitse a helyén.

d Lazitsa meg a csisz6zar gombot

e Csatlakoztassa az akkumulatoregységet
a flrészhez.

f  Fogja meg a f6 fogantyut, és kapcsolja
be a Be-/kikapcsolét. Vagas el6tt mindig
vérja meg, hogy a fiirészlap elérje a teljes
sebességét.

g Engedje le teljesen a fiirész karjat, és
végja at a munkadarab szélét.

h  Nyomija (de ne er@ltesse) a fiirész karjat
a vezet8lemez felé, teljesen hatso
pozicidba a vagas elvégzéséhez.

i Engedje el a be-/kikapcsoldt. Varja
meg, hogy a flirészlap teljesen leélljon,
miel6tt visszaengedné a flirész karjat
felsé pozicidéba, majd vegye le a
munkadarabot.

Rézselés (lasd U abra)

A rézselés olyan vagds, amelyet a

munkadarab szalirdnyan keresztil, a gérvagd

asztal és a munkadarab 90°-atél eltéré
szégben végeznek a flirészlappal. Az egyenes
vonalu rézselést ugy végzik, hogy a gérvagod
asztalt 0°-os pozicidba allitjak, és a fiirész
fejrészét rézselési szégbe allitjak.

Az aldbbiakban példat olvashat az egyenes

vonald, cstszé funkcié nélkuli rézselésre:

a Vegye ki az akkumulatoregységet a
flirészbdl.

b  Pozicionélja megfelel&en a
munkadarabot. Gondoskodjon réla, hogy
a munkadarab szorosan az asztalhoz és a
vezetSlemezhez legyen régzitve.

¢ Allitsa a gérvagé asztalt 0° pozicidba,
és rogzitse a helyén. Régzitse a flirész
fejrészét a lehetd legkdzelebbi pozicidba
a vezet8lemezhez.

d Dontse a flirész fejrészét a kivant szégbe,
és szoritsa meg a rézsel§ lezaré gombijat.

e Csatlakoztassa az akkumulatoregységet
a flrészhez.

r Fogja meg a f6 fogantyut, és kapcsolja
be a Be-/kikapcsolét. Vagas elétt mindig
vérja meg, hogy a fiirészlap elérje a teljes
sebességét.

g Engedje le teljesen a fiirész karjat, és
vagja at a munkadarabot.

h  Engedje el a be-/kikapcsolét. Varja
meg, hogy a flirészlap teljesen leélljon,
mielStt visszaengedné a flirész karjat
felsé pozicidéba, majd vegye le a
munkadarabot.
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Kombinalt vagas (lasd a V abrat)

Az Bsszetett gérvagas olyan vagas, amelyet

a gérvagas és a rézselés szd6gével egyszerre

végeznek.

a Vegye ki az akkumulatoregységet a
flirészbdl.

b  Pozicionalja megfelelen a
munkadarabot. Gondoskodjon réla, hogy
a munkadarab szorosan az asztalhoz és a
vezetSlemezhez legyen régzitve.

c  Forgassa a gérvago asztalt a kivant
pozicidba és régzitse a helyén. Régzitse
a flirész fejrészét a lehetd legkdzelebbi
pozicidba a vezetSlemezhez.

d Dontse a flirész fejrészét a kivant szogbe,
és szoritsa meg a rézsel6 lezaré gombijat.

e Csatlakoztassa az akkumulatoregységet
a flirészhez.

f  Fogja meg a f6 fogantyut, és kapcsolja
be a Be-/kikapcsolét. Vagas el6tt mindig
vérja meg, hogy a fiirészlap elérje a teljes
sebességét.

g Engedje le teljesen a fiirész karjat, és
végja 4t a munkadarabot.

h  Engedje el a be-/kikapcsolét. Varja
meg, hogy a flirészlap teljesen leélljon,
miel&tt visszaengedné a flirész karjat
felsd poziciéba, majd vegye le a
munkadarabot.

Horonyvagas (lasd W1, W2 abra)
Vegye ki az akkumulatoregyseget a
flirészbdl

b Lasd a vonatkozé részt: A vagasmélység
beallitdsa a kivant vagasi mélység
eléréséhez

¢ Tartsatévol a munkadarabota
vezetSlemeztdl egy fa tavtartoval. Igy teljes
hornyot lehet vagni. Ugyeljen r4, hogy a
munkadarab teljesen meg legyen tartva.

d  Csatlakoztassa az akkumulatoregységet
a flirészhez.

e Vagja meg a horony két kiilsé szélét.

A horony létrehozasahoz hasznaljon

fa vését vagyejtsen tobb vagast egy

hornyoléval, a kiilsé szélek kbzétti anyag

eltavolitasdhoz.

Szallitas )
VAN FIGYELMEZTETES!
Az esetleges sériilések megeldzése

érdekében szdllitds eldtt vegye ki az
akkumulatoregységet a gérvaga firészbdl.

-+
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A fiirész emelésének elokészitése

— Allitsa a rézselési széget 0°-ra, és rogzitse a
helyén a rézseld lezéré gomb segitségével.

— Forditsa a gérvago asztalt 45°-kal balra
vagy 45°-kal jobbra, és régzitse a helyén a
gérvagas-szabalyozo karral.

— Allitsa a f(irész fejrészét a lehet6 legkdzelebbi
poziciéba a vezetSlemezhez.

- Rogzitse a fejrészt széllitas pozicidba a
karrégzit pecekkel.

Emelje fel a fiirészt a fogantyuval
(lasd X1 abra)

Fogja meg a flirészt a hordozé6 fogantyunal.
Folytassa az emelést és a szallitast
kényelmesen.

Emelje fel a fiirészt az oldalsé
hordozé fogantyukkal (lasd X2
abra)

Figgédlegesen, a megfelel6 médon fogja meg
a két fogantyd részt az alap alatt.

Karbantartas és apolas
/AN FIGYELMEZTETES!

Vegye ki az akkumulatort, mielditt az
elektromos szerszamon barmilyen munkat
végezne

Tisztitas

m Tisztitsa rendszeresen az elektromos
szerszam szell8z8nyildsait. A tisztitas
gyakorisaga fligg az anyagtdl és a
hasznélat hosszatdl.

m Szdraz siritett levegSvel rendszeresen fujja
ki a hdz belsejét és a motort.

m A biztonsdgos és megfeleld mikddés
érdekében mindig tartsa tisztén a
szerszamot és a szell6zényilasait.

m Mindig viseljen véd&szemiveget
vagy oldalsé védélemezzel elldtott
véd8szemiiveget a por kifuvasa kézben.
Ha mikodtetés kézben por keletkezik,
akkor viseljen porvédé maszkot is.

m Mindig széraz, puha ruhat hasznaljon a
gérvago fiirész tisztitdsadhoz; soha ne
hasznaljon tisztitészert vagy alkoholt.
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Hajtomiivek
[i]  MEGJEGYZES

Ne lazitsa meg a csavarokat a
sebességszabdlyozo fejen a jotalldsi idSszak
alatt. Ennek megszegésével megszinnek

€s érvényiiket vesztik a gyarto garancidra
vonatkozo kételezettséger.

Javitasok

Mindennemidi javitast kizarélag a kijel6lt
szerviznek kell végeznie.

Pétlkatrészek és tartozékok

Az egyéb tartozékokat lasd a gyartd
katalégusaiban.

A robbantott dbrak és az alkatrészjegyzékek a

honlapunkon talalhaték:
www.flex-tools.com

Artalmatlanitasra vonatkozé
informaciék

AN\ FIGYELMEZTETES!

Tegye a haszndlhatatlannd az elektromos

szerszamokat:

— azelektromos szerszamokat a halozati
kabel eltdvolitdsadval,

—  az akkumulatorral mdkodd elektromos
szerszamokat az akkumuldtor
eltdvolitisaval.

Csak EU tagallamok
E Ne tegye az elektromos szerszdmokat
a haztartasi hulladékok kozé!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU irdnyelvvel

és ennek nemzeti jogszabalyokba atiiltetett
el@irasaival 6sszhangban az elektromos
szerszamokat elkiilénitve kell 6sszegydjteni,
és gondoskodni kell a kérnyezetbarat

Ujrahasznositasukrol.

Nyersanyag djrahasznositds a hulladék

drtalmatlanitisa helyett.
Gondoskodni kell az eszk6z6k, tartozékok
és csomagoldanyagok kérnyezetbarat
Ujrahasznositasardl. A mianyag alkatrészek
Ujrahasznositdsa az anyag tipusénak
fuggvényében torténik.
AN\ FIGYELMEZTETES!
Az akkumuldtorokat ne tegye a haztartasi
hulladékok kézé, tizbe vagy vizbe. Ne nyissa
fel a haszndlt akkumuldtorokat.
Csak EU tagallamok:

A 2006/66/EK iranyelv értelmében

gondoskodni kell a hibas vagy hasznalt

akkumulatorok ujrahasznositasardl.
MEGJEGYZES

Kérjiik, hogy érdeklédjén az artalmatlanitdsi

lehetéségekrdl abban az lzletben, ahol a

terméket vasdrolta!

( €-Megfeleldségi nyilatkozat

Felel&sséglink teljes tudataban kijelentjuk,
hogy a ,Mliszaki specifikaciok” alatt leirt
termék megfelel az aldbbi szabvanyoknak
vagy normativ dokumentumoknak:
EN 62841 dsszhangban a 2014/30/EU,
2006/42/EK, 2011/65/EU iranyelvekkel.
A miszaki dokumentumokért felel8s:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M% ez

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Felel6sség al6li mentesség

A gyarto és képvisel8je nem véllal felel8sséget
a termék vagy egy hasznélhatatlan termék
altal okozott miikédési zavar miatti semmilyen
karért és elvesztett nyereségért. A gyarto és
képviselSje nem véllal felelsséget semmilyen
karért, amelyet a termék helytelen hasznélata
vagy a termék més gyartok termékeivel valé
hasznélata okozott.
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Symboly pouzité v této
prirucce

VAN VAROVANI/!

Oznacuje hrozici nebezpeci. Nedodrzeni
tohoto upozornéni mize mit za nasledek smrt
nebo mimoradné tézkd zranéni.
UPOZORNENI/!

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci.
NedodrzZeni tohoto upozornéni mdize mit

za ndsledek lehké zranéni nebo skodu na
majetku.

[i] PoOzNAMKA
Oznacuje tipy pro pouZiti a dulezité
informace.

Symboly na elektrickém naradi

o

@
*

)4

Pro vasi bezpecnost

A\ VAROVANI/!

Pred pouzitim elektrického naradi'si prectete a

dodrzujte:

—  tyto provozni pokyny,

— ,Obecnd bezpecnostni varovani pro
praci s elektrickym ndradim” na ru¢nim
elektrickém naradi; prenosném naradr
a strojich na dpravu travnikd a zahradly -
Bezpecnost - Cast 1t Obecné pozadavky
(EN62841-1),

— aktudlné platnd pravidla daného mista
a predpisy pro prevenci urazd.

Toto elektrické naradi odpovidd poslednim

trendum a bylo zkonstruovano v souladu s

uznavanymi bezpecnostnimi predpisy.

Aby bylo snizeno riziko drazu, musi
si uzivatel pteéist navod k obsluze!

Noste ochranné bryle

Zéna bez rukou

Vyrobek s laserem tfidy 1

Informace o likvidaci starého zafizeni
(viz strana 221)!
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Presto pri jeho pouZiti muZe dojit k ohroZeni
Zivota a koncetin uZivatele nebo treti osoby,
nebo mdze dojit k poskozeni samotného
elektrického ndradi nebo jiného majetku.
Pokosovd pila smi byt pouZzivdna pouze

—  kuréenému dcelu,

— v perfektnim pracovnim stavu.

Zdvady, které ohroZuji bezpecnost, musi byt

opraveny.

Urcené pouziti

Pokosova pila je navrzena

— pro komeréni vyuZziti v primyslu a obchodu,

— pro pfi¢né fezani, Ukosové fezani a
kombinované rezani

— pro fezani dfevénych vyrobki a plastl

— pro pouziti s vhodnymi pilovymi listy

Specifické bezpecnostni pokyny

pro pokosovou pilu

m Pokosové pily jsou uréeny k fezani dieva
nebo vyrobki podobnych dievu, nelze
je pouzit s brusnymi rozbrusovacimi
kotouci k fezani Zeleznych material, jako
jsou tyce, pruty, atd. Prach z obrusovani
zplsobi zaseknuti pohyblivych ¢&asti, jako
je spodni kryt. Jiskry vznikajici pfi brusném
fezani spali spodni kryt, vlozku zafezu a
dalsi plastové &asti.

= Kdykoli je to mozné, pouzijte k
podepfieni obrobku svorky. Pokud
obrobek podepirate ru¢né, musite vzdy
drzet ruku nejméné 100 mm od obou
stran pilového listu. NepouzZivejte tuto
pilu k Fezani kusi, které jsou pFilis malé
na to, aby byly bezpe¢né upnuty, nebo
jsou drzeny ruéné. Pokud ruku poloZite
prilis blizko pilového listu, hrozi zvysené riziko
zranéni kontaktem s pilovym listem.

m Obrobek musi byt stabilni a upnuty nebo
podepieny pravitkem a stolem. Obrobek
do pilového listu nepodavejte ani pfi
fezani nedrzte obrobek rukou. Volné nebo
pohybujici se obrobky by mohly byt vymrstény
vysokou rychlosti a zpUsobit zranéni.

= Protlacte pilu obrobkem. Netahejte pilu
obrobkem. K provedeni fezu zvednéte
hlavu pily a vytahnéte ji nad obrobek bez
fezani, spustte motor, zatlacte hlavu pily
dolu a protlaéte pilu obrobkem. Rezani
tahem pravdépodobné zpusobi, Ze pilovy list
vystoupa nahoru na obrobek a prudce odhodji
sestavu pilového listu smérem k obsluze.
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Nikdy nepohybujte ruku nad planovanou
linii fezu, ani pred ani za pilovym listem.
Podepfreni obrobku ,rukou napfic”, tj.
drzeni obrobku napravo od pilového

listu levou rukou nebo naopak, je velmi
nebezpecné.

Zadnou rukou nesahejte za pravitko dal
nez 100 mm od obou stran pilového listu,
abyste odstranili zbytky dieva nebo z
jiného divodu, kdyz se list otaéi. To, jak
je otacejici se pilovy list blizko vasi ruce,
nemusi byt ziejmé a muze dojit k vdznému
zranéni.

Pred Ffezanim zkontrolujte sviij obrobek.
Pokud je obrobek prohnuty nebo

s prohnutim smérem k pravitku. Vzdy se
ujistéte, Ze mezi obrobkem, pravitkem

a stolem neni podél linie fezu Zadna
mezera. Ohnuté nebo zdeformované
obrobky se mohou zkroutit nebo posunout
a pfi fezani mohou zpusobit zaseknuti na
pilovém listu. V obrobku by nemély byt
z4dné hiebiky ani jiné cizi pfedméty.
Nepouzivejte pilu, dokud ze stolu
neodklidite vSsechny nastroje, zbytky
dfeva atd., kromé obrobku. Drobné
tlomky nebo uvolnéné kousky dreva

¢i jinych pfedmétd, které se dotknou
rotujiciho listu, mohou byt vymrstény
vysokou rychlosti.

Rezte vzdy pouze jeden obrobek
najednou. Na sebe naskladané obrobky
nelze fadné upnout nebo podepfit a
bé&hem fezani se mohou zachytit o list
nebo se posunout.

PFed pouZitim se ujistéte, Ze je pokosova
pila namontovana nebo umisténa na
rovné a pevné pracovni plose. Rovna a
pevna pracovni plocha snizuje riziko, ze
pokosova pila ztrati svoji stabilitu.
Naplanujte si praci. Pokazdé, kdyz
zménite nastaveni thlu tkosu nebo
pokosu, ujistéte se, Ze je nastavitelné
pravitko spravné nastaveno tak, aby
podpiralo obrobek a nezasahoval

do listu nebo ochranného systému.

Nez néfadi zapnete a postavite na stdl
obrobek, pohybujte pilovym listem celym
simulovanym fezem, abyste se ujistili, ze
nenarazi na zadné prekazky a nebude
hrozit nebezpedi profiznuti pravitka.

Pro obrobek, ktery je sirsi nebo delsi nez

deska stolu, zajistéte odpovidajici oporu,
jako je prodlouZeni stolu, koza atd.
Obrobky, které jsou delsi nebo Sirsi nez
stal pokosové pily, se mohou pfevrhnout,
pokud nejsou bezpeéné podepieny. Pokud
se odfiznuty kus nebo obrobek prevrati,
muze zvednout spodni kryt nebo muze byt
vymrstén rotujicim listem.

Nikdy namisto prodlouzeni stolu nebo
dalsi podpéry nepouzivejte jinou osobu.
Nestabilni podepreni obrobku mize
zpusobit, Ze se list béhem fezani zasekne
nebo Ze se obrobek posune a vas a
pomocnika vtahne do rotujiciho listu.
Od¥iznuty kus se nesmi zaseknout ani
nesmi byt pfitlacen proti rotujicimu
pilovému listu. Je-li ohranicen, tj. pomoci
délkovych zarazek, mohl by se odfiznuty
kus zaklinit o list a byt prudce vymrstén.
Vzdy pouzivejte upinaci svorku nebo
pripravek urc¢eny k fadné podpoie
kulatého materialu, jako jsou tyce nebo
hadice. Tyce maji tendenci se pfi fezani
protacet, coz zpusobi ,kousnuti” listu a
vtaZzeni obrobku s vasi rukou do listu.

Nez se dotknete obrobku, pockejte, az
list dosahne plné rychlosti. Snizi se tim
riziko vymrsténi obrobku.

Pokud se obrobek nebo list zasekne,
pokosovou pilu vypnéte. Pockejte, az se
vsechny pohyblivé ¢asti zastavi, a odpojte
zastrcku od zdroje napajeni a/nebo
vyjméte baterii. Poté uvolnéte zaseknuty
material. Pokud budete pokracovat v
fezani se zaseknutym obrobkem, muaze
dojit ke ztraté kontroly nebo poskozeni
pokosové pily.

Po dokoncéeni fezu uvolnéte spinac,
pridrzte hlavu pily dole a pockejte,

az se list zastavi, a aZ poté odstrarite
odfiznuty kus. Sahani rukou do blizkosti
volnobézného listu je nebezpeéné.

Dalsi bezpecénostni pokyny pro
pokosovou pilu

Neprovadéijte na laserovém zafizeni Zadné
Upravy.

Vystrazné znacky na stroji musi byt stile
zietelné.

Nikdy nestoupejte na elektrické naradi.
Pfi pfevraceni nebo ndhodném kontaktu
s pilovym listem muze dojit k vaznym
zranénim.
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m Ujistéte se, Ze ochranny kryt spravné
funguje a muze se volné pohybovat.
Nikdy nezajistujte kryt na misté, kdyz je
otevieny.

= Nikdy neodstraiiujte zbytky po fezani,
drevéné stépky atd. z prostoru fezani,
kdyz je stroj v chodu. Vzdy nejprve vratte
rameno naradi zpét do neutralni polohy a
az pak stroj vypnéte.

= Pilovy list vedte proti obrobku, pouze
kdyz je stroj zapnuty. Jinak mize dojit ke
Skodém v dusledku zpétného razu, kdyz se
pilovy list zaklini v obrobku.

m UdrzZujte rukojeti suché, cisté, bez oleje
a maziva. Rukojeti od maziva nebo oleje
jsou kluzké a vedou ke ztraté kontroly.

m Elektrické naradi spustte, pouze pokud
v pracovnim prostoru obrobku nejsou
zadné sefizovaci nastroje, trisky atd. Malé
kousky dreva nebo jiné predméty, které
pfijdou do kontaktu s rotujicim pilovym
listem, mohou narazit vysokou rychlosti do
obsluhujici osoby.

m UdrZujte podlahu bez dievénych trisek a
zbytkii materialu. Mohli byste uklouznout
nebo zakopnout.

m Obrobek vidy pevné upnéte. Nefezte
obrobky, které jsou pfilis malé na to, aby
bylo mozné je upnout. Vzdalenost vasi
ruky od rotujiciho pilového listu by byla
prili mala.

m Tento stroj pouzivejte pouze k fezani
materialii uvedenych v &asti Uéel pougziti.
Jinak mdze dojit k pretizeni stroje.

m Pokud by se pilovy list zasekl, stroj
vypnéte a drzte obrobek, dokud se pilovy
list zcela nezastavi. Aby se zabranilo
zpétnému razu, pohybujte obrobkem
az po uplném zastaveni stroje. Pred
opétovnym spusténim stroje odstraiite
pri¢inu zaseknuti pilového listu.

= Nepouzivejte tupé, prasklé, ohnuté nebo
poskozené pilové listy. Nenabrousené
nebo nespravné nastavené pilové listy
vytvareji Uzky zafez, ktery zplUsobuje
nadmérné tfeni, zaklinéni listu a zpétny raz.

m Vzdy pouzivejte pilové listy se spravnou
velikosti a tvarem (diamantové versus
kulaté) upinacich otvoru. Pilové listy, které
neodpovidaji montaznim prvkam pily,
budou nevyvazené, coz povede ke ztraté
kontroly.
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m Po dokonéeni prace se nedotykejte
pilového listu, dokud nevychladne. Pilovy
list se pfi praci velmi zahfiva.

m Nikdy nepracujte se strojem bez zasuvné
desky. Vadnou zasuvnou desku vyméiite.
Bez bezvadné zasuvné desky muze dojit k
poranéni pilovym listem.

m Pokud stroj nepouzivate, bezpecné jej
uloZte. Misto uloZeni musi byt suché a
uzamykatelné. Zabrani se tim poskozeni
stroje pfi skladovani a poutziti stroje
nekvalifikovanou osobou.

m Obrobek zajistéte. Obrobek upnuty
upinacimi zafizenimi nebo ve svérdku je
drzen bezpecnéji nez rukou.

m Nikdy neopoustéjte stroj, dokud se zcela
nezastavi. Nadale béZici fezné nastroje
mohou zpusobit zranéni.

m Pokyny pro zamezeni prehrati hrotu
pilového listu, a pokud je povoleno
fezani plast(, pro zamezeni roztaveni
plastu.

Hluk a vibrace

Hodnoty hluku a vibraci byly stanoveny v
souladu s normou EN 62841. Hladina hluku
elektrického naradi hodnocena A je typicky:

— Hladina akustického tlaku L,,: 90 dB(A);
— Hladina akustického vykonu L,,:101 dB(A);

- Nejistota: K=3dB.
— Celkova hodnota vibraci:

— Emisni hodnota a,: 0.88 m/s?
— Nejistota: K= 1.5 m/s’

UPOZORNENI/!

Uvedena méreni se tykaji nového elektrického
naradi. Denni pouZiti zpdsobuje zménu
hodnot hluku a vibraci.

[i] POzNAMKA

Uroveri emisivibraci uvedend v tomto
informacnim listu byla mérena v souladu se
standardizovanou zkouskou uvedenou v EN
62841 a muZe byt pouZita pro porovnani
jednoho ndradi's jinym. MiZze byt pouzita pro
predbézné posouzeni expozice. Deklarovand
drover emisi vibraci predstavuje hlavni
poulZiti narady, Pokud se vsak naradi pouzivd
pro ruzné aplikace, s ruznym prislusenstvim
nebo spatné udrzovanym prislusenstvim,
mohou se emise vibraci lisit. Diky tomu

se muZe vyrazné zvysit uroveri expozice v
prabéhu celého pracovniho obdobi. Pro
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presny odhad zatiZeni vibracemi by mély

byt také uvazZovany doby, béhem kterych

Jje naradr vypnuto nebo kdy bézj, ale neni’

ve skutecnosti pouZivano. Diky tomu miZe
byt vyrazné sniZena droveri expozice v

ramci celé pracovni doby. Identifikujte dalsi
bezpecnostni opatreni k ochrané obsluhy
naradyi pred ucinky vibraci; jako jsou: udrzba
ndradr a pfislusenstvi, udrZovdni rukou v teple,
organizace pracovnich postupd.

UPOZORNENI!
Pri akustickém tlaku vyssim nez 85 dB(A)
pouZivejte ochranu sluchu.

Technické udaje

SMS 190
18.0-EC
Pokosova
. pila na
Typ stroje stejnosmérny
proud
Jmenovité na-péti (Vd.c 18
- Ot/min
Rychllost pfi chodu (otacky za |5500
naprazdno .
minutu)
oy palce 7-1/2 palce
Pramér listu (mm) (190 mm)
Pramér upina-ciho
otvoru listu mm 30
Hmotnost (bez
akumulatoru) kg 13
Baterie Ah AP 18.0/5.0
Hmotnost bate-rie -
AP 18.0/5.0 kg 0.72
VInova délka laseru [nm 650
Vykon laseru mW <0.39
Laserova tfida 1
, ° 48° vpravo,
Max. uhel po-kosu 48° vievo
Max. thel Gkosu ° 480 vpravo,
48° vlevo
Aretace pokosu o 0°,15°, 22.5°,
vlevo 31.6°, 45°
Aretace pokosu o 0°,15°, 22.5°,
vpravo 31.6°,45°

Doraz tkosu vlevo |° 0°, 45°, 48°
Doraz tukosu vpravo|° 0°,45°,48°
Doporucena °C -10°C -40°C
pracovni teplota
Doporucena o o o
teplota sklado-vani c -40°C -70°C
Rezny vykon:
Uhel pokosu/kosu

- Vyska x sitka
Vodorovna |Svisla
0° 0° mm |66x245
45°
(doleva/ 0° mm |66x172
doprava)
0° 45° mm [22x245

(doprava)
o 45°

0 (doleva) |MM 42x245
45°(doprava) |45° mm [22x172
45°(doleva) |45° mm [42x172

Prehled (viz Obr. A)

Cislovani funkci produktu odkazuje na
vyobrazeni zafizeni na grafické stréance.
1 Blokovaci tlacitka

2 Hlavni rukojet

3 Tlacitko On/Off (zap./vyp.)
4 Tlacitko laseru

5 Dolnikrytlistu
6

7

8

Pilovy list
Horni kryt listu
Ovladac hloubky
9 Stupnice ukosu
10 Ukazatel Ghlu ukosu
11 Paka dorazu ukosu
12 Pracovni svorka
13 Posuvné pravitko (levé a pravé)
14 Pevné pravitko
15 Zakladna pily
16 Pokosovy stul
17 Pokosova stupnice
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18 Aretace pokosu

19 Ukazatel pokosové stupnice

20 Zasuvna deska

21 Ovladaci paka pokosu

22 Cocka laseru

23 Otvor pro odsavani prachu

24 Rukojet pro prenaseni

25 Zajistovaci cep vietene

26 Zajistovaci tlacitko pravitka (vlevo a
vpravo)

27 Pracovni svorka Montazni otvor (vlevo
a vpravo)

28 Pracovni svorka Zajistovaci tlacitko
(vlevo a vpravo)

29 Gumova patka (4)

30 Montazni otvory (4)

31 Oboustranny imbusovy kli¢

32 45° doraz ukosu

33 Cep dorazu tikosu

34 Zajistovaci tlacitko ukosu

35 Zajistovaci tlacitko posuvu

36 Pojistny kolik ramene

37 Sacek na prach

38 Baterie

Montaz

AN\ VAROVANI/!
Vyvarujte se neimysiného spusténi strofe, pri
montdZe na stroji vZdy vyjméte akumuldtor z pily.

Vybaleni a kontrola obsahu
N\ VAROVANI/!

Pokud nékteré soucdsti chybi, vypinac
nezapinejte, dokud nebudete mit chybéjici’
soucdsti a spravné je nenainstalujete.
Vybalte pokosovou pilu a zkontrolujte
v8echny nize uvedené soudasti:

— Pokosova pila

— Pracovni svorka

— Sacek na prach

— Oboustranny imbusovy kli¢

- Rukojet pro pienaseni

— Dlouhy sroub

— Krétké srouby (2)
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Potiebné nastroje (nejsou
soucasti dodavky)

—J

Univerzalni dhelnik Kli¢ 2.5 mm
Torxovy kli¢ T25 Kli¢ 5 mm

Montaz na rovny a stabilni povrch
A\ VAROVANI/!

Aby byla zajisténa bezpecnd manipulace,
musr byt stroj pred pouZitim namontovan na
rovny a stabilni povrch (napr; pracovni stdl).

Montaz na pracovni plochu

(viz obrazky B1-B2)

— Upevnéte pokosovou pilu na pracovni
plochu pomoci vhodnych upeviiovacich
prvkd. K tomu Géelu slouzi montazni otvory
30.

nebo

— Zaijistéte pokosovou pilu na pracovni plose
pomoci dvou & vice bézné dostupnych
svorek.

Montaz na stojan na pilu FLEX
Tuto pokosovou pilu Ize namontovat na stojan
na pilu FLEXWB 110-260 podle pokynt k
montazi stojanu na pilu.

VAN VAROVANI/!

Prectéte si vsechna bezpecnostni varovani
a pokyny, které jsou soucasti stojanu na
pilu. NedodrZeni bezpecnostnich varovani a
pokynu muZe vést k vaznym zranénim.

VAN VAROVANI/!

Pred namontovanim elektrického naradi
Fadné namontujte stojan. Perfektni montiz
Je dlezita, aby nemohlo dojit k padu.

Montaz rukojeti pro prenaseni
(viz obrazek C)

Vyrovnejte rukojet pro pfendseni a montazni
plochu na pile. Pomoci dlouhého $roubu a
dvou krétkych Sroubt zajistéte rukojet pro
prendseni na misté. K tomuto Gcelu slouzi
kratky konec oboustranného imbusového
klice.
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Otvor pro odsavani prachu

(viz obrazek D)

Do otvoru pro odsavani prachu (D-1) pasuje
standardni vakuova hadice (38 cm) pro sbér
prachu.

Umoziuje také pfipojeni se sé¢kem na prach
(D-2) pro mensi prace.

Pracovni svorka (viz obrazek E)
Pro zajisténi optimalni bezpeénosti prace
musi byt obrobek vzdy pevné upnuty. Nefezte
obrobky, které jsou pfilis malé na to, aby bylo
mozné je upnout.

Vlozte pracovni svorku do pozadovaného

montézniho otvoru za pravitkem. Utdhnéte

zajistovaci knoflik (E-1), abyste zajistili, ze

se spodni drazka na tyci pracovni svorky

pIné spoji se zavitovym Eepem zajistovaciho

knofliku.

— Oteviete upinaci paku (E-2) pracovni svorky,
nadzvednéte pfidrznou svorku (E-3) az na
doraz.

— Otocte pracovni svorku tak, aby pfidrzna
svorka byla dle potfeby umisténa nad
obrobkem.

— Spustte pfidrZznou svorku na obrobek.

— Zavrete upinaci paku.

[i] POzNAMKA

Pohybujte posuvnym pravitkem do kazde

ze stran, abyste se ujistili, Ze mezi pracovni

svorkou a posuvnym pravitkem nejsou zadné

prekazky.

Odjisténi/zajisténi ramene pily

(viz obrazek F)

Pro odjisténi a zvednuti ramene pily

(pracovni poloha):

— Pevné uchopte hlavni rukojet a zatlacte
smérem dolu a sou¢asné vytdhnéte pojistny
kolik ramene (36) tak, aby se zastavil v
odjisténé poloze.

— Pomalu zvednéte rameno pily.

Pro zajisténi ramene pily (pfepravni

poloha):

— Pevné uchopte hlavni rukojet a zatlacte dold,
dokud se hlava nezastavi.

— Zatlacte pojistny kolik ramene smérem k pile,
aby zajistil pilu na misté.

[i] POzNAMKA

Nepouzivejte pilu k rezani, kayz je v zajisténé

poloze.

VloZeni/vyména baterie

(viz obrazek G1& G2)

Nabitou baterii (38) zatla¢te do elektrického
naradi, dokud nezapadne na misto.

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte uvolfiovaci
tlacitko a baterii vytahnéte.

UPOZORNENI!

Pokud zarizeni nepouZivdte, chrarite kontakty
baterie. Volné kovové cdsti mohou zkratovat
kontakty; nebezpeci vybuchu a poZaru!

Demontaz a instalace listu
(viz obrazek H1-H3)

Vi VAROVANI/!
Pred provadénim jakychkoli dprav nebo

montazi soucasti vZdy vypnéte naradi a
vyjméte baterii.

m Pfi demontazi nebo instalaci listu
pouzivejte ochranné rukavice.
Nedotykejte se zub listu, aby nedoslo ke
zranéni.

Pouzivejte pouze primér pilového listu

v souladu s ozna¢enim na pile a udaji o

priméru otvoru a maximalnim zarezu

pilového listu. Pouzivejte pouze pilové listy,
které jsou oznaceny rychlosti rovnou nebo
vys$Si nez je rychlost vyznaéend na naradi.

Demontaz listu

— Zvednéte rameno pily uvolnénim pojistného
koliku ramene.

— Zvednéte a pridrzte spodni kryt listu (5); pomoci
dodaného oboustranného imbusového klice
povolte Sroub krytu ¢epu listu (H-1).

— Otacenim krytu Eepu listu (H-2) odkryjte ¢ep
listu (H-3).

- Stisknéte a podrzte zajistovaci tlacitko vietena
(H-4) a soucasné otacejte pilovym listem (6),
dokud nezapadne na misto.

— Pomocikli¢e otocte Cep listu ve sméru
hodinovych rucic¢ek. Vyjméte cep listu.

— Sejméte vnéjsi prirubu (H-5) a list. Otfete
priruby listu a vieteno, abyste odstranili veskery
prach a nedistoty.

Instalace listu

— Zajistéte, aby byla vnitini pfiruba fadné
namontovana ve vietenu.

- Srovnejte Sipku na pilovém listu se Sipkou na
hornim krytu listu (7). Ujistéte se, Ze zuby listu
sméruji dolt.

- Nasadte pilovy list do horniho krytu listu a na
vieteno.
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— Namontujte vnéjsi pfirubu.

— Stisknéte a podrzte zajistovaci tlacitko vietene
a pomoci klice otacejte Eepem listu proti sméru
hodinovych rucicek, dokud zdmek nezapadne.
Cep listu bezpeéné utédhnéte.

— Otocte kryt ¢epu listu do pozadované polohy a
pomoci klice pevné utdhnéte Sroub otdcenim
ve sméru hodinovych rucicek.

SefFizeni

m Vyvarujte se nedmyslného spusténi stroje,
pfi sefizovani pily vZdy vyjméte akumulator
z pily.

[i] POzNAMKA

Pokosova pila byla v tovdarné kompletné

nastavena. Béhem prepravy vsak mohlo dojit

k mirnému vychyleni. Pred pouZzitim pokosové

pily zkontrolujte nasledujici nastaveni a

pfipadné upravte.

Vyrovnani méfitka pro pokosové

uhly (viz obrazek 11-12)

— Umistéte hlavu pily do nejblizsi polohy
vzhledem k pravitku. Pomoci pojistného
koliku ramene zajistéte hlavu pily na misté.

— Nastavte pokosovy stll na 0° a thel tkosu
hlavy pily na 0°.

Kontrola: (viz obrazek I11)

— Umistéte 90° roh univerzalniho thelniku
mezi pevné pravitko (14) a pilovy list na
pokosovy stal (16).

Noha thelniku musi byt po celé délce v jedné

roviné s pilovym listem.

Sefizeni (je-li to nutné): (viz obrazek 12)

— Pomoci dodaného oboustranného
imbusového kli¢e uvolnéte vsechny tfi
Srouby (I-1) a otacejte pokosovym stolem
spolec¢né se stupnici pokosu (17), dokud
neni noha dhelniku po celé délce zarovnana
s pilovym listem.

Znovu utdhnéte Srouby.

Pokud ukazatel Ghlu pokosu (19) neni po

nastaveni v souladu se znackou 0° stupnice

pokosu, povolte Sroub (I-2) pomoci torxového
kli¢e T25 (neni souéasti dodavky) a vyrovnejte
ukazatel uhlu podél znacky 0°.

Nastaveni standardniho ahlu
ukosu 0° (svisle)

(viz obrazek J1-J2)
— Umistéte hlavu pily do nejblizsi polohy
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vzhledem k pravitku. Pomoci pojistného
koliku ramene zajistéte hlavu pily na misté.

- Nastavte pokosovy stll na 0° a thel tkosu
hlavy pily na 0°.

Kontrola: (viz obrazek J1)

- Umistéte 90° roh univerzalniho thelniku
mezi pokosovy stil a pilovy list na pokosovy
stal. Ujistéte se, Ze je umistén v blizkosti
pevného pravitka.

— Noha thelniku musi byt po celé délce v
jedné roviné s pilovym listem.

Sefizeni (je-li to nutné): (viz obrazek J2)

— Uvolnéte knoflik pro zajisténi tkosu (34).

— Pomoci dodaného oboustranného
imbusového klice nastavte sefizovaci sroub
(J-1) dovnitf nebo ven, dokud noha thelniku
neni v jedné roviné s pilovym listem.

— Jakmile je thel nastaven, znovu utdhnéte
knoflik pro zajisténi dkosu.

V pfipadég, Ze ukazatel dhlu dkosu (10) nenfi
po sefizeni v souladu se znackou 0° stupnice
tkosu (9), povolte sroub (J-2) pomoci
torxového kli¢e T25 mm (neni soucasti
dodavky) a vyrovnejte ukazatel Ghlu se
znackou 0°.

Nastaveni standardniho Ghlu tkosu
45° (svisle) (viz obrazek K1 a K2)

[i]  PozNAMKA

Tuto pokosovou pilu Ize naklopit na levou

nebo pravou stranu. Obecné plati; Ze postup

provadéni kontroly a serizeni je stejny. Pravy

Ukos se musi otdcet pakou dorazu vkosu (17),

to je jediny rozdll.

Jako priklad zde zvednéte pravou stranu:

— Umistéte hlavu pily do nejblizsi polohy
vzhledem k pravitku. Pomoci pojistného
koliku ramene zajistéte hlavu pily na misté.

— Nastavte pokosovy stdl na 0°.

— Posuiite pravé posuvné pravitko (13) tplné
ven ve vodorovném sméru.

— 45° dorazovy blok (32) otoc¢te tplné dozadu
pily.

— Uvolnéte zjistovaci tlacitko ukosu (34) a
otocenim paky dorazu tkosu (11) na druhou
stranu ji vytdhnéte.

— (U levého tkosu tento krok preskocte)

— Naklorite rameno néfadi hlavni rukojeti
doprava az na doraz (45°).
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Kontrola (viz obrazek K1):

— Mezi pilovy list a pokosovy stlil umistéte 45°
roh univerzalniho tGhelniku. Noha thelniku
musi byt po celé délce v jedné roviné s
pilovym listem.

Sefizeni (viz obrazek K2):

— Pomoci 5 mm imbusového kli¢e (neni
soudasti dodavky) upravte dotazenim nebo
povolenim ¢ep dorazu tkosu (33).

— Znovu utdhnéte zajistovaci tladitko Ukosu a
zatlaéte paku dorazu dkosu (11) dovnitf.

Pokud ukazatel ikosu (10) neni v souladu se
znackou 45° na stupnici (9), nejprve zkontrolujte
nastaveni thlu Gkosu 0° a znovu ukazatel dhlu.
Poté opakujte nastaveni ihlu tkosu 45°.

Nastaveni thlu pokosu

Pouziti ovladaci paky pokosu

(viz obrazek L)

Ovladaci péku pokosu lze nastavit do t¥

poloh. Pokud vezmete vodorovnou polohu

jako vychozi bod, zvednéte ji, abyste dosahli

horni polohy. Zatlaéenim doli se dostanete

do dolni polohy.

Vodorovna poloha

— Pro nejéastéji pouzivany thel

- 0°,15°,22.5° 31.6° a 45° pravy/levy uhel
pokosu, kolik aretace pokosu (L-1) Ize zcela
zasunout do drazky na stupnici pokosu.

— Ujiného uhlu kolik aretace pokosu prejede
pres aretace pokosu.

Horni poloha (znama také jako odjisténa

poloha)

— Kolik aretace pokosu jiz nefunguje, v tuto
chvili se pokosovy stil mize volné otacet.

Spodni poloha (znama také jako zajisténa

poloha)

— Pokosovy stlil by mél byt zajistén na misté.

Nastaveni pokosového stolu na nejcastéji

pouzivany uhel

— Nastavte ovlddaci paku pokosu do horni
polohy a pridrzte ji na misté, posurite
pokosovy stul blizko pozadovaného,
nejcastéji pouzivaného thlu.

- Uvolnéte ovladaci paku pokosu, automaticky
se vrati zpét do vodorovné polohy. Drzte
ovladaci paku pokosu a pokracujte v otaéeni
pokosového stolu smérem k pozadovanému
thlu, dokud kolik aretace pokosu nezapadne
do aretace.

— Zatlacenim ovladaci paky pokosu dold
zajistéte pokosovy stll na misté.

Nastaveni pokosového stolu do jiného uhlu
Uhel pokosu Ize nastavit v rozsahu od 48°
(leva strana) do 48° (prava strana).

— Nastavte ovladaci paku pokosu do horni
polohy a pridrzte ji na misté, posurite
pokosovy stdl blizko pozadovaného uhlu.

— Zatlacenim ovladaci paky pokosu dolu
zajistéte pokosovy stll na misté.

Nastaveni ahlu ukosu
(viz obrazek M)

[i] POzNAMKA

Tuto pokosovou pilu Ize naklopit na levou
nebo pravou stranu. Obecné plati, Ze postup
nastavovdni je stejny s tim rozdilem, Ze je
treba otocit paku dorazu ukosu (11), aby se
pilovd hlava dostala na pravou stranu.

Jako ptiklad zde zvyste pravy ukos:

- Uvolnéte knoflik pro zajisténi tkosu (34).

— Otocte paku dorazu tkosu a umistéte ji do
klidové polohy.

— Drzte rameno pily a naklorite do
pozadovaného uhlu ukosu.

— Utdhnéte zajistovaci tlacitko tkosu.

POZNAMKA

Uhel ukosu teto pily Ize nastavit v rozmezi od

48°(levd strana) do 48° (pravd strana). Chcete-li

ziskat uhel vetsi nez 45° jednoduse otocte 45°

dorazovy blok (32) dpiné do predni asti pily.

Nastaveni tésnosti ovladaci paky
pokosu (viz obrazek N)

[i] POzZNAMKA

Toto nastaveni bylo provedeno ve vyrobé a za

normdlnich okolnosti nevyzaduje opétovné
nastaveni.

K provedeni nastaveni

— Zvednéte rameno pily uvolnénim pojistného
koliku ramene.

— Zvednéte ovladaci paku pokosu.

— Pomoci dodaného oboustranného
imbusového kli¢e vysroubuijte tfi Srouby
(N-1) zajistujici zadsuvnou desku (N-2), desku
vyjméte a odloZte stranou.

— Najdéte pojistnou matici (N-3).
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— Pomoci koliku @ 3 mm, ktery zasunete do
otvoru v pojistné matici, upravte dotazenim
nebo povolenim pojistnou matici, dokud
nedosahnete spravného napéti v ovladaci
pace pokosu.

— Znovu nainstalujte zdsuvnou desku.

— Zatlacenim ovladaci paky pokosu dold
zajistéte pokosovy stll na misté.

Posuvné pravitko (viz obrazek O)
UPOZORNENI!

e Pred rezanim sprdvné nastavte a upevnéte
pravitka.

Posuvnd pravitka (13) jsou nastavitelna, aby
Je bylo mozné pouZzit pro rizné velikosti
obrobku. Uvolnéte zajistovaci tlacitko pravitka
(26) na posuvnych pravitkach smérem od
listu, abyste se ujistil], Ze se list nemdze
dotknout pravitka.
P¥i provadéni pricného rfezu nebo
pokosového rezu posurite posuvnd pravitka
blize k listu, abyste obrobek lépe podeprell.
Pokud provadite ukosovy rez, posurite
pravitka smérem od listu, abyste se ujistili, Ze
se list nemdZe dotknout pravitka.

Nastaveni hloubky Ffezu

(viz obrazek P)

Pokud je pouzit, knoflik pro regulaci hloubky

(8) omezuje pohyb pilového listu smérem

doll pfi fezani sokll a jinych neprachozich

fezd.

Pro pouziti voditka hloubky

— Kdyz se spodni &ast knofliku pro regulaci
hloubky dotyka hloubkového dorazu (P-
1), nastavte knoflik pro regulaci hloubky
jeho ota¢enim, az doséhnete pozadované
hloubky fezu.

Provoz pily

Tlacitko zap/vyp (viz obrazek Q)

Z divodu bezpecnosti je tlacitko zap/vyp (3)

navrzeno tak, aby se zabrénilo nahodnému

spusténi.

— Chcete-li pilu zapnout, stisknutim
odjistovaciho tlaéitka (1) odblokujte zamek,
poté stisknéte tlaitko zap/vyp.

— Chcete-li pilu vypnout, uvolnéte tlacitko zap/
vyp a necheijte list zcela zastavit.
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/AN VAROVANI/!

e Cepel by méla dosdhnout plné rychlosti nez
se dotkne obrobku.

e Zajistéte spoustécr tlacitko proti détem,
viloZte maly visaci zamek nebo kabel (neni
soucdsti dodavky) otvorem (Q-1) do tlacitka
zap/vyp a tlacitko tak zajistéte a zabrarite tak
détem nebo jinym neopravnénym uZivatelim
v zapnuti pily.

Tlaéitko laseru (viz obrazek R1)
Laser zapnete stisknutim tladitka laseru

(4). Laser se automaticky vypne cca po 15
sekundach od uvolnéni tlacitka laseru.
POZNAMKA: Po stisknuti tlacitka zap/vyp se
laser automaticky zapne.

Oznaceni linie fezu
(viz obrazek R2)

Laserovy paprsek oznacuje linii fezu pilového

listu. To umoziiuje pfesné umisténi obrobku

pro Fezani, aniz byste museli otevirat spodni

kryt.

— Zapnéte laserovy paprsek pomoci tlacitka
laseru (4).

— Zarovnejte fezaci znacku na obrobku s
ohledem na pravy okraj laserové linie.

POZNAMKA: Nastaveni laserového paprsku
bylo provedeno ve vyrobé a obvykle neni
nutné opétovné nastaveni.V pfipadé potreby
se obratte na servisni stfedisko zdvodu FLEX
nebo autorizované servisni misto FLEX

Pokyny k provozu
A\ VAROVANI/!

Zajistéte, aby béhem rezani nedochazelo k
zZddnému naruseni mezi pilovym listem, krytem
pily, hlavou pily, pravitkem, svorkou. Je-I to
nutné, upravte polohu pravitka a svorky.

VAN VAROVANI/!

Pokud je deska ohnuta, umistéte konvexni
stranu proti pravitku, pokud je konkdvni hrana
desky proti pravitku, mohla by deska na konci
fezu spadnout na list a zpdsobit zaseknuti’
listu

VAN VAROVANI/!

Abyste predesli vaznému zranéni; vZdy drzte
ruce mimo ,zonu bez rukou’, jak je vyznaceno
na zakladné pily. Také pfi fezani nikdy nedrzte
obrobek rukou.
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Zkontrolujte funkci spodniho
krytu listu (viz obrazek S)

/AN VAROVANI/!
Vyjméte akumuldtor z pily.

a  Umistéte pokosovy stil do polohy 0°,
zajistéte pokosovy stil na misté. Zajistéte
hlavu pily v nejblizsi poloze vzhledem k
pravitku.

b  Umistéte pokosovy stul do polohy 0°,
zajistéte pokosovy stdl na misté. Zajistéte
hlavu pily v nejblizsi poloze vzhledem k
pravitku.

¢ Nastavte thel tkosu do polohy 0°.

d  Spravné umistéte obrobek o tloustce
rovnajici se maximalnimu svislému
feznému vykonu na obou stranach
pilového listu. Ujistéte se, Ze je obrobek
pevné sevien stolem a pravitkem.

e Uvolnéte pojistny kolik ramene, zatlacte
rameno pily Gplné dol{, poté rameno
pily uvolnéte, pruznym pohybem se vrati
zpét do nejvyssi polohy. Tento postup
opakujte nékolikrat, abyste zajistili
spravnou funkci spodniho krytu listu bez
uviznuti a zaseknuti.

Pficny fez a pokosovy pficny fez s
posuvnou funkci nebo bez ni

(viz obrazek T)

PFicny fez je fez vedeny napfic vlakny

obrobku.

— U uzkého obrobku Ize provést profiznuti
jedinym fezem. Provedte tento druh fezu
metodou fezéni bez posuvu, utdhnéte
posuvné zajistovaci tlacitko (35) a zafixujte
hlavu pily v nejblizsi poloze vzhledem k
pravitku.

— U Sirokého obrobku uvolnéte zajistovaci
tlacitko posuvu, aby se pilova hlava
mohla posouvat podél vodicich ty¢i z
nejvzdalenéjsiho bodu do nejblizsi polohy
ve vztahu k pravitku a provedte fez.

Pfimy pficny fez je fez provedeny s

pokosovym stolem nastavenym do polohy

0°. Pokosové pficné fezy se provadéji

s pokosovym stolem nastavenym na jiny

thel nez 0°, at uz vlevo nebo vpravo.

Nastaveni thlu pokosu viz pfislusny oddil:

Nastaveni thlu pokosu Zde uvadime

nejkomplikovanéjsi pfiklad: pokosovy pficny

fez s posuvnou funkci.

VAN VAROVANI/!

Béhem rezdni nikdy netahejte pilu smérem
k sobé. List muZe nahle vystoupat nahoru na
obrobek a sam se tlacit proti obsluze

a  Vyjméte akumulator z pily.

b Spravné umistéte obrobek. Ujistéte se, Ze je
obrobek pevné sevien stolem a pravitkem.

¢ Otocte pokosovy stil do pozadovaného

uhlu a zajistéte pokosovy stal na misté.

Uvolnéte zajistovaci tlacitko posuvu

Nasadte akumulator na pilu.

Uchopte hlavni rukojet a zapnéte tlacitko

zap/vyp. Pfed Fezanim vzdy nechejte list

dosédhnout pIné rychlosti.

g Spustte rameno pily uplné dold a
profiznéte okraj obrobku.

h  Pro dokonéeni fezu zatlaéte (ale ne silou)
rameno pily smérem k pravitku az do
zadni polohy.

i Uvolnéte tlacitko zap/vyp. Pfed vracenim
ramene pily do zvednuté polohy
pockejte, az se list zcela zastavi, a poté
obrobek vyjméte.

Ukosové fFezani (viz obrazek U)

Ukosovy Fez je fez provedeny napfi¢

vldknem obrobku listem v jiném Ghlu nez

90° k pokosovému stolu a obrobku. Rovny

ukosovy fez je proveden s pokosovym stolem

nastavenym do polohy 0° a hlavou pily
nastavenou pod Uhlem tkosu.

Zde napfiklad zvyste rovny ukosovy fez bez

posuvné funkce:

a  Vyjméte akumulator z pily.

b  Spravné umistéte obrobek. Ujistéte se,
Ze je obrobek pevné sevien stolem a
pravitkem.

¢ Umistéte pokosovy stil do polohy 0°,
zajistéte pokosovy stil na misté. Zajistéte
hlavu pily v nejblizsi poloze vzhledem k
pravitku.

d  Naklonte hlavu pily do poZzadovaného

Ghlu a utdhnéte zajistovaci tlacitko tkosu.

Nasadte akumulator na pilu.

Uchopte hlavni rukojet a zapnéte tlaéitko

zap/vyp. Pfed fezanim vzdy nechejte list

dosédhnout plné rychlosti.

g Spustte rameno pily Gplné dolt a
profiznéte obrobek.

h  Uvolnéte tlacitko zap/vyp. Pfed vracenim
ramene pily do zvednuté polohy
pockejte, az se list zcela zastavi, a poté
obrobek vyjméte.

- 0 Q

-0
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Kombinované fezani

(viz obrazek V)
Kombinovany pokosovy fez je fez provedeny

za pouziti Uhlu pokosu a Ghlu dkosu soucasné.

a  Vyjméte akumulator z pily.

b  Spravné umistéte obrobek. Ujistéte se,
Ze je obrobek pevné sevien stolem a
pravitkem.

c  Otocte pokosovy stil do pozadovaného
Uhlu a zajistéte pokosovy stll na misté.
Zajistéte hlavu pily v nejblizsi poloze
vzhledem k pravitku.

d  Naklorite hlavu pily do pozadovaného

Uhlu a utdhnéte zajistovaci tlacitko dkosu.

e Nasadte akumulator na pilu.

f  Uchopte hlavni rukojet a zapnéte tlacitko
zap/vyp. Pfed fezanim vzdy nechejte list
dosdhnout pIné rychlosti.

g Spustte rameno pily uplné dold a
profiznéte obrobek.

h  Uvolnéte tlacitko zap/vyp. Pfed vracenim
ramene pily do zvednuté polohy
pockejte, az se list zcela zastavi, a poté
obrobek vyjméte.

Rezani drazek

(V|z obrazek W1, W2)

Vyjméte akumulator z pily

b Viz pfislusny oddil: Nastaveni hloubky fezu
pro nastaveni pozadované hloubky fezu

¢ Umistéte obrobek ve vzdalenosti od
pravitka pomoci difevéné rozpérky. To
umozni vyfiznuti celé drazky. Ujistéte se,
Ze je obrobek kompletné podepfren.

d  Nasadte akumulator na pilu.

Vyfiznéte dva vnéjsi okraje drazky.

K vytvoreni drazky odstrarite material

mezi vnéjsimi okraji pomoci dfevéného

dlata nebo ji nékolikrat projedte
vyhlubovaci frézkou.

Preprava

VAN VAROVANI!

Pred prepravou pokosové pily vyjméte
akumulator z pily, aby nedoslo ke zranéni.

o

Pfriprava na zvednuti pily

— Nastavte Uhel tkosu na 0° a zajistéte na
misté pomoci zajistovaciho tladitka tkosu.

— Otocte pokosovy stll o 45° doprava nebo
45° doleva a zajistéte jej na misté pomoci
ovladdaci paky pokosu.
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— Nastavte hlavu pily do nejblizsi polohy
vzhledem k pravitku.

— Zajistéte sestavu hlavy v pfepravni poloze
pomoci pojistného koliku ramene.

Zvednéte pilu za rukojet pro
prenaseni (viz obrazek X1)

Uchopte pilu za rukojet pro prenaseni. Pilu
zvednéte a pohodIné prepravte.
Zvednéte pilu za boc¢ni rukojeti
pro prenaseni (viz obrazek X2)
Zaujméte vzpiimeny stabilni postoj a uchopte
obé rukojeti pod zékladnou.

Udrzba a péce
/AN VAROVANI!

Pred provadénim jakychkoli praci na naradr
nejprve vyjméte baterif

Cisténi

m Nafadia vétraci otvory pravidelné Cistéte.
Cetnost Cisténi zavisi na materialu a délce
pouzivani.

m Interiér plasté a motor pravidelné ofukujte
suchym stlacenym vzduchem.

m Pro bezpeény a spravny provoz udrzujte
naradi a jeho vétraci otvory stale Cisté.

m P¥i préaci s elektrickym naradim vzdy noste
ochranné bryle nebo ochranné bryle s
bocnimi kryty pfi zviteném prachu. Pokud
pfi pouZiti vznika prach, noste protiprachovy
respirator.

m K &isténi pokosové pily pouzivejte vzdy jen
mékky suchy hadfik; nikdy nepouzivejte
Cistici prostfedek nebo alkohol.

Prevody
[i] PoOzNAMKA

Béhem zdrucni doby neuvoliiujte Srouby na
prevodové hlavé. Nedodrzeni tohoto pokynu
bude mit za nasledek zanik zaruky vyrobce.

Opravy
Opravy musi provadét pouze autorizované
servisni stfedisko.

Nahradni dily a prislusenstvi
Dalsi pfislusenstvi naleznete v katalozich
vyrobce.

Schematické vykresy a seznamy nahradnich
dilt naleznete na nasi domovské strance:
www.flex-tools.com
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Informace o likvidaci

Vi VAROVANI/!

Nepotrebné elektrické naradi ucirite

nepouzitelnym:

— odstranénim napdjeciho kabelu v pripadé
sitového elektrického narad

—  wyjmutim baterie v pripadé
akumulatorového elektrického naradl.

Pouze v zemich EU
Elektrické naradi nelikvidujte v ramci

domovniho odpadu!
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a provedeni do vnitrostatnich
pravnich predpist musi byt elektrické naradi
shromazdovano oddélené a recyklovano
zpusobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi.
Recyklace surovin misto likvidace odpadlu.
Zafizeni, pfisluSenstvi a obaly by mély
byt recyklovany zplisobem Setrnym k
Zivotnimu prostiedi. Plastové dily jsou uréeny
pro recyklaci podle druhu materialu.
Vi VAROVANI/!
Baterie nevhazujte do domovniho odpadl,
ohné ani vodly. PouZité baterie neotvirejte.
Pouze v zemich EU:
V souladu se smérnici 2006/66/ES musi byt
vadné nebo pouzité baterie recyklovany.

[i] POzNAMKA
Informujte se u svého prodejce o moznostech
likvidace!

( €-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek popsany v &asti ,Technické
specifikace” splfiuje nasledujici normy nebo
normativni dokumenty:
EN 62841 v souladu s pfedpisy smérnic
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Za technické dokumenty zodpovida:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ —

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylouceni odpovédnosti

Vyrobce a jeho zastupce neodpovidaji

za $kody a usly zisk v dusledku preruseni
podnikéni zpusobeného vyrobkem nebo
nepouzitelnym vyrobkem. Vyrobce a jeho
zastupce nerudi za Skody, které byly
zpUsobeny nespravnym pouzitim vyrobku
nebo pouzitim vyrobku s vyrobky jinych
vyrobcd.
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Symboly pouzité v tomto
navode

VAN VAROVANIE!

Oznacuje hroziace nebezpecenstvo.
Nedodrzanie tohto upozornenia méZe mat’
za ndsledok smrt alebo mimoriadne tazké
zranenia.

/N UPOZORNENIE!

Oznacuje moznu nebezpecnu situaciu.
Nedodrzanie tohto upozornenia méze mat'za
ndsledok mierne zranenie alebo vecné skodly.

[i] PoOzNAMKA
Oznacuje aplikacné rady a déleziteé
informdcie.

Symboly na elektrickom naradi

o

@
*

)4

Pre vasu bezpecnost

A\ VAROVANIE!

Pred pouzitim elektrického naradia si precitajte

a dodrZiavajte:

—  ttento ndvod na obsluhu,

— t,VSeobecné bezpecnostné varovania pre
elektrické naradie” na rucnom elektrickom
ndrady, prenosnom ndrady a zéhradnych
strojoch - Bezpecnost - Cast 1t Véeobecné
poziadavky (EN62841-1),

— taktudlne platné miestne pravidld
a predpisy na prevenciu drazov.

Toto elektrické naradie je najmodernejsie

a bolo skonstruované v silade s uznavanymi

bezpecnostnymi predpismi.

Pri pouZiti vsak méze déjst k ohrozeniu Zivota

Preditajte si ndvod na obsluhu pre
zniZenie rizika poranenial

Noste ochranné okuliare
Zéna bez rak

Laserovy vyrobok triedy 1

Informacie o likvidacii starého stroja
(pozrite stranu 233)!
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a koncatin pouZzivatela alebo dalsich oséb,
alebo méze ddjst k poskodeniu elektrického
ndradia ¢i iného majetku.
Pokosovd pila sa méZe pouzivatiba
— vsdlade s urcenim a
— vbezchybnom prevadzkovom stave.
Poruchy, ktoré ohrozuju bezpecnost, sa musia
opravit.
Zamyslané pouzitie
Pokosova pila je navrhnuta
— na komeréné vyuzitie v priemysle a obchode,
— na priecne rezanie, zoSikmenie

a kombinované rezanie
— na rezanie drevenych vyrobkov a plastov
- na pouzivanie s vhodnymi kotd¢mi

Specifické bezpeénostné varovania

pre pokosovii pilu

m Pokosové pily st uréené na rezanie
dreva alebo vyrobkov podobnych drevu,
nemodzu sa pouzivat's brisnymi rezacimi
kotiémi na rezanie zeleznych materialov,
ako su tyce, pruty atd’, Abrazivny prach
spdsobuje zaseknutie pohyblivych
casti, napriklad spodného krytu. Iskry
z abrazivneho rezania spélia spodny kryt,
zarezovu vlozku a dalsie plastové casti.

m Ak je to mozné, podoprite obrobok
pomocou svoriek. Pri ruénom
podopierani obrobku musite drzat ruku
najmenej 100 mm od ktorejkolvek strany
pilového kotuca. Nepouzivajte tato pilu
na rezanie kusov, ktoré su prilis malé
na to, aby boli bezpecne upnuté alebo
drzané v ruke. Ak je vasa ruka polozena
prili§ blizko k pilovému kotucu, existuje
zvySené riziko poranenia pri kontakte
s koticom.

m Obrobok musi byt nehybny a upnuty
alebo drzany proti dorazu a stolu.
Nevkladajte obrobok do kotica alebo
nevykonavajte akykolvek ,volny” rez bez
uchytenia. Nepripevnené alebo pohyblivé
obrobky by sa mohli pri vysokej rychlosti
vymrstit a spdsobit zranenie.

m Zatlacte pilu cez obrobok. Nevytahujte
pilu cez obrobok. Ak chcete vykonat
rez, zdvihnite hlavu pily a bez rezania ju
vytiahnite na obrobok, zapnite motor,
stlacte hlavu pily nadol a tlacte cez
obrobok. Rezanie tahom pravdepodobne
sposobi, Ze pilovy kotué sa vy3plha po
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obrobku a prudko vyhodi zostavu kotica
smerom k obsluhe.

= Nikdy nevkladajte ruku do zamyslanej
linie rezu pred alebo za pilovym koticom.
Podopieranie obrobku ,prekrizenymi
rukami”, t.j. drzanie obrobku napravo od
pilového kotuca lavou rukou alebo naopak,
je velmi nebezpecné.

s Nedavajte ruky za doraz blizsie ako 100
mm od ktorejkolvek strany pilového
kotuca, ak chcete odstranit zvysky dreva
alebo z iného dévodu, ked'sa kotuc
otaca. Blizkost rotujiceho pilového kotuca
k ruke nemusi byt zrejma a mozete sa
vazne poranit.

m Pred rezanim skontrolujte vas obrobok.
Ak je obrobok ohnuty alebo pokriveny,
upnite ho vonkajsou sklonenou stranou
ku dorazu. Vzdy sa uistite, Ze medzi
obrobkom, dorazom a stolom nie je
pozdIiz linie rezu medzera. Ohnuté
alebo pokrivené obrobky sa mézu kratit
alebo posuvat a pri rezani mézu spdsobit
uviaznutie na rotujucom pilovom kotuci.

V obrobku nesmu byt Ziadne klince alebo
cudzie predmety.

m Nepouzivajte pilu, kym zo stola nie su
odstranené vsetky naradia, zvysky dreva
atd., okrem obrobku. Drobné zvysky alebo
volné kusky dreva alebo iné predmety,
ktoré sa dotknu rotujuceho kotiéa, mézu
byt vymrstené vysokou rychlostou.

m ReZte naraz vidy iba jeden obrobok.
Viacero naskladanych obrobkov nemozno
riadne upnut alebo vystuzit a mézu sa
pocas rezania zaseknut do kotuca alebo
posuvat.

m Pred pouzitim sa uistite, i je pokosova
pila namontovana alebo umiestnena na
rovnom a pevnom pracovnom povrchu.
Rovny a pevny pracovny povrch znizuje
riziko nestability pokosovej pily.

m Naplanujte si pracu. Pri kazdej zmene
nastavenia uhla zosikmenia alebo pokosu
sa uistite, €i je nastavitelhy doraz spravne
nastaveny tak, aby podopieral obrobok
a nenarazal do kottca alebo ochranného
systémy. Bez zapnutia nastroja do polohy
.ON" a bez obrobku na stole presurnte
pilovy koti¢ Gplnym simulovanym
rezom, aby ste sa ubezpedili, Ze nebude
dochadzat k preruseniu rezania alebo
nebezpedenstvu prerezania dorazu.

Pre obrobok, ktory je Sirsi alebo dlhsi ako
doska stola, poskytnite adekvatnu oporu,
ako su nadstavce stola, kozy atd. Obrobky
dlhsie alebo $irsie ako stdl pokosovej pily

sa mdzu prevrétit, ak nie si bezpecne
podoprené. Ak sa odrezany kus alebo
obrobok naklaria, méze nadvihnit spodny
kryt alebo byt vymrsteny rotujicim kotdcéom.
Nepouzivajte inti osobu ako nahradu

za rozsirenie stola alebo ako dalSiu
podporu. Nestabilnd podpora obrobku
moze spbsobit, ze kotlé pocas rezania
uviazne alebo obrobok sa posunie, &m vés
a vasho pomocnika vtiahne do rotujiceho
kotuca.

Rezany kus sa nesmie zaseknut alebo
pritlacit na rotujuci pilovy kotu¢
ziadnymi prostriedkami. Ak sa obmedzi,
napr. pomocou dorazov dlzky, mohol by sa
odrezany kus zaklinit do kotuca a prudko
vymrstit.

Vzdy pouzivajte svorku alebo pripravok
uréeny na spravne podoprenie gulatého
materialu, ako su tyce alebo rury. Tyce
maju tendenciu kotulat sa pocas rezania,
¢o modze spdsobit, Ze sa kotuc ,zahryzne”

a vtiahne ruku do kotuca.

Pred kontaktom s obrobkom nechajte
kotuc dosiahnut plIni rychlost. Znizi sa tak
riziko vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotuc zasekn,
pokosovu pilu vypnite. Pockajte, kym

sa vSetky pohyblivé casti zastavia,

a odpojte zastrcku od zdroja napajania
alebo vyberte batériu. Potom sa pokuste
uvolhit zaseknuty material. Pokracovanie
v pileni so zaseknutym obrobkom méze
sposobit stratu kontroly alebo poskodenie
pokosovej pily.

Po dokoncéeni rezu uvolhite spinac,
podrzte hlavu pily nadol a pred
odstranenim odrezaného kusu pockajte,
kym sa kotuc nezastavi. Vkladanie ruk

do blizkosti zastavujuceho sa kotuca je
nebezpecné.

Dodatocné bezpeénostné
varovania pre pokosovi pilu

Na laserovom zariadeni nevykonavajte
Ziadne upravy.

Nikdy nedovolte, aby sa vystrazné znacky
na stroji stali nerozpoznatelné.

Nikdy nestiipajte na elektrické naradie.
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Pri prevrateni alebo ndhodnom kontakte
s pilovym kotu¢om méze dojst k vaznym
poraneniam.

= Dbajte na to, aby ochranny kryt fungoval
spravne a aby sa mohol volhe pohybovat.
Nikdy nezablokujte ochranny kryt v
polohe, ked'je otvoreny.

m Nikdy neodstraiiujte zvysky po rezani,
drevené triesky atd. z rezacieho priestoru,
ked'je stroj v chode. Vzdy najskér vratte
rameno nastroja spat do neutrélnej polohy
a potom stroj vypnite.

m Vedte pilovy kot oproti obrobku iba
vtedy, ked'je stroj zapnuty. V opaénom
pripade déjde k zaseknutiu pilového
kotu€a do obrobku a poskodeniu v
doésledku spatného razu.

= Udrzujte rukovite suché, cisté, bez oleja
a mastnoty. Mastné, naolejované rukovéte
su klzké a mozu spbsobit stratu kontroly.

m S elektrickym naradim pracuijte, iba ak
je obrobok na pracovnej ploche bez
nastavovacich nastrojov, drevenych
triesok atd. Malé kisky dreva alebo iné
predmety, ktoré prichadzaju do styku
s rotujucim pilovym koti¢om, mézu do
obsluhy narazit vysokou rychlostou.

m UdrZujte podlahu bez drevenych
triesok a zvyskov materialu. Mézete sa
posmyknut alebo zakopnut.

m Obrobok vzdy pevne upnite. Nepilte
obrobky, ktoré su prili§ malé na upnutie.
V opaénom pripade bude vzdialenost
vasej ruky od rotujuceho pilového kotuca
prilis mala.

= Stroj pouzivajte iba na rezanie
materialov uvedenych v ¢asti Zamyslané
pouzitie. V opacnom pripade méze dojst
k pretazeniu stroja.

m Ak by doslo k zaseknutiu pilového
kotuca, vypnite stroj a podrzte obrobok,
kym sa pilovy kotu¢ Gplne nezastavi.
Aby sa zabranilo spatnému razu, je
mozné s obrobkom pohnut az po tplnom
zastaveni stroja. Pred restartovanim stroja
odstrante pricinu zaseknutia pilového
kotuca.

= Nepouzivajte tupé, prasknuté, ohnuté
alebo poskodené pilové kotuce.
Nenaostrené alebo nespravne nastavené
pilové kotuce vytvaraju uzky rez, ktory
sposobuje nadmerné trenie, uviaznutie
kotuca a spétny raz.
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Vzdy pouzivajte pilové kotuce so
spravnou velkostou a tvarom upinacich
otvorov (kosostvorcovy vs. okrihly).
Pilové kotuce, ktoré sa nezhoduji s
montaznym prislusenstvom pily, budu
bezat vystredne, ¢o spdsobi stratu kontroly.
Po praci sa pilového kotuca nedotykajte,
kym nevychladne. Pilovy kottc¢ sa pri praci
velmi zahrieva.

Nikdy nepracujte so strojom bez
zasuvnej dosky. Vymeiite zasuvni dosku.
Ak je zasuvna doska poskoden3, hrozi
nebezpecdenstvo poranenia pilovym
kotucom.

Pokial stroj nepouzivate, bezpecne ho
uloZzte. Miesto na uskladnenie musi byt
suché a uzamykatelné. Takto sa zabrani
poskodeniu stroja a obsluhe nezaskolenymi
osobami.

Zaistite obrobok. Obrobok upnuty
upinacimi zariadeniami alebo vo zverdku
je drzany bezpecnejsie ako rukou.

Nikdy neopustajte stroj, kym sa tplne
nezastavi. Stale beziace rezné nastroje
mo&Zzu sposobit zranenie.

Poskytnite pokyny na zabranenie
prehriatiu hrotov pilovych kotucov pri
povolenom rezani plastov na zabranenie
ich roztavenia.

Hluk a vibracie

Hodnoty hluku a vibrécii boli stanovené

v stilade s normou EN 62841. Vyhodnotena
hladina hluku A elektrického naradia je
zvyc&ajne:

Hladina akustického tlaku L,,: 90 dB(A);
Hladina akustického vykonu Ly,:101 dB(A);

Neurditost: K=3dB.
Celkova hodnota vibracii:

Emisnd hodnota ay: 0.88 m/s?
Neur¢itost: K=1.5m/s’

UPOZORNENIE!
Uvedené merania sa vztahuju na nové
elektrické ndradie. Denné pouZivanie

spdsobuje zmenu hodndt hluku a vibracii.

[i] PoOzNAMKA

Hladlina vibracnych emisii uvedend v tomto
informacnom liste bola merana v silade so
Standardlizovanou skidskou uvedenou v EN
62841 a mézZe byt pouZita na porovnanie
Jedného ndstroja s inym. MéZe sa pouZit na
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predbezné postdenie expozicie. Deklarovand
hladina vibrdcii predstavuje pouZitie ndstroja
na hlavné cinnosti. Ak sa vsak ndstroj pouZiva
v réznych aplikdcidch, s réznym alebo zle
udrziavanym prislusenstvom, vibracné emisie
sa méZu lisit. To méZe vyrazne zvysit hladinu
expozicie pocas celého pracovného obdobia.
Na presny odhad vibracného zataZenia

by sa mali zvazit aj casy, pocas ktorych sa
elektrické ndradie vypne alebo dokonca

beZzj ale v skutocnosti sa nepouziva. To méze
vyrazne znizit hladinu expozicie pocas celého
pracovného obdobia. Identifikujte dodatocné
bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy
pred ucinkami vibrdcii; ako su: ddrzba naradia
a prislusenstva, udrZiavanie rik v teple,
organizacia pracovnych postupov.

UPOZORNENIE!
PouZivajte ochranu sluchu pri akustickom
tlaku nad 85 dB(A).

Technické udaje

SMS 190

18.0-EC

Jednosmerna
Typ stroja pokosova

pila
Menovité napatie |V= 18

, , OT./MIN.

Rychlost bez (otacky za |5500
zatazenia L
minutu)

. Ly . 7-1/2 in
Priemer kotuca in (mm) (190 mm)
Priemer otvoru pre
hriadel kotuéa mm 30
Hmotnost (bez
akumulatora) kg 13
Akumulator Ah AP 18.0/5.0
Hmotnost
akumulatora - AP |kg 0,72
18.0/5.0
Vlnova dizka lasera [nm 650
Vykon lasera mW <0,39
Laserova trieda 1

, ° 48 ° vpravo,
Max. pokosovy uhol 48 ° viavo

Max. uhol o 48 ° vpravo,
zoSikmenia 48 ° vlavo
Pokosové zarazky |, OO 3’11 5°225
vliavo 6'° 4’5 o
Pokosové zarazky |, OO 3’11 5°225
vpravo 6'° 4’5 °
Zarazky pre o 0°,45°,
zosikmenie vlavo 48 °
Zarazky pre o 0°,45°,
zosSikmenie vpravo 48°
Odporuacana

. . -10°C~
prevadzkova °C o
teplota 40°C
Odporucana °oC -40°C~
skladovacia teplota 70°C

Rezacia kapacita:

Uhol pokosu/zosikmenia .
- - Vyska x Sirka

Horizontalne |Vertikalne

0° 0° mm |66x245

45°

(dolava/ 0° mm |66x172

doprava)

0° 45° mm |22x245
(doprava)

o 45°

0 (dolava) mm |42x245

45°(doprava) |45° mm |22x172

45°(dolava) |45° mm |42x172

Prehlad (pozrite obrazok A)

Cislovanie dielov vyrobku sa vztahuje na
ilustraciu stroja na stranke s ndkresom.
1 Zaistovacie tlacidla

Horny chranic kotuca
Gombik pre nastavenie hibky
Mierka pre zosikmenie

2 Hlavna rukovat

3 Hlavny vypinac

4 Laserovy spinac

5 Spodny chranic kotuca
6 Pilovy kotaé

7

8

9
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10 Ukazovatel uhla zosikmenia

11 Paka pre zarazku zosSikmenia

12 Pracovna svorka

13 Posuvny doraz (vlavo a vpravo)

14 Pevny doraz

15 Zakladia pily

16 Pokosovy stol

17 Mierka pre pokos

18 Pokosové zarazky

19 Indikator mierky pokosu

20 Zasuvna doska

21 Ovladacia paka pokosu

22 Laserova sosovka

23 Otvor na odsavanie prachu

24 Rukovat na prenasanie

25 Vretenovy aretacny cap

26 Gombik pre zaistenie dorazu (lavy
a pravy)

27 Otvor na upevnenie pracovnej svorky
(favy a pravy)

28 Gombik pre zaistenie pracovnej svorky
(Favy a pravy)

29 Gumova patka (4)

30 Montazne otvory (4)

31 Obojstranny Sesthranny kla¢

32 45° zarazka zosikmenia

33 Skrutka zarazky zosikmenia

34 Gombik pre zaistenie zosikmenia

35 Gombik zaistenia posunu

36 Poistny cap ramena

37 Vrecko na prach

38 Akumulator

Montaz

AN\ VAROVANIE!

Zabrdrite neumyselnému spusteniu stroja,
pocas montdze na stroji vZdy vyberte
akumulator z pily.

Vybalenie a kontrola obsahu

VAN VAROVANIE!

Ak niektoré diely chybaju, nezapinajte
vypinac, kym neziskate a spravne
nenainstalujete chybajice diely.
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Vybalte pokosovi pilu a skontrolujte, &i su
pritomné vsetky nizSie uvedené diely:

— Pokosova pila

- Pracovna svorka

— Vrecko na prach

— Obojstranny Sesthranny klu¢

— Rukovét na prenasanie

— Dlha skrutka

— Krétke skrutky (2)

Potrebné naradie (nie je sticastou

==
Uholnik Klu€ 2.5 mm
Torxovy klu€¢ T25 Klae¢ 5 mm

Montaz na rovny a stabilny
povrch

VAN VAROVANIE!

Na zaistenie bezpecnej manipuldcie musi byt
strojf pred pouZitim namontovany na rovnom
a stabilnom povrchu (napr. pracovny stél).

Montaz na pracovni plochu

(pozrite obrazky B1-B2)

— Upevnite pokosovt pilu na pracovny
povrch pomocou vhodnych upeviiovacich
prostriedkov. Na tento ucel slizia montézne
otvory 30.

alebo

— Zaistite pokosovu pilu na pracovnej ploche
pomocou dvoch alebo viacerych komeréne
dostupnych svoriek.

Montaz na stojan na pilu FLEX
Tato pokosovu pilu je mozné namontovat

na stojan na pily FLEX WB 110-260 podla
pokynov pre instalaciu stojana na pily.

VAN VAROVANIE!

Precitajte si vsetky bezpecnostné varovania
a pokyny, ktoré su sicastou stojana na
pilu. Nedodrzanie bezpecnostnych varovani
a pokynov méZe spdsobit vazne zranenia.
/AN VAROVANIE!

Pred namontovanim elektrického naradia
stojan sprdavne zmontujte. Spravna montiz
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Je délezZitd, aby sa zabranilo riziku zritenia.

Montaz rukovate na prenasanie
(pozrite obrazok C)

Prilozte rukovat na prenasanie na oblast

jej montéze na pile. Rukovat na prenésanie
zaistite na mieste pomocou dlhej skrutky

a dvoch kratkych skrutiek. Na tento ucel sluzi
maly koniec dodavaného obojstranného
Sesthranného kluca.

Otvor na odsavanie prachu
(pozrite obrazok D)

Na otvor na odsévanie prachu (D-1) je mozné
nasadit standardnu hadicu vysavaca (38 cm)
na odsavanie prachu.

Umoziuje tiez pripojenie vrecka na prach (D-
2) pre mensie prace.

Pracovna svorka

(pozrite obrazok E)

Pre zaistenie optimalnej bezpecnosti prace
musi byt obrobok vidy pevne upnuty. Nepilte
obrobky, ktoré su prili§ malé na upnutie.
Vlozte pracovnu svorku do pozadovaného
montézneho otvoru za dorazom. Utiahnite
zaistovaci gombik (E-1), aby ste zaistili apIné
zaistenie dolnej drazky na ty¢i pracovnej
svorky so zavitovym ¢apom zaistovacieho
gombika.

— Otvorte upinaciu pédku (E-2) pracovnej svorky

a nadvihnite pridrznud svorku (E-3) az na doraz.

- Otocte pracovnu svorku tak, aby bola
pridrizna svorka podla potreby umiestnend
nad obrobkom.

— Spustite pridrznu svorku na obrobok.

— Zatvorte upinaciu paku.

[i] POzNAMKA

Presurite posuvny doraz na kazdu stranu, aby

ste sa uistili, Ze medzi pracovnou svorkou

a posuvnym dorazom nie je Ziadna prekdzka,

ak by to bolo potrebné.

Odblokovanie/zablokovanie

ramena pily (pozrite obrazok F)
Odblokovanie a zdvihnutie ramena pily
(pracovna poloha):

— Pevne uchopte hlavni rukovét a zatlacte
smerom nadol a sti¢asne vytiahnite poistny
¢ap ramena (36) tak, aby sa zastavil
v odomknutej polohe.

— Pomaly zdvihnite rameno pily.

Zaistenie ramena pily (prepravna poloha):
— Pevne uchopte hlavnu rukovét a vyvijajte tlak
smerom nadol, kym sa hlava nezastavi.
— Zatlacte poistny ¢ap ramena smerom k pile
a nechajte ho zapadnut na miesto.
POZNAMKA
Nepouzivajte pilu na rezanie, ked'je v zaistenej
polohe.

VloZenie/vymena akumulatora
(pozrite obrazok G1 a G2)

Nabity akumulator (38) zatlacte do naradia,
kym nezacvakne na svoje miesto.

Na vybratie stlaéte uvolfiovacie tlaéidlo 7

a vytiahnite akumulator.

UPOZORNENIE!

Ked'pristroj nepouZivate, chrarite kontakty
akumulatora. Uvolhené kovové casti mézZu
skratovat kontakty; nebezpecenstvo vybuchu
a poziaru!

Demontaz a instalacia kotuca
(pozrite obrazok H1-H3)

AN\ VAROVANIE!

Pred vykonanim akychkolvek dprav alebo

montdze dielov vZdy ndradie vypnite

a vyberte akumuldtor.

m Pri odstrafiovani alebo instalacii pilového
kotuca pouzivajte ochranné rukavice!
Nedotykajte sa zubov kotuca, aby nedoslo
k poraneniu.

Pouzivajte iba priemer pilového kotica

v stlade so znackami na pile a informéaciami

o priemere otvoru a maximalnom zareze

pilového kotuca. PouZivajte iba pilové kotuce,

ktoré su oznacené rychlostou rovnakou alebo
vy$Sou ako rychlost vyznaéena na naradi.

Odstranenie kotuca

— Zdvihnite rameno pily uvolnenim poistného
¢apu ramena.

— Zdvihnite a podrzte dolny kryt kottca (5);
povolte kryt skrutky kotica (H-1) pomocou
dodaného Sesthranného kltca.

— Otacanim krytu skrutky kotica (H-2) odkryte
skrutku kottéa (H-3).

— Stlaéte a podrzte tlacidlo aretacie vretena (H-
4) a suicasne otacajte pilovym kotucom (6),
az kym nezapadne na svoje miesto.

— Pomocou kltica otacajte skrutku kotuca
v smere hodinovych ruci¢iek. Odskrutkujte
skrutku kotuca.
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— Odestrante vonkajsiu prirubu (H-5) a kotué.
Utrite priruby kotuca a vreteno, aby ste
odstranili vSetok prach a necistoty.

Instalacia kotuca

— Uistite sa, Ze je vnutorna priruba spravne
namontovanad vo vretene.

- Sipku na pilovom kott¢i porovnajte so

Sipkou na hornom kryte kotuca (7). Uistite sa,

Ze zuby kotu¢a smeruju nadol.

— Zasunite pilovy koti¢ do horného krytu
kotuca a na vreteno.

— Namontujte vonkajsiu prirubu.

— Stlacte a podrzte tlacidlo aretacie vretena
a pomocou klti¢a otocte skrutku kottca proti
smeru hodinovych ruciciek, kym sa aretécia
nezaisti. Pevne utiahnite skrutku kotuéa.

— Otocte kryt skrutky kotica do spravnej
polohy a pomocou kltica pevne utiahnite
skrutku otdéanim v smere hodinovych
ruciciek.

Nastavenia

m Zabrafite neimyselnému spusteniu stroja,
pocas vykonavania tprav na pile vidy
vyberte akumuléator z pily.

[i] PozNAMKA

Pokosova pila bola vo vyrobe upine
nastavena. Pocas prepravy vsak mohlo
déjst' k miernemu vychyleniu. Pred pouZitim
pokosovej pily skontrolujte nasledujice
nastavenia a pripadne ich upravte.

Zarovnanie mierky pre uhly

pokosu (pozrite obrazok 11-12)

— Umiestnite hlavu pily do najblizSej polohy
vzhladom na doraz. A pomocou poistného
¢apu ramena zaistite hlavu pily na mieste.

— Nastavte pokosovy stdl na 0 ° a uhol
zoSikmenia hlavy pily na 0 °.

Kontrola: (pozrite obrazok 11)

— Umiestnite 90° uhol uholnika medzi pevny
doraz (14) a pilovy koti¢ na pokosovom
stole (16).

Noha uholnika musi byt po celej dizke

zarovnana s pilovym kotuc¢om.

Nastavenie (ak je to potrebné): (pozrite

obrazok 12)

— Uvolhite vSetky tri skrutky (I-1) pomocou
dodaného obojstranného Sesthranného
klica a otocte pokosovy stdl spolu so
stupnicou pokosu (17), kym noha uholnika
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nebude po celej dizke zarovnan s pilovym
kotuc¢om.
— Znova utiahnite skrutky.
Ak ukazovatel uhla pokosu (19) nie je po
nastaveni zarovnany so znackou 0 ° stupnice
pokosu, povolte skrutku (I-2) pomocou
torxového kltica T25 (nie je sucastou dodavky)
a ukazovatel uhla zarovnajte pozdlz znacky 0°.

Nastavenie standardného uhla
zosikmenia 0 ° (vertikalne)
(pozrlte obrazok J1-J2)
Umiestnite hlavu pily do najblizsej polohy
vzhladom na doraz. A pomocou poistného
¢apu ramena zaistite hlavu pily na mieste.

- Nastavte pokosovy stél na 0 ° a uhol
zosikmenia hlavy pily na 0 °.

Kontrola: (pozrite obrazok J1)

— Umiestnite 90° uhol uholnika medzi
pokosovy stél a pilovy kotic a dbajte na
to, aby bol umiestneny v blizkosti pevného
dorazu. i

- Noha uholnika musi byt po celej dlzke
zarovnana s pilovym kotdcom.

Nastavenie (ak je to potrebné): (pozrite

obrazok J2)

- Uvolhite gombik pre zaistenie zosikmenia
(34).

— Nastavovaciu skrutku (J-1) nastavte
dovnutra alebo von pomocou dodaného
obojstranného Sesthranného kltca, kym
noha uholnika nebude zarovnana s pilovym
kotuc¢om.

— Akonahle je uhol nastaveny, znova utiahnite
gombik pre zaistenie zoSikmenia.

V pripade, Ze ukazovatel uhla pokosu (10)

nie je zarovnany so znackou 0 ° na stupnici
pokosu (9), povolte skrutku (J-2) pomocou
torxového kltic¢a T25 (nie je sucastou dodavky)
a zarovnajte ukazovatel uhla so znackou 0 °.

Nastavenie standardného uhla
zosikmenia 45 ° (vertikalne) (pozrite
obrazok K1 a K2)

[i] PoOzNAMKA

Tuto pokosovi pilu je moZné sklopit na

lavi alebo pravi stranu. Metoda kontroly

a nastavenia su vo vseobecnosti rovnaké. Pre
pravé zosikmenie je potrebné otocit paku pre
zardzku zosikmenia (11), to je jedliny rozdjel
medzi nimi.
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Tu zdvihnite napriklad pravi stranu:

— Umiestnite hlavu pily do najblizsej polohy
vzhladom na doraz. A pomocou poistného
¢apu ramena zaistite hlavu pily na mieste.

— Nastavte pokosovy stél na 0 °.

— Pravy posuvny doraz (13) vysufite Gplne von
v horizontalnom smere.

— Dorazovy blok (32) otocte o 45 ° uplne do
zadnej Casti pily.

— Uvolhite gombik pre zaistenie zoSikmenia
(34) a otocenim paky pre zardzku zoSikmenia
(11) na druhd stranu ho vytiahnite.

— (V pripade lavého zosikmenia by mal byt
tento krok preskoceny)

— Rameno nastroja naklorite doprava pomocou
hlavnej rukovéti az na doraz (45 °).

Kontrola (pozrite obrazok K1):

— Umiestnite 45° uhol uholnika medzi pilovy
kotuc a pokosovy stél. Noha uholnika musi
byt po celej dizke zarovnana s pilovym
kotacom.

Nastavenie (pozrite obrazok K2):

- Nastavte dotiahnutim alebo povolenim
skrutky zarazky zoSikmenia (33) na naradi
pomocou 5 mm Sesthranného kltca (nie je
stcastou dodavky).

- Znovu utiahnite gombik pre zaistenie
zosikmenia a zatlacte dovndtra paku pre
zarazku zosikmenia (11).

Ak ukazovatel zoSikmenia (10) nie je
zarovnany so znackou 45 ° na stupnici

(9), najskér skontrolujte nastavenie uhla
zo$ikmenia 0 ° a znova ukazovatel uhla.
Potom zopakujte nastavenie uhla zoSikmenia
45 °,

Nastavenie uhla pokosu

Pouzitie ovladacej paky pokosu

(pozrite obrazok L)

Ovladaciu paku pokosu je mozné nastavit

do troch pol6h. Ak je vychodiskovym bodom

vodorovna poloha, zdvihnite ju, aby ste

dosiahli hornu polohu. Stlaéenim nadol sa

dostanete do nizsej polohy.

Horizontalna poloha

— Pre najbeznejsie pouzivany uhol

- 0°,15°,22,5°, 31,6° a 45° pravy/lavy uhol
pokosu, ¢ap aretacie pokosu (L-1) mozno
Uplne zasunut do zarezu na stupnici pokosu.

— Pre iny uhol, éap aretacie pokosu potlaéi
zarazky pokosu.

Horna poloha (znama tiez ako odomknuta
poloha)

— Cap aretacie pokosu uz nefunguje, v tejto
chvili sa pokosovy stdl méze volne otacat.
Spodna poloha (znama tiez ako uzamknuta

poloha)
— Pokosovy stél by mal byt zaisteny na svojom
mieste.

Nastavenie pokosového stola na

najbeznejsie pouzivany uhol

— Nastavte paku ovlddania pokosu do hornej
polohy a podrzte ju na danom mieste,
posurite pokosovy stél blizko pozadovaného
najcastejSie pouzivaného uhla.

— Uvolhite ovlddaciu paku pokosu, automaticky
sa vrati spat do vodorovnej polohy. Podrzte
paku ovlddania pokosu a nadalej otacajte
pokosovy stél smerom k pozadovanému
uhlu, kym cap aretécie pokosu nezacvakne
do zarazky.

— Stlac¢enim ovladacej paky pokosu dolu
zaistite pokosovy stél na mieste.

Nastavenie pokosového stola do iného

uhla

Uhol pokosu je mozné nastavit v rozmedzi od

48 ° (lava strana) do 48 ° (prava strana).

— Nastavte paku ovladania pokosu do hornej
polohy a podrzte ju na danom mieste, posurite
pokosovy stél blizko poZzadovaného uhla.

— Stlac¢enim ovladacej paky pokosu dolu
zaistite pokosovy stél na mieste.

Nastavenie uhlov zosikmenia
(pozrite obrazok M)

[i] POzNAMKA
Tito pokosovi pilu je mozné sklopit na lavd
alebo pravii stranu. Vseobecne je spésob
nastavenia rovnaky, ibaZe je potrebné otocit
péku pre zardzku zosikmenia (11), aby sa pila
dostala na pravd stranu.
Dalej na tomto mieste uvddzame napriklad
pravé zosikmenie:
- Uvolnite gombik pre zaistenie zosikmenia
(34).
— Otocte péaku pre zardzku zosikmenia
a umiestnite ju do vypnutej polohy.
— Podrzte rameno pily a naklorite ho do
pozadovaného uhla zosikmenia.
— Dotiahnite gombik pre zaistenie zosikmenia.

229



sk

SMS 190 18.0-EC

[i] POzNAMKA

Uhol zosikmenia na tejto pile je moZné nastavit
v rozmedzi od 48 °(lavd strana) do 48 ° (pravd
strana). Ak chcete dosiahnut uhol viac ako 45

S jednoducho otocte dorazovy blok 45 °(32)
uplne smerom k prednej casti pily.

Nastavenie tuhosti paky na
ovladanie pokosu
(pozrite obrazok N)

[i] POzNAMKA

Toto nastavenie bolo vykonané vo vyrobe a za
normadlnych okolnosti'si nevyzaduje opatovné
nastavenie.

Nastavenie

— Zdvihnite rameno pily uvolnenim poistného
capu ramena.

— Zdvihnite ovladaciu paku pokosu.

— Pomocou dodaného obojstranného kltica
s vnutornym Sesthranom odskrutkujte tri
skrutky (N-1), ktoré zaistuju zésuvnt dosku
(N-2), vyberte dosku a odlozte ju.

— Najdite poistni maticu (N-3).

— Pomocou ¢apu @ 3 mm, ktory zasuniete
do otvoru v poistnej matici, dotiahnite
alebo uvolnite poistnt maticu, az kym
nedosiahnete spravne tuhost ovladacej paky
pokosu.

— Znovu namontujte zasuvnu dosku.

— Stlac¢enim ovladacej paky pokosu dolu
zaistite pokosovy stél na mieste.

Posuvny doraz
(pozrite obrazok O)

UPOZORNENIE!

e Pred rezanim dorazy sprdvne nastavte

a pripevnite.

Posuvné dorazy (13) su nastavitelhé tak,

aby sa do nich zmestili rézne velké obrobky.
Uvolhite gombik pre zaistenie dorazu (26) na
posuvnych dorazoch smerom od kotiuca, aby
ste sa ubezpecdili, Ze sa kotuc nemédze dotknut
dorazu.

Pri vytvarani priecneho rezu alebo
pokosového rezu posurite posuvné dorazy
blizsie ku koticu, aby ste lepsie podopreli
obrobok. Pri vykonadvani zosikmeného rezu
posurite dorazy dalej od kotica, aby ste sa
ubezpedili, Ze sa kotuc nedotkne dorazu.
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Nastavenie hibky rezu

(pozrite obrazok P)

Pri pouziti gombik pre nastavenie hibky (8)

obmedZUJe pohyb pilového koticéa nadol pri

rezani drazok a inych nepriechodnych rezov.

Pouzitie hibkového dorazu

- Ked'sa spodna cast gombika pre nastavenie
hlbky dotkne hibkového dorazu (P-1),
otocnym gombikom pre nastavenie hibky
nastavte pozadovanu hibku rezu.

PREVADZKY PILY
Hlavny vypinac (pozrite obrazok Q)

Z bezpecénostnych dévodov je hlavny vypinac
(3) navrhnuty tak, aby zabranil ndhodnému
spusteniu.
— Ak chcete pilu zapnut, stlaéte zaistovacie
tla¢idlo (1), aby ste odblokovali aretaciu,
a potom stlacte hlavny vypinac.
— Ak chcete pilu vypnt, uvolhite hlavny
vypinaé a nechajte kotu¢ tplne zastavit.
/AN VAROVANIE!
e Kotuc musi dosiahnut plnd rychlost skér, ako
sa dotkne obrobku.

e Upravte hlavny vypinac tak, aby bo/
zabezpeceny pred detmi. VloZte maly zamok
alebo drét (nie je sucastou dodavky) cez otvor
(Q-1) vo vypinaci, cim sa zablokuje vypinac

a zabranite detom alebo inym neopravnenym
pouZivatelom zapndt pilu.

Laserovy spinac

(pozrite obrazok R1)

Laser zapnete stlacenim laserového spinaca
(4). Laser sa automaticky vypne asi po 15
sekunddach po uvolneni laserového spinaca.
POZNAMKA: Laser sa automatlcky zapne,
ked je stlaéeny hlavny vypinac.

Oznacenie Ciary rezu

(pozrite obrazok R2)

Laserovy lG¢ oznaduje &iaru rezu pilového

kotuca. Toto umoziiuje presné umiestnenie

obrobku na rezanie bez nutnosti otvarania

spodného krytu.

— Zatymto ucelom zapnite laserovy lu¢
laserovym spl’naéom (4).

— Zarovnajte reznt znacku na vasom obrobku
vzhladom na pravy okraj laserovej ¢iary.
POZNAMKA: Nastavenia laserového lica sa
vykonali vo vyrobe a zvycajne si nevyzaduju
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nové nastavenie. V pripade potreby sa obratte
na tovarenské servisné stredisko FLEX alebo
autorizované servisné stredisko FLEX

Navod na obsluhu
Vi VAROVANIE!

Zaistite, aby pocas rezania nedoslo

k vzdjomnému kontaktu medzi pilovym
kotucom, chranicom pily, hlavou pily,
dorazom, svorkou. Ak je potrebné, vymerite
doraz a svorku.

/AN VAROVANIE!

Ak je doska pokritend, umiestnite konvexnu
stranu k dorazu. Ak je konkdvna hrana dosky
otocend k dorazu, mohla by sa doska na konci
rezu pritlacit na kotuc a zasekndt ho.

VN VAROVANIE!

Aby ste sa vyhli vaznym zraneniam, vZdy drzte
ruky mimo ,zony bez rik’, ako je vyznacené
na zdkladni pily. TaktieZ nikdy nevykonavajte
~volhy” rez bez uchytenia.

Kontrola funkcie spodného krytu
kotuca (pozrite obrazok S)

/AN VAROVANIE!
Wberte akumulator z pily.

a  Nastavte pokosovy stél do polohy 0 °
a zaistite ho na mieste. Zaistite hlavu pily
do najblizsej polohy vzhladom na doraz.

b  Nastavte pokosovy stél do polohy 0 °

a zaistite ho na mieste. Zaistite hlavu pily

do najblizsej polohy vzhladom na doraz.

Uhol zosikmenia nastavte do polohy 0 °.

Spravne poloZte obrobok s hribkou

rovnajlicou sa maximalnej vertikalnej

reznej kapacite na oboch stranéach
pilového kotuca. Uistite sa, Ze je obrobok
pevne upnuty na stole a doraze.

e Uvolhite poistny ¢ap ramena, zatlacte
rameno pily uplne dole, potom rameno
pily uvolnite, pruziny ho vréatia spat do
najvyssej polohy. Tento postup zopakujte
niekolkokrét, aby ste zaistili spravne
fungovanie spodného krytu kotica, bez
uviaznutia a zaseknutia.

Priecény rez a prieény pokosovy
rez s posuvnou funkciou alebo

bez nej (pozrite obrazok T)
Priecny rez je rez vykonany cez vldkno obrobku.

o0

— Uzky obrobok sa da prerezat jedinym rezom.
Tento druh rezu vykonajte bez posuvného
spdsobu rezania. Utiahnite gombik zaistenia
posunu (35) pre upevnenie hlavy pily
do najblizsej polohy vzhladom na doraz.

— Pre Siroky obrobok uvolhite gombik zaistenia
posunu, aby sa pila mohla posuvat pozd|z
vodiacich ty¢i od najvzdialenejSieho bodu
do najblizsieho vzhladom na doraz pre
uskutocénenie rezu.

Priamy priecny rez je rez vykonany

s pokosovym stolom nastavenym do

polohy 0 °. Pokosové prieéne rezy sa robia

s pokosovym stolom nastavenym pod inym

uhlom ako 0 °, a to vlavo alebo vpravo. Pre

nastavenie uhla pokosu si pozrite prislusnu

Cast: Nastavenie uhla pokosu Tu uvddzame

najkomplikovanejsi priklad: pokosovy prie¢ny

rez s posuvnou funkciou.

VAN VAROVANIE!

Pocas rezania nikdly netahajte pilu smerom
k sebe. Kotuc méZze nahle vyliezt na hornd
cast' obrobku a pretlacit sa k vém

a  Vyberte akumulator z pily.

b  Spravne umiestnite obrobok. Uistite sa,
Ze je obrobok pevne upnuty na stole
a doraze.

¢  Otocte pokosovy stdl do pozadovaného
uhla a zaistite ho na svojom mieste.

d  Uvolnite gombik zaistenia posunu

e  Pripojte akumulator do pily.

f  Uchopte hlavnu rukovét a zapnite hlavny

vypinac. Pred rezanim vZdy nechajte
kotu¢ dosiahnut plnt rychlost.

g Rameno pily sklopte tplne dole a rezte
cez okraj obrobku.

h  Na dokoncéenie rezu pritlacte (ale
netlacte silou) rameno pily smerom
k dorazu uplne do zadnej polohy.

i Uvolnite hlavny vypinaé. Pred vratenim
ramena pily do zdvihnutej polohy
pockajte, kym sa kotdé Gplne nezastavi,
a potom vyberte obrobok.

Rezanie zosikmenia
(pozrite obrazok U)

Zosikmeny rez je rez vykonany cez vldkno
obrobku koti¢om pod inym uhlom ako 90

° k pokosovému stolu a obrobku. Priamy
zoSikmeny rez sa vykonava pri pokosovom
stole nastavenom v polohe 0 ° a pri nastaveni
hlavy pily na uhol zosikmenia.
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Dalej uvadzame priklad priameho

zosikmeného rezu bez posuvnej funkcie:

a  Vyberte akumulétor z pily.

b  Spravne umiestnite obrobok. Uistite sa,
Ze je obrobok pevne upnuty na stole
a doraze.

c Nastavte pokosovy stél do polohy 0 °
a zaistite ho na mieste. Zaistite hlavu pily
do najblizsej polohy vzhladom na doraz.

d  Naklonte hlavu pily do pozadovaného
uhla, utiahnite gombik pre zaistenie
zosikmenia.

e Pripojte akumulétor do pily.

f  Uchopte hlavni rukovét a zapnite hlavny
vypinad. Pred rezanim vzdy nechajte
kotu¢ dosiahnut pInt rychlost.

g Rameno pily sklopte Uplne dole a rezte
cez obrobok.

h  Uvolhite hlavny vypinaé. Pred vratenim
ramena pily do zdvihnutej polohy
pockajte, kym sa kotd¢ Gplne nezastavi,
a potom vyberte obrobok.

Zlozené rezanie
(pozrite obrazok V)

Zlozeny pokosovy rez je rez, ktory sa robi
stucéasne s vyuzitim uhla pokosu a uhla
zosikmenia.

a  Vyberte akumulétor z pily.

b  Spravne umiestnite obrobok. Uistite sa,
Ze je obrobok pevne upnuty na stole
a doraze.

c  Otocte pokosovy stdl do pozadovaného
uhla a zaistite ho na svojom mieste.
Zaistite hlavu pily do najblizsej polohy
vzhladom na doraz.

d  Naklorite hlavu pily do pozadovaného
uhla, utiahnite gombik pre zaistenie
zoSikmenia.

e  Pripojte akumulator do pily.

f  Uchopte hlavnu rukovét a zapnite hlavny
vypinaé. Pred rezanim vzdy nechajte
kotu¢ dosiahnut plnt rychlost.

g Rameno pily sklopte tplne dole a rezte
cez obrobok.

h  Uvolhite hlavny vypinaé. Pred vratenim
ramena pily do zdvihnutej polohy
pockajte, kym sa kotu¢ uplne nezastavi,
a potom vyberte obrobok.

232

Rezanie drazok
(pozrlte obrazok W1, W2)

Vyberte akumulétor z pristroja.

b Pozrite si stvisiacu &ast: Nastavenie hibky

rezu pre pozadovanu hibku rezu

¢ Umiestnite obrobok dalej od dorazu
pomocou drevenej rozpery. To umozni
vyrezanie celej drazky. Uistite sa, Ze je
obrobok celkom upnuty.

d  Pripojte akumulator do pily.

e Vyrezte dva vonkajsie okraje drazky.

f  Navytvorenie drazky odstrante material
medzi vonkaj$imi okrajmi pomocou dléta na
drevo alebo niekolkokrat pomocou frézky.

Preprava

A\ VAROVANIE!

Pred prepravou pokosovej pily vyberte
z pily akumulator, aby ste predisli moZnému
zraneniu.

Priprava na zdvihnutie pily

— Nastavte uhol zoSikmenia na 0 ° a zaistite ho

na mieste pomocou gombika na zaistenie
zosikmenia.

— Otocte pokosovy stdl bud'o 45 ° vpravo,
alebo 45 ° vlavo a zaistite ho na mieste
pomocou ovladdacej paky pokosu.

— Umiestnite hlavu pily do najblizsej polohy
vzhladom na doraz.

— Zaistite hlavovu zostavu do prepravnej polohy

pomocou poistného ¢apu ramena.

Zdvihnutie pily za rukovat na

prenasanie (pozrite obrazok X1)
Uchopte pilu za rukovat na prenésanie.
Pokracujte v zdvihani a pohodIne prepravte.

Zdvihnutie pily za bo¢né rukovite

na prenasanie

(pozrite obrazok X2)

Pouzite zvisly postoj so spravnym drzanim
tela a uchopte dve rukovate v oblasti pod
zakladnou.

Udrzba a starostlivost

VAN VAROVANIE!
Pred akymikolvek pracami na elektrickom
ndradi vyberte akumulator.
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Cistenie

m Pravidelne &istite naradie a vetracie otvory.
Frekvencia cistenia zavisi od materialu
a doby pouZivania.

m Pravidelne vyfukujte spodnu cast krytu
a motor suchym stlacenym vzduchom.

m Pre bezpeénu a spravnu obsluhu udrzujte
naradie a jeho vetracie otvory vzdy Cisté.

m Pri vyfukovani prachu vidy noste ochranné
okuliare alebo ochranné okuliare s boénymi
Stitmi. V prasnom prostredi si tiez nasadte
masku proti prachu.

= Na distenie pokosovej pily vzdy pouZivajte
iba makku suchd handri¢ku; nikdy
nepouzivajte saponat alebo alkohol.

Prevody
[i] POzNAMKA

Pocas zdrucnej doby neuvolfiujte skrutky na
hlave prevodovky. Nedodrzanie spésobi,
Ze zarucné povinnosti vyrobcu sa budu
povaZovat za neplatné.

Opravy
Opravy smie vykonavat iba autorizované
stredisko pre sluzby zakaznikom.

Nahradné diely a prislusenstvo
Dal3ie prislusenstvo najdete v katalégoch
vyrobcu.

Vykresovi dokumentéciu a zoznamy
nahradnych dielov ndjdete na nasej
domovskej stranke:

www.flex-tools.com

Informacie o likvidacii

N\ VAROVANIE!

Zneskodnite nepotrebné elektrické naradie:

— odstranenim sietovej sniry elektrického
ndradla,

— odstranenim akumulatora elektrického
ndradia.

Len v krajinach EU
Ef Elektrické naradie nevyhadzujte do

domového odpadul!
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/
ES o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni a transpozicii do vnutrostatneho
prava musia byt pouzité elektrické nastroje
zbierané oddelene a recyklované spésobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Recyklacia surovin namiesto likvidacie
odpadu.
Zariadenie, prislusenstvo a obaly sa musia
recyklovat spésobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu. Plastové diely st uréené na
recyklaciu podla druhu materiélu.
Vi VAROVANIE!
Nevyhadzujte batérie do domového odpadu,
ohria alebo vody. Neotvdrajte pouZité batérie.
Len v krajinach EU:
V sulade so smernicou 2006/66/ES musia byt
chybné alebo pouzité batérie recyklované.
Iﬂ POZNAMKA
O mozZnostiach likvidacie sa informujte u vasho
predajcu!

( €-Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na nasu vlastnu zodpovednost,
Ze vyrobok opisany v ¢asti ,Technické
Specifikdcie” zodpoveda nasledujicim
normam alebo normativhym dokumentom:
EN 62841 v sulade s predpismi smernic
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Zodpovedny za technické dokumenty:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁ,@ —

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylacenie zodpovednosti

Vyrobca a jeho zéstupca nie st zodpovedni
za Skody a usly zisk v désledku prerusenia
podnikania spésobeného vyrobkom alebo
nepouzitelnym vyrobkom. Vyrobca a jeho
zastupca nezodpovedaju za skody, ktoré
vznikli nespravnym pouzitim elektrického
naradia alebo pouZzitim elektrického néradia
s vyrobkami od inych vyrobcov.
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Simboli koji se koriste u ovom
prirucniku

AN\ UPOZOREN.JE!

Oznacava mogucu opasnost. Nepostivanje
ovog upozorenja moZe rezultirati smrcu ili
vrilo teskim ozljedama.

OPREZ!

Oznacava mogucu opasnu situacifu.
Nepostivanje ovog upozorenja moZze
rezultirati lakim ozljedama ili ostecenjem
imovine.

[i] MAPOMENA
Oznacava savjete za primjenu i/ vazZne
informacije.

Simboli na elektriécnom alatu

o
@
*-
)54

Za vasu sigurnost

Za smanjivanje rizika od ozljede
proditajte upute za rukovanje!

Nosite zastitne naocale

Podrucje bez prisutnosti ruku

Laserski proizvod klase 1

Informacije o odlaganju starog stroja
(pogledajte stranicu 245)!

Vi UPOZOREN.JE!

Prije upotrebe elektri¢nog alata, proéitajte i

slijedite:

— tove upute za rukovanyje,

— t,0Opca sigurnosna upozorenja o
elektricnim alatima” za elektricne motorne
rucne alate, prijenosne alate te vrine
strojeve i kosilice za travu - sigurnost -
opci zahtjevi za dio Tt (EN62841-1),

— ttrenutno vaZeca pravila i propise za
sprjecavanje nezgoda na radnom mjestu.

Ovaj elektricni alat je izraden u skladu s

najmodernijom tehnologijom i priznatim

sigurnosnim propisima.

lpak, kada se upotrebljava, elektricni alat
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moZe predstavijati opasnost po Zivot i udove
korisnika ili trece osobe, a moZe doci i do
ostecenja elektricnog alata ili druge imovine.
Kutna pila smije se koristiti samo

— u predvidene svrhe

— u besprijekornom radnom stanju.
Greske koje ugroZavaju sigurnost, moraju se
otkloniti

Namjena

Kutna pila predvidena je

— za komercijalnu upotrebu u industriji i
trgovini,

— za popreéno rezanje, rezanje po nagibom i
sloZzeno rezanje

- zarezanje drvenih proizvoda i plastike

— za upotrebu uz prikladne kruzne pile

Posebna sigurnosna upozorenja

za kutne pile

m Kutne pile predvidene su za rezanje drva
i proizvoda sli¢nih drvetu, ne smiju se
koristiti s abrazivnim reznim plo¢ama za
rezanje Zeljeznih materijala poput Sipki,
vijaka itd., jer abrazivna prasina dovodi
do zaglavljenja pokretnih dijelova, kao
$to je donji stitnik. Iskre koje nastaju pri
abrazivnom rezanju spalit ¢e doniji stitnik,
umetak za usjek i druge plasti¢ne dijelove.

m Kad god je moguce, koristite stezace da
pricvrstite izradevinu. Ako ste izradevinu
pridrzavate rukom, ruku drZite najmanje
100 mm odmaknutom od oba kraja
kruzne pile. Pilu nemojte koristiti za
rezanje dijelova koji su toliko mali da ih
nije moguce sigurno priévrstiti ili rukom
drzati. Ako ruku postavite preblizu kruzne
pile, povecava opasnost od ozljeda uslijed
dodira pile.

m lzradevina mora biti nepomicna i
pri€vrscena ili priévriéena uz ogradu i
stol. Nemojte gurati izradevinu u pilu ili
je rezati ,slobodnoruéno”. Nepric¢vri¢ena
ili pomiéna izradevina moze biti odbacena
velikom brzinom i uzrokovati ozljede.

m Gurajte pilu kroz izradevinu. Nemojte
vudi pilu kroz izradevinu. Prilikom
izvodenja reza, podignite glavu pile
i povucite je preko izradevine bez
rezanja, pokrenite motor, pritisnite glavu
pile prema dolje i po¢nite je gurati kroz
izradevinu. Prilikom rezanja povlaéenjem
kruzne pile, vjerojatno e se uspeti na
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izradevinu i nekontrolirano odbaciti sklop
pile prema vama.

m Nemojte rukom prelaziti preko
zamisljenog pravca rezanja ispred ili iza
kruzne pile. Vrlo je opasno pridrzavati
izradevinu s prekrizenim rukama, tj. drzati
je lijevom rukom s desne strane kruzne
pile i obratno.

m Dok se pila okrece, nemojte rukama
posezati iza ograde na udaljenost manju
od 100 mm s obje strane kruzne pile
kako biste uklonili komadice drveta ili
iz nekog drugog razloga. Blizina ruke u
odnosu na rotirajucu kruznu pilu mozda
nede biti uodljiva pa se mozete tesko
ozlijediti.

m Pregledajte izradevinu prije pocetka
rezanja. Ako je izradevina savijena
ili izoblicena, pritegnite je tako da je
vanjska savijena povrsina okrenuta
prema ogradi. Pazite da duz pravca
rezanja nema razmaka izmedu
izradevine, ograde i stola. Savijene ili
izobli¢ene izradevine mogu se izokrenuti
ili pomaknuti i tako uzrokovati savijanje
rotirajuce kruzne pile za vrijeme rezanja.
U izradevini ne smije biti ¢avala i stranih
predmeta.

m Nemojte koristiti pilu ako na stolu ima
alata, strugotina drvetaii sl., osim za
izradevinu. Mali ostaci ili komadiéi drveta
i drugih predmeta koji su dodiruju pilu
koja se vrti mogu biti odbaéeni velikom
brzinom.

m Istodobno rezZite samo jednu izradevinu.
Vise naslaganih izradevina nije moguce
dovoljno priévrstiti i mogu saviti kruznu
pilu ili moZe do¢i do njihova pomicanja
tijekom rezanja.

= Kutnu pilu prije upotrebe obvezno
postavite na ravnu, ¢vrstu radnu
povrsinu. Ravna i ¢évrsta radna povrsina
smanjuje opasnost od nestabilnosti kutne
pile.

m Planirajte rad. Svaki put kada
promijenite postavku nagiba ili ostrog
kuta, obvezno pravilno namjestite
podesivu ogradu tako da podupire
izradevinu i da ne ometa rad pile ili
zastitnog sustava. Kada alat nije ukljucen,
a izradevina nije na stolu, prodite s
kruznom pilom kroz cijeli simulirani rez
kako biste se uvjerili da nema smetnji i

opasnosti da zareZete ogradu.

Za izradevinu koja je $ira ili dulja od
stola, osigurajte odgovarajuci podupirac
npr. produzetak stola, konj za piljenje

i sl. Izradevine dulje ili Sire od stola za
kutnu pilu mogu se prevrnuti ako nisu
pri¢vricene. Ako se odrezani dio ili
izradevina prevrne, moze podici donji
stitnik ili moze biti odbacena od strane
rotirajuée kruzne pile.

Nemojte koristiti drugu osobu kao
zamjenu za produzetak stola ili dodatni
potporanj. Nestabilni potporanj za
izradevinu moze uzrokovati savijanje pile ili
pomicanje izradevine tijekom rezanja, pri
¢emu vi ili pomagac mozete biti povuceni
prema rotirajucoj pili.

Odrezani komad ne smije se zaglaviti ili
ni na koji nacin pritisnuti uz rotirajucu
kruznu pilu. Ako se ogranici njegovo
pomicanje, primjerice pomocu granicnika
duljine, odrezani komad moze se

zaglaviti uz pilu i moze doéi do njezinog
nekontroliranog odbacivanja.

Uvijek koristite stezac ili napravu
predvidenu za pravilno podupiranje
okruglih materijala, kao Sto su Sipke ili
cijevi. Sipke se znaju otkotrljati dok ih se
reze, zbog ¢ega kruzna pila moze ,zagristi”
i povudi izradevinu s vaSom rukom prema
sebi.

Pricekajte da kruzna pila dosegne

punu brzinu prije nego dodirnete
izradevinu. Tako ¢ete smanijiti opasnost od
odbacivanja izradevine.

Ako se izradevina ili kruzna pila zaglavi,
iskljucite kutnu pilu. Pricekajte da se

svi pokretni dijelovi zaustave, izvadite
utikac iz izvora napajanja i/ili izvadite
baterijski modul. Zatim oslobodite
zaglavljeni materijal. Ako nastavite rezati
zaglavljenu izradevinu, mogli biste izgubiti
kontrolu $to mozZe dovesti do ostecenja
kutne pile.

Kada zavrsite rez, otpustite sklopku,
okrenite glavu pile prema dolje i
pri¢ekajte da se pila zaustavi, tek nakon
toga uklonite izradevinu. Opasno je
priblizavati se rukom prema pili koja se nije
do kraja zaustavila.
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Dodatna sigurnosna upozorenja
za kutne pile

Ne izvodite nikakve izmjene na laserskoj
opremi.

Pazite da znakovi upozorenja na stroju
uvijek budu uodljivi.

Nemojte stajati na elektricnom alatu.
Ako se elektriéni alat prevrne ili ako
slu¢ajno dodirnete kruznu pilu, moze dodi
do teskih ozljeda.

Pobrinite se da stitnik ispravno radi

i uvjerite se da se ne moze slobodno
pomicati. Nemojte fiksirati stitnik u
otvorenom polozaju.

Nemojte uklanjati ostatke rezanja,
komadice drva i sl. iz podrucja rezanja
dok stroj jos radi. Prvo vratite drsku alata
u neutralan polozaj, a zatim iskljucite stroj.
Pomicite kruznu pilu uz izradevinu samo
ako je stroj ukljuéen. U suprotnom postoji
mogucnost od povratnog udarca ako se
kruzna pila zaglavi u izradevini.
Rukohvate odrzavajte suhim, cistim

i ociS¢enim od ulja i masti. Masni
rukohvati, zaprljani uljem su skliski u mogu
prouzroditi gubitak kontrole.

Elektri¢ni alat upotrebljavajte samo ako
u radnom podrucju oko izradevine nema
alata za podesavanje, komadica drva itd.
Mali komadi drveta i drugi predmeti koji
dodu u kontakt s rotiraju¢om pilom mogu
udarati rukovatelja velikom brzinom.

Na podu ne smije biti komadi¢a drva

i ostataka materijala. Mogli biste se
poskliznuti ili spotaknuti.

Uvijek cvrsto pritegnite izradevinu
stezaéem. Nemojte rezati izradevine koje
su premale da ih se pricvrsti stezacem. U
suprotnom e udaljenost izmedu vase ruke
i kruzne pile biti premala.

Stroj koristite samo za rezanje materijala
navedenih u odjeljku Namjena. U
suprotnom moze dodi do njegova
preopterecenja.

Ako se kruzna pila zaglavi, iskljucite
stroj i pridrzavajte izradevinu dok se pila
potpuno ne zaustavi. Kako biste sprijecili
povratni udarac, nemojte pomicati
izradevinu dok se stroj potpuno ne
zaustavi. Uklonite uzrok zaglavljivanja
kruzne pile, tek zatim ponovno pokrenite
stroj.
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= Nemojte upotrebljavati tupe, napukle,
savijene ili ostecene kruzne pile. Neostre
ili nepravilno postavljene kruzne pile rade
uske rezove i izazivaju preveliko trenje,
zaglavljivanje kruzne pile i povratni udarac.

m Upotrebljavajte kruzne pile prikladne
velicine i oblika (dijamantnog oblika ili
zaobljenog) rupa za vreteno. Kruzne pile
koje ne odgovaraju montaznim vretenima
na pili vrtjet ¢e se ekscentri¢no i dovest ¢e
do gubitka nadzora.

= Nakon rada ne dirajte kruznu pilu dok se
ne ohladi. Kruzna pila jako se zagrijava za
vrijeme rada.

= Nemojte upotrebljavati stroj ako niste
stavili uloznu plocu. Zamijenite ostecenu
uloZnu plocu. Ako ulozna ploca nije u
besprijekornom stanju, kruzna pila moze
uzrokovati ozljede.

m Pohranite stroj na siguran nacin kada ga
ne koristite. Mjesto skladistenja mora
biti suho i s moguénoscéu zakljucavanja.
Tako Cete sprijediti oStecenje stroja dok je
pohranjen i neée ga modi koristiti osobe
koje nisu obucene za rad s njime.

m Pricvrstite izradevinu. Ako izradevinu
pricvrstite uredajem za pritezanje ili
pomodu stezada, to je sigurno nego da
koristite ruke.

m Stroj nemojte ostaviti bez nadzora ako
se nije potpuno zaustavio. Rezni alati koji
jos rade mogu nanijeti ozljede.

m Upute za izbjegavanje pregrijavanja
vrhova kruzne pile i topljenja plastike,
ako je dozvoljena upotreba plastike za
rezanje.

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su
prema standardu EN62841. Ocijenjena A
razina buke elektri¢nog alata tipi¢no iznosi:

- Razina zvu¢nog tlaka La: 90 dB(A);
— Razina zvuéne snage Ly,: 101 dB(A);
— Nesigurnost: K=3dB.
— Ukupna vrijednost vibracija:

— Vrijednost emisije a,: 0.88 m/s’
— Nesigurnost: K= 1.5 m/s’
OPREZ!

Prikazana mjerenja odnose se na nove
elektri¢ne alate. Svakodnevna upotreba
uzrokuje promjenu vrijednosti buke i vibracija.
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[i] NAPOMENA

Razina emisije vibracija navedena u ovom
informativnom listu izmjerena je u skladu

sa standardiziranim testom navedenim u

EN 62841 i moZe se koristiti za usporedbu
Jjednog alata s drugima. MozZe se koristiti za
pocetnu procjenu izloZenosti. Deklarirana
razina emisije vibracija vrijedi za glavne
primjene alata. Medutim, ako se alat koristi
za druge primjene, s razlicitim priborom il

Je slabo odrZavan, emisija vibracija moZe se
razlikovati. To moze znacajno povecati razinu
izloZenosti tijekom cijelog radnog razdoblja.
Za preciznu procjenu vibracijskog opterecenja
treba uzeti u obzir i vrijeme tijekom kojeg se
elektricni alat iskljucuje ili radi ali se ne korist.
To moZe znacafno smanjiti razinu izloZenosti
tijekom cijjelog radnog razdoblja. Utvrdiite
dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika
od djelovanyja vibracija, kao sto su: odrzavanje
alata i pribora, odrzavanje topline ruku,
organizacija nacina rada.

OPREZ!

Laserski stupanj 1
Maks. Kut rezanja |, 48° udesno,
za kutne spojeve 48° ulijevo

. o 48° udesno,
Maks. Kut nagiba 48° ulijevo
Lijevi kutni o 0°,15°,22,5°,
zapornici 31,6°, 45°
Desni kutni o 0°,15°,22,5°,
zapornici 31,6°,45°
Lijevi grani¢nici ° ° ° °
nagiba 0°,45% 48
Desni grani¢nici ° ° ° °
nagiba 0°,45°, 48
Preporucena oC -10°C - 40 °C
temperatura u radu
Preporucena
temperatura °C -40°C-70°C
skladistenja

Kapacitet rezanja:

Nosite zastitu za usi pri zvuénom tlaku ve¢em Kut rezania/ kut nagiba
od 85 dB (A). ! J Visina x Sirina
cor o . Horizontalno [Vertikalno
Tehnicki podaci
0° 0° mm [66x245
SMS 190 45°
18.0-EC (ulijevo/ 0° mm [66x172
Vrsta stroja DC kutna pila| [udesno)
Nazivni napon Vd.c 18 0° 45° mm |22x245
(udesno)
. O/MIN o 45°
Brzina bez (brzina 5500 0 (uljjevo) ™M [42X245
opterecenja .
vrtnje) 45°(udesno) |45° mm |22x172
o ] ] . 7-1/2 inca 45°(ulijevo) |45° mm |42x172
romjer pile inéa (mm)
(190 mm) o o
Promjer otvorana | 20 Pregled (pogledajte sliku A)
vretenu kruzne pile N N <aiki oroi .

— umeriranje znacajki proizvoda odnosi se na
TeZina (bez ilustraciju uredaja na grafi¢koj stranici.
batzrulsliog kg 13 1 Gumbi za deblokadu
modula

2 al drsk
Baterija Ah AP 18.0/5.0 avmadria

o = 3 Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
TeZina baterije - AP K 0.72
18.0/5.0 9 \ 4 Sklopka lasera
Valna duljina lasera [Nm 650 5 Donji ititnik kruZne pile
Snaga lasera mW <0,39 6 Kruzna pila

7

Gorniji stitnik kruzne pile
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8 Regulator dubine

9 Skala za mjerenje nagiba

10 Pokazivac kuta nagiba

11 Rucica grani¢nika nagiba

12 Radni stezac

13 Pomicna ograda (lijeva i desna)

14 Fiksna ograda

15 Baza pile

16 Stol za rezanje pod kutom

17 Skala za mjerenje kuta

18 Kutni zapornici

19 Pokazivac skale za mjerenje kuta

20 Ulozna ploca

21 Rucdica za reguliranje kuta rezanja

22 Lecalasera

23 Prikljucak za odvod prasine

24 Drska za prenosenje

25 Zatik za fiksiranje vretena

26 Gumb za fiksiranje ograde (lijeve i
desne)

27 Otvor za montaZu radnog stezaca
(lijevi i desni)

28 Gumb za blokadu radnog stezaca
(lijevi i desni)

29 Gumena stopa (4)

30 Rupe za montazu (4)

31 Imbus kljuc s dva kraja

32 Granic¢nik nagiba od 45°

33 Vijak grani¢nika nagiba

34 Gumb za fiksiranje nagiba

35 Gumb za fiksiranje klizanja

36 Zatik za fiksiranje kraka

37 Vrecica za prasinu

38 Baterija

Sklapanje

AN\ UPOZOREN.JE!

Pazite da nehoticno ne pokrenete stroj,

tifekom njegova sklapanja izvadite baterijski

modul iz pile.
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Raspakiravanje i provjera
sadrzaja

/N  UPOZORENJE!

Ako nedostaju neki dijelovi, nemojte
ukljucivat sklopku dok ne nabavite dijelove
koji nedostaju ili do njihove propisne
ugradnje

Raspakirajte kutnu pilu ako su isporuceni svi
sljededi dijelovi:

- Kutna pila

- Radni steza¢

— Vredica za prasinu

- Imbus klju¢ s dva kraja

— Drska za prenosenje

— Dugi vijak

— Kratki vijci (2)

Potrebni alati (nisu isporuceni)

—

Klju¢ od 2.5 mm

—J

Klju¢ od 5 mm

Kombinirani kutomjer

—

Zvjezdasti klju¢ T25

Montiranje na ravnoj i stabilnoj
povrsini

VAN UPOZOREN.JE!

Kako bi rukovanje bilo sigurno, stroj prije
upotrebe montirajte na ravnu i stabilnu
povrsinu (npr. radni stol).

Montiranje na radnu povrsinu
(pogledajte slike B1-B2)

Pricvrstite kutnu pilu za radnu povrsinu
koristeéi odgovarajuce elemente za
pri¢vrséenje. Otvori za montazu 30 sluze
toj svrsi.

ili

— Pri¢vrstite kutnu pilu za radnu povrsinu
koristedi dva ili viSe stezac¢a dostupnih u
prodaji.

Montiranje na FLEX stalku za
piljenje
Ova kutna pila moZe se montirati na FLEX WB

110-260 stalak za piljenje u skladu s uputama
za njegovu ugradnju.
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AN\ UPOZOREN.JE!

PaZljivo procitajte sigurnosna upozorenja
i sve upute koje ste dobili s postoljem
pile. Ako se necete pridrZavati sigurnosnih
upozorenja i uputa, moze doci do teskih
ozljeda.

/N UPOZORENJE!

Propisno sastavite stalak prije montiranja
elektricnog alata. Vazno je savrseno ga
sastaviti kako bi se sprijecio rizik od njegova
urusavanya.

Montiranje drske za prenosenje
(pogledajte sliku C)

Poravnajte drsku za prenosenje s podruéjem
za njenu montazu na pili. Pri¢vrstite drsku za
prenosenje jednim dugim i dvama kratkim
vijcima. U tu svrhu koristite isporuéeni
dvostrani imbus kljuc.

Prikljucak za izvlac¢enje prasine
(pogledajte sliku D)

U prikljuc¢ak za izvlagenje prasine (D-1)
moguce je spojiti standardno crijevo usisaca
(38 cm) za prasinu.

Za manje poslove, moguce ga je povezati s
vre¢om za prasinu (D- 2).

Radni stezac (pogledajte sliku E)
Kako biste osigurali optimalnu sigurnost pri
radu, izradevinu uvijek pricvrstite. Nemojte
rezati izradevine koje su premale da ih se
pric¢vrsti stezacem.
Gurnite radni steza¢ u Zeljeni otvor za
montazu iza ograde. Pritegnite gumb za
fiksiranje (E-1) kako bi se doniji zlijeb na Sipci
radnog stezaa do kraja spojio s vijkom na
gumbu za fiksiranje.
Otvorite ruéicu za stezanje (E-2) radnog
stezaca pa podignite stezac za pridrzavanje
(E 3) koliko je moguce.
Zaokrenite radni stezad tako da je stezac za
pridrzavanje postavljen iznad izradevine,
ako je to potrebno.
— Spustite stezac za pridrZavanje na
izradevinu.
— Zatvorite rudicu za stezanje.

[i] NAPOMENA

Ako je potrebno, pomaknite kliznu ogradu
prema svakoj strani kako biste se uvjerili da
nema prepreka izmedu radnog stezaca i
klizne ograde.

Deblokiranje/fiksiranje kraka pile

(pogledajte sliku F)

Postupak deblokiranja i podizanja kraka

pile (radni polozaj):

— Cvrsto uhvatite glavnu drsku i pritiskujte
je prema dolje dok istovremeno izvladite
zatik za fiksiranje kraka (36) kako bi se isti
zaustavio u deblokiranom poloZzaju.

— Polagano podignite krak pile.

Fiksiranje kraka pile (poloZaj za transport):

— Cuvrsto uhvatite glavnu drsku i pritiskujte je
prema dolje dok se glava ne zaustavi.

— Pritisnite zatik za fiksiranje kraka prema pili
tako da se pila fiksira u mjestu.

[i] MAPOMENA
Nemoyjte koristiti pilu za rezanje kada je u
fiksiranom poloZaju.

Umetanje/zamjena baterije
(pogledajte slike G1 i G2)

Gurnite napunjenu bateriju (38) u elektri¢ni
alat, tako da sjedne na mjesto.

Za uklanjanje, pritisnite gumb za oslobadanje
i izvadite bateriju.

OPREZ!

Kada se uredaj ne upotrebljava, zastite
kontakte baterija. Nepricvrsceni metalni
djjelovi mogu izazvati kratki spoj kontakata,
opasnost od eksplozije i poZara!

Uklanjanje i ugradnja kruzne pile
(pogledaijte sliku H1-H3)
Vi UPOZOREN.JE!

Obvezno iskijucite alat i izvadite baterijjski
modul prije podesavanja ili sastavijanja
djjelova.

m Koristite zastitne rukavice prilikom
uklanjanja ili ugradnje kruzne pile. Ne
dirajte zupce kruzne pile kako se ne
biste ozlijedili.

Koristite samo kruzne pile promjera koji

je u skladu s oznakama na pili i podacima

o promjeru otvora i maksimalnog zasjeka

kruzne pile. Koristite samo kruzne pile koje

nose oznaku sa brzinom jednakom ili ve¢om
brzini navedenoj na alatu.

Uklanjanje noza

— Podignite krak pile tako da otpustite zatik
za njegovo fiksiranje.
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— Podignite i zadrzite doniji stitnik kruzne pile
(5); otpustite stitnik vijka kruzne pile (H-1)
koristedi isporuéeni imbus klju¢ s dva kraja.

— Zaokrenite stitnik vijka kruzne pile (H-2)
tako da se otvori pristup vijku kruzne pile
(H-3).

— Pritisnite gumb za blokiranje osovine (H-
4) i istovremeno zaokredite kruznu pilu (6)
dok ne sjedne na mjesto.

— Klju¢em okrenite vijak kruzne pile udesno.
Uklonite vijak kruzne pile.

— Uklonite vanjsku prirubnicu (H-5) i kruznu
pilu. Prebrisite prirubnice kruzne pile
i osovinu kako biste uklonili prasinu i
nedistoce.

Ugradnja noza

— Unutarnju prirubnicu propisno montirajte u
osovinu.

— Pazite da se strelica na kruznoj pili poklapa
sa strelicom na gornjem stitniku kruzne pile
(7). Zupci kruzne pile moraju biti okrenuti
prema dolje.

— Kruznu pilu postavite u gornji stitnik i na
osovinu.

— Montirajte vanjsku prirubnicu.

— Pritisnite i zadrZite gumb za blokiranje
osovine i kljuéem okredite vijak kruzne pile
ulijevo dok se ne blokira. Stegnite vijak
kruzne pile.

— Zaokrenite stitnik vijka kruzne pile u
polozaj pa kljuéem stegnite vijak u smjeru
kazaljke na satu.

Podesavanja

m Pazite da se pila ne pokrene nehoti¢no
dok provodite podesavanja, uvijek
izvadite baterijski modul iz pile.

[i] MAPOMENA

Kutna pila potpuno je podesena u tvornici.
Medutim, tijekom isporuke moZe doci

do blagih odstupanja. Provjerite sljedece
postavke i po potrebi izvrsite prilagodbe prije
upotrebe kutne pile.

Uskladivanje skale za ostre
kutove (pogledaijte sliku 11-12)

Postavite glavu pile u najblizi poloZaj u
odnosu na ogradu. | priévrstite glavu pile
koristedi zatik za fiksiranje kraka.

— Stol za rezanje pod kutom postavite na 0°,
kut nagiba glave pile postavite na 0°.
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Provjera: (pogledajte sliku 11)

— Kombiniranim kutomjerom odredite kut od
90° izmedu fiksne ograde (14) i kruzne pile
na stolu za rezanje pod kutom (16).

Nozica kutomjera mora biti poravnata s

kruznom pilom po cijeloj njegovoj duljini.

Podesavanje (po potrebi):

(pogledajte sliku 12)
Otpustlte sva tri vijka (I-1) koristedi
isporuceni imbus klju¢ s dva kraja i okreéite
stol za rezove pod kutom zajedno sa
skalom za mjerenje kutova (17) dok noZica
kutomjera ne bude poravnata s kruznom
pilom po cijeloj njegovoj duljini.

- Ponovo zategnite vijke.

Ako pokaziva¢ nakon prilagodbe ostrog kuta
(19) nije na oznaci 0° skale za mjerenje kuta,
otpustite vijak (I-2) pomodu zvjezdastog kljuéa
T25 (nije isporuden) i poravnajte pokazivaé
kuta s oznakom 0°.

Postavljanje standardnog

kuta nagiba od 0° (vertikalno)

(pogledajte sliku J1-J2)

— Postavite glavu pile u najblizi polozaj u
odnosu na ogradu. | pricvrstite glavu pile
koristeéi zatik za fiksiranje kraka.

— Stol za rezanje pod kutom postavite na 0°,
kut nagiba glave pile postavite na 0°.

Provlera (pogledajte sliku J1)
Kombiniranim kutomjerom odredite kut
od 90° izmedu stola za rezanje pod kutom
i kruzne pile i pobrinite se da je potonji
postavljen blizu fiksne ograde.

— Nozica kutomjera mora biti poravnata s
kruznom pilom po cijeloj njegovoj duljini.

Podesavanje (po potrebi):

(pogledajte sliku J2)

— Otpustite gumb za fiksiranje nagiba (34).

— Prilagodite vijak za podesavanje (J-1)
prema unutra ili prema van sluzedi se
isporu¢enim imbus klju¢em s dva kraja
tako da je noZica kutomjera poravnata s
kruznom pilom.

— Kada ste postavili kut, ponovno stegnite
gumb za fiksiranje nagiba.

Ako pokaziva¢ ostrog kuta (10) nakon

prilagodbe nije na oznaci 0° skale za mjerenje

nagiba (9), otpustite vijak (J-2) sluzeéi se
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zvjezdastim kljuéem T25 (nije isporuéen) i
poravnajte pokaziva¢ kuta s oznakom 0°.

Postavljanje standardnog kuta
nagiba od 45° (vertikalno)
(pogledajte sliku K1 i K2)

[i] MNAPOMENA

Ovu kutnu pilu moguce je nagnuti uljjevo

7/ udesno. Postupak provjere i podesavanja
uglavnom je jednak. Za desni nagib potrebno
Je zaokrenuti rucicu granicnika nagiba (11), u
tome je jedina razlika.

Ovdje podignite desnu stranu za primjer:

— Postavite glavu pile u najblizi polozaj u
odnosu na ogradu. | pricvrstite glavu pile
koristedi zatik za fiksiranje kraka.

— Postavit stol za rezanje pod kutom na 0
stupnjeva.

— Pomaknite desnu pomicnu ogradu (13) do
kraja u horizontalnom smjeru.

— Zaokrenite zaustavni blok pod 45° (32) do
kraja, do straznjeg dijela pile.

— Otpustite gumb za fiksiranje nagiba (34) i
zaokrenite rucicu grani¢nika nagiba (11) u
drugu stranu pa je izvucite.

— (Preskodite ovaj korak za nagib ulijevo)

— Nagnite krak alata guranjem glavne drske
udesno do grani¢nika (45°).

Provjera (pogledajte sliku K1):

— Sluzeci se kombiniranim kutomjerom,
odmijerite kut od 45° izmedu kruzne
pile i stola za rezanje pod kutom. Nozica
kutomjera mora biti poravnata s kruznom
pilom po cijeloj njegovoj duljini.

Podesavanje (pogledajte sliku K2):
Prilagodite pritezanjem ili otpustanjem
vijka grani¢nika nagiba (33) na alatu
koristeci 5-milimetarski imbus klju¢ (nije
isporucen).

— Ponovno stegnite gumb za fiksiranje
nagiba i gurnite prema unutra rucicu
graniénika nagiba (11).

Ako pokazivaé nagiba (10) nije na oznaci 45°

na skali (9), najprije provjerite postavku 0° za

kut nagiba, a zatim ponovno pokazivac¢ kuta.

Potom ponovite postupak podesavanja kuta

nagiba od 45°.

Podesavanje ostrog kuta

Upotreba rucica za reguliranje
kuta (pogledajte sliku L)

Rucica za reguliranje kuta moze se postaviti u

tri polozaja. Ako horizontalan polozZaj uzmete

kao pocetnu to¢ku, podignite je ako je Zelite

postaviti u gornji polozaj. Pritisnite je da je

pomaknete u donji polozaj.

Horizontalni polozaj

— Za najcesce koristen kut Za desni/lijevi
ostar kut od 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45° moze
do kraja gurnuti zatik za fiksiranje kuta (L-1)
na skali za mjerenje kuta.

— Zadruge kutove, fiksiranje kuta zaobilazi
se kutnim zaporima.

Gornji polozaj (poznat i kao deblokirani

polozaj)

— Zatik za fiksiranje kuta vie ne radi, sada se
stol za rezanje pod kutom moze slobodno
zaokretati.

Donji polozaj (poznat i kao fiksirani

polozaj)

— Stol za rezanje pod kutom udévrstite u
mjestu.

Postavljanje stola za rezanje pod kutom u

najcesce koristeni kut

— Postavite rudicu za reguliranje kuta u gornji
polozaj i zadrzite je u mjestu, zatim stol za
rezanje pod kutom postavite na zeljeni kut
koji najéesce koristite.

— Otpustite ruéicu za reguliranje kuta,
automatski ¢e se vratiti u horizontalan
polozaj. Drzite rucicu za reguliranje kuta da
zaokrenete stol za rezanje pod kutom do
zeljenog kuta, otpustite je tek kada zatik za
fiksiranje kuta sjedne u zapor.

— Rudicu za reguliranje ostrog kuta pritisnite
prema dolje da udévrstite stol za rezanje
pod kutom.

Postavljanje stola za rezanje pod kutom na

zeljeni kut

Ostri kut moguce je postaviti u rasponu od

48° (na lijevoj strani) do 48° (na desnoj strani).

— Postavite rucicu za reguliranje kuta u gornji
polozaj i zadrzite je u mjestu, zatim stol za
rezanje pod kutom postavite u Zeljeni kut.

— Rudicu za reguliranje ostrog kuta pritisnite
prema dolje da uévrstite stol za rezanje
pod kutom.
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Podesavanje kuta nagiba
(pogledajte sliku M)

[i] NAPOMENA

Owvu kutnu pilu moguce je nagnuti ulijevo i

udesno. Postupak podesavanja uglavnom

je jednak, s razlikom da je rucicu granicnika

nagiba (11) potrebno zaokrenuti kako bi se

glava pile mogla pomaknuti udesno.

Ovdje povedajte desni nagib kao u primjeru:

— Otpustite gumb za fiksiranje nagiba (34).

— Zaokrenite rucicu grani¢nika nagiba i
postavite je u neutralni polozaj.

— Drzite krak pile i nagnite ga do Zeljenog
kuta nagiba.

— Stegnite gumb za fiksiranje nagiba.

[i] NAPOMENA

Kut nagiba ove pile moguce je postaviti u
rasponu od 48° (na ljjevoy strani) do 48° (na
desnoyj strani). Ako Zelite kut veci od 45°¢,
Jednostavno do kraja okrenite blokadu kuta
od 45°(32) prema prednjem djjelu pile.

Podesavanje pritegnutosti rucice
za reguliranje kuta
(pogledaijte sliku N)

[i] MAPOMENA

Ovo podesavanje izvrseno je u tvornici i, u
normalnim okolnostima, nife potrebno izvrsiti
ponovno podesavanje.

Podesavanje

— Podignite krak pile tako da otpustite zatik za
njegovo fiksiranje.

- Podignite rucicu za reguliranje kuta.

— Uklonite tri vijka (N-1) koji pri¢vrséuju uloznu
plo¢u (N-2) sluzeéi se imbus kljuéem s dva
kraja pa uklonite plocu i odlozite je pored
alata.

- Pronadite maticu za fiksiranje (N-3).

— Zatik promjera 3 mm umetnite u otvor u
matici za fiksiranje, zateZite je ili otpustajte
dok ne ostvarite zeljenu napetost u rudici za
reguliranje kuta.

— Ponovno montirajte uloZnu plocu.

— Rucicu za reguliranje ostrog kuta pritisnite
prema dolje da uévrstite stol za rezanje pod
kutom.
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Pomicna ograda
(pogledajte sliku O)

OPREZ!

e Prilagodiite i propisno stegnite ogradite
prije pocetka rezanja.

Pomicne ograde (13) mogu se prilagoditi
tako da izmedu njih stanu izradevine razlicitih
veli¢ina. Otpustite gumbe za fiksiranje ograde
(26) na ogradama i odmaknite potonje od
kruzne pile kako biste se uvjerili da kruzna
pila ne moZe dodlirnuti ograde.

Kada izvodite poprecni rez ili rez pod kutom,
pomaknite ograde blize kruznoj pili kako
biste bolje ucvrstili izradevinu. Kada izvodite
rez pod nagibom, odmaknite ograde od
kruZzne pile kako ona ne bi dosla u dodiir s
ogradama.

Postavljanje dubine reza

(pogledajte sliku P)

Kada se koristi, gumb za reguliranje dubine

(8) ogranicava hod kruzne pile prema dolje

prilikom rezanja utora i izvodenja drugih

neprolazni rezova.

Upotreba vodilica za dubinu

- Kada donji dio gumba za reguliranje
dubine dodiruje grani¢nik dubine (P-1),
prilagodite gumb za reguliranje dubine
okretanjem dok ne ostvarite Zeljenu
dubinu reza.

Postupci piljenja

Sklopka za ukljucivanje/
iskljucivanje (pogledajte sliku Q)
Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje (3)
predvidena je za sprjecavanje nehotiénih
nezgoda.

— Ako Zelite ukljuciti pilu, pritisnite gumb
za deblokadu (1) da deaktivirate bravu,
zatim pritisnite sklopku za ukljucivanje/
iskljucivanje.

— Pilu iskljudite tako da otpustite sklopku za
ukljucivanje/iskljucivanje, a zatim pri¢ekajte
da se kruzna pila potpuno zaustavi.

/N  UPOZORENJE!

e kruzna pila treba dosegnuti punu brzinu

prije nego dodirne izradevinu.

e Zastitite sklopku za ukljucivanje/iskljucivanje

sigurnim od djece, umetnite maly lokot ili
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kabel (nije isporucen) u otvor (Q-1) u sklopci,
zakljucajte ga - tako cete sprijeciti da djeca il
neovlastene osobe ukljuce pilu.

Sklopka lasera
(pogledajte sliku R1)

Za ukljucivanje lasera potrebno je pritisnuti
njegovu sklopku (4). Laser ée se automatski
iskljuciti nakon priblizno 15 sekundi po
otpustanju sklopke.

NAPOMENA: Laser ¢e se automatski ukljuditi
kada je pritisnuta sklopka za ukljuéivanje/
iskljucivanje.

Oznacavanje reznog pravca
(pogledajte sliku R2)

Laserska zraka oznacdava rezni pravac kruzne
pile. To omogucuje to¢no namjestanje
izradevine za piljenje bez potrebe za
otvaranjem donjeg stitnika.

— U tu svrhu ukljuéite lasersku zraku na
sklopci lasera (4).

— Poravnajte oznaku za rezanje na izradevini
s referentnom to¢kom na desnom rubu
laserske crte.

NAPOMENA: Laserska zraka podesena je

u tvornici i obi¢no je nije potrebno dodatno

podesavati. Ako je ipak potrebno, obratite se

servisnom centru u tvornici FLEX ili ovlastenoj
servisnoj postaji tvrtke FLEX

Upute za rukovanje
VAN UPOZOREN.JE!

Pobrinite se da tijekom rada nema prepreka
izmedu kruzne pile, glave pile, ograde i
stezaca, a ako je potrebno, pomaknite ogradu
/ stezaca.

VAN UPOZOREN.JE!

Ako je ploca savijena, izbocenu stranu
postavite uz ogradu, a ako je uz ogradu
postavijena udubljena strana, ploca se moze
raspasti pod kruZnom pilom na kraju reza i
zaglaviti kruzna pila

VN UPOZOREN.JE!

Da ne bi doslo do teskih ozljeda, ruke uvijek
drzite izvan ,podrucja bez upotrebe ruku’,
koje je oznaceno na bazi pile. Osim toga,
nikada nemoyjte rezati ,slobodnorucno”

Provjerite funkcionalnost donjeg
stitnika kruzne pile
(pogledajte sliku S)
Vi UPOZOREN.JE!

lzvadiite baterijski modul iz pile.

a  Stol za rezanje pod kutom postavite u
kut od 0° pa ga udvrstite u tom polozaju.
Fiksirajte glavu pile u najblizem polozaj u
odnosu na ogradu.

b  Stol za rezanje pod kutom postavite u

kut od 0° pa ga udvrstite u tom polozaju.

Fiksirajte glavu pile u najblizem polozaj u

odnosu na ogradu.

Kut nagiba postavite na 0°.

Propisno namjestite izradevinu, njena

debljina mora biti jednaka maksimalnoj

dubini rezu na obje strane kruzne pile.

Pobrinite se da je izradevina pri¢vrséena

za stol i ogradu.

e Otpustite zatik za fiksiranje kraka, &vrsto
pritisnite krak u donji polozaj, zatim
ga otpustite kako bi se vratio u najvisi
polozaj. Ponovite ovaj postupak nekoliko
puta kako biste se uvjerili da stitnik
kruzne pile propisno radi, da se ne savija
i ne zaglavljuje.

[e NN g}

Poprecni rez i poprecni rez

pod kutom sa ili bez upotrebe

pomicne funkcije

(pogledajte sliku T)

Poprecni rez je rez koji se izvodi uzduz

vlakana izradevine.

— Uske izradevine mogu se prerezati u
jednom potezu. Ovu vrstu reza izvedite
koristedi nacin bez pomicanja, stegnite
gumb za onemogudavanje pomicanja (35)
kako biste fiksirali glavu pile u najblizem
polozZaju u odnosu na ogradu.

— Otpustite gumb za onemogudavanje
pomicanja pri radu sa Sirokom izradevinom
kako bi se glava pile pri rezanju mogla
pomicati zajedno s vodeéim Sipkama, od
najudaljenije do najblize tocke u odnosu
na ogradu.

Ravan poprecni rez je onaj koji se izvodi sa

stolom za rezanje pod kutom postavljenim

u polozaj 0°. Poprecni rezovi pod kutom

izvode se kada je stol za rezanje pod kutom

postavljen na kut koji je veéi od 0°, ulijevo

ili udesno. Pogledajte odjeljak posvecéen
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postavljanju kuta: Podesavanje kuta
Pogledajte najsloZeniji primjer: poprecni rez
pod kutom s upotrebom pomiéne funkcije.

Vi UPOZORENJE!

Nemojte poviaciti pilu prema sebi za vrijeme
rezanja. KruZna pila se moZe iznenada uspeti
na izradevinu i odbiti se prema vama

a lzvadite baterijski modul iz pile.

b Propisno namjestite izradevinu. Pobrinite
se da je izradevina pri¢vrscena za stol i
ogradu.

¢ Zaokrenite stol za rezanje pod kutom u
Zeljeni kut i uévrstite ga.

d  Otpustite gumb za fiksiranje klizanja

e  Postavite baterijski modul na pilu.

f  Uhvatite glavnu drsku i pritisnite sklopku

za ukljucivanje/iskljucivanje. Prije pocetka
rezanja pri¢ekajte da pila postigne svoju
punu brzinu.

g Do kraja spustite krak kruzne pile kada
rezete kroz rub izradevine.

h  Zavrsite rez guranjem (ali ne velikom
silom) kraka pile prema ogradi, skroz do
krajnjeg polozaja.

j  Otpustite sklopku za ukljucivanje/
isklju¢ivanje. Pri¢ekajte da se kruzna pila
potpuno zaustavi, zatim vratite kruznu
pilu u podignuti polozaj pa uklonite
izradevinu.

Rezanje pod nagibom
(pogledajte sliku U)

Rez pod nagibom je onaj koji se izvodi uzduz
vlakana izradevine s kruznom pilom pod
kutom razli¢itim od 90° u odnosu na stol za
rezanje pod kutom i izradevinu. Ravan rez
pod nagibom izvodi se kada je stol za rezanje
pod kutom postavljen u poloZaj od 0°, a glava
pile je pod nagibom.

U nastavku pogledajte primjer ravnog reza

pod nagibom bez upotrebe pomiéne funkcije:

a lzvadite baterijski modul iz pile.

b Propisno namjestite izradevinu. Pobrinite
se da je izradevina pri¢vr§éena za stol i
ogradu.

c  Stol za rezanje pod kutom postavite u
kut od 0° pa ga udvrstite u tom polozaju.
Fiksirajte glavu pile u najblizem polozaj u
odnosu na ogradu.

d  Nagnite glavu pile do Zeljenog kuta pa
stegnite gumb za fiksiranje nagiba.

e Postavite baterijski modul na pilu.
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f  Uhvatite glavnu drsku i pritisnite sklopku
za ukljucivanje/iskljucivanje. Prije pocetka
rezanja pric¢ekajte da pila postigne svoju
punu brzinu.

g Do kraja spustite krak pile i rezite kroz
izradevinu.

h  Otpustite sklopku za ukljucivanje/
isklju¢ivanje. Pricekajte da se kruzna pila
potpuno zaustavi, zatim vratite kruznu
pilu u podignuti polozaj pa uklonite
izradevinu.

SloZeno rezanje

(pogledaijte sliku V)

SloZeni rez pod kutom je rez koji se istovremeno
izvodi pod ostrim kutom i pod nagibom.

a lzvadite baterijski modul iz pile.

b  Propisno namjestite izradevinu. Pobrinite
se da je izradevina pri¢vrscena za stol i
ogradu.

c  Zaokrenite stol za rezanje pod kutom
do Zeljenog kuta i ucvrstite ga. Fiksirajte
glavu pile u najblizem polozaj u odnosu
na ogradu.

d  Nagnite glavu pile do Zeljenog kuta pa

stegnite gumb za fiksiranje nagiba.

Postavite baterijski modul na pilu.

Uhvatite glavnu drsku i pritisnite sklopku

za ukljucivanje/iskljucivanje. Prije pocetka

rezanja pricekajte da pila postigne svoju
punu brzinu.

g Do kraja spustite krak pile i rezite kroz
izradevinu.

h  Otpustite sklopku za ukljucivanje/
iskljucivanje. Pri¢ekajte da se kruzna pila
potpuno zaustavi, zatim vratite kruznu pilu
u podignuti poloZaj pa uklonite izradevinu.

Rezanje Zljebova
(pogledajte sliku W1, W2)

Izvadite baterijski modul iz pile

malo}

b Pogledajte povezani odjeljak:
Postavljanje reza na Zeljenu dubinu

¢ Odmaknite izradevinu od ograde sluzedi
se drvenim odstojnikom. Tako ¢ete modi
izrezati cijeli zlijeb. Pobrinite se da je
izradevina potpuno poduprta.

d  Postavite baterijski modul na pilu.

Zarezite dva vanjska ruba Zlijeba.

Za izradu zlijeba trebat ¢e vam dlijeto

za drvo ili éete morati viSe puta procis

glodalicom kako biste uklonili materijal

izmedu vanjskih rubova.

mal0}
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Transport
AN\ UPOZOREN.JE!

[zvadiite baterijski modul iz pile prije njena
prenosenja kako se biste ozljjedlli.

Prlprema za podizanje pile
Postavite kut nagiba na 0° i fiksirajte ga
koristeéi gumb za fiksiranje nagiba.

- Postavite stol za rezanje pod kutom na 45°
udesno ili 45° ulijevo i fiksirajte ga pomocu
rucice za reguliranje kuta.

— Postavite glavu pile u najblizi polozaj u
odnosu na ogradu.

— Zatikom za fiksiranje kraka fiksirajte sklop
glave u poloZzaju za transport.

Podizanje pile upotrebom drske
za prenosenje

(pogledaijte sliku X1)

Uhvatite pilu za dr8ku za prenosenje.
Podignite je i na udoban nadin prenesite.
Podizanje pile upotrebom bo¢énih
drski za prenosenje

(pogledaijte sliku X2)

Drzedi se uspravno i pravilno, dvjema rukama
uhvatite povrsine drski ispod baze.

Odrzavanje i €uvanje

VAN UPOZOREN.JE!

lzvucite bateriju prije izvodenja bilo kakvog

rada na elektricnom alatu!

Ciscenje

m Redovito distite elektriéni alat i ventilacijske
otvore. Ucestalost ¢iSéenja ovisi o
materijalu i trajanju uporabe.

m Redovito ispuhujte unutrasnjost kucista i
motor suhim komprimiranim zrakom.

m Zasiguran i pravilan rad uvijek odrzavajte
distima alat i otvore za ventilaciju.

m Kada otpuhujete prasinu, nosite zatvorene
zastitne naocale ili zastitne naocale s
boénim stitnicima. Ako se pri upotrebi
stvara pras$ina, nosite i masku za prasinu.

m Uvijek koristite meku, suhu krpicu pri
¢isc¢enju kutne pile; nikako nemojte koristiti
deterdzZent ili alkohol.

Brzine
[i] NAPOMENA

Nemojte otpustati vijke na glavi opreme za
vrijeme trajanja jamstvenog razdoblja. Ako se
necete pridrzavati ove upute, proizvodaceve
obveze smatrat e se nistavnim.

Popravci
Popravke smije izvoditi samo ovlasteni
korisnicki servisni centar.

Rezervni dijelovi i pribor

Ostali pribor pronaci ¢ete u katalozima
proizvodada.

Sklopne crteze i popise rezervnih dijelova
mozete pronaci na nasoj pocetnoj stranici:
www.flex-tools.com

Informacije o zbrinjavanju

Vi UPOZOREN.JE!
Rezervne elektricne alate koje ne koristite
deaktivirajte ovako:
—  kod alata s mrezZnim napajanjem,

iskopcajte kabel za napajanje.
—  kod alata s baterijskim napajanjem,

izvadite bateriju.

Samo za drzave EU
E Nemojte bacati elektri¢ne alate
zajedno s obi¢nim kucanskim

otpadom!
U skladu s Europskom direktivom 2012/19/EZ
o otpadnoj elektriénoj i elektroni¢koj opremi
i prenosenju u nacionalnom pravu, koristeni
elektri¢ni alati moraju se odvojeno prikupljati
i reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin.

Povrat neobradenog materijala

umjesto odlaganja u otpad.
Uredaj, pomagala i pakiranje moraju se
zbrinuti na nacin koji nije Stetan za okolis.
Plasti¢ni dijelovi se odreduju za recikliranje
prema vrsti materijala.
VN UPOZOREN.JE!
Ne bacajte baterije u kucanski otpad, vatru ili
vodu. Nemojte otvarati iskoristene baterije.
Samo za drzave EU:
U skladu s Direktivom 2006/66/EZ, neispravne
ili iskoristene baterije moraju se reciklirati.
NAPOMENA

Obratite se prodavacu kako biste se upoznali
s mogucnostima odlaganja!
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( €-1zjava o sukladnosti

Izjavljujemo pod isklju¢ivom odgovornoséu
da je proizvod opisan u ,Tehni¢kim
specifikacijama” u skladu sa sljedeéim
standardima ili normativnim dokumentima:
EN 62841, u skladu s odredbama direktiva
2014/30/EU, 2006/42/EZ, 2011/65/EU.
Odgovornost za tehnicke dokumente:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M%%@ o~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Izuzecée od odgovornosti

Proizvodac i njegov zastupnik nisu odgovorni
za bilo kakvu $tetu ili gubitak zbog prekida
poslovanja prouzroéenog proizvodom ili
neupotrebljivim proizvodom. Proizvoda¢

i njegov zastupnik nisu odgovorni za bilo
kakvu Stetu nastalu nepravilnim koristenjem
proizvoda ili koristenjem proizvoda s
proizvodima drugih proizvodaca.
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Simboli, uporabljeni v teh
navodilih

AN\ OPOZORILO!

Oznacuje grozeco nevarnost. Neupostevanje
tega opozorila lahko privede do izgube
Zivijenja ali iziemno hudih telesnih poskodb.
POZOR!

Oznacuje morebitno nevarnost.
Neupostevanje tega opozorila lahko privede

do lazZjih telesnih poskodb ali materialne
skodle.

[i] oromBA
Oznacuje nasvete pri uporabi in pomembne
informacije.

Simboli na elektricnem orodju

Ce zelite zmanijsati tveganje pred
poskodbami, preberite navodila za
uporabo!

o Nosite zas¢itna ocala

Obmog¢je, kamor ne smete posegati
z rokami

izdelek razreda 1

Informacije glede odstranjevanja
stare naprave med odpadke (glejte
stran 258)!

¥ OO

Za vaso varnost

/N  OPOZORILO!

Preden pricnete uporabljati to elektricno

orodjje, preberite in upostevajte naslednje:

— navodila za uporabo,

— splosna varnostna opozorila za elektricha
orodjja, ki veljajo za elektricna motorna
rocna orodjja, prenosna orodja ter stroje
za trato in vrt - Varnost - 1. del: Splosne
zahteve (EN62841-1),

— trenutno veljavna pravila in predpise za
preprecevanje nesrec na mestu uporabe.

To najsodobnejse elektricno orodje smo

izdelali v skladu z uveljavijenimi varnostnimi

predpisi.

Kljub temu pri uporabi elektricnega orodja
obstaja nevarnost izgube Zivijenja ali
okoncine uporabnika oziroma tretje osebe oz.
lahko pride do poskodb elektricnega orodja
ali druge materialne skode.

Zajeralno Zago se sme uporabljati samo:

—  tza predvideno uporabo;

—  tv brezhibnem delovnem stanju.

Okvare, ki ogroZajo varnost, je treba
nemudoma odpraviti.

Predvidena uporaba

Zajeralna Zaga je zasnovana

— za komercialno uporabo v industriji in
trgovini;

— za presecno, posevno in kombinirano
rezanje;

— zarezanje lesenih in plastiénih izdelkov;

— za uporabo z ustreznimi zaginimi listi.

Specifi¢na varnostna opozorila

pri uporabi zajeralne zage

m Zajeralne Zage so namenjene za rezanje
lesa ali lesenih izdelkov, ne morejo se
uporabljati z abrazivnimi koluti za rezanje
zeleznega materiala, kot so palice, drogi
itd., saj abrazivni prah ovira premikanje
delov, kot je spodnji ¢itnik. Iskre, ki
nastajajo pri abrazivnemu rezanju, ozgejo
spodnji zas¢itni pokrov, zarezo in druge
plasti¢ne dele.

= Ko je mogoce, obdelovanec vpnite z
objemkami. Ce obdelovanec drzite z
rokami, morate roke drzati najmanj 100
mm od obeh strani Zaginega lista. Te Zage
ne uporabljajte za rezanje premajhnih
delov, ki jih ne morete varno vpeti ali
drzati. Ce imate roko preblizu Zaginega
lista, obstaja velika nevarnost poskodbe
zaradi stika z zaginim listom.

m Obdelovanec mora mirovati in biti vpet
ali ga morate drzati ob ograji in mizi.
Obdelovanca ne potiskajte v Zagin list
oziroma ga na noben nacin ne rezite
»prostorocno«. Ce obdelovanci niso
pritrjeni ali se premikajo, lahko z veliko
hitrostjo odletijo in povzrocijo poskodbo.

m Zago potisnite skozi obdelovanec. Ne
vlecite Zage skozi obdelovanec. Za rez
dvignite glavo Zage in jo izvlecite cez
obdelovanec brez rezanja, zaZenite
motor, glavo Zage potisnite navzdol in
Zago potisnite skozi obdelovanec. Zage
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ne pomikajte sunkovito na obdelovanec,
saj lahko zaga pride na vrh obdelovanca
in tako privede do povratnega udarca
Zaginega lista v upravljavca.

Z roko nikoli ne segajte cez predvideno
linijo rezanja tako pred ali za Zaginim
listom. Ce obdelovanec drite s
prekrizanimi rokami, kar pomeni, da
obdelovanec z levo roko drzite na desni
strani zaginega lista ali obratno, je to zelo
nevarno.

Dokler se zagin list vrti, ne segajte z
rokami za ograjo blizje kot 100 mm

na obeh straneh Zaginega lista, da bi
odstranili lesene odpadke. Mogoce

ne boste videli, kako blizu vasih rok je
lahko vrte¢ Zagin list, zato se lahko hudo
poskodujete.

Pred rezanjem preglejte obdelovanec. Ce
je obdelovanec upognjen ali izkrivljen, ga
vpnite tako, da je zunanji upognjeni del
obrnjen proti ograji. Vedno se prepricajte,
da med obdelovancem, ograjo in mizo
vzdolz linije reza ni prostora. Upognjeni
ali izkrivljeni obdelovanci se lahko zvijajo
ali premikajo, kar povzro¢a upogibanje na
vrte¢emu zaginemu listu med rezanjem. V
obdelovancu ne sme biti Zebljev ali tujkov.
Zage ne uporabljajte, dokler z mize niste
odstranili vseh orodij, lesenih odpadkov
itd., razen obdelovanca. Majhni ostanki ali
deli lesa ali drugih predmetov, ki so v stiku
z vrtedim Zaginim listom, zaradi visoke
hitrosti odletijo. .
Naenkrat Zagajte le en obdelovanec. Ce
nalozite ve¢ obdelovancev, jih ni mogoce
ustrezno vpeti ali speti, lahko se oprimejo
na zagin list ali obrnejo med rezanjem.
Zajeralno zago morate pred uporabo
namestiti na ravno in trdno delovno
podlago. Tako bosta zmanjsali nevarnost,
da bi zajeralna Zaga postala nestabilna.
Delo nacrtujte. Vsakic, ko spremenite
nastavitev kota posevnine ali zajere,

se prepricajte, da je nastavljiva ograja
pravilno namescena, da podpira
obdelovanec in da ne vpliva na Zagin list
ali varovalni sistem. Zagin list premaknite
skozi popolnoma simuliran rez, pri ¢emer
naj bo orodje izkljuéeno in na mizi naj ne
bo nobenega obdelovanca, da zagotovite,
da ne bo ovir ali nevarnosti, da bi zarezali v
ograjo.
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Poskrbite za ustrezno podporo, kot je
podaljsana miza, tesarska koza itd., ce je
obdelovanec $irsi ali daljsi od zgornjega
dela mize. Obdelovanci, ki so daljsi ali $irsi
od zajeralne mize, se lahko prevrnejo, ¢e
niso varno podprti. Ce se odrezani kos

ali obdelovanec prevrne, lahko dvigne
spodniji §¢itnik ali pa pride do povratnega
udarca zaradi vrtecega Zaginega lista.
Druga oseba ne sme nadomestiti
podaljsane mize ali druge dodatne opore.
Zaradi nestabilne opore za obdelovanec se
lahko Zagin list oprime obdelovanca ali se ta
premakne med rezanjem, pri ¢emer lahko vas
in pomozni nastavek povlece v vrte¢ zagin list.
Odrezani kos ne sme biti stisnjen ali
pritisnjen ob vrtec Zagin list. Ce se

zaradi uporabe dolzZinskih omejevalnikov
odrezani del zagozdi ob Zagin list, lahko
pride do moc¢nega povratnega udarca.

Za pritrjevanje zaobljenega materiala,
kot so palice ali cevi, vedno uporabite
primez ali ustrezno zasnovan nastavek.
Med rezanjem se palice lahko vrtijo, zaradi
Cesar zagin list zacne vledi vaso roko.
Pocakajte, da Zagin list doseZe polno
hitrost, preden se dotakne obdelovanca.
To zmanjsuje tveganje, da bi obdelovanec
odletel z zage.

Ce se obdelovanec ali Zagin list zagozdi,
izkljucite zajeralno Zago. Pocakajte, da
se vsi gibljivi deli ustavijo, izkljucite vti¢
iz napajanja in/ali odstranite akumulator.
Nato poskusite odstraniti zagozdeni
material. Ce nadaljujete z Zaganjem
zagozdenega obdelovanca, lahko izgubite
nadzor ali poskodujete zajeralno zago.

Ko zakljucite z rezanjem, sprostite stikalo,
drzite glavo Zage navzdol in pocakajte,
da se Zagin list zaustavi, preden
odstranite odrezani kos. Poseganje z
roko v blizino vrteéega Zaginega lista je
nevarno.

Dodatna varnostna opozorila pri
uporabi zajeralne Zage

Ne spreminjajte laserske opreme.

Ne spreminjajte opozorilnih znakov na
napravi tako, da bi postali nerazpoznavni.
Ne stojte na elektricnem orodju. Ce se
elektri¢no orodje prevrne ali ¢e nenamerno
pride v stik z Zaginim listom, lahko pride
do hudih poskodb.
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m Prepricajte se, da varovalo ustrezno
deluje in da ga je mogoce premikati.
Varovala nikoli ne zaklepajte, ko je odprto.

= Ne odstranjujte ostankov pri rezanju,
lesenih odrezkov itd. z obmo¢ja Zaganja,
ko naprava deluje. Roko orodja vedno
potisnite v nevtralni polozaj in Sele nato
izkljucite napravo.

m Zagin list pribliZzajte obdelovancu le,
ko je naprava vkljucena. Sicer obstaja
nevarnost Skode zaradi povratnega udarca,
ko se Zagin list zagozdi v obdelovancu.

= Rocaji naj bodo subhi, cisti in brez mastnih
madezZev. Mastni rocaji so spolzki in
povzrodijo izgubo nadzora.

m Elektricno orodje uporabljajte le, ko na
delovnem obmoc¢ju pred obdelovancem
ni drugih orodij, lesenih odrezkov itd.
Majhni koscki lesa ali drugi predmeti,
ki pridejo v stik z vrte¢im Zaginim
listom, lahko z veliko hitrostjo priletijo v
upravljavca.

= Na tleh ne sme biti lesenih odrezkov ali
ostankov materiala. Lahko vam spodrsne
ali se spotaknete.

= Vedno trdno vpnite kos, s katerim boste
delali. Ne Zagajte obdelovancev, ki so
premajhni za vpenjanje. V nasprotnem
primeru je med vaso roko in vrteé¢im
zaginim listom premalo prostora.

=m Napravo uporabljajte le za rezanje
materialov, navedenih v poglavju
»Predvidena uporabac. Sicer je naprava
lahko preobremenjena.

n Ce se zagin list zagozdi, izkljucite
napravo in drZite obdelovanec, dokler se
zagin list popolnoma ne zaustavi. Da bi
preprecili povratni udarec, obdelovanca
ne smete premikati, dokler se naprava
popolnoma ne zaustavi. Preden znova
zazenete napravo, odpravite vzrok
zagozdenega zaginega lista.

= Ne uporabljajte topih, skrhanih,
upognjenih ali poskodovanih Zaginih
listov. Nenabrusen ali nepravilno
nameséen Zagin list ustvari ozko zarezo,
ki povzroéi prekomerno trenje, zatikanje
Zaginega lista in povratni udarec.

= Vedno uporabljajte Zagine liste z ustrezno
velikimi in oblikovanimi (diamantni
oziroma okrogli) izvrtinami. Zagini listi, ki
se ne ujemajo z vgradnim nastavkom zage,
ne bodo delovali normalno in povzrocili

izgubo nadzora.

m Po delu se ne dotikajte Zaginega lista,
preden se ta ne ohladi. Zagin list se med
delom zelo segreje.

= Naprava naj ne deluje brez vlozne plosce.
Zamenijajte okvarjeno vlozno plosco. Ce
vlozna plosca ni brezhibna, lahko Zagin list
povzrodi poskodbe.

= Ko naprave ne uporabljate, jo varno
shranite v suhem prostoru, ki ga je
mogoce zakleniti. Tako boste prepredili
skodo, ki bi nastala pri shranjevanju
oziroma ¢e bi z napravo upravljale
neusposobljene osebe.

m Zavarujte obdelovanec. Obdelovanec je
varneje vpet z objemkami ali v primez, kot
&e ga drzite z rokami.

= Naprave ne zapuscajte, dokler se
popolnoma ne zaustavi. Rezilna orodija,
ki $e vedno delujejo, lahko povzrocijo
poskodbe.

= Upostevajte navodila za preprecevanje
pregrevanja zob Zaginega lista in,
ce je dovoljeno rezanje plastike, za
preprecevanje taljenja plastike.

Hrup in tresljaji

Vrednosti hrupa in tresljajev smo dolodili

v skladu s standardom EN62841.
A-ovrednotena raven hrupa za elektri¢no
orodje obiéajno znasa:

- Raven zvocnega tlaka L. 90 dB(A);
— lzmerjena raven zvo¢ne moci Ly,:

101 dB(A);
— Negotovost: K =3 dB(A).
— Skupna vrednost tresljajev:
- Vrednost emisij na uro: 0.88 m/s’
- Negotovost: K=1.5m/s’

POZOR!

Navedene meritve veljajo za nova elektricna
orodja. Ce orodja pogosto uporabljate, se
vrednosti hrupa in tresljajev lahko spremenijo.

[i] orPomBa

Raven oddanih tresljajev, navedenih na tem
tehnicnem listu, je bila izmerjena v skladu s
standardiziranim preizkusom, ki ga doloca
standard EN62841, in jo je mogoce uporabiti
za primerjavo razlicnih orodij. Vrednosti
lahko uporabite za predhodno oceno
izpostavijenosti. Deklarirana raven oddajanja
tresljajev je predstavijena za glavne nacine
uporabe orodja. Toda ce orodje uporabljate
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v druge namene, z drugacnimi nastavki oz.

Je orodjje slabo vzdrZevano, se vrednost
oddajanja tresljajev lahko razlikuje. To pa
lahko znatno poveca raven izpostavijenosti v
celotnem delovnem casu. Ce Zelite pridobiti
natanéno oceno obremenitve, ki jo povzrocijo
tresljaji, morate upostevati tudli case, ko je
elektricno orodjje izklopljeno ali celo obratuje,
vendar ga ne uporabljate. To pa lahko znatno
zmanyjsa raven izpostavijenosti v celotnem
delovnem casu. Poskrbite za ustrezne dodatne
varnostne ukrepe za zascito upravijavca pred
ucinki treslfajev, kot so: poskrbite za primerno
vzdrZevanje orodja in nastavkov, ogrejte si
dlani, vzpostavite organizacijo vzorcev dela.

POZOR!

Uporabljajte zascito za sluh, ce je vrednost
zvocnega tlaka visja od 85 dB(A).

Tehni¢ni podatki

Najv. kot o 48° desno,
posevnine 48° levo
Ukrivljenost |, 0°,15°,22,5°,
zajere levo 31,6°, 45°
Ukrivljenost |, 0°,15°, 22,5°,
zajere desno 31,6°, 45°
Zapora
posevnine ° 0°,45°,48°
levo
Zapora
posevnine ° 0°,45°,48°
desno
Priporocena s OD -10 °C DO
delovna C o
40 °C
temperatura
Priporoc¢ena
temperatura o~ OD -40°CDO
za 70°C
shranjevanje
Zmogljivost rezanja:
Kot zajere/posevnine Visina x
Vodoravno |Navpiéno sirina
0° 0° mm |66 x 245
45°
(v levo/v 0° mm [66x172
desno)
0° 45 mm |22 x 245
(v desno)
0° ase mm |42 x 245
(v levo)
4> 45° mm  [22x172
(v desno)
as’ 45° mm  [42x 172
(v levo)

Pregled (glejte sliko A)

SMS 190 18.0-EC
Zajeralna zaga
Vrsta naprave DC
. V za

Nazivna .
napetost enosmerni |18

tok

VRT./MIN.
Hitrost brgz (stgv[lo 5500
obremenitve |vrtljajev na

minuto)
Premer . 7-1/2in (190
. . . in (mm)
Zaginega lista mm)
Premer
izvrtine mm 30
Zaginega lista
Teza (brez
akumulatorja) kg 13
Akumulator |Ah AP 18,0/5,0
Teza
akumulatorja -|kg 0,72
AP 18.0/5.0
VaIgvna . |nm 650
dolZina laserja
Mo¢ laserja  |mW <0,39
Vrsta laserja 1
Najv. kot o 48° desno,
zajere 48° levo
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Osteviléenje funkcij izdelka se nanasa na sliko
naprave na strani s slikami.
1 Gumbi za odklepanje

Glavni rocaj

Stikalo z vklop/izklop
Stikalo laserja

Spodhnji s¢itnik Zaginega lista
Zagin list

o hWwWN
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7 Zgornji scitnik zaginega lista

8 Gumb za nadzor globine

9 Merilo posSevnine

10 Kazalnik kota poSevnine

11 Rocica za prekinitev posSevnine

12 Delovna objemka

13 Drsna ograja (levo in desno)

14 Fiksna ograja

15 Podnozje zage

16 Zajeralna miza

17 Zajeralna merilna lestvica

18 Ukrivljenost zajere

19 Kazalnik zajeralne merilne lestvice

20 Vlozna plosca

21 Rocica za nadzor zajere

22 Laserska leca

23 Odprtina za odstranjevanje prahu

24 Nosilni rocaj

25 Zatic za zaklep vretena

26 Gumb za zaklep ograje (levo in desno)

27 Odprtina za nastavek delovne objemke
(levo in desno)

28 Gumb za zaklep delovne objemke
(levo in desno)

29 Gumijasta noga (4)

30 Vgradne luknje (4)

31 Imbusni klju¢ z dvema zgloboma

32 45° omejevalnik posevnine

33 Sornik za blokado posevnine

34 Gumb za zaklep posevnine

35 Gumb za zaklep drsenja

36 Zatic za zaklep roke

37 Vrecka za prah

38 Akumulator

Sestavljanje

Vi OPOZORILO!

lzogibajte se nenamernemu zagonu naprave
med sestavijanjem tako, da vedno najprej
odstranite akumulator z Zage.

Odstranjevanje embalaze in
preverjanje vsebine
VN OPOZORILO!

Ce nekateri deli manjkajo, ne vkijucite stikala,
dokler ne pridobite manjkajocih delov in jih
ustrezno ne namestite.

Vzemite zajeralno Zago iz embalaze in
preverite, ¢e so na voljo vsi navedeni deli:
— Zajeralna zaga

— Delovna objemka

— Vrecka za prah

— Imbusni klju¢ z dvema zgloboma

— Nosilni ro¢aj

— Dolgi vijak

- Kratka vijaka (2)

Orodja, ki jih potrebujete (niso

priloZena)

2.5-milimetrski klju¢

—

5-milimetrski klju¢

Kombinirani kotnik

—J

torx klju¢ T25

Namescanje na ravno in stabilno
povrsino

VAN OPOZORILO!

Varno upravijanje naprave boste zagotovili
tako, da boste napravo pred uporabo namestili
na ravno in stabilno povrsino (npr. delovno
mizo).

Namescanje na delovno povrsino

(glejte sliki B1 in B2)

— Zajeralno zago pritrdite na delovno povrsino
z ustreznimi pritrdilnimi elementi. Za ta
namen so predvidene vgradnje luknje 30.

Ali

— Zajeralno zago pritrdite na delovno mizo t

dvema ali ve€ sponkami.

Namescanje na stojalo za Zage
FLEX

To zajeralno Zago lahko namestite na stojalo
za zage FLEXWB 110-260 skladno z navodili
za namestitev na stojalo za zage.

251



SMS 190 18.0-EC

VAN OPOZORILO!

Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila, priloZena stojalu za Zage. Ce

ne boste upostevali varnostnih opozoril in
navodil, to lahko privede do hudih poskodb.

VAN OPOZORILO!

Pred namescanjem elektriénega orodja
ustrezno sestavite stofalo. Nevarnost
razpadanja preprecite tako, da stojalo
popolnoma pravilno sestavite.

Namescanje nosilnega rocaja
(glejte sliko C)

Nosilni ro¢aj poravnajte z obmodcjem za
namestitev na Zagi. Varno pritrdite nosilni
rocaj z dolgim in dvema kratkima vijakoma. Za
ta namen uporabiti manjsi konec priloZzenega
imbusnega klju¢a z dvema zgloboma.

Odprtina za odstranjevanje prahu
(glejte sliko D)

V odprtino za odstranjevanje prahu (D-1)
lahko nastavite standardno vakuumsko cev
(38 cm) za zbiranje prahu.

Na odprtino lahko prikljucite tudi vrecko za
prah (D-2) pri manjsih opravilih.

Delovna objemka (glejte sliko E)
Optimalno varnost pri delu zagotovite tako,
da obdelovanec vedno trdno pritrdite. Ne
Zagajte obdelovancey, ki so premajhni za
vpenjanje.

Delovno objemko vstavite v izbrano vgradno

luknjo za ograjo. Zategnite zaklepni gumb (E-

1), da zagotovite, da je spodnja zareza na palici

delovne objemke vedno usklajena z navojem

na zaklepnemu gumbu.

— Odprite rocico za vpenjanje (E-2) na delovni
objemki, dvignite objemko za pridrzanje (E-
3) do skrajnega polozaja.

— Zavrtite delovno objemko tako, da je
objemka za pridrzanje nameséena nad
obdelovancem, kot je potrebno.

— Spustite objemko za pridrzanje na
obdelovanec.

— Zaprite rocico za vpenjanje.

[i] oPomBa

Drsno ograjo, Ce je potrebno, premaknite

proti vsaki strani, da zagotovite, da med

delovno objemko in drsno ograjo ni ovir.
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Odklepanje/zaklepanje roke

Zage (glejte sliko F)

Za odklepanje in dviganje roke Zage

(delovni polozaj):

— tesno primite glavni rocaj in potisnite
navzdol, hkrati pa izvlecite zati¢ za zaklep
roke (36), da se zaustavi v odklenjenem
polozaju.

— Pocasi dvignite roko Zage.

Zaklepanje roke zage (polozaj za

transport):

— Trdno primite glavni ro¢aj in potisnite
navzdol, da se glava zaustavi.

— Zatic za zaklep roke potisnite proti Zagi, da
se zaga zaklene v kon¢ni polozaj.

OPOMBA
Zage ne uporabljajte za rezanje, do-

kler je v zaklenjenem polozaju.

Vstavljanje/zamenjava
akumulatorja (glejte sliki G1 in G2)

Napolnjeni akumulator (38) prikljucite v
elektri¢no orodje, da se zaskoci.

Ce akumulator Zelite odstraniti, pritisnite gumb
za sprostitev in ga izvlecite.

POZOR!

Ko naprave ne uporabljate, zascitite kontakte
akumulatorja. Zaradj zrahljanih kovinskih
delov lahko pride do kratkega stika,
nevarnosti eksplozife in poZara!

Odstranjevanje in namescanje Zaginega
lista (glejte slike od H1 do H3)
OPOZORILO!

Pred izvajanjem kakrsnih koli nastavitev ali
sestavijanjem delov vedno izklopite orodje in
odstranite akumulatorski sklop.

m Za odstranjevanje in names¢anje Zaginega
lista vedno uporabljajte zascitne rokavice.
Preprecite poskodbe tako, da se ne
dotikate zob Zaginega lista.

Uporabite le Zagin list s premerom, ki se

ujema z oznakami na Zagi in informacijami

o premeru izvrtin ter z najvecjo zarezo

Zaginega lista. Uporabljajte le Zagine liste, ki

so oznaceni s hitrostjo, ki je enaka ali visja od

hitrosti, oznaene na orodju.

Odstranjevanje Zaginega lista

— Roko Zage dvignite tako, da sprostite zati¢ za
zaklep roke.
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— Dvignite in drzite spodnji §¢itnik Zaginega
lista (5); s prilozenim imbusnim klju¢em z
dvema zgloboma zrahljajte zas¢itni vijak
sornika Zaginega lista (H-1).

— Zavrtite §¢itnik sornika zaginega lista (H-2),
da izpostavite sornik Zaginega lista (H-3).

— Pritisnite in drzite gumb za zaklep vretena
(H-4) in hkrati zavrtite Zagin list (6), da se
zaklene v ustrezni polozaj.

— S kljuéem obrnite sornik Zaginega lista v
smeri urinega kazalca. Odstranite sornik
Zaginega lista.

— Odstranite zunanjo prirobnico (H-5) in
Zagin list. Obrisite prirobnice Zaginega lista
in vreteno, da odstranite prah in ostanke
materiala.

Namestitev Zaginega lista

— Prepricajte se, da je notranja prirobnica
ustrezno namescena na vreteno.

— Poravnajte puscico na zaginemu listu s
puscico na zgornjemu ¢itniku Zaginega lista
(7). Prepriéajte se, da so zobje zaginega lista
usmerjeni navzdol.

- Zagln list namestite v zgornji §¢itnik Zaginega
lista in na vreteno.

— Namestite zunanjo prirobnico.

— Pritisnite in drzite gumb za zaklep vretena,

s klju¢em obrnite sornik Zaginega lista

v nasprotni smeri urinega kazalca, da se
aktivira zaklep. Trdno privijte sornik zaginega
lista.

— S¢itnik sornika Zaginega lista zavrtite v
polozaj in s klju¢em trdno privijte vijak z
obrac¢anjem v smeri urinega kazalca.

Prilagoditve

m lzogibajte se nenamernemu zagonu
naprave in med prilagoditvami Zage tako,
da vedno najprej odstranite akumulator
iz Zage.

[i] orPomBAa

Zajeralna Zaga je bila v celoti tovarnisko

nastaviljena. Med prevozom pa se je lahko

pojavila neporavnanost. Preverite naslednje
nastavitve in jih, ce je to potrebno, pred
uporabo zajeralne Zage ustrezno prilagodite.

Poravnava merila za zajeralne

kote (glejte sliki 11 in 12)

— Glavo Zage namestite v polozaj, ki je najblizje
ograji. Zati¢ za zaklep roke uporabite za
ustrezno namestitev Zage.

— Zajeralno mizo nastavite na 0° in kot
posevnine glave Zage nastavite na 0°.

Preverjanje: (glejte sliko 11)

— Namestite 90°-kot kombiniranega kotnika
med fiksno ograjo (14) in Zaginim listom na
zajeralni mizi (16).

Noga kotnika mora biti poravnana z zaginim

listom po celotni dolZini.

Prllagajanje (po potrebi): (glejte sliko 12)
Zrahljajte vse tri vijake (I-1) s priloZzenim
imbusnim klju¢em z dvema zgloboma in
zajeralno mizo skupaj z zajeralno merilno
lestvico (17) obracajte tako, da je noga
kombiniranega kotnika poravnana z Zaginim
listom po celotni dolzini.

— Ponovno privijte vijake.

Ko indikator zajeralnega kota (19) ni usklajen

z oznako 0° na zajeralni merilni lestvici po

prilagoditvi, zrahljajte vijak (I-2) s torx kljuéem

T25 (ni priloZen), in kotni indikator poravnajte

ob oznako 0°.

Nastavljanje standardnega kota
po§evnine 0° (navpicno) (glejte
sI|k| J1inJ2)
Glavo Zage namestite v polozaj, ki je najblizje
ograji. Zati¢ za zaklep roke uporabite za
ustrezno namestitev Zage.
— Zajeralno mizo nastavite na 0° in kot
posevnine glave Zage nastavite na 0°.
Pregled (glejte sliko J1)
Nastavite 90° kot komblnlranega kotnika
med zajeralno mizo in Zaginim listom, pri
&emer naj bo nameséen blizu fiksne ograje.
— Noga kotnika mora biti poravnana z Zaginim
listom po celotni dolZini.
Prilagajanje (po potrebi): (glejte sliko J2)
— Zrahljajte gumb za zaklep posevnine (34).
— S prilozenim imbusnim klju¢em z dvema
zgloboma prilagodite nastavljeni vijak (J-
1) znotraj ali zunaj, dokler noga kotnika ni
poravnana z zaginim listom.
— Ko je kot nastavljen, ponovno zategnite
gumb za zaklep posevnine.
Ko indikator zajeralnega kota (10) ni usklajen
z oznako 0° na zajeralnem ravnilu (9) po
prilagoditvi, zrahljajte vijak (J-2) s torx klju¢em
T25 (ni priloZen), in kotni indikator poravnajte
ob oznako 0°.
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Nastavljanje standardnega kota
posevnine 45° (navpicno) (glejte
sliki K1 in K2)

[i] orPomBa

Zajeralno Zago lahko nagnete v levo ali
desno. Nacin preverjanja in prilagajanja je
na splosno enak. Pri desni posevnini morate
zavrteti rocico za blokado posevnine (117), to
pa je edina razlika med tema nacinoma.

Tu je predstavljen primer dviga desne strani:

- Glavo zage namestite v polozaj, ki je najblizje
ograji. Zati¢ za zaklep roke uporabite za
ustrezno namestitev Zage.

— Zajeralno mizo nastavite na 0°.

— Desno ograjo (13) v vodoravni smeri
potisnite povsem navzven.

— Omejevalnik za 45° zavrtite (32) do zadnje
strani zage.

— Zrahljajte gumb za zaklep posevnine (34) in
zavrtite rocico za blokado posevnine (11) na
drugo stran, da jo izvlecete.

— (Zalevo posevnino morate ta korak
preskocditi.)

— Roko orodja nagnite z glavno rocico v desno
proti blokadi (45°).

Pregled (glejte sliko K1):

— 45° kot kombiniranega kotnika nastavite
med Zagin list in zajeralno mizo. Noga
kotnika mora biti poravnana z Zaginim
listom po celotni dolZini.

Pregled (glejte sliko K2):

Prilagodite z zategovanjem ali rahljanjem
sornika za blokado posevnine (33) na orodju,
pri éemer uporabite 5-mm Sestrobi imbusni
kljué (ni prilozen).

— Ponovno pritrdite gumb za zaklep posevnine
in potisnite rocico blokade posevnine (11)
navznoter.

Ce indikator posevnine (10) ni poravnan z

oznako za 45° na merilni lestvici (9), najprej

preverite nastavitev 0° za kot poSevnine in
indikator kota. Nato ponovite prilagoditev 45°
kota posevnine.

Prilagajanje zajeralnega kota

Uporaba rocice za nadzor zajere
(glejte sliko L)

Rocica za nadzor zajere se lahko nastavi v tri
poloZaje. Ce je zacetni poloZaj vodoraven,
ga dvignite v zgornji polozaj. Pritisnite ga
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navzdol za niZji polozaj.

Vodoravni polozaj

— Zanajbolj pogosto uporabljen kot in sicer 0°,
15°,22,5°, 31,6°n 45°desni/levi zajeralni kot,
morate v celoti potisniti zarezni zati¢ zajere
(L-1) potisniti v zarezo na zajeralni merilni
lestvici.

— Zadrugacéne kote bo zarezni zati¢ zajere
povozil zareze zajere.

Zgornji polozaj (znan tudi kot odklenjeni

polozaj)

— Zarezni zati¢ zajere ne deluje ve¢, vtem
trenutku se lahko zajeralna miza prosto vrti.

Spodnji poloZaj (znan tudi kot zaklenjeni

polozaj)

— Zajeralna miza mora biti varno namescena.

Prilagajanje zajeralne mize najbolj pogosto

uporabljenemu kotu

— Rocico za nadzor zajere nastavite v zgornji
poloZaj in jo drzite ter pomaknite zajeralno
mizo proti najbolj pogosto uporabljenemu
kotu.

— Sprostite roico za nadzor zajere, ta se
samodejno premakne v vodoravni polozaj.
Drzite rocico za nadzor zajere, da se zajeralna
miza vrti proti Zelenemu kotu, dokler se
zarezni zatic zajere ne zaskoci v zarezo.

— Rodico za nadzor zajere pritisnite navzdol, da
ustrezno namestite zajeralno mizo.

Nastavljanje zajeralne mize drugemu kotu

Kot zajeralne mize lahko nastavite od kota 48°

(leva stran) do 48° (desna stran).

— Rocico za nadzor zajere nastavite v zgornji
polozaj in jo drzite ter pomaknite zajeralno
mizo proti izbranemu kotu.

- Roéico za nadzor zajere pritisnite navzdol, da
ustrezno namestite zajeralno mizo.

Prilagajanje kotov posevnine
(glejte sliko M)
[i] oromBA

Zaferalno Zago lahko nagnete v levo ali
desno. Metoda prilagajanja je na splosno
enaka, razen rocice za blokado posevnine
(11), ki jo je treba vrtet], da se glava Zage
obrne v desno.

Tu je predstavljen primer dviga desne
posevnine:
— Zrahljajte gumb za zaklep poSevnine (34).
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— Zavrtite rocico za blokado posevnine in jo
namestite v polozaj mirovanja.

— Drzite roko Zage in jo nagnite do zelenega
kota poSevnine.

— Zategnite gumb za zaklep poSevnine.

[i] oromBA

Kot posevnine te mize lahko nastavite od kota
48°(leva stran) do 48° (desna stran). Za kot, ki je
vecji od 45° morate blokado za kot 45°(32) v
celoti obrniti pred Zago.

Prilagajanje tesnosti rocice za
nadzor zajere (glejte sliko N)
OPOMBA

Prilagoditev je bila izvedena v tovarni in v
obicajnih okoliscinah, zato je ni treba ponovno
nastaviti.

Nacin prilagoditve

- Roko Zage dvignite tako, da sprostite zatic za
zaklep roke.

— Dvignite rocico za nadzor zajere.

— S prilozenim imbusnim kljuéem z dvema
zgloboma odstranite tri vijake (N-1), s katerimi
je pritrjena vlozna ploséa (N-2), ter odstranite
plosco in sklop.

- Namestite zaklepno matico (N-3).

— Zati¢ 3 mm matico vstavite v odprtino na
zaklepni matici ter jo privijte ali zrahljajte, dokler
ne doseZete ustrezno napetost rocice za nadzor
zajere.

- Ponovno namestite vlozno plosco.

— Rocico za nadzor zajere pritisnite navzdol, da
zaklenete zajeralno mizo.

Drsna ograja (glejte sliko O)
POZOR!

e Pred rezanjem ustrezno prilagodiite in pritrdite
ograje.

Drsne ograje (13) je mogoce prilagodiiti glede
na razliche velikosti obdelovancev. Sprostite
gumb za zaklep ograje (26) na drsnih ograjah
proc od Zaginega lista, da zagotovite, da se
Zagin list ne more dotakniti ograje.

Pri precnemu ali zajeralnemu rezu premaknite
drsne ograje blizje Zaginemu listu, da zagotovite
boljso oporo obdelovancu. Pri posSevnemu rezu
umaknite drsne ograje proc od Zaginega lista,
da zagotovite, da se Zagin list ne more dotakniti
ograje.

Nastavljanje globine reza (glejte
sliko P)

Ko uporabite gumb za nadzor globine (8),

s tem omejite premikanje Zaginega lista

navzdol pri rezanju opazev ali pri drugih rezih,

ki ne zareZejo skozi material.

Uporaba vodila za globino

— S spodnjim gumbom za nadzor globine, ki se
dotika blokade globine (P-1), prilagodite gumb
za nadzor globine tako, da ga obracate do
zZelene globine.

Zaganje

Stikalo za VKLOP/IZKLOP (glejte
sliko Q)

Zaradi varnosti je stikalo za vklop/izklop (3)
zasnovano tako, da preprecuje nenamerni
zagon.

— Za vklop Zage pritisnite gumb za odklepanje
(1), da odklenete klju¢avnico, nato pritisnite
stikalo za vklop/izklop.

— Zaizklop Zage sprostite stikalo za vklop/
izklop in pustite Zaginemu listu, da se
popolnoma ustavi.

Vi OPOZORILO!

e Preden se Zagin list dotakne obdelovanca,

mora doseci popolno hitrost.

e Otrokom lahko preprecite dostop do
stikala za vklop/izklop tako, da v izvrtino (Q-
1) vstavite majhno kijucavnico ali kabel (ni
priloZen) na stikalu za vklop/izklop, tako
zaklenete stikalo in preprecite, da bi otroci alf
druge nepooblascéene osebe vkijucile Zago.

Stikalo za laser (glejte sliko R1)
Za vklop laserja pritisnite na stikalo za laser
(4). Laser se samodejno izklopi priblizno 15
sekund po sprostitvi stikala za laser.
OPOMBA: Laser se samodejno vkljuci, ko
spustite stikalo za vklop/izklop.

Oznacevanje linije rezanja (glejte

sliko R2)

Laserski Zarek oznacuje linijo rezanja z

Zaginim listom. To omogoca natan¢no

nameséanje obdelovanca za Zaganje, pri

¢emer ni treba odpreti spodnjega $¢itnika.

— Zato vkljudite laserski zarek s stikalom za
laser (4).
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— Poravnajte oznako za rezanje na
obdelovancu z referen¢no oznako na
desnemu robu laserske linije.

OPOMBA: Prilagoditve laserskega Zarka so

bile izvedene tovarnisko, zato jih obicajno

ni treba znova prilagoditi. Po potrebi se

obrnite na servisno sluzbe tovarne FLEX ali na

pooblasceno servisno delavnico podjetja FLEX.

Navodila za delovanje
AN\ OPOZORILO!

Poskrbite, da med Zaginim listom, Zaginim
scitnikom, glavo Zage, ograjo, objemko med
rezanjem ni ovir, po potrebi premaknite
ograjo in objemko.

OPOZORILO!
Ce je plosca skrivijena, konveksno stran
obrnite proti ograji, ce je konkavni rob plosce
ob ograji, se plosca lahko podre na Zagin list
ob koncu rezanja in tako zagozdi Zagin list.

VAN OPOZORILO!

Hude telesne poskodbe lahko preprecite
tako, da roke vedno drZite zunaj obmocja,
kamor ne smete posegati z rokami, kot je
oznaceno na podnozju Zage. Prav tako nikoli
ne reZjte »prostorocnos.

Preverite delovanje spodnjega
Scitnika Zaginega lista (glejte sliko S)
VAN OPOZORILO!

Akumulator odstranite iz Zage.

a  Zajeralno mizo nastavite v poloZzaj pri 0°,
namestite zajeralno mizo. Glavo Zage
zaklenite v polozaj, ki je najbliZje ograji.

b  Zajeralno mizo nastavite v polozaj pri 0°,

namestite zajeralno mizo. Glavo zage

zaklenite v polozaj, ki je najbliZje ograji.

Kot poSevnine nastavite v polozaj pri 0°.

Ustrezno namestite obdelovanec z

debelino, ki je enaka najvedji navpicni

zmogljivosti rezanja na obeh straneh

Zaginega lista. Prepricajte se, da je

obdelovanec trdno pritrjen med mizo in

ograjo.

e  Sprostite zati¢ za zaklep roke, roko zage
potisnite povsem navzdol, nato sprostite

o0

polozaj. Ta postopek veckrat ponovite,
da zagotovite ustrezno delovanje
spodnjega $¢itnika Zaginega lista in da se
ta ne zagozdi.
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Precno in zajeralno rezanje z ali

brez funkcije drsenja (glejte sliko T)
Precni rez je rez, ki ga naredite pre¢no &ez
obdelovanec.

— Ce je obdelovanec ozek, ta rez lahko
naredite z enkratno potezo. To vrsto reza
izvedite z metodo nedrsecega rezanja,
zategnite gumb za zaklep drsenja (35), da
pritrdite glavo Zage v polozaj, ki je najblizji
ograji.

— Pri SirSih obdelovancih sprostite gumb za
zaklep drsenja, da glava Zage lahko drsi
vzdolz vodilnih palic z najbolj oddaljene
tocke do najblizjega polozaja ob ograji, da
izvedete rez.

Raven rez je rez, ki ga naredite z zajeralno

mizo v polozaju pri 0°. Precni zajeralni rez

naredite tako, da je zajeralna miza nastavljena

v polozaj pri kotu, ki ni 0°, levo ali desno.

Za nastavitve kotov zajere glejte poglavje:

Prilagajanje kota zajere Tukaj je predstavljen

najbolj kompliciran primer: preéni zajeralni

rez s funkcijo drsenja.

/\  OPOZORILO!

Zage med rezanjem nikoli ne potiskajte

naprej. Zagin list se lahko nenadoma

premakne na vrh obdelovanca in se vam
nevarno pribliza.

a  Akumulator odstranite iz Zage.

b  Obdelovanec ustrezno namestite.
Prepricajte se, da je obdelovanec trdno
pritrjen med mizo in ograjo.

¢ Obrnite zajeralno mizo do Zelenega kota
in jo namestite.

d  Sprostite gumb zaklepa drsenja.

e Namestite akumulator v zago.

f  Primite glavni ro¢aj in vkljucite stikalo

za vklop/izklop. Pred rezanjem vedno
pustite, da zagin list doseZe polno hitrost.

g Roko Zage povsem spustite in zareZite
skozi rob obdelovanca.

h  Potisnite (ampak ne s silo) roko Zage proti
ograji povsem do zadnjega polozaja, da
izvedete rez.

i Sprostite stikalo za vklop/izklop.
Pocakajte, da se zagin list popolnoma
zaustavi, preden roko Zage znova
dvignete, nato odstranite obdelovanec.

Posevno rezanje (glejte sliko U)
PoSeven rez naredite ¢ez obdelovanec z
Zaginim listom pod kotom, ki ni 90° glede
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na zajeralno mizo in obdelovanec. Raven

posevni rez naredite tako, da je zajeralna miza

namescena v polozaj pri 0° in ko je glava zage
nastavljena na poseven kot.

Tukaj je primer ravnega poSevnega reza brez

funkcije drsenja:

a  Akumulator odstranite iz Zage.

b  Obdelovanec ustrezno namestite.
Prepricajte se, da je obdelovanec trdno
pritrjen med mizo in ograjo.

c  Zajeralno mizo nastavite v poloZzaj pri 0°,
namestite zajeralno mizo. Glavo Zage
zaklenite v polozaj, ki je najblizje ograji.

d  Glavo Zage nagnite do Zelenega kota,
zategnite gumb za zaklep posevnine.

e  Namestite akumulator v Zago.

f  Primite glavni ro¢aj in vkljudite stikalo
za vklop/izklop. Pred rezanjem vedno
pustite, da Zagin list dosezZe polno hitrost.

g Roko zage povsem spustite in zarezite
skozi obdelovanec.

h  Sprostite stikalo za vklop/izklop.
Pocakajte, da se Zagin list popolnoma
zaustavi, preden roko Zage znova
dvignete, nato odstranite obdelovanec.

Kombinirano rezanje (glejte sliko V)

Kombinirani zajeralni rez je rez, ki se hkrati

izvede pod zajeralnim in poSevnim kotom.

a  Akumulator odstranite iz zZage.

b  Obdelovanec ustrezno namestite.
Prepricajte se, da je obdelovanec trdno
pritrjen med mizo in ograjo.

¢ Zavrtite zajeralno mizo do Zelenega kota
in jo namestite. Glavo Zage zaklenite v
polozaj, ki je najblizje ograji.

d Glavo Zage nagnite do Zelenega kota,
zategnite gumb za zaklep posevnine.

e  Namestite akumulator v Zago.

f  Primite glavni ro¢aj in vkljudite stikalo
za vklop/izklop. Pred rezanjem vedno
pustite, da Zagin list doseZe polno hitrost.

g Roko zage povsem spustite in zarezite
skozi obdelovanec.

h  Sprostite stikalo za vklop/izklop.
Pocakajte, da se Zagin list popolnoma
zaustavi, preden roko Zage znova
dvignete, nato odstranite obdelovanec.

Zareze (glejte sliki W1 in W2)

a  Akumulator odstranite iz zage.

b  Glejte poglavje: Nastavljanje globine
reza za namene nastavljanje zelene

globine reza

¢ Zlesenim distan¢nikom obdelovanec
odmaknite od ograje. Tako boste
omogodili rezanje popolne zareze.
Prepricajte se, da je obdelovanec
popolnoma podprt.

d  Namestite akumulator v zago.

e Zarezite dva zunanja roba zareze.

f  Za ustvarjanje zareze uporabite leseno
dleto ali veckrat povlecite s struznico,
da odstranite material med zunanjima
robovoma.

Prevoz

/\  OPOZORILO!

Pred prevozom zajeralne Zage odstranite
akumulator iz Zage, da preprecite morebitno
poskodbo.

Priprava na dvig zage
— Posevni kot nastavite na 0° in ga zaklenite z
gumbom za zaklep poSevnine.

— Zajeralno mizo obrnite v desno na 45°
ali levo na 45° in zaklenite to nastavitev s
pomogjo rocice za nadzor zajere.

— Glavo Zage nastavite v polozaj, ki je najbliZje
ograji.

- Z zati¢em za zaklep roke zaklenite sklop
glave v poloZzaj za prevoz.

Dviganje Zage z nosilnim roc¢ajem
(glejte sliko X1)

Zago primite za nosilni rocaj. Za¢nite jo
dvigati za prevoz.

Dviganje zage s stranskima
nosilnima rocajema (glejte sliko X2)
Stojte stabilno in pokonéno ter primite oba
rocaja pod podnozjem.

VzdrZevanje in nega
Vi OPOZORILO!

Preden pricnete uporabljati elektricno orodje,
odstranite akumulator.

Ciscenje

m Redno odistite elektri¢no orodje in
prezracevalne odprtine. Pogostost ¢is¢enja
je odvisna od materiala in trajanja uporabe.
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= Redno spihajte notranjost ohisja in motor s
kompresorjem za suh stisnjen zrak.

m Zavarno in pravilno delovanje mora biti
orodje in vse prezraevalne odprtine Ciste.

m Prirazpihovanju praha vedno nosite
zas¢itna ocala ali varnostna ocala s stransko
zaicito. Ce se pri delu proizvaja veliko
prahu, nosite tudi protiprasno masko.

m Za Cis€enje zajeralne Zage vedno
uporabljajte mehko, suho krpo; ne
uporabljajte &istilnega sredstva ali
alkohola.

Mehanizmi

[i] orPomBa

Med garancijsko dobo ne rahljajte vijakov
na glavi mehanizma. Neupostevanje

tega mehanizma iznici vse proizvajalceve
garancijske obveznosti.

Popravila
Popravila lahko izvaja le pooblasceni servisni
center.

Nadomestni deli in nastavki
Druge nastavke si lahko ogledate v katalogih
proizvajalca.

Slike s podrobnostmi in sezname
nadomestnih delov si lahko ogledate na nasi
spletni strani:

www.flex-tools.com

Informacije o odstranjevanju

VAN OPOZORILO!
Onemogocdite uporabo elektricnih orodlj, ki
Jih ne potrebujete vec:
— elektricha orodja tako, da odlstranite
napajalni kabel,
— akumulatorska elektricna orodja tako, da
od’stranite akumulator.
Velja samo za drzave ¢lanice EU
E Elektri¢nih orodij ne zavrzite med
gospodinjske odpadke.
V skladu z Direktivo EU 2012/19/ES glede
odpadne elektri¢ne in elektronske opreme
in prenosom na drzavno zakonodajo je treba
iztroSena elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in jih
reciklirati na okolju prijazen nacin.
Predelava namesto odstranjevanja
med odpadke.
Napravo, nastavke in embalazo je treba
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reciklirati na okolju prijazen nadéin. Plasti¢ni
deli so namenjeni reciklazi glede na vrsto
materiala.

VAN OPOZORILO!

Baterij ne mecite med gospodinjske odpadke,
v vodo ali ogeny. Ne odpirajte iztrosenih
bateri.

Velja samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2006/66/ES je treba
okvarjene ali iztrosene baterije reciklirati.

[i] orPomBa
Obrnite se na prodajalca in ga povprasajte
glede moZnosti odstranjevanja med odpadke.

( €- 1zjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da
je izdelek, opisan v razdelku »Tehnicni
podatki«, skladen z naslednjimi standardi ali
normativnimi dokumenti:
EN 62841 v skladu s predpisi direktiv
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Za tehni¢no dokumentacijo je odgovorno
podjetje:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M&%@ —

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

01.12.2015; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Oprostitev odgovornosti

Proizvajalec in njegov predstavnik nista
odgovorna za kakrsno koli $kodo in izgubo
prihodkov zaradi prekinitve poslovanja, ki

ga je povzrocil izdelek oziroma neuporaben
izdelek. Proizvajalec in njegov predstavnik
nista odgovorna za kakrsno koli skodo,
nastalo zaradi nepravilne uporabe izdelka ali
uporabe izdelka z izdelki drugih proizvajalcev.
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Simboluri utilizate in acest
manual

/N\  AVERTISMENT!

Implica pericol iminent. Nerespectarea
acesturi avertisment poate duce /a deces sau
la vatamari extrem de grave.

ATENJIE!

Denotd o posibild situatie periculoasa.
Nerespectarea acestui avertisment se poate
solda cu vatédmare usoard sau cu pagube.

[i] word
Denota aplicarea sfaturilor si a informatiilor
importante.

Simboluri marcate pe scula
electrica

Pentru a reduce riscul de accidentari,
cititi manualul de instructiuni!

Purtati ochelari de protectie
Zona fara maini
Produs laser clasa 1

Informatii privind eliminarea masinilor
vechi (consultati pagina 271)!

@
@
*-
)5

Pentru siguranta dumneavoastra

AVERTISMENT!

Inainte de a utiliza scula electrica, va rugam cititi si

respectafi:

- aceste instrudiuni de utilizare,

— L Avertismentele generale de sigurantd ale
sculelor electrice” privind sculele manuale
portabile cu motor electric, sculele
transportabile si utilajele pentru gazon
s/ grading - Siguranta - Partea 1t Cerinte
generale (EN62841-1),

— regulile si regulamentele in vigoare in
prezent pentru prevenirea accidentelor
afisate la locul de munca.

Aceasta sculd electrica este de ultima

ord § a fost construitd in conformitate cu

reglementarile de siguranta recunoscute.
Insa, pe durata utilizarii, scula electrica poate
constitui un pericol pentru viata si membrele
utilizatorului sau a unui tert, ori scula electrica
sau alte bunuri pot fi avariate.

Ferdastraul circular nu poate fi utilizat

— decét in scopul destinat,

— in stare perfects de functionare.
Defectele care ii afecteazd siguranta trebuie
remediate imedat.

Utilizarea in scopul destinat

Ferastraul circular a fost proiectat

— pentru utilizare comerciala in industrie si
comert,

— pentru realizarea taierii transversale,
sanfrenarii si debitarii compuse

— pentru tdierea produselor din lemn si a
materialelor plastice

— pentru a fi utilizat cu panze de ferastrau
adecvate

Reguli de siguranta specifice

pentru ferastraul circular

m Ferastraiele circulare sunt destinate taierii
lemnului sau a produselor asemanatoare
lemnului, nu pot fi utilizate cu discuri
de taiere abrazive pentru taierea
materialelor feroase precum bare, tije
etc. Praful abraziv determina blocarea
partilor in miscare, cum ar fi aparatoarea
inferioara. Scanteile de la taierea abraziva
vor arde aparatoarea inferioara, insertia si
alte piese din plastic.

m Utilizati cleme pentru a sustine piesa de
prelucrat ori de cate ori este posibil. Daca
sustineti piesa de prelucrat cu mana,
trebuie sa tineti intotdeauna mana la cel
putin 100 mm de fiecare parte a panzei de
ferastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru
a taia piese care sunt prea mici pentru a
fi fixate in siguranta sau tinute cu mana.
Daca maéna dvs. este asezata prea aproape
de panza de ferastrau, exista un risc crescut
de vatamare prin contactul cu panza.

m Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara
si prinsa sau imobilizata atat de gard,
cat si de masa. Nu introduceti piesa de
prelucrat spre panza si nu taiati ,cu mana
libera” in nici un fel. Piesele nefixate sau
n miscare pot fi aruncate la viteze mari,
provocand vatamari.
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impingeti feréstraul prin piesa de
prelucrat. Nu trageti ferastraul prin piesa
de prelucrat. Pentru a face o taietura,
ridicati capul ferastraului si trageti-l peste
piesa de prelucrat fara a taia, porniti
motorul, apasati capul ferastraului in

jos si impingeti ferastraul prin piesa

de prelucrat. Taierea la cursa de tragere
poate provoca urcarea panzei de ferastrau
deasupra piesei de prelucrat si aruncarea
violentd a ansamblului panzei catre
operator.

Nu treceti niciodata mana peste linia de
tdiere intentionata, nici prin fata, nici prin
spatele panzei de ferastrau. Sustinerea
piesei de prelucrat ,cu méinile incrucisate”,
adica tinerea piesei de prelucrat in dreapta
péanzei ferastraului cu ména stanga sau
invers este foarte periculoasa.

Sa nu ajungeti cu nici 0 mana mai
aproape de 100 mm de nicio parte a
panzei ferastraului in spatele gardului,
pentru a indeparta resturile de lemn sau
din orice alt motiv in timp ce panza se
invarte. Este posibil s nu fie evidenta
apropierea de méana a panzei ferastraului
circular sa fiti vatamat grav.

Inspectati piesa de prelucrat inainte

de taiere. Daca piesa de prelucrat este
inclinata sau deformats, fixati-o cu

fata deformata exterioara spre gard.
Asigurati-va intotdeauna ca nu exista
niciun spatiu intre piesa de prelucrat,
gard si masa de-a lungul liniei taieturii.
Piesele de prelucrat indoite sau deformate
se pot rasuci sau deplasa si pot cauza
blocarea panzei de ferastrau circular in
timpul taierii. Nu ar trebui sa existe cuie
sau obiecte strdine in piesa de prelucrat.
Nu utilizati ferastraul pana cand masa nu
este libera de toate uneltele, resturile de
lemn etc., cu exceptia piesei de prelucrat.
Resturile mici sau bucétile de lemn sau
alte obiecte libere care intra in contact cu
péanza rotativa pot fi aruncate cu viteza
mare.

Taiati numai o singura piesa de prelucrat
odata. Piesele multiple suprapuse nu pot
fi stranse sau fixate in mod adecvat si pot
bloca pénza sau se pot deplasa in timpul
taierii.
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nainte de utilizare, asigurati-va ca
ferastraul circular este montat sau asezat
pe o suprafata de lucru solida. O suprafata
de lucru solida si uniforméa reduce riscul ca
ferastraul circular sa devina instabil.
Planificati-vd munca. De fiecare data
cand schimbati setarea unghiului de
inclinare sau de tesire, asigurati-va ca
gardul reglabil este setat corect pentru

a sustine piesa de prelucrat si nu va
interfera cu panza sau cu sistemul de
protectie. Fara a porni scula electrica si
fara piesa de prelucrat pe masa, deplasati
panza ferastraului printr-o taiere completa
simulata pentru a va asigura ca nu vor
exista interferente sau pericol de taiere a
gardului.

Pentru o piesa de prelucrat care este

mai lata sau mai lunga decat blatul
mesei, asigurati suport adecvat, cum ar
fi extensii de masa, capre de ferastrau
etc. Piesele de prelucrat mai lungi sau

mai late decét masa ferastraului circular

se pot rasturna daca nu sunt sustinute in
siguranta. In cazul in care piesa taiata sau
piesa de prelucrat basculeaza, aceasta
poate ridica aparatoarea inferioara sau
poate fi aruncatad de pénza care se roteste.
Nu utilizati o alta persoana ca inlocuitor
pentru o extensie de masa sau ca suport
suplimentar. Suportul instabil pentru
piesa de prelucrat poate provoca blocarea
panzei sau schimbarea pozitiei piesei de
prelucrat in timpul operatiei de taiere,
atragandu-va pe dvs. si pe persoana de
ajutor in panza care se roteste.

Piesa taiata nu trebuie sa fie blocata sau
presata de panza de ferastrau care se
roteste. Daca este blocat3, adica folosind
opritoare de lungime, piesa taiata se poate
bloca pe péanza si poate fi aruncata violent.
Utilizati intotdeauna o clema sau un
dispozitiv proiectat pentru a sustine in
mod corespunzator materialul rotund,
cum ar fi tijele sau tuburile. Tijele au
tendinta de a se rostogoli in timp ce sunt
taiate, determinand panza sa ,muste” si sa
traga piesa si mana dvs. in panza.

Lasati panza de ferastrau sa atinga viteza
maxima inainte de a contacta piesa de
prelucrat. Acest lucru va reduce riscul
aruncarii piesei de prelucrat.
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m Daca piesa de prelucrat sau panza se
blocheaza, opriti ferastraul circular.
Asteptati ca toate partile in miscare sa
se opreasca si deconectati stecherul de
la sursa de alimentare si/sau scoateti
acumulatorul. Apoi lucrati pentru a
elibera materialul blocat. Continuarea
taierii cu o piesa blocata poate provoca
pierderea controlului sau deteriorarea
ferastraului circular.

m Dupa terminarea taierii, eliberati
comutatorul, tineti capul ferastraului in
jos si asteptati ca panza de ferastrdu sa se
opreasca inainte de a scoate piesa taiata.
Este periculos sa accesati cu mana zona de
langa marginea panzei.

Avertizari de siguranta
suplimentare pentru ferastraul

circular

m Nu efectuati modificari la echipamentul laser.

= Nu faceti niciodata semnele de avertizare
de pe masina de nerecunoscut.

= Nu stati niciodata pe scula electrica. Pot
aparea vatamari grave atunci cand scula
electrica se rastoarna sau cand intrati
accidental in contact cu panza ferastraului.

m Asigurati-va ca aparatoarea functioneaza
corect si ca se poate deplasa liber. Nu
blocati niciodata aparatoarea in pozitie
cand este deschisa.

= Nu scoateti niciodata resturile de la
taiere, aschiile de lemn etc. din zona de
taiere in timp ce masina functioneaza.
Ghidati intotdeauna bratul sculei inapoi
n pozitia neutra mai intéi si apoi opriti
masgina.

m Ghidati panza ferastraului pe piesa
de prelucrat numai cand masina este
pornita. In caz contrar, exista pericolul de
recul cdnd panza de ferastrau se blocheaza
n piesa de prelucrat.

= Mentineti manerele uscate, curate si
fara ulei si vaselina. Manerele unsuroase
sau uleioase sunt alunecoase, provocand
pierderea controlului.

m Actionati scula electrica numai atunci
cand zona de lucru a piesei de prelucrat
este libera de orice instrumente de
reglare, aschii de lemn etc. Bucatile
mici de lemn sau alte obiecte care vin in
contact cu panza ferastraului circular pot
lovi operatorul cu vitezd mare.

Mentineti podeaua fara aschii de lemn

si resturi de materiale. In caz contrar, ati
putea aluneca sau v-ati putea impiedica.
Strangeti intotdeauna ferm piesa care
urmeaza sa fie prelucrata. Nu taiati piese
de prelucrat prea mici pentru a fi stranse.
in caz contrar, jocul dintre mana si panza
ferastraului circular este prea mic.
Utilizati masina numai pentru taierea
materialelor mentionate la Utilizarea
prevazuta. In caz contrar, masina poate fi
supusa supraincarcarii.

Dacé panza ferastraului se blocheaza,
opriti masina si tineti piesa de prelucrat
pana cand panza ferastraului se opreste
complet. Pentru a preveni reculul,

piesa de prelucrat nu poate fi mutata
decat dupa oprirea completa a masinii.
Corectati cauza blocarii panzei ferastraului
nainte de a reporni masina.

Nu folositi panze de ferastrau tocite,
crapate, indoite sau deteriorate.

Panzele de ferastrau neascutite sau fixate
necorespunzator produc o taietura ingusta
care provoaca frecare excesiva, blocarea
panzei si recul.

Utilizati intotdeauna panze de ferastrau
cu dimensiunea si forma corecta (de
romb fatd de forma rotunda) a orificiilor
de montaj. Panzele de ferastrau care nu
se potrivesc cu dispozitivele de montare
ale ferastraului vor functiona excentric,
provocand pierderea controlului.

Dupa lucru, nu atingeti panza ferastraului
nainte ca aceasta sa se raceasca. Panza
ferastraului devine foarte fierbinte in
timpul lucrului.

Nu folositi niciodata magina fara placa
de insertie. Inlocuiti placa de insertie
defecta. Fara placi de insertie impecabile,
este posibil sa se produca vatamari de la
péanza ferastraului.

Depozitati masina intr-un mod sigur
atunci cand nu este utilizata. Locul de
depozitare trebuie sa fie uscat si sa

aiba posibilitatea de blocare. Acest

lucru impiedica deteriorarea masinii la
depozitare si utilizarea acesteia de catre
persoane neinstruite.

Fixati piesa de prelucrat. O piesa de
prelucrat prinsa cu dispozitive de prindere
sau intr-o menghina este mentinuta mai
sigur decét cu méana.
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= Nu pérasiti niciodata masina inainte ca
aceasta sa se opreasca complet. Sculele
de taiere care functioneaza inca pot
provoca vatamari.

= Instructiuni pentru a evita supraincalzirea
varfurilor panzei de ferastrau si, daca este
permisa taierea materialelor plastice,
pentru a evita topirea plasticului.

Zgomotul si vibratiile

Valorile zgomotului si ale vibratiilor emise au
fost determinate in conformitate cu norma EN
62841. Nivelul sonor A evaluat pentru aceasta
scula electrica este tipic:

— Nivel de presiune sonora L,,: 90 dB(A);
— Nivel de putere sonora masurata Ly,:

101 dB(A);
— Incertitudine: K=3dB.
— Valoarea total3 a vibratiilor:
— Valoarea emisiilor a,: 0.88 m/s?
— Incertitudine: K=1.5 m/s?

ATENTIE!

Masurile indicate se refera la sculele electrice
noi. Utilizarea zilnicd duce la modificarea
valorilor de zgomot si vibratyi.

[i] wora

Nivelul emisiilor de vibratii din acest material
Informativ a fost masurat in conformitate cu un
test standardizat de norma EN 62841 si poate
fi utilizat pentru a compara o sculd cu alta.
Poate fi utilizat pentru evaluarea preliminara a
expunerii. Nivelul declarat al vibratiilor emise
reprezintd principalele aplicatii ale scule.

Insa, dacd scula este utilizatd pentru aplicatii
dliferite, cu accesorii diferite sau dacd este
prost intretinuta, valoarea vibratiilor emise
poate varia. Acest lucru poate mari semnificativ
nivelul de expunere in cadrul perioadei totale
de lucru. Pentru o estimare precisd a sarcinii
vibratorii ar trebui luafi in considerare si timpii
in care scula este oprita sau chiar in functiune,
dar nu este utilizata in mod efectiv. Acest lucru
poate diminua semnificativ nivelul de expunere
in cadrul perioadei totale de lucru. Identificati
masuri suplimentare de protectie pentru

a proteja operatorul de efectele vibratiilor
precum: intretineli scula si accesoriile, pastrafi
-va méinile calde, organizati modelele de lucru.

ATENTIE!
Purtati antifoane cénd presiunea sonora
depaseste 85 dB(A).
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Tip de masina

Ferastrau circular
nc.c.

dreapta

Tens!unev Vec.c. 18
nominala
. RPM
:I'urajtle de mers (rotatii pe |5500
in gol .
minut)
Diametrul . 7-1/2in (190
R . in (mm)
panzei mm)
Diametrul
gaurii de
montaj al mm 30
panzei
Greutate
(fara set de kg 13
acumulatori)
Acumulator Ah AP 18,0/5,0
Greutate
acumulator - |kg 0,72
AP 18.0/5.0
Lunglmea de lam 650
unda a laserului
Puterea mW <0,39
laserului
Grad laser 1
Max. Unghi de |, 48° dreapta, 48°
inclinare stanga
Max. Unghide |, 48° dreapta, 48°
sanfrenare: stanga
Unghiuri de
prelucrare 0° 15° 22 5°
la stanga cu 31,6°, 45°
ferastraul
circular
Unghiuri de
prelucrare o 150 °
la dreapta ° o 1? y 23'5 !
L 31,6° 45
cu ferastraul
circular
OE)I’II’e sanfren |, 0°, 45°, 48°
stanga
Opirire sanfren |, 0°, 45°, 48°
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Temperatura
de lucru °C -10°C-40°C
recomandata
Temperatura
de depozitare |°C -40°C-70°C
recomandata
Capacitate de taiere:
Unghi de inclinare/ Lo
sanfrenare: :_rlat\!tlme X
Orizontal Vertical alime
0° 0° mm |66 x 245
45°
(spre stanga/ |0° mm [66x172
spre dreapta)
45°
0° (spre mm |22 x 245
dreapta)
45°
0° (spre mm (42 x 245
stanga)
45° o
(spre dreapta) 45 mm [22x172
ase 45 |mm |42x172
(spre stanga)

Descriere (vezi figura A)

Numerele ce indica specificatiile produsului
fac referinta la ilustratia sculei de pe pagina
grafica.

1 Butoane de siguranta

2 Maner principal

3 Comutator pornit/oprit

4 Comutator laser

5 Aparatoare inferioara a panzei

6 Panza ferastrau

7 Aparatoare superioara a panzei

8 Buton de control al adancimii

9 Scala de sanfrenare

10 Indicator unghi de sanfrenare

11 Maneta de oprire a sanfrenarii

12 Clema de lucru

13 Gard glisant (stanga si dreapta)

14 Gard fix

15 Baza ferastraului

16 Masa ferastraului circular

17 Scala ferastraului circular

18 Unghiuri de prelucrare cu ferastraul
circular

19 Indicator scala ferastrau circular

20 Placa de insertie

21 Maneta de control al miscarii circulare

22 Lentila laser

23 Orificiu de extragere a prafului

24 Maner de transport

25 Stift de blocare a axului

26 Buton de blocare a gardului (stanga si
dreapta)

27 Gaura de montare clema de lucru
(stanga si dreapta)

28 Buton de blocare clema de lucru
(stanga si dreapta)

29 Picior de cauciuc (4)

30 Gauri de montare (4)

31 Cheie Allen cu doua capete

32 Oprire a sanfrenarii la 45°

33 Bolt de oprire a sanfrenarii

34 Buton de blocare a inclinarii

35 Buton de blocare a glisarii

36 Stift de blocare a bratului

37 Sacde praf

38 Acumulator

Asamblare
/N AVERTISMENT!

Evitali pornirea accidentala a masinii,
in timpul asamblarii pe masina, scoateti
intotdeauna acumulatorul de pe ferdstrau.

Despachetarea si verificarea
continutului

/N\  AVERTISMENT!

Dacd lipsesc piese, nu pornifi comutatorul
pana cand piesele absente sunt obfinute si
sunt instalate corect.

Despachetai ferastraul s verificati daca exista
toate piesele enumerate mai jos:

— Ferastrau circular
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— Clema de lucru

- Sac de praf

— Cheie Allen cu dou3 capete
— Maner de transport

— Surub lung

— Suruburi scurte (2)

Scule necesare (nu sunt furnizate)

—

Cheie de 2.5 mm

—J

Cheie de 5 mm

Cheie imbus

—J

Cheie torx T25

Montare pe o suprafata plana si
stabila

/N\  AVERTISMENT!

Pentru a asigura o manipulare sigura, masina
trebuie montata pe o suprafata plana si
stabild (de exemplu banc de lucru) inainte de
utilizare.

Montare pe o suprafata de lucru
(a se vedea figurile B1-B2)

— Fixati ferastraul circular pe suprafata de
lucru folosind elemente de fixare adecvate.
Gaurile de montare 30 servesc in acest scop.
sau
— Fixati ferastraul circular pe suprafata de
lucru folosind doua sau mai multe cleme
disponibile in comert.

Montare pe un suport de
ferastrau FLEX

Acest ferastrau circular poate fi montat pe
suportul pentru ferastrau FLEX WB 110-260,
consultand instructiunile suportului pentru
ferastrau pentru instalarea acestuia.

/N\  AVERTISMENT!

Cititi toate avertismentele de siguranta si
instructiunile incluse cu suportul pentru
ferdstrau. Nerespectarea avertismentelor si
a instructiunilor de siguranta poate provoca
vatamari grave.

/N  AVERTISMENT!

Asamblati suportul in mod corespunzator
inainte de a monta scula electrica.
Asamblarea perfecta este importanta pentru
a preveni riscul colapsului.
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Montarea manerului de transport

(a se vedea figura C)

Aliniati manerul de transport cu zona de
montare de pe ferastrau. Fixati manerul de
transport pe loc folosind un surub lung si doua
suruburi scurte. Tn acest scop se utilizeaza
capatul mic al cheii Allen cu doua capete
furnizate.

Orificiu de extragere a prafului (a

se vedea figura D)

Orificiul de extragere a prafului (D-1) accepta
un furtun de vacuum standard (38 cm) pentru
colectarea prafului.

De asemenea, permite conectarea cu sacul de
praf (D-2) pentru lucrari mai mici.

Clema de lucru (a se vedea figura E)

Pentru a asigura o siguranta optima de

lucru, piesa de prelucrat trebuie intotdeauna

stransa. Nu taiati piese de prelucrat prea mici

pentru a fi stranse.

Introduceti clema de lucru in orificiul de

montare dorit in spatele gardului. Strangeti

butonul de blocare (E-1) pentru a va asigura ca
canelura inferioara a tijei clemei de lucru este
complet cuplati cu stiftul filetat al butonului de
blocare.

— Deschideti maneta de prindere (E-2) a
clemei de lucru, ridicati clema de prindere
(E-3) pana la capat.

— Rotiti clema de lucru astfel incat clema de
fixare sa fie pozitionata deasupra piesei de
prelucrat, dupa cum este necesar.

— Coboréti clema de fixare pe piesa de
prelucrat.

— Inchideti maneta de prindere.

[i] worA

Deplasati gardul glisant catre fiecare parte
pentru a va asigura ca nu exista interferenfe
intre clema de lucru si gardul glisant, daca
este necesar.

Deblocarea/Blocarea bratului

ferastraului (a se vedea figura F)
Pentru a debloca si ridica bratul ferastraului (pozitia
de lucru):

— Apucati ferm manerul principal si aplicati
presiune in jos in timp ce trageti in acelasi
timp stiftul de blocare a bratului (36) in
exterior astfel incat sa se opreasca in pozitia
de deblocare.
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- Ridicati lent bratul ferastraului.
Pentru a bloca bratul ferastraului (pozitia de
transport):
— Apucati ferm méanerul principal si aplicati
presiune in jos pana cand capul se opreste.
— Impingeti stiftul de blocare a bratului spre
ferastrau, permitdndu-i s blocheze ferastraul
in pozitie.
NOTA
Nu folositi ferdstraul pentru a taia cét este in
pozitia blocata.

Instalarea/inlocuirea
acumulatorului (a se vedea figura
G1 si G2)

Introduceti in scula electrica si apasati pe
acumulatorul incarcat (38) péna cand se
fixeaza in pozitie.

Pentru a-l scoate, apasati pe butonul de
eliberare si scoateti acumulatorul.

ATENJIE!

Cénd dispozitivul nu este utilizat, protejati
bornele bateriilor. Piesele de metal pot
scurtcircuita bornele; pericol de explozie s
de incendiu!

Demontarea si instalarea panzei
(a de vedea figura H1-H3)

AVERTISMENT!

Intotdeauna opriti scula si detasati setul de

acumulatori inainte de a efectua orice reglaje

sau de a asambla componente.

m Utilizati manusi de protectie cand
scoateti panza din scula sau o instalati.
Nu atingeti dintii panzei pentru a evita
vatamarea.

Folositi numai un diametru al panzei de

ferastrau, in conformitate cu marcajele de

pe ferastrau si informatiile despre diametrul

alezajului si dimensiunea maxima a panzei de

ferastrau. Utilizati numai panze de ferastrau
marcate cu o viteza egala sau mai mare decét
viteza marcata pe scula.

Pentru scoaterea panzei

— Ridicati bratul ferastraului eliberand stiftul de
blocare a bratului.

- Ridicati si tineti aparatoarea inferioara a
péanzei (5); slabiti surubul aparatorii surubului
panzei (H-1) cu cheia Allen cu doua capete
furnizata.

— Rotiti aparatoarea surubului panzei (H-2)
pentru a expune surubul panzei (H-3).

— Apasati si tineti apasat butonul de blocare
a axului (H-4) si rotiti panza de ferastrau (6)
n acelasi timp pana cand se blocheaza in
pozitie.

— Cu ajutorul unei chei fixe, rotiti surubul
pénzei in sensul acelor de ceas pentru a
strange. Scoateti surubul panzei.

— Scoateti flansa exterioara (H-5) si panza.
Stergeti flansele panzei si axul pentru a
indeparta orice praf si resturi.

Instalarea panzei de ferastrau

— Asigurati-va c flansa interioara este instalata
corect pe ax.

— Potriviti sdageata de pe panza de ferastrau
cu sageata de pe aparatoarea superioara a
panzei (7). Asigurati-va ca dintii panzei sunt
indreptati in jos.

— Montati panza de ferastrau in interiorul
aparatorii superioare a panzei Si pe ax.

— Montati flansa exterioara.

— Apasati si tineti apasat butonul de blocare a
axului si utilizati cheia pentru a roti surubul
péanzei in sens invers acelor de ceasornic
pana cand se blocheaza. Strangeti bine
surubul panzei.

— Rotiti aparatoarea surubului panzei in
pozitie si utilizati cheia pentru a strange in
siguranta surubul rotindu-l in sensul acelor
de ceasornic.

Reglari

m Evitati pornirea accidentala a masinii,
in timpul reglarii maginii, scoateti
intotdeauna acumulatorul de pe
ferastrau.

[i] worA

Ferdastraul circular a fost complet reglat

din fabrica. Cu toate acestea, in timpul
expedieri], este posibil sa se fi produs o
usoara nealiniere. Verificati urmatoarele setari
si efectuali reglaje, daca este necesar, inainte
de a utiliza ferastraul circular.

Alinierea scalei pentru unghiurile
ferastraului circular (a se vedea
figura 11-12)

— Pozitionati capul ferastraului in cea mai
apropiata pozitie in raport cu gardul. Si
utilizati stiftul de blocare a bratului pentru a
fixa capul ferastraului in pozitie.

265



ro

SMS 190 18.0-EC

- Setati masa ferastraului circular la 0° si setati
unghiul de sanfrenare al capului ferastraului la 0°.

Verificare: (a se vedea figura 11)

— Pozitionati coltul de 90° al unui patrat
combinat intre gardul fix (14) si panza
ferastraului pe masa ferastraului circular (16).

Piciorul patratului trebuie sa fie la acelasi nivel

cu panza ferastraului pe toata lungimea.

Reglare (daca este necesar): (a se vedea figura 12)
— Slabiti toate cele trei suruburi (I-1) cu cheia
Allen cu dou3 capete furnizata si rotiti
masa ferastraului circular impreuna cu scala
ferastraului circular (17) pana cand piciorul
patratului este la acelasi nivel cu panza
ferastraului pe toata lungimea.
— Stréngeti din nou suruburile.
Cand indicatorul unghiului ferastraului circular
(19) nu este aliniat cu semnul 0° de pe scalad
dupa reglare, slabiti surubul (I-2) cu o cheie
torx T25 (nu este inclusa) si aliniati indicatorul
unghiului de-a lungul marcajului de 0°.

Setarea unghiului de sanfrenare
standard 0° (vertical) (a se vedea
flgura J1-J2)

Pozitionati capul ferastraului in cea mai
apropiata pozitie in raport cu gardul. Si
utilizati stiftul de blocare a bratului pentru a
fixa capul ferastraului in pozitie.

- Setati masa ferastraului circular la 0° si setati
unghiul de sanfrenare al capului de ferastrau la 0°.

Verificare: (a se vedea figura J1)

— Pozitionati coltul de 90° al unui patrat
combinat intre masa ferastraului circular si
panza ferastraului, asigurati-va ca este asezat
aproape de gardul fix.

- Piciorul patratului trebuie sa fie la acelasi
nivel cu panza ferastraului pe toata lungimea.

Reglare (daca este necesar): (a se vedea figura J2)

— Slabiti butonul de blocare a inclinarii (34).

— Reglati surubul de reglare (J-1) in interior
sau n afara utilizand cheia hexagonala cu
doua capete furnizata, pana cand piciorul
patratului este la acelasi nivel cu panza
ferastraului.

— Odata ce unghiul este setat, strangeti din
nou butonul de blocare a sanfrenarii.

Tn cazul in care indicatorul unghlulm de

sanfrenare (10) nu este aliniat cu semnul 0°

de pe scala de sanfrenare (9) dupa reglare,
slabiti surubul (J-2) cu o cheie torx T25 (nu
este inclusa) si aliniati indicatorul unghiului cu
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marcajul de 0°.

Setarea unghiului de sanfrenare
standard 45° (vertical) (a se vedea
figura K1-K2)

[i] w~orA

Acest ferastrau circular poate fi inclinat

spre stdnga sau spre dreapta. In general,
metoda de verificare si reglare este aceeasi.
La sanfrenarea spre dreapta, trebuie rotita
maneta de oprire a sanfrenarii (11), aceasta
este singura diferenta dintre ele.

Tn continuare este prezentata ca exemplu

sanfrenarea pe partea dreapta:

— Pozitionati capul ferastraului in cea mai
apropiata pozitie in raport cu gardul. Si
utilizati stiftul de blocare a bratului pentru a
fixa capul ferastraului in pozitie.

— Setati masa ferastraului circular la 0°.

— Mutati gardul glisant dreapta (13) pana la
capat de-a lungul directiei orizontale.

— Rotiti blocul de oprire la 45° (32) complet in
spatele ferastraului.

— Slabiti butonul de blocare a inclinarii (34) si
rotiti maneta de oprire a sanfrenarii (11) spre
cealalta parte pentru a o scoate.

- (Pentru sanfrenare la stdnga, acest pas trebuie omis)

— Inclinati bratul sculei cu manerul principal
spre dreapta pana la oprire (45°).

Verificare (a se vedea figura K1):

— Asezati coltul de 45° al patratului combinat
ntre panza ferastraului si masa ferastraului
circular. Piciorul patratului trebuie s fie la
acelasi nivel cu panza ferastraului pe toata
lungimea.

Reglare (a se vedea figura K2):

Reglatl strangand sau slabind surubul de
oprire a sanfrenarii (33) de pe sculs cu o
cheie hexagonala de 5 mm (nu este inclus3).

— Strangeti din nou butonul de blocare a
nclinarii si impingeti maneta de oprire a
sanfrenaru (11) spre interior.

Tn cazul in care indicatorul de sanfrenare (10)

nu este aliniat cu marcajul de 45° al scalei (9),

verificati mai intai setarea 0° pentru unghiul

de sanfrenare si indicatorul unghiului din nou.

Apoi repetati reglarea unghiului de sanfrenare

la 45°.
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Reglarea unghiului ferastraului
circular

Utilizarea manetei de control a
ferastraului circular (a se vedea
figural)

Maneta de control a ferastraului circular poate
fi pozitionata in trei pozitii. Daca luati pozitia
orizontala ca punct de pornire, ridicati-o
pentru a obtine pozitia superioara. Apasati-o
n jos pentru a obtine pozitia inferioara.

Pozitia orizontala

— Pentru unghiul cel mai frecvent utilizat
unghiul de 0°, 15°,22,5°, 31,6° si 45° al
ferastraului circular pe dreapta/stanga, stiftul
pentru prelucrare cu ferastraul circular (L-1)
poate fi cuplat complet in crestatura de pe
scala ferastraului circular.

- Pentru alt unghi, stiftul pentru prelucrare
cu ferastraul circular va prevala fata de
unghiurile de prelucrare cu ferastraul circular.

Pozitia superioara (cunoscuta si sub numele de

pozitia deblocata)

- Stiftul pentru prelucrare cu ferastraul circular
nu mai functioneaza, in acest moment masa
ferastraului circular se poate roti liber.

Pozitia inferioara (cunoscuta si sub numele de

pozitia blocata)

— Masa ferastraului circular ar trebui fixata pe
pozitie.

Reglarea mesei ferastraului circular la unghiul cel

mai des utilizat

- Reglati maneta de control a ferastraului
circular in pozitia superioara si mentineti-o in
pozitie, deplasati masa ferastraului circular
aproape de unghiul dorit cel mai frecvent
utilizat.

- Eliberati maneta de control a ferastraului
circular, acesta va reveni automat in pozitia
orizontala. Tineti maneta de control a
ferastraului circular, continuati sa rotiti masa
ferastraului circular catre unghiul dorit, pana
cand stiftul de fixare este fixat in pozitie.

— Apasati in jos maneta de control a ferastraului
circular pentru a fixa masa ferastraului
circular in pozitie.

Reglarea mesei ferastraului circular la alt unghi

Unghiul de inclinare poate fi setat in intervalul

de la 48° (partea stanga) la 48° (partea

dreapta).

- Reglati maneta de control a ferastraului
circular in pozitia superioara si mentineti-o in

pozitie, deplasati masa ferastraului circular
aproape de unghiul dorit.

— Apasati in jos maneta de control a ferastraului
circular pentru a fixa masa ferastraului
circular in pozitie.

Reglarea unghiurilor de
sanfrenare (a se vedea figura M)

[i] woTAd

Acest ferastrau circular poate fi inclinat spre
sténga sau spre dreapta. In general, metoda
de reglare este aceeasi, cu exceptia faptului
cd maneta de oprire a sanfrenarii (11) trebuie
rotita pentru a lasa capul ferastraului sa se
deplaseze in partea dreapta.

In continuare este prezentata ca exemplu
sanfrenarea pe partea dreapta:

— Slabiti butonul de blocare a inclinarii (34).

— Rotiti maneta de oprire a sanfrenarii si
asezati-o in pozitie de repaus.

— Tineti bratul ferastraului si inclinati-l la
unghiul de sanfrenare dorit.

— Strangeti butonul de blocare a inclinarii.

[i] word

Unghiul de sanfrenare al acestui ferdstrau poate
fi setat in intervalul de la 48° (partea stingad) la
48° (partea dreaptd). Pentru a obtine un unghi
mai mare de 45°¢ pur si simplu rotiti blocul de
oprire la 45°(32) complet in fata ferdstraului,

Reglarea strangerii manetei de
control a ferastraului circular (a se
vedea figura N)

[i] word
Aceastd reglare a fost facuta din fabricd si, in
circumstante normale, nu necesita reajustare.

Pentru reglare

- Ridicati bratul ferastraului eliberand stiftul de
blocare a bratului.

- Ridicati maneta de control a miscarii circulare
- Indepartati cele trei suruburi (N-1) care fixeaza
placa de insertie (N-2) cu cheia hexagonala
cu doud capete furnizata si scoateti placa si

puneti-o deoparte.

— Localizati piulita de blocare (N-3).

— Folosind un stift O de 3 mm, introduceti in
orificiul piulitei de blocare, reglati strangand
sau slabind piulita de blocare pana cand se
atinge valoarea adecvata a tensiunii in maneta
de control a miscarii circulare.
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- Reinstalati placa de insertie.

— Apasatiin jos maneta de control a ferastraului
circular pentru a fixa masa ferastraului circular
n pozitie.

Gard glisant (a se vedea figura O)
ATENTIE!

® Reglali si fixali corect gardurile inainte de
tajere.

Gardurile glisante (13) sunt reglabile pentru

a gézdui piese de prelucrat de diferite
dimensiuni. Slabiti butonul de blocare a
gardului (26) de pe gardurile glisante departe
de pénza, pentru a vd asigura cd pdnza nu
poate intra in contact cu gardul.

Cénd faceti o taiere transversald sau o taiere
in unghi, deplasati gardurile glisante mar
aproape de panza pentru a sustine mair bine
plesa de prelucrat. Cind faceli o sanfrenare,
deplasati gardurile departe de pénza, pentru
a va asigura ca pdnza nu poate intra in contact
cu gardul.

Setarea adancimii de tdiere (a se

vedea figura P)

Cand este utilizat, butonul de control al
adancimii (8) limiteaza deplasareain jos a
panzei de ferastrau la taierea in adancime si
la alte taieri fara patrundere.

Pentru a utiliza ghidajul de adancime

— Cu partea de jos a butonului de control al
adancimii atingand opritorul de adancime
(P-1), reglati butonul de control al adancimii
rotindu-l pana cand se atinge adancimea de
taiere dorita.

Operatii cu ferastraul

Comutator ON/OFF (pornit/oprit)

(a se vedea figura Q)

Pentru sigurantd, comutatorul pornit/oprit
(3) este proiectat pentru a preveni pornirile
accidentale.

— Pentru a porni ferastraul, apasati pe butonul
de blocare (1) pentru a decupla blocarea,
apoi actionati comutatorul pornit/oprit.

— Pentru a opri ferastraul, eliberati comutatorul
pornit/oprit si lasati panza sa se opreasca
complet.
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/N\  AVERTISMENT!
e Pénza trebuie sd atinga viteza maxima inainte
de a intra in contact cu piesa de prelucrat.

e Asigurati comutatorul declansator pornit/
oprit impotriva pornirii accidentale de catre
copii, prin introducerea unui lacat mic sau

a unui cablu (neinclus) prin orificiul (Q-

1) din comutatorul pornit/oprit, blocdnd
comutatorul si impiedicind copiii sau alti
utilizatori neautorizati s& porneasca ferastraul.

Comutator cu laser (a se vedea
figura R1)

Pentru a porni laserul, apasati pe comutatorul
cu laser (4). Laserul se va opri automat dupa
aproximativ 15 secunde de la eliberarea
comutatorului cu laser.

NOTA: Laserul se va activa automat cand
comutatorul pornit/oprit este apasat.

Marcarea liniei de taiere (a se
vedea figura R2)

Un fascicul laser indica linia de taiere a panzei
de ferastrau. Acest lucru permite pozitionarea
exacta a piesei de prelucrat pentru taiere, fara
a fi nevoie sa deschideti aparatoarea inferioara.

— Pentru aceasta, porniti fasciculul laser cu
ajutorul comutatorului cu laser (4).
— Aliniati semnul de t3iere pe piesa dvs.
de prelucrat prin referire la marginea din
dreapta a liniei laser.
NOTA: Reglajele fasciculului laser au fost
facute din fabrica si in mod normal nu necesita
reajustare. Daca este necesar, va rugam sa
contactati centrul de service FLEX din fabrica
sau statia de service autorizata FLEX.

Instructiuni de utilizare
/N\  AVERTISMENT!

Asigurati-vd cd nu apar interferente intre
pénza ferdstraului, aparatoarea ferastraului,
capul ferastraului, gard, clema in timpul
operatiei de taiere, daca este necesar;
repozitionati gardul si clema.

/N  AVERTISMENT!

Dacd placa este deformata, asezati partea
convexd lingd gard. Daca marginea concavd
a placii este ldnga gard, placa se poate
prabusi pe pdnza la sfarsitul taierii si poate
bloca panza.
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/\  AVERTISMENT!

Pentru a evita vatamari corporale grave, tinefi
intotdeauna mdéinile in afara ,zonei fara maini’
asa cum este marcat pe baza ferastraului. De
asemenea, nu efectuati niciodata nicio operatie
de taiere ,cu ména libera”

Verificati functia aparatorii
inferioare a panzei (a se vedea
figura S)

/N\  AVERTISMENT!

Detasati setul de acumulatori de pe ferastrau.

a  Setati masa ferastraului circular in pozitia
0°, fixati masa ferastraului circular in
pozitie. Blocati capul ferastraului in cea
mai apropiata pozitie in raport cu gardul.

b  Setati masa ferastraului circular in pozitia

0°, fixati masa ferastraului circular in

pozitie. Blocati capul ferastraului in cea
mai apropiata pozitie in raport cu gardul.

Setati unghiul de sanfrenare in pozitia 0°.

Pozitionati corect piesa de prelucrat cu o

grosime egala cu capacitatea maxima de

taiere verticala pe oricare parte a panzei de
ferastrau. Asigurati-va ca piesa de prelucrat
este prinsa ferm de masa si gard.

e Eliberati stiftul de blocare a bratului, apasati
bratul ferastraului in pozitia completin jos,
apoi eliberati bratul ferastraului, acesta va
reveni in pozitia cea mai inalta. Repetati
acest proces de mai multe ori, pentru a va
asigura c3 aparatoarea inferioara a panzei
functioneaza corespunzator, fara a se bloca.

[eMN g}

Taierea transversala si taierea
transversala cu sau fara functie de

alunecare (a se vedea figura T)

O tdiere transversal3 este o taiere realizata pe

grauntele piesei de prelucrat.

— Piesa de prelucrat ingusta poate fi taiata
complet printr-o singura taietura. Efectuati
acest tip de taiere utilizand metoda de taiere
fara alunecare, strangeti butonul de blocare
glisant (35) pentru a fixa capul ferastraului in
cea mai apropiata pozitie in raport cu gardul.

— Pentru piesa de prelucrat lat3, eliberati
butonul de blocare a glisarii, astfel incat
capul ferastraului sa poata aluneca de-a
lungul tijelor sale de ghidare din punctul
cel mai indepartat pana la pozitia cea mai
apropiata in raport cu gardul pentru a

efectua taierea.
O taiere transversala dreapta este o tdiere
realizatd cu masa ferastraului circular setata in
pozitia 0°. Taierile transversale incrucisate
sunt realizate cu masa ferastraului circular
setatd la un alt unghi decéat 0°, fie la stanga,
fie la dreapta. Pentru setarea unghiului de
taiere, consultati sectiunea aferenta: Reglarea
unghiului ferastraului circular in continuare
este prezentat un exemplu foarte complicat:
taierea transversala cu ferastraul circular cu
functie de alunecare.

/\  AVERTISMENT!

Nu trageti niciodata ferastraul spre dvs.

in timpul taierii. Pdnza poate urca brusc
deasupra piesei de prelucrat si se poate forta
spre dvs.

a Detasati setul de acumulatori de pe
ferastrau.

b Pozitionati corect piesa de prelucrat.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat este
prinsa ferm de masa si gard.

¢ Rotiti masa ferastraului circular la unghiul
dorit si fixati masa ferastraului circular in
pozitie.

Slabiti butonul de blocare a glisarii.

e Atasati setul de acumulatori la ferastrau.

Apucati méanerul principal si porniti

comutatorul pornit/oprit. Lasati

ntotdeauna péanza sa atinga viteza
maxima inainte de taiere.

g Coborati bratul ferastraului pana jos
si tdiati pana la marginea piesei de
prelucrat.

h  Impingeti (dar nu fortati) bratul
ferastraului spre gard pana la pozitia din
spate pentru a finaliza taierea.

i Eliberati comutatorul pornit/oprit.
Asteptati pana cand lama se opreste
complet inainte de a readuce bratul
ferastraului in pozitia ridicata, apoi
scoateti piesa de prelucrat.

-

Sanfrenarea (a se vedea figura U)
O taietura de sanfrenare este o taietura
realizata transversal pe grauntele piesei de
prelucrat, cu panza la un unghi diferit de 90°
fatd de masa ferastraului circular si piesa de
prelucrat. O taietura de sanfrenare dreapta se
realizeaza cu masa ferastraului circular fixata
la pozitia 0° si cu capul ferastraului fixat la un
unghi de tesire.
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Tn continuare este prezentatd ca exemplu

sanfrenarea fara functia de alunecare:

a Detasati setul de acumulatori de pe
ferastrau.

b  Pozitionati corect piesa de prelucrat.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat este
prinsa ferm de masa si gard.

¢ Setati masa ferastraului circular in pozitia
0°, fixati masa ferastraului circular in
pozitie. Blocati capul ferastraului in cea
mai apropiata pozitie in raport cu gardul.

d  Inclinati capul ferastraului la unghiul
dorit, strangeti butonul de blocare a
inclinarii.

e Atasati setul de acumulatori la ferastrau.

Apucati manerul principal si porniti

comutatorul pornit/oprit. Lasati

intotdeauna panza sa atinga viteza
maxima inainte de taiere.

g Coboréti bratul ferastraului pana jos si

—+

taiati pana la marginea piesei de prelucrat.

h  Eliberati comutatorul pornit/oprit.
Asteptati pana cand lama se opreste
complet inainte de a readuce bratul
ferastraului in pozitia ridicata, apoi
scoateti piesa de prelucrat.

Debitarea compusa (a se vedea

figura V)

O debitare compus3 este o taiere realizata

utilizdnd in acelasi timp un unghi de inclinare

si un unghi de sanfrenare.

a Detasati setul de acumulatori de pe
ferastrau.

b Pozitionati corect piesa de prelucrat.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat este
prinsa ferm de masa si gard.

¢ Rotiti masa ferastraului circular la unghiul
dorit si fixati masa ferastraului circular in
pozitie. Blocati capul ferdstraului in cea
mai apropiata pozitie in raport cu gardul.

d Inclinati capul ferastraului la unghiul
dorit, stréngeti butonul de blocare a
inclinarii.

e Atasati setul de acumulatori la ferastrau.

Apucati méanerul principal si porniti

comutatorul pornit/oprit. Lasati

intotdeauna panza sa atinga viteza
maxima inainte de taiere.

g Coborati bratul ferastraului pana jos
si taiati pana la marginea piesei de
prelucrat.

h  Eliberati comutatorul pornit/oprit.

—+

270

Asteptati pana cand lama se opreste
complet inainte de a readuce bratul
ferastraului in pozitia ridicata, apoi
scoateti piesa de prelucrat.

Executarea de caneluri (a se vedea

figura W1, W2)
a  Detasati setul de acumulatori de pe
ferastrau.

b  Asevedea sectiunea aferenta: Setarea
adancimii de taiere pentru a seta
adancimea de taiere dorita

c Spatiati piesa de prelucrat la distanta
de gard cu un distantier din lemn. Acest
lucru va permite taierea unei caneluri
complete. Asigurati-va ca piesa de
prelucrat este complet sustinuta.

d  Atasati setul de acumulatori la ferastrau.

e Taiati cele doua margini exterioare ale
canelurii.

f  Pentru a crea canelura, utilizati o dalta
de lemn sau efectuati mai multe treceri
cu un dispozitiv de trecere pentru a
indeparta materialul dintre marginile
exterioare.

Transport

/\  AVERTISMENT!

Scoateti acumulatorul din ferdstrau inainte
de a transporta ferdstraul pentru a evita
vatamarea.

Pregatire pentru ridicarea

ferastraului

— Setati unghiul de sanfrenare la 0° si blocati-I
n pozitie, utilizdnd butonul de blocare a
inclinarii.

— Intoarceti masa ferastraului circular la 45°
la dreapta sau la 45 ° |a stédnga si blocati-o
n pozitie cu maneta de control al miscarii
circulare.

— Setati capul ferastraului in cea mai apropiata
pozitie in raport cu gardul.

— Blocati ansamblul capului in pozitia de
transport cu stiftul de blocare a bratului.

Ridicarea ferastraului cu ajutorul

manerului de transport (a se
vedea figura X1)

Apucati ferastraul de ménerul de transport.
Continuati sa ridicati si sa transportati
confortabil.
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Ridicarea ferastraului de manerele
laterale de transport (a se vedea
figura X2)

Utilizati o pozitie verticala, o postura buna si
prindeti cele doua zone ale manerului de sub
baza.

intretinere si ingrijire
/\  AVERTISMENT!

Scoateti acumulatorul inainte de a executa
vreo operatie asupra sculei electrice.

Curatare

m Curatati regulat orificiile de ventilatie ale
sculei electrice. Frecventa curatarii depinde
de material si de durata de utilizare.

m Curatati periodic interiorul carcasei si
motorul cu aer comprimat uscat.

m Pentru o functionare sigura si corect3,
mentineti intotdeauna scula si fantele de
ventilatie curate.

m Purtati intotdeauna ochelari de protectie
sau ochelari de protectie cu aparatori
laterale cand suflati praful. Daca operatia
produce praf, purtati si o masca de
protectie impotriva prafului.

m Folositi intotdeauna numai o laveta moale
si uscata pentru a curata ferastraul circular;
nu folositi niciodata detergent sau alcool.

Angrenaje
[i] w~oTA

Nu slabifi suruburile de pe capul angrenajului
in perioada de garantie. Nerespectarea
acester cerinte va determina ca obligatiile de
garantie ale producatorului sa fie considerate
nule si neavenite.

Reparatii
Reparatiile pot fi efectuate numai de catre un
centru de service autorizat.

Piese de schimb si accesorii
Pentru alte accesorii, consultati cataloagele
producatorului.

Vederea in spatiu si lista pieselor de schimb
pot fi gasite pe pagina noastra de Internet:
www.flex-tools.com

Informatii privind eliminarea

/N\  AVERTISMENT!
Instructiuni de dezafectare a sculelor electrice
inutilizabile:

— indepartati cablul de alimentare al sculei
alimentata de /a retea,

— indepartati acumulatorul sculei alimentata
cu acumulator.

Numai pentru tarile UE
E Nu eliminati sculele electrice impreuna
cu deseurile menajere!

Conform Directivei europene 2012/19/CE

privind echipamentul electric si electronic

si transpunerea acesteia in dreptul national,

sculele electrice uzate trebuie colectate

separat si eliminate intr-un mod ecologic.
Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea acestora.

Dispozitivul, accesoriile si ambalajul trebuie

reciclate intr-un mod ecologic. Componentele

de plastic sunt identificate in vederea reciclarii

n functie de tipul de material.

/\  AVERTISMENT!

Nu aruncati bateriile in gunoiul menajer, apa
sau foc. Nu desfaceti bateriile uzate.

Numai pentru tarile UE:

n conformitate cu Directiva 2006/66/CE,
bateriile defecte sau uzate trebuie reciclate.

[i] worA
Va rugam sa intrebati distribuitorul despre
optiunile privind eliminarea’

( €-Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul
descris in ,Specificatii tehnice” este conform
cu urmatoarele standarde sau documente
normative:
EN 62841 in conformitate cu reglementarile
directivei 2014/30/UE, 2006/42/CE,
2011/65/UE.
Responsabil pentru documentele tehnice:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

271



SMS 190 18.0-EC

ro
Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality

Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exonerare de responsabilitate

Producatorul si reprezentantul acestuia

nu sunt responsabili pentru orice paguba

si pierdere de profit suferitd ca urmare a
ntreruperii activitatii comerciale cauzata

de produs sau de un produs neadecvat.
Producatorul si reprezentantul acestuia

nu sunt responsabili pentru orice paguba
cauzata de utilizarea neadecvata a produsului
sau de utilizarea produsului cu produse de la
alti producatori.
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CUMBOAM U3NOA3BaHU B TOBA
PBKOBOACTBO

A TTPEAYTIPEXXAEHUE!
O3HavaBa HernoCpPEACTBEHA OMACHOCT.
HecriasgaHneTo Ha ToBa npeaynpexaeHmne
MOXKEe A3 AOBEAE AO CMBPT UAU
UBKAIOYUTENHO TEXKU HapPaHABAHNA.

BHUMAHME!

O3HavYaBa Bb3MOXXHAa ONacHa CUTyaymA.
Hecriazsarero Ha ToBa TIpeAYrperkaeHue
MOXK€ A4a AOBEAE A0 N€KO HAPAHABaHE NAU
MarepuranHu LeTu.

[i| BEAE)XKA

O3Haana TIPUNO>KHU CbBETU U Ba’KHa
UHPOpMayna.

CuMBOAM BbpPXY
€AEKTPUYECKNA UHCTPYMEHT

3a HaManfABaHe Ha pucKa
OT HapaHsBaHe, npoyeTeTe
MHCTPYKLMUTE 3a ynoTtpeba!

HoceTe npeanasHu ounaa

30Ha, B KOATO Aa Ce NasAT pbleTe

NasepeH npoayKT oT Kaac 1

©
©
®
*-
A

3a Bawarta 6e3onacHocT

NHdopmMauma 3a U3XBbPASHETO Ha
cTapa MalwuHa (Bux ctpaHuua 287)!

A TPEAYTIPEXMSAEHUE!

[Tpean 4a n3rion3Bare eAeKTPUYECKNA

UHCTPYMEHT, MOAA MPOYETETE U CrIA3BakTe:

—  HacToAwmnTe MHCTPYKUMY 3a yrnotpeba,

- ,06wure npesynpexaeHna 3a
6€3011aCHOCT Ha eAeKTPUYECKH
uHctpymeHTu” Ha lloprarusHm
UHCTPYMEHTU C EACKTPUYECKU ABUIATEN,
TIPEHOCUMU MHCTPYMEHTU 1 MALLMHN 33
TPEBHM [TAOLUYM U [PaANHU - be3ornacHocT -

Yacr 1t Obiym nsucksarmusg (EN628417-1),
—  AEUCTBaLYNTE BaAMAHU MIPABUAE HA

MACTOTO Ha yrotpeba u peryraymnre 3a
MPEAOTBPATABAHE HA 3AOMOAYKH.
TO31 eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT
€ CbBPEeMEHEH 1 € KOHCTPYMPAH B
CbOTBETCTBUE C [IPUIHATUTE MPAaBHIAE 38
b6ezonacHocr.
Bbrpexn ToBa, koraro e B yrotpeba,
ENEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MOXKE A
b6bae onaceH 3a XXUBOTA M 34paBETO Ha
10TPEOUTENA AU TPETA CTPAHAE, AU
CNEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT UAU APYIra
COB6CTBEHOCT MOrar A4a 6bAaT MI0BPEAEHMN.
LinpKryrapbT 3a pA3aHe Mo4 broaA MOXe Aa
b6bAe M3MO0N3BaH CAMO
— o npesHasHavyeHue,
— B u3npasHo paboTHO CbCTOAHME.
HewusnpasHocTv, KOUTO HaMaAaBaT
6e3zonacHocrra, TpA6Ba Aa 6b4aT
PEMOHTHPAHM

¥Ynorpeba no npeapHasHayeHue

LIMpKyAApBT 32 pA3aHe Noa brbAa €

npeaHasHa4yeH

— 3a KoMepcKranHa yrnotpeba B UHAYCTpUATa U
TbProBuATa,

— 3a un3BbpLUBaHe Ha HaNpeyHo pA3aHe,
pA3aHe Noa brbA U KOMOUHNPAHO pA3aHe

— 3a pA3saHe Ha AbPBEHN NPOAYKTM U
nAacTtMmaca

— 3aynoTpeba C MOAXOAALLM PeEXKELLU
MHCTPYMEHTU

CneundunuHmn npeaynpexaeHus
3a 6e3onacHOCT 3a LUPKYAApa 3a

pA3aHe NoA brbA

n Lupkyaapure 3a pAsaHe noa brba ca
npeaHasHayeHM 3a pA3aHe Ha AbPBO
UAN ABPBONOAOGHU NPOAYKTH, TE HE
Morar Aa ce U3NoA3BaT ¢ abpasuBHu
OTPE3HM AUCKOBE 3a pA3aHe Ha YepHU
MeTaAu KaTo NpodUAU, NPBTHU, NTAOUU
M Ap. ABPasMBHUAT Npax NpUYnHABa
3acspaHe Ha NOABUXKHUTE YacTu
KaTo AOAHMA NpepanasuTea. Vickpu ot
abpasnBHO pA3aHe e NPeropaT AOAHUA
NpeAnasuTeA, AOAHATa BAOXKKa U APYTH
NAaCTMacoBM YacTu.

n W3noaseanTe cTArm 3a noaabprKaHe
Ha AeTaMAa, KOraTo € Bb3MOXXHO. AKO
noaAbpKaTe AeTarlAa Ha pbKa, Tpabea
BMHaru Aa AbpXXuTe pbKaTa cu Hau-
Manko Ha 100 mm or BcAKa cTpaHa Ha
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pexewma anck. He usnoaseanre To3m
LMPKYAAp 3a pA3aHe Ha napuyeTa, KOUTo
ca TBbpAE MaAKM, 3a pa 6baaT 3aTerHatm
WMAU AbPXKaHU € pbKa. AKO pbKaTa BY €
nocraBeHa TBbpAe 6AM30 A0 perkeLma
ANCK, UMa YBEAUYEH PUCK OT HapaHABaHe
OT KOHTaKT C AUCKA.

AeTtanabT TpAbBa Aa € HENOoABMXKEH

M 3aTerHat UAM NPUABbPIKaH KbM
orpaHuuMTeAn u macarta. He noaasanrte
AeTalAa KbM peXXelmsa AUCK UAU He
pexere ,cB0O60AHO" NO HUKaKbB HaYUH.
HeorpaHunyeHn nam aABm>KeLLm ce peTaniam
MoraT A2 6bAAT U3XBBPAEHU C BUCOKA
CKOPOCT U pAa MPUYMHAT HapaHABaHe.
Hatuckante umpkyaspa npes petamaa.
He abpnaiTe uMpKyAsapa npes peTavaa.
3a Aa usBbpLUMTE pA3aHe, NOBAUTHETE
rAaBaTa Ha LMPKYAApa U 1 Uspbpnanre
Hap AeTanaa 6e3 pasaHe, cTapTupanTte
ABUraTeAs, HaTUCHeTe HaAOAY FAaBaTa Ha
LMPKYAApa U HaTUCHETE LUPKYAApa npes
AeTanAa. PasaHeTo c usabpnBaHe MoxKe
Aa NPUYNHN M3KauBaHe Ha peXkeLuma AMCK
no AeTalriAa N PA3KO U3XBbPAAHE Ha HOXKa
KbM orneparopa.

Hwukora He npecuyanTe c pbKa
oyakKBaHaTa AMHMA Ha pA3aHe NpeA UAn
3aA pexxewmsna AUcK. [MoaabpKaHeTo

Ha AeTarAa ,C KpbCTocaHu pbue”,

T.e. Abp>KaHe Ha AeTalina OTAACHO Ha
pexeLma ANCK C AABaTa PbKa UAK
0obpaTHO e MHOro onacHo.

He ce npucsaranre 3ap orpaHnumurens

c pbKa no-6anso ot 100 mm ot BcAka
CTpaHa Ha peXelmsa AUCK, 3a Aa
OTCTPaHUTE AbPBEHU CTbProTUHU UAU
nopaau Apyra npuumnHa, AOKaTo AMCKbT
ce BbpTU. bAM3ocCTTa Ha BbpTALWLMA ce
pexeLl AMCK AO BalllaTa PbKa MOXKe Aa He
€ O4YeBMAHa 1 MOXa Aa bbaeTe cepro3HO
HapaHeHwu.

MpoeepaBanTe AeTarina Npeau pasaHe.
AKO AETaMADBT € OrbHaT AU USBUT,
3aTerHeTe ro € BbHLUHO OFbHaTOTO

4YeAo KbM orpaHuumuTead. Bunarm ce
yBepABaUTe AaAM HAMA XAAbMHa MeXAy
AeTalAa, orpaHMYUTEAA U MacaTa no
AVHUATA Ha pasaHe. OrbHaTUTe AU
N3KPUBEHUN AeTalAM MoraT Aa ce ycyKBaT
WAM pAa Ce€ U3MEeCTBAT U MoraT Aa NPUYUHAT
3acApaHe Ha BbPTALWMA Ce LMPKYAAP MO
BpeMe Ha pAsaHe. He Tpabea pa nma
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MUPOHU NAK YYXXAWU NPEAMETU B AeTaliAa.
He nsnoassaite umpKyaapa pokato
MacaTa He 6bAe NOUMCTEHa OT BCUUKM
WHCTPYMEHTU, AbPBEHU CTbProTUHU

W ApP. OCBEH AeTarAa. MaAKu ocTaTbum
NAM CBOBOAHM NapyeTa AbPBO AU APYTU
npeAMeTU B KOHTaKT C BbPTALLMA ce
pexeLl AMCK MoraT pa 6bAaT N3XBbPAEHU
C BMCOKa CKOPOCT.

PeXxeTe caMo no eAVH AeTaWA B AQA€H
MoMeHT. CTudurpaHu HAKOAKO AeTalAa

He MoraT Aa 6bAaT MOAXOAALLO 3aTerHaTn
WAV MPUCTErHaTU U MOTaT Ad 3aCeAHAT KbM
pexeLwwma AUCK AU Aa Ce NPEMECTAT Mo
BpeMe Ha pA3aHe.

YBepeTe ce, 4e TPUOHDBT 3a pA3aHe

NoA bIrbA € MOHTUPaH UAU NOCTaBEeH
BbpPXY paBHa, TBbpAa NOBbPXHOCT
npeau ynotpe6a. PasHaTta 1 TBbpAa
paboTHa NoOBbPXHOCT HaMaAABa pUCKa OT
HecTabUAHOCT Ha UMPKyAApa 3a pA3aHe
MoA brbA.

MaaHnpanTe cBosATa paborta. Bcekun

MbT, KOraTo NPOMEHUTE HacTpoMKaTa
Ha brbAa Ha LMPKYAApPa, yBepeTe ce,

ye peryAMpyeMUsT orpaHUUMUTeA e
HacTPOEH NPaBUAO 3a NOAADbPXKaHe Ha
A€TaliAa U He B3aMOAENCTBA C pexxelums
HOXX MAM NpeanasHaTa cuctema. bes
4BKAIOYBaHe" Ha MHCTpyMeHTa 1 6e3
AETaMA Ha MacaTa NpUABMXKETE pexeLunsa
AVICK Upe3 CUMyAMpPaHO pA3aHe, 3a Ad ce
yBepuTe, Ye HAMa Aa MMa B3aMMoAencTBMe
VAW OMacHOCT OT OTpA3BaHe Ha
orpaHu4mnTeAs.

OcurypeTe noaxoAsiLa onopa Kato
YABbAXKEHMA Ha MacaTa, ,Maraperta” 3a
pA3aHe n Ap. 32 AETalA, KOUTO € no-
LUMPOK MAU NMO-AbABI OT FOpHaTa YacT
Ha MacaTta. AeTalAUn MO-AbATU AW NO-
LIMPOKKN OT MacaTa Ha LIMPKyAApa 3a
pA3aHe Moa brbA MOraT Aa OTCKOYaT, ako
He ca cUrypHo noanpeHun. AKo oTpA3aHo
napye UAM AeTalA OTCKOUU, MOXKe Aa
NMOBAMIHE AOAHWA MPEANasnTeA UAU A
6bAE U3XBbPAEHO OT BbPTALLMA Ce peXKell,
AVCK.

He nsnoassamnte apyro amue Kato
3aMeCTUTEA Ha YAbAXKEHMETO Ha
MacaTa MAM KaTo AONbAHMUTEAHa onopa.
HectabuaHa onopa 3a peTarina MoXKe Aa
NPUYMHU 3acAAaHE VAW NpeMecTBaHe

Ha AeTanAa No BpeMe Ha pA3aHeTo KaTo
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BU yBA€YE, a CbLWO 1 NOMOLHNKa KbM
peewma ANCK.

OtpaAsaHoOTO Napuye He TpaA6Ba pa 6bae
3aceAHaAO UAM NPUTUCHATO C HAKAKBU
CpeACTBa KbM BbPTALMA Ce PeXXelly, AUCK.
Ako e OrpaHn4YeHo, Hanp. C orpaHN4YNTeAn
Ha AbA>XUHaTA, OTPA3aHOTO Nap4ye MoXe Aa
Ce 3aKAMHUN KbM peXkeLumsa AUCK U aoa 6bae
U3XBDBPAEHO PA3KO.

BuHaru usnoassamre crara uam
npucnoco6AeHue npeapHasHaYeHo

3a NPaBMAHO NOANMUPAaHE Ha KPbIbA
MaTepuaA KaTo NpbTu UAMK TPB6U.
np'bTI/ITe MMaT TEHAEHLUMA Aa Ce TbPKAAAT
no BpeMe Ha pAsaHe, NPUYNHABANKMN
»3axanBaHe"” n nspbprBaHe OT pexelmsa
AWNCK Ha AeTanAa.

OcTtaBeTe pexewma AUCK Aa AOCTUTHE
MbAHA CKOPOCT NPeAU Aa KOHTaKTyBa

c AeTanAa. ToBa e HaMaAK pUcKa oT
N3XBbPAAHE Ha AeTaﬁAa.

AKO AETaVABT AU PEIKELLMUAT ANCK
3aceAHaT, U3KAIOUETE LMPKYAspa 3a
pAsaHe noA brbA. MIsuakanTte cnupaHe Ha
BCUYKMU ABMXKeLluMm Cce 4YacTUu U nspapeTte
LienceAa oT eAeKTpo3axpaHBaHeTo U/UAU
oTcTpaHeTe aKyMyAaTopHaTa 6arepwus.
Chep ToBa ocBob6oAETE 3acepHaAUA
MaTepman. [poabarkaBaHe Ha PA3aHETO CbC
3aceAHaA AeTaliA MOXKe Aa NPUYKNHM 3aryba
Ha yrnpaBAeHMe NAM NOBPeAa Ha LMPKYAApa
3a pA3aHe MoA brbA.

Chep, KaTo 3aBbpLUMTE pA3aHETO
OoTnycHeTe NPeBKAIOUBATEAA, XBaHeTe
rAaBaTa Ha LUPKYAsApa U u3uakaute
AUCKDBT Aa Cpe HambAHO, NpeAU

AQ OTCTPaHUTE OTPA3AHOTO Napue.
MpucaraHeTo c pbKka 6AM30 A0 cnnpalma
pexeLl, AUCK e OnacHO.

AoONbAHUTEAHM
npeAynpeXaAeHua 3a
6e3onacHOCT 3a LMPKYAApa 3a
pA3aHe NoA brbA

He npaBete Hukakeu MmopndpuKaumm Ha
AasepHoOTO o6opyaBaHe.

He npaBeTte HMKoOra HepasnosHaBaeMu
npeaynpeAuTeAHUTE 3HaLM No
MalwmuHara.

He ctbnBanTe BbpXy eAeKTPUUYECKMA
VHCTPYMEHT. Mo><e pAa HaCTbNn CEPUO3HO
HapaHABaHe, aKo eAeKTPUYeCKNAT

VMHCTPYMEHT ce NpeobbpHe MAM aKo
HeOo4YaKBaHO Ce BAe3€e B KOHTaKT C
peeLwma ANCK.

YBepere ce, ue npeanasureAute paborar
NpPaBUAHO U MOraT Aa ce NPUABMUKBaT
cBo6oAHO. Hukora He dukcmpanTte
npeanasnTeAda Ha MACTO, KoraTto e
OTBOpEH.

Hukora He oTcTpaHsABaWTe ocTaTbuM OT
pAsaHe, AbPBEHU CTbPrOTUHU U AP. OT
30HaTa Ha pA3aHe, AOKaTo MaluMHaTa
paboTtu. BuHarn HanpaBaaABanTe paMoTo
Ha MHCTPYMeHTa 0bpaTHO A0 HeyTpaAHa
no3nuuAa, Nnpean Aa USKAIOYUTE MallnHaTa.
HanpaBaaBanTte pexxewms AMCK KbM
AeTalAa caMo, KoraTo MaluMHaTta e
BKAIOYeEHa. B npotueeH cayvan nma
OMacCHOCT OT OTKAaT, KOrato peKeLwnar AUCK
Ce 3aKAUHU B AeTaI;I/\a.

ApbXKTe pbKOXBaTKUTE CyXU, YNCTH

n 6e3 Macao u rpec. [pecnpanuTe,
OMa3HeHN PbKOXBATKWN Ca XAb3raBu, KOeTo
BOAM AO 3aryba Ha KOHTPOA.

Pa6oTeTe c eAeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
caMo, KoraTto paboTHaTa 30Ha Ha AeTalAa
M cBo60AHa OT BCUMKMW peryAmpalum
MHCTPYMEHTH, AbPBEHU CTbProTUHU

n Ap. MaAku napyeTa AbpPBO UAK APYTU
npeaMeTn, KOUTO BAA3AT B KOHTAKT C
BbPTALWMA Ce peXkell AUCK, MoraT Aa
YAQPAT onepaTopa C BUCOKa CKOPOCT.
MoaAbpIKanTe NoAA YACT OT AbPBEHM
CTbProTUHU M OCTaTbLM OT MaTepUanm.
Mo>ke pa ce NOAXAB3HETE UAU Aa MAAHETE.
BuHarm sararante po6pe aeTtanna, Konto
we obpaborBare. He pexerte aetanam,
KOMWTO ca TBbPAE TECHU 3a 3aTAraHe.

B npoTnBeH cayyan pascroaHmneTo A0
pbKaTa BU Ha BbPTALMA Ce pexkell, AUCK
e e TBbpAe MaAKo.

MNsnoaseante MawmHaTa caMo 3a pA3aHe
Ha MaTepuaAuTe nocoyeHu B Ynotpeba
no npeaHasHayeHue. B npoTtmBeH cayyan
MallnHaTa MoXke pa b6bae npeToBapeHa.
AKo peXxelmaT AUCK 3acepHe,
MU3KAIOYETE MaluMHaTa U XBaHeTe
A€TanAa, AOKaTO peXXelmaT AUCK

cnpe HambAHO. 3a NpeaoTBpaTABaHe

Ha OTKaT AETalABbT He TpAbGBa aa ce
ABMXKM, AOKaTO MalllMHaTa He cripe
HambAHO. Kopurmpainte npuymnHaTta 3a
3acAAQHETO Ha peXxelmsa AUCK, MPeamn Aa
pecTtapTMpaTe MallMHaTa.
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n He usnoaseanrte TbNKN, NyKHaTH, OrbHaTH
WAM NOBPEAEHU peXXelumn AUCKOoBe.
HesaTouyeHu A HenpaBMAHO NOCTaBEHU
pexeLLm AUCKOBE NMPOU3BEXKAAT TECEH
cpes NPUYNHABALL, MPEKOMEPHO TPUEHE,
3acsAaHe Ha AMCKa U OTKaT.

n BuHarm usnoaseanTte pexxewm
AVCKOBe C NpaBUAHUA pa3sMep U
$opmMa (AMaMaHTEHN BMECTO KPBbraU)
WAM OTBOPM 3a 3aKpenBaHe. Pexxelym
AVCKOBE, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha
MOHTa>XHUTE U3AEAUNA Ha LUMPKYAApaA e
ce BbPTAT eKCLEHTPUYHO, MPUYNHABANKN
3aryba Ha ynpaBaeHue.

n He apokocBanTe pexkelwms AUCK caep,
pabota, npeau Aa ce € OXAAAUA.
PeX<elwmaT Auck ctaBa MHOro ropety, no
BpeMe Ha pabora.

m He paborterte HMKOra c MawumHara
6e3 BAOXKKaTa NAACTUHA. 3aMeHAnTe
AedeKTHaTa BAOXKKaA NAacTuHa. bes
6e3nNpPoBAEMHN BAOXKKN MAACTUHU Ca
Bb3MOXXHWN HapaHABaHUA OT pexeLms
AVICK.

= CobxpaHaBanTe MawmHaTa no 6esonaceH
HauUMH, KOraTo He A U3NnoA3Bare.
MscToTo Ha cbxpaHeHue TpsAbBa Aa e
CyX0 M 3aKAIOuBaLLo ce. ToBa npeanassa
MallHaTa OT NOBPEAA NPW CbXPaHEHNE U OT
ynotpeba oT HeobyueHu AuLa.

m 3araranTe AeTanAa. AeTana 3aTterHart
CbC 3aTAralm yCTPONCTBa UAM CTAra ce
NPUABP>Ka NO-CUTYPHO, OTKOAKOTO Ha
pbKa.

» He HanyckaiTe HUKoOra MalulMHaTa npeau
Aa cripe HambAHO. PeXkeLy NHCTPYMEHTH,
KOWTO BCe OLle ce BbPTAT, MOraT Aa
NPUYUHAT HapaHABaHMUA.

n MHcTpyKuum 3a npepoTBpaTaBaHe Ha
nperpsaBaHeToO Ha peXXewms AUCK U, aKo
€ paspelueHo psa3aHe Ha NAacTMaca, 3a
unsbareaHe Ha ToneHe Ha NAacTMaca.

Wym n Bubpauum

CroMnHoCTUTE Ha WwyMa 1 Bubpauuure ce
onpeaeAaT B cboTBeTcTBUE ¢ EN 62841.
HueoTo Ha WwyMa oueHeH no MeToa A Ha
EAEKTPUYECKUNA MHCTPYMEHT € O6UKHOBEHO:
— HuBo Ha 3BYKOBO HandAraHe L,,: 90 dB(A);
— Hueo Ha cuaata Ha 3ByKa Ly, 101 dB(A);
— Heonpeaenerocr: K =3 dB.
— O6uwa cTorHoCT Ha BUbpauunTe:
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0.88 m/cek?
K= 1.5 m/cek’

— CTONHOCT Ha eMUCUATa a;:
— HeonpeaenaeHocrT:

BHUMAHME!

[Tocoyernure HN3MEPBAaHNA C€ OTHACAT 3a HOBU
ENeKTPUHECKU MHCTPYMEHTH. Exx eaHeBHara
yrorTpeba rnpuynHABAa POoMAaHa Ha
CTOUHOCTUTE Ha wyma v BM5paL{MMTe.

[i]  BEAEXKA

HusoTo Ha Bubpavumure noco4yeHo B rosun
UHPOPMALMOHEH NUCT € U3MEPEHO CHIAACHO
CTaHAapTU3UpaH TecT yKasar B EN 62841 n
MOXKe Aa Ce U3IMON3Ba 3a CPABHABAHE HA EANH
UHCTPYMEHT C ApYr. To MOXe Aa ce M3r10A3Ba
3a rpPeABapPUTEAHA OLIEHKA Ha U3AaraHero.
AernrapupaHoTo HUBO Ha Bubpaumumn
1PEACTaBA OCHOBHUTE ITPUNOXKEHUA HA
UHCTpYyMeHTa. AKO 0baye MHCTPYMEHTBT ce
U3I10N3Ba 3@ PaNNYHU [PHUAOXKEHUA AU €
AOLLIO [TOAABPIKAH, HUBOTO Ha BUBPALIMN MOXKE
Aa ce pasnnqasa. ToBa MOXKe 3HaYUTENHO

Ad yBeNu4Yr HUBOTO Ha U3NaraHe 3a yeAvd
neproa Ha pabora. 3a npeynsHa oLeHKa Ha
HaroBapBaHeTo oT Bubpauum tpabsa Aa bvae
B3ETO 1104 BHUMAaHMNE U BPEMETO, Pe3 KOETO
ENEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT € U3KNIOYEH

nAm paxKe paboTH, HO HE Ce U3I10A3Ba B
AEVICTBUTEAHOCT. ToBa MOXKe 3HaYUTENHO A
HaMarn HUBOTO Ha M3NaraHe 3a LIeAMA MEPHOL,
Ha pabora. Onpeserere AOMbAHUTEAHN MEPKU
3a 6€3011acHOCT 3a 3aLYNTa Ha ONeParopa or
edexTrTe Ha BUBpaLmnTe Karo: MoAAPBIKKA
Ha MHCTPYMEHTA 1 aKCECOaPUTE, TOAABPIKAHE
Ha pbLeTe TOMAU, OpPraHn3aLmna Ha MOAEAUTE
Ha pabora.

BHUMAHME!
Hocere aHTM¢OHM 1P 3BYKOBO HaAAraHe
Ha4 85 dB(A).

TexHuueckun cneunpuxkaumm

SMS 190 18.0-
EC

DC unpkyasp
3a pA3aHe Nnoa
BrbA

Vd.c 18

Twvn Ha MawwuHaTa

HomuHanHo Hanpe
XeHune
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KanauwuTteT 3a pasaHe:

Aasepa

OB/MWVH
Ckopocrt 6e3 (obopoTun 5500
HaToBapBaHe B

MUHYyTa)
AnameTbp Ha NHYa 7-1/2
peX<keLwma AMCK (mm) MH4a(190 mm)
AnameTtbp
Ha oTBOpa 3a mm 30
3aKpenBaHe Ha
AMCKa
Terno (6e3
aKyMyAaTopHa Kr 13
6atepwua)
Batepusa Ah AP 18.0/5.0
Terao Ha
6atepusara - AP Kr 0,72
18.0/5.0
AbAXKNHaA Ha nm 650
BbAHATa Ha Aasepa
MouwHocT Ha mW <0,39

broa Ha 3aBbpTaHe/Ha
HaKAOHa BucouunHa
X LWWMPUHa

XopuzoHTaAnHo |BepTukaaHo

0° 0° mm (66 x 245

45°

(HansBo/ 0° mm |66 x 172

HaAACHO)

0° 45° mm (22 x 245
(HapsAcHO)

0° 45° mm (42 x 245
(HanaBO)

45° 45° mm |22 x 172

(HapAcHO)

45° 45° mm |42 x 172

(HaAsBO)

Mperaea (Buxx ¢purypa A)

Kaac Ha nazepa

1

Makc. brba Ha

48° HapACHO,

pAsaHe 48° HansBO
Makc. brba Ha ° 48° HapACHO,
HaKAOHa 48° HansBO
MKCUpPaHU
?OAOMSHMR Ha ° 0°%15°, 22,5°,
31,6°,45°

3aBbpTaHe HAaAABO
Dukcnpann
MoAOXKeHusa ° 0°,15°,22,5°,
Ha 3aBbpTaHe 31,6°,45°
HaAACHO
OrpaHnynTeAn Ha

P ° 0°, 45°,48°
HaKAOHa HaAABO
OrpaHnynTeAn Ha

P ° 0°,45°, 48°
HaKAOHa HAaAACHO
MpenopbunTenHa
paboTtHa °C -10°C - 40°C
TeMnepartypa
MpenopbuntenHa
TeMnepatypa Ha |[°C -40°C-70°C
CcbXpaHeHune

N3bpoaBaHeTo Ha XapaKTEPUCTUKNTE Ha
NpoAyKTa ce OoTHacA 3a MAIOCTpaLmATa Ha
MallnHaTa Ha rpaduyHaTa cTpaHuua.

1 bByTtoHu 3a OTKAIOUBaHE

2 T[AaBHa pbKOXBaTKa

3  Knaiou 3a BKAIOUBaHEe/U3KAIOUBaHe
4 TlpeeKAlouyBaTeA 3a Aasepa

5 AoAeH npeanasuTeA Ha AMCKa

6 Pexew anck

7 TopeH npeanasnUTeA Ha AUCKa

8

ByToH 3a ynpaBAeHMe Ha AbAGoumHaTa

9 Ckana3a HakAOHa

MHanKaTop Ha brbAa Ha HAKAOHA
Aocrt 3a orpaHu4yaBaHe Ha HAaKAOHa
Pa6orHa crara

MAb3raw, ce orpaHUUUTEA (ASB 1
A€CeH)

ODuKcnpaH orpaHMuUnTEA

OcHoBa Ha UMpKyAsapa

BbpTtawa ce maca

Ckanaa 3a 3aBbpTaHeTo

14
15
16
17
18
19 WHauKaTop Ha cKaanara 3a
3aBbpTaHeTo

20 Bao)kKa nAacTuHa

®DukcrMpaHu NoAoXKeHUA Ha 3aBbpTaHe



bg

SMS 190 18.0-EC

21 Aoct 3a ynpaBAeHUWe Ha 3aBbpTaHeTo

22 AazepHa onTuka

23 WsxoaeH oTBOp 3a U3BAMYAHE Ha Npax

24 PwbKoxBaTKa 3a HoceHe

25 LUndT 3a 3aKAlOUBaHE Ha WINMHAEAA

26 bByToH 3a 3aKAlOUBaHe Ha
orpaHMuYMUTeAs (ASB U AeCeH)

27 MoHTa)KeH OTBOp Ha cTarara 3a
AeTauAa (ASB n AeceH)

28 bByToH 3a 3aKAlOUBaHe Ha cTaraTa 3a
AeTalAa (ASB n AeceH)

29 TlymeH Kpak (4)

30 MoHTa)kHu oTBOpM (4)

31 ABycTpaHeH KAIOY 3a BbTPeLUeH
LwecTocTeH

32 OrpaHuuMTeA Ha HaKAOHa Ha 45°

33 BOAT Ha orpaHMYMTEAA Ha HAKAOHa

34 ByTtoH 3a 3aKAlOUBaHE Ha HAaKAOHa

35 DByToH 3a 3aKAlOUBaHe Ha NAb3raHeTo

36 LUudT 3a 3aKAlOUBaHE Ha paMOTO

37 Top6uuka 3a npax

38 bBartepusa

MoHTax

VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!
[lpesoTBparere Heo4YakBaHoO CTapTHpPaHe
Ha MaLIMHATa 10 BPEMe Ha MOHTaXa

Ha MaLNHaTa, BUHarv OTCTPaHABANITE
aKyMyAaTOpHATa 6aTEPUA OT UUPKYAAPA.

PasonakoBaHe n npoBepka Ha
CbAbP?KaHNETO

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

AKO HAKOM YacTu AUIICBAT, HE BKAKOYBAKTE
MIPEBKNIOYBATENA, AOKATO AUICBALYUTE
4acTv He 6bAaT HabaBeHM 1 MHCTaAUPaHU
npaBUAHO

PasonakoBanTe unpKyaapa 3a pAasaHe noa,
BIbA U NPOBEPETE BCUYKM YaCTU MOCOYEHM
No-AOAY:

— LUunpKyasp 3a pAsaHe noa broba

— Pab6otHa ctara

— Topbuuka 3a npax

— /ABYyCTpaHeH KAIoY 3a BbTPELLEH LLECTOCTEH
— PbkoxBaTKa 3a HoceHe
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— AbAbBr BUHT
— Kbeu BuHTOBE (2)

Heo6xoauMu MHCTPpyMeHTH (He
ca AOCTaBeHM)

—J

2.5 mm raeyeH KAY

—

5 mm raeyeH KAlo4

KoM6uHupaH npas brba

—J

Katou T25 Torx

MoHTupaHe BbpXy paBHa U
cTabnAHa NOBBbPXHOCT

A TPEAYTIPEXSAEHUE!

3a rapaHTupare Ha 6e3ornacHo 6opaseHe,
MalmHara Tpabea Aa 6vae MOHTUPAHA
BbPXY pPaBHa v CTABUAHE TOBBbPXHOCT (Harp.
paborHa maca) npeaun ynorpeba.

MoHTupaHe Ha paboTHa

noBbpPXHOCT (BMXKTe ¢purypm B1-B2)

— 3aTerHeTe UMpPKyAApa 3a PA3aHe MoA brbA
KbM paboTHaTa NOBbPXHOCT C MOAXOAALLM
3aTArawm eneMeHTU. MoHTaXKHUTe OTBOPU
30 cay>KaT 3a Tasu LeA.

AU

— 3aKpeneTe LMPKyAApa 3a pA3aHe Moa,
BIbA KbM paboTHaTa MOBbPXHOCT KaTo
N3MOA3BaTE ABE VAW MOBEYE NPOAABaHM B
TbProBCcKaTa Mpexa CTAru.

MoHTHpaHe KbM CTOMKa 3a
unpkyasap FLEX

To3m UMPKYAApP 3a pA3aHe Mo bIbA MOXKe
Aa 6bAe MOHTMpPaH BbPXy CTOMKa 3a pA3aHe
rnoa brbA FLEX WB 110-260 cbraacHo
VMHCTPYKLMATA Ha CTOMKATa 3a LUPKYAApP 3a
HEeMHOTO MHCTaAMpPaHe.

Vi TTPEAYTIPEMMAEHUE!
[lpoyverere BCUYKM MPEAYIPExKACHNA 1
UHCTPYKUMM 38 6€30M1aCHOCT BKAIOYEHM

KbM CTOMIKATa 3@ LUNPKyAsap. Hecriassanero
Ha MPEeAYpexAeHNATa 3@ 6€30r1acHOCT 1
UHCTPYKUMNTE MOXKE Aa MPUYNHMN CEPUOIHU
HapaHABaHNA.

Vi TTPEAYIIPEMXKAEHUE!
Crnobere rpaBuAHO CTOUKATA, IPEAN Aa
MOHTUPATE EAEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
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[TepPeKTHOTO Crno06AaBaHe € BaXKHO 3a
NPeAOTBPATABAHE HA PHCKA OT rasaHe.

MoHTupaHe Ha pbKoxBaTKaTa 3a

HoceHe (BuxTe ¢purypa C)
MNMoapaBHeTe pbKOXBaTKaTa 3a HOCEHE C
HelHaTa MOHTa>KHa 30Ha BbpPXY LIMPKyAApa.
3aKkpeneTe pbkoxBaTKaTa 3a HOCeHe

Ha MACTO KaTo M3MOA3BaTE €AMH AbABLI
BUHT U ABa KbCU BUHTA. MaAKMAT Kpan Ha
AOCTaBEHUA ABYCTPAHEH KAIOY 3a BbTpeLleH
LUECTOCTEH Ce MU3MOA3Ba 3a Tasu LeA.

N3xoaeH oTBOp 3a USBAMYAHE Ha
npax (Bumxre ¢purypa D)

M3X0AHMAT OTBOP 3a M3BAMYAHE Ha Mpax
(D-1) npuema cTaHpapTEH MapKyy 3a
npaxocMykauka (38 cm) 3a cbbupaHe Ha
npax.

Tor no3BoAdABa CbLLo 1 Aa 6bae CBbpP3aH C
Topbuyka 3a npax (D-2) 3a no-mManku 3apauun.

Pa6otHa crara (Bmxre ¢purypa E)
3a ocurypaBaHe Ha onTMMaAHa paboTHa
6e30MacHOCT AeTaWABT BUHarn TpAabea aa
6bAe 3aTAraH pobpe. He pexxete petanau,
KOWTO ca TBbPAE TECHM 3a 3aTAraHe.
BMbKHeTe paboTHaTa cTAra B >keAaHuA
MOHTa>KeH OTBOP 334 OrpaHNYnTeAs. 3aTerHerte
3akAouBaLwmsa 6yToH (E-1) 3a pa rapaHTupare,
Yye AOAHUAT XKAeb Ha npbTa Ha paboTHaTa
CTAra e HarbAHO 3aUerneH C WNUAKaTa Ha
3aKAoYBaLmA BYTOH.

— OrBoperTe 3aTarawmsa aoct (E-2)

Ha paboTHaTa cTAara, NoBAUrHeTE
nputucKkalata crara (E-3) Aokbaeto
AOCTUTHE.

— 3aBbpTeTe paboTHaTa cTAra Taka, ye
npuT1CKallaTa cTara Aa ce NosnLUMoHupa
HaA AeTanAa criopea HeobxoaMMocCTTa.

— CnycHeTe npuTMCKaLlaTa cTara Bbpxy
AeTanAa.

— 3artBopere 3aTArawma AOCT.

[i]  BEAEXKA

[lpmaBuxere nAB3ralyna ce orpaHnYnuTen
KbM BCAKA CTPAaHa, Taka 4ye Aa HAMA
B3aNMOAEHCTBHE MEXXAY paboTHara cTara
U IABIraLYna ce OrpaHnYnTeN, aKo e
HeobxXoAnMo.

OTKAIOUBaHe/3aKAIOUBaHe Ha
paMoTO Ha LUpPKyAspa (BuXTe
durypa F)

3a oTKAIOUBaHE U NOBAUraHe Ha PaMOTo Ha

UMpKyAsapa (pa6oTtHa no3uuma):

— XBaHeTe 3ApPaBO rAaBHaTa PbKOXBaTKa
W MPUAO>KETE HATUCK HAAOAY, KaTo
CblUEBPEMEHHO AbpraTe wudTa 3a
3aKAlOYBaHe Ha paMoTo (36), Taka Ye Tol A
Crpe B HE3aKAKOHEHa NO3ULS.

— bBaBHO noBaWrHeTe paMoTo Ha LIMPKYAspa.

3a 3aKAI0uBaHe Ha PaMOTO Ha LMPKYAsipa

(TpaHcnopTHa nosnums):

— XBaHeTe 3ApaBo rAaBHaTa PbKOXBaTKa U
MPUAOKETE HATUCK HAAOAY, AOKATO rAaBata
cnpe.

— HatucHete wudTa 3a 3akA0UBaHe Ha
PaMoTO KbM LIMPKYASPa, KaTo My NMO3BOAMTE
Aa 3aKAIOHM LMPKYASPa Ha MACTO.

[i] BEAE)XKA
He nsrionspavire UnpKyN[pa Aa pPexKeTe, A0KaTo
TOU € B 3aKNOYEHAE MO3MLIMA.

MocraBaHe/3aMaAHa Ha 6aTepuATa
(BvrkTe purypa G1 n G2)

HaTtucHete 3apeaeHaTa 6atepua (38) B
eAEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT, AOKATO LpaKHe
Ha MACTO.

3a oTcTpaHABaHe HaTUCHeTe ByToHa 3a
ocBoboXKaaBaHe U nspbprante batepuara.

BHUMAHME!

Koraro ycrpovicteoro He e B yriotpeba,
3amnTeTe KOHTaKTuTe Ha barepuara. CBO604HU
METaAHM YaCTH MOraT Ad CBBPIKAT HA KbCO
KOHTaKTUTE, A@ MPUYHHAT €KCIIAO3MA 1 roxap!

AEeMOHTaXX N UHCTaAUPaHe Ha
pexewma Auck (BuxTe purypa
H1-H3)

AN\ TTPEAYTIPEXSAEHUE!

Buraru ussato4dBarire MHCTPyMeHTa 1
OTCTPAHABANTE aKyMyAaTOpHaTa barepus,
MPEAM A3 N3BDPLUBATE HAKAKBU HACTPOMKU
MAM A8 MOHTUPATE YaCTH.

n Msnoassainte npeanasHm pbKaBuum,
KOraTo Ae€MOHTUpaTe UAU UHCTaAUpaTe
pexewma AUcK. He nsbarsante sbbute
Ha pekelma AUCK, 3a pa nsberHete
HapaHABaHe.
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M3noasBanTe caMo AMaMeTbp Ha peXkeLums
AWNCK B CbOTBETCTBUE C MapPKUPOBKUTE Ha
LMPKYAsipa 1 MHGOpMaLMATa 3a AMaMeTbpa
Ha OTBOpa W MaKCMMaAHaTa BAOXKa Ha
Auncka. MlanoasBanTe caMo pexkelum AMckose,
KOWUTO Ca MapKMpaHU CbC CKOPOCT paBHa Ha
VAW MO-BMCOKa OT CKOPOCTTa MapKMpaHa
BbPXY MHCTPYMEHTa.

3a Aa AeMOHTMpaTe peXxelms AUCK

— [oBauWrHeTe paMoTO Ha LMPKyAApa KaTo
ocBoboauTe WMdTa 3a 3aKAIOYBAHE Ha
pamorTo.

— [MoBaurHeTe 1 3aAPbXKTE AOAHUA
npeAnasuteA Ha amcka (5); pasxaabete
BMHTa Ha npeanasuTead (H-1) c pooctaBeHua
ABYCTPaHEH KAIOY 3a BbTPELUEH LLIECTOCTEH.

— 3aBbpTeTe NpeanasnTens Ha amcka (H-2), 3a
Aa ce nokake 6oATLT Ha aAmcKa (H-3).

— HatuncHeTe 1 3appbKTe byTOHA 3a 3aKAlOUBaHE
Ha WwnunHaeAa (H-4) v 3aBbpTeTe pexeluma ANCK
(6) B CBLLOTO BPEMe, AOKATO TOM Ce 3aKAIOYM B
no3unums.

— Karto usnoaseare raeuyeH Katoy, 3aBbpTeTe
60ATa Ha AMcKa no YacoBHUKa. OTcTpaHeTe
60OATa Ha perKeLuma ANCK.

— OrcrpaHete BbHWHUA paaHew (H-5) n
pexxewma anck. N3bbpluete dpaarHeua
Ha peXkeLUma AUCK U LUMWHAEA], 33 Ad
OTCTPaHUTE BCUYKM NPaxX U OTAAraHuA.

3a pa MOHTMpaTe pexelymna AUCK

— YBeperTe ce, Ye BbTPELIHMAT pAaHeL, e
NPaBUAHO MHCTAAMPaH B LUMUHAEAA.

— [MoapaBHeTe cTpeAKaTa BbpXy pekeLums
AVICK CbC CTPEAKaTa BbpXy ropHUsA
npeanasuteA Ha a1cka (7). Yeeperte ce, ye
3b6KMTE Ha peXkeLLma AUCK Ca HacoYeHU
HaAOAY.

— [ocTaBeTe pexeLma AMCK B rOpHUA
NpeAnasmnTeA Ha AMCKa U BbPXY LUMUHAEAA.

— WHcTaaupariite BbHIWHNA dAaHeL,

— HaTuncHete 1 3appbKTe ByTOHA 33
3aKAIOYBaHE Ha LUNUHAEAA U U3MOA3BaNTe
raeyHuA KAIOY, 3a Aa 3aBbpTUTE BOATa Ha
LINNMHAEAA 0BpaTHO Ha YaCOBHMKOBATa
CTPEeAKa, AOKaTO GpMKCaTOPBT ce 3aueny.
3aTerHeTte curypHo 60ATa Ha peXkeLuma
ANCK.

— 3aBbpTeTe NpeanasnTeAs Ha 60ATa Ha AUCKa
B MO3MUMA U U3NOA3BANTE raeuYHUNA KAKOM, 33
Aa 3aTerHeTe BMHTA KaTo ro 3aBbpTUTE MO
YacOBHMKOBaTa CTPeAKa.
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PeryanpoBku

m [lpeaoTBpaTeTe HeoYaKBaHO CTapTMpaHe
Ha MallMHaTa o BpeMe Ha peryAMpoBKuTe
Ha pex<elLma AUCK, BUHarM oTcTpaHABaiTe
aKyMyAaTopHata 6aTepusa oT LUPKyAApa.

[i]  BEAEXKA

LinpKryAspbT 38 pA3aHe o4 breA € HarnbAHO
peryaupar gabpuyro. [Mom Bce ToBa o

BpeMe Ha eKCIIEANPAHETO MOXKE Ad Bb3HUKHE
AeKo pasueHTpoBaHe. [lposepere crearure
HACTPOVIKU 1 U3BBPLLIETE PEryANPOBKM, aKO €
HEOOXOAMMO, IPEAM Aa M3ITONIBATE LMPKYAAPA
3a pA3aHe 1104, brbA.

MoapaBHABaHe Ha CKaAaTa 3a
BrAMTE Ha 3aBbpTaHe (BMXKTe

qmrypa 11-12)

I'Io3|/|u,m0HMpawre rAaBaTa Ha LMpKyAapa
AO Hali-6AM3KaTa NO3UNLIMA MO OTHOLLEHWE
Ha orpaHuunTeAs. Misnoaseaiite wudra 3a
3aKAlOYBaHe Ha PaMOTO, 3a Aa 3aTerHeTe Ha
MACTO FrAaBaTa Ha LMPKyAApa.

— [MMocraBeTe BbpTALLaTa ce Maca Ha 0° n
HaCTPOWTE brbAa Ha HAKAOHa Ha rAaBaTa Ha
uMpKyAsapa Ha 0°.

Mpoeepka: (BuxTe durypa I1)

— MNosuumoHunpante Ha 90° brbaa Ha
KOMBWHMPaHWA NPaB brbA MeXXAY
duKenpanua orpaHmumTen (14) n pexkelums
AMCK BbpXy BbpTALLaTa ce Maca (16).

PamoTo Ha npaBua broa TpAbBa Aa €
M3paBHEHO C peXeLuna AUCK No LAaAaTa
AbAXKUHA.

PeryaunpaHe (ako e Heo6x0AUMO): (BMXKTe Purypa

12)

— Pasxaabete Bcnukute Tpu BUHTa (I-1) €
AOCTaBeHWsA ABYCTPaHEH KAIOY 33 BbTpeLlueH
LIECTOCTEH W1 3aBbpTeTe BbpTALLaTa ce Maca
3aeAHO CbC CKaAaTa 3a BbpTeHeTo (17),
AOKaTO PaMOTO Ha NpPaBuA bIbA Ce U3PaBHU
C peXkeLma AUCK MO LAAATa AbAKMHA.

— 3arerHerte BUHTOBETE OTHOEBO.

AKO MHAMKaTOPBT Ha brbAa Ha 3aBbpTaHe
(19) He e noppaBHeH ¢ MapkupoBsKaTa 0° Ha
CKaAaTa 3a BbPTEHETO CAeA PEryAvpaHeTo,
pasxaabete BuHTa (I-2) ¢ kKAtOY T25 Torx (He
€ BKAIOYEH) U MoAPaBHETE MHAMKATOpPa Ha
brbAa ¢ MapKkuposkara 0°.
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Hacrpowka Ha cTaHAQPTHUA BrbA
Ha HakAoHa 0° (BepTUKaAHO)
(BM)KTe $urypa J1-J2)

|-|O3MLI,I/IOHI/IpaIATe rAaBaTa Ha LMpKyAapa
AO Hal-6AM3KaTa No3nLUMA No OTHOLLEHME
Ha orpaHuyuTeAa. Msanoassante wmdra 3a
3aKAlOYBaHe Ha PaMoTO, 3a Aa 3aTerHeTe Ha
MACTO rAaBaTa Ha LMpPKyAApa.

— TMocraBeTte BbpTALLaTa ce Maca Ha 0° n
HaCTpoWTe bIrbAa Ha HAKAOHA Ha rAaBaTa Ha
umpKyAaapa Ha 0°.

nposepKa. (BuxxTe purypa J1)
Mosnumonmpante 90° broA Ha
KOMBUHMPaHWSA NPaB brbA MeXAY
BbPTALLATa Ce Maca 1 PeXkeLLma ANCK,

KaTo ocurypuTte 6AN3KO NocTaBAHe A0
bMKCMpaHWa orpaHuUymTeA.

— PaMoTo Ha npaBuA brbA TpAGBa Aa e
N3PaBHEHO C peXeLLma AUCK MO LAraTa
AbAKUHA.

PeryaupaHe (ako e Heo6xoauMo): (BUXKTe purypa J2)

— Pasxnabete 6yToHa 3a 3aKAlOUBaHE Ha
HakAoHa (34).

— Peryavparite BuHTa 3a HacTpoiika (J-1)
HaBbTPE NAM HaBbH KaTo U3MOA3BalTe
AOCTaBEHMA ABYCTPaHEH KAIOY 3a BbTPELLEH
LLIECTOCTEH, AOKaTO PaMOTO Ha NPaBUA bIbA
Ca U3PaBHU C PeX<eLLma AUCK.

— CAea KaTo brbABT € HaCTPOEH, 3aTerHeTe
OTHOBO BMHTa 3a 3aKAOYBaHe Ha HAaKAOHa.

B cAyyan, 4e MHAMKATOPDBT Ha brbAa

Ha HakAoHa (10) He e B eAHA AMHMA C

MapkupoBKaTta 0° Ha ckanaTa 3a HaKAOHa

(9) cnep peryampaHeTo, pasxaabeTe BUHTa

(J-2) kaTo nsnoassate kato4 T25 Torx (He

€ BKAIOYEH) U NoApaBHeTe MHAMKAaTOpa Ha

brbAa c Mapkuposkata 0°.

Hacrtpowka Ha cTaHAQpPTHUA BrbA
Ha HakAoOHa 45° (BepTMKaAHO)
(BuxxTe purypa K1 u K2)

[i]  BEAE)XKA

To3u UMpKyAAp 3a pA3aHE 1104 bIbA MOXXeE
A8 6bAe HAKAGHAH KbM AABATa UAU AACHATA
cTpaHa. Karo yano, MeroAbT Ha rpoBepKa 1
PEryAUpaHe € EAHaKbB. 38 HAKAOH H3AACHO
€ HeObX0AMMO 3aBbPTaHE Ha AOCTA 38
orpaHn4aBaHe Ha HakAoHa (11), kosito e
EAMHCTBEHATA PA3NNKa MEXKAY TAX.

TyK noBAWUrHeTe AACHaTa CTpaHa, KaTo
npumep:

— MMo3unumoHupainTe raaBaTa Ha UMpPKyAspa
AO Hal-bAM3KaTa No3MLMA No OTHOLLEHME
Ha orpaHunynTens. Mianoassante wudra 3a
3aKAlOYBaHe Ha PaMoToO, 3a Aa 3aTerHeTe Ha
MACTO rAaBaTa Ha LMPKYyAApa.

— HactponTe BbpTAwaTa ce Maca 0°.

— [MpuaBnkeTe pAeCHUA NAB3raLy, ce
orpaHununTen (13) AoKpain B XOPU3OHTaAHa
nocoka.

— 3asbprete 45° pukcmpary 60k (32) pokpait
KbM 3aAHaTa CTpaHa Ha UMpKyAApa.

— Pasxnabete 6yToHa 3a 3aKAlOYBaHe
Ha HakAoHa (34) 1 3aBbpTETE AOCTa 32
orpaHuyaBaHe Ha HakaoHa (11) kbM apyraTa
CTpaHa, 3a Aa ro Usabpnare.

— (3a AAB HaKAOH Tasu CTblKa TpAbBa Aa b6bae
nponycHara)

— HaknoHeTe pamMoTo Ha MHCTpyMeHTa
CrAaBHaTa PbKOXBaTKa HAAACHO AO
orpaHuunTtend (45°).

I'IpoaepKa' (BukTe purypa K1):

MocraBeTe brbaa 45° Ha KOMBUHMPaHWA
NpPaB brbA MEXAY MEXAY AMCKa Ha
LMpPKyAApa 1 BbpTALaTa ce Maca. Pamoto
Ha NpaBus brbA TPAGBa Aa € U3PaBHEHO C
peXKeluma AMCK Mo LAAaTa AbAXKMHA.

Perympaue (BvkTe dpurypa K2):

Peryanparite upes 3ataraHe nam
pa3xnabBaHe 6OATa Ha OrpaHUYMTEAA Ha
HakAoHa (33) Ha HcTpyMeHTa ¢ 5 mm
LLUECTOCTEHEH KAIOY (He € BKAIOYEH).

— 3aTerHeTe oTHOBO HyTOHa 3a 3aKAlOYBaHe
Ha HaKAOHa 1 n3byTanTe HaBbTPE AOCTa 3a
orpaHunyaBaHe Ha HakAoHa (11).

AKO MHAMKaATOPBT Ha HakAoHa (10) He e B

eAHa AMHUA ¢ MapKupoBKaTa 45° Ha ckanaTa

(9), nbpBO NpoBepeTe HacTponkata 0° 3a

BrbAa Ha HAKAOHA U MHAMKATOPa Ha brbAa

oTHoBo. Caep TOBa NoBTOpeETE peryAupaHeTo

Ha brbAa Ha HakAoOHa 45°.

PeryanpaHe Ha brbaa Ha
3aBbpTaHe

Ynorpeba Ha AocTa 3a
ynpaBA€HUe Ha 3aBbpTaHeTo
(BuxKTE Ppurypal)

NoCTbT 3a ynpaBA€HME Ha 3aBbPTaHETO MOXKe
Aa 6bae NO3NLMOHMPAH B TPU NO3ULMN.

AKo B3eMeTe Xopu3OHTaAHaTa NoO3nLNA

3a CTapTOBa TOYKa, MOBAUTHETE IO, 3a A
AOCTUIHEeTe ropHarta nosumuma. HatucHere ro
HaAOAY 3a AOAHaTa MO3ULMUA.
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Xopu3oHTaAHa No3uLMA

— 3a Han-yecTo M3snoAssaHuTe bram 0°,
15°,22,5° 31,6° n 45° Aas/peceH brba
Ha 3aBbpTaHe, WNTHT 3a PUKcMpaHe
Ha 3aBbpTaHeTo (L-1) MoXe pa Bbae
HaMbAHO 3auerneH B »kAeba Ha cKaAaTa Ha
3aBbpTaHeToO.

— 3a Apyr brbA WNGTHT 3a UKCMpaHe
Ha 3aBbpTaHeTo TpAbBa Aa MTHOPUPA
dMKCHpaHKTe NO3NLMM Ha 3aBbPTAHETO.

F'opHa no3uuma (M3BeCTHa M KaTo He3aKAIOUeHa

nosuuus)

— WwndToT 32 dnKcnpaHe Ha 3aBbpTaHETO
He pa60m noBeye, ako B TO3M MOMEHT
B'prHLLI,aTa Cce MaCa MOXe Aa ce B'prVI
cBOBOAHO.

AoAHa nosnums (M3BeCTHa M KaTo 3aKAIOYEHa

nosnums)

— Bwbprawarta ce maca Tpabea pAa 6bae
3aTerHarta Ha MACTO.

PeryAaupaHe Ha BbpTAlLaTa ce Maca AO Hal-4yecTo

M3MOA3BaHUA bIbA

— MMocraBeTe AocTa 3a ynpaBAeHMe Ha
3aBbPTAHETO Ha ropHaTa NosnLMA 1
ro 3aAPbXKTE Ha MACTO, NMPUABMXKETE
BbpTALLaTa ce Maca 6AN30 AO >KeAaHWA Haii-
4ECTO U3MOA3BAH bIbA.

— OrnycHeTe AoCTa 3a yripaBAeHUue
Ha 3aBbPTaAHETO, TOW L Ce BbpHE B
XOPU3OHTaAHa NO3NLMA aBTOMATUYHO.
KaTo Abp»KuTe AOCTa 3a ynpaBAeHue Ha
3aBbPTAHETO NPOABAXKETE AQ BbPTUTE
BbPTALLATA CE MAca AO »KEAAHWA brbA,
AOKaTO WNPTHT 3a uKCUpaHe Ha
3aBbpTaHeTo ce puKcrpa BbB PuKcaTopa.

— HatucHete HapoAy AocTa 3a ynpaBAeHMe
Ha 3aBbpTaHeTO, 3a Aa 3aTerHeTe Ha MACTO
BbpTALLaTa ce Maca.

PeryAaupaHe Ha BbpTAlLaTa Ce Maca Ha APYT brbA
BbpTAwara ce Maca Moxke Aa 6bae
HacTpoeHa B aManasoHa oT 48° (AaBa cTpaHa)
A0 48° (aAcHa cTpaHa).
— TocraBete AocTa 3a ynpaBaeHue Ha
3aBbPTAHETO Ha ropHaTa NosnumMA 1
ro 3aAPBHXKTE Ha MACTO, NMPUABMXKETE

BbpTALLaTa ce Maca 6Aun30 AO XEeAAaHUA bIbA.

— HatucHete HapoAy AocTa 3a ynpaBAeHMe
Ha 3aBbpTaHeTO, 3a Aa 3aTerHeTe Ha MACTO
BbpTALLaTa Ce Maca.
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PeryAupaHe Ha brAamn Ha HaKAOHa
(BuxKTE PpUrypa M)

[i]  BEAE)XKA

To3u UNpKYAAP 3a PA3aHE 104 bIbA MOXe
A8 6bAE HAKNAGHAH KbM AABATa MAM AACHATA
crpaHa. [1o npuHyMn MeToAbT 3a peryanpare
€ CBLYUAT, C USKAIOYEHNE HA TOBA, Y€ NOCTbT
3a peryavpare Ha HaknoHa (11) Tpabsa aa
6b4e 3aBbPTAH, 33 Aa MO3BOAU HA TNABATa Ha
UUPKYAAPA AQ CE MPUABHXKU KbM AACHATA
CTPaHa.

TyK noBAMrHeTe 3a AeCEH HAaKAOH, KaTo

npumep:

- PasxnabeTte byToHa 3a 3aKAtOYBaHE Ha HakAoHa (34).

— 3aBbpTeTe AOCTa 3a OrpaHMyaBaHe Ha
HaKAOHa 1 ro NnocTaeeTe B No3uums Ha
MOKOMN.

— XBaHeTe paMOTO Ha LMPKYyAApa U Fro
HaKAOHEeTe AO »KeAaHMA bIbA Ha HaKAOHa.

— 3aTterHeTe byTOHa 3a 3aKAOYBaHe Ha
HaKAOHa.

[i]  BEAE)KA

BruAbT Ha HAKAOHA HA TO3M LIMPKYAAP MOXKE A3
6p4e HacTporiBaH oT 48° (AaBa cTpaHa) a0 48°
(4AcHa cTpara). 3a Aa rnoAyynTe bruA Mo-rordmM
o1 45° npocro 3aBvpTeTe OrPaHNYUTEAHUA
610K 45° (32) 40Kpari KbM rPE4AHATa CTpaHa Ha
UMPKYAAPA.

PeryaupaHe Ha 3aTAraHeTo
Ha AOCTa 3a ynpaBA€HUe Ha
3aBbpTaHeTo (BMXKTe purypa N)

[i] BEAE)KKA

ToBa peryanpare e u3BbpLIEHO $abpuyHo 1

111 HOPMAAHN OB6CTOATEACTBA HE CE U3NCKBA

10BTOPHO peryAnpaHe.

3a peryavpare

— ToBaurHeTe paMoTO Ha LMPKyAspa KaTo
ocBoboauTe WndTa 3a 3aKAIOYBaHE Ha
pamoro.

— [loBaurHeTe AocTa 3a ynpaBAEHME Ha
3aBbpPTaHETO.

— OrctpaHerte Tpute BuHTa (N-1) 3akpenBawm
BAO>KKaTa naactuHa (N-2) c pooctaBeHun
ABYCTPaHEH KAIOY 3a BbTPELLEH LLIECTOCTEH
M OTCTpaHeTe NAacTMHaTa 1 A OcTaBeTe
HacTpaHa.

— Hameperte dpukcmpawara ravika (N-3).
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— Karto nsnoassate wnét c anameTbp 3 mm,
BKapaiiTe ro B oTBOpa Ha puKcMpallaTa
ravika, peryAavpaniTe 4pes saTAraHe UAn
pasxAabBaHe dUKcMpallaTa ranka, AOKaTo
ce MOAYYM NMPaBUAHOTO HaMpAraHe Ha AoCTa
3a ynpaBAEHMWE Ha 3aBbPTaHeTo.

— WHcTanmparite oTHOBO BAOXKKaTa NAACTUHA.

— HaTtucHeTe HapoAy AOCTa 3a ynpaBAEHME Ha
3aBbPTaHETO, 3a Ad 3aKAIOUMTE BbpTALLaTa
ce Maca Ha MACTO.

MAb3raw, ce orpaHUUUTEA (BUXKTE
¢urypa O)
BHUMAHME!

® Peryavparite u 3aTerHeTe orpaHnYnTeAnTe
11pesn pAsaHe.

lhwb3srawmre ce orpannymuren (13) ca
peryanpyemu, 3a 4a ce rprcrocobAT KbM
PasAMYHNTE pasmepu Aetavinm. Pasxrabere
6yTOHa 3a puKcupaHe Ha orpaHnynTerd (26)
Ha MAB3raLYUTe Ce OrPaHUYUTEAU AANEY OT
PEXKELYUNA ANCK, 33 Aa CTE CUTYPHU, Y€ ANCKBT
HAMA A3 KOHTAKTYBAa C OrPaHNYUTENA.

Koraro nsBbpLuBare HanpeyYHo pPa3aHe niu
PA3AHE 104 BI'bA, [PEMECTETE MTABIALYNTE
Ce OrpaHNYnTeAU Mo-6AM30 A0 peXKeLyna
AVICK, 33 A MOAMNPETE M0-406p€ AETAVAS.
Koraro n3BbpLusare pAa3aHe ros HaKAOH,
MPUABUXKETE OrPaHNYNTEAUTE AaNeY OT
PEXKELYMNA ANCK, 3a A CTE CUTYPHMU, Ye
PEXKELYMNAT ANCK HAMA AQ KOHTAKTYBa C
OrPaHNYUTENA.

Hacrponka Ha AobAGoumHaTa Ha

pasaHe (Buxxte ¢purypa P)

KoraTo ro nsnoassare, 6yToHbT 3a

ynpaBAeHue Ha AbAbourHaTa (8) orpaHuyasa

XOAa HaAOAY Ha AMCKa Ha LMPKYAAPA, KoraTo

ce pexaT KaHaAWn U APYrv HEMPOXOAHMU

cpesose.

3a aa m3noassate BoAaYa 3a AbAGOuMHaTa
C aoAHa YacT Ha B6yToHa 3a ynpaBAeHWe Ha
AbAGO‘-IVIHaTa AOMUPALLA Ce B OTPaHNYNTEASA
Ha AbAbounHaTta (P-1) peryanpante 6ytoHa
3a ynpaBAeHMe Ha AbABOUMHaTa KaTo ro
BbPTUTE, AOKATO 6bAE AOCTUrHATA XKeAaHaTa
AbAGOUMHA Ha pA3aHe.

Onepauum Ha pAsaHe

KAlou 3a BKAIOUBaHEe/U3KAIOUBaHE
(BuxKTE PpUrypa Q)

3a 6e30MacHOCT KAIOYBT 3a BKAIOUYBaHe/

n3KAoYBaHe (3) e MpoeKTupaH aa

I'IpeAOTBpaTI/I CcTapTMpaHe No HeBHUMaHue.
3a Aa BKAIOUMTE LMPKYAAPA, HaTUCHETe
6yToHa 3a oTkAtouBaHe (1), 3a pa ocBoboanTE
duKcaTopa, cAea TOBa HaTUCHETE KAIOYa 3a
BKAIOYBaHE/U3KAIOYBaHE.

— 3a pa U3KAUKTE LMPKYAAPa, ocBoboaeTe
KAIOYa 3a BKAIOUBaHE/U3KAIOYBaHE U
NMO3BOAETE Ha peXKeLuma AUCK Aa cripe
HaMbAHO.

/N [IPEAYIIPEXXAEHUE!
® Pe)xelynAar ANcK TpA6Ba A8 AOCTUIMHE MTBAHA
CKOPOCT, MIPEAM A3 KOHTAKTYBAa C A€TalAa.

e Hanpasere criycbka Ha KAtoya 3@
BKAIOYBAHE/U3KAIOYBAHE 3aLYNTEH CPELLy
AELAa KaTo BMbKHETE MaAbK KaTUHAP AU
KabeA (He e BKAtoYeH) npes orBopa (Q-

1) B KAtOYa 38 BKAIOYBAHE/U3KAIOYBAHE,
3aKAIOYBAVIKU KAIOYA U P EAOTBPATABAVIKU
BKAIOYBAHE HA UUPKYAAPAE OT AeLa MAN
HEYMbAHOMOLLYEHM MTOTPEOUTEAN.

lNMpeBKAlOUBaTeA 3a Aa3epa
(BuxxTe purypa R1)

3a Aa BKAIOYMTE Aa3epa, HaTUCHeTe
npeBKAlOYBaTEAA 3a Aasepa (4). AazepbT

Cce U3KAIOYBa aBTOMAaTUYHO CAep OKoAo 15
CeKYHAM CAep OTMyCKaHe Ha MpeBKAIOYBATEAA
3a Aasepa.

BEAEXKKA: AazepbT e ce BKAIOUYM
aBTOMATUYHO, KOraTo 6bae HAaTUCHAT KAOYDBT
3a BKAOYBaHe/U3KAIOYBaHe.

MapkupaHe Ha AMHMATa Ha
pasaHe (BuxTe ¢purypa R2)

AasepeH AbY yKa3Ba AMHUATA Ha pA3aHe

Ha uMpKyAspa. ToBa No3BoAsABa TOYHOTO

nosnuMoHMpaHe Ha AeTalAa 3a pA3aHe,

6e3 pa TpAbBa pa ce oTBapA AOAHUAT

npeanasuTea.

— [MNopaay ToBa BKAIOUYETE AG3€PHUA AbY C
NnpeBKAIOYBaTEAA Ha Aasepa (4).

— [NoapaBHeTe MapKMpoBKaTa 3a pA3aHe Ha
AeTaliAa Mo OTHOLUEHME Ha AeCHUA pbb Ha
AasepHaTa AVHUA.
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BEAEXKKA: PeryAnpoBKKTE Ha Aa3epHUA AbY
ca u3BbpLUeHN $pabpPUUHO 1 OBUKHOBEHO

He e HeobxoAMMa HOBa PeryAupoBKa.

AKo e HeobxoAMMO, CBbPKeTe ce €
babpuununa cepsumseH ueHTbp Ha FLEX nan ¢
ynbAHOMOLLEeH cepBu3 Ha FLEX

MNHcTpyKkuum 3a ynotpeba
VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!

YBepere ce, 4e HAMa B3aIMOAHICTBUE MEXAY
PEXKELUNA AVICK, MPEATIASUTENA HA LIMPKYARPA,
NaBata Ha YMPKYARPAE, OfPaHUYNTENR, CTAATa

10 BPeMe Ha PA3aHE U, aKO € HEOBXOAMMO,
T103ULHOHMPAVITE OTHOBO OIPaHNYUTEAA M CTAIATA.

/N [IPEAYIIPEMXXAEHMUE!
AKOAbCKaTa e U3KpUuBeHa, nocrasere
U3MNbKHanara c rpa/-/a KbM Or} paHM‘-II/ITeAH,

aKo BANbOHATATAa CTPAHA Ha AbCKATa € KbM
OrPaHNYNTENA, AbCKATa MOXKe Aa TOAAGAE OT
pPeXeLnd AUCK B Kpad Ha pﬂ3a/-/ero U ANCKbT
Aa 3aceqHe.

Vi TTPEAYTIPEXXAEHME!

3a usbareaHe Ha CEpPUO3HO MepPCOHAAHO
HapaHABaHe BUHAITN APBXKTE PbLETE CU U3BbH
,30HAaTa 6e3 pbLe’; CbINaCHO MapKUPOBKaTa
Ha ocHoBarTa Ha ynpKyrapa. OcBeH ToBa,
HUKOra He n3BbpLIBaKTe ,cCBO6OAHO” pasaHe.

MpoBepka Ha pyHKUMOHMUPAHETO
Ha AOAHUA NPeANasuTeA Ha AUCKa
(BuxKTE PpUrypa S)

VAN TTPEAYTIPEXKAEHMNE!
VM3BapeTe akyMynaTopHaTta batepus oT
LMpKyAspa.

a HacrpownTe BbpTAWwarta ce Maca B
nosuuma 0°, 3aTerHeTe BbpTALLaTa Ce
Maca Ha macto. Qukcupaiite raaBata Ha
LMPKyAspa B Han-6AM3KaTa nosmuma no
OTHOLUEHME Ha OrPaHUUYUTEAS.

b  Hacrpoiite BbpTswara ce maca B
nosuuma 0°, 3aTerHeTe BbpTALLaTa Ce
Maca Ha macto. Qukcupaiite raaBata Ha
LMpKyAspa B Han-6AM3KaTa nosmuma no
OTHOLUEHME Ha OrPaHUUYUTEAS.

c HacTponTe brbAa Ha HaKAOHa B NO3MLUMA
o°.

d [paBuAHO No3nuMoHMpanTe AeTaraa
c pebeAnHa paBHa Ha MaKCMMaAHUA
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KanauuTeT Ha BEPTMKAAHO pA3aHe oT
KOATO 1 A2 BMAO CTpaHa Ha peXkeLms
ANCK. YBepeTe ce, Ye pAeTalAbT €
3aTerHaTt CUrypHo KbM MacaTa u
orpaHuYmTeAn.

e OcBoboaeTte WwWmdTa 3a 3aKAOYBaHe
Ha paMOTO, HaTUCHEeTe PaMoTO Ha
LMPKYAApa AOKPal HapAOAY, CAEA TOBA
ocBoboaeTe paMOTO Ha LMPKYAApa,

TO LWe NPY>KMHUPa 0bpaTHO A0 Hau-
ropHata nosuums. [loeTopeTe npoueca
HAKOAKO MbTH, 33 Ad Ce yBepuTe, Ye
AOAHUAT NpeanasnTeA Ha Aucka pabotu
npaBUAHO, 6e3 3acAaaHe N 3aKAUHBaHE.

HanpeuHo psasaHe u pasaHe
noA brbA ¢ UAU 6e3 nab3rawa
$yHKumMa (BUXKTE durypa T)

HanpeuHoTo pAsaHe e psA3aHe HanpeyHo Ha

BAAKHATa Ha AeTanAa.

— [Mpw TecHun peTariam To MOXKe pa ce
OCBLLECTBY Ype3 EAMHUYHO pA3aHe.
VsBbpLuBariTe TO3M BUA pA3aHe ¢ ynotpeba
Ha HenABb3rall, ce MeToA Ha pAsaHe,
3aTerHeTe byToHa 3a 3aKAIOYBaHe Ha
nabaraHeTo (35), 3a Aa duKcupare raasata
Ha LMPKyAApa B Han-6AM3KaTa no3unuma no
OTHOLLIEHME Ha OrPaHUNYUTEAS.

— [Mpwv wnpok aeTaria oceobopeTe byToHa
3a 3aKAIOYBaHE Ha NAB3raHeTo, Taka ye
rAaBaTa Ha LMPKYAsApa Aa MOXe Aa ce
NAB3HE MO CBOWTE HanpaBAABaLLM OT Hal-
AaneyHaTa To4Ka A0 Hal-bAM3KaTa nosnuma
Mo OTHOLLEHME Ha OrPaHNYUTEAA 3a
M3BbPLLBaHE Ha pA3aHeTo.

lMpaBoToO Hanpe4yHo pA3aHe e pA3aHe

M3BbPLUEHO C BbPTALLA CE Maca HaCTPOeHa B

nosunuma 0°. HanpeyHo pAsaHe Noa brbA ce

M3BbPLLBAa C BbPTALLA C€ Maca HacTpoeHa Ha

BIbA pa3amyeH ot 0°, HaAABO UAM HAAACHO.

3a HacTpolika Ha brbAa Ha 3aBbPTaHe BUXKTe

CbOTBETHUA pasaseA: PeryaupaHe Ha brbAa Ha

3aBbpTaHe TyK e NpeACTaBeH Hal-CAOXKHUAT

npuMep: HarMpPeYHo PA3aHe Moa bIbA C

nAb3rawa GyHKLmMA.

VAN TNPEAYTIPEXXAEHUE!

Hukora He Abpriavite UnpKyAapa Kbm cebe cu
10 Bpeme Ha pA3aHe. Pe)XxeLynar AMCK MOXe
BHE3allHO Aa Ce N3Ka4Yu BbpXy A€Tarina U A
OTCKOYY KbM Bac

a  W3BapeTe akyMynaTopHaTa 6aTepus ot
LMpKyAapa.
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b  MosnumoHuparite NnpaBUAHO aAeTaiAa.
YBepeTe ce, 4e AeTaNADBT e 3aTerHat
CUFYPHO KbM MacaTa W OrpaHn4nTeAs.

c 3aBbpTeTe BbpTALLATa CE Maca AO
>KEAaHUA BIbA U 3aTerHeTe BbpTALWATA
ce Maca Ha MsACTo.

d Pasxaabete 6yTOHa 3a 3aKAIOYBaAHE Ha
NAb3raHeTo

e 3akpeneTe akyMyaaTopHata 6atepus
KBM LMPKYAApa.

f XBaHeTe ranaBHaTa pbKoxBaTKa U
BKAIOUETE KAIKOYA 3a BKAIOYBaHe/
M3KAOUBaHe. BuHarm nozeonasante Ha
LMPKYAApa Ad AOCTUTHE MbAHA CKOPOCT
npeau pAsaHe.

g CnycHeTe paMOTO Ha LMpPKyAApa AOKpam
HaAOAY U OoTpexkeTe pbba aeTarina.

h HatuncHeTe (Ho He HacuAaBanTe) pamMoTo
Ha LMPKYASpPa KbM OrpaHUYUTEAd AOKPaW
AO 33pHaTa No3nLMA 3a 3aBbpLUBaHe Ha
pA3aHeTo.

i OceoboaeTe KAlOYaA 33 BKAOUYBaHE/
MU3KAOUBaHe. V3uakarite, pokato
peXKeLwwmaAaT AUCK Crpe HambAHO, NPeAun
Ad BbpHETe paMOoTO Ha UMpPKyAapa
KbM MOBAMIHaTaTa No3mumsa, CAeA ToBa
oTCTpaHeTe pAeTanAa.

PasaHe noa HaKAOH (BUXKTe

¢urypa U)

PA3aHeTo Noa HaKAOH e pA3aHe HanpeyHo

Ha BAGKHaTa Ha AeTaliAa C peXxeLy, AUCK Ha

BrbA pasanyeH ot 90° KbM BbpTALLaTa Ce

Maca 1 aeTaiina. [TpaBo pAsaHe Noa HaKAOH

ce M3BbPLUBA C BbPTALLA Ce Maca HaCcTpoeHa

B no3uuma 0° v c rnaBa Ha UMPKyAApa

HacCTpoeHa Ha brbAa Ha HaKAOHa.

TyK e NnpeACTaBeHO NpaBo pA3aHe noa

HaKAOH 6e3 nAb3rala yHKLMA KaTo npuMep:

a VsBapeTe akyMyaaTopHata 6aTepus ot
LMpPKyAdApa.

b  MosnumoHuparite NpaBUAHO AeTamAa.
YBepeTe ce, Ye AETaMABT e 3aTerHat
CUTYPHO KbM MacaTa U OrpaHUYnTEAA.

¢ Hactponte BbpTALwaTa ce Maca B
nosuuma 0°, 3aTerHeTe BbpTALLaTa Ce
Maca Ha macto. Qukcuparite raaBaTa Ha
LUMPKYAApa B Han-6AM3KaTa No3uums no
OTHOLLEHME Ha OrPaHUYUTEAA.

d HaknaoHete ranaBata Ha UMpPKyAsipa AO
»KeAaHWA bIbA, 3aTerHete 6yToHa 3a
3aKAIOYBaHE Ha HaKAOHa.

e 3akpeneTe akyMyAaaTopHaTa 6aTepus
KbM LIMPKYAApPa.

f  XBaHeTe ranaBHaTa pbKkoxBaTKa u
BKAIOYETE KAIOYA 33 BKAIOYBaHe/
M3KAOYBaHe. BuHaru noseoaasante Ha
LUMPKYASIPa Ad AOCTUTHE MbAHA CKOPOCT
npeau pAsaHe.

g CnycHeTe paMOTO Ha LUMpPKYyAApa AOKpan
HaAOAY U OTpeKeTe AeTaliAa.

h  Ocsob6oaeTe KAlOYa 3a BKAIOYBaHe/
M3KAlOYBaHe. VsyakanTe, ookato
pexewWwmnaT AUCK CNpe HaMbAHO, MPeAU
Aa BbpHeTe paMOoTO Ha LMPKyAspa
KbM MOBAMIHaTaTa No3muUna, CAeA ToBa
OTCTpaHeTe AeTanAa.

CnoXKHo pasaHe (BukTe purypa V)
CAoXKHOTO pA3aHe e pA3aHe ¢ ynotpeba
Ha brbAa Ha 3aBbpTaHe N bIbAa Ha HAKAOHa

€AHOBPEMEHHO.
a aKkyMyAaaTopHaTa 6atepua ot
LMpKyAspa.

b  Mosnumonupaiite NnpaBUAHO pAeTanAa.
YBepeTe ce, Ye AeTalADBT € 3aTerHar
CUTYPHO KbM MacaTa U OrpaHnYnTeAs.

c  3aBbpTeTe BbPTALWATA C€ Maca A0
>KeAaHMA bIbA U 3aTerHeTe BbpTALLaTa
ce Maca Ha msacTo. Pukcnparite raasata
Ha UMpPKyAApa B Har-6AM3KaTa nosnumna
Mo OTHOLLUEHME Ha OrPaHNYUTEAS.

d  HaknaoHeTe ranaBaTta Ha UMPKyAspa A0
>KeAaHUA bIrbA, 3aTerHete 6yToHa 3a
3aKAIOYBaHE Ha HaKAOHa.

e 3akpeneTe akyMyAaaTopHaTa 6aTepus
KbM LMpPKyAApa.

f XBaHeTe rAnaBHaTa pbKOXBaTKa U
BKAIOYETE KAIOYA 3a BKAIOYBaHe/
n3KkAouBaHe. BuHaru nossoaaBanTe Ha
LMPKYAApPa A2 AOCTUIHE MbAHA CKOpPOCT
npeau pAsaHe.

g CnycHeTe paMOTO Ha LMpPKyAdpa AOKpamn
HaAOAY N OTpeXKeTe peTalAa.

h  OcsBo6oaeTe KAlOYa 3a BKAIOYBaHe/
nskAouBaHe. Mzyakanre, pookato
pekewWwmnaT AUCK Crpe HambAHO, NPeAKn
Aa BbpHETe paMOTO Ha LMPKyAApa
KbM MoBAMUrHaTaTa no3uumsa, CAea ToBa
OTCTpaHeTe peTanAa.
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PasaHe Ha XAeboBe (BUXKTe

durypa W1, W2)

a  aKyMyAaaTopHaTa 6aTepus OT LMpKyAapa
BukTe cboTBETHMA pasaen: Hactporika
Ha AbAGOUYMHaTa Ha pA3aHe 3a 3apaBaHe
Ha »KeAaHaTa AbABOYMHaA Ha pA3aHe

c  OrtpaneueTe peTaniaa OT OrpaHUYNTEAR
C AbPBEH AMCTaHUMOHep. ToBa e
NMO3BOAM OTPA3BAHETO HA LLeANA XKAEB.
YBepeTe ce, Ye AETalABT € HambAHO
NoANPsAH.

d  3akpenete akyMyAaaTopHaTa 6atepus
KbM LMPKyAApa.

e OrtpexeTe pBaTa BbHLWHM pbba Ha
»neba.

f 3a cb3paBaHe Ha XXAeb n3rnoassanTe
ANETO 32 AbPBO UAU U3BbPLLETE
HAKOAKO MpeMUHaBaHUA C PeHAE, 3a
Aa OTCTPaHWUTE MaTepuana Mexay
BbHLUHUTE pbboBe.

TpaHcnopTupaHe

AN\ TTPEAYTIPEXMAEHUE!
OTcTpaHsaBawiTe akymynatopHarta 6
aTepus npean TpaHCMopTUpaHe Ha
LMpKynapa 3a pssaHe nog brun, 3a
Aa nsberHete Bb3MOXHO HapaHsABaH
e.

nOArOTOBKa 3a noBAMUraHe Ha

LUPKYAspa

— Hacrpolite brbaa Ha HakAoHa Ha 0° 1 ro
3aKAlOYeTe Ha MACTO, KaTo U3MOA3BaTe
6yTOHa 3a 3aKAKOUBaHE Ha HaKAOHa.

— 3aBbpTeTe BbpTALLATa CE Maca UAM Ha 45°
HaAACHO, UAM Ha 45° HaAABO U A 3aKAloYeTe C
AOCTa 3a yrpaBA€HWE Ha 3aBbPTaHeTo.

— [ocraBeTe rAaBaTa Ha LMPKyAApa A0 HaW-
6AM3KaTa NO3ULMA MO OTHOLLIEHME Ha
orpaHuMumTeAs.

— 3akAtoyeTe Bb3eAa Ha rAaBaTa B TPaHCMOpTHa
nosvums ¢ wmdTa 3a 3aKAOYBaHE Ha PaMOTO.

MoBAuraHe Ha UMpKyAspa c
pPbKoOXBaTKaTa 3a HoceHe (BUXKTe
$urypa X1)

XBaHeTe UMpPKyAsApa 3a pbKoxBaTKara 3a
HoceHe. [poabAXeTe Aa noBaurarte un
TpaHcnopTupamTe yao6Ho.
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MoBauraHe Ha UMpPKyAApa CbC
CTPaHMYHUTE PbKOXBATKM 3a

HoceHe (BuXXTe ¢purypa X2)
M3noasBanTe nsnpaeseHa, pobpa nosa u
XBaHeTe B 30HaTa Ha ABETe PbKOXBaTKMN NOA,
OCHoBaTa.

nOM_p'b)KKa U NOAAraHe Ha rpyXxum

& TTPEAYTIPEXCAEHUE!
OrcTpaHeTe 6arepuAaTa rpeamn 43 U3BbPLUUTE
KaKkBaTo u.4a 6MNO paboTa 1o eNeKTPUYECKHIA
UHCTPYMEHT

MoumcreaHe

m PepOBHO nouncTBanite eAeKTpuYecKua
WHCTPYMEHT U BEHTUAALIMOHHUTE OTBOPM.
YecTtoTaTta Ha MoYncTBaHe 3aBUCKU OT
MaTepuana U MPOABAXKUTEAHOCTTA Ha
pabora.

m [lepnoanyHO N3pyxBanTe BbTPELLHOCTTa
Ha Kopryca 1 ABUraTeAsd CbC CyX CrbCTEH
Bb3AYX.

m 3a 6e3onacHa u npaBuAHa paboTa
BMHaru NoAAbpPXanTe MHCTPYMEHTa U
BEHTUAALIMOHHUTE OTBOPU YMUCTH.

m BuHaru HoceTe npeanasHM o4nAa CbC
CTpaHMYHa 3alunTa, KoraTo n3ayxsarte
npax. Ako paboTaTa e npaluHa, CbLLO Taka
HoceTe nNpaxo3allMTHa MacKa.

m BuHaru nsnoasearite caMo Meka, cyxa
Kbpna, 3a Aa NMOYNCTBaTE CBOA LIMPKYAAP 3a
pA3aHe Noa brbA; HE N3MOA3BaNTE HUKOra
nouncTeall, npenapaTt UAU aAKOXOA.

3b6HM NpeaaBKMU
[i] BEAEXNKA

He pasxnabavite BUHTOBETE Ha rNaBara Ha
IPEAABKAaTa 110 BPeMe Ha rapaHLnoHHNA
nepunog. Hecrniassate e g08e4e 40
GHYAMPAHE 1 OTINEAaHE Ha rapaHLMOHHUTE
334DBNKEHNA HA MPON3BOANTENA.

PeMoHT

PeMoHTHUTe peiHOCTM TpAbBa Aa ce
M3BbPLLBAT CAMO OT OTOPU3MPAH LIeHTbP 3a
obcAy>KBaHE Ha KAMEHTU.

Pe3epBHVI 4acT U aKcecoapum
3a Apyrv akcecoapu BMXKTE KaTaro3uTe Ha
NPOV3BOANTEAS.

YepTexu B pasranobeH BUA 1 CUCBUM Ha
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pe3epBHUTE YaCTU MOXKeTe Aa HaMepuTe Ha
HawaTa AOMallHa CTpaHMua:
www.flex-tools.com

NHopMaumsa 3a N3XBbpPAsIHE

/A TMPEAYIIPEMXAEHMNE!
HanpaBere nsAnwHnTe eAexkTpuyeckm
UHCTPYMEHTHN HEU3TON3BAEMU.

—  33ABMXKBAHUTE OT MPEXXara eAeKTPUYECKH
UHCTPYMEHTU YPe3 PpemMaxBaHe Ha
3axpaHBalyna Kaben,

— paboreiwymure Ha 6aTEPUA EAEKTPUIECKU
UHCTPYMEHTH YPEe3 MpemMaxBaHe Ha
barepuAra.

Camo 3a cTtpanum oT EC
E He nsxebpaante enektpmyeckn
VMHCTPYMEHTU B AOMaKUHCKUTE
oTnaabum!

B cvotBeTcTBME € EBpOnenicka ampekTuBa

2012/19/EO 3a 0Tnaab4yHO EAEKTPUYECKO

N eAeKTPOHHO obopyAaBaHe N HEMHOTO

OoTpasfABaHe B HaLMOHAAHUTE 3aKOHU,

N3MOA3BaHUTE EAEKTPUYECKUN UHCTPYMEHTU

TpAbBa pa 6bAAT CbOMPAHU OTAEAHO U

peunKAnpaHu no cbobpaseH ¢ onasBaHeTo

Ha OKOAHaTa cpeaa HauuH.

Peynkanparire cypoBUHUTE, BMECTO
Aa M U3XBBPAATE HA OTNaAbUMHTE.

YcTporicTBa, akcecoapu 1 onakoBku TpAabea

Aa 6bAaT peunKAMpaHu No cbobpaseH ¢

onasBaHeTO Ha OKOAHAaTa CpeAa HauMH.

MNAacTMacoBuTe YacTn ca ob6o3HayYeHN 3a

peunKAnpaHe crnopea TUna Ha MaTepuana.

/N\  MPEAYIIPEXNAEHUE!

He nsxsvpasrite 6arepunre B 40MaKUHCKUA
OTNaAbK, OrbH AN BoAa. He oreapsarite
U3M0N3BaHNTE 6aTepun.

Camo 3a cTpaHu o1 EC:

B cvoTtBeTcTBME C AMpekTUBa 2006/66/EO
AedeKTHUTe AU M3NoA3BaHUTe BaTepun
TpAbBa pa 6bAAT peLMKAMpPaHW.

[i] BEAEMKA
Moans, nonuravire cBoA Tbprosel 3a
BBb3MO)XHOCTUTE 34 M3XBbp/|FIHe.I

( €-Aleknapaums 3a CbOTBETCTBUE

,A.eKAapMpaMe Ha CBOA OTrOBOPHOCT,
4ye NPOoAYKTBT onuncaH B , TexHuyeckn
cneundurKkaummn” oTroBaps Ha CAEAHUTE
CTaHAAPTU UAU HOPMATUBHU AOKYMEHTU!
EN 62841 B cbOTBETCTBME C perynaummte Ha am
pextuem 2014/30/EC, 2006/42/EO, 2011/65/EC.
OTFOBOpeH 3a TEXHUYECKUTE AOKYMEHTU:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

OcBo60xAaBaHe OT OTFTOBOPHOCT

MMpon3BoAUTEAAT N HEroBUTE NPEACTAaBUTEAN
He ca OTrOBOPHM 3a KakBaTo 1 pa 61Ao
noBpeAa UAM NpornycHaTa nevyaAHa nopaam
npekbcBaHe Ha paboTaTta NMPUYMHEHO OT
NPOAYKTa UAN OT HEM3MOA3BAEM MPOAYKT.
MMpon3BoAUTEAAT N HEroBUTE NPEACTAaBUTEAN
He ca OTTOBOPHM 3a KaKBaTo U Aa 61Ao
noBpeAa NPUYMHeHa oT HernpaBUAHA
ynotpeba Ha NpoAyKTa NAK OT ynoTpeba

Ha MPOAYKTa C MPOAYKTU OT APYTU
NPOU3BOAUTEAN.

287



ru

SMS 190 18.0-EC

YcnoBHbIe 0603HaueHMs,
MCMOAb3yeMbie B AQHHOM
PYKOBOACTBE

VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!
O603HAaYaET YrpOXKaloLLyIO ONACHOCTb.
Hecobarosenne sToro npesynpexaeHims
MOMET MPUBECTU K CMEPTU AU OYEHb
CEpbE3HBIM TPABMAaM.

BHUMAHME!

Ob6o3Ha4Yaer NoTeHLNarbHo OrnacHyro
cutyaymio. HecobaroseHmne storo
[IPEAYIPEXACHNA MOXKET MPUBECTHI K ACTKOM
TPABMe UM [TOBPEXKACHMIO UMYLLECTBA.

[i]  APUMEYAHUE.
Obo3Haq4aeT coBeTsI 10 MPUMEHEHIO 1
BaXKHYyI0 MHPopMaLymto.

O6o3HaueHus Ha
3AEKTPOMUHCTPYMEHTE

MpounTtanite MHCTPYKLMM MO
3KCMAyaTauun, YTo6bl yMeHbLINTD
PUCK NoAyYeHuA TpaBm!

HapeBainTe 3alUTHbIE OYKU

Pykamu He TporaTb

AasepHbili NPOAYKT KAaacca 1

NHbopmaumsa 06 yTramsaumm
cTaporo ycrpoructea (cm. ctp. 301).

Ana obecneueHmna
6e3onacHocTn cobalopanTe
CAeAylOWME NPaBUAa.

A TTPEAYITIPEXKAEHUE!
[Tepes ncrionb3oBaHnem
INEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATENLHO
rnpoyurarite u cobarosanre:

—  HacroALne UHCTPYKLUUU 10 SKCTIAyaTaynu,

- «obLyme rpasBma TeEXHUKN 6€30r1acHOCTH
11pu paboTe ¢ SINEKTPOUHCTPYMEHTaMU»
O PYYHBIX MHCTPYMEHTAX C
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INEKTPOIMPUBOAOM, [1EPEHOCHBIX
UHCTPYMEHTAax, ra30HHOM 1 CaA0BOH
TrexHuke — bezonacHocrs — Yacrp Tt —
Obiyne tpebosarmna (ENE628417-1);

—  [PaBuNG, AEHICTBYIOLNE B paboYesi 30He
U MEPBI 110 MPEAOTBPALLYEHIIO HECHACTHBIX
cAyyaes.

ITOT INEKTPOUHCTPYMEHT OTBEYAET

CaMbIM COBPEMEHHbIM TPEOOBaHNAM 1

6bIN CKOHCTPYMPOBAaH B COOTBETCTBUMN

C 06LYEnPUIHAHHBIMU MPABUAGMU

b6e30ornacHocTy.

Tem He MeHee, Mpu UCITONb30BaHNMN

SNEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET PEACTABAATE

OMacCHOCTb ANA XKU3HU U KOHEYHOCTEM

10Ab30BATENA AU TPETbUX AML. Kpome Toro,

INEKTPOUHCTPYMEHT U APYIOE NMYLECTBO

MOTYT 6bITb [TOBPEXKAEHBI.

YcoBoyHas nura Mo)xeT MCoAb30BaThLCA

TOABKO

—  lro Ha3Ha4YeHuwo 1

— 1B MACANBHOM pPaboveM COCTOAHUM.

HewucnipasHocTy, KOTOpPbIE BAUAIOT Ha

6€30MacHOCTb, AOAXHbI 6bITb HEMEANEHHO

YCTPaHEHBI.

HasHaueHue

yCOBO‘-IHaFl nnAa npeAHaaHaqua

— AAA KOMMepLIeCKOFO NCNOAb30OBaHUMA B
I'IpOMbILIJAeHHOCTVI 4 TOpFOBAe;

— AAA BbIMOAHEHUA nonepequlx paCI'II/IAOB,
pe3KVI noa yFAOM n CI\O)KHOI7I pe3KVI;

— AAA Pe3KK pepeBa M NAacTMace;

—  AAA UCNOAb30OBaHMA C MOAXOAALLMMU
peXxyLwmrmMmn asneMeHTaMu.

Oco6bblie mepbl
NPEeAOCTOPOXKHOCTU NpU

MUCNMOAb30OBaHUM yCOBO‘-IHOﬁ MUADbI

= TopLOBO-yCOBOUHbIE NMUABI
npeAHasHauyeHbl AN PE3KU AepeBa
M aHaAOrMYHbIX MaTepuanoB. x
HEAb35 UCMOAb30BaTb C abpasnBHbLIMK
OTpPEe3HbIMM KPyraMm AAA Pe3Ku
3aroToBOK U3 LIBETHbIX METAAAOB,
TaKMX KaK NPYTKU, CTEPXKHMU, LWUNUABKU
W T. N. Abpa3urBHas NblAb Bbi3biBaeT
3aKAMHUBaHME ABMKYLLMXCA YacTeln,
TaKMX KakK HUXKHUW WNTOK. VIcKpbl,
BO3HMKaloLWME Npu peske abpasnBHbIMU
Kpyramu, MOryT NpUBECTU K BO3roOpaHuio
HWU>KHETO LNTKA, BCTAaBKU AAA NMPOMUAA U
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APYT1X MAACTUKOBbBIX A€TAAEN.

Mo Bo3MOXHOCTU BCeraa UCMOAb3YNTE
3aXKMUMbI ANA GUKCALMK 3arOTOBKM.

Mpu yaepKUBaHUM 3aroTOBKU pyKom
BCErAa AeprKuUTe PyKy Ha pacCTOAHUMN

He MeHee 100 MM oT A10601 CTOPOHBI
nMAbHOro amcka. He ucnoansymnre

3Ty NMUAY AAA PE3KU MEAKUX AeTaAeH,
KOTOpble HEBO3MOXXHO HaAEXHO 3aXKaTb
VAU yAepIKaTb BPY4YHyto. Ecan pyka
HaXOAMTCA CAULLKOM BAU3KO K MUABHOMY
AVCKY, CyLLeCTBYeT MOBbILLUEHHbIA PUCK
NMOAYYEHWNA TPaBMbl OT KOHTaKTa C AMCKOM.
3aroToBKa AOAXKHA 6bITb HEMOABUXXHO
3aduKcupoBaHa 32XKMMOM MAM NpUKaTa
K MAaHKe u cTony. He noaHocute
3aroToBKy K MUAbHOMY AVUCKY PYKOM U
He BbINOAHANTE pe3Ky Takmm o6pasomM.
HesakpenaeHHble NAM MOABUXKHbIE
3aroToBKW MOTYT BbITb OTOPOLLEHDI C
BbICOKOW CKOPOCTbIO, YTO MPUBEAET K
TpaBMe.

MpoTankueanTe NUAY Yepes 3aroToeKy.
He TaHuTe NuAy yepes 3arotoeky. 4to6bi
cAeAaTb paspes, NTOAHUMUTE FOAOBKY
MUABI U BbITAHUTE €€ HaA 3aroTOBKOM, He
Kacaschb ee, 3aTeM 3anyCcTuTe ABUraTeAb,
NPUXXMUTE FOAOBKY NUABI BHU3 U
NPOTOAKHUTE NMUAY Yepes 3aroToBKY.
Peska c BbITArMBaHMEM peXKyLLLEro y3na Ha
cebA MOXKeT NPMBECTU K TOMY, YTO MUABHbIN
AVICK MOAHMMETCA BbllLe 3arOTOBKM 1 ByaeT
pe3Ko BbIGPOLLEH B CTOPOHY onepaTopa.
Hukoraa He ckpelwmBanTe pyku Haa
HaMe4YEeHHOM AMHMEN PE3KU HU cnepeau,
HU C3aAU MUABHOTO AUCKA. YAep KMBaHMe
3aroTOBKM «CO CKPELLEHHbIMU PyKaMmy,

TO eCTb 3axBaT NPaBOro Kpas 3aroToBKM
AEBOW pyKOU (M Ha060pOT), NpeaCTaBAAET
BOAbLLYIO ONAaCHOCTb.

Koraa auck BpawaeTrca, He 6eputecb
PYKOW no3aamn NAaHKK 6AniKe, yeM

100 MM OT KaKOW-AMG60 CTOPOHDI
NUABbHOrO Aucka (4To6bl yaAaAUTb
o6pesKkun ApeBeCUHbI UAK MO

Al0601 pApyrom npuumHe). bansocTb
BpaLlaloLLeroca NMAbHOro AMcKa K Ballen
pyKe Mo>KeT 6biTb HEOYEBUAHOW, U Bbl
MO>KeTe MOAYYNTb CEPbE3HYIO TPABMY.
BHUMaTeAbHO OCMOTPUTE 3arOTOBKY
nepea, peskon. Ecam sarotoeka nsornyra
nAn poepopMMpoOBaHa, NPUKMUTE ee
Hapy>XHOW U3OTHYTOW CTOPOHOM K

nAaaHke. Bcerpa cneamure 3a teM, UTo6bl
MeXAY 3aroTOBKOMW, NAAQHKOM U CTOAOM
He 6bInO 3a30pa BAOAb AMHUM pe3a.
CorHyTble nAM pAepOpMUpPOBaHHbBIE
3aroTOBKW MOTYT CKPY4MBaTbCA UAU
CABUraTbCA, YTO NPUBEAET K 3aeAaHUIO
BpalLLaloLeroca NMAbHOro AMCKa BO
BpeMa pe3Kun. B 3arotoBke He AOAXKHO
6bITb FBO3AEN U APYTUX MOCTOPOHHMX
npeAMeToB.

Mepea ncnoab3oBaHUEM NUABbI yAaAUTE
CO CTOAA BCE NOCTOPOHHME NpeAMEeTHI,
TaKue KaK MHCTPYMEHTbI, 06pe3ku
APEBECUHbI U T. A. OcTaBbTe TOABKO
3aroToBKy. He60oAbLLME 06AOMKN NAK
KYCKWN APEBECUHbI UAU APYFE NPpeAMETHI
Npu KOHTaKTe C BPaLlaloLMMCA Ae3BMEM
MOryT 6bITb OTOPOLLEHbI C BbICOKOM
CKOPOCTbIO.

PacnuanBanTe TOAbKO OAHY 3aroTOBKY
3a pas. CAO>KeHHble B CTOMKY 3aroTOBKM
HEBO3MOXHO HaAEXHO 3aXKaTb VAU
3apUKCUPOBaTh, MO3TOMY B BPEMSA PE3KM
OHU MOTYT CMECTUTLCA U 3a>KaTb AUCK.
Mepea ncnoAb30BaHMEM YCOBOYHOW
NUAbI y6eAUTECb, YTO OHa YCTaHOBAEHA
Ha POBHOM M ycTOM4YMBOM pabouen
MOBEPXHOCTU. DTO CHUXKAET PUCK
HapyLleHUA YCTOMYMBOCTU MUAbI BO BPEMSA
paboTbl.

Maanupyite ceou pencreuns. Mpu
Ka)XAOM M3MEHEHUM YrAa CKoca AU
yrAa HakAOHa Heob6xoamnMo y6eauTbes,
4YTO peryAmMpyemas nAaHKa ycTaHOBA€Ha
NPaBUABHO AAA MOAAEPXKKW 3aroToBKU
M He 6yaeT NpenATCTBOBaTb ABMXKEHUIO
NMUABHOTO AMCKa M IUTKa. He BKAoYas
nuTaHMe MHCTPYMEHTa 1 He pasMeLlas Ha
CTOAE 3aroTOBKMW, NepPeMeCcTUTe MUAbHbIN
AMCK MO AMHUM NPeANOAaraeMoro
paspesa n ybeanTechb B OTCYTCTBUM NMOMEX
M OMacHOCTU pa3pe3aHna NAaHKK.

EcAn 3arotoBka wmpe MAn AAMHHEe
NMOBEPXHOCTU CTOAQ, UCMOAb3YyeTE

AAA €€ NOAAEPXKKM PaclUMPUTEAUN
CTOAA UAM KO3AbI. Bes HapexHOMN
NOAAEPKKM 3aroToBKa MOXXeT ynacTb.
Ecan oTpesaHHas yacTb MAM cama
3aroToBKa OMPOKMHETCA, OHa MOXKeT
NOAHATb HUXHUN LUMTOK UAM ee oTbpocuT
BpallatloLeeca MUAbHbBIN ANCK.
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n He ucnoabsynre popyroro yenoseka
BMECTO PacLUIMPUTEAA CTOAA UAU B
KayecTBe AONOAHUTEAbHOW MOAAEPKKU. =
HeHaae>kHas nopaepXKKa 3aroToBKM
MO>KeT NPUBECTU K CrMbaHunIo Ae3BUA
VAW CMELLEHMNIO 3arOTOBKM BO BPeMA
onepauunmn pesku, YTO NMPUBEAET K
3aTArMBaHUIO orepaTopa UAN ero
NOMOLLHWKa BO Bpallatoleecs Ae3Bue. (]
m OrpesaHHasA YacTb 3aroTOBKM He
AOAXKHa GbITb 3aXKaTa AU KaKUM-TO
obpasomM npuiKaTa K BpaljaioleMyca
NMUABHOMY AMCKY. [1pn ncnoAb3oBaHUK (]
orpaHuYnTEeAel AAVHBI OTpe3aHHadA 4YacTb
3aroTOBKUW MOXKET 3aCTPATb B MUAbHOM
AncKe 1 ByaeT pesko oTbpolleHa.
n Bceraa ncnoabsynre saXxmumbl uan
npucnocobaeHus, npeaHasHa4YeHHble
AAA NPaBUABHOM NOAAEPIKKU KPYTAbIX L]
NpeAMeTOB, TAKMX KaK CTEPXHU UAU
TPY6KU. CTepKHU NMEIOT TEHAEHLMIO
KaTUTbCA BO BPEMA Pe3KU, B pesyAbTaTe
Yero AesBMe «3aKycblBaeT» U 3aTArMBaeT
3aroToBKYy BMeCTe C PyKOW. L]
n [epea KOHTAaKTOM C 3aroToBKOWM
AauTe NMABHOMY AUCKY HabpaTtb
MaKCUMMaABbHYIO CKOPOCTb BpalieHus. 310
NO3BOAUT CHU3UTb PUCK OTHpacbiBaHUA
3aroToBKM. ]
n EcAm 3arotoBKy MAM Ae3BME 3aKAMHUAO,
BbIKAIOUMTE MHCTPYMEHT. A0XKAUTECH
OCTaHOBKM BCEX ABMKYLUMXCA
yactem U OTCOEAUHUTE BUAKY OT
WUCTOUYHMKA NUTaHUA U (MAN) U3BACKUTE
aKKyMyAATOp. 3aTeM U3BAEKUTE
3acTpABLUMIA MaTepuaA. [TposonxkeHne
pacrnmAMBaHUA C 3aCTpABLUEN 3aroTOBKOM
MO>KeT NPUBECTU K MOTEePEe KOHTPOAA U L]
NOBPEXKAEHWIO MHCTPYMEHTA.
m [Mocae oKoH4YaHMA pe3Ku oTnycTUTE
BbIKAIOYaTEAb, YACPXKUBAUTE FOAOBKY
MUABI U AOXKAUTECH OCTAaHOBKM L]
MUABHOIO AUCKA, NPEXKAE YEM U3BAEYUD
OTpe3aHHYI0 YacTb 3aroToBKMU. KacaHune
PYKOW BpallatoLLeroca no MHepLmn sAucka
OYeHb onacHo.

AOI‘IOI\HI/ITeI\bH ble Mepbl

NpPeAOCTOPOXXHOCTU NPU »

NCMNOAb30BaHUM yCOBO‘-IHOﬁ MUADbI

» He Mmopauduumpyite nasepHoe
o6opyaoBaHMe KakuM-Anbo o6pasom.

m CaeaunTe 3a TeM, UTOGbI
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npeaynpexaaioume CMMBOAbI Ha
ycTpomncTBe Bceraa 6biAv pasaAnumuMbI.
Hukoraa He craHoBUTECH Ha
3AEKTPOMHCTPYMEHT. [1pu
OMPOKNABIBaHNN SAEKTPOUNHCTPYMEHTa

VAW MPU CAYHaHOM KOHTaKTe C MUAbHbBIM
AVICKOM MOTYT BO3HUKHYTb CEPbEe3Hble
TpaBMbl.

Y6eapuTech, UTO WUTOK NPABUABHO
pabotaeT u cBo60AHO NepemMeLlaeTcs.
Hukoraa He duKcupyiiTe WWUTOK B OTKPLITOM
MOAOXEHUMN.

Hukoraa He yaananTe m3 30HbI pacnuAaa
OCTaTKM APEBECUHbI, CTPYXKY U T. A.

BO BpeMsa pabotbl ycTrponcrea. CHavana
BCeraa Bo3BpallanTe MNA€YO MUAbI B
HelTpaAbHOE MOAOXKEHMe, a 3aTeM
BbIKAIOYaNTE YCTPOMUCTBO.

HanpaBAsiTe NMAbHBIN AUCK B 3aroTOBKY
TOABKO NPU BKAIOYEHHOM UHCTPYMEHTeE.
B npoTtnBHOM cayyae cyulectByeT
OMacHOCTb OTAQUM, KOTAA MUABbHbIN ANCK
3acTpeBaeT B 3arOoTOBKe.

ChaepunTe 3a TeM, UTOGbI PYKOATKM GbiAn
CYXVMU U YUUCTBIMU U Ha HUX He 6bino
MacAa MAM CMa304YHOro MaTepMaAa.
CKoAb3KMe MacAfHbIe PYKOATKM MOTYT
NPUBECTU K NoTepe yrnpaBAeHUA.
PaboTtanTte c 3A€KTPOMHCTPYMEHTOM
TOABKO B TOM CAyYae, ecAn B pabouen
ob6AacTu HEeT peryAMpOBOYHbIX
WHCTPYMEHTOB, APEBECHOM CTPYXKKMU

U T. A. Hebonblune Kyckun pepeBa

WAM APYTUE NPeAMeTbl, KoTopble
conpuKacaloTca ¢ BpalialoLmMmca
MUABHBIM AUCKOM, MOTYT CUABHO YAAPUTb
oneparopa.

Chaepute 3a TeM, UTOObI Ha NOAY He
6bIAO APEeBECHOW CTPYXKKM U OCTaTKOB
MaTepuana. Bbl Mo>keTe NOCKOAb3HYTbCA
VAN CMIOTKHYTbCA.

Bceraa HapeXXHO 3aXkuManTe
ob6pabatbiBaemMylo peTanb. He
pacnMAMBanTe MEAKME 3aroToBKM,
KOTOpPbl€ HEBO3MOXKHO HAaAEXKHO 3aXKaTb.
B npoTrBHOM cAyvae paccToAHMe OT pyKun
AO BpalLaloL,eroca NMAbHOro AUCKa byaeT
CAVLLKOM Mano.

UcnoAbsyiTe yCTPOMCTBO TOABKO AAA
pe3KM MaTepUanoB, NePeUYMCAEHHbIX B
pasaene «HasHaueHme». B npoTnBHOM
CAyYae BO3MO>KHa neperpyska
ycTponcTBaa.
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s ECAM NUABHBIV AUCK HAUMHaAET
3aKAMHMBaTb, BbIKAIOYUTE MHCTPYMEHT U
YAEP>KMUBaUTe 3aroToBKY, NOKa MUAbHbIN
AMCK HE OCTAaHOBUTCA MOAHOCTbIO. AAA
NpeAOTBpPaLLEHUA OTAAUM 3aroTOBKY
MOXXHO nepeMeLaTb TOAbKO NOCAe
NMOAHOM OCTaHOBKM ycTpomcTBa. [lepep,
NOBTOPHbIM 3aMyCcKOM yCTpoKncTBa
yCTpaHUTE NPUYNHY 3aKAMHUBAHUA
MUABHOTO AUCKa.

= He ucnoabsyire satynuewumecs,
TPECHYTbIe, COTHYTbIE€ UAU
NOBPEXAEHHbIE MUAbHbIE AUCKU. [pu
MCMOAb30BaHUM 3aTYMMUBLLETOCA UAU
HenpaBUAbHO YCTaHOBAEHHOTO MUAbHOTO
AMCKa pacruA NOAy4aeTCa Y3KMUM, YTO
NPUBOAUNT K YpE3MEPHOMY TPEHMIO,
3aXKaTUIO AMCKa Y BO3HUKHOBEHMIO OTAAUN.

m Bceraa ucnoabsynrte NUAbHbIE AUCKU
C OTBEpPCTUEM NPaBUABHOIO pasMepa
1 popMbl (POMEOBUAHBIM UAU
KPYrAbIM). [TMAbHbBIE ANCKK, KOTOPbIE HE
COOTBETCTBYIOT KPEMAEHUIO YCTPOMCTBA,
6yAyT BpalLaTbCA SKCLLEHTPUYHO, Y4TO
npuBeAeT K NoTepe KOHTPOAA Hap
VHCTPYMEHTOM.

» He npukacantecb K NTMAbHOMY AUCKY
nocae pa6oTbl, MOKa OH He OCTbIHET.
[MUABHBIN ANCK OYEHb CUABHO HarpeBaeTcA
BO BpeMa paboThl.

» Hukoraa He aKcnAyaTUpynTe yCTPOMCTBO
6e3 BCcTaBHOW NAACTMHBI. 3aMeHANTe
AedeKTHylo BcTaBHYIO NAACTUHY. BcraBHas
NAacTVMHa AOAXKHa BbITb B MACAAbHOM
COCTOAHMUM, B MPOTUBHOM CAY4ae BO3MOXHbI
TPaBMbl OT MUABHOTO AMCKa.

m Koraa yctponcTBo He ucnoabsyercs,
XpaHuTte ero B 6esonacHom Mecre.
Mecto xpaHeHuA AOAXKHO BbITb CyxuMm
M 3anMpaeMbIM. ITO NpeaoXpaHAeT
MaLUMHY OT MOBPEXAEHUI NPU XPaHEeHUN
M 3KCMAyaTaumm Heoby4YeHHbIMU ANLAMU.

» 3aKpenure 3aroToBKy. HaaexHee 3adyvkcnposatb
3aroTOBKY B 3aXKMMHOM YCTPOWCTBE UAV B TUCKaX,
YeM yAepPKUBaTb ee PyKOW.

» HuKoraa He ocTaBAsTe YCTPOMUCTBO
6e3 NnprUcMoTpa, NOKa OHO MOAHOCTbIO
He OCTaHOBUTCA. PeXXyLLIni NHCTPYMEHT,
KOTOpble eLle He OCTaHOBUACA, MOXKeT
cTaTb NPUYMHOW TPaBM.

m CobAlopaniTe MHCTPYKUUM NO
npeAoTBpPaLlLEHUIO Neperpesa NMAbLHOIoO
AMCKa U NAABACHMA NAACTUKa (ecAn

AonycKaeTca pe3Ka NAacTuKa).

Wym n Bu6pauma

YpoBHU Wyma 1 Bubpaumn 6bian
ornpeAeAeHbl B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM
EN 62841. OueHeHHbIN ypOBEHb LIyMa
SAEKTPOUHCTPYMeHTa A 06bI4HO MeeT
cAeAytoLLMEe 3HAUYEHMA.
— YposeHb 3ByKOBOro paBAeHUA L
90 AB (A);

— YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Liya:

101 ab (A);
— MorpewHoctb K=3 ab
— O6uee 3HayYeHne BUbpaumm:
— 3HauyeHue BO3AENCTBUSA ay:
— [lMNorpewHoctb

BHUMAHME!

VYkaszaHHbIE U3IMEPEHUA OTHOCATCA K HOBbIM
INEKTPOUHCTPYMEHTAM. Exx eqHeBHoe
HUCTTIONb30BaHue rprBoOANUT K U3MEeHeHUo
3HAYEHU LLIYMaE 1 BUOPALM.

(il  IPUMEYAHUE.

Yposerb Bubpaymnm, yKasaHHbIV B

A@HHOM PYKOBOACTBE, pacCYUTaH C
1OMOLYbIO CTAHAGPTUINPOBAHHOIO TECTA,
coorsercrayroljero anpextuse EN 628417,

U MOXKET MCIIOAb30BATbCA ANA CPABHEHNA
OAHOIO MHCTPYMEHTA C APYrUM. ST CBEAEHMS
MOXHO UCMIOAb30BATL ANA TPEABAPUTEALHOM
OL€HKM YPOBHH BO3AEHCTBHA.

[TpuseserHsie ypoBHu BubpaLmmn
COOTBETCTBYIOT OCHOBHOMY Ha3HAYEHMIO
uHcTpymerTa. OAHAKO €CAU MHCTPYMEHT
UCIIONb3YETCA ANA APYIUX LUEAEH, C APYIMMU
MPUHEANEXKHOCTAMM UAU B HEHAANEXKALLEM
COCTOAHNY, YPOBEHb BUOPALINN MOXKET
OTAMYATHCA. ITO MOXKET 3HAYUTEAbHO
[10BbICUTb YpPOBEHb BO3AEVICTBUA B TEYeHUe
Bcero BpemMeHu paborsl. AN TOYHOM OLeHKMN
BUOPALMOHHOM HArPY3KN CAEAYET TAKXKeE
YYNTBIBAT BPEMSA, B TEYEHNE KOTOPOro
SNEKTPOUHCTPYMEHT BbIKAIOYEH MAU AdXKe
paboraer, HoO PaKTUIECKU HE UCITONb3YETCA.
370 MOXKET 3HAYNTENbHO CHU3NTD YPOBEHD
BO34€/ICTBUA B TEYEHNE BCErO BPEMEHH
paborbl. Heobxoammo npesycmorpers
AOIMOANHUTEAbHbIE CI0COObI 3aLYNThI
orieparopa or BO34Ae/CTBuA Bubpaymnmy,
TaKne Kak OOCAYKUBaHNE MHCTPYMEHTOB 1
MPUHAANEXKHOCTEH, 3aLNTa PYK OT XON0A4,
OpraHn3aLma Pexuma paborTsi.

0.88 m/c?
K=1.5 m/c?
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BHUMAHUE! PekomeHnayem
Hcrionb3yiite cpescrsa 3aLymnTsl 0OpraHoB as paboyaa T |°C -10...40°C
CAYXa 1IpU YPOBHE 3BYKOBOIO AaBAEHUA emMnepaTtypa
Boiwe 85 46 (A).
PekomeHnayem
TexHundyeckue as Temneparty|° C -40..70°C
pa xpaHeHusi
XapaKTepUCTUKHU
SMS 190 18.0-EC MpounsBOAUTEABHOCTb PE3KK
o YcoBoyHasi nuna no
Tun ycTpoincTea CTOSIHHOIO TOKA Yron ckoca / KpoMKu BbicoTa x LLnpu
[opunsoHTa |BepTukan Ha
HomuHansHo 1o oo o NbHbIV bHbIA
€ HanpsokeHn | o - 18
e 0° 0° MM 66 x 245
0/ MUH 45°
CkopocTb pab 0 .
oTb! 663 Harp | 209POTO 5550 (cnesa/c |0 MM (66 x 172
Now B B MUHYT npaea )
Y) 0° ol wm  [22x 245
[OviaveTp nun |groiimos . (cnpaga )
7,5 (190 mm ) 5
bHOro gucka |( Mm) 0° 45 M 42 x 245
Onawetpote | 30 (cnesa )
epcTusi gucka 45 45° MM 29 x 172
Macca (6esa| 13 (cnpasa )
KKymynsitopa ) 45° °
AkkymynaTop |Ay AP 18.0/5.0 (cneBa) 45 MM |42 x172
Macca akk
ymynatopa  |Kr 0,72 0630p (CM. Puc. A)
AP 18.0/5.0 - -
,U,J'II/IHa BOMHbI Hymepauvm vYacTen yctpoucrtea OTHOCUTCA
nasepa Hwm 650 K MAAIOCTPaLMAM YCTPOMCTBA Ha CTpaHuLe
cxeMm.
2’(';;)”;”00“ naj Bt <0,39 1 KHOMNKM 6AOKMPOBKM

Knacc nasepa

1

Makc . yron c |
koca

48° BnpaBso , 48° Bn
€BO

Makc . yron ¢ |o
KOCa KPOMKM

48° BnpaBo , 48° BN
€eBO

paBa

dukcaTopsbl CK|, 0°,15°,22,5°,
oca cnesa 31,6°, 45°
dukcaTopsbl CK|o 0°,15°,22,5°,
oca crnpasa 31,6°, 45°
CTtonopbl yrn

a HaknoHa cn |° 0°,45°,48°
eBa

Cronopsl yrn

a HaknoHa cn |° 0°,45°,48°
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2  OcHoBHaA PyKOATKa

3 BblkAoyaTeAb

4  BbikAlOYaTeAb Aa3epa

5  HWXHUM WKUTOK MMABHOIO AMCKA
6  TnAbHBIN AUCK

7  BepxHWi WMTOK NUABHOIO ANCKa
8  Pyuka peryAMpoBKU rAybuHbI

9 Lkaaa yraa HakAOHa

10 WHamuKaTOp yraa ckoca KPOMKM
11 Poiyar cTonopa ckoca KpoMKu

12 YcrpoiicTBO 3a>KMMa 3aroToBKMU
13 Ckoab3Awan naaHKa (caesa u cnpasa)
14 OukcnpoBaHHaA NAaHKa

15 OcHoBaHue Nuabl



SMS 190 18.0-EC

ru

16 MNoBopoTHOe ocHoBaHUe

17 TMNoBopoTHada WwkKaa

18 ®ukcatopbl ckoca

19 WHauKaTOp NOBOPOTHOM LUKaAbI

20 BcraBHas naactuHa

21 Pobiyar ynpaBA€HUA CKOCOM

22 AuHsa naszepa

23 OrTBepcTue AAA OTBOAA MbIAU

24 Pyuyka AAA NEPEHOCKU

25 CronopHbii WTUGHT WNUHAEAA

26 Pyuka duKkcaumm naaHkm (careBa n
cripaBa)

27 KpenexxHoe oTBEpPCTUE YCTPOUCTBA
3a)K1MMa 3aroToBKM (CA€Ba U cripaBa)

28 Pyuka duKcaumm yctpoicTea 3axknma
3aroToBKM (CA€Ba U cripaBa)

29 PesnHoBble HOXKK (4)

30 KpenexHble otBepcTuA (4)

31 ABYCTOPOHHWI Fa€4YHbIA KAIOY

32 Cronop HakAOHa noa yraom 45°

33 BoAT cTonopa ckoca KPOMKHM

34 QukcaTtop yraa ckoca KpOMKM

35 Pyuka pukcaropa ckoAbKeHUn

36 LWméT Pukcaumm naeva

37 TMbinec6opHUK

38 AkkymyaaTop

C6opka

A TPEAYTIPEXSAEHUE!

Bo nsbexxaHne HernpesHaMepeHHOro 3arnycKa
YCTPOVICTBA BCEIAA M3BAEKANTE U3 HETO
aKKYMYAATOP 1epes BblTOAHEHNEM COOPKH.

PacnakoBka 1 npoBepka
COAEPXMMOTro YNakoBKU

A TNMPEAYTIPEXSAEHUE!

Ecav Kakne-Anbo 4eTarv OTCyTCTBYIOT, HE
BKAIOYANTE YCTPOKCTBO AO TEX 10, [IOKA
HEAOCTarLMe ATaAU HE BYAYT TOAYyYEHb U
npaBuAbHO YCTaHOBAEHDI.

PacnakyiTe ycoBouHylo NMAy n npoBepbTe

HaAn4dne Bcex nepeymncAeHHbIX HMKe AeTaAelz.

— YcoBouyHasa nuAa
— YcTponcTBo 3aXKnMa 3arotoBKm

— MMbinecbopHmK

— ABYCTOPOHHMUI raeyHbIN KAIOM
— Pyuka ana nepeHockm

— AAVHHBIV BUHT

— KopoTkue BUHTHI (2)

Heob6xoanMble MHCTPYMEHTDI (He
BXOAAT B KOMIMAEKT)

KOMBUHNPOBaHHbIV YrOAbHUK

—

Katou T25 Torx

Katou 2.5 MM

—J

Katou 5 MM

BbinoAHANTE MOHTaXK Ha POBHOW U
YCTOMUYMBOW NOBEPXHOCTU

AN\ TPEAYTIPEXAEHUE!

Ana 6e3onacHoro obpalyeHms ¢ yCTporcTBomM
repes, MCroAb30BaHNEM €ro HeOO6X0AMMO
YCTaHOBUTb Ha POBHYIO U YCTOUYNBYIO
10BEPXHOCTH (HarpHUMep, Ha BEPCTAK).

MoHTax Ha pabouyio

noBepxHocTb (cM. Puc. B1-B2)

— 3aKkpenuTe NUAy Ha paboyei NOBEPXHOCTU
C MOMOLLbIO MOAXOAALLMX KPENASHWUN.
Ans 3TOrO NpeaHasHauyeHbl MOHTaXHble
otBepctusa 30.

VAU

— 3aKkpenuTe NMAy Ha paboyei NOBEPXHOCTU
C MOMOLLbIO ABYX UAM BOAEE 32XKMMOB,
AOCTYTHBIX B POAAKeE.

MoHTtax Ha ctaHuHy FLEX

OTa nrAa MoXeT BbITb yCTaHOBAEHA Ha
ctaHuHe FLEXWB 110-260 B cooTBeTcTBUM C
WHCTPYKLMEN MO YCTAHOBKE CTaHWUHbI.

A TNPEAYTIPEXSAEHUE!
[lpoynrarite Bce npeAynpexaeHmna n
MHCTPYKLHMH 110 TEXHHKE 6€301aCHOCTH,
MpHAaraemsle K CTaHuHe. HecobaoseHmne
STUX MPABUA U MHCTPYKLMI MOXXET MIpUBeCcTH
K CEPbE3HBIM TPABMAM.

& TPEAYTIPEXKAEHUE!

lTepes ycTraHOBKOV 3AKTPOUHCTPYMEHTA
cobepute CTaHNHY HaANEIKANM
obpasoM. [IpaBurbHas COOPKa BaXKHa ANA
MPEAOTBPALYEHNA PUCKAE PASPYLLIEHNA.
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MoHTaX pyuYKU AAA NEPEHOCKU
(cM. Puc. C).

CoBMecTUTe pyyKy AAA MEPEHOCKN C MECTOM
ee yCTaHOBKM Ha nuae. 3aKkpenuTe pyyky AAA
NepPeHOCKM Ha MecTe C MOMOLLbIO AAUHHOTO
BUHTa U ABYX KOPOTKUX BUHTOB. AAA 3TON
LLeAU UCMOAb3YEeTCA KOPOTKUIA KOHeL,
npuAaraeMoro AByXCTOPOHHEro KAto4a.

OTBepcTUE ANA OTBOAA NMbIAM (CM.
Puc.D)

OtBepcTtue ana otBoaa nbian (D-1) noseoaset
NMOAKAIOUYNUTb CTAHAAPTHBIN LAAHT MblA€coca
(38 cM) anqa cbopa nbian.

Tak>Ke MOXHO NMoAKAIOYaTb NbIA€COOPHbIN
MewokK (D-2) ara BbINOAHEHMA HE6OAbLUNX
pabor.

YcTponcTeo 3aXKuMa 3aroToBKU
(cM. Puc. E)

Ana obecneyeHns MaKCMMaAbHOM
6e30MaCcHOCTU 3aroTOBKa BCEraa AOAXKHa
6bITb NPOYHO 3aKpenAeHa. He pacnuansante
MeAKMNE 3aroTOBKM, KOTOpPble HEBO3MOXKHO
HaAEXHO 3aXaTb.

BcTaBbTe yCTPOMCTBO 3a>KMMa 3aroTOBKM

B MOAXOAALLEE MOHTa>KHOe oTBepcTUe 3a
naaHkon. 3ataHute ¢pukcartop (E-1) Takum
06pa3oM, 4TOObI HUXKHWI Na3 Ha CTEpPXKHe
YCTPOWCTBA 3a>K1Ma 3aroTOBKW NMOAHOCTbIO
COBMECTUACA C pe3bb60BOM LUNUABKOM
dbukcaTopa.

— TMoaHMUTE 3a>KMMHOWM pbivar (E-2)
YCTPOWCTBA 3a>KMMa 3aroTOBKM U MOAHOCTbIO
NOAHVMUTE BePTUKaAbHbIN 3axkunM (E-3).

— T[loBepHWTe YCTPOICTBO 3a>KMMa 3aroTOBKM
TaKnM 0bpasoM, YTobbl NPK HEO6XOAMMOCTHU
BEPTUKAAbHbIV 3a>K1M BbIA PaCMOAOXEH Haa,
3aroTOBKOW.

— OnyctuTe BEPTUKAAbHbIN 32>KUM Ha
3aroToBKY.

— 3aKpoliTe 3a>KMMHOM pblyar.

[i]  APUMEYAHUE.

[lpy HeobxosmmocTy nepemecrTure
CKOAB3ALYYIO [TNAHKY B KaXKAYIO CTOPOHY,
4T06bI YO6EANTHCA B OTCYTCTBUM [TOMEX
MEXKAY YCTPOVCTBOM 3a)KMMa 3arOTOBKU 1
CKOAB3ALLEN TAGHKOM.
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Pa36aokupoBka/6A0KMpOBKa

nAeya nuabl (cM. Puc. F)
Pa36A0KMpOBKa U NOAHATHE NAeYa NUAbI (pabouee
NMOAOXKEHMe)
— Kpenko Bo3bMUTECH 3a TAABHYIO PYKOATKY
M HAAQBUTE BHU3, OAHOBPEMEHHO
BbITATMBaA WTUT PprKcaumm naeva (36),
4YTO6bl OH OCTAHOBUACA B MOAOXKEHUN
Pa3bAOKMPOBKN.
— MeaAeHHO NOAHMMUTE MAEYO MUABIL.
BAokupoBKa nAeya NUABI (TPaHCNOPTUPOBOUHOE
NOAOXEHUe)
— Kpenko Bo3bMuTECH 33 TAABHYIO PYKOATKY
M HaA@BAMBANTE BHU3, MOKa FOAOBKa He
OCTaHOBUTCS.
— CapuHbTe WTNOT drKcaLmm Naeya B CTOPOHY
MWAbI, 4TOBbI 3adMKCUPOBATL NMUAY Ha MecTe.

[i]  APUMEYAHUE.
He mucrions3yvite nuny 4NA pe3Ku, ecAm OHa
Haxo4AUTCA B 3a 6/1 OKi MpOB&'HHOM TTONOXKEeHUU.

YcraHoBKa u 3aMeHa

akKymyasaTopa (cM. Puc. G1 n G2)
BcraBbTe 3apsaKeHHbIN akkyMyaaTop (38) B
SAEKTPOUHCTPYMEHT AO LLEAYKaA.

YT06bl N3BAEUD aKKYMYAATOP, HaXXMUTE
KHOMKY ¢dUKcaLmm 1 U3BAEKUTE ero.

BHUMAHME!

Koraa ycrporicTBo He ucrnonb3yercs,
3aKpbIBAVITE KOHTAKTbI aKKYMYAATOPA.
Merarnnyeckue npesmeTs MoryT 3aMKHYTb
KOHTaKTBI, B PE3YAbTATE YEro BO3MOXXEH
B3pbIB A 10XKap!

YcTraHoBKa U 3aMeHa AucKa (cM.
Puc. H1-H3).

A TTPEAYIIPEXXAEHUE!

[lepes, BbITONHEHNEM PETYAUPOBKU U

YCTaHOBKOW YacTes BCErAa BbIKAIOYAMITE

UHCTPYMEHT U N3BAEKAVTE aKKYyMYAATOP.

= Mcnoabsynre salmTHbIe NepyaTkm npum
CHATUMW M YCTAaHOBKE MUAbHOro AMcka. Bo
nsberkaHue TpaBMbl He NpUKacanTechb K
3ybuam Amcka.

VIcnoAb3ynTe TOABKO MUABHBIN ANCK, ANAMETP

KOTOPOro COOTBETCTBYET MaPKUPOBKE Ha

nunAe, a Tak>Ke oTBevaloWwmi TpeboBaHnAM

K AMaMeTpy OTBEPCTUA U MaKCUMaAbHOMY

nponuay. icnoAb3ynte TOAbKO TakmMe NUAbHble

AVCKU, CKOPOCTb BPaLLLEHMA KOTOPbIX paBHa

VAU NpeBbILLIaeT YKa3aHHYIo Ha yCTpoucTBe.
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CHATUE NUABHOTO AUCKa

— Otnyctute wWtndT PrKcaumm naeya, YTobbl
NOAHATb MAEYO MUABI.

— [MoaHMMUTE 1 yAepXKMBaTE HUXHUIA
wunToK ancka (5). Ocaabbre BUHT
3aLMTHOro KoXKyxa 60aTa (H-1) c noMolubio
npuAaraeMoro ABYCTOPOHHETO KAKOYa.

— TMNoBepHuTe 3alMTHBIN KOXKYX B6oATa (H-2),
4TObbI OTKPBITE 6OAT AMcKa (H-3).

— Haxkmute n yaeprkmnBante KHomnKy
6AOKMPOBKM LWNUHAEAA (H-4) n
OAHOBPEMEHHO MOBOPaYMBaNTE MUAbHbIN
AMCK (6), noka oH He 3aduKcupyeTca B
HY>HOM MOAOXEHUN.

— Tpu noMoLm raeyHoro KAlo4a NnoBepHUTE
60AT AnCKa no YacoBow cTpeAke. MsBaeknTe
B60AT AMCKa.

— CHumute BHewHu daaHew, (H-5) n anck.
MpoTpuTe PpAaHLbI U LUMUHAEAB, YTOGbI
YAAAUTb MbIAb U MyCOP.

YcTaHOBKa NMABHOIO AUCKa

— Y6eauTecn, 4TO BHYTPEHHUI dAaHeL,
NPaBUAbHO YCTAHOBAEH B LUMUHAEAD.

— CoBMecTuTe CTPEAKY Ha MUABHOM AMCKE
CO CTPEAKOM Ha BepXHEM LuTKe (7).
Y6eaunTech, 4To 3y6Lbl AMCKa HanpaBAEeHbI
BHU3.

— YcraHoBUTE NUABHbBIN AUCK BHYTPb BEPXHErO
LUMTKA M Ha LUMNHAEAD.

— YcraHoBWTeE BHELWHWI PpAaHeL,

— Haxkmute n yaeprkmnBante KHoMNKy
BAOKMPOBKM LLMUHAEAS, 3aTEM C MOMOLLbIO
raeyHoro KAtouya noBepHUTE BOAT ANCKa
MPOTWB YaCOBOW CTPEAKM A0 dMKcaumu.
Haae»Ho 3aTaHuTe BOAT AUCKa.

— [loBepHUTE 3aLUUTHBIN KOXKYX BOATa Ha
MECTO U C MOMOLLbIO FA@YHOTO KAKOYa
HaAEKHO 3aTAHMUTE BUHT MO 4YaCcoOBOW
CTpeAke.

PeryanpoBka

m Bo usbexxaHue HenpeapHaMepeHHOro
3anycKa ycTpoMCTBa BCeraa UsBAEKamTe
M3 Hero aKKyMyAATop nepea,
BbIMOAHEHUEM PETYAUPOBKMU.

[i]  MPUMEYAHUE.

YcoBoyHas nura 6bina MoAHOCTbIO
oTperysnpoBaHa Ha 3aBose. OAHaKo

BO BPeMsA TPaHCIopTHPOBKN MOIAO
MPON30UiTH HEOONBLLIOE CMELLEHME.
[Tepes ncronb30BaHNEM AL
[POBEPBLTE CASAYIOLYME HACTPOVKMI U ITPpU

HEOobX0AMMOCTU OTPEryAupyTe.

PeryAnpoBka WKaAbl AN PE3KU

noA yraom (cMm. Puc. 11-12).
Pacrnono»uTte ronoBKy NmAbl Kak MOXKHO
6AmxKe K naaHke. Vicnoabayite wtmner
duKcaumm naeya, 4To6bl 3aKPENUTb TOAOBKY
Ha MecTe.

— YcTtaHoBUTE NOBOPOTHOE OCHOBaHMe Ha 0°,
3aTeM YCTaHOBUTE YTOA CKOCa KPOMKU AAA
ronoBku Ha 0°.

Mpoeepka (cM. Puc. 1)

— TMomectute yron 90° KOMBUHMPOBAHHOTO
YFOABbHUKa MeXXAY GUKCMPOBAHHOM MAAHKOM
(14) M NUABHBIM AVCKOM Ha MOBOPOTHOM
ocHoBaHum (16).

CTOopOoHa yronbHMKa AOA>KHaA BbiTb

pacnoAo>KkeHa 3arnoAAULLO € MUAbHBIM AUCKOM

Mo BCen AAVIHE.

Perymposxa (npm Heo6xoanMocTH) (cM. Puc. 12)
OcnabbTe Bce Tpu BUHTa (I-1) ¢ noMoLupio
NpyYAAraeMoro AByCTOPOHHEro rae4Horo
KAIOYa 1 NMOBOpaynBaliTe OCHOBaHMe
BMecTe o LKanol (17) oo Tex nop, noka
CTOPOHa YroAbHMKa He ByAeT pacnoAo»KeHa
3aMoOAAMLLO C MUABbHBIM AUCKOM MO BCel
AAVIHE.

— Haae»Ho 3ataHuTe BUHTLI.

Ecan nnamkatop yraa ckoca (19) He coBnaaaet

c otMeTKoM 0° Ha NOBOPOTHOM LLKaAE NOCAE

peryampoBku, ocrabbTte BUHT (I-2) kKatowom T25

Torx (He BXOAUT B KOMIMAEKT) 1 COBMECTUTE

MHAMKATOPp yrAa ¢ otMeTKom 0°.

Hacrpowka ctaHpapTHOro yraa
ckoca Kpomku 0° (mo BepTUKanm)
(CM. Puc.J1-J2)

Pacrnono»kuTe roAOBKY MUABI Kak MO>KHO
6AmxKe K nAaHke. Micnoabsymrte wrngr
duKcaumm naeya, 4To6bl 3aKPENUTb TOAOBKY
Ha MecTe.

— YcraHoBUTE NOBOPOTHOE OCHOBaHMe Ha 0°,
3aTeM yCTaHOBUTE YrOA CKOCa KPOMKU AAS
ronoBKM Ha 0°.

Mpoeepka (cM. Puc. J1)

— Pasmectute yroa 90° KOM6MHMpPOBaHHOTO
YrOAbHMKa Me» Ay NOBOPOTHbLIM
OCHOBAHWEM U MUABHbBIM AVICKOM.
Y6eamnTeCh, YTO OH PACNOAOXKEH BAN3KO K
duKcMpoBaHHOM NAaHKe.
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— CropoHa yroAbH1Ka AOAXKHa bbITb
[pacrnoAo>KeHa 3aMnoAAULO C MUABHBIM
AVICKOM MO BCEN AAMHE.

Peryaunpogka (npu Heo6xoaumocth) (cM. Puc. J2)

— OcnabbTe durKcaTop yraa ckoca KPOMKU
(34).

— OTperyavpyiTe yCTaHOBOYHbIN BUHT
(J-1) BHYTPb MAKN Hapy»Ky C MOMOLLbIO
npurAaraeMoro AByCTOPOHHErO rae4yHoro
KAIOYa, MOKa CTOPOHa YroAbHUKa He byaeT
pacrnoAo»eHa 3anoAAULIO C MUABHBIM
ANCKOM.

— [Mocae ycTtaHOBKM yraa 3aTaHuTe dukcaTop
yrAa cKoca KpOMKMU.

Ecan nHankaTop yraa ckoca kpomku (10)

He coBnaaaet c otmeTkomn 0° Ha wKaae (9)

NOCAE PEeryAupoBKU, ocAabbTe BUHT (J-2)

KAO4OM T25 Torx (He BXOAUT B KOMMAEKT) 1

COBMECTUTE MHAMKATOP yraa ¢ otMeTKom 0°.

Hacrpowka ctaHpapTHOro
yrAa ckoca KpomMku 45° (no
BepTuKaam) (cM. Puc. K1 n K2)

(il  APUMEYAHUE.

3Ty YCOBOYHYIO MTHUNY MOXKHO HAKAOHATD
BAEBO vAM Bripaso. B yeaom meTos,
MIPOBEPKU U PErYANPOBKU OAMH U TOT XKe.
EAnHCTBEHHOE pazAndmne 3aKAIYaeTca B
TOM, YTO IIPABBIN YO HyXKHO PEryAnpoBarb
pbli4arom crornopa ckoca Kpomru (117).

Aanee npuBeaeH NpuMep AAA NpPaBou

CTOPOHbI.

— Pacnono»xunte roroBKy nuAbl Kak MOXHO
6AmxKe K naaHke. Vicnoabsyire wtmner
duKcaumm naeya, 4To6bl 3aKPENUTb TOAOBKY
Ha MecTe.

— YcraHoBUTE NOBOPOTHOE OCHOBaHMe Ha 0°.

— [MepeMectute NpaByto CKOAb3ALLYIO MAAHKY
(13) AO KOHLLa MO rOPU3OHTAAM.

— [MoaHocTbio NoBepHUTe ynop Ha 45° (32) k
3aAHEN YacTu MUABI.

— OcnabbTe dpurKcaTop yraa ckoca KpoMku (34)
1 NMOBEPHUTE pblyar CTorNopa ckoca KPOMKM
(11) Ha Apyryto CTOPOHY, YTOGbI BbITALLMTD
ero.

— AAA AeBOW CTOPOHbI STOT LUAT HYXHO
npomnycTUTb.

— HakaoHWTe NAeyo 3a OCHOBHYIO PYKOATKY
BrpaBo A0 ynopa (45°).
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npoaepxa (cM. Puc. K1)

PasmecTuTe yroa 45° KoMbMHMPOBaHHOTO
YFOAbHWUKa MEXAY MUAbHbBIM AVCKOM U
NOBOPOTHbLIM OCHOBaHMeM. CTopoHa
YFOAbHWKa AOAXKHA BbITb PacrnoAoXeHa
3aMoAAMLIO C MUAbHBIM AUCKOM MO BCEN
AAVHE.

Perylwlpom(a (cM. Puc. K2)

AAA BBINOAHEHUA PETYAMPOBKM 3aTAHUTE
VAU OCAabbTe BOAT CTOMopa CKOCa KPOMKM
(33) c NoMoLLBIO LWECTUrPAHHOTO KAIOYA Ha
3,5 MM (He BXOAUT B KOMIMAEKT).

— CHoBa 3aTAHUTE PpUKCaTOP yrAa ckoca
KPOMKM 1 NMPW>KMUTE pbivar cTonopa ckoca
Kpomkm (11).

Ecan nHankatop yraa HakaoHa (10) He

HaxoAMTCA Ha YpOBHe OoTMeTKM 45° Ha wKane

(9), npexae Bcero nposepbTe HacTpomnKky 0°

AAA YTAQ CKOCa KPOMKM Y MHAMKATOPa yraa.

3aTeM NoBTOPUTE HAaCTPOMKY yraa ckoca

KpoMmKu 45°.

PeryanpoBka yraa ckoca
Ucnoab3zoBaHue pblyara

ynpaBAeHuA ckocoMm (cM. Puc. L)
Pbluar ynpaBAeHMA CKOCOM MMeeT Tpu
NoAo>KeHnA. EcAM NpuHATb ropusoHTanbHOE
NMOAOXEHMNE B Ka4yeCcTBe Ha4YaAbHOM TOUKH,
NMOAHMMUTE €ro, YTobbl MOAYUNTb BEPXHEE
noaokeHune. Ha>xmMmTe ero BHU3, YTOGbI
MOAYYUTb HUXKHEE NMOAOXKEHME.
FopusoHTanbHOE NOAOXKEHME
— AnA HanboAee YacTo UCMOAb3YEMBbIX YTAOB
0°,15°,22,5°, 31,6° n 45° npaBoro/AeBoro
yraAa ckoca cTonopHbin WtndT (L-1) MoxeT
NMOAHOCTbIO BOMTU B Ma3 Ha MOBOPOTHOM
LIKaAe.

— [lpw ApyroM yrae cTonopHbiv WTnT
nepekpoeT GpuKcaTopbl cKoca.

BepxHee nonoxeHue (TaKk)Ke U3BECTHOE KaK

pa3sbAoKupoBaHHOE)

— CronopHbivi wtnT 6oAbLLE He paboTaer,
B 3TOT MOMEHT NOBOPOTHOE OCHOBaHMe
MOXeT CBOGOAHO BpaliatbCA.

HuxHee nonoxeHue (TakKe U3BECTHOE Kak

3a6AOKMpOBaHHOE)

— [MoBopoTHOEe ocHOBaHME AOAXKHO 6bITb
3aduKCnpoBaHO Ha MecTe.
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PeryAnpoBKa NOBOPOTHOrO OCHOBaHUA AAS

HanboAee YacTo MCMOAB3YEMOrO yraa

— [MepeBeanTe pblyar ynpaBAeHUA CKOCOM
B BepXxHee MoAOXKeHWe 1 3adpukcmpymTte
Ha mecTe. [lepeMecTuTe NoBopoTHOE
OCHOBaHMe BMAOTHYIO K XKeAaeMoMy
Hanbonee YacTo UCMOAb3YEMOMY YTAY.

— OTnycruTe pblyar ynpaBA€HUs CKOCOM,
OH aBTOMaTUYECKN BEPHETCA B
rOPV30HTaAbHOE MOAOXKeEHUE. YAepKuBas
pblyar yrnpaBAeHNA CKOCOM, MPOAOAXKANTE
BpaLUaTb NOBOPOTHOE OCHOBAaHME AO
»KE€AaeMOro yrAa, MoKa CTOMOPHbIN WTUGT
He 3aLLeAkHeTcs B duKcaTope.

— HaxxmuTe BHM3 pblyar ynpaBAEHUA CKOCOM,
4TO6bI 3adpMKCUPOBATL MOBOPOTHOE
OCHOBaHMe Ha MecTe.

PeryAvpoBKa NOBOPOTHOrO OCHOBaHUA AAS
ApPYroro yraa
YroA ckoca MO>KHO peryAvpoBaTh B AManasoHe
ot 48° (AeBan cTopoHa) oo 48° (npaBas
CTOpPOHa).
— [MepeBeanTe pblyar ynpaBAeHUA CKOCOM
B BepXHee MoAOXKeHWe 1 3adpukcmpymrte
Ha mecte. [lepemecTuTe noBopoTHOe
OCHOBaHMeE BMAOTHYIO K XKEAAEMOMY YTAY.
— HaxxmuTe BHM3 pblyar yrpaBAeHUsA CKOCOM,
4TOb6bI 3adMKCMpPOBaTh NOBOPOTHOE
OCHOBaHMe Ha MecTe.

PeryAupoBKa yraa ckoca KpOMKu
(cMm. Puc. M)

[i] TTPUMEYAHUE.

31y YCOBOYHYIO MMNY MOXKHO HAKAOHATH BAEBO
uAm Bripaso. B yeaom metos peryauposku
OAMH M TOT XKE, 3@ UCKNIOYEHNEM TOro,

YTO pbIYar crornopa ckoca Kpomru (117)
HEOB6XOAMMO [MOBEPHYTH, YTOObI FONOBKA MHAbI
CMECTUAACH BIIpaBo.

Aanee nprBeaeH NpMMep AAA NpaBom

CTOPOHbI.

— OcnabbTe prKcaTop yraa cKoca KPOMKM
(34).

— [MoBepHUTe pbluar cTonopa ckoca KPOMKMU n
OCTaBbTE B MICXOAHOM MOAOXKEHWUN.

- YAepXuBaa NAe€YO NUAbI, HAKAOHUTE ero
AO >KeAaeMoro yraa CKoca KPOMKM.

— 3aTAHuUTe PpMKcaTop yraa cKoca KPOMKM.

[i]  1MPUMEYAHUE.
Yron ckoca KpOMKM MOXKHO pPeryAnpoBaTsb
B AnarnasoHe ot 48°(neBaa cropora) a0 48°

(npasas cTopoHa). Yrobbi noayynts yron 6oree
455 npocTo MoAHOCTBIO TOBEPHUTE YrIOp HA
45°(32) k nepesHesi Yactu bl

PeryAvpoBKa 3aTa)KKM pblyara
ynpaBAeHusa ckocoM (cM. Puc. N)

[i]  IPMMEYAHME.

Ira pery vpoBska bbina ripon3BeseHa Ha
3aBOAe-N3MOTOBUTENE U TP HOPMaAbHbIX
VCAOBUAX [TOBTOPHAaA PeryArpoBKa He
Tpebyercs.

Peryamnpoeka

— Ornycrute wrndT dukcaumm naeya, Ytobbl
NMOAHATH MAEYO MUABI.

— TMoaHWMUTE pbivar ynpaBAEHNA CKOCOM.

— C noMolupblo NprAaraeMoro AByCTOPOHHETo
KAloYa oTKpyTuTe Tpr BUHTa (N-1),
dukcupyrowme BctaBHyto naactuHy (N-

2), CHUMUTE NAACTUHY M OTAOXKUTE ee B
CTOPOHY.

— Hawnaute ctonopHyto ranky (N-3).

— BcraBbTe WTNdT G 3 MM B oTBEPCTUE
B CTOMOPHOW ranke n oTperyAmpymnre,
3aTArMBaA NAM OCAAOAAA CTOMOPHYIO ranky,
noka He 6yAeT AOCTUTHYTa HaaAeXKaLLan
BEAMYMHA HaTAXKEHWNA pblyara ynpaBAeHUA
CKOCOM.

- YcTaHOBWTE Ha MECTO BCTaBHYIO MAACTUHY.

— HaxmuTe pblvar ynpaBAeHNA CKOCOM
BHU3, 4TObbI 3aBAOKMPOBaTb NMOBOPOTHOE
OCHOBaHMe Ha MecTe.

CkKoAb3awas naaHka (cMm. Puc. O)
BHUMAHME!

e [lepes pe3Kovi rpaBrAbHO OTPEryAUpyITe 1
3aKpernnTe MaHKu.

Cronb3sawme naarku (13) peryanpyrorca

ANA Pa3MELYEHUNA 3arOTOBOK pasAnYHOro
pasmepa. Ocrabbre pydyKy GUKcaLmm nAaHKm
(26) m oTBEANTE CKOABIALMNE TAAHKU B
CTOPOHY OT ANCKE BO U36EXKaHNE KOHTAKTaA.

[y BbIMOAHEHMI TONEPEYHOIO PACINAG MAU
PE3KU 104, YINOM NEPEMECTUTE CKOAbIALUNE
NAHKU 6AMXKE K ANCKY ANA boAee HaAEXKHOU
1044EPXKKM 3aroToBKu. [Tou BoIMOAHEHNMN
PE3KM CO CKOLLIEHHOM KPOMKOW OTBEANTE
TAGHKH B CTOPOHY OT ANCKa BO M36eXaHne
KOHTAKTaA.
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Hacrponka raybuHbl pesku (cM.
Puc.P)

Pyyka peryampoBku raybuHsbl (8) nossonset

OrpaHnyYnTb XOA MUABHOTO AMCKa BHU3

npu NPopesaHnmn >XeAo0bKoB 1 APYTrX

HECKBO3HbIX MPOMWAOB.

Ucnonb3oBaHue perynaTopa riny6uHbl

— [lepeMecTrTe PyyKy PEryApOBKM FAYOUHbI
TaK, YTODbl €e HUXKHAA YacCTb Kacanacb
orpaHnunTenn raybunsl (P-1). 3atem
MoBOpayYMBanTe PyyKy PeryAMpoBKu
rAY6UHbI, MOKa He ByAET AOCTUTHYTa
»KenaeMas raybrHa pesaHus.

Onepauum pacnMAmMBaHuA

Mepekaouatenb BKA/BbIKA (cMm.
Puc. Q)

B ueanx 6esonacHocTn nepekAoyaTenb Bka/
BbikA (3) MeeT KOHCTpyKUMIO, KOTOpas
npeAoTBpalLaeT CAyYalHbIN 3anycK.

— YTO6bl BKAIOUUTb MUAY, HAXKMUTE KHOMKY
6A0KMPOBKM (1), a 3aTeM HaXkmuTe
nepekAtoyaTeAb BKA/BbIKA.

— YTO6bI BBIKAIOYUTB MUAY, OTIYCTUTE
nepekAtoyaTeab BKA/BbIKA 1 paliTe AUCKY
NMOAHOCTbIO OCTAHOBUTLCA.

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

e [lepes KOHTaAKTOM C 3aroTOBKOU MUAbHbIV
AVCK AOAXKEH HAabpaTb MaKCHUMAaAbHYIO
CKOPOCTb BpaLLYeHNA.

e Y1706bI GAGAATB ITYCKOBOM 1EPEKNIOYATEND
BKA/BbIKA 3aLUMLLEHHBIM OT A€TEH, BCTABbLTE
HEeBOAbLLIOV 3aMOK UAU KabeAb (He BXOANT
B KOMIINEKT) yepes oreepcrue (Q-1) B
nepexatoyarens BKA/BbikA. bAoKupoBKa
1EPEKAIOYATENA TO3BOAUT MPEAOTBPATUTE
BKAIOYEHME MUAbI AETEMU AU APY MU
HEeaBTOPH30BaHHbIMU MONb30BATENAMM.

MepekalouaTenb Anasepa (cm.
Puc.R1)

YTobbl BKAIOUUTB Aa3ep, HaXKMUTE
nepekatoyaTeAn (4). Aazep aBToMaTU4eCKM
BbIKAIOYaETCA MPUMeEpPHO Yepes 15 ceKyHa,
nocAe OTMyCKaHWA NepeKAloHaTeAs.
NPUMEYAHUE. Aasep aBToMaTU4ecKn
BKAIOYaETCA MPU HaXKaTUM NepeKAoyaTens
BkA/BbIKA.
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OTMeTKa AMHUM pe3Ku (cM.
Puc. R2)

NasepHbili Ayd yKasblBaeT AUHUIO pe3a
MUABHOTO AMCKa. DTO NMO3BOAAET TOYHO
No3NLMOHMPOBaTb 3aroTOBKY, He OTKpbIBadA
HUMHUN LWNTOK.
— A 3TOro BKAIOUMTE Aa3ep C NOMOLLbIO
nepekAtoyateas (4).
— CoBMecTuTe OTMETKY pe3a Ha 3aroToBKe C
npaBbiM KpaeM AMHWUU Aasepa.
NPUMEYAHUE. PeryanpoBka AaszepHoro ay4ya
6blAa NpoM3BEeAEHa Ha 3aBOAE-N3FOTOBUTEAE.
Kak npaBuAO, NOBTOpHaA peryAMpoBKa He
TpebyeTca. [pn HeobxoaMMOCTHN obpaTuTech
B 3aBOACKOW cepBUCHbIN LeHTP FLEX nan Ha
aBTOPM30BaHHYIO cepBUCHYtO cTaHumio FLEX.

n HCTPYKUMA NO 3KCNAyaTaumm
VAN TTPEAYTIPEXCAEHUE!

Yb6esnrecs, yro BO Bpems pe3xu He
BO3HUKAET B3aMMOAEUCTBUA MEXKAY MUAbHBIM
AMCKOM, LUUTKOM [THABl, FOAOBKOU ITHABI,
nrarkou n 3axxumom. [Tou Heobxoammocrn
1EPEMECTUTE MTAGHKY U 3aXK1M.

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

Ecnn a0cKa AedopMmpoBaHa, nprAoKuTe
BbIMYKAYHO CTOPOHY K MNaHKe. EcAn K naarKke
TIPUAOXKUTb BOTHYTHIN KPak, AOCKa MOXKeT
YracTb Ha AMCK B KOHLE Pa3pe3a 1 3aXKatb ero.

A TMPEAYTIPEXKAEHUE!

Bo nsberxaHne cepbe3HbIX TPABM BCErAA
AEPIKUTE PYKU 3@ MPEAEAaMU 30HbI,
3anpeLyeHHoN ANA PYK, KaK YKa3aHo Ha
OCHOBaHuY rAbl. Kpome Toro, HuKoraAa He
BbITOAHANTE HUKAKNX PEXKYLUNX ONEPaLMH
TFOABIMU PYKaMU.

MNpoeepka ¢pyHKLUOHMPOBAHUA
HUXKHEro WMTKa AUCKa (CM.
Puc.S)

A TTPEAYTIPEXCAEHUE!

UzBrexkuTte ak KYMYAATOP U3 [TUANbI.

a  YcTaHOBUTE MOBOPOTHOE OCHOBaHWE
B nonoxkeHue 0° 1 3akpenuTe ero.
3aduKCUpyInTe rOAOBKY MUABI Kak MOXKHO
B6AMXKE K MAAHKe.

b  YcraHoBuTe noBopoTHOE OCHOBaHWe
B nonoxkeHwne 0° 1 3akpenuTe ero.
3adurKCUpyINTE rOAOBKY MUABI Kak MOXKHO
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B6AMXKE K MAaHKe.

c  YcTaHOBUTE AAA YTAQ CKOCA KPOMKM
noaoxexue 0°.

d TMpaBMAbHO PacnoAOXKMWTE 3aroTOBKY
C TOALLMHOW, PaBHOW MaKCUMaAbHOM
BEPTUKAAbHOW peXKyLLen cnocobHocTy,
no o6e CTOPOHbI OT MUABHOTO AMCKa.
Y6eamnTeCh, UTO 3aroToBKa NAOTHO
npuara K OCHOBaHMIO U MAAHKe.

e Ornycrute wtndTt dukcaumm naeya,
nepeBeaAMUTe NAEYO MUAbI B cCaMoe
HU>KHEee NMOAOXKEeHWNe, 3aTeM OTNyCTUTe
MAEYO MUABI, U OHO OTMPY>KUHUT
obpaTHO B KpanHee BepxHee
noaoxeHue. NoBTopuTe 3TOT Npouecc
HECKOABKO pas, YTOObl HUXKHWUI LWUTOK
ANCKa paboTaA NpaBUABHO, HE 3aeAaA U
He 3aKAMHUMBAA.

BbinoAHeHue nonepeyHoro
pacnuAa NAM pe3Ku NoA Yyraom
CO CKOAbXXeHueM uam 6es Hero
(cM.Puc.T)

MonepeuHbIli pacnnA BbINOAHAETCA Nonepek

BOAOKOH obpabaTbiBaeMon AeTaAu.

— Ecan 3arotoBka y3Kkas, ee MOXXHO paspesaTtb
3a OAMH NPOXOA. BbimoAHsANTe 3TOT BUA pe3ku
6e3 CKOAbXKeHUA. 3aTaHuTe PydKy drKcaTopa
ckoAbxkeHus (35), uTobbl 3adumKkcnpoBaTh
FOAOBKY MUAbI B Hanbonee 6AU3KOM
MOAO>KEHMM MO OTHOLLEHMIO K MAAHKe.

— Ecau 3arotoBka Wwmpokas, otnyctute
PYy4Ky prKcaTopa CKOAbXKEHUA, YTOBbI
FOAOBKa MUAbI MOFA@ CKOAb3UTb MO CBOUM
HanpaBAAIOLMM CTEP>KHAM OT Hanboaee
YAAAEHHOW TOYKM K BAMXKanLLeMy
MOAOKEHMIO MO OTHOLLEHWIO K MAAHKE AAA
BbINOAHEHUA PE3KU.

[MpAMo nonepeyYHbIN pacnuA BbINOAHAETCA

npu yCTaHOBKE MOBOPOTHOrO OCHOBaHMA Ha

otMmeTKe 0°. Kocble nonepeyHble pacnuAbl

BbINOAHAOTCA MPU YCTaHOBKE NMOBOPOTHOTO

OCHOBaHMA MOA, YrAOM, OTAUYHBIM OT 0°,

KaK cAeBa, Tak M cnpasa. Hactpolika

yrAa cKoca onncaHa B COOTBETCTBYIOLLEM

pasaene: PeryampoBka yraa ckoca. Aanee

npuBeAeH Hanbonee CAOXKHBIV NpUMep:

KOCOW nonepeyHbii pacnua ¢ yHKumnemn

CKOAbXEHUSA.

N\ TIPEAYTIPEXKAEHMUE!
Hukoraa He TAHUTE Ay Ha cebsa BO BpeMAa
PE3KU. ,A,MCK MOXKET BHE3arHO rMouTH rnoBepx

3aroToBKU 10 HallpaBAHUIO K oreparopy.

a  V3BAeKMTE aKKYMYAATOP M3 MUAbI.

b  MpaBnAbHO pacnoAoKuTe 3aroToBKy.
Y6eauTtech, YTO 3aroToBka NAOTHO
npu>kata K OCHOBaHMIO 1 NAaHKe.

c [loBepHUTe NOBOPOTHOE OCHOBaHME Ha
HY>HbII YFOA 1 3aKpenuTe ero.

d  OcnabbTe pyyky ¢ukcatopa
CKOAb>KEHUA.

e  YcTaHOBUTE aKKYMYAATOP B MHCTPYMEHT.

Bo3bMUTeCh 32 OCHOBHYIO PYKOATKY

M BKAIOYMTE YCTPOWMCTBO C MOMOLLbIO

nepekatoyatens BKa/Bbika. Mpexae yem

NpuUCTynaTh K pesKke, AaiTe NMUAbHOMY

AVCKY AOCTUYb MaKCUMaAbHOM

CKOpPOCTW.

g [loAHOCTbIO OMyCTUTE NAGYO MUABI U
npope»KbTe Kpawn 3aroToBKU.

h  CaBuHbTE (HO HE C CMAOI) MAEYO MUAbI K
NAQHKE AO KOHLLA B 3aAHEE MOAOXKEHME,
4YTO6bI 3aBEPLUUTL Paspes.

i OTtnyctute nepekaodateAb BKA/BbIKA.
AOXKANTECb MOAHOW OCTAHOBKM AMCKA,
npekaAe YeM BO3BpPaLLaTb NMAEYO MUAbI B
NOAHATOE MOAOXEHWE, 3aTEM CHUMUTE
3aroTOBKY.

-+

Pe3ka co cKoLmeHHOM KPOMKOM
(cM. Puc. U)

Pe3ka co cKOLIEeHHOM KPOMKOW BbINMOAHAETCA
nornepek BOAOKOH obpabaTbiBaeMou pAeTanun
noa, yrAoM, oTAMYHbIM OT 90°, K NOBOPOTHOMY
OocHoBaHUIo U 3arotoBke. [NpAMan peska co
CKOLLEHHOWN KPOMKOM BbINOAHAETCA, KOTAA
NOBOPOTHOE OCHOBaHME YCTaHOBAEHO B
nonoxxeHuve 0°, a roroBKa NUAbI yCTaHOBAEHa
noaA yrAoM ckoca.

Aanee nprBeaeH NnpuMep NPAMoOKn peskn co

CKOLUEHHOW KPOMKOW 63 CKOAbXKEHUA.

a VIsBaeknte akKyMyAATOpP M3 NMUABI.

b  MpaBnAbHO pacnoAounTe 3aroToBKy.
Y6eaunTech, 4TO 3aroToBKa NAOTHO
npukata K OCHOBaHMIO U MAAHKe.

¢ YcraHOBMTE NOBOPOTHOE OCHOBaHWE
B nonoxeHune 0° n 3akpenuTe ero.
3aduKcnpyiTe roAOBKy NMUAbI Kak
MO>HO BAMKE K MAaHKe.

d  HakAoHUTe roAOBKY MUABI MOA HYKHbIM
YrAOM U 3aTAHUTE PUKcaTop yraa ckoca
KPOMKMU.

e  YcTaHOBWUTE aKKYMYAATOP B MHCTPYMEHT.
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f  BosbMuTech 3a OCHOBHYIO PYKOATKY
M BKAIOYMTE YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO
nepekatodateas BKa/Bbika. Mpexxae yem
NpUCTynaTb K pesKke, AaiTe MUAbHOMY
AVCKY AOCTUYb MaKCUMMaAbHOM
CKOpOCTW.

g [loAHOCTbIO OMyCTUTE NAEYO MUABI U
npopeKbTe 3aroToBKY.

h  Ortnyctute nepekatoyatenb BKA/BbIKA.
AOXANTECb MOAHOW OCTAaHOBKU AUCKA,
npeAe 4eM Bo3BpaLLaTh MAEYO MUAbI B
NMOAHATOE MOAOXKEHME, 3aTeM CHUMUTE
3aroToBKY.

CaoxkHas peskKa (cM. Puc. V)
CnoxHasa peska nof yrnom nogpasym
eBaeT 0HOBPEMEHHOEe NUCMOoNb30BaH

ne yrrna pe3km n yrna ckoca KpoMKu .

a  V3BAekuMTE aKKYMYAATOP M3 MUAbI.

b  MpaBnAbHO pacnoAoXuTe 3aroToBKy.
Y6eaunTech, 4TO 3aroToBKa NAOTHO
npukata K OCHOBaHMIO U MAAHKe.

c [loBepHUTe NOBOPOTHOE OCHOBaHVe
Ha HY>XHbIV YTOA 1 3aKpenuTe ero.
3aduKcnpyiTe roAOBKY NMUAbI Kak
MOXHO BAMXKE K MAaHKe.

d  HakAoHWTE roAOBKY MWABI MOA, HYXKHbBIM YTAOM
1 3aTAHWTE GMKCATOP YrAa CKOCa KPOMKM.

e  YcTaHOBWUTE aKKYMYAATOP B MHCTPYMEHT.

Bo3bMuTeCh 3a OCHOBHYIO PYKOATKY

M BKAIOYMTE YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO

nepekatoyatend BKa/Boika. [Mpexxae uem

NpUCTynaTh K peske, AaiTe MUAbHOMY

AVCKY AOCTUYb MaKCMMaAbHOM

CKOpoOCTH.

g [loAHOCTbIO OMyCTUTE NAYO MUABI U
npope>KbTe 3aroToBKY.

h  Ortnyctute nepekatoyatenb BKA/BbIKA.
AoXAUTeCb MOAHOW OCTaHOBKM AMNCKA,
npexaAe YeM BO3BpaLLaTh MAYO MUAbI B
NMOAHATOE MOAOXEHME, 3aTeM CHUMUTE
3aroToBKYy.

—+

BbipesaHue nasos (cM. Puc. W1, W2)
a  V3BAekuTe aKKYMYyAATOP M3 YCTPOMCTBA.
b CM. cooTBeTcTBytOWMI pa3seA:
«HacTpowka raybuHbl peskin», 4Tobbl
YCTaHOBUTb HEOBXOAMMYIO TAYOUHY.
¢ OTopaBUHbTE 3aroTOBKY OT MA@HKM C
NMOMOLLbIO AEPEBAHHOWN PaCrNopKu.
STO NO3BOAUT Bbipe3aTb MOAHbIN Nas.
Y6eauntech, 4to obpabaTtbiBaeMasn
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3aroTOBKa MOAHOCTbIO MOAAEPKMBAETCA.
d  YcraHoBUTe aKKYMYAATOP B MHCTPYMEHT.
Ob6perxbTe ABa BHELIHUX KpasA nasa.

Ana cozpaHMA Nasa NCMOAb3YITE CTaMecKy
Mo AEPEBY VAN CAEAANTE HECKOABKO
NPOXOAOB PppesepoM, YTobbl yAAAUTH
MaTepuan MexAy BHELLUHUMW KPasMu.

mal¢]

TpaHcnopTuposka
VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!

[Tepes TpaHcrnopTpOBKOY N3BAEKUTE
U3 MTHABI AKKYMYAATOP, YTOObI M36EXKaTh
BO3MOMHBIX TPABM.

nOArOTOBKa K MOAHATUIO NMUADI
YcTraHOBUTE AAR YTAG CKOCA KPOMKM
nonoxeHwue 0° 1 saprKcnpyiiTe C NOMOLLbLO
durKcaTopa yraa ckoca KPOMKM.

- [loBepH1TE NOBOPOTHOE OCHOBaHME Ha YroA
45° BnpaBo nan 45° BAeBO 1 3adpuKcnpyiiTe ¢
MOMOLLBIO Pblyara yrnpaBAeHWA CKOCOM.

— Pacrnono»xute ronoBKy MUAbI Kak MOXHO
6AMKe K MAaHKe.

— 3abAOKMpPYITE FOAOBKY MUAbI B
TPaHCMOPTUPOBOYHOM MOAOXKEHWUM C
MOMOLLbIO WTUTa PMKCaLMM NAeYa.

MoAHATME NUABI 32 PYYKY AAA

nepeHocKku (cM. Puc. X1)
BosbMuTE NUAY 38 pyuKy AAA NEPEHOCKMU.
MoaHMMUTE N nepeHecuTe.

MoaHATHE NUADbI 32 60KOBbIE
PYYKM AAS NEPEHOCKM (CM.
Puc. X2)

BcTaHbTe [POBHO 1 BO3bMUTECDL 3a ABE PYYKU
noAp OCHOBaHMEM.

O6cay)xuBaHUue U yxoA

A TPEAYTIPEXCAEHUE!
[lepes BbiriorHeHnem A0b6bIX paborT 1o
OOCNYKNBAHMIO SNEKTPONHCTPYMEHTa
U3BAEKAVITE aKKYMYAATOP.

Ouucrka

m PeryaapHo oumlanite sAeKTPOUHCTPYMEHT
N ero BEHTUAALMNOHHbIE OTBepCTVIFl.
L'IaCTOTa O4YNCTKU 3aBUCUT OT MaTepma/\a 4
I'IpOAOI\)KVITeAbHOCTI/I NCMNOAb30OBaHUA.

m PeryadapHo npoayBaliTe BHYTPEHHIOIO YacTb
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Koprnyca 1 ABUraTeAb C MOMOLLbIO CyXOro
Cc>KaToro Bo3Ayxa.

m  AAA 6e3onacHom 1 NpaBUAbHOM
9KCMAyaTaLmm BCEraa CAeAMTE 3a YNCTOTOM
VHCTPYMEHTA N €ro BEHTUAALMOHHBIX
oTBEpPCTUN.

m [lpwn BblAyBaHMM NbIAK BCeraa HapeBaunTe
3aLUUTHYIO MacKy MAM 3aLLUTHbIE OYKU
c 6okoBbIMU WMTKaMu. Ecan Bo BpeMms
paboTbl NoABAAETCA MblAb, HaAEBalTe
pecnupartop.

m  AAA OYMCTKM MUABI BCETAQ UCMOAb3YITE
TOABKO MATKYIO CyXyto TKaHb. HuKkoraa He
VCMOAB3YITE MoloLLiee CPEACTBO UAU CIINPT.

Peayktop
(il  MPUMEYAHUE.

He orxpyynBavite BuHTEI Ha ronoBKe
PEAYKTOPA B TEHEHNE rapaHTUIHOro
cpoka. HecobaroseHmne tpebosarmii
aHHYAUPYET rapaHTUViHblie 06A3aTeAbCTBA
MPON3BOANTENA.

PeMoHT
PeMOHT AOAXEH BbIMOAHATLCA TOAbKO B
aBTOpI/I3OBaHHOM CepBI/ICHOM u,eHTpe.

3anacHble yactTu n

NMPUHaAAAEXHOCTU

CBeAeHMA 0 MPUHAAAEKHOCTAX APYTX
NPOV3BOANTEAEN MOXKHO HaUTU B
COOTBETCTBYIOLLMX KaTanorax.

M3obpaxkeHuna B pazobpaHHOM BUAE U
CMMCKM 3amMacHbIX YacTe MOXXHO HaMTK No
aapecy:

www.flex-tools.com

NHdopmaumsa 06 yTuansauum

A TNPEAYTIPEXSAEHUE!
Y106bI CTaPbIVI SINAEKTPOUHCTPYMEHT HEAL3A
6bINO MC1OAB30BATB.!
— oTpexxbre Kabenb MUTaHnA;
—  UAM U3BAEKUTE aKKYMYAATOP.
Toabko ansa ctpaH EC
He BbibpacbiBanTe
SAEKTPOUHCTPYMEHThI BMECTe C
6bITOBBIMU OTXOAaMMU!
B cooTBeTCcTBUM C eBpONENCKOM ANPEKTNBOM
2012/19/EC no TpaHCNopTMpPOBKE U
YTUAM3ALMU OTXOAOB DAEKTPUYECKOTO U
SAEKTPOHHOro 060pPyAOBaHNA COTAACHO

HaLMOHAaAbHOMY 3aKOHOAATEABLCTBY
VCMOAb30OBaHHbIE IAEKTPUYECKNE
nprnbopbl AOAXKHBI COBUPATLCA OTAEABHO
M YTUAU3MPOBATLCA SKOAOTUYECKMN
6e3onacHbIM cnocobom.
Perenepaymsa coipba BMecTo
YTuAM3aLMM OTXOA0B.
YcTponcTBOo, NPMHAAAEXKHOCTU U yNaKoBKa
AOAXHbI 6bITb YTUAN3UPOBAHbBI SKOAOTUYECKHN
6e3onacHbIM cnocobom. MNaacTnkoBbie YacTn
MOTyT 6bITb NepepaboTaHbl B COOTBETCTBUM C
TUMOM MaTepuana.

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

He BbibpaceiBarite akKyMyAATOPbI BMECTE C
ObITOBLIM MYCOPOM, a TaKXKe He bpocariTe
MX B OrOHb 1AM B BOAY. He BckpbiBatite
UCMIONb30BAHHDIE aKKYMYAATOPBI.

Toabko ana ctpaH EC.

B cooteeTctBUN C AMpekTuBOMN 2006/66/

EC HeuncnpaBHble 1 UICMNOAB30OBaHHbIe
AKKYMYAATOPbl HEO6XOAMMO YTUAN3NPOBATb.

[i]  1IPUMEYAHUE.
ANA noAyderna uHgopmaynm o BapruaHTax
yruanusaymm o6patuTecs K rnpoaaBLy.

( €-AleknAapaumnsa cOOTBETCTBUA

MbI C NOAHOW OTBETCTBEHHOCTbIO
3anABASieM, YTO U3AEAUNE, ONUCAHHOE B
pasaene «TexHnyeckmne xapakTepUCTUKNY»,
COOTBETCTBYET CAEAYIOLLMM CTaHAAPTaM AU
HOPMAaTUBHbLIM AOKYMEHTaM:
ctaHgapt EN 62841 B cootBeTCTBUU C Tpeb
oBaHuamn avpektus 2014/30/EU, 2006/42/
EC, 2011/65/EU.
OTBeTCTBEHHBIN 33 TEXHUYECKYIO
AOKYMEHTaLMIo:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M«é EpZ

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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OTKas OT OTBETCTBEHHOCTM

MpounsBoaAUTEAb 1 €ro NPeACTaBUTEAD

He HecyT OTBETCTBEHHOCTU 3a Alo60oM
ywep6 1 ynyLeHHYI0 BbIrOAY B pe3yAbTaTe
npepbiBaHNA A@ATEAbHOCTU, BbI3BAHHOTO
V3AEAMEM UAUN HEMPUTOAHBIM AAS
MCNOAb30BaHNA nspeaneM. NMponssoantenn
1 ero npeaACTaBUTEAb He HecyT
OTBETCTBEHHOCTM 3a AtoboM ylepb,
BbI3BaHHbIA HEMPaBUAbHbBIM UCMOAb3OBaHNEM
YCTPOWCTBA UAM UCTIOAb30OBaHNEM
YCTPOWCTBA C USAEAUAMU APYTUX
NPOU3BOAUTEAEN.

302



SMS 190 18.0-EC

et

Kasutusjuhendis kasutatud
siimbolid

VAN HOIATUS!

Viitab dhvardavale ohule. Selle hoiatuse
eiramine véib péhjustada surma véi darmiselt
raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Viitab véimalikule ohtlikule situatsioonile.
Selle hoiatuse eiramine véib pShjustada
kergeid vigastusi véi vara kahjustumist.

[i] MARKkuUS
Viitab kasutusnéuannetele ja olulisele
teabele.

Elektritooriistal olevad
siimbolid

Vigastuste ohu véhendamiseks
lugege kasutusjuhendit!

o Kandke kaitseprille

Hoidke kied sellest alast eemale

1. klassi lasertoode

Vananenud seadme kdrvaldamise
teave (vt Ik 314)!

ke 3 IOLE

Teie ohutuse nimel

VAN HOIATUS!

Enne elektritéoriista kasutamist lugege 16bi ja
Jargige jérgnevat:

— kdesolev kasutusjuhend,

“Elektritéoriista dldised ohutusjuhised/
hoiatused” elektrimootoriga té6tavate
kdsitooriistade, teisaldatavate téoriistade
Jja muru- ning aiatddriistade kohta
- Ohutus - Osa 1t, Uldised néuded
(EN628417-1),

— antud hetkel kehtivad tegevuskoha eeskirjad
Ja 6nnetuste ennetamise eeskirjad.

See elektritériist on kaasaegne toode

Ja on loodud kooskélas tunnustatud

ohutuseeskirjadega.

Sellegipoolest véib elektritéoriist kujutada
kasutamise ajal ohtu kasutaja véi kolmanda
osapoole elule ja tervisele, samuti véivad
kahjustuda nii elektritéériist kui vara.
Nurgasaagi véib kasutada ainult

—  sihtotstarbeliselt,

—  kui see toimib korrektselt.
Ohutusnéudeid rikkuvad vead tuleb alati
parandada.

Sihtotstarve

Nurgasaag on méeldud

— kaubanduslikuks/té6stuslikuks kasutamiseks,

— ristldikamiseks, diagonaalldikamiseks ja
kombineeritud nurgalikamiseks,

- puit- ja plastiktoodetel,

— kasutamisel koos asjakohaste teradega

Nurgasae spetsiifilised

ohutusnouded

m Nurgasaed on ette ndhtud puidu voi
puidusarnaste toodete I6ikamiseks ja
neid ei tohi kasutada raudmaterjali, nt.
lattide, varraste jms sarnase l6ikamiseks
abrasiivsete l6ikeketastega, sest
abrasiivne tolm p&hjustab liikuvate osade
(nt. alumise kaitsepiirde) kinnikiilumist.
Abrasiivsest |dikamisest tekkivad sddemed
poletavad alumist kaitsepiiret, sael&iget ja
plastikosi.

» Voimalusel kasutage to6deldava eseme
kinnitamiseks kruustange vms. Kui
hoiate to6deldavat eset kées, siis hoidke
oma kési saeterast vdhemalt 100 mm
kaugusel. Arge kasutage saagi kindlalt
kruustangide vms vahele kinnitamiseks
voi kdes hoidmiseks liiga vaikeste
tiikkide I6ikamiseks. Kui teie kasi on
saeterale liiga Idhedal, siis esineb tera
kokkupuutest tulenev vigastuste oht.

m Toddeldav ese peab piisima paigal ja
olema kinnitatud vai piirde ja laua vastu
hoitud. Arge s66tke to6deldavat eset
tera poole ega I6igake mistahes viisil
«vaba kdega”. Kinnitamata vai liilkuvad
té6deldavad esemed voivad tddriistast
eemale paiskuda ja vigastusi tekitada.

m Liikake saag to6deldavasse esemesse.
Arge tdommake saagi té6deldavast
esemest ldbi. Loike tegemiseks tostke
sae pea liles ja tommake see vilja,
toodeldava eseme kohale (I6iget
tegema), kdivitage mootor, vajutage sae
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pea alla ja liikake saag té6deldavasse
esemesse. Tombamisliigutusega I6ikamine
pdhjustab tdendoliselt seda, et saetera
liigub to6deldava eseme peale ja tera
moodul paiskub kasutaja suunas.

= Arge kunagi pange kdsi plaanitud
I6ikejoonele, ei saetera ette ega
taha. T66deldava eseme toetamine
.vastaskdega”, st. toddeldava eseme
saeterast paremal hoidmine vasaku kdega
v&i vastupidi, on véga ohtlik.

= Arge pange kasi litkuva tera korral
piirde taha ldhemale kui 100 mm
saeterast (molemalt poolt), et eemaldada
puidujadédke voi mistahes muul pohjusel.
Poorleva saetera ja teie kde vaheline
kaugus ei pruugi olla selgelt tajutav ja te
voite end raskelt vigastada.

= Enne I6ikamist kontrollige t66deldavat
eset. Kui toodeldav ese on paindunud
véi vadndunud, siis kinnitage see nii, et
vélimine paindunud pool on suunatud
piirde poole. Kontrollige alati, et
I6ikejoonel ei ole té6deldava eseme,
piirde ja laua vahel vahesid. Paindunud
voi vdandunud té6deldavad esemed
voivad I6ikamise ajal keerduda vai
liikuda ning p&hjustada péérleva saetera
kinnikiilumist. T66deldavas esemes ei tohi
olla naelu ega muid véérkehi.

m Arge kasutage saagi, kuni laualt
on koristatud dra koik tooriistad,
puidujdégid jms, vilja arvatud té6deldav
ese. Poo6rleva saeteraga kokkupuutuvad
vaikesed osakesed vdi lahtised puiduttikid
v6i muud esemed véivad seadmest suurel
kiirusel eemale paiskuda.

n Loigake korraga ainult iiht té6deldavat
eset. Uksteise otsa seatud té6deldavaid
esemeid ei ole véimalik kindlalt
kruustangide vms kiilge kinnitada ning
need véivad I6ikamise ajal tera kiilge kinni
kiiluda ja liilkuma hakata.

m Enne kasutamist kontrollige, et
nurgasaag on paigaldatud ja paigutatud
tasasele ja kindlale té6pinnale. Tasane
ja kindel t66pind vahendab nurgasae
ebastabiilseks muutumise ohtu.

m Planeerige oma t66d. Iga kord, kui
muudate diagonaall6ike v6i nurgalike
nurga seadistusi, kontrollige, et
reguleeritav piire on seatud korrektselt
nii, et see toetab té6deldavat eset ja ei

304

jaa ette saeterale ega kaitsesiisteemile.
Segavate asjaolude vdi piirdesse
sisseldikamise valtimise tagamiseks viige
saega labi simulatsioonldige, ilma t66riista
sisse lllitamata ja td6deldava esemeta.
Laua pealispinnast laiemate voi pikemate
toodeldavate esemete korral tagage
nende toestus laua pikendustega,
saepukkidega vms. lima toestamata
véivad nurgasae lauast pikemad vai
laiemad t66deldavad esemed kukkuda. Kui
mahaldigatud tikk véi té6deldava eseme
ots maha kukub, siis voib see alumist
kaitset kergitada v&i p&érleva saetera tottu
6hku paiskuda.

Arge kasutage teist inimest laua
pikenduse voi tdiendava toestusena.
Té6deldava eseme ebapiisav toestamine
vbib pdhjustada saetera kinnikiilumise véi
té6deldava eseme lilkumise I6ikamise ajal
- nii vdib saab teid ja teie abilist pé6rleva
tera suunas tdmmata.

Mahalbigatud tiikk ei tohi p6orleva
saetera vahele kinni kiiluda ega selle
vastu surutud olla. Kinnikiilumise korral
voib mahalbigatud osa saetera kiilge jadda
ja sellest jouliselt eemale paiskuda.
Kasutage alati kruustange v6i muid
asjakohaseid kinnitusvahendeid, et
toestada iimaraid materjale nagu vardad
voi torud. Vardad kipuvad |dikamisel
veerema ning see v&ib pdhjustada tera
haakumise, mis omakorda véib té6deldava
eseme koos teie kdega tera alla tdmmata.
Enne kokkupuudet té66deldava esemega
laske teral téiskiirus saavutada. Nii
vahendate t66deldava eseme 6hku
paiskumise ohtu.

Kui toddeldav ese voi tera kiilub kinni,
lillitage nurgasaag vilja. Oodake,

kuni koik liikuvad osad on seiskunud

ja lihendage pistik toiteallikast lahti
ja/voi eemaldage akuplokk. Seejarel
saate vabalt kinnikiilunud materjaliga
tegeleda. Kinnikiilunud té6deldava eseme
Iikamise jatkamine véib pdhjustada
kontrolli kaotust seadme ile véi kahjustada
nurgasaagi.

Pérast 16ike I6petamist vabastage liiliti,
hoidke sae pead all ja oodake, kuni tera
seiskub; seejdrel eemaldage l6igatud
detail. Kae liikuva tera I&dhedale panemine
on ohtlik.
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Nurgasae spetsiifilised
ohutusnéuded

Arge modifitseerige laserseadmeid.
Arge kunagi muutke seadmel leiduvaid
hoiatussilte loetamatuks.

Arge kunagi seiske elektritdoriista peal.
Elektritéoriista timberkukkumine voi
tahtmatu kokkupuude saeteraga véib
tekitada raskeid vigastusi.

Kontrollige, et kaitsepiire toimib
korrektselt ja et see saab vabalt liikuda.
Arge kunagi lukustage kaitsepiiret, kui
seade on avatud.

Arge kunagi eemaldage l6ikejadke,
puidujidake jne Iikealalt, kui seade
téotab. Esmalt likake t66riista pea tagasi
neutraalsesse asendisse ja seejarel lllitage
seade vilja.

Juhtige saetera vastu té6deldavat eset
alles siis, kui seade on sisse liilitatud.
Vastasel juhul esineb tagasil66gi oht, kui
saetera td6deldavasse esemesse kinni
jasb.

Hoidke kdepidemed kuivad, puhtad ning
véltige oli ja rasva sattumist seadmele.
Mééardeaine voi 6liga saastunud kaep-
idemed on libedad ja suurendavad seega
seadme Ule kontrolli kaotamise ohtu.
Kasutage elektritdoriista alles

siis, kui to6deldava eseme juures
olevast tédalast on eemaldatud koik
reguleerimistooriistad, puidujaagid

jne. Pdorleva saeteraga kokku puutuvad
vaikesed puidutiikid voi teised esemed
voéivad suurel kiirusel kasutaja pihta pai-
skuda.

Jélgige, et porandal ei ole puidu- voi
materjalijaédke. Te voite nende t&ttu
libiseda voi komistada.

Kinnitage té6deldav ese alati kindlalt.
Arge loigake té6deldavaid esemeid, mis
on kinnitamiseks liiga véikesed. Vastasel
juhul ja3b teie kée ja pdorleva saetera
vahele liiga vahe vaba ruumi.

Kasutage seadet ainult sihtotstarbe
jaotises esitatud materjalide 16ikamiseks.
Vastasel juhul véite seadme ile koormata.
Kui saetera kiilub kinni, siis liilitage seade
vélja ja hoidke t66deldavat eset, kuni
saetera tdielikult seiskub. Tagasil66gi
ennetamiseks ei tohi téddeldavat eset
liigutada enne, kui seade on téielikult

seiskunud. Enne seadme taaskéivitamist
likvideerige saetera kinnikiilumise pohjus.

m Arge kasutage niirisid, méranenud,
paindunud voi kahjustunud IGiketerasid.
Teritamata ja valesti seadistatud saeterad
tekitavad kitsa saeldike; see omakorda
pdhjustab liigset hd6rdumist, |6iketera
kinnikiilumist ja tagasil6oki.

m Kasutage alati 6ige suuruse ja kujuga
(rombilise voi limara) teljeavaga
I6iketerasid. Sae paigaldusriistvaraga
mitte kokku sobivad |&iketerad té6tavad
ekstsentriliselt ja véivad pdhjustada
seadme lile kontrolli kaotamise.

m Pérast sae kasutamist drge puudutage
saetera enne, kui see on maha jahtunud.
To66 kdigus muutub saetera véaga kuumaks.

= Arge kunagi kasutage seadet ilma
vaheplaadita. Vahetage defektne vahe-
plaat vélja. Veatute vaheplaatideta voib
saetera vigastusi pohjustada.

m Kui seadet ei kasutata, hoidke seda
turvalises kohas. Hoiukoht peab olema
kuiv ja lukustatav. Nii valdite seadme
kahjustumist hoiustamisel ning selle
kasutamist valjadppeta isikute poolt.

= Kinnitage té6deldav detail. To6deldava
eseme kinnitamine klambrite vai kruustan-
gide vahele on turvalisem kui selle kées
hoidmine.

= Arge kunagi lahkuge seadme juurest
enne, kui see on taielikult seiskunud.
Liikuvad |&iketarvikud véivad pohjustada
vigastusi.

m Viltige saeterade iilekuumenemist ja
plastiku sulamist, kui selle I6ikamine on
lubatud.

Miira- ja vibratsioonitase

Miira- ja vibratsioonitasemed on maéaratletud
kooskélas standardiga EN 62841.
Elektritooriista A-hindamise miiratase on
tavaliselt jargmine.

— Helirdhu tase La: 90 dB(A);
— Helivdimsuse tase Ly,: 101 dB(A);
— Veamaar: K=3dB
— Vibratsiooni koguvéartus:

— Emissiooni vaartus a,: 0.88 m/s?
— Veamaar: K=1.5m/s’

ETTEVAATUST!
Esitatud méétmistulemused kehtivad uutele
elektritéoriistadele. lgapdevane kasutamine
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muudab miira- ja vibratsioonitasemete
vaartusi.

[i] MARkuUS

Kéesoleval infolehel esitatud vibratsiooniheite
taseme méétmisel on rakendatud

standardis EN 62841 kirjeldatud dhtlustatud
katsemetoodikat ning seda saab kasutada
téoriistade vérdlemiseks. Seda véib kasutada
kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Deklareeritud vibratsiooniheite tase kehtib
téorifsta peamise sihtotstarbe puhul. Aga

kui tédriista kasutatakse teistsugusteks
rakendusteks véi teistsuguste tarvikutega,
vé/i seda hooldatakse kehvasti, siis véivad
vibratsiooniheite tasemed esitatust

erineda. See véib kokkupuute taset kogu
téoperioodi jooksul oluliselt suurendada.
Vibratsioonikoormuse tépseks hindamiseks
tuleb arvestada ka selle ajaga, kui
elektritéériist on vélja lilitatud véi isegi kui
see té6tab, aga seda tegelikult ei kasutata.
See voib kokkupuute taset kogu tééperioodf
Jooksul oluliselt véhendada. Seadme kasutaja
kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest madrake
kindlaks tdiendavad ohutusmeetmed:
hooldage tédriista ja tarvikuid, hoidke kded
soojas, korraldage téégraafikuid.

ETTEVAATUST!
Kandke kuulmiskaitsevahendeid, kui heliréhu
tase lletab 85 db(A).

Tehnilised andmed

SMS 190 18.0-EC
Seadme tiilip DC nurgasaag
Nimipinge VvDC |18
p/min
Tuhikaigu kiirus |(p&éret [5500
minutis)
Tera labimat tolli 7-1/2 tolli (190
(mm) |[mm)
'I}ar«_’:\ t%lieava mm 30
1abimdot
Kaal (ilma
akuplokita) kg 13
Aku Ah AP 18,0/5,0
Aku kaal - AP
18,0/5,0 kg |072
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Laseri
lainepikkus nm 650
Laseri voimsus |mW <0,39
Laseri klass 1
Maks. o 48° paremale, 48°
Nurgaldike nurk vasakule
Maks. o o
Diagonaalléike |° 48° paremale, 48
vasakule
nurk
g;;)g;e"r’i'ge \ 0°; 15°; 22,5°;
vasakul 31,6% 45
gg;gs(i‘r’i'ge \ 0°; 15°; 22,5°;
paremal 31,6% 45
Diagonaalldike
stopperid ° 0°; 45°; 48°
vasakul
Diagonaalldike
stopperid ° 0°; 45°; 48°
paremal
Soovituslik
téokeskkonna |°C -10°C-40°C
temperatuur
Soovituslik
hoiustamise °C -40°C-70°C
temperatuur
Loikejoudlus:
Nurgaldike/diagonaalldike .
nurk :(grgus X
Horisontaalne |Vertikaalne ais
0° 0° mm |66 x 245
45°
(vasakule/ 0° mm |66 x172
paremale)
0° 45° mm |22 x 245
(paremale)
0° 45° mm |42 x 245
(vasakule)
45° 45° mm |22 x 172
(paremale)
45° o
45 mm |42x172
(vasakule)
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Ulevaade (vt. joon. A)

Toote detailide nummerdamine vastab
jooniste lehel olevale seadme joonisele.
1 Lukustusnupud

2 Pohikdepide

3 Toiteliiliti

4 Laseri liliti

5 Alumine terakaitse

6 Saetera

7  Ulemine terakaitse

8 Siigavuse reguleerimise nupp

9 Diagonaall6ike skaala

10 Diagonaall6ike nurga indikaator

11 Diagonaalléike stopperi hoob

12 Kinnitusklamber

13 Libistatav piire (vasakul ja paremal)

14 Fikseeritud piire

15 Saealus

16 Nurgalaud

17 Nurgaldike skaala

18 Nurgaléike stopperid

19 Nurgaléike skaala indikaator

20 Vaheplaat

21 Nurgaldike reguleerimise hoob

22 Laseri lddts

23 Tolmueraldusport

24 Kandekaepide

25 Volli lukustustihvt

26 Piirde lukustusnupp (vasak ja parem)

27 Kinnitusklambri paigaldusava (vasak ja
parem)

28 Kinnitusklambri lukustusnupp (vasak
ja parem)

29 Kummist jalad (4)

30 Paigaldusavad (4)

31 Kaheotsaline kuuskantvéti

32 45° diagonaalloike stopper

33 Diagonaalloike stopperi polt

34 Diagonaali lukustamise nupp

35 Libistatava piirde lukustusnupp

36 Sae pea lukustustihvt

37 Tolmukott
38 Aku

Kokkupanek
/N\  HolATUS!

Seadme tahtmatu kdivitamise véltimiseks
seadme kokkupanekul eemaldage alati
akuplokk sae kiiljest.

Lahtipakkimine ja pakendi sisu
kontrollimine
VAN HOIATUS!

Kui méni osa on puudu, drge lilitage seadet
sisse enne, kui olete hankinud puuduvad
osad ja need korrektselt paigaldanud.
Pakkige nurgasaag lahti ja kontrollige, kas
pakendis sisalduvad kaik jargnevad osad.
— Nurgasaag

— Kinnitusklamber

— Tolmukott

- Kaheotsaline kuuskantvoti

— Kandekéepide

— Pikk kruvi

— Luhikesed kruvid (2)

Vajaminevad tooriistad (ei ole
komplektis)

—J

Kombineeritud nurgik 2.5 mm véti
T25 Torx-voti 5 mm voti

Tasasele ja stabiilsele pinnale
kinnitamine

N\ HOIATUS!

Ohutu kdsitsemise tagamiseks tuleb seade
enne kasutamist tasasele ja stabiilsele pinnale
(nt. t66pink) paigaldada.

Toopinnale paigaldamine (vt.
joon.B1-B2)

— Kinnitage nurgasaag té6pinnale sobivate
kinnitusvahendite abil. Selleks on ette ndhtud
paigaldusavad 30.

VoI

- Kinnitage nurgasaag té6pinnale kahe
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vdi rohkema kaubanduses saadavaloleva
klambri abil.

FLEX saepukile paigaldamine
Seda nurgasaagi saab paigaldada FLEX WB
110-260 saepukile. Paigaldusjuhised leiate
saepuki kasutusjuhendist.

VAN HOIATUS!

Lugege ldbi kbik sacpuki komplektis olevad
turvalisusega seotud hoiatused ja juhised.
Ohutusnéuete ja -juhiste eiramine véib
poOhjustada raskeid vigastusi.

/N HOIATUS!
Enne elektritéériista paigaldamist pange
pukk korrektselt kokku. Saepuki korrektne

kokkupanek on oluline, et viltida selle
kokkukukkumise ohtu.

Kandekidepideme paigaldamine
(vt. joon. C)

Joondage kandek&epide selle paigaldusalaga
sae peal. Kinnitage kandek&epide iihe

pika kruvi ja kahe lthikese kruviga. Selleks
kasutage komplektis olevat kaheotsalist
kuuskantvétit.

Tolmueraldusport (vt. joon. D)
Tolmueralduspordile (D-1) sobib standardne
vaakumvoolik (38cm), mis on méeldud tolmu
eemaldamiseks.

Vaiksemate té66de jaoks saab selle ihendada
ka tolmukotiga (D-2).

Kinnitusklamber (vt. joon. E)
Optimaalse té6ohutuse tagamiseks tuleb
téodeldav ese alati kindlalt kinnitada. Ara 16ika
toodeldavaid esemeid, mis on kinnitamiseks
liiga véikesed.

Paigaldage kinnitusklamber piirde taga

asuvasse sobivasse paigaldusavasse. Keerake

lukustusnupp (E-1) kinni, et kindlustada
kinnitusklambri varda alumise soone taielik
kinnitumine lukustusnupu keermetega tihvti
kilge.

— Avage kinnitusklambri kinnitushoob (E-2) ja
tdstke alla suunatud hoidikklamber (E-3) nii
korgele kui véimalik.

— Poorake kinnitusklambrit nii, et
hoidikklamber asub t66deldava eseme
kohal, vastavalt vajadusele.

— Laske hoidikklamber alla té6deldavale
esemele.
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- Sulgege kinnitushoob.
[i] MARkuUS

Liigutage libistatavat piiret mélemale poole
veendumaks, et kasutamise vajaduse korral
hoidlikklamber ja libistatav piire (iksteist ef segaks.

Sae pea vabastamine/
lukustamine (vt. joon. F)
Sae pea vabastamine ja tostmine

(t66asend)

— Haarake kindlalt pshikdepidemest
ja rakendage sellele jdudu suunaga
allapoole ning samal ajal tdmmake sae pea
lukustustihvt (36) vélja nii, et see peatub
vabastatud asendis.

— Tostke sae pea aeglaselt tles.

Sae pea lukustamine

(transpordiasend)

— Haarake kindlalt pohikéepidemest ja
rakendage sellele jdudu suunaga allapoole,
kuni see peatub.

— Liikake sae pea lukustustihvti sae suunas
sissepoole nii, et saag lukustub.

[i] MArkus

Arge kasutage saagi l6ikamiseks, kui see on
lukustatud asendis.

Aku paigaldamine/vahetamine
(vt. joon. G1 ja G2)

Suruge laetud aku (38) elektrit6oriista, kuni
see klépsatusega paika fikseerub.

Aku eemaldamiseks vajutage vabastusnuppu
ja tdmmake aku valja.

ETTEVAATUST!

Kui seade ei ole kasutuses, siis tuleb aku
klemme kaitsta. Lahtised metallesemed
véivad klemme lihistada - plahvatuse ja
tulekahju oht!

Tera eemaldamine ja

paigaldamine (vt. joon. H1-H3)

AN\ HOIATUS!

Enne seadme reguleerimist véi osade

paigaldamist lilitage tooriist alati vélja ja

eemaldage akuplokk.

m Saetera eemaldamisel vdi paigaldamisel
kasutage alati kaitsekindaid! Vigastuste
véltimiseks drge puudutage saetera hambaid.
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Kasutage ainult sellist saetera, mis vastab sael
olevatele mérgistele ja 66ne 18bim&6tu ning
saetera maksimaalset saelbiget puudutavale
teabele. Kasutage ainult selliseid saeterasid,
millele margitud kiiruse vaartused on
téoriistale margitud kiirusega vordsed voi
suuremad.

Tera eemaldamine

— Sae pea tdstmiseks vabastage sae pea
lukustustustihvt.

— Tostke ules ja hoidke alumist terakaitset
(5); kasutage kaheotsalist kuuskantvétit ja
vabastage tera poldi kaitse kruvi (H-1).

— Poorake tera poldi kaitset (H-2) ja tooge tera
polt (H-3) néhtavale.

- Vajutage ja hoidke all vallilukustusnuppu (H-
4) ning samal ajal pédrake saetera (6), kuni
see paika lukustub.

— Kasutage mutrivétit ja keerake tera polti
péaripdeva. Eemaldage tera polt.

- Eemaldage vélimine &éarik (H-5) ja tera.
Piihkige tolm ja mustus tera dérikutelt ja
vollilt.

Tera paigaldamine

— Veenduge, et sisemine &éarik on korrektselt
volli sisse paigaldatud.

— Joondage saetera nool iilemise terakaitse
(7) noolega. Veenduge, et tera hambad on
suunatud allapoole.

- Paigaldage saetera tlemise terakaitse sisse
javollile.

— Paigaldage valimine aarik.

— Vajutage ja hoidke all véllilukustusnuppu
ja kasutage mutrivétit, et keerata tera polti
vastupédeva kuni lukustumiseni. Keerake tera
polt kindlalt kinni.

— Liigutage tera poldi kaitse selle asendisse
ja kasutage mutrivétit, et keerata kruvi
péripéeva kindlalt kinni.

Reguleerimine

m Seadme tahtmatu kaivitamise valtimiseks
sae reguleerimisel eemaldage alati
akuplokk sae kiiljest.

[i]  MARkuUS

Nurgasaag on tehases tarelikult reguleeritud.
Kuid transpordi ajal véivad tekkida kerged
kérvalekalded. Enne nurgasae kasutamist
kontrollige jargnevaid seadlistusi ja vajaduse/
reguleerige seadet.

Skaala joondamine nurgaloike

nurga jaoks (vt. joon. 11-12)

- Liigutage sae pea piirdele kdige lahemal
asuvasse asendisse. Ja kasutage sae pea
lukustustihvti, et sae pea paika kinnitada.

— Seadke nurgalaud asendisse 0° ja
diagonaalldike nurk asendisse 0°.

Kontroll (vt. joon. 1)
- Seadke kombineeritud nurgiku 90° nurk nurgalaual
fikseeritud piirde (14) ja saetera (16) vahele.

Nurgiku haar peab saeteraga kogu ulatuses
tasa olema.

Reguleerimine (vajadusel) (vt. joon. 12)

— Kasutage komplektis sisalduvat kaheotsalist
kuuskantvétit ja vabastage k&ik kolm kruvi
(I-1), pédrake nurgalauda koos nurgal&ike
skaalaga (17), kuni nurgiku haar on saeteraga
kogu ulatuses tasa.

— Kinnitage kruvid uuesti.

Kui nurgaldike nurga indikaator (19) ei ole
parast reguleerimist tasa nurgaldike skaala
margisega 0°, siis kasutage T25 Torx-votit (ei
ole komplektis) ja vabastage kruvi (I-2) ning
joondage nurga indikaator margisega 0°.

Diagonaalloike standardnurga
seadmine asendisse 0°
(vertlkaalne) (vt. joon. J1-J2)

Liigutage sae pea piirdele kdige ldhemal
asuvasse asendisse. Ja kasutage sae pea
lukustustihvti, et sae pea paika kinnitada.

— Seadke nurgalaud asendisse 0° ja
diagonaalldike nurk asendisse 0°.

Kontroll (vt. joon. J1)

- Seadke kombineeritud nurgiku 90° nurk
nurgalaua ja saetera vahele ning jélgige, et
asetate selle fikseeritud piirde Idhedale.

— Nurgiku haar peab saeteraga kogu ulatuses
tasa olema.

Reguleerimine (vajadusel) (vt. joon. J2)

- Vabastage diagonaali lukustamise nupp (34).

— Kasutage komplektis sisalduvat kaheotsalist
kuuskantvétit ja reguleerige seadistuskruvi
(J-1) sisse- vdi véljapoole, kuni nurgiku haar
on saeteraga tasa.

— Kui nurk on seatud, siis keerake diagonaali
lukustamise nupp uuesti kinni.
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Kui diagonaalldike nurga indikaator (10) ei
ole péarast reguleerimist tasa diagonaalldike
skaala (9) méargisega 0°, siis kasutage T25
Torx-vétit (ei ole komplektis) ja vabastage
kruvi (J-2) ning joondage nurga indikaator
margisega 0°.

Diagonaalloike standardnurga
seadmine asendisse 45°
(vertikaalne) (vt. joon. K1 ja K2)

[i] MARkuUSs

Seda nurgasaagi saab kallutada vasakule
véi paremale. Uldiselt on kontrollimise ja
reguleerimise protseduur sama. Ainukeseks
erinevuseks on see, et parema diagonaali
jaoks tuleb pédrata diagonaalldike stopperi
hooba (117)

Siin on esitatud néitena parema poole

téstmine.

- Liigutage sae pea piirdele kdige lahemal
asuvasse asendisse. Ja kasutage sae pea
lukustustihvti, et sae pea paika kinnitada.

— Seadke nurgalaud asendisse 0°.

— Liigutage parempoolne libistatav piire (13)
horisontaalses suunas taiesti vélja.

— Keerake 45° stopper (32) taiesti sae tahaotsa.

— Vabastage diagonaali lukustamise nupp (34)
ja poodrake diagonaallGike stopperi hoob (11)
teisele poole, et see vélja tdmmata.

— (Vasaku diagonaali puhul tuleb see etapp
vahele jatta.)

- Kallutage t6ériista pea pdhikdepideme abil
paremale, kuni stopperini (45°).

Kontroll (vt. joon. K1):

— Seadke kombineeritud nurgiku 45° nurk
saetera ja nurgalaua vahele. Nurgiku haar
peab saeteraga kogu ulatuses tasa olema.

Reguleerimine (vt. joon. K2):

— Reguleerimiseks keerake diagonaall&ike
stopperi polti (33) rohkem kinni vai
vabastage seda, kasutades 5 mm
kuuskantvétit (ei ole komplektis).

— Keerake diagonaali lukustamise nupp uuesti
kinni ja liikkake diagonaallike stopperi hoob
(11) sisse.

Kui diagonaalldike nurga indikaator (10)

ei ole parast reguleerimist tasa skaala

(9) margisega 45°, siis kontrollige esmalt

uuesti diagonaalldike nurga 0° seadistust

ja nurga indikaatorit. Seejarel korrake 45°

diagonaall&ike nurga reguleerimist.
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Nurgaloike nurga reguleerimine

Nurgaloike reguleerimise hoova

kasutamine (vt. joon. L)

Nurgaldike reguleerimise hooba saab

seada kolme asendisse. Algseadistuseks on

horisontaalne asend ja tGlemiseks asendiks

tostke see lles. Alumiseks asendiks vajutage

see alla.

Horisontaalne asend

- Kdige tavapédrasemate nurkade - 0°; 15°;
22,5° 31,6° ja 45° paremale/vasakule
nurgal&ike nurk - puhul saab nurgal&ike
stopperi tihvti (L-1) nurgaldike skaala s&lku
kinnitada.

- Teiste nurkade puhul tiihistab nurgalike
stopperi tihvt nurgaldike stopperid.

Ulemine asend (mida nimetatakse ka

vabastatud asendiks)

— Nurgalbike stopperi tihvt enam ei t&6ta ja
nurgalaud saab vabalt lilkuda.

Alumine asend (mida nimetatakse ka
lukustatud asendiks)
- Nurgalaud on paika kinnitatud.

Nurgalaua seadmine tavapéaraselt

kasutatava nurga alla

- Seadke nurgalbike reguleerimise hoob
Glemisse asendisse ja hoidke seda paigas,
liigutage nurgalaud soovitud tavaparasemalt
kasutatava nurga lahedale.

— Vabastage nurgal&ike reguleerimise
hoob ja see ldheb automaatselt tagasi
horisontaalsesse asendisse. Hoidke
nurgaldike reguleerimise hooba ja pdorake
nurgalauda soovitud nurga suunas, kuni
nurgal&ike stopperi tihvt nurgaldike
stopperisse rakendub.

- Nurgalaua paika kinnitamiseks vajutage
nurgaldike reguleerimise hoob alla.

Nurgalaua reguleerimine teise nurga alla
Nurgaldike nurka saab seadistada vahemikus
48° (vasak pool) kuni 48° (parem pool).

- Seadke nurgalbike reguleerimise hoob
Glemisse asendisse ja hoidke seda paigas,
ligutage nurgalaud soovitud nurga ldhedale.

— Nurgalaua paika kinnitamiseks vajutage
nurgal&ike reguleerimise hoob alla.
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Diagonaalloike nurkade
reguleerimine (vt. joon. M)
MARKUS
Seda nurgasaagi saab kallutada vasakule véi
paremale. Uldiselt on reguleerimistoimingud
samad, kuid diagonaalléike stopperi hooba
(117) tuleb liigutada, et sae pea saaks liikuda
paremale poole.

Siin on esitatud néitena parema diagonaali
téstmine.

- Vabastage diagonaali lukustamise nupp (34).

— Keerake diagonaalldike stopperi hooba ja
seadke see digesse asendisse.

— Hoidke sae pead ja kallutage see soovitud
diagonaallsike nurga alla.

- Keerake diagonaallGike lukustamise nupp kinni.

[i]  MARkuUS

Sae diagonaallbike nurka saab seadistada
vahemikus 48° (vasak pool) kuni 48° (parem
pool). Nurga suurendamiseks dile 45° keerake
45° stopper (32) tiiesti sae ette.

Nurgaloike reguleerimise hoova
pinge reguleerimine (vt. joon. N)
[i]  MArRkuUS

See reguleerimine on tehases teostatud ja
tavapérastes kasutustingimustes seda korrata
pole vaja.

Reguleerimine

— Sae pea tstmiseks vabastage sae pea
lukustustustihvt.

— Tostke nurgaldike reguleerimise hoob iles.

- Kasutage kaheotsalist kuuskantvétit ja
eemaldage kolm kruvi (N-1), mis hoiavad
vaheplaati (N-2), ning eemaldage plaat ja
pange see korvale.

— Leidke lukustusmutter (N-3).

- Sisestage 3 mm labimédduga tihvt
lukustusmutri avasse ja reguleerige
lukustusmutri pinget kévemaks véi I6dvemaks,
kuni saavutate nurgaldike reguleerimise hoova
soovitud pinge.

— Pange vaheplaat tagasi.

- Nurgalaua paika lukustamiseks vajutage
nurgaldike reguleerimise hoob alla.

Libistatav piire (vt. joon. O)
ETTEVAATUST!

e Enne l6ikamist requleerige ja kinnitage
piirded korrektselt.

Libistatavad piirded (13) on reguleeritavad,
et véimaldada erineva suurusega esemete
té6tlemist. Vabastage libistatava piirde
lukustusnupp (26) terast eemale ja veenduge,
et tera el puutu piirdega kokku.

Ristléike véi nurgaldike puhul ligutage
libistatavad piirded terale lIdhemale. Nii
saab téédeldavat eset paremini toestada.
Diagonaalléike puhul liigutage libistatavad
plirded terast eemale ja veenduge, et tera er
puutu piirdega kokku.

Loikesiigavuse seadistamine (vt.

joon.P)

Kasutamise korral piirab siigavuse

reguleerimise nupp (8) saetera allapoole

litkumist, kui |6ikate sokleid voi teete

mittelabivaid 16ikeid.

Siigavusjuhiku kasutamine

- Kui stigavuse reguleerimise nupp puutub
vastu sligavuse piirikut (P-1), siis sligavuse
reguleerimiseks keerake stigavuse
reguleerimise nuppu seni, kuni jduate
soovitud |6ikestigavuseni.

Sae kasutamine

Toiteliiliti (On/Off) (vt. joon. Q)
Ohutuse huvides on toiteliiliti (On/Off) (3)
loodud ennetama juhuslikku kaivitamist.

— Sae sisseliilitamiseks vajutage lukustusnuppu
(1) ja vabastage lukk ning seejérel vajutage
toiteldlitit (On/Off).

— Sae véljalilitamiseks vabastage toiteliliti
(On/Off) ja laske teral taielikult seiskuda.

HOIATUS!

e Enne kokkupuudet téédeldava esemega

peab tera saavutama taiskiiruse.

e Toiteliiliti (On/Off) lastekindlaks muutmiseks
sisestage toiteliiliti (On/Off) avasse (Q-1)
véike tabalukk véi kaabel (ei ole komplektis)
Jja lukustage liliti. Nii saate ennetada sae
sissellilitamist laste vor teiste volitamata
Isikute poolt.

Laseri liiliti (vt. joon. R1)

Laseri sisselllitamiseks vajutage laseri lulitit
(4). Laser lilitub automaatselt vélja umbes 15
sekundit parast laseri liiliti vabastamist.
MARKUS! Toiteluliti (On/Off) vajutamisel
lilitub laser automaatselt sisse.
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Loikejoone markimine (vt. joon.
R2)

Laserkiir néitab saetera |dikejoont. See
véimaldab té6deldavat eset |16ikamise jaoks
paika sattida, ilma alumist kaitset avamata.
— Selleks lilitage laserkiir laseri liiliti (4) abil
sisse.
- Joondage té6deldava eseme 16ikejoon
laserkiire parempoolse servaga.
MARKUS! Laserkiir on tehases reguleeritud
ja tavaliselt seda uuesti reguleerima ei
pea. Vajadusel votke palun thendust FLEX
tehase hoolduskeskuse v6i FLEX volitatud
hoolduskeskusega.

Originaalkasutusjuhendi tolge
VAN HOIATUS!

Kontrollige, et saetera, sae kaitse, sae pea,
plire ning kinnitusklamber lksteist I6ikamise
ajal ei hdiriks ning vajadusel seadke piire ja
kinnitusklamber teise asendisse.

VAN HOIATUS!

Kui laud on kaardus, asetage kumer kiilg
plirde vastu, sest kui piirde vastas on laua
négus osa, siis voib laud l6ike I6pus terasse
kinni kiiluda.

VAN HOIATUS!

Raskete isikuvigastuste véltimiseks hoidke
kded alati sae alusele mérgitud l6ikealast
eemale. Kindlasti drge teostage mistahes
l6iketoiminguid ,,vaba kdega”

Alumise terakaitse
funktsioneerimise kontroll (vt.
joon.S)

VAN HOIATUS!
Eemaldage saelt akuplokk.

a  Seadke nurgalaud asendisse 0° ja
kinnitage nurgalaud paika. Lukustage
sae pea piirdele kdige ldhemal asuvasse
asendisse.

b  Seadke nurgalaud asendisse 0° ja
kinnitage nurgalaud paika. Lukustage
sae pea piirdele kdige ldhemal asuvasse
asendisse.

o0

Paigutage té6deldav ese korrektselt
ja jélgige, et eseme paksus vastaks
maksimaalsele vertikaalsele

312

Seadke diagonaalldike nurk asendisse 0°.

I6ikejoudlusele mélemal pool saetera.
Veenduge, et té6deldav ese on kindlalt
laua ja piirde vastu kinnitatud.

e Vabastage sae pea lukustustihvt, vajutage
sae pea tdiesti alla, seejarel vabastage
sae pea ning see liigub vedru abil tagasi
kdige kdrgemasse asendisse. Korrake
seda protsessi, et veenduda alumise
terakaitse korrektses toimimises, et see
kinni ei kiiluks.

Ristldige ja nurgaristloige
libistamise funktsiooniga vo6i ilma
(vt. joon.T)

Ristldige on 16ige, mille puhul I16igatakse

té6deldava eseme kiudude suhtes risti.

— Kitsaste to6deldavate esemete puhul véib
|abilGike teha the I16ikega. Sellise 16ike puhul
kasutage mittelibistatavat |6ikeviisi, keerake
libistatava piirde lukustusnuppu (35), et
fikseerida sae pea piirdele kdige ldhemal
asuvasse asendisse.

— Laiemate t66deldavate esemete tGuhul
vabastage libistatava piirde lukustusnupp,
et sae pea saaks |6ike teostamisel liikuda
moédda juhtvardaid piirde suhtes kdige
kaugemast asendist kdige lahemasse
asendisse.

Sirge ristldige on 16ige, mille puhul

nurgalaud asendis 0°. Nurgaristloike

korral on nurgalaud seadistatud ménele

muule nurgale vasakule vdi paremale,

mitte asendisse 0°. Nurgaldike nurga

seadistuste kohta lugege asjakohasest

jaotisest. Nurgaléike nurga reguleerimine

Siin on esitatud kdige keerulisem naide:

nurgaristldige koos libistamise funktsiooniga.

A HOIATUS!

Arge kunagi tbmmake saagi I6ikamise ajal
enda poole. Saetera véib liikuda jérsku
té66deldava eseme peale ja paiskuda kasutaja
suunas.

a Eemaldage saelt akuplokk.

b  Seadke té6deldav ese korrektselt paika.
Veenduge, et té6deldav ese on kindlalt
laua ja piirde vastu kinnitatud.

c  Seadke nurgalaud soovitud nurga
asendisse ja kinnitage nurgalaud paika.

d  Vabastage libistatava piirde
lukustusnupp.
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Kinnitage akuplokk sae kiilge.

f  Haarake p&hikadepidemest ja lilitage
toitelilitit (On/Off). Enne |6ikamist laske
teral alati taiskiirus saavutada.

g Laske sae pea téiesti alla ja 1digake |&bi
té6deldava eseme serva.

h  Loike I6petamiseks liikake (kuid drge
kasutage joudu) sae pead piirde suunas
nii kaugele taha, kui véimalik.

i Vabastage toiteluliti (On/Off). Oodake,
kuni tera on taielikult seiskunud ja
seejarel liigutage sae pea tostetud
asendisse ning eemaldage té66deldav
ese.

Diagonaalloige (vt. joon. U)
Diagonaalldige on |18ige, mille puhul
|digatakse t66deldava eseme kiudude suhtes
risti ning mitte nurgalaua ja td6deldava
eseme suhtes 90° nurga all olevas
diagonaalis. Sirge diagonaalldige teostatakse,
kui nurgalaud on asendis 0° ning sae pea on
seatud diagonaallGike asendisse.

Siin on esitatud sirge diagonaalldike naide

ilma libistamise funktsioonita

a Eemaldage saelt akuplokk.

b  Seadke té66deldav ese korrektselt paika.
Veenduge, et td6deldav ese on kindlalt
laua ja piirde vastu kinnitatud.

¢ Seadke nurgalaud asendisse 0° ja
kinnitage nurgalaud paika. Lukustage
sae pea piirdele kdige 18hemal asuvasse
asendisse.

d Kallutage sae pea soovitud nurga alla ja

keerake diagonaall&ike lukustamise nupp

kinni.

Kinnitage akuplokk sae kilge.

Haarake pdhikaepidemest ja lulitage

toitelilitit (On/Off). Enne |6ikamist laske

teral alati taiskiirus saavutada.

g Laske sae pea téiesti alla ja 1digake l&bi
t66deldava eseme.

h  Vabastage toiteliliti (On/Off). Oodake,
kuni tera on taielikult seiskunud ja
seejarel liigutage sae pea téstetud
asendisse ning eemaldage té66deldav
ese.

Kombineeritud nurgalbige (vt. joon. V)
Kombineeritud nurgalsige on I6ige, mille

puhul kasutatakse samaaegselt nii nurgaldike
nurka ja diagonaall&ike nurka.

mal¢]

Eemaldage saelt akuplokk.

Seadke t66deldav ese korrektselt paika.

Veenduge, et té6deldav ese on kindlalt

laua ja piirde vastu kinnitatud.

c  Seadke nurgalaud soovitud nurga
asendisse ja kinnitage nurgalaud paika.
Lukustage sae pea piirdele kdige 1dhemal
asuvasse asendisse.

d Kallutage sae pea soovitud nurga alla
ja keerake diagonaalldike lukustamise
nupp kinni.

e Kinnitage akuplokk sae kiilge.

f  Haarake pdhikdepidemest ja lulitage
toitelllitit (On/Off). Enne 18ikamist laske
teral alati taiskiirus saavutada.

g Laske sae pea téiesti alla ja I6igake |&bi
téodeldava eseme.

h  Vabastage toiteliliti (On/Off). Oodake,

kuni tera on taielikult seiskunud ja

seejarel liigutage sae pea tostetud
asendisse ning eemaldage t66deldav
ese.

oo

Soonte I6ikamine (vt. joon. W1,
wW2)

a Eemaldage saelt akuplokk.

b Vit seotud jaotisi. Ldikesligavuse
seadistamine soovitud |8ikestigavusele

c Seadke piirde ja to6deldava eseme
vahele vahetiikk. See véimaldab soone
taielikku 16ikamist. Veenduge, et
téodeldav ese on kindlalt toestatud.

d  Kinnitage akuplokk sae kiilge.
e Ldigake soone kaks valimist serva.

f  Soone tekitamiseks kasutage puidu
peitlit voi kasutage profiilfreesi, et
eemaldada vélimiste servade vahele jaav
liigne materjal.

Transport

/N\  HolATUS!
Vigastuste véltimiseks eemaldage nurgasaelt
enne transportimist akuplokk.

Ettevalmistus sae tdstmiseks

— Seadke diagonaalldike nurk asendisse 0° ja
lukustage see paika diagonaali lukustamise
nupu abil.

— Keerake nurgalaud kas 45° paremale vdi 45°
vasakule ja lukustage see paika nurgaldike
reguleerimise hoova abil.
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— Seadke sae pea piirdele kdige Iahemal
asuvasse asendisse.

— Lukustage pea moodul transpordiasendisse
sae pea lukustustihvti abil.

Sae tostmine kandekdepidemest
(vt. joon. X1)

Haarake sae kandekdepidemest. Tostke ja
transportige saagi mugavalt.

Sae tostmine kiilgmistest
kandekdepidemetest (vt. joon.
X2)

Olge pstises asendis ja haarake kahest aluse
all olevast kdepidemest.

Hooldus

A HOIATUS!
Enne elektritéoriista hooldamist/seadistamist
Jne eemaldage sellelt aku.

Puhastamine

m Puhastage elektrit6driista ja selle
ventilatsiooniavasid regulaarselt.
Puhastamise sagedus sdltub kasutatavast
materjalist ja kasutusajast.

m Puhastage korpuse sisemust ja mootorit
regulaarselt kuiva suruéhuga.

m Seadme ohutuks ja korrektseks
kasutamiseks jalgige alati, et t&oriist ja
selle ventilatsiooniavad on puhtad.

m Tolmu puhumisel kandke alati kaitseprille
voi kiillgkaitsetega kaitseprille. Kui
t66piirkond on tolmune, kandke ka
tolmumaski.

m Nurgasae puhastamiseks kasutage alati
vaid pehmet ja kuiva lappi; arge kunagi
kasutage puhastusvahendit véi alkoholi.

Hammasrattad
[i]  MArRkuSs

Garantijperioodj jooksul drge vabastage
hammasratta pea kruvisid. Selle reegli
eiramine muudab tootja garantiialased
kohustused kehtetuks.

Remont
Remonditoid tohib teostada vaid volitatud
hoolduskeskuses.
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Varuosad ja tarvikud

Teavet teiste tarvikute kohta leiate tootja
kataloogidest.

Suurendatud joonised ja varuosade
nimekirjad on leitavad meie kodulehel:
www.flex-tools.com

Korvaldamise teave

VAN HOIATUS!

Muutke kasutuskélbmatu elektritéoriist

mittekasutatavaks:

—  vooluvérku lihendatava elektritéoriista
puhul eemaldage toitejuhe,

— aku toimel téStava elektritédriista puhul
eemaldage aku.

Ainult EL riikidele
E Arge visake elektritéoriistu olmepriigi
hulka!

Kooskélas Euroopa Liidu elektri- ja

elektroonikaseadmetest tekkinud jaatmete

direktiivi (WEEE) 2012/19/EU nduetega

ning vastavalt kohalikule seadusandlusele

tuleb elektritdoriistad eraldi koguda ja

keskkonnasaastlikul viisil imber t66delda.
Toormaterjali utiliseerimine draviskamise
asemel.

Seade, tarvikud ja pakend tuleb

keskkonnasé&astlikul viisil imber td6delda.

Plastikosad tuleb t66delda timber vastavalt

materjali tiubile.

HOIATUS!
Arge visake akusid olmepriigi hulka, tulle ega
vette. Arge avage kasutatud akusid.
Ainult EL riikidele: .
Kooskélas direktiivi 2006/66/EU nduetega
tuleb defektsed vdi kasutatud akud timber
t66delda.

[i]  MARkus
Palun uurige kérvaldamise teavet oma
edasimdidjalt!

( €-Vastavusdeklaratsioon

Me kinnitame, tootja ainuvastutusel, et
jaotises ,Tehnilised andmed"” kirjeldatud
toode on kooskdlas jargnevate standardite
v&i normatiivsete dokumentidega:
EN 62841 kooskdlas direktiivide 2014/30/
EL, 2006/42/EU, 2011/65/EL nduetega.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutab:
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FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

) Mﬂﬁ%@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastutusest lahtilitlemine

Tootja ja tootja esindajad ei vastuta
kahjustuste ning saamatajéanud tulu eest, mis
on pohjustatud tootest voi kasutuskdlbmatust
tootest tingitud tdSseisakutest. Tootja ja tootja
esindajad ei vastuta kahjustuste eest, mis on
pdhjustatud toote vaarkasutusest vi toote
kasutamisest koos teiste tootjate toodetega.
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Siame vadove naudojami
simboliai

/N\  /SPEJIMAS!

Jspéja apie gresianti pavojy. Nekrejpiant
démesio j sf jspéfima galima sunkiai ar net
mirtinai susiZalotr.

DEMESIO!

Jspéja apie galimai pavojinga situacija.
Nekreipiant démesio j sj jspéjima galima
nesunkiai susiZaloti arba sugadinti turta.
PASTABA

Pateikia svarbig informacifa ir naudojimo
patarimus.

=

Simboliai ant elektrinio jrankio

Kad sumazéty pavojus susizaloti,
perskaitykite naudojimo instrukcijas!

. UzZsidéti akinius

Nekisti ranky

1 klasés lazerinis gaminys

Informacija apie netinkamo naudoti
jrankio iSmetima (Zr. 327 puslapj)!

@@ O

Jusy saugumui

/N  /SPEJIMAS!

Pries naudodami elektrinj jrankj, perskaitykite

Ir laikykités:

—  Sias naudojimo instrukcijas;

— elektros varikliy varomy rankiniy jrankiy,
nesiojamyjy jrankiy ir vejy bei sody
Jrenginiy ,Bendruosius jspéjimus dél
elektriniy jrankiy saugos” - Sauga - 1 dalis
~Bendrieji reikalavimai” (EN62841-1);

— darbo vietoje galiojancias taisykles
ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
reglamentus.

Sis modernus elektrinis jrankis atitinka visus

Jam taikomus saugos reikalavimus.
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Vis délto, naudojant sj elektrinyj jrankj gali kifti
pavojus sunkiai ar net mirtinar susizaloti ar
suZaloti kitus, taip pat sugadinti jrankj ar kita
turta.

[striZojo pjaustymo pjakla galima naudoti tik:

—  pagal paskirtj;

— jeigu jis yra visiskai tvarkingas.

—  Sauguma maZinancius gedimus reikia

nedelsiant pasalinti.

Paskirtis

|strizojo pjaustymo pjiklas yra skirtas:

— naudoti pramonéje ir profesinéje veikloje;

— skersiniams, nuozulniems ir sudétiniams
pjaviams atlikti;

— medZio gaminiams ir plastikui pjauti;

— naudoti su tinkamomis geleztémis.

Ispéjimai dél jstrizojo pjaustymo

pjuklo naudojimo

m JstriZojo pjaustymo pjuklai yra skirti
medienai ir panasioms j mediena
medzZiagoms pjaustyti ir jy negalima
naudoti su abrazyviniais pjovimo diskais,
skirtais juodiesiems metalams pjaustyti
(pvz., strypams, vinims ir pan.); dél
susidariusiy slifavimo medziagos dulkiy
pradeda strigti judamos dalys, pvz., apatiné
apsauga. Kibirkstys nuo abrazyviniy disky
gali sudeginti apatine apsauga, prapjovos
jdékla ir kitas plastikines dalis.

= Jei jmanoma, darbo ruosinj jtvirtinkite
spaustuvuose. Jei darbo ruosinj laikote
ranka, ranka laikykite ne arciau kaip
100 mm atstumu nuo pjuklo geleztés.
Nenaudokite pjiiklo smulkiems
ruosiniams pjaustyti, kuriy negalima
tvirtai prispausti spaustuvais ar islaikyti
ranka. Jei ranka laikysite pernelyg arti
pjuklo geleztés, iSauga pavojus ja jpjauti.

= Darbo ruosinys turi nejudéti ir bati
prispaustas spaustuvais ar ranka tiek prie
kreiptuvo, tiek prie darbastalio. Jokiais
atvejais nestumkite pjaunamo darbo
ruosinio j gelezte ir nepjaukite laikydami
ji laisvai ranka. Nejtvirtintus ar judandius
darbo ruosinius jrankis gali iSsviesti dideliu
greiciu ir suzaloti operatoriy.

m Pro darbo ruosinj pjukla stumkite. Pjuklo
pro ruosinj netraukite. Jei norite nupjauti,
pakelkite pjiklo galvute ir istraukite
ja virs darbo ruosinio nepjaudami, po
to jjunkite variklj, nuspauskite pjuklo
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galvute Zemyn ir stumkite pjukla pro
ruosinj. Jei bandysite pjauti traukdami
pjukla, jo gelezté gali issokti is darbo
ruosinio ir su didele jéga at3okti j
operatoriy.

Niekada nelaikykite rankos ant
numatomo pjavio linijos nei pjiaklo
geleztés priekyje, nei uz jos. Labai
pavojinga laikyti darbo ruosinj sukryZziavus
rankas, t. y. laikyti jj kaire ranka desinéje
pjuklo geleztés puséje ir atvirksciai.
Nebandykite ranka salinti medienos
atplaisy ar ko nors siekti uz kreiptuvo
arciau kaip 100 mm atstumu nuo pjuklo
geleztés bet kurioje puséje, kai gelezté
sukasi. Galite nepastebéti ir nejvertinti,
kaip arti jasy rankos yra besisukanti
gelezté, ir sunkiai susizaloti.

Pries pjaudami patikrinkite darbo
ruosinj. Jeigu jis islinkes ar deformuotas,
prispauskite jj taip, kad islenktos pusés
iSoré bty nukreipta j kreiptuva. Visada
patikrinkite, ar pjuvio linijoje néra
tarpelio tarp darbo ruosinio, kreiptuvo ir
stalo. ISlinke ar deformuoti darbo ruosiniai
pjovimo metu gali persikreipti ar pasislinkti
ir suspausti besisukandia pjuklo gelezte.
Darbo ruosinyje neturi bati viniy ir kity
kliagiy.

Nepradékite pjauti, kol nuo stalo
nepasalinti visi jrankiai, medZio atplaiSos
ir pan. Besisukanti gelezté gali dideliu
greiciu iSsviesti smulkias Siuksles ar medzio
atplaisas.

Vienu metu pjaukite tik viena darbo
ruosinj. Vienas ant kito sukrauty ruosiniy
negalima tinkamai prispausti ar jtvirtinti,

ir pjovimo metu jie gali suspausti gelezte
arba pasislinkti.

Pries pradédami pjauti patikrinkite, ar
istrizojo pjaustymo pjuklas pritvirtintas
ar pastatytas ant lygaus ir tvirto darbo
pavirsiaus. Lygus ir tvirtas darbo pavirsius
sumazina pavojy, kad pjtklas praras
stabiluma.

Planuokite savo darba. Kiekviena karta
pakeite nuozulny ar nuozamby kampa
patikrinkite reguliuojama kreiptuva, ar
jis tinkamai nustatytas, kad netrukdyty

per visa jsivaizduojama pjavio linija,

taip patikrindami, ar niekas netrukdo ir
nejpjausite kreiptuvo.

Jeigu darbo ruosinys yra platesnis ar
ilgesnis uz stalo pavirsiy, pastatykite
tinkamas atramas ar stalo pailginimus.
Tinkamai neparemti dideli darbo ruosiniai
gali pasvirti. Jeigu pjaunama dalis ar visas
ruosinys pasvyra, jis gali pakelti apatine
apsauga arba nuopjova gali iSsviesti
besisukanti gelezté.

Vietoje stalo pailginimo ar papildomy
atramy nenaudokite kito asmens
pagalbos ruosiniui islaikyti. Jei

ruosinys nejtvirtintas ir pjovimo metu
juda, gelezté gali jame jstrigti ir ruosinj
pastumti, jtraukdama jus ir jasy padéjéja |
besisukancia gelezte.

Pjaunamos dalies negalima jokiomis
priemonémis spausti prie besisukancios
pjuklo geleztés. Apribojus $ig dalj,
pavyzdZiui, ilgio ribotuvais, ji gali jsisprausti
j gelezte, kuri stipriai ja iSsviesty.
Apvaliems ruosiniams, pvz., strypams

ar vamzdzZiams tinkamai jtvirtinti visada
naudokite spaustuvus ar kita tinkama
jtaisa. Gelezté pjaunama strypa stumia

ir suka, todél gali jstrigti ir jtraukti ruosinj
kartu su jusy ranka.

Pries prispausdami geleZte prie darbo
ruosinio palaukite, kol ji pradés suktis
visu greiciu. Taip sumazinsite darbo
ruosinio atSokimo pavojuy.

Jeigu ruosinys ar gelezté jstringa,
iSjunkite jstriZojo pjaustymo pjukla.
Palaukite, kol visos judancios dalys
sustos, ir atjunkite jrankio laido kistuka
nuo elektros lizdo ir (ar) iSimkite sudétine
baterija. Po to i$laisvinkite jstrigusias

dalis. Jeigu toliau pjausite jstrigusj darbo
ruosinj, jstrizojo pjaustymo pjiklo galite
nesuvaldyti arba jj sugadinti.

Baige pjauti atleiskite jungiklj, taciau
pjuklo galvutés neskubékite pakelti:
palaukite, kol gelezté sustos, ir tik tuomet
iStraukite nupjauta ruosinio dalj. Kisti
rankas prie i§jungtos, tadiau besisukancios
geleztés yra labai pavojinga.

Papildomi jstrizojo pjaustymo

pjuklo jspéjimai dél saugos

m Nebandykite perdaryti jokiy lazerinés
jrangos daliy.

geleZtei ar apsaugos sistemai ir buty
galima tinkamai atremti darbo ruosinj.
Nejjunge jrankio ir be darbo ruosinio
ant stalo prastumkite pjiklo gelezte
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= Niekada neuzdenkite jspéjamuyjy Zenkly
ant jrankio.

= Ant elektrinio jrankio niekada nelipkite.
Galite sunkiai susizaloti elektriniam jrankiui
apvirtus arba netydia prisiliete prie pjuklo
geleztés.

m Patikrinkite, ar apsauga tinkamai veikia
ir nekliudomai juda. Atidarytos apsaugos
niekada neuzfiksuokite.

= Jrankiui dirbant niekada nuo pjovimo
zonos nebandykite Salinti nuopjovy,
medienos atplaisy ir pan. Visada pradzioje
atlenkite jrankio galvute atgal j neutralig
padét;j ir tik po to jrankj iSjunkite.

n Pjuklo gelezte spauskite prie darbo
ruosinio tik jjunge jrankj. PrieSingu atveju
gali jvykti atatranka, geleztei jstrigus darbo
ruosinyje.

m Rankenos turi biti sausos, Svarios ir
nesuteptos alyva arba tepalu. Tepalu ar
alyva suteptos rankenos yra slidZios, todél
galite nesuvaldyti jrankio.

m Elektrinj jrankj jjunkite tik iSvale darbo
zona nuo medienos atplaisy ir nuéme
visus jrankius. Prie besisukanc¢ios pjuklo
geleztés prisiliete mazi medienos
gabaliukai ar kiti kliuviniai gali atSokti ir
dideliu greiiu atsitrenkti j operatoriy.

= Ant grindy neturi bati medienos atplaisy
ir pjaunamos medziagos likuciy. Galite
paslysti ar suklupti.

= Visada tvirtai prispauskite pjaunama
ruosinj. Nebandykite pjauti mazy darbo
ruosiniy, kuriy nejmanoma jtvirtinti.
PrieSingu atveju jasy ranka atsidurs
pernelyg arti besisukancios pjiklo
geleztés.

m Jrankj naudokite tik ,Paskirties” skyriuje
nurodytoms medZiagoms pjauti.
PrieSingu atveju pjakla galite perkrauti.

n Jei pjuklo gelezté jstringa, iSjunkite
jrankj ir nepaleiskite darbo ruosinio
tol, kol pjiklo gelezté visiskai sustos.
Kad nejvykty atatranka, darbo ruosinio
nejudinkite, kol pjuklo gelezteé visiskai
nesustos. Pries vél paleisdami jrankj
pasalinkite geleZtés jstrigimo priezast;.

= Nenaudokite atSipusiy, jtriikusiy,
sulenkty ar sugadinty pjiklo gelez¢iy.
Nepagalastos ar netinkamai nustatytos
pjuklo geleztés pjavis siauras, todél iSauga
geleztés trintis, ji stringa ir gali atSokti.
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Visada naudokite tinkamo dydzZio ir
tvirtinimo prie veleno angos formos (ne
apvalios, o rombo) pjuklo geleztes. Jei
pjuklo geleztés tvirtinimo anga netinka
pjuklo velenui, gelezté sukasi ekscentriskai
ir jrankio galite nesuvaldyti.

= Nelieskite pjuklo geleztés, kol po darbo
ji neatvéso. Pjovimo metu gelezté labai
jkaista.

= Niekada nenaudokite jrankio be jdéklo
plokstelés. Sugadinta jdéklo plokstele
pakeiskite. Be tinkamy jdéklo ploksteliy
galite jsipjauti.

» Nenaudojama jrankj laikykite saugiai.
Laikymo patalpa turi biti sausa ir
rakinama. Taip apsaugosite jrankj nuo
sugadinimo laikymo metu ir nuo patekimo
pas neapmokytus asmenis.

m Jtvirtinkite darbo ruosinj. Spaustuvuose
ar prispaudimo jtaisais prispaustas darbo
ruosinys laikosi tvir¢iau, nei laikomas ranka.

m Kol jrankis visiskai nesustojo, niekada
nepalikite jo be prieZitiros. Net ir iSjungti
taciau besisukantys pjovimo jrankiai gali
suzaloti.

m Laikykités nurodymy, kaip iSvengti

pjuklo geleztés dantuky perkaitimo, ir, jei

galima pjauti plastika, plastiko tirpimo.

TriukSmas ir vibracija

Triuk8mo ir vibracijos vertés nustatytos pagal
EN 62841. Elektrinio jrankio triuk§mo lygis A
paprastai apskaiciuojamas taip:

- Garso slégio lygis La: 90 dB(A);
— Garso galios lygis Lya: 101 dB(A);
— Neapibréztumas: K=3 dB
— Bendroji vibracijos verté:

— Emisijos verté a: 0.88 m/s’
— Neapibréztumas: K=1.5m/s’

DEMESIO!

Nurodytos vertés taikomos naujiems
elektriniams jrankiams. Dé/ kasdienio
naudojimo triuksmo ir vibracijos vertés
keiciasi.

PASTABA
Cia pateikta vibracijos verté ismatuota
naudojant EN 62841 standarte nurodyta
standartinj testa, todél ja galima naudoti
lyginant viena jrankj su kitu. Ja galima
naudoti vibracijai preliminariai jvertinti.
Deklaruotoji vibracijos verté gauta naudojant
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Jrankj pagal jo pagrindine paskirtj. Vis

délto, pakeitus jrankio naudojimo paskirt,
priedus ar netinkamar techniskar priziarint,
vibracijos vertés taip pat gali pasikeisti. Dé/

to kenksmingas vibracijos poveikis per visa
darbo laikotarpj gali pastebimai isaugti.
Norint tiksliar apskaiciuoti vibracijos poveikio
trukme, reikia atsizvelgti ir j laikotarpius, kar
elektrinis jrankis yra isjungtas arba tolygiai
dirba, tacfau nenaudojamas. Atmetus siuos
laikotarpius vibracijos poveikis per visa darbo
laikotarpj gali reikSmingai sumaZzéti. Siekdami
apsaugoti operatoriy nuo kenksmingo
vibracijos poveikio, imkités papildomy saugos
priemoniy, pvz., tinkamai prizidrékite jrankj ir
Jo priedus, uZtikrinkite, kad rankos baty Siltos,
nustatykite tinkama darbo ir poilsio grafika.

DEMESIO!
Jeigu garso slégis virsija 85 dB(A), uZsidékite
apsaugines ausines.

Techninés specifikacijos

SMS 190 18.0-
EC
Nuolatinés
Jrankio tipas sr.ovés istrizojo
pjaustymo
pjuklas
Vardiné jtampa VDC 18
stk./
min.
Sukiai be apkrovos |(stkiai {5500
per
minute)
Gelestés skersmuo |21 |75 (190)
(mm)
Geleztés tvirtinimo mm 30
angos skersmuo
Svoris (be
sudétinés baterijos) kg 13
Baterija Ah AP 18.0/5.0
Baterijos svoris (AP
18.0/5.0) kg 0,72
!_agerlo bangos nm 650
ilgis
Lazerio galia mW <0,39
Lazerio klasé 1

Maks. nuozambus |,

48° desinéje,

kampas 48° kairéje
Maks. nuozulnus |, 48° desinéje,
kampas 48° kairéje
NuoZambiy kampy |, 0°,15°,22,5°,
stabdikliai kairéje 31,6°, 45°
Nuozambiy kampy |, 0°,15°,22,5°,
stabdikliai desinéje 31,6°,45°
NuozZulniy kampy |, o AE0 480
stabdikliai kairéje 0°,45% 48
NuoZulniy kampy |, o aE0 gQ0
stabdikliai desinéje 0°,45°,48
Rekomenduojama o iL:
darbiné °C Nug 10°C iki

_ 40 °C
temperatura
ngomenduojama . Nuo -40 °C iki
laikymo C o

_ 70°C
temperatura

Pjovimo specifikacijos:

NuoZambus / nuozulnus —

kampas Aukstis x

Horizontalus |Vertikalus plotis

0 0° mm |66 x 245

45°

(i kaire /j 0° mm |66 x 172

desine)

0° 45 . o |22 x 245
(j desine)

o° 4'5 i mm |42 x 245
(j kaire)

(L e 45° mm  [22x 172

(i desine)

(b 45° mm |42 x 172

(j kaire)

Apzvalga (zr. A paveiksla)

Daliy numeriai pateikti pagal jrankio
iliustracija paveiksly puslapyje.
1 Blokuotés isjungikliai

Pagrindiné rankena

2
3 Jjungimo ir iSjungimo jungiklis
4

Lazerio jungiklis
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5 Apatiné geleZtés apsauga

6 Pjuklo gelezté

7 Virsutiné geleZtés apsauga

8 Gylio reguliavimo rankenélé

9 Nuozulniy kampy skalé

10 Nuozulnaus kampo indikatorius

11 Nuozulnaus kampo stabdiklio svirtis

12 Darbinis spaustuvas

13 Stumdomas kreiptuvas (kairysis ir
desinysis)

14 Stacionarus kreiptuvas

15 Pjuklo pagrindas

16 Nuozambiy kampy stalas

17 Nuozambiy kampy skalé

18 NuozZambiy kampy stabdikliai

19 Nuozambaus kampo indikatorius

20 )déklo plokstelé

21 Nuozambaus pjivio valdymo svirtis

22 Lazerio lesis

23 Dulkiy istraukimo anga

24 Nesimo rankena

25 Suklio fiksavimo kaistis

26 Kreiptuvo fiksavimo rankenélé (kairéje
ir desinéje)

27 Darbinio spaustuvo tvirtinimo anga
(kairéje ir desSinéje)

28 Darbinio spaustuvo fiksavimo
rankenélé (kairéje ir desSinéje)

29 Guminés kojelés (4)

30 Tvirtinimo angos (4)

31 Dviejy galy sesiakampis raktas

32 45° nuozulnaus kampo stabdiklis

33 Nuozulnaus kampo stabdiklio varztas

34 NuoZulnaus kampo fiksavimo
rankenélé

35 Stumdomo fiksatoriaus rankenélé

36 Galvutés fiksavimo kaistis

37 Dulkiy maiselis

38 Baterija
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Surinkimas

/N /SPEJIMAS!

Kad surinkimo metu jrankis atsitiktinai
nejsijungty, visada pries tai is pjuklo isimkite
sudétine baterija.

ISpakavimas ir turinio patikra

/N\  /SPEJIMAS!

Jeigu kokiy nors daliy traksta, jrankio
nebandykite jjungti, kol siy daliy negausite ir
tinkamai nesumontuosite.

ISpakuokite jstrizojo pjaustymo pjukla ir
patikrinkite, ar yra visos $ios dalys:

— |strizojo pjaustymo pjuklas

— Darbinis spaustuvas

— Dulkiy maiselis

— Dviejy galy Sesiakampis raktas

— Nesimo rankena

- llgas varztas

— Trumpi varztai (2)

Reikalingi jrankiai (néra
komplekte)

Kan;npainis

—

T25 3esiakampis raktas

2.5 mm raktas

—J

5 mm raktas

Tvirtinimas ant lygaus ir stabilaus
paviriaus

/N\  /SPEJIMAS!

Dél saugumo jrankj pries naudojant reikia
pritvirtinti ant lygaus ir stabilaus pavirsiaus
(pvz., darbastalio).

Tvirtinimas ant darbinio

pavirSiaus (zr.B1 ir B2 pav.)

— Pritvirtinkite jstrizojo pjaustymo pjikla ant
darbinio pavirSiaus tinkamomis tvirtinimo
priemonémis. Siam tikslui skirtos tvirtinimo
angos (30).

Arba

— |strizojo pjaustymo pjtkla ant darbinio
paviriaus galite pritvirtinti dviem ar daugiau
standartiniais spaustuvais.
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Tvirtinimas prie FLEX pjuklo
stovo

Sj jstrizojo pjaustymo pjikla galima pritvirtinti
prie FLEX WB 110-260 pjiklo stovo pagal
stovo montavimo instrukcija.

/N\  /SPEJIMAS!

Perskaitykite visus jspéjimus dél saugos ir
instrukcifas, pridétas prie pjakio stovo. Jei
nesilaikysite jspéjimy dél saugos ir instrukcijy,
galite sunkiai susiZaloti.

/N\  JSPEJIMAS!

Pries tvirtindami elektrinj jrankj tinkamai
surinkite stova. Stova batina tinkamai surinkt;,
kad darbo metu jis nenuvirsty.

Nesimo rankenos tvirtinimas (Zr.
C pav.)

|statykite neSimo rankena j jos tvirtinimo vieta
ant pjuklo. Prisukite neSimo rankena vienu
ilgu ir dviem trumpais varztais. Siam tikslui
yra skirtas plonesnis dviejy galy $esiakampio
rakto galas.

Dulkiy istraukimo anga (zr. D
pav.)

Prie dulkiy i$traukimo angos (D-1) galima
prijungti standartine siurbimo Zarna (38 cm),
skirtg dulkéms surinkti.

Vykdant smulkesnius darbus ja taip pat
galima prijungti prie dulkiy maiselio (D-2).

Darbinis spaustuvas (zr. E pav.)
Kad dirbti baty saugu, darbo ruosinj visada
reikia tvirtai prispausti. Nebandykite pjauti
mazy darbo ruosiniy, kuriy nejmanoma
jtvirtinti.

|statykite darbinj spaustuva j pageidaujama

tvirtinimo anga uz kreiptuvo. Priverzkite

fiksavimo rankenéle (E-1) taip, kad apatinis
griovelis ant darbinio spaustuvo koto gerai
susikabinty su fiksavimo rankenélés srieginiu
kakliuku.

- Atidarykite darbinio spaustuvo prispaudimo
svirtj (E-2) ir iki galo pakelkite prispaudziancia
dalj (E-3).

— Pasukite darbinj spaustuva taip, kad
prispaudzianti dalis atsidurty tinkamoje
vietoje vir§ darbo ruosinio.

— Nuleiskite prispaudziancia spaustuvo dalj ant
darbo ruosinio.

— Uzdarykite prispaudimo svirtj.

[i]  PasTABA

Pastumkite stumdoma kreiptuva j kiekviena
puse ir patikrinkite, ar jis nekliina uz darbinio
spaustuvo, jei reikia.

Pjuklo galvutés atrakinimas ir

uzrakinimas (zr. F pav.)

Pjuklo galvutés atrakinimas ir pakélimas (darbiné

padétis):

— Tvirtai suimkite uz pagrindinés rankenos
ir spauskite ja Zemyn, tuo paciu metu
itraukdami galvutés fiksavimo kaistj (36)
taip, kad jis sustoty atrakintoje padétyje.

- Létai pakelkite pjuklo galvute.

Pjuklo galvutés uzrakinimas (gabenimo padétis):

— Tvirtai suimkite uz pagrindinés rankenos ir
spauskite ja Zemyn, kol galvuté sustos.

- Jstumkite galvutés fiksavimo kaistj j pjakla,
kad galvuté uzsifiksuoty.

[i]

PASTABA
Nenaudokite pjaklo pjovimui, kai jis yra
uZrakintoje padétyje.

Baterijos jstatymas ir keitimas (Zr.
G1ir G2 pav.)

Stumkite jkrautg baterija (38) j elektrinj jrankj,
kol ji uzsifiksuos savo vietoje.

Jei baterija norite istraukti, paspauskite
atjungimo mygtuka ir baterija istraukite.

DEMESIO!

Apsaugokite isimtos baterijos kontaktus.

Metaliniai daiktai kontaktus gali sujungti

trumpuoju jungimu, ir tuomet kyla sprogimo

ir gaisro pavojus!

Geleztés uzdéjimas ir nuémimas

(zr. H1-H3 pav.)

/N\  JSPEJIMAS!

Pries jrankj requlivodami ar keisdami dalis

visada jj isjunkite ir istraukite sudéting

baterija.

m Pjuklo gelezte nuimkite ir uzdékite
mivédami apsaugines pirstines. Nelieskite
geleztés dantuky, kad nejsipjautuméte.

Naudokite tik tokia pjuklo gelezte, kurios

skersmuo, tvirtinimo angos skersmuo ir

maksimali prapjova atitinka ant pjuklo
nurodytas specifikacijas. Naudokite tik tokias
pjuklo geleztes, ant kuriy nurodytas sukimosi
greitis yra ne mazesnis, kaip ant jrankio
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nurodytas greitis.

Geleztés nuémimas

— Pakelkite pjuklo galvute atleisdami jos
fiksavimo kaistj.

— Pakelkite ir laikykite pakéle apatine geleztés
apsauga (5); pridedamu dviejy galy
SeSiakampiu raktu atlaisvinkite geleztés
apsaugos varztg (H-1).

— Pasukite geleztés apsauga (H-2), kad
atidengtuméte geleztés tvirtinimo varztg (H-
3).

— Paspauskite ir laikykite paspaude suklio
fiksavimo mygtuka (H-4), ir tuo paciu metu
sukite pjuklo gelezte (6), kol ji uZsifiksuos savo
padétyje.

— Raktu atsukite geleztés varzta pagal
laikrodZio rodykle. Istraukite geleztés varzta.

— Nuimkite iSorine junge (H-5) ir gelezte.
Nuvalykite geleztés junges ir suklj nuo dulkiy
ir neSvarumy.

Geleztés uzdéjimas

— Ant suklio uzdékite vidine junge.

— Rodykle ant pjuklo geleztés sulyginkite su
rodykle ant virSutinés geleztés apsaugos (7).
Geleztés dantukai turi bati nukreipti Zemyn.

— |statykite pjiklo gelezte j virSutine apsauga ir
uzmaukite ant suklio.

— Uzdékite iSorine junge.

— Paspauskite ir laikykite nuspaude suklio
fiksavimo mygtuka ir raktu sukite geleztés
varzta pries laikrodzio rodykle, kol jis
susikabins. Tvirtai priverzkite geleztés varzta.

— Pasukite geleztés apsauga | reikiama padétj ir
raktu tvirtai pagal laikrodZio rodykle priverzkite
varzta.

Reguliavimas

m Kad jrankis nety¢ia nejsijungty, prie$
reguliuodami visada i$ pjuklo i§imkite
sudétine baterija.

[i]  PasTaBA

Jstrizojo pjaustymo pjaklas yra sureguliuotas

gamykloje. Vis délto, pristatymo metu jis

gali Siek tiek issireguliuoti. Pries pradédami

naudoti jstrizojo pjaustymo pjikla, patikrinkite

toliau nurodytas nuostatas ir sureguliuokite,
Jjei reikia.

Nuozambiy kampy skalés

reguliavimas (zr. 11 ir 12 pav.)
— Pjaklo galvute pritraukite kuo arciau
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kreiptuvo. Galvutés fiksavimo kais¢iu
uzfiksuokite pjuklo galvute.

— NuozZambiy kampy stala nustatykite j 0°
padétj, pjuklo galvutés nuozulny kampa taip
pat nustatykite j 0° padét;.

Tikrinimas (r. 11 pav.):

— Kampainio 90° kampa jstatykite tarp
stacionaraus kreiptuvo (14) ir pjuklo geleztés
ant nuozambiy kampy stalo (16).

Kampainio atrama turi visu ilgiu prig-

lusti prie pjuklo geleztés.

Reguliavimas (jei reikia) (zr. 12 pav.):

— Pridedamu dviejy galy SesSiakampiu raktu
atsukite visus tris varztus (I-1) ir sukite
nuozambiy kampy stala kartu su nuozambiy
kampy skale (17), kol kampainio atrama visu
ilgiu priglus prie pjuklo geleztés.

— Vel priverzkite varztus.

Jeigu po reguliavimo nuoZambiy kampy

indikatorius (19) nesutampa su nuozambiy

kampy skalés 0° Zyme, T25 SeSiakampiu raktu

(komplekte néra) atlaisvinkite varzta (I-2) ir

sulyginkite indikatoriy su 0° Zyme.

Standartinio nuozulnaus 0°
kampo (vertikalaus) nustatymas
(zr. J1irJ2 pav.)

Pjuklo galvute pritraukite kuo arciau
kreiptuvo. Galvutés fiksavimo kais€iu
uzfiksuokite pjuklo galvute.

— Nustatykite nuozambiy kampy stalg j 0°
padétj ir nustatykite 0° pjuklo galvutés
nuozulny kampa.

Tikrinimas (2r. J1 pav.):

— Kampainio 90° kampa jstatykite tarp
nuozambiy kampy stalo ir pjiklo geleztés,
prispauskite prie stacionaraus kreiptuvo.

- Kampainio atrama turi visu ilgiu priglusti prie
pjaklo geleztés.

Reguliavimas (jei reikia) (2r. J2 pav.):

— Atlaisvinkite nuozulnaus kampo fiksavimo
rankenéle (34).

— Sukite gilyn ar iSsukite fiksavimo varzta (J-1)
pridedamu dviejy galy Sesiakampiu raktu,
kol kampainio atrama priglus prie pjaklo
geleztés.

— Nustate tinkama kampa vél priverzkite
nuozulnaus kampo fiksavimo rankenéle.
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Jeigu po reguliavimo nuoZzulniy kampy
indikatorius (10) nesutampa su nuozulniy
kampy skalés (9) 0° zyme, T25 SeSiakampiu
raktu (komplekte néra) atlaisvinkite varztg (J-2)
ir sulyginkite indikatoriy su 0° Zyme.

Standartinio nuozulnaus 45°
kampo (vertikalaus) nustatymas
(zr. K1 ir K2 pav.)

[i]  PasTABA

[strizojo pjaustymo pjikla galima pakreipti j
kaire ar desine puse. Tikrinimo ir reguliavimo
metodas praktiskai yra toks pats. Vienintelis
skirtumas yra tas, kad desiniojo pakreipimo
atveju nuoZulnaus kampo stabdiklio svirti (11)
reikia pasukti.

PJuho pakreipimo j desine puse pavyzdys
Pjtklo galvute pritraukite kuo aréiau
kreiptuvo. Galvutés fiksavimo kais€iu
uzfiksuokite pjaklo galvute.

— Nustatykite nuozambiy kampy stalg j 0°
padétj.

— Desinjjj stumdoma kreiptuva (13) istraukite
iki galo horizontalia kryptimi.

— 45° stabdiklj (32) pasukite iki galo j pjaklo
galine dalj.

— Atlaisvinkite nuozulnaus kampo fiksavimo
rankenéle (34) ir pasukite nuoZulnaus
kampo stabdiklio svirtj (11) j kit puse, kad ja
iStrauktuméte.

— (Pakreipimo j kaire puse atveju §j Zingsnj
reikia praleisti).

— Laikydami uz pagrindinés rankenos
pakreipkite pjtklo galvute j desine puse iki
stabdiklio (45°).

Tikrinimas (zr. K1 pav.):

— Kampainio 45° kampa jstatykite tarp
nuozambiy kampy stalo ir pjiklo geleztés.
Kampainio atrama turi visu ilgiu priglusti prie
pjuklo geleztés.

Reguliavimas (r. K2 pav.):

— Sureguliuokite sukdami jrankio nuozulnaus
kampo stabdiklio varzta (33) 5 mm
SeSiakampiu raktu (komplekte néra).

— Vél priverzkite nuozulnaus kampo fiksavimo
rankenéle ir jstumkite nuozulnaus kampo
stabdiklio svirtj (11).

Jeigu nuozulniy kampy indikatorius

(10) nesutampa su skalés (9) 45° zyme,

pradzioje patikrinkite nuozulniy kampy 0°

nuostata, o po to vél kampy indikatoriy.
Tuomet pakartokite 45° nuozulnaus kampo
reguliavimo procedira.

Nuozambiy kampy reguliavimas

Nuozambaus pjuvio valdymo

svirties naudojimas (Zr. L pav.)

NuozZambaus pjivio valdymo svirtj galima

nustatyti j tris padétis. Jeigu horizontalig

padétj laikysime pradine padétimi, pakéle

svirtj gausime virSuting padétj. Nuspaude

Zemyn gausime apatine padétj.

Horizontali padétis

— Dazniausiai naudojamiems nuozambiems
kampams 0°, 15°, 22,5°,31,6° ir 45° desinéje
ir kairéje nuozambaus kampo stabdiklio
kaistj (L-1) galima visiskai jstatyti j jrantg
nuozambiy kampy skaléje.

— Pasirinkus kitus kampus nuoZzambaus kampo
stabdiklio kaistis neuzsifiksuos.

VirSutiné padétis (taip pat vadinama nefiksuota

padétimi)

— Nuozambaus kampo stabdiklio kaistis neveikia
ir nuozambiy kampy stalas gali laisvai suktis.

Apatiné padétis (taip pat vadinama fiksuota

padétimi)

— Nuozambiy kampy stala galima jtvirtinti.

Nuozambiy kampy stalo pritaikymas dazniausiai

naudojamam kampui

— Nuozambaus pjtvio valdymo svirtj pakelkite j
virSutine padétj ir laikykite, o nuozambiy kampy
stala pasukite prie pageidaujamo dazniausiai
naudojamo kampo.

- Atleiskite nuoZambaus pjavio valdymo svirtj,
kuri automatiskai grjs j horizontalia padétj.
Laikykite nuoZambaus pjavio valdymo svirtj
ir toliau sukite nuoZambiy kampy stala link
pageidaujamo kampo, kol nuozambaus kampo
stabdiklio kaistis jsistatys j stabdiklj.

- Nuspauskite Zemyn nuozambaus pjavio valdymo
svirtj, kad uzfiksuotuméte nuozambiy kampy stala.

Nuozambiy kampy stalo pritaikymas kitokiam

kampui

Galima nustatyti nuo 48° (kairéje puséje) iki

48° (desinéje puséje) nuozambius kampus.

— Nuozambaus pjavio valdymo svirtj pakelkite
virSutine padétj ir laikykite, o nuozambiy kampy
stalg pasukite prie pageidaujamo kampo.

— Nuspauskite Zemyn nuozambaus pjavio valdymo
svirtj, kad uzfiksuotuméte nuozambiy kampy
stala.
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NuoZulniy kampy reguliavimas
(zr. M pav.)

[i]  PasTaBA

[striZojo pjaustymo pjakla galima pakreipti j

kaire ar desing puse. Reguliavimo metodas

praktiskar yra toks pats, isskyrus tai, kad
nuoZulnaus kampo stabdiklio svirti (11) reikia

pasukti, kad pjaklo galvuté pasikrejpty j

desing puse.

Pjuk'O pakreipimo j deSine puse pavyzdys:
Atlaisvinkite nuozulnaus kampo fiksavimo
rankenéle (34).

— Pasukite nuozulnaus kampo stabdiklio svirtj
ir nustatykite ja j fiksuotg padétj.

— Laikydami pjaklo galvute pakreipkite ja j
pageidaujama nuozulny kampa.

— Priverzkite nuozulnaus kampo fiksavimo
rankenéle.

[i]  PasTaBA

Galima nustatyti nuo 48° (kairéje puséje) iki 48°
(desinéje puséje) nuoZulnius kampus. Jei norite
nustatyti didesnj nei 45° kampa, tiesiog pasukite
45° stabdiklj (32) iki galo j pjiklo prieking dal).

NuozZambaus pjuvio valdymo
svirties priverzimo reguliavimas
(zr. N pav.)

[i] PASTABA

57 nuostata sureguliuota gamykloje ir

paprastai is naujo requliuoti nereikia.

Reguliavimas

— Pakelkite pjuklo galvute atleisdami jos
fiksavimo kaistj.

— Pakelkite nuoZambaus pjavio valdymo svirtj.

— Dviejy galy SeSiakampiu raktu atsukite visus
tris jdéklo plokstelés (N-2) tvirtinimo varztus
(N-1), plokstele nuimkite ir pasidékite.

— Susiraskite antverzle (N-3).

— 3 mm raktu antverzle verzkite arba atleiskite,
kol nuoZambaus pjavio valdymo svirtj
tinkamai priversite.

— Vél prisukite jdéklo plokstele.

— Nuspauskite Zemyn nuozambaus pjavio
valdymo svirtj ir uzfiksuokite nuoZzambiy
kampy stala.

Stumdomas kreiptuvas (zr. O pav.)
DEMESIO!
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e Pries pradédami pjauti kreiptuvus tinkamai
sureguliuokite ir priverzkite.

Stumdomus krejptuvus (13) galima reguliuoti

Ir pritaikyti jvairaus dydZio darbo ruosiniams.
Atsukite stumdomo kreiptuvo fiksavimo
rankenéle (26) ir patraukite nuo geleztés, kad ji
negaléty prisiliesti prie kreiptuvo.

Kai pjaunate skersai ar nuoZambiai, stumdomus
kreiptuvus pritraukite arciau geleztés, kad
geriau atremtumeéte darbo ruosiny. Kai pjaunate
nuoZulniai, kreiptuvus nuo geleztés atitraukite,
kad ji negaléty prie jy prisiliesti.

Pjovimo gylio nustatymas (zZr. P

pav.)

Gylio reguliavimo rankenélé (8) apriboja

pjuklo geleztés eiga zemyn, jei reikia iSpjauti

griovelius ar atlikti kitus nekiauryminius

pjuavius.

Gylio kreiptuvo naudojimas

- Kai gylio reguliavimo rankenélé liecia gylio
ribotuva (P-1), sukdami gylio reguliavimo
rankenéle nustatykite pageidaujama pjavio
gyli-

Pjovimo procediiros

Jjungimo ir iSjungimo jungiklis (zr. Q pav.)
Jjungimo ir i§jungimo jungiklis (3) yra skirtas
saugumui ir apsaugo nuo atsitiktinio pjaklo
paleidimo.

— Jei pjukla norite jjungti, pradzioje
paspauskite blokuotés isjungimo mygtuka
(1), o po to prispauskite jjungimo ir i§jungimo
jungiklj.

— Jei pjukla norite isjungti, atleiskite jjungimo
ir i§jungimo jungiklj ir palaukite, kol gelezté
nustos suktis.

/N /SPEJIMAS!

e Gelezté turi jsisukti visu greiciu pries
paliesdama darbo ruosinj.

e Jei norite uZrakinti jjungimo ir isjungimo
Jungikl], jkiskite j anga (Q-1) maza
pakabinama spynele ar laida (komplekte
néra), kad vaikai ir kiti nejgalioti naudotojai
negaléty pjaklo paleisti.

Lazerio jungiklis (Zzr. R1 pav.)
Jei norite jjungti lazerj, paspauskite lazerio
jungiklj (4). Atleidus §j jungiklj, lazeris
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automatiskai iSsijungs praéjus mazdaug 15
sekundziy.

PASTABA: lazeris automatiskai jsijungia
paspaudus jjungimo ir iS§jungimo jungikl;.
Pjuvio linijos Zyméjimas (zr. R2
pav.)
Lazerio spindulys rodo pjuklo geleztés pjavio
linija. Taip galima tiksliai nustatyti darbo
ruosinio padétj pjovimo metu, neatidarant
apatinés apsaugos.
— |junkite lazerio spindulj lazerio jungikliu (4).
- Pjavio linijg ant darbo ruosinio sulyginkite su
lazerio Zymés desiniuoju krastu.
PASTABA: lazerio spindulys sureguliuotas
gamykloje ir paprastai jo nereikia i$§ naujo
reguliuoti. PrieSingu atveju prasome kreiptis
j FLEX gamyklos techninés prieZitros centra
arba jgaliota FLEX atstova.

Darbo instrukcijos
/N\  JSPEJIMAS!

Pjovimo metu viena kitos neturi kliudyti
pluklo gelezté, apsauga, galvuté, kreiptuvas
ir spaustuvas. Priesingu atveju sureguliuokite
kreiptuva ir spaustuva.

/N\  JSPEJIMAS!

Jeigu lenta islinkusi, isgaubta jos puse
prispauskite prie kreiptuvo; jei prispausite
Jjgaubta puse, lenta pjavio pabaigoje gali
susispausti ir sugnybti gelezte.

/N\  JSPEJIMAS!

Kad sunkiai nesusiZalotumeéte, niekada
nekiskite ranky j pavojinga zong, pazyméta
ant pjiklo pagrindo. Be to, niekada nepjaukite
laikydami nejtvirtinta ruosinj rankoje.

Apatinés geleztés apsaugos
funkcijos tikrinimas (zr. S pav.)

/N\  JSPEJIMAS!

Isimkite is pjuklo sudétine baterija.

a  Nustatykite nuozambiy kampy stalg j 0°
padeét;j ir uzfiksuokite. Uzfiksuokite pjuklo
galvute artimiausioje padétyje kreiptuvo
atzvilgiu.

b Nustatykite nuozambiy kampy stala j 0°
padeét;j ir uzfiksuokite. UZfiksuokite pjuklo
galvute artimiausioje padétyje kreiptuvo

atzvilgiu.

Nustatykite 0° nuozulny kampa.
Tinkamai paguldykite darbo ruosinj, kurio
storis baty lygus maksimaliam vertikalaus
pjavio gyliui abiejose pjuklo geleztés
pusése. Darbo ruosinj tvirtai prispauskite
spaustuvais prie darbastalio ir kreiptuvo.
Atleiskite galvutés fiksavimo kaistj ir
nuspauskite galvute j Zemiausia padétj;
po to galvute atleiskite ir ji turi atSokti

j auksciausig padétj. Pakartokite Sig
proceddra kelis kartus ir patikrinkite, ar
apatiné galvutés apsauga tinkamai veikia
nestrigdama.

[e NN}

Skersinis ir nuoZambus pjovimas
su ir be stumimo funkcijos (zr. T

pav.)

Skersinis pjavis atliekamas pjaunant skersai

darbo ruosinio medienos pluosto.

- Jei darbo ruosinys siauras, ji galima
perpjauti vienu pjaviu. Sio tipo pjavj
atlikite naudodami pjovimo be stimimo
metoda; priverzkite stumdomo fiksatoriaus
rankenéle (35) ir uzfiksuokite pjuklo galvute
artimiausioje padétyje kreiptuvo atzvilgiu.

- Jei darbo ruosinys platus, atleiskite
stumdomo fiksatoriaus rankenéle, kad pjaklo
galvuté galéty slysti nuo tolimiausios iki
artimiausios padéties kreiptuvo atzvilgiu ir
perpjauti ruosinj.

Tiesus skersinis pjavis atliekamas nustacius 0°

nuozambiy kampy stalo padétj. NuoZambus

skersinis pjuvis atliekamas nustacius kitokj nei
0° kampa kairéje arba desinéje. Nuozambiy
kampy nustatyma rasite skyriuje NuoZambiy
kampy reguliavimas. Toliau pateikiamas
sudétingiausio pjuvio pavyzdys: nuozambus
skersinis pjavis naudojant stimimo funkcija.

/N /SPEJIMAS!

Pjaudami niekada netraukite pjaklo j save.

Gelezté gali netikétai issokti is prapjovos ir

atsokti j jus.

a ISimkite i$ pjuklo sudétine baterija.

b  Tinkamai paguldykite darbo ruosin;.
Darbo ruosinj tvirtai prispauskite
spaustuvais prie darbastalio ir kreiptuvo.

¢ Pasukite nuozambiy kampuy stala
pageidaujamu kampu ir uzfiksuokite.

d  Atlaisvinkite stumdomo fiksatoriaus
rankenéle.

e |statykite j pjukla sudétine baterija.
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f  Suimkite ranka pagrindine rankeng ir
jjunkite jjungimo ir i§jungimo jungiklj.
Visada palaukite, kol gelezté pradés
suktis visu greidiu.

g Nuleiskite pjuklo galvute Zemyn ir
pradékite pjauti nuo darbo ruosinio
krasto.

h  Stumkite (tac¢iau nenaudodami pernelyg
didelés jégos) pjuklo galvute link
kreiptuvo iki pat galinés padéties, kad
uzbaigtuméte pjavj.

i Atleiskite jjungimo ir iSjungimo jungikl].
Palaukite, kol gelezté nustos suktis,
pakelkite pjaklo galvute j virSutine padétj
ir galiausiai nuimkite darbo ruosinj.

Nuozulnus pjuavis (zr. U pav.)
Nuozulnus pjavis atliekamas pjaunant skersai
darbo ruosinio medienos pluosto kitu nei
90° kampu nuozambiy kampy stalo ir darbo
ruosinio atzvilgiu. Tiesus nuozulnus pjavis
atliekamas nustacius 0° nuozambiy kampy
stalo padétj, o pjuklo galvute - nuozulniu
kampu.

Toliau pateikiamas tiesaus nuozulnaus pjavio

be stimimo funkcijos pavyzdys:

a  ISimkite i$ pjuklo sudétine baterija.

b  Tinkamai paguldykite darbo ruosin;j.
Darbo ruosinj tvirtai prispauskite
spaustuvais prie darbastalio ir kreiptuvo.

¢ Nustatykite nuozambiy kampy stala j 0°
padét;j ir uzfiksuokite. Uzfiksuokite pjaklo
galvute artimiausioje padétyje kreiptuvo
atzvilgiu.

d  Pakreipkite pjaklo galvute pageidaujamu
kampu ir priverzkite nuozulnaus kampo
fiksavimo rankenéle.

e statykite j pjukla sudétine baterija.

Suimkite ranka pagrindine rankeng ir

jjunkite jjungimo ir i§jungimo jungiklj.

Visada palaukite, kol gelezté pradés

suktis visu greidiu.

g Nuleiskite pjuklo galvute Zemyn ir
perpjaukite darbo ruosin;j.

h  Atleiskite jjungimo ir iSjungimo jungikl].
Palaukite, kol gelezté nustos suktis,
pakelkite pjaklo galvute j virSutine padétj
ir galiausiai nuimkite darbo ruosinj.

—+

Sudeétinis pjuavis (zr. V pav.)
Sudétiniu pjaviu vadinamas pjuvis, kai tuo
padiu naudojamas ir nuoZzambus, ir nuozulnus
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kampas.

a  ISimkite i$ pjuklo sudétine baterija.

b  Tinkamai paguldykite darbo ruosin;.
Darbo ruo$inj tvirtai prispauskite
spaustuvais prie darbastalio ir kreiptuvo.

¢ Pasukite nuozambiy kampuy stala
pageidaujamu kampu ir uzfiksuokite.
Uzfiksuokite pjaklo galvute artimiausioje
padétyje kreiptuvo atzvilgiu.

d  Pakreipkite pjuklo galvute pageidaujamu

kampu ir priverzkite nuozulnaus kampo

fiksavimo rankenéle.

|statykite j pjukla sudétine baterija.

Suimkite ranka pagrindine rankena ir

jjunkite jjungimo ir iSjungimo jungikl;.

Visada palaukite, kol gelezté pradés

suktis visu greiciu.

g Nuleiskite pjuklo galvute Zemyn ir
perpjaukite darbo ruosinj.

h  Atleiskite jjungimo ir iSjungimo jungiklj.
Palaukite, kol gelezté nustos suktis,
pakelkite pjuklo galvute j virSuting padétj
ir galiausiai nuimkite darbo ruosinj.

-0

Grioveliy iSpjovimas (zr. W1 ir W2

pav.)

a  I8imkite i$ pjuklo sudétine baterija.

b  Skyriuje Pjovimo gylio nustatymas rasite,
kaip nustatyti pageidaujama pjavio gylj.

c Atitraukite darbo ruosinj nuo kreiptuvo
jstatydami medinj tarpiklj. Taip griovelj
galésite iSpjauti iki galo. Darbo ruosinj
gerai jtvirtinkite.

d statykite j pjakla sudétine baterija.

ISpjaukite du iSorinius griovelio krastus.

Griovelj iSskaptuokite medienos

kaltu arba elektriniu gremzimo jtaisu

pasalinkite mediena tarp iSoriniy

griovelio krasty.

mal 0}

Gabenimas

/N\  /SPEJIMAS!

Pries gabendami jstrizojo pjaustymo pjakla,
isimkite is jo sudéting baterija, kad netycia
nesusiZalotuméte.

PasiruoSimas kelti pjukla
— Nustatykite 0° nuozulnumo kampa ir
uzfiksuokite nuozulnaus kampo fiksavimo
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rankenéle.

— Pasukite nuozambiy kampy stalg 45° j desine
arba 45° | kaire ir uzfiksuokite nuozambaus
pjavio valdymo svirtimi.

- Pjuklo galvute pritraukite kuo arciau kreiptuvo.

- Uzfiksuokite galvute gabenimo padétyje
galvutés fiksavimo kaisciu.

Pjuklo pakélimas uz nesimo
rankenos (zr. X1 pav.)

Suimkite ranka pjiklo nesimo rankena.
Neskite patogiai paéme uz nesimo rankenos.

Pjuklo pakélimas uz Soniniy
nesimo rankeny (2r. X2 pav.)

Tvirtai atsistoje suimkite rankomis abi
rankenas pagrindo apacioje.

Techniné prieziira
/N\  JSPEJIMAS!

Pries vykdydami bet kokius elektrinio jrankio
tvarkymo darbus, isSimkite jo baterija.

Valymas

m Reguliariai valykite elektrinj jrankj ir jo
védinimo angas. Valymo daznis priklauso
nuo pjaunamy medziagy ir jrankio
naudojimo trukmés.

m Korpuso vidy ir variklj reguliariai
prapuskite sausu suslégtuoju oru.

m Kad darbas bty saugus, jrankis ir jo
védinimo angos visada turi bati Svarios.

m Pusdami dulkes visada uzsidékite
apsauginius akinius arba apsauginius
akinius su Sonine apsauga. Jeigu valymo
metu susidaro daug dulkiy, uzsidékite ir
respiratoriy.

m |strizojo pjaustymo pjukla visada valykite
tik minkstu ir sausu skuduru; niekada
nenaudokite valymo priemoniy ir alkoholio.

Krumpliaraciai
[i]  PasTaBA

Garantinio laikotarpio metu nebandykite
atsukti krumpliaraciy galvutés varzty.
Priesingu atveju nustos galioti gamintojo
suteikta garantija.

Remontas
Remonto darbus gali vykdyti tik jgaliotas

techninés prieZitros centras.

Atsarginés dalys ir priedai
Kitus priedus rasite gamintojy kataloguose.

BréZinius su i$skleistaisiais vaizdais ir
atsarginiy daliy sarasus rasite musy
svetainéje:

www.flex-tools.com

Informacija dél iSmetimo

/N JSPEJIMAS!

Nereikalingus elektrinius jrankius paverskite

netinkamais naudoti:

—  prie elektros lizdo jungiamiems jrankiams
nupjaukite maitinimo jtampos laida;

—  i§ akumuliatoriniy jrankiy isimkite baterija.

Tik ES Salims
Elektrinius jrankius draudZiama iSmesti

kartu su buitinémis atliekomis!

Pagal Europos elektrinés ir elektroninés
jrangos atlieky direktyva 2012/19/ES
ir atitinkamus nacionalinius jstatymus,
netinkamus naudoti elektrinius jrankius
reikia surinkti atskirai ir perdirbti aplinkos
neter$ianciu bidu.

Zaliavy perdirbimas vietoje atlieky

ismetimo.
Jrankj, jo priedus ir pakuotes reikia perdirbti
aplinkos netersianciu badu. Plastikinés dalys
yra pazenklintos pagal medziagos tipa, kad
jas buty galima perdirbti.

/N\  /SPEJIMAS!

Neismesti baterijy kartu su buitinémis
atliekomis, j ugnj ar vandeny. Neardyti naudoty
baterijy.

Tik ES Salims:

Pagal 2006/66/EB direktyva sugadintas ar
netinkamas naudoti baterijas reikia perdirbti.

[i] PasTABA
Informacija apie utilizavima jums suteiks
pardavéjo atstovas!

( €-Atitikties deklaracija
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Prisiimdami visg atsakomybe mes
patvirtiname, kad skyriuje ,Techninés
specifikacijos” aprasytas gaminys atitinka
$iy standarty ir norminiy dokumenty
reikalavimus:

EN 62841 pagal reglamentus direktyvose

2014/30/ES, 2006/42/EBC, 2011/65/ES.
Uz technine dokumentacija atsakingi
asmenys:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁﬂ@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Head ~ Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atleidimas nuo atsakomybés

Gamintojas ir jo atstovas neatsako uz

jokia zala ar pelno praradima dél verslo
prastovy, kurias sukélé masy gaminys ar
netinkamas naudoti gaminys. Gamintojas ir jo
atstovas neatsako uz jokia zalg, kurig sukélé
netinkamas Sio gaminio naudojimas arba jo
naudojimas su kity gamintojy priedais.
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Iv

Saja rokasgramata izmantotie
apziméjumi

VAN BRIDINAJUMS!

Norada par iespéjamu apdraudéjumu. St
bridinajuma neievérosana var izraisit navi vai
Joti smagas traumas.

UZMANIBU!

Norada par iespéjamu bistamu situaciju. ST
bridinajuma neievérosana var izraisit nelielu
savainofumu var ijpasuma bojajumus.

[i]  PIEZIME!
Norada, ka uz to attiecas lietosanas ieteikumi
un svariga informacija.

Uz elektroinstrumenta
noraditie apziméjumi

Lai samazinatu traumu risku, pirms
lietoSanas izlasiet instrukciju!

Valkajiet aizsargbrilles
Pieskar$anas aizlieguma zona

1. klases lazera produkts

Informacija par atbrivosanos no
vecas iekartas (skatit 340. lpp.)!

R LCLE

Jusu drosibai

/\  BRIDINAJUMS!

Pirms elektroinstrumenta lietosanas izlasiet un

levérojiet:

— So lietosanas instrukciju;

- Visparéjos elektroinstrumenta drosibas
bridingjumus” — ar elektromotoru
darbinami rokas darbariki, transportéfami
darbariki un darza tehnika. Drosums. 1.
dala: Visparéjas prasibas (EN62841-1);

—  pasreiz spéka esosos noteikumus
par instrumenta darba vietu un par
negadijumu novérsanu.

Siis elektroinstruments ir izgatavots, izmantojot

Jjaunakas tehnologijas, un ir konstruéts

saskapa ar atzitiem drosibas noteikumiem.
Tomer, stradajot ar elektroinstrumentu,
pastav apdraudéjums lietotaja vai tresas
personas dzivibai vai veselibai, vai ari
elektroinstruments vai ijpasums var tikt
sabojats.

Lenkzagi drikst izmantot tikai ta

—  paredzétajam mérkim

— un teicama darba stavokl;.

—  Bojajumi, kas apdraud drosibu, janovérs.

Paredzeta lietosana

Lenkzagis ir paredzéts:

— komercialai izmantosanai ripnieciba un
tirdzniecib3;

— skérsgriesanai, grieSanai slipuma un
kombinétajai griesanai;

— kokmaterialu un plastmasas griesanai;

— izmanto$anai ar piemérotiem asmeniem.

Drosibas bridinajumi, kas

jaievero, stradajot ar lenkzagi

m Lenkzagi ir paredzéti kokmaterialu vai
tiem lidzigu materialu griesanai, tos nevar
izmantot kopa ar abrazivas griesanas
ripam melno metalu, pieméram, stienu,
tapskrivju utt. grieSanai. Abrazivo
materialu putekli rada kustigajas dalas,
pieméram, apakséja aizsarga, aizséréjumu.
Dzirksteles no abrazivo materialu grie3anas
sadedzina apaks$éjo aizsargu, iezagéjuma
ieliktni un citas plastmasas dalas.

m Kad vien iespéjams, izmantojiet skavas,
lai nostiprinatu apstradajamo materialu.
Ja sagatave tiek piespiesta ar roku,
turiet roku vismaz 100 mm attaluma no
zagripas abos sanos. Nelietojiet So zagi
tadu gabalu sagriesanai, kas ir tik mazi,
ka tos nevar drosa veida nostiprinat vai
noturét ar roku. Ja roka bis novietota
parak tuvu zagripai, palielinasies traumu
gusanas risks, kas rodas, rokai saskaroties
ar asmeni.

m Sagatavei jabut nekustigi nostiprinatai ar
skravspilém vai atbalstitai un pieturétai
pret barjeru un galdu. Nelieciet sagatavi
uz asmens, lai sagrieztu, un negrieziet
nekada veida, palaujoties uz rokam vien.
Nenostiprinatas vai kustigas sagataves
iekarta var izsviest liela atrum3, izraisot
traumas.

m Piespiediet un virziet zagi cauri
sagatavei. Nevelciet zagi cauri sagatavei.
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Lai izdaritu griezumu, paceliet zaga
galvu un, neveicot grieSanu, izvelciet
to no sagataves; iedarbiniet motoru,
piespiediet zaga galvu uz leju un spiediet
zagi cauri sagatavei. GrieZot ar vilksanas
panémienu, zagripa var nonakt sagataves
augsdala un spécigi izsviest asmens bloku
operatora virziena. m
m Nekad nelieciet roku uz paredzétas
grieSanas linijas nedz zagripas prieks3,
nedz aiz tas. Sagataves atbalstisana,
uzliekot uz griesanas linijas plaukstu,
vai sagataves pieturésana ar kreiso roku
zagripas labaja vai kreisaja pusé ir |oti
bistama.
= Nelieciet asmens grieSanas laika rokas
aiz barjeras tuvak par 100 mm abas
zagripas pusés, lai nonemtu kokmaterialu =
atgriezumus, vai kada cita iemesla déJ. Aiz
barjeras ne vienmér var saskatit attalumu
starp rotéjosu zagripu un plaukstu, un lidz
ar to gut nopietnas traumas.
= Pirms grieSanas apskatiet sagatavi.
Ja sagatave ir saliekta vai izliekta,
piestipriniet to ar aréjo saliekto dalu L]
pret barjeru. Vienmér parliecinieties,
vai gar griezuma liniju nav atstarpes
starp sagatavi, barjeru un galdu. Saliekta
vai izliekta sagatave var pagriezties vai
izkustéties no vietas, un griesanas laika taja
var iekerties rotéjosa zagripa. Sagatavée L]
nedrikst bt naglas vai sveskermeni.
m Nelietojiet zagi, kamér uz galda atrodas
citi instrumenti, kokmaterialu atgriezumi
utt., iznemot pasu sagatavi. Nelielus
atgriezumus, valigus kokmateriala gabalus
vai citus priekSmetus, kas saskaras ar
rotéjoSo asmeni, iekarta var izmest ar lielu
atrumu. u
m Vienlaicigi zagejiet tikai vienu sagatavi.
Kaudzé saliktas vairakas sagataves nav
iespéjams kartigi nostiprinat, un grieSanas =
laika tajas var iekerties rotéjosa zadripa, vai
tas var izkustéties no vietas.
m Pirms lietosanas parliecinieties, vai
lenkzagis ir uzstadits vai novietots uz
lidzenas un stingras darba virsmas. Lidze-
na un stingra darba virsma samazina zaga
izkustésanas risku.
= Saplanojiet savu darbu. Katru reizi,
mainot lenkzaga slipuma vai lenka
iestatijumu, parliecinieties, vai
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reguléjama barjera ir pareizi uzstadita,
lai atbalstitu sagatavi un netraucétu
asmenim vai aizsargsistémai. Neies|lédzot
instrumentu un nenovietojot uz galda
sagatavi, parvietojiet zagripu pa visu
imitéto griezumu, lai parliecinatos, ka
netiks sagriezta vai traucéta barjera.
Nodrosiniet sagatavei pietiekamu
atbalstu, pieméram, galda
pagarinajumus, zaga stekus utt., kas

ir plataki vai garaki par galda virsmu.
Sagataves, kas ir garakas vai platakas par
lenkzaga galdu, var iekerties, ja netiek
stingri atbalstitas. Ja nogrieztais gabals
vai apstradajamais priekSmets iekeras, tas
var pacelt apakséjo aizsargu, vai ari to var
izsviest uz aru rotéjosais asmens.
Neizmantojiet citas personas palidzibu
galda pagarinajuma vieta vai ka papildu
atbalstu. Nestabils sagataves atbalsts
griesanas laika var izraisit asmens sakeri
ar sagatavi vai tas izkustésanos no vietas,
ieraujot jusu un paliga plaukstas rotéjosaja
asment.

Nogrieztais gabals nedrikst iestrégt, un
to nedrikst spiest pret rotéjosu zagripu.
Ja sagatave ir norobezZota, t.i., izmantojot
garuma ierobeZotajus, nogrieztais gabals
var iekerties asment un tikt spécigi
atsviests.

Vienmér izmantojiet skavu vai
stiprinajumu, kas tam paredzéts,

lai pareizi atbalstitu apalas formas
materialus, pieméram, stienus vai
caurules. Stieni zagésanas laika médz
griezties uz rinki, ka rezultata asmens
Jekeras” un kopa ar sagatavi ierau;j
plaukstu asment.

Pirms pieskaraties ar zagi sagatavei,
laujiet asmenim uznemt pilnu atrumu. Tas
samazinas sagataves izsvieSanas risku.

Ja sagatave vai asmens iestrégst,
izsledziet lenkzagi. Pagaidiet, lidz visas
kustigas dalas apstajas, un atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai iznemiet akumulatoru. Tikai péc tam
iznemiet lauka iestreguso materialu.
Turpinot zagésanu ar iestrégusu sagatavi,
jus varat zaudét vadibu par lenkzadi vai to
sabojat.
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Zagesanas beigas, pirms nonemat
nogriezto gabalu, atlaidiet slédzi, turiet
zaga galvu virziena uz leju un pagaidiet,
lidz asmens pilniba apstajas. Plaukstas
novietoSana rotéjoSa asmens tuvuma ir
bistama.

Citi drosibas bridinajumi, kas
jaievero, stradajot ar lenkzagi

Nekad neparveidojiet lazera iekartu.
Nesabojajiet bridinajuma zimes uz
iekartas, lai tas nevarétu nolasit.

Nekad nestaviet uz elektroinstrumenta.
Elektroinstrumentam apgazoties vai
nejausi nonakot saskaré ar zagripu, var
rasties smagas traumas.

Parliecinieties, vai aizsargs darbojas
pareizi un var brivi griezties. Nekad
nenofikséjiet aizsargu ieslégtas iekartas
laika.

Nekad neaizvaciet no zagésanas vietas
atgriezumus, skeldas utt. ieslégtas
iekartas laika. Vienmér vispirms pabidiet
instrumenta sviru atpakal, lai parslégtu
neitrala stavokli, un péc tam izslédziet
iekartu.

Virziet zagripu pret sagatavi tikai tad,
kad iekarta ir ieslégta. Pretéja gadijuma
var rasties atsitiena raditi bojajumi, kad
zagripa péksni iestrégst sagatave.
Rokturiem jabat sausiem, tiriem un uz
tiem nedrikst bat ella vai smérviela.
Taukaini, ellaini rokturi ir slideni, ka
rezultata varat zaudét vadibu par zagi.
Darbiniet elektroinstrumentu tikai tad,
kad sagataves darba zona nav neviena
regulésanas instrumenta, skeldu utt.
Nelieli kokmateriala gabali vai citi
priekdmeti, kas nonak saskaré ar rotéjoso
zagripu, var atsisties pret operatoru ar lielu
atrumu.

Raugiet, lai uz gridas nebiitu skeldu un
materialu atlikumu. Pretéja gadijuma jas
varat paslidét vai aizkerties.

Vienmeér stingri nostipriniet sagatavi.
Nezageéjiet sagataves, kas ir tik mazas,
ka tas nevar nostiprinat. Pretéja gadijuma
plaukstas atstarpe lidz rotéjosajai zagripai
bis parak maza.

Izmantojiet iekartu tikai tadu materialu
sagriesanai, kas uzskaititi sadala
~Paredzéta lietosana”. Pretéja gadijuma
iekarta tiks parslogota.

Ja zagripa iestrégst, izsledziet iekartu un
pieturiet sagatavi, lidz zagripa pilniba
apstajas. Lai novérstu atsitienu, sagatavi
drikst parvietot tikai péc tam, kad

iekarta ir pilniba apstajusies. Pirms vélreiz
ieslédzat iekartu, iznemiet no zagripas
iestréegus$o materialu.

Neizmantojiet neasas, saplaisajusas,
saliektas vai bojatas zagripas.
Neuzasinatas vai nepareizi nostiprinatas
zagripas veido Sauru zagéjuma skélumu,
kas var izsaukt pastiprinatu berzi, ripas
iestregSanu un zaga atsitienu.

Vienmer lietojiet zagripas ar pareizu
centralas atveres izméru un formu
(rombveida vai apalu). Zagripas, kuru
centrala atvere neatbilst zaga darbvarpstas
noturvirsmai, roté ekscentriski, traucéjot
instrumenta normalu vadibu.
Nepieskarieties zagripai péc grieSanas
pirms ta nav atdzisusi. Griesanas laika
zagripa |oti sakarst.

Nekad nedarbiniet iekartu, ja taja nav
ievietota iebidama plaksne. Nomainiet
bojatu iebidamo plaksni. Bojatas
iebidamas plaksnes rezultata var rasties
zagripas izraisita trauma.

Kad iekarta netiek izmantota, uzglabajiet
to drosa vieta. Uzglabasanas vietai jabit
sausai un aizslédzamai. Tas pasargas
iekartu no bojajumiem uzglabasanas laika
un no iespéjamibas, ka to varétu ieslégt un
izmantot $im darbam neapmacita persona.
Nostipriniet apstradajamo materialu.
Apstradajamais materials, kas nostiprinats
ar iespilésanas iericém vai skravspilém, ir
drosaks neka tad, ja to pietur ar roku.
Vienmér nogaidiet, kamér ierice apstajas
pilniba, neatstajiet to bez uzraudzibas.
Rotéejosi griezéjinstrumenti var izraisit
traumas.

Noradijumi, ka izvairities no zagripas
gala parkarsésanas un plastmasas
izkaus@sanas, ja plastmasas griesSana ir
atlauta.
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Troksnis un vibracija

Tehniska specifikacija

Troksna un vibracijas vértibas ir noteiktas
saskana ar EN62841. Parasti novértétais
elektroinstrumenta troksna [imenis ir:

— Skanas spiediena limenis L,,: 90 dB(A);
— Skanas intensitates [imenis Ly,:101 dB(A);

— Nenoteiktais: K=3dB.
— Kopéja vibracijas vértiba:

— Emisijas vértiba a,: 0.88 m/s’
— Nenoteiktais: K= 1.5 m/s’

UZMANIBU!

Noradlitie mérijumi attiecas uz jaunajiem
elektroinstrumentiem. Lietosanas laika ikdiena
trokspa un vibracjjas vértibas var mainities.

(il  PIEZIME!

Saja informacijas lapa deklarétas vibraciju
emisijas vértibas ir izméritas saskana ar
standarta parbaudes metodi, kas noradita
EN62841, un vértibas var izmantot viena
instrumenta salidzinasanar ar citu. Tas var

ari lietot iepriekséjai vibraciju iedarbibas
novértésanai. Deklarétais vibracijas

emisijas limenis atspogufo vértibas
instrumentam paredzétas lietosanas laika.
Tomeér, ja instruments tiek izmantots citiem
plelietojumiem un kopa ar atskirigiem
piederumiem, vai nav pareizi uzstadits,
vibracijas emisifas vértibas var atskirties. Tas
var ievérojami palielinat iedarbibas limeni visa
kopéja darbibas perioda. Lai precizi novértétu
vibraciju izraisito slodzi, japem véra ari laiks,
kad/! izslégts vai ari darbojas, bet faktiski
netiek lietots. Tas var ievérojami samazinat
fedarbibas limeni visa kopéja darbibas
perioda. Noskaidrojiet, kadi vél drosibas
pasakumi pastav, lai aizsargatu operatoru no
vibracijas raditajam sekam, pieméram, saistiba
ar instrumenta un piederumu uzglabasanu,
siltuma uzturésanu rokam un darba modeja
izstradl.

UZMANIBU!
Ja skanas spiediens parsniedz 85 dB (A),
valkat ausu aizsardzibas lidzek/us.
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lekartas tips DC lenkzagis

Nomlnalals Vde 18

spriegums

Apgriezienu |RPM

skaits bez (apgriezieni |5500

slodzes minate)

. . 7-1/2 collas
Ripas diametrs|collas (mm) (190 mm)
Asmens
darbvarpstas mm 30
cauruma
diametrs
Svars (bez
akumulatoru |kg 13
bloka)

Akumulators |Ah AP 18.0/5.0
Akumulatora

svars - AP kg 0,72
18.0/5.0

Lazera vilna nm 650

garums

Lazerajauda |mW <0,39
Lazera pakape 1
zfiatz'ééanas ° 48° pa labi,
Ier?kisg 48° pa kreisi
nM:slfiSF;inéjuma ° 48° pa labi,
lenkis 48° pa kreisi
Aizturis pa o 0°,15°,22,5°,
kreisi 31,6°, 45°

L o 0°,15°,22,5°,
Aizturis pa labi 31.6° 45°
Noslipinajuma
apturésana pa |° 0°, 45°, 48°
kreisi
Noslipinajuma
apturésana pa |° 0°,45°, 48°
labi
leteicama
darba °C -10°C-40°C
temperatura
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leteicama

uzglabasanas |°C -40°C-70°C

temperatura

Griesanas kapacitate:

Slipzagésanas/

noslipinajuma lenkis Augstums x
; — - platums

Horizontali  |Vertikali

0° 0° mm |66 x 245

45°

(pa kreisi/pa |0° mm |66 x 172

labi)

o 45°
0 (pa labi) |™M 22 x 245
0° 45" lmm |42x245
(pa kreisi)

45° o

(pa labi) 45 mm [22x 172

as® o |ase mm |42 x 172

(pa kreisi)

Parskats (skatit A attelu)

Produkta funkcijam noraditie cipari atbilst
masinas ilustracija noraditajiem cipariem.
1  Blokésanas pogas

Galvenais rokturis
lesleégsanas/izslégsanas sledzis
Lazera slédzis

Apaksgéjais asmens aizsargs

Zagripa

Augséjais asmens aizsargs

0N~ WN

Dziluma regulé3anas poga

9  Noslipinajuma skala

10 Noslipinajuma lenka indikators

11 Noslipinajuma apturésanas svira

12 Darba skava

13 Bidama barjera (pa kreisi un pa labi)
14 Fikséta barjera

15 Slipésanas balsts

16 Lenkzaga darbagalds

17 Zagésanas lenka skala

18 Slipzagesanas aizturi

19 Slipzagésanas skalas indikators

20 lebidama plaksne

21 Slipzagésanas vadibas svira

22 Lazeraléeca

23 Puteklu savaksanas atvere

24 Rokturis parnésasanai

25 Darbvarpstas blokésanas tapa

26 Barjeras blokésanas poga (pa kreisi un pa
labi)

27 Darba skavas stiprinajuma caurums (pa
kreisi un pa labi)

28 Darba blokésanas blokésanas poga (pa
kreisi un pa labi)

29 Gumijas kajina (4)

30 Montazas caurumi (4)

31 Divgalu seskansu uzgrieznu atsléga

32 45° noslipinajuma apture

33 Noslipinajuma apturésanas skrive

34 Noslipinajuma blokésanas poga

35 Sliezu blokésanas poga

36 Sviras blokésanas tapa

37 Puteklu maisins

38 Akumulators

Uzstadisana

/\  BRIDINAJUMS!

Nepielaujiet, ka iekarta tiek nejausi ieslégta
montazas darbu laika, vienmér izpemiet
akumulatoru no zaga pirms darbu veiksanas.

Izpakosana un satura parbaude
VAN BRIDINAJUMS!

Ja trakst kadas dajas, neieslédziet slédzi,
kamér nav sanemta un pareizi uzstadjta
trakstosa dala

Izpakojiet lenkzagi un parbaudiet, vai
komplektacija ir piegadatas visas zemak
uzskaititas dalas:

- Lenkzagis

— Darba skava

— Puteku maising

— Divgalu seskansu uzgrieznu atsléga

— Rokturis parnésasanai

— Gara skrave

— lsas skrives (2)
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NepiecieSamie instrumenti (nav
ieklauti komplekta)
2.5 mm uzgrieznu atsléga

5 mm uzgrieznu atsléga

Kombinétais lineals

—J

T25 zvaigznveida

uzgrieznu atsléga

Uzstadisana uz lidzenas un
stabilas virsmas

VAN BRIDINAJUMS!

Lai nodrosinatu drosu rikosanos ar iekartu,
pirms lietoSanas ta ir jauzstada uz lidzenas un
stabilas virsmas (pieméram, darbagalda).

Montaza uz darba virsmas (skatit
attélus B1-B2)

- Piestipriniet lenkzagi pie darba virsmas,
izmantojot atbilstoSos stiprinajumus. Sim
nolikam var izmantot 30 montazas atveres.

vai

— Piestipriniet lenkzagi pie darba virsmas,
izmantojot divas vai vairak komerciali
pieejamas skavas.

Montaza uz FLEX zagu stativa

So lenkzagi var uzstadit uz FLEX WB 110-
260 zadu stativa, nemot véra zagu stativa
noradijumus par ta uzstadisanu.

VAN BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus drosibas bridinajumus un
noradijjumus, kas iekjauti kopa ar zagu
stativu. Drosibas bridinajumu un noradijumu
neievérosana var izraisit nopietnas traumas.

VAN BRIDINAJUMS!

Pirms elektroinstrumenta uzstadisanas ir
pareizi jasamonté stativs. Nevainojamai stativa
uzstidisanai ir liela nozime, lai novérstu
sabruksanas risku.

Parnésasanas roktura uzstadisana
(skat. C attelu)

Salagojiet parnésasanas rokturi ar ta
stiprindjuma dalu uz zaga. Piestipriniet
parnésasanas rokturi, izmantojot garo

skravi un divas isas skrives. Sim nolakam ir
jaizmanto komplekta esosas divgalu seskansu

334

uzgrieznu atslégas mazais gals.

Puteklu savaksanas atvere (skat.
D attélu)

Pie putek|u savaksanas atveres (D-1) puteklu
savaksanas nolikam var pievienot standarta
vakuuma §|Gteni (38 cm).

Tapat pie tas var pievienot putek]u maisinu
(D-2) mazakiem darbiem.

Darba skava (skat. E attelu)

Lai nodrosinatu optimalu darba drosibu,

sagatavei vienmeér jabut stingri nostiprinatai.

Nezagéjiet sagataves, kas ir tik mazas, ka tas

nevar nostiprinat.

levietojiet darba skavu vélamaja stiprinajuma

atveré aiz barjeras. Pievelciet blokésanas pogu (E-1),

savienota ar blokésanas pogas vitnoto tapu.

— Atveriet darba skavas stiprinajuma sviru (E-2),
paceliet noturésanas skavu (E-3) lidz galam.

— Pagrieziet darba skavu t3, lai noturésanas
skava batu novietota virs sagataves, ka tas
nepiecieSams.

— Nolaidiet uz sagataves pieturésanas skavu.

— Aizveriet fikséjo$o sviru.

(i]  PIEZIME!

Parvietojiet bidamo barjeru uz abam pusém,
lai darba skava un bidama barjera viena otrai
netraucetu.

Zaga sviras atblokesana/

blokésana (skat. F attélu)

Lai atblokétu un paceltu zaga sviru (darba pozicija):

— Stingri satveriet galveno rokturi un
piespiediet uz leju, vienlaikus izvelkot
sviras blokésanas tapu (36), lai ta apstatos
atblokésanas stavokli.

— Lénam paceliet zaga sviru.

Lai blokétu zaga sviru (transporté$anas pozicija):

— Stingri satveriet galveno rokturi un spiediet
uz leju, kamér galva apstjjas.

- lebidiet sviras blokésanas tapu zaga virziena,
laujot tai nofiksét zagi.

[i]  PIEZIME!
Nelietojiet zagi griesanas nolikam, kamér tas
atrodas blokeéta stavokl;.

Akumulatora ievietosana/
nomaina (skat. G1 un G2 att.)

lespiediet uzladétu akumulatoru (38)
elektroinstrumenta akumulatora nodalijum3,
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[idz tas nofikséjas ar ,klikska" skanu.
Akumulatoru iznem, nospiezot atbrivosanas
pogu un péc tam izvelkot no nodalijuma.

UZMANIBU!

Kad masina netiek lietota, aizsargajiet
akumulatora kontaktus. Tuvuma esosas
metaliskas detajas var radlit issavienojumu

kontaktos; pastav spradziena un aizdegsanas

draudi!

Zagripas nonemsana un
uzstadisana (skat. H1-H3 attéelu)
Vi BRIDINAJUMS!

Pirms jebkadu pieldagosanas darbu vai detalu

montazas veiksanas vienmér izslédziet

instrumentu un iznemiet akumulatoru.

m Zagripas nonemsanas vai uzstadisanas
laika vienmer lietojiet aizsargcimdus!
Nepieskarieties asmens zobiem, lai
nesavainotos.

Izmantojiet zagripas diametru tikai atbilstosi

apzimé&jumiem uz zaga un informacijai par

urbuma diametru un zagripas maksimalo
zagéjuma Skélumu. Izmantojiet tikai tas

zagripas, kuru atrums ir vienads vai lielaks par

atrumu, kas noradits uz instrumenta.
Zagripas nonemsana

- Paceliet zaga sviru, atlaizot sviras blokésanas tapu.

— Paceliet un pieturiet apakséjo asmens

aizsargu (5); atskravéjiet asmens bultskraves

aizsarga skravi (H-1) ar komplekta esoso
divgalu seskansu uzgrieznu atslégu.

— Pagrieziet asmens bultskrives aizsargu (H-2),

lai butu redzama asmens bultskrave (H-3).

— Nospiediet un pieturiet darbvarpstas
blokésanas pogu (H-4) un vienlaikus
pagrieziet zagripu (6), kamér nofikséjas.

— Aruzgrieznu atslégas palidzibu pagrieziet
asmens bultskravi pulkstenraditaja kustibas
virziena. Iznemiet asmens bultskravi.

- Nonemiet argjo atloku (H-5) un ripu.
Noslaukiet ripas atlokus un darbvarpstu no
putekliem un gruziem.

Zagripas uzstadisana

- Parliecinieties, vai iekséjais atloks ir pareizi
uzstadits darbvarpsta.

— Salagojiet bultinu uz zagripas ar bultinu uz
jabat vérstiem uz leju.

- Uzstadiet zagripu aug$éja asmens aizsarga
un uz darbvarpstas.

Uzstadiet argjo atloku.

Nospiediet un pieturiet darbvarpstas
blokésanas pogu un ar uzgrieznu atslégas
palidzibu pagrieziet asmens bultskravi
preté&ji pulkstenraditaja kustibas virzienam,
[idz fiksators nofikséjas. Stingri pievelciet
asmens skravi.

Pieskrivéjiet asmens bultskrives aizsargu
un ar uzgrieznu atslégas palidzibu stingri
pievelciet skravi, pagriezot pulkstenraditaja
kustibas virziena.

Regulésana

[i]

Nepielaujiet, ka iekarta tiek nejausi ieslégta
zaga regulésanas darbu laika, vienmér
iznemiet akumulatoru no zaga pirms darbu
veikSanas.

PIEZIME!

Lenkzagis tiek piegadats pilniba noreguléta
veida. Tomér piegades laika dalas var
nedaudz atskravéties. Pirms lepkzada
lietosanas parbaudiet talak noraditos
festatijumus un, ja nepieciesams, noreguléjiet.

Slipzagésanas lenku skalas
izlidzinasana (skat. 11-12. attelu)

lestatiet zaga galvu tuvakaja pozicija no
barjeras. Un izmantojiet sviras blokésanas
tapu, lai nostiprinatu zaga galvu.

Uzstadiet lenkzaga darbgaldu 0° un iestatiet
zaga galvas slipinajuma lenki 0°.

Parbaude (skatit 11 attélu)

Starp fikséto barjeru (14) un zagripu
novietojiet uz lenkzaga darbgalda (16)
kombinéta lineala stari 90° grados.

Lineala galam ir jabat viena liment ar zagripu
visa garuma.
Noregulésana (ja nepiecieSams): (skat. I12. att€lu)

Atskravéjiet visas tris skraves (I-1) ar
komplekta esoso divgalu seskansu uzgrieznu
atslegu un pagrieziet lenkzaga darbgaldu
kopa ar slipzagesanas skalu (17), kamér
lineala gals visa garuma ir viena liment ar
zagripu.

Pieskravéjiet atpakal skriives.

Ja slipzagésanas lenka indikators (19) pec
regulésanas nesakrit ar slipzagésanas skalas
0° atzimi, atskravéjiet skravi (1-2) ar T25
zvaigznveida uzgrieznu atslégu (nav ieklauta
komplekta) un noreguléjiet lenka indikatoru
atbilstosi 0° atzimei.
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Standarta slipinajuma lenka
iestatisana 0° (vertikali) (skat J1-J2
attélu)

— lestatiet zaga galvu tuvakaja pozicija no
barjeras. Un izmantojiet sviras blokésanas
tapu, lai nostiprinatu zaga galvu.

— Uzstadiet lenkzaga darbgaldu 0° un iestatiet
zaga galvas slipinajuma lenki 0°.

Parbaude: (skatit J1 attélu)

— Starp lenkzaga darbgaldu un zagripu
novietojiet kombinéta lineala 90° stari,
parliecinoties, ka tas ir novietots tuvu
fiksétajai barjerai.

- Lineala galam ir jabut viena liment ar zagripu
visa garuma.

Noregulésana (ja nepiecieSams): (skat. J2.

attélu)

— Atskravéjiet slipinajuma fiksatora pogu (34).

— Noregulgjiet skravi (J-1) uz iek3u vai uz aru,
izmantojot komplektacija ieklauto divgalu
seskansu uzgrieznu atslégu, kamer lineala
gals atrodas viena liment ar zagripu.

— Kad lenkis ir iestatits, vélreiz pievelciet
noslipinajuma blokésanas pogu.

Ja noslipinajuma lenka indikators (10) péc

regulésanas nesakrit ar noslipinajuma skalas (9)

0° atzimi, atskravéjiet skravi (J-2), izmantojot

T25 zvaigznveida uzgrieznu atslégu (nav

ieklauta komplekta), un salagojiet lenka

indikatoru ar 0° atzimi.

Standarta noslipinajuma lenka
iestatisana 45° (vertikali) (skat K1
un K2 attelu)

PIEZIME!
So lenkzagi var saliekt pa kreisi vai pa labi.
Parasti parbaudes un requlésanas metode
irtada pati. Labas puses noslipinajuma
apturésanas svirai ir jaroté (11), ta ir to vieniga
atskiriba.
Talak noradits piemérs, ka var pacelt labo pusi:
— lestatiet zaga galvu tuvakaja pozicija no
barjeras. Un izmantojiet sviras blokésanas
tapu, lai nostiprinatu zaga galvu.
— lestatiet lenkzaga darbagaldu 0°.
— Pabidiet labas puses bidamo barjeru (13)
horizontali lidz galam.
— Pagrieziet 45° apturéSanas bloku (32) pilniba
[idz zaga galam.
— Atskravéjiet slipinajuma fiksatora pogu (34)
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un pagrieziet noslipinajuma apturésanas
sviru (11) uz otru pusi, lai to izvilktu.

— (Kreisas puses noslipinajuma gadijuma st
darbiba ir jaizlaiz)

— Nolokiet instrumenta sviru aiz galvena
roktura pa labi lidz galam (45°).

Parbaude (skat. K1. attélu):

— Starp zagripu un lenkzaga darbagaldu
novietojiet kombinéta lineala stari 45°. Lineala
galam ir jabat viena liment ar zagripu visa
garuma.

Regulésana (skat. K2. attélu):

- Noregulgjiet, pievelkot vai atskriivéjot
instrumenta noslipinajuma apturésanas
skravi (33) ar 5 mm sesstira atslégu (nav
ieklauta komplekta).

- Veélreiz pievelciet slipinajuma fiksatora pogu
un iespiediet noslipinajuma apturésanas sviru
(11).

Ja slipinajuma indikators (10) neatrodas viena

Iija ar skalas (9) 45° atzimi, vispirms vélreiz

parbaudiet slipinajuma lenka 0° iestatijumu un

lenka indikatoru. Péc tam vélreiz noreguléjiet
45° slipinajuma lenki.

Slipzagesanas lenka regulésana

Slipzagésanas vadibas sviras

izmantosana (skat. L attelu)

Slipzagésanas regulésanas sviru var iestatit

tris pozicijas. Ja par sakuma punktu izvélas

horizontalo stavokli, paceliet to, lai iegutu

augséjo stavokli. Lai iegatu apakséjo poziciju,

nospiediet attiecigi uz leju.

Horizontala pozicija

— Visbiezak izmantotajam lenkim 0°, 15°, 22,5°,
31,6° un 45° labas puses/kreisas puses
slipzagésanas lenkim slipzagésanas aiztures
tapu (L-1) var iestatit uz slipzagésanas skalas
[idz galam.

— Citos lenkos aizturé$anas tapa neatbildis
slipzagéesanas aizturiem.

Augséja pozicija (jeb atblokéts stavoklis)

— Saja pozicija aizturu tapa nedarbojas, tapéc
lenkzada darbagalds var brivi griezties.

Apakséja pozicija (jeb blokéts stavoklis)

— Janostiprina lenkzaga darbagalds.

Noreguléjiet lenkzaga darbagaldu

atbilstosi visbiezak izmantotajam lenkim.

— Noregulgjiet slipzagésanas regulésanas
sviru augs$éja stavokli un pieturiet, péc tam
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parvietojiet lenkzaga darbagaldu vélamaja,
visbiezak izmantotaja lenki.

- Atlaidiet slipzagésanas regulésanas sviru,
un ta automatiski atgriezisies horizontalaja
stavokli. Pieturot slipzagésanas regulésanas
sviru, turpiniet griezt lenkzaga darbagaldu,
[idz tiek sasniegts vélamais lenkis, kamér
aiztura tapa nofiksgjas aizturi.

— Piespiediet slipzagésanas regulésanas sviru,
lai nostiprinatu lenkzaga darbagaldu.

Lenkzaga darbagalda noregulésana cita

lenki

Slipzagesanas lenki var iestatit diapazona no

48° (kreisaja puse) lidz 48° (labaja pusé).
Noregulejlet slipzagésanas regulésanas
sviru augseja stavokli un pieturiet, péc tam
parvietojiet lenkzaga darbagaldu vélamaja
lenk.

- Piespiediet slipzagésanas regulésanas sviru,
lai nostiprinatu lenkzaga darbagaldu.

Shipinajuma lenku noregulésana
(skat M att.)

PIEZIME!

So lenkzagi var saliekt pa kreisi vai pa labi.
Parasti regulésanas metode ir tada pati,
iznemot to, ka noslipindjuma apturésanas
sviru (11) ir japagriez, lai zaga galva nonaktu
labaja puseé.
Talak noradits piemérs, ka var pacelt labas
puses noslipinajumu:
- Atskravéjiet slipinajuma fiksatora pogu (34).
— Pagrieziet noslipinajuma apturésanas

sviru un novietojiet to stavokli, kura to

neizmanto.
— Pieturiet zaga sviru un nolieciet vajadzigaja

slipuma lenki.
— Pieskravéjiet slipinajuma fiksé$anas pogu.
(il  PIEZIME!
Zaga slipinajuma lepki var iestatit diapazona
no 48° (kreisaja pusé) lidz 48° (labaja pusé).
Lai iestatitu par 45° lielaku lepki, vienkarsi
pagrieziet 45° apturésanas bloku (32) pilniba
lidlz zaga priekséjam galam.

Shipzagésanas vadibas sviras
regulésana (skat. N attelu)

(il  PIEZIME!
Lenkzagis tiek piegadats pilniba noreguléta

veida, un parastajos darba apstakfos tas nav

atkartoti janoregulé.

Regulésana

— Paceliet zaga sviry, atlaizot sviras blokésanas
tapu.

— Paceliet slipzagésanas reguléanas sviru.

— lznemiet visas tris skraves (N-1), kas
piestiprina iebidamo plaksni (N-2), izmantojot
komplektacija ieklauto divgalu seskansu
uzgrieznu atslégu, nonemiet plaksni un nolieciet
mala.

— Kontruzgriezna atrasanas vieta (N-3).

- levietojiet @ 3 mm tapu kontruzgriezna atveré
un noreguléjiet, pieskravéjot vai atskravéjot
kontruzgriezni, lidz tiek sasniegts pareizais
slipzagésanas regulésanas sviras spriegums.

— lelieciet atpakal iebidamo plaksni.

- Nospiediet slipzagésanas regulésanas sviru, lai
nostiprinatu lenkzaga darbagaldu.

Bidama barjera (sk. O attelu)
UZMANIBU!

e Pirms griesanas darbu saksanas barjera ir
pareizi janoregulé un japiestiprina.

Bidama barjera (13) ir requléjama, lai batu
lespéjams fevietot dazada lieluma sagataves.
Atskravéjiet uz bidamas barjeras esoso barjeras
blokésanas pogu (26), lai asmens nevarétu
saskarties ar barjeru.

Ja veiksiet skérsgriesanu vai slipzagésanu,
parvietojiet bidamo barjeru tuvak asmenim,
lai labak atbalstitu sagatavi. Ja veiksiet
noslipinajumu, parvietojiet bidamo barjeru
ta, lai ta atrastos talak no asmens, lai asmens
nevarétu saskarties ar barjeru.

GrieSanas dziluma iestatiSana
(skat. P attelu)

Izmantojot grie$anas dziluma iestatijumu,
dziluma regulésanas poga (8) ierobezo
zagripas virzibu uz leju panelu un citu
nepargriezamo materialu grieSanas laika.
Dziluma vadotnes izmantosana
— Kad dziluma regulésanas pogas apaksdala
pieskaras dzilJuma ierobezotajam (P-1),
noreguléjiet dziluma regulé$anas pogu,
to pagriezot, lidz tiek sasniegts vélamais
griezuma dzilums.

337



Iv

SMS 190 18.0-EC

Darbibas ar zagi

ON/OFF (iesléegsanas/izslegsanas)
sledzis (skat. Q attélu)

leslégsanas/izslegsanas slédzis (3) ir

paredzéts drosibas noltkos, lai novérstu

nejausu iedarbinasanu.

— Laiieslégtu zagi, nospiediet blokésanas
pogu (1), kas atblokés slédzeni, péc tam
nospiediet ieslegSanas/izslégsanas sledzi.

— Laiizslegtu zagi, atlaidiet ieslegsanas/
izslegsanas slédzi un |aujiet asmenim pilniba
apstaties.

AN\ BRIDINAJUMS!
e Pirms asmens pieskaras sagatavei, Jaujiet
tam uzpemt pilnu atrumu.

e Uzljeciet uz ieslégsanas/izslégsanas slédza
bérnu drosibas aizsarglidzeklj, ieslégsanas/
izslégsanas slédzi caur caurumu (Q-1)
fevietojot nelielu piekaramo slédzeni vai
kabeli (nav ieklauts komplekta), kas tadejadi
nobloké slédzi, nelaujot bérniem vai citam
nepiederosam personam ieslégt zagi.

Lazera sledzis (skat. R1 attelu)

Lai ieslegtu lazeru, janospiez lazera slédzis
(4). Lazers izsledzas automatiski apméram 15
sekundes péc lazera slédza atlaisanas.

PIEZIME! Lazers, nospiezot ieslég$anas/
izslégSanas sledzi, automatiski ieslégsies.

GrieSanas linijas atzimésana (skat.
R2 attelu)

Lazera stars parada zagripas griesanas liniju.

Tas Jauj precizi novietot sagatavi zagésanai,

neatverot apaks$éjo aizsargu.

— Lai to izdaritu, ieslédziet ar lazera slédzi (4)
lazera staru.

- Salagojiet uz sagataves griezuma atzimi
lazera linijas labaja pusé.

PIEZIME! Lazera stars tika pilniba noreguléts

rdpnica, un parasti tas vairs nav janoregulé.

Ja nepiecieSams, lidzu, sazinieties ar FLEX

rapnicas servisa centru vai pilnvarotu FLEX

servisa darbnicu

Ekspluatacijas instrukcija
/\  BRIDINAJUMS!

Parliecinieties, vai zagripa, zaga aizsargs, zaga
galva, barjera, skavas griesanas laika netraucé
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viens otru, un, ja nepieciesams, noreguléjiet
barjeru un skavu.

VAN BRIDINAJUMS!

Ja délis nav taisns, novietojiet ta izliekto pusi
pret barjeru, ja ieliekta puse ir novietota pret
barjeru, délis var salizt un iesprdst asmeni

/\  BRIDINAJUMS!

Lai izvairitos no nopietniem miesas
bojajumiem, vienmér turiet plaukstas arpus
pleskarsanas aizlieguma zonas’] kas noradita
uz zaga pamatnes. Tapat nekad neveiciet
nevienu griesanas darbibu, palaujoties uz
rokam vien.

Parbaudiet apakséeja asmens
aizsarga darbibu (skat. S attélu)

/\  BRIDINAJUMS!

lznemiet akumulatoru bloku no zaga.

a  Uzstadiet lenkzaga darbagaldu 0°
pozicija un péc tam nostipriniet.
Nofikséjiet zaga galvu tuvakaja pozicija
no barjeras.

b  Uzstadiet lenkzaga darbagaldu 0°

pozicija un péc tam nostipriniet.

Nofiksg&jiet zaga galvu tuvakaja pozicija

no barjeras.

lestatiet slipinajuma lenki 0° pozicija.

Novietojiet sagatavi, kuras biezums ir

vienads ar maksimalo vertikalo grieSanas

dzilumu, abas zaga pusés pareiza veida.

Parliecinieties, vai sagatave ir stingri

piestiprinata pie galda un barjeras.

e Atlaidiet sviras blokésanas tapu,
nospiediet zaga sviru lidz galam, péc tam
atlaidiet zaga sviru, un ta atléks atpakal
augséja stavokli. Atkartojiet So pasu
darbibu vairakas reizes, lai apak3éjais
asmens aizsargs darbotos pareizi un
neiestrégtu.

[eMN g}

Skérsgriezums un lenka
skersgriezums ar bidiSanas
funkciju vai bez tas (skat. T attélu)
Skérsgriezums ir griezums, kas tiek izdarits
pari apstradajama materiala skiedrai.

— Saura sagataveé to var izdarit ar vienu
griezumu. Veicot $ada veida grieSanu,
izmantojiet grieSanas metodi bez vilksanas
kustibam, pievelciet sliezu blokésanas pogu
(35), lai nostiprinatu zaga galvu vistuvakaja
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stavoklt attieciba pret barjeru.

— Platas sagataves gadijuma atlaidiet sliezu
blokésanas pogu, lai zaga galva varétu slidét
pa tas vadotném no vistalaka punkta lidz
tuvakajai pozicijai attieciba pret barjeru,
veicot griedanu.

Taisna lenka skérsgriezumu veic, ja

lenkzaga darbagalds ir noreguléts 0° lenki.

Skérsgriezumus lenki veic, ja darbgalds ir

noreguléts lenki, kas nav 0°, vai nu pa kreisi,

vai pa labi. Slipzagesanas lenka iestatijums,
skat. attiecigo sadalu: Slipzagésanas lenka
regulésana Talak noradits vissarezgitakais
piemérs: skérsgriezumus lenki ar bidisanas
funkciju.

A BRIDINAJUMS!

Griesanas laika nekad nevirizet zagi pret sevi.

Asmens var péksni izvirzities virs sagataves un

piespiesties pret jums

a  Iznemiet akumulatoru bloku no zaga.

b  Novietojiet sagatavi pareizi.
Parliecinieties, vai sagatave ir stingri
piestiprinata pie galda un barjeras.

¢  Uzstadiet lenkzaga darbagaldu vélamaja
lenkt, un péc tam nostipriniet.

d  Atskravéjiet sliezu blokésanas pogu

e  Savienojiet akumulatoru bloku ar zagi.

f  Satveriet galveno rokturi un ieslédziet

ieslegSanas/izslégsanas slédzi. Pirms
darbu uzsaksanas pagaidiet, kamér
asmens uznem pilnu atrumu.

g Nolaidiet zaga sviru lidz galam uz leju un
grieziet no sagataves malas.

h  Piespiediet (bet ne stipri) zdga sviru pret
barjeru lidz pat aizmuguréjai pozicijai, lai
pabeigtu grieSanu.

i Atlaidiet ieslegSanas/izslégSanas sledzi.
Pirms zaga sviras atgrieSanas pacelta
stavoklt pagaidiet, [ildz asmens pilniba
apstajas, péc tam nonemiet sagatavi.

Griesana slipuma (skat. U attélu)
Griesana slipuma ir griezums, kas tiek izdarits
pari apstradajama materiala skiedrai, turot
asmeni pret lenkzaga darbagaldu un sagatavi
lenki, kas nav 90°. Taisnu slipuma griezumu veic
ar 0° pozicija iestatitu lenkzaga darbagaldu, un
ar slipa lenki novietotu zaga galvu.

Talak noradits taisna slipuma grieSanas
piemérs bez bidisanas funkcijas:

a lznemiet akumulatoru bloku no zaga.

b  Novietojiet sagatavi pareizi.

Parliecinieties, vai sagatave ir stingri
piestiprinata pie galda un barjeras.

¢ Uzstadiet lenkzaga darbagaldu 0°
pozicija un péc tam nostipriniet.
Nofikséjiet zaga galvu tuvakaja pozicija
no barjeras.

d  Nolieciet zaga galvu vélamaja lenki,

pievelciet slipinajuma fiksatora pogu.

Savienojiet akumulatoru bloku ar zagi.

Satveriet galveno rokturi un ieslédziet

iesleg$anas/izslégsanas slédzi. Pirms

darbu uzsaksanas pagaidiet, kamér
asmens uznem pilnu atrumu.

g Nolaidiet zaga sviru [idz galam uz leju un
grieziet cauri sagatavei.

h  Atlaidiet ieslégSanas/izslégsanas sledzi.
Pirms zaga sviras atgrieSanas pacelta
stavokli pagaidiet, Iidz asmens pilniba
apstajas, péc tam nonemiet sagatavi.

o0

Kombinéta griesana (skat. V

attelu)

Kombinéta slipzagésana vienlaikus ir saistita

ar zagésanas lenki un slipinajuma lenki.

a Iznemiet akumulatoru bloku no zaga.

b  Novietojiet sagatavi pareizi.
Parliecinieties, vai sagatave ir stingri
piestiprinata pie galda un barjeras.

c  Pagrieziet lenkzaga darbagaldu vélamaja
lenkt un péc tam nostipriniet. Nofikséjiet
zaga galvu tuvakaja pozicija no barjeras.

d  Nolieciet zaga galvu vélamaja lenks,

pievelciet slipinajuma fiksatora pogu.

Savienojiet akumulatoru bloku ar zagi.

Satveriet galveno rokturi un ieslédziet

ieslegsSanas/izslegsanas slédzi. Pirms

darbu uzsaksanas pagaidiet, kamér
asmens uznem pilnu atrumu.

g Nolaidiet zaga sviru lidz galam uz leju un
grieziet cauri sagatavei.

h  Atlaidiet ieslegSanas/izslégsanas sledzi.
Pirms zaga sviras atgrie3anas pacelta
stavokli pagaidiet, lidz asmens pilniba
apstajas, péc tam nonemiet sagatavi.

-0

Rievu izzagésana (skat. W1, W2

att.)

a lznemiet akumulatoru bloku no zaga

b  Apskatiet ar to saistito nodalu:
GrieSanas dziluma iestatiSana atbilstosi
nepiecieSamajam grieSanas dzilumam
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¢ Nodaliet sagatavi no barjeras ar koka
starpliku. Sadi varés izgriezt rievas
pilniba. Parliecinieties, vai sagatave ir
pilniba nostiprinata.

d  Savienojiet akumulatoru bloku ar zagi.

lzgrieziet divas rievas aréjas malas.

Lai izveidotu rievu, izmantojiet koka

griezni vai vairakas reizes apstradajiet

ar kailmateriala frezmasinu, lai nonemtu

materialu starp aréjam malam.

Nl

Parvadasana

VAN BRIDINAJUMS!

Pirms lepkzaga transportésanas iznemiet
akumulatoru no zada, /ai izvairitos no
lespéjamas traumas gusanas.

Zaga pacelsanas sagatavosana

— lestatiet noslipinajuma lenki 0° pozicija
un nofikséjiet, izmantojot noslipindjuma
blokésanas pogu.

— Pagrieziet lenkzaga darbagaldu 45° pa
labi, vai 45° pa kreisi, un nofikséjiet ar
slipzagésanas regulésanas sviru.

— lestatiet zaga galvu tuvakaja pozicija no
barjeras.

— Nofiksgjiet galvas mezglu transportésanas
stavokli ar sviras blokésanas tapu.

Paceliet zagi aiz parnésasanas
roktura (skat. X1 attélu)

Satveriet zagi aiz parnésasanas roktura.
Turpiniet celt un parvietojiet érta veida.

Paceliet zagi aiz sanu
parnésasanas rokturiem (skat. X2

attélu)
Staviet taisni, ienemiet stabilu staju un
satveriet abas roktura dajas zem pamatnes.

Apkope un tiriSana

/\  BRIDINAJUMS!
Pirms uzsakat darbu ar elektroinstrumentu
izpemiet akumulatoru

Tirsana

m Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. TiriSanas biezums
ir atkarigs no izmantota materiala un
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lietoSanas ilguma.

m Regulari izpatiet korpusa iekSpusi un
motoru ar sausu saspiesto gaisu.

m Lai elektroinstruments darbotos drosi un
pareizi, vienmér uzturiet elektroinstrumentu
un ventilacijas atveres tiras.

m Pasot puteklus, vienmér valkajiet
aizsargbrilles vai drosibas brilles ar
sanu aizsargiem. Ja darbs ir puteklains,
izmantojiet ari puteklu aizsargmasku.

m Lenkzada tiriSanai vienmér izmantojiet tikai
mikstu, sausu lupatinu; nekad nelietojiet
mazgasanas lidzekli vai spirtu.

Mehanisms
[i]  PIEZIME!

Garantijas darbibas laika neskriavéjiet
parvadmehanisma skrives. Neatbilstiba
Siem nosacijumiem anulés raZotija garantijas
saistibas.

Remonts
Remontu drikst veikt tikai pilnvarota klientu
apkalposanas centra.

Rezerves dalas un piederumi
Citus piederumus var atrast razotaju
katalogos.

Ras&jumus un rezerves dalu sarakstus var
aplakot masu majas lapa:
www.flex-tools.com

Informacija par atbrivosanos

no vecas iekartas

VAN BRIDINAJUMS!

Deaktivizéfiet nolietotus elektroinstrumentus:

—  nogrieziet ar elektribu darbinamiem
elektroinstrumentiem barosanas vadu;,

— izpemiet no akumulatora
elektroinstrumentiem akumulatoru.

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroinstrumentus

majsaimniecibas atkritumos!
Saskana ar Eiropas Savienibas Direktivu
Nr.2012/19/EK par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un to istenojosiem
aktiem valsts tiesibu sistéma vairs nelietojami
elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janodod videi nekaitigai otrreizéjai parstradei.
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Neizniciniet izejvielas — ta vieta
nogadajiet uz otrreizéjo parstrades
punktu.
Masina, piederumi un iepakojums ir
japarstrada videi nekaitiga veida. Otrreizéjai
parstradei paredzétas plastmasas dalas ir
apzimétas ar specialu otrreizéjas parstrades
simbolu.

A BRIDINAJUMS!

Neizmetiet akumulatorus sadzives atkritumos,
uguni vai adeni. Neméginiet atvért izlietotos
akumulatorus.

Tikai ES valstim:

Saskana ar Direktivu Nr. 2006/66/EK bojatie
vai izlietotie akumulatori ir japarstrada.

[i]  PIEZIME!
Ladzu, jautajiet savam izplatitajam par
utilizacijas iespéjam/!

( e-Atbilstibas deklaracija

Vienigi uz savu atbildibu apliecinam, ka
produkts, kas aprakstits sadala , Tehniska
specifikacija”, atbilst $adiem standartiem vai
normativajiem dokumentiem:
EN 62841 saskana ar Direktivas Nr.
2014/30/ES, 2006/42/EK, 2011/65/ES
noteikumiem.
Par tehnisko dokumentaciju atbildigais:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ ez

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atbrivojums no atbildibas

RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi par
jebkadu kaitéjumu un zaudéto pelnu, ko
izraisijis partraukums uznémeéjdarbiba sakara
ar produkta lieto$anu vai nelietojamibu.
RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi

par jebkadiem bojajumiem, kas radusies
nepareizas produkta izmantosanas rezultata
vai izmantojot produktu kopa ar citu razotaju
izstradajumiem.
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