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In diesem Handbuch
verwendete Symbole

VAN WARNUNG!

Kennzeichnet eine drohende Gefahr. Die
Nichtbeachtung dieser Warnung kann zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

VORSICHT!

Kennzeichnet eine méglicherweise
geféhrliche Situation. Die Nichtbeachtung
dieser Warnung kann zu leichten
Verletzungen oder Sachschéden fihren.

[i] ANMERKUNG
Kennzeichnet Anwendungstipps und wichtige
Informationen.

Symbole

@ Lesen Sie die Betriebsanleitung

Laser-Warnsymbol
Schutzbrille tragen

Entsorgungshinweise fiir Altgerate
(siehe Seite 15)

Zu lhrer Sicherheit

VN WARNUNG!

Alle Anweisungen miissen gelesen und
beachtet werden, um sicher mit dem
Messwerkzeug arbeiten zu kénnen. Die
Integrierten Schutzvorrichtungen im
Messwerkzeug kénnen beeintrachtigt
werden, wenn das Messwerkzeug nicht in
Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Anweisungen verwendet wird. Warnschilder
auf dem Messwerkzeug niemals

unkenntlich machen. BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AN EINEM SICHEREN
PLATZ AUF UND LEGEN SIE SIEZUM
MESSWERKZEUG, WENN SIE DAS GERAT AN
EINE DRITTE PERSON WEITERGEBEN.

BestimmungsgemaBe

Verwendung

Das Messwerkzeug ist zum Ermitteln

und Uberpriifen von waagrechten und
senkrechten Linien bestimmt.

Dieses Produkt l&sst sich einfach fiir eine
Vielzahl von Anwendungen im Innen- und
AuBenbereich verwenden.

Sicherheitshinweise fiir
Linienlaser

Vi WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle Anweisungen. Die Nichtbeachtung
der Warnhinweise und Anleitungen

kann zu Stromschlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren. Bewahren
Sie alle Warn- und Bedienhinweise fiir
Nachschlagezwecke auf.

m Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere und blicken Sie
selbst nicht in den direkten oder
reflektierten Laserstrahl, auch nicht aus
der Entfernung. Dadurch kénnen Sie
Personen blenden, Unfille verursachen
oder das Auge schadigen.

= Wenn Laserstrahlung auf lhr Auge
trifft, miissen Sie bewusst lhre Augen
schlieBen und sofort den Kopf vom
Strahl wegdrehen.

m Nehmen Sie keine Veranderungen am
Lasergerat vor.

m Verwenden Sie die Lasersichtbrille
nicht als Schutzbrille. Die Lasersichtbrille
dient zum besseren Erkennen des
Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor
der Laserstrahlung.

m Verwenden Sie die Lasersichtbrille nicht
als Sonnenbrille oder im StraBenverkehr.
Die Lasersichtbrille bietet keinen
vollstédndigen UV-Schutz und vermindert
die Farbwahrnehmung.

m Lassen Sie das Messwerkzeug von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Dadurch
wird gewabhrleistet, dass die Sicherheit des
Messwerkzeugs erhalten bleibt.

m Lassen Sie Kinder das Laser-
Messwerkzeug nicht unbeaufsichtigt
benutzen. Sie kénnten unbeabsichtigt
Personen blenden.

m Verwenden Sie das Messgserat nicht in
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explosionsgefihrdeten Umgebungen,
wie z.B. in der Ndhe von brennbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben. Im
Messwerkzeug kénnen Funken erzeugt
werden, die den Staub oder die Dampfe
entzlinden.

= Laute Signalténe erténen unter
bestimmten Bedingungen wahrend des
Betriebs des Messwerkzeugs. Halten
Sie deshalb das Messgerit von lhrem
Ohr bzw. dem Ohr anderer Personen
fern. Der laute Signalton kann Hérschaden
verursachen.

= Bringen Sie das Messwerkzeug, die
Laserzieltafel 16 und die universelle
Halterung 13 nicht in die Ndhe von
Herzschrittmachern. Durch die Magnete
von Messwerkzeug, Laserzieltafel
und universeller Halterung wird ein
Feld erzeugt, das die Funktion von
Herzschrittmachern beeintrachtigen kann.

m Halten Sie das Messwerkzeug, die
Laserzieltafel 16 und die universelle
Halterung 13 fern von magnetischen
Datentrdgern und magnetisch
empfindlichen Geréaten. Durch die
Wirkung der Magnete von Messwerkzeug,
Laserzieltafel und universeller Halterung
kann es zu irreversiblen Datenverlusten
kommen.

m Lassen Sie das Messwerkzeug nur
von qualifizierten Fachleuten unter
Verwendung von Original-Ersatzteilen
reparieren. Es besteht Explosionsgefahr.

Technische Daten

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Batterietyp AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0

Betriebstemperatur|°C  |-10°~40°C

Nennspannung \ 12

Betriebsdauer AP 12/2.5
-Leistung 1 h =12h
-Leistung 2 =8h
-Leistung 3 >6,5h

Genauigkeit mm/ +0.3mm/m
Laser-Wellenldnge |nm [520nm
Laser-Leistung mW | < 10mw
Laserklasse Klasse Il
Breite der MM/ 3mm/5m(100Lux)
Laserlinie m

Sektorwinkel ° 360°
Pendelzeit S <5s
Arbeitswinkel ° <+4°
Gewicht (ohne

Akku) Kg |08
Arbeitsbereich

ohne Empfanger |m |<100
(Durchmesser)

Arbeitsbereich

mit Empfénger m (<120
(Durchmesser)

*Der Arbeitsbereich kann durch ungiinstige
Umgebungsbedingungen (z. B. direkte
Sonneneinstrahlung) verringert werden.

Ubersicht (siche Abbildung A)

Die Nummerierung der Produkteigenschaften
bezieht sich auf die Darstellung der Maschine
auf der Abbildungsseite.

Austritts6ffnung fiir Laserstrahl
Anzeigelampe fiir Laserstatus
EIN/AUS-Taste: horizontale Laserlinie
EIN/AUS-Taste: vertikale Laserlinie

Anzeigelampe fiir Laser-Helligkeit

N U A W N =

Schaltknopf fiir AuBenmodus und
Helligkeitssteuerung

7 Verriegelungsdrehknopf

8 Ladeanzeige

9 Entriegelungstaste fiir Akku
10 Lithium-lonen-Akku
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11 Laserempfénger

12 Magnetische Schwenkhalterung
13 Aufhdngung

14 Stativ

15 Lasersichtbrille
16 Laserzieltafel

Bedienungsanleitung

VAN WARNUNG!
Entfernen Sie den Akku, bevor Sie Arbeiten
am Messwerkzeug durchfiihren.

VORSICHT!
Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nésse
und direkter Sonneneinstrahlung.

Benutzen Sie die Lasersichtbrille nicht

als Sonnenbrille oder im StraBenverkehr.
Lassen Sie es beispielsweise nicht lange

in Fahrzeugen liegen. Im Falle groBer
Temperaturschwankungen sollte sich das
Messwerkzeug vor der Inbetriebnahme

an die Umgebungstemperatur anpassen.

Bei extremen Temperaturen oder
Temperaturschwankungen kann die Prézision
des Messwerkzeugs beeintrichtigt werden.

Vermeiden Sie heftige Sté8e oder Stiirze
des Messwerkzeugs. Nach starken dulBeren
Einwirkungen auf da Messwerkzeug sollten
Sie vor dem Weiterarbeiten immer eine
Genauigkeitsiberprifung durchfihren
(siehe ,Priifung der Genauigkeit des
Messwerkzeugs”, Seite XX).

Schalten Sie das Messwerkzeug aus, wenn
Sie es transportieren. Beim Ausschalten
wird die Pendeleinheit verriegelt, die sonst
bei starken Bewegungen beschadigt werden
kann.

Vor dem Einschalten des

Messwerkzeugs

Packen Sie das Linienlasermessgerét aus
und prifen Sie, dass keine Teile fehlen oder
beschadigt sind.

[i] ANMERKUNG

Die Akkus sind bei der Lieferung nicht
vollstindig geladen. Laden Sie die Akkus vor
der ersten Inbetriebnahme vollstindig auf.

10

Siehe Bedienungsanleitung des Ladegerits.

Einlegen/Auswechseln des Akkus
m Driicken Sie den geladenen Akku 10 in das

Elektrowerkzeug, bis er einrastet, (siehe
Abbildung C1)

m Zum Entfernen driicken Sie den
Entriegelungsknopf (1) und ziehen Sie den
Akku heraus (2) (siehe Abb. C2).

VORSICHT!

Wenn das Geréat nicht in Gebrauch ist,
schiitzen Sie die Akkukontakte. Lose
Metallteile kénnen die Kontakte kurzschlieBBen,
Explosions- und Brandgefahr!

Ladestand des Akkus
Driicken Sie den Knopf, um den
Ladezustand an den Ladezustandsanzeige-
LEDs (8) zu tberpriifen (siehe Abb. D).

m Die Anzeige erlischt nach 5 Sekunden.

m Blinkt eine der LEDs, muss der Akku
aufgeladen werden. Wenn nach dem
Dricken der Taste keine der LEDs
aufleuchtet, ist der Akku defekt und muss
ausgetauscht werden.

Ein- und Ausschalten
VAN WARNUNG!

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen
oder Tiere und schauen Sie nicht selbst in den
Laserstrahl, auch nicht aus grolBer Entfernung.

VORSICHT!

Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug
nicht unbeaufsichtigt und schalten Sie das
Messwerkzeug nach Gebrauch ab. Andere
Personen kénnten durch den Laserstrah/
geblendet werden.

m Drehen Sie den Verriegelungsdrehknopf (7)
entsprechend dem Pfeil in der Abbildung (Abb. E)
auf die Position @ .

m Das Werkzeug wird eingeschaltet und in den
automatischen Ausgleichsmodus versetzt.
Unmittelbar nach dem Einschalten sendet
das Messwerkzeug Laserstrahlen aus den
Austritts6ffnungen (1). StandardmaBig ist nur der
waagerechte Laser H eingeschaltet (Abb. F).

m Drehen Sie den Verriegelungsdrehknopf
(7) entsprechend dem Pfeil in der
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Abbildung auf die Position @ , um das
Werkzeug auszuschalten (Abb. E).

Betriebsarten

Das Messwerkzeug verfugt tiber mehrere
Betriebsarten, zwischen denen Sie jederzeit
wechseln kénnen. Diese dienen den
folgenden Zwecken:

— Erzeugen einer waagerechten
Laserebene

— Erzeugen einer senkrechten Laserebene

— Erzeugen von zwei senkrechten
Laserebenen

— Erzeugen einer waagerechten
Laserebene sowie zweier senkrechter
Laserebenen.

Nach dem Einschalten erzeugt das

Messwerkzeug eine waagrechte Laserebene.

Um die Betriebsart zu dndern, driicken Sie
die Taste ,Horizontale Laserlinie (3)" oder
Vertikale Laserlinie (4)".

VORSICHT!
Wiéhlen Sie die geeignete Betriebsart,
bevor Sie das Werkzeug verwenden.

Durch Erschiitterungen oder
Lageverdanderungen kann sich die Position
des Lasers dndern.

Auswahl des Lasermodus

Driicken Sie die Taste ,Horizontale Laserlinie
(3)" oder ,Vertikale Laserlinie (4)", um

einen bestimmten Laserprojektionsmodus
auszuwahlen, sei es im automatischen
Nivellierungsmodus oder im
Verriegelungsmodus.

Horizontale Laserliniensteuerung

m Driicken Sie die Taste ,Horizontale
Laserlinie (3)”, um die waagerechte
Laserlinie ein- oder auszuschalten.

m Bei der waagerechte Laserlinie H
handelt es sich um eine waagerechte
360°-Laserlinie (Abb. F).

Steuerung vertikaler Laserlinien

m Dricken Sie die Taste ,Vertikale Laserlinie
(4)", um beide Gruppen senkrechter
Laserlinien V1V2 und V3V4 einzuschalten
(Abb. G).

Nivellierautomatik
[i] ANMERKUNG

Die Anzeigelampe (2) blinkt rot und ein
Warnsignal ertént. Der Laser blinkt weiter,
wéhrend das Werkzeug die automatische
Nivellierung nicht beenden kann.

Wenn die automatische Nivellierung nicht
immer méglich ist bedeutet dies, dass die
Flédche, auf der das Messwerkzeug steht, um
mehr als 4° von der Waagerechten abweicht.
Bitte stellen Sie das Werkzeug waagerecht
auf (s 4°von der Waagerechten).

m Stellen Sie das Messwerkzeug auf einen
ebenen und festen Untergrund und
befestigen Sie es auf dem Stativ.

m Driicken Sie den Verriegelungsdrehknopf
(7) in die Position @ .

[i] ANMERKUNG

Nach dem Einschalten gleicht die
Nivellierautomatik Unebenheiten innerhalb
des Selbstnivellierbereiches von +4°
automatisch aus. Die Nivellierung ist
abgeschlossen, sobald sich die Laserstrahlen
nicht mehr bewegen.

Senkrechte Laserlinie

— Wenn die waagerechte Laserlinie
aufleuchtet, driicken Sie die Taste ,Vertikale
Laserlinie (4)", um die senkrechten Linien
V1V2 und V3V4 so zu steuern, dass sie
aufleuchten oder nur zur Seite zeigen oder
gleichzeitig ausgeschaltet werden.

— Wenn die waagerechte Laserlinie nicht
leuchtet, driicken Sie die Taste ,Vertikale
Laserlinie (4)", um die senkrechten Linien
V1V2 und V3V4 so zu steuern, dass sie
aufleuchten oder nur seitlich aufleuchten,
aber die beiden Gruppen der vertikalen
Laserlinien kénnen nicht gleichzeitig
vollstandig ausgeschaltet werden.

Waagerechte Laserlinie

— Nurwenn mindestens 1 Gruppe
senkrechter Laserlinien aufleuchtet,
kann die waagerechte Laserlinie
ausgeschaltet werden.

Arbeiten ohne Nivellierautomatik

(Verriegelungsmodus)

Dieser Modus wird immer fiir Einstellungen
und Markierungen verwendet, wenn die
Linie 4° von der Waagerechten abweicht.
Verwenden Sie beispielsweise ein

11
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Treppengelédnder.

[i] ANMERKUNG

m Achten Sie darauf, dass das Werkzeug
in diesem Modus keinen Warnton
abgibt, auch wenn es den automatischen
Nivellierungsbereich von 4°
Uiberschreitet. Dieser Modus kann nicht
zum waagerechten oder senkrechten
Nivellieren verwendet werden.

m Halten Sie den Verriegelungsdrehknopf
auf Position @ , driicken Sie die Taste
.waagerechte Laserlinie (3)" oder
Jsenkrechte Laserlinie (4)" lange,
um den entsprechenden Laser zu
6ffnen. Das Werkzeug arbeitet im
Verriegelungsmodus.

m Drlicken Sie die Taste,"horizontale
Laserlinie (3)" oder ,vertikale
Laserlinie (4)", um einen bestimmten
Laserprojektionsmodus auszuwahlen.

m Die Anzeigelampe (2) leuchtet immer rot,
um auf den Funktionsmodus hinzuweisen.

m Stellen Sie das Werkzeug im gewlinschten
Winkel auf und arbeiten Sie dann mit dem
Laser weiter, um mit dem nachsten Schritt
fortzufahren.

m Nachdem der Laser ganz ausgeschaltet ist,
schaltet sich das Werkzeug gleichzeitig ab.

AuBenmodus

m Driicken Sie den Schaltknopf (6) langere
Zeit, um den AuBenmodus zu wahlen. Der
Laser dunkelt im AuBenbereich ein wenig
ab, was normal ist.

m Bitte verwenden Sie das Werkzeug im
AuBenbereich mit einem Empfanger
(separat erhaltlich).

Kontrollleuchte

Innenmodus

m StandardmaBig startet das Werkzeug im
Innenmodus.

m In diesem Moment leuchten auf der linken
Seite zwei Kontrollleuchten (5).

m Dricken Sie kurz auf den Schalter (6), um
eine andere Helligkeit zu wéhlen.

AuBenmodus

Driicken Sie den Schaltknopf (6) lange.
Daraufhin leuchtet die Kontrollleuchte (5)
nur einmal ganz links auf und blinkt, was den
Wechsel in den AuBenmodus anzeigt.

12

Priifung der Genauigkeit des
Messwerkzeugs

Einfliisse auf die Genauigkeit

m Den gréfBten Einfluss Gbt die
Umgebungstemperatur aus. Besonders
vom Boden nach oben verlaufende
Temperaturunterschiede kénnen den
Laserstrahl ablenken.

m Da die Temperaturschichtung in
Bodenndhe am gréBten ist, sollten Sie das
Messwerkzeug ab einer Messstrecke von
20 m immer auf einem Stativ montieren.
Stellen Sie das Messwerkzeug auBBerdem
nach Méglichkeit in der Mitte der
Arbeitsflache auf.

m Neben duBeren Einflissen kénnen auch
geréatespezifische Einflisse (wie z. B. Stiirze
oder heftige St6Be) zu Abweichungen
fuhren. Uberprifen Sie deshalb vor jedem
Arbeitsbeginn die Nivelliergenauigkeit.

m Uberprifen Sie jeweils zuerst die
Nivelliergenauigkeit der waagrechten
Laserlinie und danach die
Nivelliergenauigkeit der senkrechten
Laserlinien.

m Sollte das Messwerkzeug bei einer der
Prifungen die maximale Abweichung
Uberschreiten, dann lassen Sie es von
einem Flex-Kundendienst reparieren.

Priifung der waagerechten
Nivelliergenauigkeit

Fir die Uberprifung benétigen Sie eine
freie Messstrecke von 5 m auf festem Grund
zwischen zwei Wanden A und B.

— Montieren Sie das Messwerkzeug nahe
der Wand A auf einem Stativ oder stellen
Sie es auf festen, ebenen Untergrund.
Schalten Sie das Messwerkzeug im
Betrieb mit Nivellierautomatik ein.
Wahlen Sie die Betriebsart, in der eine
waagrechte Laserebene sowie eine
senkrechte Laserebene frontal vor dem
Messwerkzeug erzeugt werden (Abb. H1)

— Richten Sie den Laser auf die nahe Wand
A und lassen Sie das Messwerkzeug
einnivellieren. Markieren Sie die Mitte
des Punktes, an dem sich die Laserlinien
an der Wand A kreuzen (Punkt 1). (Abb.
H2)

— Drehen Sie das Messwerkzeug um
180°, lassen Sie es einnivellieren und
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markieren Sie den Kreuzungspunkt der
Laserlinien an der gegeniiberliegenden
Wand B (Punkt II).

— Platzieren Sie das Messwerkzeug - ohne
es zu drehen - nahe der Wand B, schalten
Sie es ein und lassen Sie es einnivellieren.
(Abb. H3)

— Richten Sie das Messwerkzeug in der
Hoéhe so aus (mithilfe des Stativs oder
gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
der Kreuzungspunkt der Laserlinien
genau den zuvor markierten Punkt Il auf
der Wand B trifft. (Abb. H4)

— Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°,
ohne die Hohe zu verandern. Richten
Sie es so auf die Wand A, dass die
senkrechte Laserlinie durch den bereits
markierten Punkt | lduft. Lassen Sie
das Messwerkzeug einnivellieren und
markieren Sie den Kreuzungspunkt der
Laserlinien auf der Wand A (Punkt Il1).

— Die Differenz d der beiden markierten
Punkte I und Ill auf der Wand A ergibt
die tatsachliche Héhenabweichung des
Messwerkzeugs entlang der Querachse.

Auf der Messstrecke von 2 x5 m =10 m

betragt die maximal zuldssige Abweichung:

10mx=0,3mm/m==*3 mm.

Die Differenz d zwischen den Punkten | und Ill
darf folglich héchstens 3 mm betragen.

Priifung der Nivelliergenauigkeit der
senkrechten Linien

Fir die Uberprifung benétigen Sie eine
Turdffnung, bei der (auf festem Grund) auf
jeder Seite der Tur mindestens 2,5 m Platz
sind.

- Stellen Sie das Messwerkzeug in 2,5
m Entfernung von der Tiiréffnung
auf festem, ebenem Grund auf
(nicht auf einem Stativ). Schalten
Sie das Messwerkzeug im Betrieb
mit Nivellierautomatik ein. Wahlen
Sie eine Betriebsart, in der eine
senkrechte Laserebene frontal vor dem
Messwerkzeug erzeugt wird. (Abb. H5)
- Markieren Sie die Mitte der senkrechten
Laserlinie am Boden der Tiréffnung
(Punkt1), in 5 m Entfernung auf der
anderen Seite der Turéffnung (Punkt I1)
sowie am oberen Rand der Turéffnung
(Punkt I1). (Abb. H6)

- Drehen Sie das Messwerkzeug um
180° und stellen Sie es auf der anderen
Seite der Turéffnung direkt hinter den
Punkt Il. Lassen Sie das Messwerkzeug
einnivellieren und richten Sie die
senkrechte Laserlinie so aus, dass ihre
Mitte genau durch die Punkte  und Il
verlauft.

- Markieren Sie die Mitte der Laserlinie
am oberen Rand der Turéffnung als
Punkt V.

- Die Differenz d der beiden markierten
Punkte Il und IV ergibt die tatsachliche
Abweichung des Messwerkzeugs von
der Senkrechten.

- Messen Sie die Hohe der Tiuréffnung.

Wiederholen Sie den Messvorgang fiir die

zweite senkrechte Laserebene. Wahlen

Sie dazu eine Betriebsart, in der eine

senkrechte Laserebene seitlich neben dem

Messwerkzeug erzeugt wird, und drehen

Sie das Messwerkzeug vor dem Beginn

des Messvorganges um 90°.

Die maximale zuléssige Abweichung

berechnen Sie wie folgt:

doppelte Hohe der Turéffnung x 0,3 mm/

m Beispiel: Bei einer Héhe der Turéffnung
von 2 m darf die maximale Abweichung 2 x
2mx %0,3 mm/m = =1,2 mm betragen. Die
Punkte Ill und IV diirfen bei jeder der beiden
Messungen folglich héchstens 1,2 mm
auseinander liegen.

Zubehor

Laserempfinger (separat erhiltlich)
Verwenden Sie den Laserempfanger
11, um die Erkennung der Laserlinien
bei unginstigen Lichtverhéltnissen (im
Freien, in heller Umgebung, bei direkter
Sonneneinstrahlung) und tGber gréBere
Entfernungen zu verbessern. (Abb. I)

Magnetische Schwenkhalterung /

Aufhingung

= Mit der magnetischen Schwenkhalterung
(12) / Aufhdngung (13) kénnen Sie das
Messwerkzeug z. B. an senkrechten
Flachen, Rohren, Pfeilern oder
magnetischen Gegenstdnden befestigen.

m Auf der magnetischen Schwenkhalterung
(12) / Aufhdangung (13) Iasst sich das
Messwerkzeug mit dem 2,5-Ah-Akku
ebenfalls um 180 Grad drehen.

13
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m Stellen Sie die magnetische
Schwenkhalterung (12) / Aufthdngung (13)
grob ein, bevor Sie das Messwerkzeug
einschalten.

Verwendung der magnetischen
Schwenkhalterung / Aufhdngung
Magnetische Schwenkhalterung:

— Direkte Aufstellung auf der Arbeitsflache
(Abb. J1).

— Befestigung an Metallwand mit
Magneten auf der Riickseite (Abb. J2).

— Wandmontage mit Schraube (Abb. J3).

— Befestigung am Halter durch Anklemmen
an der Aufhdngung (Abb. J4).

— Wandmontage mit Aufhdngung und
Schraube (nicht enthalten) (Abb. J5).

— Befestigung an senkrechtem Sténder mit
Klemme der Aufthdngung (Abb. J6).

Stativ (nicht im Lieferumfang enthalten)

m Durch das Stativ kann das Werkzeug leicht
auf die richtige Héhe und Ausrichtung
eingestellt werden.

m Dieses Werkzeug kann direkt auf das
Gewinde eines handelsiiblichen 1/4"- oder
5/8"-Stativs montiert werden (Abb. K).

m Ziehen Sie das Messwerkzeug mit der
Feststellschraube am Stativ fest.

m Stellen Sie das Stativ grob ein, bevor Sie
das Messwerkzeug einschalten.

Betriebsmodus

— Direktes Arbeiten mit dem Stativ (Abb.
L1).

— Arbeiten mit der magnetischen
Schwenkhalterung (Abb. L2).

Lasersichtbrille

Die Lasersichtbrille filtert das Umgebungslicht
heraus. Dadurch wird die Lasersichtbarkeit fiir
das Auge verbessert.

HINWEIS:

Verwenden Sie die Lasersichtbrille nicht
als Schutzbrille. Die Lasersichtbrille dient
zum besseren Erkennen des Laserstrahls, sie
schiitzt jedoch nicht vor der Laserstrahlung.
Verwenden Sie die Lasersichtbrille nicht
als Sonnenbrille oder im StralBenverkehr.
Die Lasersichtbrille bietet keinen
vollstindigen UV-Schutz und vermindert dje
Farbwahrnehmung.

Laserzieltafel
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m Stellen Sie die Lasertafel auf dem Ziel. Ob
die Héhe der Ziele gleich ist, wird durch
Vergleich des Abstands zwischen der
Laserlinie auf der Lasertafel und dem Ziel
bestimmt.

m Die Laserzieltafel 16 verbessert die
Sichtbarkeit des Laserstrahls bei
unglinstigen Bedingungen und gréBeren
Entfernungen.

Arbeiten mit der Laserzieltafel (z. B.)

— Bestimmen Sie, ob die Spaltenhéhe
gleich ist (Abb. M).

Wartung und Pflege

A\ WARNUNG!
Um die Produktleistung aufrechtzuerhalten,
sollten Sie sich immer an diese einfachen {i}
Anweisungen befolgen.

Reinigung

m Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

m Tauchen Sie das Messgerét nicht in Wasser
oder andere Flissigkeiten ein.

m Halten Sie das Produkt immer so weit wie
moglich frei von Staub und Flissigkeiten.
Verwenden Sie zum Reinigen nur ein
sauberes, weiches Tuch. Befeuchten
Sie das Tuch gegebenenfalls leicht mit
reinem Alkohol oder ein wenig Wasser.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel. Nicht direkt mit Wasser
waschen.

m Beriihren Sie die Linse nicht mit den
Fingern.

m Reinigen Sie insbesondere die Flachen an
der Austrittséffnung des Lasers regelmaBig
und achten Sie auf Fusseln und Fasern.

Lagerung

m Lagern Sie das Produkt immer in
Innenrdumen. Behandeln oder
lagern Sie das Produkt immer in der
Originalverpackung.

m Lagern und transportieren Sie das
Messwerkzeug nur in der Schutztasche
oder im Koffer.

Akku

m Wenn das Produkt lange Zeit nicht in
Gebrauch war, Uberprifen Sie die Akkus
regelmaBig. Nehmen Sie die Batterien
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heraus bzw. laden und entladen Sie den
Lithium-lonen-Akku, um die Lebensdauer
zu verlangern.

m Laden Sie den Lithium-lonen-Akku auf
oder wechseln Sie die Batterien, wenn die
Warnung vor zu geringer Batteriekapazitat
erscheint.

Reparaturen

m Versuchen Sie nicht, das Produkt zu
reparieren oder zu zerlegen. Jede
an diesem Produkt erforderliche
Reparatur oder Demontage sollte nur
von autorisiertem Servicepersonal
durchgefiihrt werden, da es sonst zu
schweren Verletzungen kommen kann.

Ersatzteile und Zubehor
Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten
finden Sie auf unserer Homepage:
www.flex-tools.com

Entsorgungshinweise

AN\ WARNUNG!
Ausgediente Werkzeuge unbrauchbar
machen:
— netzbetriebenes Werkzeug durch
Entfernen des Netzkabels,
—  Akku-Werkzeug durch Entfernen des
Akkus.
Nur fir EU-Lander
EElektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill
werfen!
Gemal der EU-Richtlinie 2012/19/EG liber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und deren
Umsetzung in nationales Recht missen
gebrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und umweltfreundlich recycelt
werden.

Rohstoffriickgewinnung anstatt
Abfallentsorgung.
Geréte, Zubehor und Verpackungen
sollten umweltfreundlich recycelt werden.
Kunststoffteile werden je nach Materialart fur
das Recycling gekennzeichnet.

N\ WARNUNG!
Akkus/Batterien weder im Hausmdill
entsorgen noch ins Feuer oder Wasser
werfen. Altbatterien/Akkus nicht offnen.

Nur fir EU-Lénder:
Gemél3 der Richtlinie 2006/66/EG miissen

defekte oder Alt-Batterien/Akkus recycelt
werden.

[i] ANMERKUNG

Uber entsprechende
Entsorgungsmdglichkeiten gibt der
Fachhandel Auskunft!

( €&-Konformitétserklarung

Wir erkléren in eigener Verantwortung,
dass das unter ,Technische Spezifikationen”
beschriebene Produkt den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten entspricht:
EN 60745 gemaf den Bestimmungen
der Richtlinien 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Verantwortlich fir technische Dokumente:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁm@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technischer Leiter Leiter Qualitatsabteilung
(QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Haftungsausschluss

Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
fuir Schaden und entgangenen Gewinn durch
Unterbrechung des Geschétsbetriebes, die
durch das Produkt oder die nicht mdgliche
Verwendung des Produkts verursacht wurden.
Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
fur Schaden, die durch unsachgeméaBen
Gebrauch des Produkts oder durch die
Verwendung des Produkts in Verbindung

mit Produkten anderer Hersteller verursacht
wurden.
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Symbols used in this manual

VAN WARNING!

Denotes impending danger. Non-observance
of this warning may result in death or
extremely severe injuries.

CAUTION!

Denotes a possibly dangerous Situation. Non-
observance of this warning may result in
slight injury or damage to property.

[i] wore

Denotes application tjps and important
information.

Symbols

@ Read Operator’s Manual

Laser warning symbol
U Wear goggles

Disposal information for the old tool
(see page 22)

For your safety

VAN WARNING!

All instructions must be read and observed in
order to work safely with the measuring tool.
The integrated protections in the measuring
tool may be compromised if the measuring
tool is not used in accordance with the
instructions provided. Never make warning
signs on the measuring tool unrecognisable.
STORE THESE INSTRUCTIONS IN A SAFE
PLACE AND INCLUDE THEM WITH THE
MEASURING TOOL WHEN GIVING ITTO A
THIRD PARTY.

Intended use

This measuring tool is intended for
determining and checking horizontal and
vertical lines.

This product is easy to use for a variety of
applications whether indoor or outdoor.

16

Safety Warnings for Plane Laser
Level

VAN WARNING!

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury. Save all warnings
and instructions for future reference.

= Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the
direct or reflected laser beam yourself,
not even from a distance. You could blind
somebody, cause accidents or damage
your eyes.

m If laser radiation strikes your eye, you
must deliberately close your eyes and
immediately turn your head away from
the beam.

= Do not make any modifications to the
laser equipment.

m Do not use the laser viewing glasses as
safety goggles. The laser viewing glasses
are used for improved visualization of the
laser beam, but they do not protect against
laser radiation.

m Do not use the laser viewing glasses
as sun glasses or in traffic. The laser
viewing glasses do not afford complete UV
protection and reduce color perception.

= Have the measuring tool repaired only
through qualified specialists using
original spare parts. This ensures that the
safety of the measuring tool is maintained.

s Do not allow children to use the laser
measuring tool without supervision.
They could unintentionally blind other
persons or themselves.

= Do not operate the measuring tool in
explosive environments, such as in the
presence of flammable liquids, gases
or dusts. Sparks can be created in the
measuring tool which may ignite the dust
or fumes.

= Loud audio signals will sound under
certain conditions while operating the
measuring tool. Therefore, keep the
measuring tool away from your ear or
other persons. The loud audio signal can
cause hearing damage.
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m Keep the measuring tool, the laser
target plate 16 and the universal holder
13 away from cardiac pacemakers.

The magnets inside the measuring tool,
the laser target plate and the universal
holder generate a field that can impair the
function of cardiac pacemakers.

m Keep the measuring tool, the laser target
plate 16 and the universal holder 13
away from magnetic data carriers and
magnetically sensitive devices. The effect
of the magnets inside the measuring tool,
the laser target plate and the universal
holder can lead to irreversible data loss.

= Ensure that battery replacement is
carried out properly. There is a risk of
explosion.

Technical specifications

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Battery type AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Working °C  |-10°~40°C
emperature
Claimed voltage |V 12
Working time AP 12/2.5
-Power 1 h =12h
-power 2 28h
-Power 3 26.5h
Precision xm/ +0.3mm/m
Laser Wavelengh |[nm |520nm
Laser Power mW | < 10mw
Laser Grade Class Il
Laser Line Width 2m/ <3mm/5m(100Lux)
Sector Angle ° 360°
Swing Time S <5s
Working Angle  |° s+4°

Weight (Without
Batterypack)
Working

range w/o m
receiver(diameter)

Working
range with m
receiver(diameter)

<100

<120

*The working range may be reduced by
unfavourable environmental conditions (e.g.
direct sunlight).

Overview (Fig. A)

The numbering of the product features refers to
the illustration of the machine on the graphics

page.
Exit opening for laser beam
Indicator light for laser status

ON/OFF button: horizontal laser line
ON/OFF button: vertical laser line

Indicator light for Laser luminance

N O A W N=

Switch button for outdoor mode and
brightness control

7 Locking rotary knob

8 State of charge indicator
9 Release button for battery
10 Li-ion battery

11 Laser receiver

12 Magnetic pivoting base
13 Back hanging board

14 Tripod

15 Laser viewing glasses

16 Laser target plate
Operating instructions

VAN WARNING!
Remove the battery before carrying out any
work on the measuring tool.

CAUTION!

17
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Protect the measuring tool against moisture
and direct sun light.

Do not subject the measuring tool to
extreme temperatures or variations in
temperature. As an example, do not leave

it in vehicles for a long time. In case of

large variations in temperature, allow the
measuring tool to adjust to the ambient
temperature before putting it into operation.
In case of extreme temperatures or variations
in temperature, the accuracy of the measuring
tool can be impaired.

Avoid heavy impact to or falling down

of the measuring tool. After severe

exterior effects to the measuring tool, it is
recommended to carry out an accuracy check
(see “Accuracy Check of the Measuring Tool”
page XX) each time before continuing to
work.

Switch the measuring tool off during
transport. When switching off, the levelling
unit is locked. Else it can be damaged in case
of intense movement.

Before switching on the

measuring tool
Unpack the plane laser level and check that
there are no missing or damaged parts.

[i] w~ore

The batteries are not fuly charged on delivery.
Prior to initial operation, charge the batteries
fully. Refer to the charger operating manual.

Inserting/replacing the battery

m Press the charged battery 10 into the power
tool until it clicks into place. (Fig. C1)

m To remove, press the release button (1.)
and pull out the battery (2.) (Fig. C2)

CAUTION!

When the device is not in use, protect the
battery contacts. Loose metal parts may short-
circuit the contacts; explosion and fire hazard!

Battery state of charge

m Press the button to check the state of
charge at the state of charge indicator
LEDs(8). (Fig. D)

m The indicator goes out after 5 seconds.
If one of the LEDs flashes, the battery must
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be recharged. If none of the LEDs light up
after the button is pressed, the battery is
faulty and must be replaced.

Switching On and Off
VAN WARNING!

Do not point the laser beam at persons or
animals and do not look into the laser beam
yourself, not even from a large distance.

CAUTION!

Do not leave the switched-on measuring too/
unattended and switch the measuring tool off
after use. Other persons could be blinded by
the laser beam.

= Rotate the locking rotary knob (7) to the ” ="
position according to the arrow in the figure (Fig. E).

m The tool is turned on and get into
automatic balance mode. Immediately
after switching on, the measuring tool
sends laser beams out of the exit openings
(1). Default the horizontal laser H is only
turned on (Fig. F).

m Rotate the locking rotary knob (7) to the
“@ " position according to the arrow in the
figure to turn off the tool (Fig. E).

Operating Modes
The measuring tool has several operating
modes between which you can switch at any
time. These are for:
— Generating a horizontal laser plane
— Generating a vertical laser plane,
— Generating two vertical laser planes,
— Generating a horizontal laser plane as

well as two vertical laser planes.
After you switch it on, the measuring tool
generates a horizontal laser plane. To
change the operating mode, press the key ”
horizontal laser line (3) " or “ vertical laser line
(4)".

CAUTION!

Select the appropriate mode before using the
tool.

The position of laser maybe changes if
move or vibrate the tool while it is being
used.

Select the laser mode
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Press the key " horizontal laser line (3) “ or “
vertical laser line (4) " to select a specific laser
projection mode whether in auto-leveling mode
or lock mode.

Horizontal laser line control

m Press the key “ horizontal laser line (3) " to
turn on or turn off the horizontal laser line.

m The horizontal laser line H is a 360°
horizontal laser (Fig.F).

Vertical laser lines control

m Press the key “ vertical laser line (4) " to
turn on or turn off both groups of the
vertical laser lines V1V2 and V3V4 (Fig.G).

Auto-leveling mode

[i] w~ore

The indicator light (2) will be red flashing with
buzzer warning and the laser will keep flashing,
while the tool cannot finish auto-leveling.

If auto-leveling is always not possible, it
means the surface on which the tool stands
deviates by more than auto-leveling range 4°
from the horizontal plane. Please place the
tool in a position closed to level ( <4° from
the horizontal plane).

m Position the measuring tool on a level and
firm support, attach to the tripod.

m Push the locking rotary knob (7) to the “@"
position.

[i] w~orTE

After switching on, the levelling function
automatically compensates irregularities
within the self-levelling range of +4°.The
levelling is finished as soon as the laser
beams do not move any more.

Vertical laser line

— When the horizontal laser line is lit up, press
the key “vertical laser line (4)" to control the
vertical lines V1V2 and V3V4 to light up or
just to the side, or off at the same time.

— When the horizontal laser line is not it
up, press the key "vertical laser line (4)" to
control the vertical lines V1V2 and V3V4
to light up or only on the side, but the two
groups of vertical laser lines cannot be
completely turned off at the same time.

Horizontal laser line

— Only when at least 1 group of vertical
laser lines is lit up, the horizontal laser line
can be turned off.

Work without auto-leveling mode
(Lock mode)

This mode always be used as adjust or mark
the line exceeds 4° from the horizontal
plane. For example, set up the stair rail.

[i] w~ore

m Pay attention that the tool will not come
out any warning sound in this mode even
it exceeds the auto-leveling range 4°.

This mode cannot be used to perform
horizontal or vertical leveling.

m Keep the locking rotary knob in “@ "
position, press the key " horizontal laser
line (3) ” or " vertical laser line (4) " for a
long time to open the corresponding laser,
the tool will work in lock mode.

m Press the key “ horizontal laser line (3) ” or
" vertical laser line (4) " to select a specific
laser projection mode.

m The indicator light (2) will always be red to
caution the function mode;

m Position the tool naturally at the desired
angle and then go on working with the
laser to proceed to the next step.

m After the laser is all off, the tool shuts down
simultaneously.

Outdoor mode

m Press the switch button (6) for a while to
select outdoor mode. The laser will dim
a little while in outdoor mode, which is
normal.

m Please use the tool with a receiver (sold
separately) while in outdoor mode.

Indicator light

Indoor mode

m Default indoor mode after starting up the
tool.

m At this moment, the indicator light (5)
comes on two on the left

m Short press switch button (6) to select
different brightness.

Outdoor mode

Long press the switch button (6), and then the
indicator light (5) will only light up one on the
far left and it will be flashing, prompting to
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enter the outdoor mode.

Accuracy Check of the Measuring
Tool

Influences on Accuracy

m The ambient temperature has the
greatest influence. Especially temperature
differences occurring from the ground
upward can divert the laser beam.

m Because the largest difference in
temperature layers is close to the ground,
the measuring tool should always be
mounted on a tripod when measuring
distances exceeding 20m. If possible, also
set up the measuring tool in the center of
the work area.

= In addition to external influences, device-
specific influences (e.g. falls or heavy
impacts) can also lead to deviations. For
this reason, check the levelling accuracy
each time before beginning work.

m Firstly, check the levelling accuracy of the
horizontal laser line and then the levelling
accuracy of the vertical laser lines.

m Should the measuring tool exceed the
maximum deviation during one of the tests,
please have it repaired by a Flex after-sales
service.

Checking the Horizontal Levelling Accuracy
For this check, a free measuring distance of 5
m on a firm surface between two walls A and
B is required.

— Mount the measuring tool onto a tripod,
or place it on a firm and level surface
close to wall A. Switch on the measuring
tool to operation with automatic levelling.
Select the operating mode in which a
horizontal laser plane as well as a vertical
laser plane in front of the measuring tool
are generated. (Fig.H1)

— Direct the laser against the close wall A
and allow the measuring tool to level in.
Mark the centre of the point where the
laser lines cross each other at wall A
(point ). (Fig.H2)

— Turn the measuring tool by 180°, allow it
to level in and mark the cross point of the
laser lines on the opposite wall B (point Il).

— Without turning the measuring tool,
position it close to wall B. Switch the
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measuring tool on and allow it to level in.
(Fig.H3)

— Align the height of the measuring tool
(using a tripod or by underlaying, if
required) in such a manner that the
cross point of the laser lines is projected
against the previously marked point Il on
the wall B. (Fig.H4)

— Without changing the height, turn around
the measuring tool by 180°. Direct it
against the wall A in such a manner
that the vertical laser line runs through
the already marked point I. Allow the
measuring tool to level in and mark the
cross point of the laser lines on the wall A
(point il).

— The difference d of both marked points
I and Ill on wall A results in the actual
height deviation of the measuring tool
alongside the lateral axis.

On the measuring distance of 2x5m = 10m,

the maximum allowable deviation is:

10m x £0.3 mm/m = £3 mm.

Thus, the difference d between points | and llI

must not exceed 3 mm (max.).

Checking the Levelling Accuracy of the Vertical

Lines

For this check, a door opening is required

with at least 2.5 m of space (on a firm surface)

to each side of the door.

— Position the measuring tool on a firm,
level surface (not on a tripod) 2.5m
away from the door opening. Switch on
the measuring tool to operation with
automatic levelling. Select an operating
mode in which a vertical laser plane is
generated in front of the measuring tool.
(Fig.H5)

— Mark the centre of the vertical laser line at
the floor of the door opening (point I), at
a distance of 5 m beyond the other side
of the door opening (point Il) and at the
upper edge of the door opening (point ll).
(Fig.H6)

— Rotate the measuring tool by 180° and
position it on the other side of the door
opening directly behind point II. Allow
the measuring tool to level in and align
the verticallaser line in such a manner
that its centre runs exactly through points
land II.
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— Mark the centre of the laser line at the upper
edge of the door opening as point IV.
— The difference d of both marked points
Il and IV results in the actual deviation of
the measuring tool to the plumb line.
— Measure the height of the door opening.
Repeat the measuring procedure for the
second vertical laser plane. For this, select an
operating mode in which a vertical laser plane
is generated aside of the measuring tool,
and turn the measuring tool by 90° before
beginning with the measuring procedure.

The maximum admissible deviation is
calculated as follows:

Doubled height of the door opening x 0.3 mm/m
Example: For a door-opening height of 2m,
the maximum deviation may be 2 x 2m x 0.3
mm/m = £1.2 mm. Consequently, points Il
and IV may be no more than 1.2 mm (max.)
apart from each other for each of both
measurements.

Accessories

Laser receiver (sold separately)

Use the laser receiver 11 to improve
detection of the laser lines in adverse lighting
conditions (outdoor, bright environment,
direct sunlight) and over greater distances.
(Fig.l)

Magnetic Pivoting base / Back hanging
board

= With the magnetic pivoting base (12)

/ back hanging bracket (13), you can
fasten the measuring tool, e.g., to vertical
surfaces, pipes, pillar or magnetizable
materials.

m The magnetic pivoting base (12) / back
hanging bracket (13) can also make the
measuring tool with 2.5 Ah battery pack
turn around 180 degree as you like.

m Adjust the magnetic pivoting base (12) /
back hanging bracket (13) roughly before
switching on the measuring tool.

Working with the magnetic pivoting base /

back hanging board

The magnetic pivoting base

— mounted on the working plane directly
(Fig.J1).

— attached to the steel or metal wall by
magnets at the back (Fig.J2).

— fastened to the wall by screw (Fig.J3).

— fixed on the upholder by clamping on the
back hanging board (Fig.J4).

— fixed on the wall surface by back hanging
board and screw (not included) (Fig.J5).

— fixed on the upright column by the clamp
of the back hanging board (Fig.Jé).

Tripod (not included)

m By the tripod the tool can easily be
adjusted to a proper height and
orientation.

m This tool can be mounted onto the thread
of a general 1/4"or 5/8" tripod directly
(Fig.K).

m Tighten the measuring tool with the tripod
mounting stud.

= Adjust the tripod roughly before switching
on the measuring tool.

Working mode

— Working with the tripod directly (Fig.L1).

— Working through a magnetic pivoting
base(Fig.L2)

Laser Viewing Glasses

The laser viewing glasses filter out ambient light.
This enhances the laser visibility for the eye.

NOTICE:

Do not use the laser viewing glasses as
safety goggles. The laser viewing glasses are
used for improved visualization of the laser
beam, but they do not protect against laser
radjation.

Do not use the laser viewing glasses as
sun glasses or in traffic. The /laser viewing
glasses do not afford complete UV protection
and reduce color perception.

Laser Target Plate

m Position the laser plate on the target, and
whether the height of the targets is equal
is determined by comparing the distance
between the laser line on the laser plate
and the target.

m The laser target plate 16 increases
the visibility of the laser beam under
unfavorable conditions and at large
distances.

Working with the laser target plate (e.g.)
— Determine whether the column height is
equal (Fig.M).
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Maintenance and care

Disposal information

VAN WARNING!

In ordler to maintain the product performance,
you should always follow these simple
directions below.

Cleaning

m Keep the measuring tool clean at all times.

m Do notimmerse the measuring tool in
water or other fluids.

m Always keep the product free of dust and
liquids as much as possible. Use only a
clean, soft cloth for cleaning. If necessary,
slightly moisten the cloth with pure alcohol
or a little water. Do not use any cleaning
agents or solvents. Do not Wash with water
directly.

m Do not touch the lens with your fingers.

m Regularly clean the surfaces at the exit
opening of the laser in particular, and pay
attention to any fluff or fibers.

Storage

= Always store the product indoors. Always
handle or store the product with original
packaging parts.

m Store and transport the measuring tool
only in the protective pouch or in the case.

Battery

m While the product not been in use for
long time, do regular inspection on the
batteries. Take off the batteries or charge
and discharge the Li-ion battery to extend
the service life.

m Charge the Li-ion battery or change the
batteries when the low battery capacity
warning occurs.

Repairs

m Do not attempt to repair or disassemble the
product. Any repair or disassemble required
on this product should be performed only
by authorized service personnel, otherwise
serious injury may occur.

Spare parts and accessories
Exploded drawings and spare-part lists can
be found on our homepage:
www.flex-tools.com
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Vi WARNING!

Render redundant tools unusable:

— mains operated tool by removing the
power cord,

—  battery operated tool by removing the battery.

EU countries only
Do not throw electric power tools into

the household waste!

In accordance with the European Directive
2012/19/EC on Waste Electrical and
Electronic Equipment and transposition into
national law used electric power tools must
be collected separately and recycled in an
environmentally friendly manner.

Raw material recovery instead of waste

disposal.
Device, accessories and packaging should
be recycled in an environmentally friendly
manner. Plastic parts are identified for
recyding according to material type.

Vi WARNING!
Do not throw batteries into the household
waste, fire or water. Do not open used batteries.

EU countries only:
In accordance with Directive 2006/66/EC
defective or used batteries must be recycled.

[i] w~ore

Please ask your dealer about disposal options!
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( €-Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility
that the product described under “Technical
specifications” conforms to the following
standards or normative documents:
EN 60745 in accordance with the regulations
of the directives 2014/30/EC, 2006/42/EC,
2011/65/EC.
Responsible for technical documents:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ%@ L~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Head ~ Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exemption from liability

The manufacturer and his representative
are not liable for any damage and lost profit
due to interruption in business caused by
the product or by an unusable productThe
manufacturer and his representative are not
liable for any damage which was caused

by improper use of the product or by use

of the product with products from other
manufacturers.
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Symboles utilisés dans ce manuel

A AVERTISSEMENT !

Indique un danger imminent. Le non-respect
de cet avertissement peut entrainer la mort
ou des blessures graves.

ATTENTION !

Indique une situation potentiellement
dangereuse. Le non-respect de cet
avertissement peut entrainer des blessures
légéres ou des dégéts matériels.

[i] REMARQUE
Indique des conseils et des informations
iImportantes.

Symboles

@ Lisez le manuel d'utilisation
& Symbole d'avertissement laser

L)

)54

Pour votre sécurité

Porter des lunettes

Information sur I'élimination de l'outil
usagé (voir page 31).

/\  AVERTISSEMENT !

Vous devez lire et respecter toutes les
consignes afin de travailler de facon sécurisée
avec l'instrument de mesure. Les protections
intégrées dans l'instrument de mesure
peuvent étre compromises si l'instrument
n'est pas utilisé conformément aux consignes
fournies. Ne rendez jamais méconnaissables
les panneaux davertissement présents sur
linstrument de mesure. CONSERVEZ CES
CONSIGNES DANS UN ENDROIT SUR ET
TRANSMETTEZ-LES AVEC L'INSTRUMENT
DE MESURE LORSQUE VOUS DONNEZ
LINSTRUMENT A UN TIERS.

Utilisation prévue

Cet instrument de mesure est congu pour
déterminer et vérifier des lignes horizontales
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et verticales.
Ce produit est facile a utiliser et convient a de
nombreuses applications, a I'intérieur comme
a l'extérieur.

Avertissements de sécurité pour
niveau laser plan

AN\ AVERTISSEMENT !

Lisez tous les avertissements de sécurité
et toutes les instructions. Le non-respect
des consignes de sécurité et des instructions
peut entrainer une électrocution, un incendie
et/ou des blessures graves. Conservez tous
les consignes de sécurité et toutes les
instructions pour consultation ultérieure.

m Ne dirigez pas le faisceau laser vers
des personnes ou des animaux et ne
regardez pas directement dans le
faisceau laser ni dans un faisceau laser
réfléchi, pas méme a distance. Vous
pourriez aveugler quelqu’un, entrainer des
accidents ou endommager vos yeux.

m Sile faisceau laser vous entre dans
les yeux, fermez les yeux et tournez
immédiatement la téte en dehors du
faisceau.

m N'apportez aucune modification a
I'équipement laser.

m N'utilisez pas les lunettes de
visualisation laser comme lunettes de
sécurité. Les lunettes de visualisation
laser servent a améliorer la visualisation
du faisceau laser mais ne protégent pas
contre le rayonnement laser.

m N'utilisez pas les lunettes de
visualisation laser comme lunettes de
soleil et ne les utilisez pas au volant. Les
lunettes de visualisation laser n‘offrent pas
une protection UV compléte et réduisent la
perception des couleurs.

m Faites réparer I'instrument de mesure
uniquement par des spécialistes
qualifiés utilisant des piéces de rechange
d'origine. Ceci permet de garantir la
shreté de l'instrument de mesure.

m Ne laissez pas les enfants utiliser
I'instrument de mesure laser sans
surveillance. IIs pourraient s'aveugler
ou aveugler d'autres personnes
involontairement.

= N'utilisez pas I'instrument de mesure
dans des environnements explosifs, par



ALC 3/360-G/R 12

fr

exemple en présence de liquides, gaz ou
poussiéres inflammables. Des étincelles
peuvent se produire dans l'instrument de
mesure et enflammer la poussiére ou les

gaz.

= Dans certaines conditions, de forts
signaux sonores peuvent étre émis au
cours de l'utilisation de I'instrument
de mesure. Veuillez donc garder
I'instrument de mesure a I'écart de vos
oreilles et des autres personnes. Les forts
signaux sonores peuvent entrainer des
lésions auditives.

= Maintenez I'instrument de mesure, la
plaque de visée laser 16 et le support
universel 13 a I'écart de stimulateurs
cardiaques. Les aimants a l'intérieur de
I'instrument de mesure, la plaque de visée
laser et le support universel générent
un champ magnétique susceptible de
nuire au fonctionnement des stimulateurs

cardiaques.

= Maintenez I'instrument de mesure, la
plaque de visée laser 16 et le support
universel 13 a I'écart de supports de
données magnétiques et d'appareils
sensibles aux champs magnétiques.
L'effet des aimants a l'intérieur de
I'instrument de mesure, la plaque
de visée laser et le support universel
peuvent entrainer une perte de données

irréversible.

m Veillez a remplacer la batterie
correctement. |l existe un risque

d’explosion.

Technical specifications

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Types de batterie AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Température o o A0°
d'utilisation C |10°~40°C
Tension \% 12
Durée d'utilisation AP 12/2.5
-Puissance 1 h >12h
-Puissance 2 >8h
-Puissance 3 >6.5h

Précision mm/ +0,3mm/m
Longueurdonde |y s20nm
Puissance du lasermW | < 10mw
Catégorie du laser Classe Il
Largeur deligne | mm/ |3 /5m(100Lux)
Secteur angulaire |° 360°
Durée

d'oscillation 5 =5s

Angle d'utilisation |° <+4°
Poids (sans

batterie) Kg |08

Portée d'utilisation

sans récepteur m [<100
(diamétre)

Portée d'utilisation

avec récepteur m [<120
(diamétre)

*La portée d'utilisation peut étre diminuée
par des conditions environnementale
défavorables (par ex. rayonnement solaire
direct).

Vue d’ensemble (voir image A)

La numérotation des caractéristiques du prod
se référe a l'illustration de la machine sur la pa
des schémas.

1 Sortie laser
2 Témoin lumineux d'état du laser

3 Bouton marche/arrét : ligne laser
horizontale

4 Bouton marche/arrét: ligne laser
verticale

5 Témoin lumineux de luminosité laser

6 Bouton pour le mode extérieur et le
réglage de la luminosité

Bouton rotatif de verrouillage

Témoin de charge

uit
ge
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9 Bouton d’'éjection de la batterie
10 Batterie Li-lon

11 Récepteur laser

12 Support magnétique pivotant
13 Plaque de suspension

14 Trépied

15 Lunettes de visualisation laser
16 Plaque de visée laser

Consignes d'utilisation

/N  AVERTISSEMENT !
Avant tout travail sur l'instrument de mesure,
retirez-en la batterie.

ATTENTION !
Protégez l'instrument de mesure contre
I'humidité et le rayonnement solaire direct.

N’exposez pas l'instrument de mesure

a des températures extrémes ou a de
grandes variations de température. Par
exemple, ne le laissez pas dans un véhicule
pendant une période prolongée. En cas de
grandes variations de température, laissez
linstrument de mesure sacclimater a la
température ambiante avant de ['utiliser. En
cas de températures extrémes ou de grandes
variations de température, la précision de
linstrument de mesure peut étre altérée.

Evitez que l'instrument de mesure ne
subisse des chocs importants ou qu’il ne
chute. Aprés avoir subi un effet extérieur
important, il est recommandé de vérifier la
précision de l'instrument (voir « Vérification
de la précision de linstrument de mesure »,
page XX) a chaque fois avant de poursuivre
votre travail.

Mettez I'instrument de mesure hors tension
lors du transport. Une fois hors tension,
l'unité de mise a niveau est verrouillée. Sinon
elle pourrait subir des dommages en cas de
mouvements importants.

Avant de mettre lI'instrument de

mesure en marche

Déballez le niveau laser plan et vérifiez
qu’aucune piéce ne manque ni ne soit
endommagée.
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[i] REMARQUE

Les batteries ne sont pas entiérement
chargées a la livraison. Avant la premiére
utilisation, chargez les batteries entiérement.
Consultez le mode d'emploi du chargeur.

Insertion/remplacement de la

batterie

m Enfoncez la batterie chargée 10 dans l'outil
électrique jusqu'a ce qu'elle se mette en
place en émettant un clic (voir image C1).

m Pour la retirer, appuyez sur le bouton
d'éjection (1.) et sortez la batterie (2.). (voir
image C2)

ATTENTION !

Lorsque vous n’utilisez pas l'outil, protégez les
contacts de la batterie. Des piéces métalliques
lches peuvent court-circuiter les contacts ;
risque d'explosion et d’incendlie !

Etat de charge de la batterie

m Appuyez sur le bouton pour vérifier I'état
de charge indiqué par les LED du témoin
de charge (8). (voir image D)

m Le témoin s'éteint aprés 5 secondes.

m Sil'une des LED clignote, la batterie doit
étre rechargée. Si aucune LED ne s'allume
apres appui sur le bouton, la batterie est
défectueuse et doit étre remplacée.

Marche/arrét
/\  AVERTISSEMENT !

Ne dirigez pas le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne regardez
pas directement dans le faisceau laser ni dans
un faisceau laser réfléchi, pas méme a grande
distance.

ATTENTION !

Ne laissez pas l'instrument de mesure

sous tension sans surveillance et éteignez
linstrument aprés utilisation. Le faisceau laser
est susceptible d'aveugler d'autres personnes.

m Tournez le bouton rotatif de verrouillage (7)
sur la position « @» comme montré par la
fleche sur I'image (image E).

m L'instrument est sous tension et passe
en mode d'équilibrage automatique.
Immédiatement aprés la mise en marche,
I'instrument de mesure émet des faisceaux
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laser a partir des sorties laser (1). Par
défaut, seul le laser horizontal H est allumé
(image F).

m Tournez le bouton rotatif de verrouillage
(7) sur la position «@ » comme montré
par la fleche sur I'image pour éteindre
I'instrument (image E).

Modes de fonctionnement
L'instrument de mesure est doté de plusieurs
modes de fonctionnement et vous pouvez
passer de |'un a l'autre a tout moment. Ces
modes permettent de :

— Générer un plan laser horizontal

— Générer un plan laser vertical,

— Générer deux plans laser verticaux,

— Générer un plan laser horizontal ainsi que
deux plans laser verticaux.

Lorsque vous mettez I'instrument en marche,

celui-ci génére un plan laser horizontal.

Pour changer le mode de fonctionnement,

appuyez sur la touche « ligne laser horizontale

(3) » ou « ligne laser verticale (4) ».

ATTENTION !
Sélectionnez le mode adapté avant
d‘utiliser l'instrument.

La position du laser peut changer si
l'instrument bouge ou vibre lors de
I'utilisation.

Sélection du mode laser

Appuyez sur la touche « ligne laser
horizontale (3) » ou « ligne laser verticale (4)
» pour sélectionner un mode de projection
laser spécifique en mode de mise a niveau
automatique ou de verrouillage.

Commande de la ligne laser horizontale

m Appuyez sur la touche « ligne laser
horizontale (3) » pour activer ou désactiver
la ligne laser horizontale.

m Laligne laser horizontale H est un laser
horizontal a 360° (image F).

Commande des lignes laser verticales

m Appuyez sur la touche « ligne laser
verticale (4) » pour activer ou désactiver les
deux ensembles de lignes laser verticales
V1V2 et V3V4 (image G).

Mode de mise a niveau
automatique

[i] REMARQUE

Dans le cas ou l'instrument ne parvient pas
a réaliser la mise a niveau automatique, le
témoin lumineux (2) clignote en rouge, un
avertissement sonore est émis et le laser ne
cesse de clignoter.

Sila mise a niveau automatique ne peut
toujours pas étre effectuée, cela signifie

que la surface sur laquelle l'instrument est
placé dévie de plus de 4° du plan horizontal.
Veuillez placer l'instrument dans une position
la plus plane possible (s 4° par rapport au
plan horizontal).

m Positionnez I'instrument de mesure sur le
trépied et placez-le sur une surface ferme
et plane.

m Poussez le bouton rotatif de verrouillage (7)
sur la position « f@».

[i] REMARQUE

Aprés la mise en marche, la fonction de mise
a niveau compense automatiquement les
irrégularités dans la plage de mise a niveau
automatique de * 4°. La mise a niveau est
terminée dés que les faisceaux laser cessent
de bouger.

Ligne laser verticale

— Lorsque la ligne laser horizontale est
allumée, appuyez sur la touche « ligne
laser verticale (4) » pour activer les
lignes verticales V1V2 et V3V4 ou pour
activer seulement un c6té ou pour les
éteindre.

— Lorsque la ligne laser horizontale n'est
pas allumée, appuyez sur la touche «
ligne laser verticale (4) » pour activer
les lignes verticales V1V2 et V3V4 ou
pour activer seulement un coté. Les
deux ensembles de lignes verticales ne
peuvent cependant pas étre désactivés
en méme temps.

Ligne laser horizontale

— Lorsqu'au moins 1 ensemble de lignes
laser verticales est activé, la ligne laser
horizontale peut étre désactivée.

Utilisation sans le mode de mise

a niveau automatique (mode de

verrouillage)
Ce mode doit toujours étre utilisé pour
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régler ou marquer la ligne laser lorsqu’elle
dévie de plus de 4° du plan horizontal. Par
exemple, pour l'installation d’'une rampe
d’escalier.

[i]

REMARQUE

Veuillez noter que I'instrument n'‘émet pas
d‘avertissement sonore dans ce mode,
méme lorsqu’il dépasse la plage de mise
a niveau automatique de 4°. Ce mode ne
peut pas étre utilisé pour effectuer une
mise a niveau horizontale ou verticale.
Laissez le bouton rotatif de verrouillage

en position «{@ », maintenez la touche «
ligne laser horizontale (3) » ou « ligne laser
verticale (4) » enfoncée pendant un certain
temps pour activer le laser correspondant.
L'instrument fonctionnera en mode
verrouillé.

Appuyez sur la touche « ligne laser
horizontale (3) » ou « ligne laser verticale (4)
» pour sélectionner un mode de projection
laser spécifique.

Le témoin lumineux (2) s'allume toujours
en rouge pour vous avertir du mode utilisé.
Positionnez I'instrument a l'angle souhaité
puis effectuez le travail avec le laser.

Une fois que le laser est désactivé,
I'instrument s'éteint également.

Mode extérieur

Maintenez le bouton (6) enfoncé pendant
un certain temps pour sélectionner le
mode extérieur. Le laser est un peu plus
faible en mode extérieur, ceci est normal.
Veuillez utiliser I'instrument avec un
récepteur (vendu séparément) lorsque
vous utilisez le mode extérieur.

Témoin lumineux
Mode intérieur

Par défaut, I'instrument est en mode
intérieur a sa mise en marche.

Le témoin lumineux (5) s'allume sur deux
niveaux a partir de la gauche.

Appuyez brievement sur le bouton (6)
pour régler la luminosité.

Mode extérieur

Appuyez plus longuement sur le bouton (6)
et le témoin lumineux (5) ne s'allume que
sur un niveau tout a gauche et clignote pour
indiquer le passage en mode extérieur.
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Vérification de la précision de
I'instrument de mesure
Influences sur la précision

La température ambiante a le plus
d'influence sur la précision. Les différences
de température se produisant a partir du
sol vers le haut peuvent notamment faire
dévier le faisceau laser.

Etant donné que les plus grandes
différences de température se trouvent
dans les couches proches du sol,
I'instrument de mesure doit toujours

étre monté sur un trépied lorsque vous
mesurez des distances dépassant 20 m. Si
possible, installez également I'instrument
de mesure au milieu de la zone de travail.
En plus des influences externes, des
influences sur l'instrument (par ex. chutes
ou forts impacts) peuvent aussi entrainer
des déviations. C'est pourquoi que vous
devez vérifier la précision de la mise a
niveau avant chaque utilisation.

D’abord, vérifiez la précision de la mise a
niveau de la ligne laser horizontale puis
vérifiez la précision de la mise a niveau des
lignes laser verticales.

Si I'instrument de mesure dépasse la
déviation maximale lors de I'un des tests,
faites-le réparer par le service aprés-ventes
Flex.

Vérification de la précision de la mise a
niveau horizontale

Pour cette vérification, vous devez disposer
d‘une distance de mesure de 5 m sur une
surface ferme entre deux murs A et B.

Montez l'instrument de mesure sur

un trépied ou placez-le sur une
surface ferme et plane a proximité

du mur A. Mettez l'instrument

en marche avec mise a niveau
automatique. Sélectionnez le mode de
fonctionnement de fagon a générer un
plan laser horizontal et vertical devant
I'instrument. (Image H1)

Dirigez le laser vers le mur A proche
et laissez l'instrument effectuer la mise
a niveau. Marquez l'intersection des
lignes laser sur le mur A (repeére |).
(image H2)
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— Pivotez l'instrument de mesure a 180°,
laissez-le effectuer la mise a niveau et
marquez l'intersection des lignes laser
sur le mur B opposé (repére I1).

— Sans tournez l'instrument, positionnez-
le a proximité du mur B. Mettez
I'instrument en marche et laissez-le
effectuer la mise a niveau. (Image H3)

— Alignez la hauteur de I'instrument
de mesure (a l'aide d'un trépied ou
en ajoutant des cales le cas échéant)
de facon a ce que l'intersection des
lignes laser soit projetée sur le repére
Il précédemment marqué sur le mur B.
(Image H4)

— Sans modifier la hauteur, pivotez
I'instrument de mesure a 180°. Dirigez-
le vers le mur A de facon a ce que la
ligne laser verticale passe sur le repére
| déja marqué. Laissez l'instrument
effectuer la mise a niveau et marquez
I'intersection des lignes laser sur le mur
A (repere lll).

— Ladifférence d des deux repéres
marqués | et lll sur le mur A indique
la déviation de hauteur réelle de
I'instrument le long de I'axe horizontal.

Pour une distance de mesure de 2x5m =10

m, la déviation maximale admissible est de :

10mx+=0,3mm/m==3 mm.

Ainsi, la différence d entre les repéres | et Il
ne doit pas dépasser 3 mm (max.).

Vérification de la précision de la mise a niveau
des lignes verticales

Pour cette vérification, une ouverture de porte
est nécessaire avec au moins 2,5 m d'espace
(sur une surface ferme) de chaque cété de la
porte.

— Positionnez l'instrument sur une surface
ferme et plane (pas sur un trépied) a
2,5 m d'écart de I'ouverture de la porte.
Mettez I'instrument en marche avec mise
a niveau automatique. Sélectionnez un
mode de fonctionnement de sorte qu'un
plan laser vertical soit généré devant
I'instrument de mesure. (Image H5)

— Marquez le milieu de la ligne laser
verticale sur le sol au niveau de
I'ouverture de la porte (repére |), a
une distance de 5 m de l'autre c6té de
I'ouverture de la porte (repére Il) et sur

le bord supérieur de l'ouverture de la
porte (repere Ill). (Image H6)

— Pivotez I'instrument a 180° et positionnez-
le de 'autre c6té de l'ouverture de la
porte directement derriére le repére Il
Laissez I'instrument effectuer la mise a
niveau et alignez la ligne laser verticale
de facon a ce que son centre passe
exactement sur les repéres | et Il.

— Marquez le centre de la ligne laser sur le
bord supérieur de l'ouverture de la porte
en tant que repére IV.

— Ladifférence d des deux repéres
marqués lll et IV indique la déviation
réelle de l'instrument par rapport a la
verticale.

— Mesurez la hauteur de l'ouverture de la
porte.

Répétez la procédure de mesure pour le

deuxiéme plan laser vertical. Pour ce faire,

sélectionnez un mode de fonctionnement qui
génére un plan laser vertical sur le c6té de

I'instrument puis pivotez I'instrument a 90°

avant de commencer la procédure de mesure.

La déviation maximale admissible est calculée
comme suit :

Deux fois la hauteur de I'ouverture de porte
x 0,3 mm/m Exemple : Pour une ouverture
de porte d'une hauteur de 2 m, la déviation
maximale estde 2x2 mx = 0,3 mm/m =
+1,2 mm. Par conséquent, les repéres Il et IV
ne peuvent pas étre a plus de 1,2 mm (max.)
d’écart I'un de l'autre pour chacune des deux
mesures.

Accessoires

Récepteur laser (vendu séparément)

Utilisez le récepteur laser 11 pour améliorer la
détection des lignes laser dans des conditions
de luminosité défavorables (a l'extérieur,
environnement clair, rayonnement solaire
direct) et sur de grandes distances. (Image |)

Support magnétique pivotant / Plaque de

suspension

m Al'aide du support magnétique pivotant
(12) / de la plaque de suspension (13),
vous pouvez par ex. fixer I'outil de mesure
sur des surfaces verticales, des tuyaux, des
piliers ou des matériaux magnétiques.

m Le support magnétique pivotant (12)
/ la plaque de suspension (13) vous
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permettent également de pivoter l'outil de

mesure et sa batterie 2,5 Ah a 180 degrés.
m Ajustez grossiérement le support

magnétique pivotant (12)/ la plaque

de suspension (13) avant de mettre

I'instrument en marche.

Montage du support magnétique pivotant /
de la plaque de suspension
Le support magnétique pivotant peut étre

— monté directement sur le plan de travail
(image J1).

— fixé sur un mur en acier ou en métal a
I'aide des aimants situés au dos (image
J2).

— fixé au mur a l'aide d'une vis (image J3).

— fixé sur un support horizontal a l'aide
de la pince au dos de la plaque de
suspension (image J4).

— fixé sur le mur a l'aide de la plaque de
suspension et d'une vis (non incluse)
(image J5).

— fixé sur une colonne verticale a l'aide
de la pince au dos de la plaque de
suspension (image J6).

Trépied (non fourni)

m Avec le trépied, I'instrument peut
facilement étre réglé a la hauteur et a
I'orientation voulues.

m Cet instrument peut étre monté
directement sur le filetage d'un trépied
1/4" ou 5/8" (image K).

m Serrez l'instrument a l'aide du goujon de
fixation du trépied.

m Ajustez le trépied a peu prés avant de
mettre |'instrument en marche.

Mode de fonctionnement

— Travailler directement avec le trépied
(image L1).

— Travailler avec le support magnétique
pivotant (image L2)

Lunettes de visualisation laser

Les lunettes de visualisation laser filtrent la
lumiére ambiante. Ceci permet d'améliorer la
visibilité du laser pour les yeux.

REMARQUE :

N’utilisez pas les lunettes de visualisation
laser comme lunettes de sécurité. Les
lunettes de visualisation laser servent a
améliorer la visualisation du faisceau laser
mais ne protégent pas contre le rayonnement
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laser.

N'utilisez pas les lunettes de visualisation
laser comme lunettes de soleil et ne les
utilisez pas au volant. Les lunettes de
visualisation laser n'offrent pas une protection
UV compléte et réduisent la perception des
couleurs.

Plague de visée laser

m Positionnez la plaque laser sur la cible et
déterminez si la hauteur des cibles est
égale en comparant la distance entre la
ligne laser sur la plaque laser et la cible.

m Laplaque de visée laser 16 permet
d'augmenter la visibilité du faisceau laser
dans des conditions défavorables et a de
grandes distances.

Travailler avec la plaque de visée laser
(exemple)

— Déterminez si la hauteur des colonnes est
égale (image M).

Maintenance et entretien

/\  AVERTISSEMENT !

Afin dassurer le bon fonctionnement du
produit vous devez toujours respecter les
consignes ci-dessous.

Nettoyage
Veillez a ce que 'instrument de mesure
reste propre en permanence.

m N'immergez pas l'instrument dans de l'eau
ou d'autres liquides.

m Veillez a ce que le produit soit exempt
de poussiéres et de liquides autant que
possible. Utilisez uniquement un chiffon
propre et doux pour le nettoyage. Si
nécessaire, humidifiez |égérement le
chiffon avec de l'alcool pur ou un peu
d’eau. N'utilisez pas de produits de
nettoyage ni de solvants. Ne lavez pas
I'instrument directement a l'eau.

m Ne touchez pas I'objectif avec les doigts.

m Nettoyez régulierement les surfaces au
niveau de la sortie laser en particulier et
retirez notamment les peluches ou fibres.

Rangement

m Rangez toujours le produit a I'intérieur.
Manipulez ou rangez toujours le produit
avec les pieces d'emballage d'origine.

m Rangez et transportez l'instrument
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uniquement dans son étui de protection
ou dans son boitier.

Batterie

m Lorsque le produit n'est pas utilisé au
cours d'une période prolongée, inspectez
régulierement les piles/la batterie. Retirez
les piles ou chargez et déchargez la
batterie Li-ion pour rallonger sa durée
d'utilisation.

m Chargez la batterie Li-ion ou remplacez les
piles en cas d'avertissement de batterie
faible.

Réparations

m N'essayez pas de réparer ni de démonter
le produit. Toute opération de réparation
ou de démontage du produit doit étre
réalisée uniquement par un personnel
autorisé, sinon il existe un risque de
blessures graves.

Piéces de rechange et accessoires
Vous trouverez des dessins éclatés et des
listes de pieces de rechange sur notre site
internet :

www.flex-tools.com

Information sur I’élimination
des déchets

Vi AVERTISSEMENT !

Rendlre les outils électriques usagés

inutilisables :

— en retirant le cordon dalimentation des

outils filaires,

— en retirant /a batterie des outils sans fil.
Pays de I'UE uniquement

KN(& jetez pas les outils électriques avec
les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne

2012/19/UE relative aux déchets

d'équipements électriques et électroniques

et a sa transposition dans la législation

nationale, les outils électriques usagés

doivent étre collectés séparément et recyclés

dans le respect de l'environnement.

Récupération des matiéres premieres a la

place de I'élimination des déchets.
Lappareil, les accessoires et I'emballage
doivent étre recyclés dans le respect de
I'environnement. Les piéces en plastique sont
identifiées pour le recyclage selon le type de

matériau.

/\  AVERTISSEMENT !

Ne jetez pas les batteries avec les ordures
ménagéres, ni dans un feu ou de l'eau. Nouvrez
pas des batteries usagées.

Pays de I'UE uniquement :

Conformément a la directive 2006/66/CE, les
batteries défectueuses ou usagées doivent
étre recyclées.

[i] REMARQUE
N’hésitez pas a demander a votre revendeur
ou recycler votre produit !

C €-Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que le produit décrit dans les «
Spécifications techniques » est conforme aux
normes ou documents normatifs suivants :
EN 60745 conformément aux
réglementations des directives 2014/30/UE,
2006/42/UE, 2011/65/UE.
Responsable pour les documents techniques :
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M"ﬁﬁw@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Directeur Chef du Service Qualité
technique

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exemption de responsabilité

Le fabricant et son représentant déclinent
toute responsabilité pour les dommages et
les gains manqués liés a l'interruption des
activités causée par le produit ou un produit
inutilisable. Le fabricant et son représentant
déclinent toute responsabilité pour les
dommages liés a une mauvaise utilisation du
produit ou a une utilisation avec des produits
provenant d'autres fabricants.
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Simboli utilizzati in questo
manuale

/N\  AVVERTENZA!

Indica un pericolo imminente. /| mancato
rispetto di questa avvertenza comporta il
rischio di morte o lesioni gravi.

ATTENZIONE!

Indica una situazione potenzialmente
pericolosa. Il mancato rispetto di questa
avvertenza comporta il rischio di lesioni lievi o
danni materiall.

[i] wora
Indlica suggerimenti per 'uso e informazioni
Importanti.

Simboli

@ Leggere il manuale di istruzioni.
& Etichetta di avvertenza del laser.

)54

Avvertenze di sicurezza

Indossare protezioni per gli occhi.

Informazioni sullo smaltimento degli
apparecchi elettrici (v. pagina 38).

/N\  AVVERTENZA!

Leggere e rispettare tutte le istruzioni per
un uso sicuro dello strumento. | dispositivi di
sicurezza integrati nello strumento possono
venire compromessi in caso di utilizzo non
conforme alle istruzioni fornite. Non rendere
illeggibili i simboli di avvertenza presenti
sullo strumento. CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI IN UN LUOGO SICURO E
INCLUDERLE CON LO STRUMENTO IN CASO
DI CESSIONE A TERZE PERSONE.

Destinazione d'uso

Questo strumento é progettato per rilevare e
verificare linee orizzontali e verticali.

Questo prodotto & facile da usare e adatto a

un'ampia gamma di applicazioni, al chiuso e

all'aperto.
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Avvertenze di sicurezza
specifiche per livelle laser

/\  AVVERTENZA!

Leggere tutte le istruzioni e le avvertenze
di sicurezza. /| mancato rispetto delle
awvertenze e delle istruzioni comporta il
rischio di scossa elettrica, incendio e/o lesioni
gravi. Conservare tutte le avvertenze e le
istruzioni per futuro riferimento.

= Non dirigere il raggio laser verso
persone o animali e non fissare il raggio
laser, diretto o riflesso, nemmeno
a distanza. Cid comporta il rischio di
accecamento, incidenti o lesioni oculari.

m Seil raggio laser colpisce I'occhio,
chiudere gli occhi e voltare
immediatamente la testa in un'altra
direzione rispetto al raggio.

= Non apportare alcuna modifica al
dispositivo laser.

= Non usare gli occhiali visori per raggio
laser come occhiali di sicurezza. Gli
occhiali visori per raggio laser servono per
migliorare la visione del raggio laser, ma
non proteggono dalla radiazione laser.

= Non usare gli occhiali visori per raggio
laser come occhiali da sole o nel traffico.
Gli occhiali visori per raggio laser non
offrono una completa protezione dai raggi
UV e riducono la percezione del colore.

m Affidare la riparazione dello strumento
a specialisti qualificati e usare
esclusivamente parti di ricambio
originali. Cio garantisce la sicurezza dello
strumento.

= Non lasciare che i bambini utilizzino
lo strumento senza supervisione.
Potrebbero accidentalmente causare
lesioni oculari a sé o ad altre persone.

= Non usare lo strumento in ambienti
esplosivi, ad esempio in presenza di gas,
polveri o liquidi infiammabili. Eventuali
scintille create nello strumento possono
incendiare le polveri o i vapori.

= In alcune circostanze, lo strumento puo
emettere dei segnali acustici ad alto
volume durante l'uso. Pertanto, tenerlo
lontano dalle orecchie e da altre persone.
| segnali acustici ad alto volume possono
danneggiare |'udito.

m Tenere lo strumento, il pannello di mira
per laser (16) e il supporto universale
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(13) lontano da pacemaker cardiaci. |
magneti all'interno dello strumento, del
pannello di mira per laser e del supporto
universale generano un campo che puo
compromettere il funzionamento di
pacemaker cardiaci.

m Tenere lo strumento, il pannello di mira
per laser (16) e il supporto universale
(13) lontano da supporti dati magnetici
e da apparecchiature sensibili ai campi
magnetici. L'effetto dei magneti all'interno
dello strumento, del pannello di mira
del laser e del supporto universale puo
comportare la perdita irreversibile dei dati.

m Assicurarsi di sostituire la batteria
correttamente per evitare il rischio di
esplosione.

Specifiche tecniche

Peso (senza
gruppo batteria) Kg 0.8

Portata senza

ricevitore m <100
(diametro)

Portata con

ricevitore m <120
(diametro)

*La portata puo essere minore in caso di
condizioni ambientali sfavorevoli (ad es. sotto
la luce solare diretta).

Descrizione dell'apparecchio

(Figura A)

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Tipo di batteria AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Temp.e!'atura di oc  |-10°~40°C
esercizio
Tens!one v 12
nominale
Autonomia AP 12/2.5
-Luminosita 1 h > 12 ore
-Luminosita 2 > 8 ore
-Luminosita 3 = 6,5 ore
Precisione mm/ +0,3mm/m
Lunghezza

dell'onda laser nm |520nm

Potenza del laser [mW | < 10mw

Tipo di laser Classe Il

Larghezza del mm/ <3mm/5m(100Lux)
raggio laser m |7

Angolo ° 360°

'I_'empo di s <5

livellamento

Campo di o <40

livellamento -

| numeri accanto ai componenti fanno
riferimento all'illustrazione dell'apparecchio nella
pagina delle figure.

1 Apertura di uscita del raggio laser

2 Indicatore dello stato del laser

3 Pulsante di accensione/spegnimento:
Raggio laser orizzontale

4 Pulsante di accensione/spegnimento:
Raggio laser verticale

5 Indicatore della luminosita del laser

6 Pulsante della modalita all'aperto e
controllo della luminosita

7 Manopola di bloccaggio

8 Indicatori del livello di carica

9 Pulsante di rilascio della batteria
10 Batteria Li-ion

11 Ricevitore laser

12 Base girevole magnetica

13 Pannello di fissaggio posteriore
14 Treppiede

15 Occhiali visori per raggio laser
16 Pannello di mira per laser

Utilizzo

/N\  AVVERTENZA!
Rimuovere la batteria prima di effettuare
qualsiasi operazione sullo strumento.

ATTENZIONE!

Proteggere lo strumento dall'umidita e
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dalla luce solare diretta.

Non sottoporre lo strumento a temperature
estreme o a sbalzi di temperatura. Ad
esempio, non lasciarlo all'interno di un
veicolo per lunghi periodl. In caso di sbalzi
di temperatura, lasciare che lo strumento si
adatti alla temperatura ambientale prima

di usarlo. In caso di temperature estreme

o sbalzi di temperatura, la precisione dello
strumento puo essere compromessa.

Evitare di urtare violentemente o far cadere
lo strumento. Se /o strumento subisce un
forte urto, si raccomanda di effettuare una
verifica della precisione (consultare la sezione
Verifica della precisione dello strumento” a
pagina XX) prima di riprendere il lavoro.

Spegnere lo strumento durante il trasporto.
Quando lo strumento é spento, 'unita
livellante é bloccata per evitare che subisca
danni in caso di movimenti violenti.

Prima di accendere lo strumento
Estrarre la livella laser dalla confezione e
verificare che siano presenti tutti i componenti
e che non siano danneggiati.

[i] wora

Le batterie incluse sono parzialmente cariche.
Prima di usare lo strumento, ricaricarle
completamente. Consultare il manuale di
Istruzioni del caricabatteria.

Inserimento/sostituzione della

batteria

m Inserire la batteria (10) nello strumento
finché non si blocca in posizione (Figura C1).

m Per rimuovere la batteria, premere il

pulsante di rilascio (1) ed estrarre la
batteria (2) (Figura C2).

ATTENZIONE!

Quando lo strumento non é in uso,
proteggere i contatti della batteria. Piccoli
oggetti metallici possono causare il corto
circuito dei contatti, con il rischio di incendio
ed esplosione.

Livello di carica della batteria
m Premere il pulsante sulla batteria per
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controllare il livello di carica della batteria,
segnalato dagli indicatori luminosi (8)
(Figura D).

m Gliindicatori si spegneranno dopo 5
secondi.

m Se uno degli indicatori lampeggia, la
batteria deve essere ricaricata. Se nessun
indicatore si accende dopo la pressione
del pulsante, la batteria & difettosa e deve
essere sostituita.

Accensione e spegnimento
Vi AVVERTENZA!

Non dirigere il raggio laser verso persone o
animali e non guardare il raggio laser, diretto
o riflesso, nemmeno a distanza.

ATTENZIONE!

Non lasciare lo strumento incustodito quando
é acceso. Spegnerlo dopo 'uso. Il raggio
potrebbe abbagliare eventuali altre persone.

m Portare la manopola di bloccaggio (7) in
posizione {8 , ruotandola nella direzione
indicata in figura E.

m Lo strumento si accendera ed entrera
in modalita di livellamento automatico.
Immediatamente dopo I'accensione, lo
strumento proiettera linee laser dalle
aperture di uscita (1). Si accendera
esclusivamente il laser orizzontale H (Fig.
F).

m Per spegnere lo strumento, portare la
manopola di bloccaggio (7) in posizione

@ , ruotandola nella direzione indicata in
figura E.

Tipi di proiezione

Lo strumento dispone di diversi tipi di proiezione,

selezionabili in qualsiasi momento:

— Proiezione di un piano laser orizzontale

— Proiezione di un piano laser verticale

— Proiezione di due piani laser verticali

— Proiezione di un piano laser orizzontale e
di due piani laser verticali

All'accensione, lo strumento proiettera un

piano laser orizzontale. Per modificare il tipo di

proiezione, premere il pulsante Raggio laser

orizzontale (3) o Raggio laser verticale (4).

ATTENZIONE!
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Selezionare il tipo di proiezione
appropriato prima di usare lo strumento.

La posizione del laser potrebbe variare se
lo strumento viene spostato durante /'uso.

Selezione del tipo di proiezione

Premere il pulsante Raggio laser orizzontale (3) o
Raggio laser verticale (4) per selezionare un tipo
di proiezione laser, sia in modalita di livellamento
automatico che in modalita di bloccaggio.

Controllo del raggio laser orizzontale

m Premere il pulsante Raggio laser
orizzontale (3) per accendere o spegnere il
raggio laser orizzontale.

m Il raggio laser orizzontale H & un laser
orizzontale a 360° (Fig. F).

Controllo dei raggi laser verticali

m Premere il pulsante Raggio laser verticale
(4) per accendere o spegnere i raggi laser
verticali V1V2 e V3V4 (Fig. G).

Livellamento automatico
[i] wora

L'indicatore (2) lampeggera di rosso, verra
emesso un segnale acustico e il laser
continuera a lampeggiare se lo strumento
non é in grado di terminare il livellamento
automatico.

Se il livellamento automatico non viene
effettuato, la superficie su cui é posizionato lo
strumento devia dl oltre 4° rispetto al piano
orizzontale. Posizionare lo strumento su una
superficie a livello (< 4° rispetto al piano
orizzontale).

m Posizionare lo strumento su un supporto
stabile e a livello e fissarlo al treppiede.

m Portare la manopola di bloccaggio (7) in
posizione .

[i] wora

Dopo I'accensione, la funzione dii livellamento
automatico compensera eventuali irregolarita
entro il campo dfi livellamento pari a = 4°. A/
termine del livellamento automatico, i raggr
laser smetteranno di lampeggiare.

Raggio laser verticale
— Quando il raggio laser orizzontale &

acceso, premere il pulsante Raggio laser
verticale (4) per accendere o spegnere uno
o entrambi i raggi verticali V1V2 e V3V4.

— Quando il raggio laser orizzontale &
spento, premere il pulsante Raggio laser
verticale (4) per accendere uno o entrambi
i raggi verticali V1V2 e V3V4. Premerlo
nuovamente per spegnere un gruppo
di raggi verticali (i due gruppi di raggi
laser verticali non possono essere spenti
contemporaneamente).

Raggio laser orizzontale

— lIl'raggio laser orizzontale puo essere
spento esclusivamente quando almeno 1
gruppo di raggi laser verticali & acceso.

Utilizzo senza livellamento
automatico (modalita di
bloccaggio)

Utilizzare questa modalita se il raggio
devia di oltre 4° dal piano orizzontale, ad
esempio per allinearla a un corrimano.

[i] wora

= In questa modalita, lo strumento non
emettera alcun segnale acustico in caso di
superamento del campo di livellamento
pari a 4°. Questa modalita non puo essere
usata per effettuare livellamenti orizzontali
o verticali.

m Mantenere la manopola di bloccaggio
in posizione @ , quindi tenere premuto
il pulsante Raggio laser orizzontale (3) o
Raggio laser verticale (4) per accendere
il raggio corrispondente. La modalita di
bloccaggio ¢é attiva.

m Premere il pulsante Raggio laser
orizzontale (3) o Raggio laser verticale (4)
per selezionare un tipo di proiezione laser.

m L'indicatore (2) rimarra acceso di rosso, a
indicare che la modalita di bloccaggio &
attiva.

m Posizionare lo strumento all'angolazione
desiderata e procedere come di consueto.

m Dopo aver spento tutti i raggi laser, lo
strumento si spegnera automaticamente.

Modalita all'aperto

m Tenere premuto il pulsante (6) per attivare
la modalita all'aperto. La luminosita del
raggio laser si ridurra leggermente.

= In questa modalita, si raccomanda di usare
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lo strumento con un ricevitore (venduto
separatamente).

Indicatore della luminosita

Modalita al chiuso

m All'accensione dello strumento, la modalita
al chiuso si attivera automaticamente.

m | primi due indicatori della luminosita (5) si
accenderanno.

m Premere brevemente il pulsante (6) per
modificare la luminosita dei raggi laser.

Modalita all'aperto

Tenere premuto il pulsante (6); il primo indicatore
della luminosita (5) si accendera e lampeggera, a
indicare che la modalita all'aperto & attiva.

Verifica della precisione dello
strumento

Fattori che influiscono sulla precisione

= L'influsso maggiore & quello esercitato
dalla temperatura ambientale. In
particolare, il raggio laser puo essere
deviato dalle differenze di temperatura
che si muovono dal suolo verso I'alto.

m Poiché la stratificazione di temperatura
raggiunge il massimo grado in prossimita
del suolo, lo strumento deve essere fissato
sul treppiede durante la misurazione di
distanze superiori a 20 metri. Se possibile,
posizionare lo strumento di misura al
centro dell'area di lavoro.

m Eventuali deviazioni possono essere
causate, oltre che da influssi esterni,
anche da caratteristiche specifiche dello
strumento (ad es. cadute o urti violenti).
Per questo motivo & necessario verificare la
precisione di livellamento prima di iniziare
il lavoro.

m Verificare per prima la precisione di
livellamento del raggio laser orizzontale,
quindi quella dei raggi laser verticali.

m Se durante una delle verifiche lo strumento
supera la deviazione massima, farlo
riparare presso un centro di assistenza
Flex.

Verifica della precisione di livellamento

orizzontale

Per la verifica & necessaria una distanza di

misurazione libera di 5 m, su una superficie

stabile, tra due pareti Ae B.

— Fissare lo strumento sul treppiede o
posizionarlo su una superficie stabile e a
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livello vicino alla parete A. Accendere lo
strumento con la modalita di livellamento
automatico. Proiettare un piano laser
orizzontale e un piano laser verticale
davanti allo strumento (Fig. H1).

— Dirigere il laser sulla parete A (quella
piu vicina) e attendere il termine del
livellamento automatico. Contrassegnare
il punto in cui i raggi laser si incrociano
sulla parete A (punto 1) (Fig. H2).

— Ruotare lo strumento di 180°, attendere
il termine del livellamento automatico e
contrassegnare il punto in cui i raggi laser
si incrociano sulla parete B (punto II).

— Posizionare lo strumento, senza ruotarlo,
vicino alla parete B. Accenderlo e
attendere il termine del livellamento
automatico (Fig. H3).

— Regolare l'altezza dello strumento (usando
il treppiede o un altro supporto) in modo
tale che il punto di incrocio dei raggi laser
venga proiettato in corrispondenza del
punto Il, contrassegnato in precedenza,
sulla parete B (Fig. H4).

— Senza modificare I'altezza, ruotare lo
strumento di 180°. Dirigerlo verso la parete
Ain modo tale che il raggio laser verticale
attraversi il punto |, contrassegnato in
precedenza. Attendere il termine del
livellamento automatico e contrassegnare
il punto in cui i raggi laser si incrociano
sulla parete A (punto ll).

— Ladifferenza d frai puntil e lll sulla parete
Alindica la deviazione in altezza dello
strumento lungo I'asse laterale.

Su una distanza di misurazione paria2x5m =

10 m la deviazione massima consentita &:

10 mx=0,3mm/m=+3mm

Di conseguenza, la differenza d tra i puntil e Il

non deve superare i 3 mm (max).

Verifica della precisione di livellamento verticale

Per la verifica & necessaria un'apertura di porta

con uno spazio libero di almeno 2,5 m (su una

superficie stabile) da ciascun lato della porta.

— Posizionare lo strumento su una superficie
stabile e a livello (non su un treppiede) a
2,5 m di distanza dalla porta. Accendere lo
strumento con la modalita di livellamento
automatico. Proiettare un piano laser
verticale davanti allo strumento (Fig. H5).

— Contrassegnare il punto in cui il raggio
tocca il centro della soglia della porta
(punto ), il punto a 5 m di distanza
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dall'altro lato della porta (punto Il) e
il punto in cui il raggio tocca il bordo
superiore della porta (punto Ill) (Fig. H6).

— Ruotare lo strumento di 180° e posizionarlo
sull'altro lato della porta, immediatamente
dietro al punto Il. Attendere il termine del
livellamento automatico, quindi allineare
il raggio laser verticale in modo tale che
attraversi esattamente i puntil e Il.

— Contrassegnare come punto |V il centro
del raggio laser sul bordo superiore della
porta.

— Ladifferenza d trai puntilll e IV indica la
deviazione dello strumento rispetto alla
verticale.

— Misurare |'altezza della porta.

Ripetere la misurazione per il secondo piano

laser verticale: proiettare un piano laser verticale
laterale rispetto allo strumento e, prima di iniziare

la misurazione, ruotare lo strumento di 90°.

La deviazione massima consentita & calcolata
come segue:

doppio dell'altezza della porta x 0,3 mm/m
Esempio: per una porta alta 2 m, la deviazione

massima consentitaé2x2mx=0,3mm/m=z%
1,2 mm Di conseguenza, la distanza tra i punti lll

e IV non deve superare 1,2 mm in entrambe le
misurazioni.

Accessori

Ricevitore laser (venduto separatamente)
Usare il ricevitore laser (11) per aumentare la
visibilita dei raggi laser in condizioni di luce

sfavorevoli (ambienti luminosi, luce solare diretta)

e su lunghe distanze (Fig. I).

Base girevole magnetica e pannello di

fissaggio posteriore

m Con la base girevole magnetica (12) e/
o il pannello di fissaggio posteriore
(13) & possibile fissare lo strumento di
misurazione a superfici verticali, tubi,
colonne o materiali magnetici.

m Inoltre, la base girevole magnetica (12)
e il pannello di fissaggio posteriore (13)
permettono di ruotare liberamente a 180
gradi lo strumento di misurazione con
gruppo batteria da 2,5 Ah.

m Regolare in modo approssimativo la base
girevole magnetica (12) e/o il pannello
di fissaggio posteriore (13) prima di
accendere lo strumento di misurazione.

Utilizzo della base girevole magnetica e del
pannello di fissaggio posteriore

La base girevole magnetica pud essere fissata:

direttamente al piano di lavoro (Fig. J1);
a pareti in acciaio o metallo grazie ai
magneti sul retro (Fig. J2);

alla parete tramite una vite (Fig. J3);

a dispositivi di supporto tramite il
pannello di fissaggio posteriore (Fig. J4);
alla parete tramite il pannello di fissaggio
posteriore e una vite (non inclusa) (Fig.
J5);

ad aste verticali tramite il morsetto del
pannello difissaggio posteriore (Fig. J6).

Treppiede (non incluso)

Il treppiede permette di regolare
facilmente I'altezza e I'orientamento dello
strumento.

Questo strumento pud essere fissato
direttamente su treppiedi con filettatura di
1/4" o0 5/8" (Fig. K).

Serrare saldamente lo strumento con la
vite di fissaggio del treppiede.

Regolare la posizione del treppiede in
modo approssimativo prima di accendere
lo strumento.

Utilizzo del treppiede

Fissare direttamente lo strumento sul
treppiede (Fig. L1).

Fissare lo strumento tramite la base
girevole magnetica (Fig. L2).

Occhiali visori per raggio laser

Gli occhiali visori per raggio laser filtrano la luce
ambientale, aumentando la visibilita del raggio
laser.

NOTA

Non usare gli occhiali visori per raggio laser
come occhiali di sicurezza. GIi occhiali visori
per raggio laser servono per migliorare la
visione del raggio laser, ma non proteggono
dalla radliazione laser.

Non usare gli occhiali visori per raggio
laser come occhiali da sole o nel traffico.
Gli occhiali visori per raggio laser non offrono
una completa protezione dai raggi UV e
riducono la percezione del colore.

Pannello di mira per laser

Posizionare il pannello sull'obiettivo;
confrontare la distanza tra il raggio laser
sul pannello e I'obiettivo per determinare
se |'altezza degli obiettivi & identica.

Il pannello di mira per laser (16) aumenta
la visibilita del raggio laser in condizioni di
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luce sfavorevoli e su lunghe distanze.

Esempio di utilizzo del pannello di mira
— Determinare se l'altezza delle colonne &
identica (Fig.M).

Pulizia e manutenzione

Parti di ricambio e accessori
Le viste esplose e le parti di ricambio sono
disponibili sul sito web
www.flex-tools.com

Informazioni sullo smaltimento

/\  AVVERTENZA!

Per garantire le massime prestazioni del prodotto,
seguire le istruzioni

riportate di seguito.

Pulizia

m Mantenere lo strumento pulito.

= Non immergere lo strumento in acqua o
altri liquidi.

m Mantenere lo strumento il piu possibile
privo di polvere e liquidi. Per la pulizia,
usare esclusivamente un panno morbido
e pulito. Se necessario, inumidire
leggermente il panno con dell'alcol
puro o dell'acqua. Non usare solventi
o detergenti. Non lavare lo strumento
direttamente con acqua.

m Non toccare la lente con le dita.

m In particolare, pulire regolarmente le
superfici intorno all'apertura di uscita del
laser; rimuovere eventuali fibre o pelucchi.

Conservazione

m Conservare il prodotto al chiuso.
Trasportare e conservare il prodotto nella
confezione originale.

m Conservare e trasportare lo strumento
esclusivamente nella valigetta o nella
custodia protettiva fornita.

Batteria

m Durante periodi prolungati di inutilizzo
del prodotto, ispezionare regolarmente
le batterie. Rimuovere la batteria Li-ion e
ricaricarla e scaricarla per prolungarne la
durata di vita.

= Ricaricare o sostituire la batteria Li.ion
quando lo strumento segnala che & quasi
scarica.

Riparazioni

= Non tentare di riparare o disassemblare
il prodotto. Per evitare il rischio di lesioni
gravi, qualsiasi operazione di riparazione o
disassemblaggio del prodotto deve essere
effettuata esclusivamente da personale
autorizzato.
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/\  AVVERTENZA!
Rendere inutilizzabili gli utensili elettrici:
— rimuovendo il cavo di alimentazione,

oppure
—  rimuovendo /a batteria.

Solo Paesi UE
Non smaltire I'utensile elettrico insieme

ai rifiuti domestici.

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/EC sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua applicazione
nella giurisdizione nazionale, gli utensili
elettrici devono essere raccolti separatamente
e riciclati nel rispetto dell'ambiente.

Riciclare le materie prime invece di

smaltirle insieme ai rifiuti.
Lo strumento, gli accessori e i materiali
di imballaggio devono essere smaltiti nel
rispetto dell'ambiente. Le parti in plastica
sono riciclabili in base al tipo di materiale.

/\  AVVERTENZA!

Non gettare le batterie insieme ar rifiuti
domestici, nel fuoco o nell'acqua. Non aprire le
batterie usate.

Solo Paesi UE

Ai sensi della direttiva 2006/66/EC, le batterie
usate o difettose devono essere riciclate.

[i] wora
Rivolgersi al rivendlitore per informazioni sullo
smaltimento.
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C €-Dichiarazione di conformita

Si dichiara sotto propria responsabilita che
il prodotto descritto alla sezione "Specifiche
tecniche" & conforme ai seguenti standard o
documenti normativi.
EN 60745 ai sensi dei regolamenti delle
direttive 2014/30/EC, 2006/42/EC,
2011/65/EC.
Responsabile dei documenti tecnici:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ%@ L~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Responsabile tecnico  Responsabile
dell'Ufficio Qualita (UQ)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Esonero dalla responsabilita

Il costruttore e il suo rappresentante non
sono responsabili per danni e mancato
profitto a causa dell'interruzione dell'attivita
commerciale dovuta al prodotto o a un
prodotto inutilizzabile. Il costruttore e il suo
rappresentante non sono responsabili per
danni causati dall'uso improprio del prodotto
o dall'uso del prodotto con accessori di altri
costruttori.
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Simbolos utilizados en este
manual

/\  ;ADVERTENCIA!

Indica un peligro inminente. Si no se tiene en
cuenta esta advertencia puede producirse la
muerte o lesiones muy graves.

/PRECAUCION!

Indica la posibilidad de una situacién

de peligro. Si no se tiene en cuenta esta
advertencia pueden producirse lesiones leves
o dafios materiales.

[i] wora
Indica consejos de aplicacion e informacién
importante.

Simbolos

@ Lea el manual del usuario

Simbolo de advertencia del laser
Llevar gafas protectoras

Informacién para la eliminacién de
la herramienta vieja (ver la pagina
47)

Por su seguridad

/\  ;ADVERTENCIA!

Es necesario leer y seguir todas las
instrucciones para trabajar de manera
segura con la herramienta de medicion. Los
dispositivos de proteccion integrados en

la herramienta de medicion podrian verse
afectados si no se utiliza la herramienta de
acuerdo con las instrucciones indicadas.

No deje nunca irreconocibles los signos de
advertencia que hay en la herramienta de
medlicion. GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES
EN UN LUGAR SEGURO Y ADJUNTELAS A
LA HERRAMIENTA DE MEDICION S/ SE LA
ENTREGA A OTRA PERSONA.
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Uso previsto

La herramienta de medicidn estd prevista para
determinar y comprobar lineas horizontales y
verticales.

Este producto es facil de usar para diversas
aplicaciones en interiores y al aire libre.

Advertencias de seguridad para
el nivel laser de plano

/\  ;ADVERTENCIA!

Lea todas las instrucciones y advertencias
de seguridad. Sino se siguen todas

/as advertencias e instrucciones, puede
producirse una descarga eléctrica, un
incendlo o lesiones graves. Conserve todas
las instrucciones y advertencias para poder
consultarlas en el futuro.

= No dirija el rayo laser hacia personas
o animales, y no mire al rayo laser
directo o reflejado, ni siquiera desde
lejos. Podria dafiarse los ojos, provocar
accidentes o cegar a alguien.

= Silaradiacién laser le alcanza en el ojo,
cierre los ojos deliberadamente y gire
enseguida la cabeza para apartarse del
rayo.

= No realice ninguna modificacién en el
equipo de laser.

= No use el las gafas de visién laser
como gafas de seguridad. Las gafas
de vision laser se utilizan para mejorar
la visualizacion del rayo laser, pero no
protegen contra la radiacion laser.

m No use las gafas de vision laser como
gafas de sol o para conducir un vehiculo.
Las gafas de vision laser no proporcionan
proteccion UV completa y reducen la
percepcién de los colores.

s La herramienta de medicion solo deben
repararla especialistas cualificados,
usando piezas de recambio originales.
De este modo se garantiza la seguridad de
uso de la herramienta eléctrica.

= No deje que los niiios usen la
herramienta de medicion laser
sin supervision. Podrian cegar
accidentalmente a otras personas o a si
mismos.

= No utilice la herramienta de medicién
en entornos explosivos, por ejemplo, en
presencia de gases, polvos o liquidos
inflamables. Pueden producirse chispas



ALC 3/360-G/R 12

es

en la herramienta de medicién que
podrian encender el polvo o los vapores.
En determinadas condiciones, cuando
se utiliza la herramienta de medicion
suenan sefales acusticas fuertes.

Por tanto, mantenga la herramienta de
medicion lejos de sus oidos y de otras
personas. La sefal de audio fuerte puede
producir dafios auditivos.

Mantenga la herramienta de medicion,
la tablilla de punteria laser (16) y el
soporte universal (13) lejos de las
personas que llevan un marcapasos
cardiaco. Los imanes que hay dentro de
la herramienta de medicidn, la tablilla

de punteria y el soporte universal
generan un campo que podria afectar

al funcionamiento de los marcapasos
cardiacos.

Mantenga la herramienta de medicion,
la tablilla de punteria laser (16) y el
soporte universal (13) lejos de los
soportes de datos magnéticos y de los

dispositivos con sensibilidad magnética.

El efecto de los imanes dentro de la
herramienta de medicion, la tablilla de
punteria laser y el soporte universal puede

provocar una pérdida de datos irreversible.
m Asegurese de que la bateria se cambie
correctamente. Existe riesgo de explosion.

Especificaciones Técnicas

Potencia del laser [mW | < 10mw

Grado del laser Clase ll

Anch,ura de linea |mm/ <3mm/5m(100Lux)
del laser m

Angulo del sector [° 360°

Tiempo de s |<5s

oscilacién

Angulo de o <+4°

funcionamiento

Peso (sin bateria) |[Kg (0,8

Rango de
funcionamiento

- m [<100
sin receptor
(didmetro)
Rango de
funcionamiento m  l<120

con receptor
(didmetro)

*El rango de funcionamiento se puede reducir
en caso de que las condiciones ambientales
sean desfavorables (por ejemplo, luz directa
del sol).

Vista general (ver la figura A)

La numeracién de los elementos del producto
se refiere a la ilustracion de la herramienta en la
pagina de gréficos.

1 Orificio de salida del rayo laser

2 Indicador luminoso del estado del laser

3 Botén de encendido/apagado: linea de
laser horizontal

4 Boton de encendido/apagado: linea de

laser vertical

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Tipo de bateria AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Temperaturade |, o_a00
funcionamiento C |10°~40°C
Tensién solicitada |V 12
Tiempo de
funcionamiento 52’2‘th/2.5
-Potencia 1 h ;Sh
-Potencia 2 ;6 5h
-Potencia 3 s
Precisién mm/ +0,3mm/m
Longitud de onda
del laser nm  520nm

5 Indicador luminoso de la luminancia
del laser

6 Interruptor del modo de exteriores 'y
control del brillo

7 Mando giratorio de bloqueo

8 Indicador del nivel de carga

9 Botodn de liberacion de la bateria
10 Bateria de ion de litio

11 Receptor de laser

12 Base giratoria magnética

13 Soporte de suspension trasero
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14 Tripode
15 Gafas de visién laser

16 Tablilla de punteria laser

Instrucciones de
funcionamiento

/\  ;ADVERTENCIA!
Quite /a bateria antes de realizar cualquier
trabajo en la herramienta de mediicion.

iPRECAUCION!
Proteja la herramienta de medicion de la
humedad y la luz directa del sol.

No someta la herramienta de medicion a
temperaturas extremas ni a cambios de
temperatura. Por ejemplo, no la deje en un
vehiculo durante mucho tiempo. En caso de
grandes cambios de temperatura, espere
hasta que la herramienta de medlicion se haya
adaptado a la temperatura ambiente antes de
ponerla en marcha. Las temperaturas extremas
y los cambios de temperatura pueden afectar
a la precision de la herramienta de medicion.

Evite los impactos fuertes y las caidas

de la herramienta de medicion. Si se
produce un impacto exterior fuerte sobre

la herramienta de mediicion, se recomienda
realizar una comprobacion de la precision
(ver «Comprobacion de la precision de la
herramienta de medicion», en la pagina XX)
cada vez antes de seguir utilizandola.

Apague la herramienta de medicion cuando
la transporte. Cuando se apaga, se bloquea
/a unidad de nivelacion. De lo contrario, se
puede dafiar en caso de movimiento intenso.

Antes de encender la herramienta
de mediciéon

Saque el nivel laser de plano del embalaje y
compruebe que no falte ninguna pieza y que
no esté danado.

[i] wora

Las baterias no se suministran totalmente
cargadas. Antes del primer uso, cargue las
baterias completamente. Consulte el manual
de funcionamiento del cargador.
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Insertar/cambiar la bateria

m Introduzca la bateria (10) cargada en la
herramienta eléctrica presionando hasta
que se oiga un clic (ver figura C1).

m Para quitarla, presione el botén de
liberacién (1.) y saque la bateria tirando de
ella(2.) (ver figura C2).

/PRECAUCION!

Proteja los contactos de la bateria cuando
no se esté utilizando el aparato. Las piezas
de metal sueltas pueden cortocircuitar los
terminales: jpeligro de explosion e incendio!

Nivel de carga de la bateria

m Pulse este botén para comprobar el nivel
de carga de la bateria en los indicadores
LED del nivel de carga (8) (ver figura D).

m Elindicador se apaga al cabo de 5
segundos.

m Siuno de los indicadores LED parpadea,
es necesario recargar la bateria. Si no se
enciende ninguno de los indicadores LED
después de pulsar el botdn, la bateria esta
defectuosa y hay que cambiarla.

Encendery apagar
/\  ;ADVERTENCIA!

No apunte con el rayo ldser hacia personas o
animales, y no mire al rayo ldser, ni siquiera
desde muy lejos.

/PRECAUCION!

No deje sin vigilancia la herramienta de
medlicion cuando esté encendida, y apaguela
cuando haya terminado de usarla. Otras
personas podrian cegarse debido al rayo ldser.

m Ponga el mando giratorio de bloqueo
(7) en la posicion «@» de acuerdo con la
flecha que aparece en la imagen (fig. E).

m La herramienta se enciende y pasa
al modo de equilibrado automatico.
Inmediatamente después de encenderla, la
herramienta de medicidn emite rayos laser
por los orificios de salida (1). Por defecto,
solo se enciende el laser horizontal H (fig.
F).

m Ponga el mando giratorio de bloqueo
(7) en la posicién «@ » de acuerdo con
la flecha que aparece en la imagen para
apagar la herramienta (fig. E).
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Modos de funcionamiento

La herramienta de medicidn tiene varios

modos de funcionamiento que se pueden

seleccionar en cualquier momento. Sirven

para lo siguiente:

— Generar un plano laser horizontal

— Generar un plano laser vertical

— Generar dos planos laser verticales

— Generar un plano laser horizontal
ademas de dos planos laser verticales.

Después de encenderla, la herramienta de

medicién genera un plano laser horizontal.

Para cambiar el modo de funcionamiento,

pulse el botdn «linea de laser horizontal (3)»

o «linea de laser vertical (4)».

jPRECAUCION!
Seleccione el modo adecuado antes de usar la
herramienta.

La posicion del Iiser podria cambiar si la
herramienta se mueve o vibra cuando se
estd usando.

Seleccionar el modo de laser

Pulse el botén «linea de laser horizontal (3)»
o «linea de laser vertical (4)» para seleccionar
un modo especifico de proyeccién del laser,
en el modo de nivelacién automatica o en el
modo de bloqueo.

Control de la linea de laser horizontal

m Pulse el botén «linea de laser horizontal
(3)» para encender o apagar la linea de
laser horizontal.

m Lalinea de laser horizontal H es un laser
horizontal de 360° (fig. F).

Control de las lineas de laser verticales

m Pulse el botdn «linea de laser vertical (4)»
para encender o apagar ambos grupos de
lineas de laser verticales V1V2 y V3V4 (fig.
G).

Modo de nivelacién automatica
[i] wora

El indlicador luminoso (2) parpadeard de color
rojo mientras suena una advertencia, y e/
ldser seguird parpadeando si la herramienta
no puede finalizar la nivelacion automatica.

Si no es posible realizar la nivelacion
automatica, significa que la superficie sobre
/a que se encuentra la herramienta se desvia

del plano horizontal mas que el rango de
4°de la nivelacion automadtica. Coloque la
herramienta en una posicion mas nivelada (s
4° respecto al plano horizontal).

m Coloque la herramienta de medicién sobre
un soporte firme y nivelado, instalada en el
tripode.

m Ponga el mando giratorio de bloqueo (7)
en la posicion « @».

[i] wora

Después de encender la herramienta,

/a funcién de nivelacion compensa
automadticamente las irregularidades dentro
del rango de nivelacién automdtica de + 4°.
La nivelacion ha finalizado cuando los rayos
laser ya no se mueven.

Linea de laser vertical

— Cuando esté encendida la linea de laser
horizontal, pulse el botén «linea de laser
vertical (4)» para controlar las lineas
verticales V1V2 y V3V4 de modo que se
enciendan ambas, o solo hacia un lado, o
que estén apagadas al mismo tiempo.

— Cuando no esté encendida la linea de
laser horizontal, pulse el botén «linea de
laser vertical (4)» para controlar las lineas
verticales V1V2 y V3V4 de modo que se
enciendan ambas, o solo hacia un lado,
pero en este caso no es posible que los
dos grupos de lineas de laser verticales
estén completamente apagadas al
mismo tiempo.

Linea de laser horizontal

— Lalinea de laser horizontal solo se
puede apagar cuando esta encendido
al menos un grupo de lineas de laser
verticales.

Uso sin el modo de nivelacién

automatica (modo de bloqueo)
Este modo se utiliza siempre que la linea de
ajuste o marca difiera mas de 4° respecto al
plano horizontal. Por ejemplo, para ajustar
la barandilla de una escalera.

[i] wora

m Tenga en cuenta que en este modo la
herramienta no emitird ningun sonido de
advertencia, aunque se supere el rango de
nivelacién automatica de 4°. Este modo
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no puede utilizarse para realizar una
nivelacién horizontal o vertical.

m Deje el mando giratorio de bloqueo en
la posicion «@ » y mantenga pulsado el
botén «linea de laser horizontal (3)» o
«linea de laser vertical (4)» para abrir el
laser correspondiente. La herramienta
funcionaré en el modo de bloqueo.

m Pulse el botén «linea de laser horizontal
(3)» o «linea de laser vertical (4)» para
seleccionar un modo especifico de
proyeccién del laser.

m Elindicador luminoso (2) se encendera
siempre de color rojo para advertir del
modo de funcionamiento.

m Coloque la herramienta en el dngulo que
desee y, a continuacién, siga utilizando el
léser y contintie con el paso siguiente.

m Cuando todas las lineas de laser estén
apagadas, la herramienta se apaga.

Modo para exteriores

m Mantenga pulsado el interruptor (6) para
seleccionar le modo de exteriores. El laser
se atenuard un poco cuando se utilice en
el modo de exteriores. Esto es normal.

m Utilice la herramienta con un receptor (que
se vende por separado) cuando la use en
el modo de exteriores.

Indicador luminoso

Modo de interiores

m Cuando se enciende la herramienta esta
seleccionado por defecto el modo de
interiores.

m Entonces se encienden dos rayas a la
izquierda en el indicador luminoso (5).

m Pulse brevemente el interruptor (6) para
seleccionar los diferentes niveles de brillo.

Modo de exteriores

Mantenga pulsado el interruptor (6) y, a
continuacidn, en el indicador luminoso (5) se
encenderd solo una raya a la izquierda, que
parpadeara para indicar el paso al modo de
exteriores.

Comprobacion de la precision de
la herramienta de medicion

Factores que afectan a la precisién

m Latemperatura ambiente es lo que mas
influye. En especial, las diferencias de
temperatura que se producen desde el
suelo hacia arriba pueden desviar el rayo
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laser.

m Dado que la mayor diferencia de
temperatura se produce cerca del suelo,
la herramienta de medicidn deberia
montarse siempre en un tripode cuando
las distancias a medir sean mayores que
20 m. Si es posible, instale también la
herramienta de medicidn en el centro del
area de trabajo.

m Ademas de las influencias externas,
algunos factores especificos del aparato
(por ejemplo, caidas o impactos fuertes)
también pueden producir desviaciones.
Por este motivo, debe comprobarse cada
vez la precisién de nivelacion antes de
comenzar el trabajo.

m En primer lugar, compruebe la precisién
de nivelacién de la linea de laser horizontal
y, a continuacion, la precisién de nivelacién
de las lineas de laser verticales.

m En caso de que la herramienta de medicion
sobrepase la desviacién maxima durante
una de las pruebas, solicite una reparacién
a un centro de servicio postventa de Flex.

Comprobacién de la precision de nivelaciéon

horizontal

Para esta comprobacidn es necesaria una

distancia de medicién libre de 5 m sobre una

superficie firme entre dos paredes Ay B.

— Monte la herramienta de medicién
en un tripode o coléquela sobre una
superficie plana cerca de la pared A.
Encienda la herramienta de medicidn
con nivelacién automética. Seleccione el
modo de funcionamiento en el que se
genera tanto un plano de laser horizontal
como un plano de laser vertical delante
de la herramienta de medicion (fig. H1).

— Dirija el laser contra la pared cercana Ay
deje que la herramienta de medicién se
nivele. Marque el centro del punto en el
que las lineas de laser se cruzan entre si
en la pared A (punto |) (fig. H2).

— Gire la herramienta de medicién 180°,
deje que se nivele y marque el punto de
cruce de las lineas de laser en la pared
contraria B (punto Il).

— Sin girar la herramienta de medicion,
coléquela cerca de la pared B. Encienda
la herramienta y deje que se nivele (fig.
H3).

— Alinee la altura de la herramienta de
medicién (usando un tripode o un
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soporte de base, en caso necesario),
de manera que el punto de cruce de
las lineas de laser se proyecte contra
el punto Il marcado previamente en la
pared B (fig. H4).

— Sin modificar la altura, gire la herramienta
de medicién 180°. Dirijala hacia la
pared A, de manera que la linea de laser
vertical pase por el punto | marcado
previamente. Deje que la herramienta de
medicién se nivele y marque el punto de
cruce de las lineas de laser en la pared A
(punto ).

— La diferencia (d) entre los dos puntos
marcados |y lll en la pared A representa
la desviacion real en altura de la
herramienta de medicién a lo largo del
eje lateral.

En la distancia de mediciénde 2x5m =10 m,

la desviacion maxima permitida es:

10 mx 0,3 mm/m = 3 mm.

Por tanto, la diferencia (d) entre los puntos | y

Ill no debe ser mayor que 3 mm (max.).

Comprobacion de la precision de nivelacion de

las lineas verticales

Para esta comprobacién, es necesario un

vano de puerta con un espacio minimo de 2,5

m (sobre una superficie firme) a cada lado de

la puerta.

— Coloque la herramienta de medicién
sobre una superficie firme y nivelada (no
sobre un tripode), a una distancia de
2,5 m del vano de la puerta. Encienda
la herramienta de medicién en el modo
de nivelacién automética. Seleccione
un modo de funcionamiento en el que
se genere un plano de laser vertical
delante de la herramienta de mediciéon
(fig. H5).

— Marque el centro de la linea de laser
vertical en el suelo del vano de la puerta
(punto 1), a una distancia de 5 m al
otro lado de la puerta (punto Il) y en el
extremo superior del vano de la puerta
(punto llI) (fig. H6).

— Gire la herramienta de medicién 180°
y coléquela al otro lado del vano de
la puerta, justo detras del punto Il
Deje que la herramienta de medicién
se nivele y alinee la linea de laser
vertical de manera que su centro pase
exactamente por los puntos | y II.

— Marque el centro de la linea de laser en

el borde superior del vano de la puerta
como punto V.

— La diferencia (d) entre los puntos
marcados lll y IV representa la desviacion
real de la herramienta de medicién
respecto a la linea de plomada.

— Mida la altura del vano de la puerta.

Repita el procedimiento de mediciéon

para el segundo plano de laser vertical.

Para ello, seleccione un modo de

funcionamiento en el que se genere

un plano de laser vertical a un lado de

la herramienta de medicidn, y gire la

herramienta 90° antes de comenzar el

procedimiento de medicién.

La desviacién maxima admisible se calcula

del modo siguiente:

El doble de la altura del vano de la puerta x

0,3 mm/m. Ejemplo: para un vano de puerta

con una altura de 2 m, la desviacién maxima

puede ser 2x2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm.

Por tanto, los puntos Il y IV no pueden estar

a una distancia mayor que 1,2 mm (méax.) uno

del otro para cada una de las mediciones.

Accesorios

Receptor de laser (se vende por separado)
Utilice el receptor de laser (11) para mejorar
la deteccidn de las lineas de laser en
condiciones desfavorables de iluminacion
(al aire libre, en un entorno muy luminoso,

a la luz directa del sol) y en distancias muy
grandes (fig. I).

Base giratoria magnética / soporte de

suspension trasero

m Con la base giratoria magnética (12) /
soporte de suspensidn trasero (13), puede
sujetar la herramienta de medicién, por
ejemplo, a superficies verticales, tuberias,
columnas o materiales magnetizables.

m La base giratoria magnética (12) / soporte
de suspension trasero (13) también le
permite girar 180 grados la herramienta de
medicidn con bateria de 2,5 Ah si lo desea.

m Ajuste la base giratoria magnética (12)

/ soporte de suspension trasero (13) de
forma aproximada antes de encender la
herramienta de medicién.

Trabajar con la base giratoria magnética /
soporte de suspension trasero

La base giratoria magnética

— montada directamente en el plano de
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trabajo (fig. J1).

— sujeta a una pared de acero o metal
mediante los imanes de la parte trasera
(fig. J2).

— fijada a la pared con un tornillo (fig. J3).

— fijada al dispositivo de sujecién cerrando
el soporte de suspension trasero (fig. J4).

— fijada a la superficie de la pared
mediante el soporte de sujecion trasero 'y
un tornillo (no incluido) (fig. J5).

— fijada a una columna vertical cerrando el
soporte de suspension trasero (fig. J6).

Tripode (no incluido)

m Con el tripode, la herramienta se
puede ajustar facilmente a una altura y
orientacion adecuadas.

m Esta herramienta se puede montar
directamente en la rosca de un tripode
general de 1/4" 0 5/8" (fig. K).

m Enrosque la herramienta de medicién en la
espiga de montaje del tripode.

m Ajuste el tripode de forma aproximada
antes de encender la herramienta de
medicion.

Modo de utilizacién

— Uso directamente con el tripode (fig. L1).

— Uso a través de una base giratoria
magnética (fig. L2)

Gafas de vision laser

Las gafas de vision laser filtran la luz
ambiental. Esto aumenta la visibilidad del
laser para el ojo.

AVISO:

No use el las gafas de vision laser como
gafas de seguridad. Las gafas de vision
Idser se utilizan para mejorar la visualizacion
del rayo ldser, pero no protegen contra /a
radiacion Idser.

No use las gafas de vision liser como
gafas de sol o para conducir un vehiculo.
Las gafas de vision ldser no proporcionan
proteccion UV completa y reducen la
percepcion de los colores.

Tablilla de punteria laser

m Coloque la tablilla de punteria laser
sobre el objetivo. Para saber si la altura
de los objetivos es la misma, se compara
la distancia entre la linea de laser en la
tablilla y en el objetivo.
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m La tablilla de punteria laser (16) aumenta
la visibilidad del rayo laser en condiciones
desfavorables y a grandes distancias.

Utilizacién con la tablilla de punteria laser

(ejemplo)

— Determinar si la altura de la columna es
igual (fig. M).

Mantenimiento y cuidado del
producto

/\  ;/ADVERTENCIA!

Para mantener el rendimiento del producto,
siga siempre las sencillas instrucciones que se
indican a continuacion.

Limpieza

m Mantenga la herramienta de medicién
siempre limpia.

m No sumerja la herramienta en agua ni en
otros liquidos.

m Mantenga siempre el producto libre
de polvo y liquidos en la medida de lo
posible. Utilice solo un pafio limpioy
suave para limpiar el producto. En caso
necesario, humedezca ligeramente el pafio
con alcohol puro o un poco de agua. No
use productos de limpieza ni disolventes.
No lo lave con agua directamente.

= No toque la lente con los dedos.

m Limpie regularmente las superficies en el
orificio de salida del laser en particular, y
preste atencion a la presencia de pelusa o
fibras.

Almacenamiento

m Guarde el producto siempre en un lugar
interior. Manipule o guarde siempre el
producto con las piezas de embalaje
originales.

m Almacene y transporte la herramienta de
medicién solo en la funda protectora o en
el estuche.

Bateria

m Cuando no se utilice el producto durante
mucho tiempo, inspeccione las baterias
regularmente. Saque las baterias o cargue
y descargue la bateria de ion de litio para
alargar su vida util.

m Cargue la bateria de ion de litio o cambie
las baterias cuando se produzca el aviso
de que el nivel de las baterias es bajo.
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m Reparaciones

m No intente reparar ni desmontar el
producto. Toda reparacion o desmontaje
de este producto, cuando sean necesarios,
debe realizarlos Gnicamente el personal de
servicio técnico autorizado. De lo contrario,
pueden producirse lesiones graves.

Piezas de recambio y accesorios
En nuestra pagina web encontrara planos de
despiece y listas de recambios:
www.flex-tools.com

Informacion para la
eliminacion del producto

Vi JADVERTENCIA!

Las herramientas viejas deben dejarse

inutilizables:

— s/ funcionan conectadas a la red eléctrica,
quite el cable de alimentacion,

—  sifuncionan con bateria, quite la bateria.

Solo paises de la UE
iNo tire los aparatos eléctricos a la

basura doméstica!
Segun la Directiva Europea 2012/19/CE
sobre residuos eléctricos y electrénicos,
y su implementacién en las legislaciones
nacionales, los aparatos eléctricos usados
deben recogerse por separado y reciclarse
de forma respetuosa con el medio ambiente.
Recuperacion de materias primas en
lugar de eliminacion de residuos.
Los dispositivos, accesorios y embalajes
deben reciclarse de forma respetuosa con el
medio ambiente. Las piezas de plastico estan
identificadas para el reciclaje segun el tipo de
material.

/\  ;ADVERTENCIA!

No elimine las baterias tirdandolas a la basura
doméstica ni arrojandolas al agua o al fuego.
No abra las baterias usadas.

Solo paises de la UE:

De acuerdo con la Directiva 2006/66/CE,
las baterias defectuosas o usadas deben
reciclarse.

[i] wora
jPregunte a su distribuidor las opciones de
eliminacion!

( €-Declaracion de conformidad

Por la presente, declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad que el producto
descrito en las "Especificaciones técnicas"
cumple las siguientes normas o documentos
estandarizados:
EN 60745 de acuerdo con las disposiciones
de las directivas 2014/30/CE, 2006/42/CE,
2011/65/CE.
Responsable de la documentacién técnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M(ﬂ%@ —

Peter Lameli
Director técnico

Klaus Peter Weinper
Jefe del departamento de
calidad (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exencion de responsabilidad

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios y la pérdida

de beneficio debido a la interrupcién de

la actividad causada por el producto o

por un producto que no se pueda utilizar.

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios provocados por
el uso indebido del producto o por el uso del
mismo con productos de otros fabricantes.
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Simbolos usados neste manual

A Aviso!

Existem perigos iminentes. O desrespeito
por este aviso pode dar origem a morte ou a
ferimentos extremamente graves.

CUIDADO!

Existe a possibilidade de uma situacdo
perigosa. O desrespeito por este aviso pode
dar origem a ferimentos ligeiros ou danos
patrimoniais.

[i] wora
Existem dicas de utilizacdo e informacdo
iImportante.

Simbolos

Leia o manual de instrucdes

Simbolo de aviso do laser

Use 6culos de protecdo

Informac&o sobre a eliminacdo
de uma ferramenta elétrica velha
(consulte a pagina 55)

OO

Para sua seguranca

/N  Aviso!

Todas as instrucées tém de ser lidas e
tidas em conta, de modo a trabalhar em
seguranca com a ferramenta de medi¢éo.
As protecdes integradas na ferramenta de
medicdo podem ser comprometidas se

a ferramenta de medicdo nio for usada
de acordo com as instrucées fornecidas.
Nunca torne irreconhecivers os sinais de
aviso na ferramenta de medicdo. GUARDE
ESTAS INSTRUCOES NUM LOCAL SEGURO
EINCLUA-AS COM A FERRAMENTA DE
MEDICAO QUANDO A ENTREGAR A
TERCEIROS.

Utilizacao prevista
A ferramenta de medicao foi criada para
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determinar e verificar linhas horizontais e
verticais.

Este produto é facil de usar numa variedade
de aplicagdes, quer no interior, quer no
exterior.

Avisos de seguranca para o nivel
a laser

/AN  Aviso!

Leia todos os avisos de seguranca e

todas as instrugées. O incumprimento das
instrucdes e avisos de seguranca pode ter
como consequéncia a existéncia de perigo
de incéndio, de choques elétricos e/ou de
ferimentos graves. Guarde todos os avisos e
instrucdes para futuras referéncias.

= N&o aponte o raio laser para pessoas ou
animais e nao olhe diretamente ou de
modo refletido para o raio laser, nem
que seja de longe. Pode cegar alguém,
causar acidentes ou sofrer lesdes oculares.

m Se aradiacdo do laser atingir os seus
olhos, tem de fechar os olhos e virar
logo a cara para longe do raio.

= Nao efetue quaisquer modificacées no
equipamento a laser.

m Nao use os 6culos de visualizacdo do
laser como 6culos de seguranca. Os
6culos de visualizagdo do laser sdo usados
para uma visualizagdo melhorada do raio
laser, mas ndo protegem contra a radiagdo
do laser.

m Na&o use os 6culos de visualizacido do
laser como éculos de sol ou no transito.
Os 6culos de visualizagdo do laser ndo
protegem completamente contra a
radiagdo UV e reduzem a perce¢do da cor.

m Aferramenta de medicdo sé devera ser
reparada por um técnico qualificado com
pecas sobresselentes originais. Tal ird
assegurar que a seguranca da ferramenta
de medicdo é mantida.

= N&o permita que as criangas usem a
ferramenta de medicédo a laser sem
supervisdo. Sem intenc¢do, elas podem
cegar outras pessoas ou ficar cegas.

= Na&o utilize a ferramenta de medicéo
em ambientes explosivos, tal como
na presenca de liquidos inflamaveis,
gases ou p6. Podem ser criadas faiscas
na ferramenta de medi¢éo, que podem
inflamar o p6 ou os fumos.
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Sinais de audio fortes sdo emitidos em
certas condi¢des enquanto utiliza a
ferramenta de medicdo. Assim, mantenha
a ferramenta de medicdo afastada dos
ouvidos ou de outras pessoas. O sinal de
dudio forte pode causar lesdes auditivas.
Mantenha a ferramenta de medicao,

a placa alvo do laser (16) e o suporte
universal (13) afastados de pacemakers.
Os imanes no interior da ferramenta de
medicgdo, placa alvo do laser e suporte
universal geram um campo que pode
anular as funcées dos pacemakers.
Mantenha a ferramenta de medicao,

a placa alvo do laser (16) e o suporte
universal (13) afastados suportes
magnéticos de dados e dispositivos
sensiveis ao magnetismo. O efeito dos
imanes no interior da ferramenta de
medicdo, placa alvo do laser e suporte
universal pode dar origem a perda
irreversivel de dados.

Certifique-se de que substitui
corretamente a bateria. Existe o risco de
explos&o.

Caracteristicas técnicas

Classificagdo do
laser

Largura dalinha |mm/
do laser m

° 360°
Tempo de oscila- s
cdo
Angulo de funcio- |,
namento

Peso (sem a
bateria)

Raio de
funcionamento
sem recetor
(diametro)
Raio de
funcionamento
com recetor
(didmetro)

Classe Il

<3mm/5m(100Lux)

Angulo do setor

m <100

m <120

*O raio de funcionamento pode ser reduzido
em condi¢ées ambientais desfavoraveis
(exposicdo a luz direta do sol).

Vista pormenorizada (consulte
almagem A)

A numeracéo das funcionalidades do produto
refere-se &8 imagem da maquina na pagina das

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Tipo de bateria AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Temperaturade |, o400
funcionamento C |10°~40°C
Voltagem \ 12
Tempo de
funcionamento é?éth/Z.S
-Alimentacéo 1 h >8h
-Alimentacgéo 2 ;6 5h
-Alimentacdo 3 =
Precisédo mm/ +0,3mm/m
Comprimento de
onda do laser nm 1520nm
Poténcia do laser [mW | < 10mw

imagens.

1 Abertura de saida para o raio laser

2 Indicador luminoso do estado do laser

3 Botdo de ligar/desligar: Linha laser
horizontal

4 Botao de ligar/desligar: Linha laser
vertical

5 Indicador luminoso da luminancia do
laser

6 Interruptor do modo de exterior e
controlo da luminosidade

7 Manipulo rotativo de fixacdo

8 Indicador do estado de carregamento

9 Botao de libertacdo da bateria

10 Bateria de ido de litio

11 Recetor do laser
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12 Base oscilante magnética

13 Placa suspensa traseira

14 Tripé

15 Oculos de visualizagdo do laser

16 Placa alvo do laser

Instrucoes de funcionamento

VAN AVISO!
Retire a bateria antes de efetuar quaisquer
trabalhos na ferramenta de medi¢éo.

CUIDADO!
Proteja a ferramenta de medicéo contra
humidade e luz direta do sol.

Nao exponha a ferramenta de medi¢cio

a temperaturas extremas ou variacées

na temperatura. Por exemplo, ndo a deixe
dentro de veiculos durante um longo periodo
de tempo. No caso de grandes variacdes
na temperatura, permita a ferramenta

de medicdo ajustar-se a temperatura
ambiente antes de ser utilizada. No caso de
temperaturas extremas ou variacées da
temperatura, a precisdo da ferramenta de
medicdo pode ser anulada.

Evite impactos fortes ou quedas da
ferramenta de medicdo. Apds um efeito
exterior severo na ferramenta de medigao,
recomendamos que efetue uma verificacdo
da precisdo (consulte “Verificacdo da precisdo
da ferramenta de medicdo” na pagina XX)
antes de continuar o trabalho.

Desligue a ferramenta de medi¢cdo durante
o transporte. Quando a desligar, a unidade
de nivelamento fica bloqueada. No caso de
movimentos intensos, pode ficar danificada.

Antes de ligar a ferramenta de
medicao
Retire o nivel a laser da caixa e certifique-
se de que n3o existem pecas em falta ou
danificadas.

[i] wora

A bateria ndo vem completamente carregada
na altura da entrega. Antes da primeira
utilizagdo, carregue a bateria por completo.
Consulte o manual de funcionamento do
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carregadbor.

Inserir/substituir a bateria

m Pressione a bateria carregada (10) para
a ferramenta elétrica até ficar fixada no
respetivo lugar (consulte a Imagem C1).

m Para retirar a bateria, prima o botéo de
libertagdo (1) e puxe a bateria (2) para
fora. (Consulte a Imagem C2)

CUIDADO!

Quando o aparelho ndo for usado, proteja
os contactos da bateria. Pecas soltas de
metal podem colocar os contactos em curto-
circuito, podendo dar origem a explosdo ou
fogo!

Estado de carregamento da

bateria

m Prima o botdo para verificar o estado de
carregamento da bateria no indicador LED
do estado de carregamento (8). (Consulte
a lImagem D)

m O indicador desliga-se passados 5
segundos.

Se um dos LEDs piscar, a bateria tem de
ser recarregada. Se nenhum dos LEDs
acender apds premir o botdo, a bateria
tem um defeito e tem de ser substituida.

Ligar e desligar
/N\  Aviso!

N&o aponte o raio laser para pessoas ou
animaris e ndo olhe diretamente para o raio
laser, nem que seja de longe.

CUIDADO!

Né&o deixe a ferramenta de medicio ligada
sem supervisdo e desligue-a apds a utilizacdo.
Outras pessoas podem ficar cegas pelo raio
laser.

m Rode o manipulo rotativo de fixagdo (7)
para a posicdo “@" de acordo com a seta
na Imagem E.

m Aferramenta é ligada e entra no modo
de equilibrio automético. Imediatamente
ap6s a ligagdo, a ferramenta de medicéo
envia raios laser através das aberturas de
saida (1). O laser horizontal predefinido (H)
é ligado (Imagem F).

m Rode o manipulo rotativo de fixagdo (7)
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para a posicdo “@ " de acordo com a seta
na Imagem E para desligar a ferramenta.

Modos de funcionamento

A ferramenta de medicdo tem vérios

modos de funcionamento que podem ser
selecionados a qualquer altura. Estes servem
para:

— Criar um plano laser horizontal
— Criar um plano laser vertical
— Criar dois planos laser verticais
— Criar um plano laser horizontal, bem

como dois planos laser verticais
Apés a ligacdo, a ferramenta de medicéo
gera um plano laser horizontal. Para alterar o
modo de funcionamento, prima o botdo da
“linha laser horizontal (3)" ou da “linha laser
vertical (4)".

CUIDADO!
Selecione o modo adequado antes de usar
a ferramenta.

A posicdo do laser pode ser alterada se
mover ou vibrar a ferramenta durante a
utilizacao.

Selecionar o modo laser

Prima o botdo da “linha laser horizontal (3)"
ou "linha laser vertical (4)” para selecionar um
modo de projecéo do laser especifico, quer
no modo de nivelamento automatico, quer
no modo de bloqueio.

Controlo da linha laser horizontal

m Prima o botdo da “linha laser horizontal
(3)" para ligar ou desligar a linha laser
horizontal.

m Alinha laser horizontal (H) é um laser
horizontal de 360° (Imagem F).

Controlo da linha laser vertical

m Prima o botdo da “linha laser vertical (4)"
para ligar ou desligar ambos os grupos de
linhas laser verticais V1V2 e V3V4 (Imagem
G).

Modo de nivelamento
automatico

[i] wora

O indicador luminoso (2) pisca a vermelho
com um aviso sonoro, e o laser pisca
enquanto a ferramenta njo terminar o
nivelamento automatico.

Se o nivelamento automdtico néo for possivel,
significa que a superficie onde a ferramenta
se encontra se desvia mais de 4° do plano
horizontal. Coloque a ferramenta numa
posicdo proxima do nivelamento (< 4° do
plano horizontal).

m Posicione a ferramenta de medi¢cdo num
suporte nivelado e firme, fixe ao tripé.

m Pressione o manipulo rotativo de fixacdo
(7) para a posicao @

[i] wora

Apds a ligacao, a fungcdo de nivelamento
compensa automaticamente irreqularidades
dentro do raio de nivelamento automdatico de
+ 4° O nivelamento termina mal o raio laser
deixe de se mover.

Linha laser vertical

— Quando a linha laser horizontal
acender, prima o botao da “linha laser
vertical (4)" para acender, laterais ou
desligar as linhas verticais V1V2 e V3V4
em simultdneo.

— Quando a linha laser horizontal ndo
acender, prima o botao da “linha laser
vertical (4)" para acender ou apenas
para as laterais, mas os dois grupos
de linhas laser verticais ndo podem
ser completamente desligados em
simultaneo.

Linha laser horizontal

— Apenas quando, pelo menos, 1 grupo
de linhas laser verticais estiver aceso é
que a linha laser horizontal pode ser
desligada.

Trabalhar sem o modo de
nivelamento automatico (modo
de bloqueio)

Este modo pode ser usado para ajustar
ou assinalar a linha que exceda 4° do
plano horizontal. Por exemplo, definir um
corrimao.

[i] wora

m Tenha em conta que a ferramenta néo
emite qualquer aviso sonoro neste modo,
mesmo que exceda o raio de nivelamento
automatico de 4°. Este modo ndo pode
ser usado para efetuar nivelamentos
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horizontais ou verticais.

m Mantenha o manipulo rotativo de fixacdo
na posicao “f@ *, mantenha premido
o botao da “linha laser horizontal (3)"
ou “linha laser vertical (4)" para abrir o
respetivo laser. A ferramenta comeca a
funcionar no modo de bloqueio.

m Prima o botdo da “linha laser horizontal (3)”
ou "“linha laser vertical (4)" para selecionar
um modo de projecdo do laser especifico.

m O indicador luminoso (2) estard sempre
vermelho, para avisar sobre o modo de
funcao.

m Posicione a ferramenta de forma natural
no dngulo desejado e ligue o laser para
passar para o passo seguinte.

m Quando o laser desligar, a ferramenta
desliga-se em simultaneo.

Modo de exterior

m Mantenha o interruptor (6) premido para
selecionar o modo de exterior. O laser
perde alguma intensidade no modo de
exterior, o que é normal.

m Use a ferramenta com um recetor (vendido
separadamente) no modo de exterior.

Indicador luminoso

Modo de interior

m O modo de interior é o predefinido apés
ligar a ferramenta.

m Nesta fase, o indicador luminoso (5)
acende duas vezes do lado esquerdo.

m Prima o interruptor (6) para selecionar uma
luminosidade diferente.

Modo de exterior

Mantenha premido o interruptor (6) e o
indicador luminoso (5) acende apenas uma
vez do lado esquerdo e a piscar, indicando
que vai entrar no modo de exterior.

Verificacao da precisao da
ferramenta de medicao

O que pode afetar a precisao

= Atemperatura ambiente é o que tem mais
influéncia. Especialmente diferencas de
temperatura do chao para cima podem
fazer o raio laser divergir.

= Devido a grande diferenca da temperatura
perto do chao, a ferramenta de medicédo
devera ser sempre montada num tripé
quando medir distancias superiores a 20
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metros. Se possivel, monte a ferramenta
de medicdo no centro da area de trabalho.

m Para além dos fatores externos, fatores
especificos ao dispositivo (quedas ou
impactos fortes) também podem dar
origem a desvios. Assim, verifique a
precisdo de nivelamento antes de comecar
a trabalhar.

m Primeiro, verifique a precisdo de
nivelamento da linha laser horizontal, e
depois a precisdo de nivelamento das
linhas laser verticais.

m Caso a ferramenta de medicao exceda
o desvio maximo durante um dos testes,
leve-a para ser reparada pelo servico pds-
venda da Flex.

Verificar a precisdo de nivelamento
horizontal

Para esta verificacdo, é necessério uma
distancia de medicao livre de 5 metros numa
superficie firme entre duas paredes A e B.

— Monte a ferramenta de medi¢do num
tripé, ou coloque-a numa superficie firme
e nivelada perto da parede A. Ligue a
ferramenta de medicéo para funcionar
com nivelamento automatico. Selecione
o modo de funcionamento em que sejam
gerados um plano laser horizontal, bem
como um plano laser vertical a frente da
ferramenta de medicdo. (Imagem H1)

— Oriente o laser na diregdo da parede Ae
permita a ferramenta de medicg&o nivelar.
Assinale o centro do ponto onde as
linhas laser se cruzam na parede A (ponto
). (Imagem H2)

— Rode aferramenta de medicdo 180°,
deixe-a nivelar e assinale o ponto
cruzado das linhas laser na parede B
oposta (ponto ).

— Sem rodar a ferramenta de medic&o,
posicione-a perto da parede B. Ligue a
ferramenta de medicdo e deixe-a nivelar.
(Imagem H3)

— Alinhe a altura da ferramenta de medicdo
(usando um tripé ou uma base, se
necessario), de modo a que o ponto
cruzado das linhas laser seja projetado
contra o ponto Il marcado anteriormente
na parede B. (Imagem H4)

— Sem alterar a altura, rode a ferramenta de
medicdo 180°. Oriente-a contra a parede
A de modo a que a linha laser vertical
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funcione através do ponto | j& marcado.
Deixe a ferramenta de medi¢&o nivelar e
assinale o ponto cruzado das linhas laser
na parede A (ponto lll).
— Adiferenca de ambos os pontos
marcados | e lll na parede A da origem
ao desvio atual da altura da ferramenta
de medicdo ao longo do eixo lateral.
Na disténcia de medicGode 2x5m=10m, o
desvio maximo permitido é de:

10mx=0,3mm/m ==+ 3 mm.

Assim, a diferenca entre os pontos | e lll ndo
pode exceder 3 mm (max.).

Verificar a precisdo de nivelamento das linhas
verticais

Para esta verificagdo, precisa de uma abertura
de porta com, pelo menos, 2,5 m de espago
(numa superficie firme) em cada lado da porta.

— Posicione a ferramenta de medicéo
numa superficie firme e nivelada
(sem ser no tripé), 2,5 m afastada da
abertura da porta. Ligue a ferramenta
de medicdo para que seja efetuado
o nivelamento automatico. Selecione
um modo de funcionamento em que o
plano laser vertical seja gerado a frente
da ferramenta de medicdo. (Imagem
H5)

— Assinale o centro da linha laser vertical
no piso da abertura da porta (ponto
1), a uma distancia de 5 m para além
do outro lado da abertura da porta
(ponto Il) e na extremidade superior da
abertura da porta (ponto Ill). (Imagem
Hé6)

— Rode aferramenta de medicdo 180° e
posicione-a do outro lado da abertura
da porta, diretamente atras do ponto Il.
Permita a ferramenta de medicao nivelar
e alinhar a linha laser vertical de modo a
que o seu centro passe exatamente pelos
pontos | e ll.

— Assinale o centro da linha laser na
extremidade superior da abertura da
porta como sendo o ponto IV.

— Adiferenca de ambos os pontos
marcados Il e IV d4 origem ao desvio
atual da ferramenta de medicdo na linha
de prumo.

— Mega a altura da abertura da porta.

Repita o processo de medigdo para o

segundo plano laser vertical. Para isso,
selecione um modo de funcionamento em
que um plano laser vertical seja gerado
aparte da ferramenta de medicéo, e rode a
ferramenta de medicdo 90° antes de comecar
o processo de medicdo.

O desvio maximo permitido é calculado do
seguinte modo:

O dobro da altura da abertura da porta x

0,3 mm/m. Por exemplo: Para uma altura

de abertura da porta de 2 metros, o desvio
maximo podeser2x2mx=0,3mm/ m=
1,2 mm. Assim, os pontos lll e IV ndo podem
estar a mais de 1,2 mm (maximo) um do outro
para ambas as medicdes.

Acessoérios

Recetor do laser (vendido separadamente)
Use o recetor do laser (11) para melhorar

a detecdo das linhas laser em condicées
de iluminacgdo adversas (exterior, muita luz,
luz direta do sol) e com distancias maiores.
(Imagem 1)

Base oscilante magnética / Placa suspensa

traseira

m Com a base oscilante magnética (12)
/ suporte suspenso traseiro (13), pode
apertar a ferramenta de medicéo, por
exemplo, em superficies verticais,
tubagem, vigas ou materiais magnéticos.

m A base oscilante magnética (12) / suporte
suspenso traseiro (13) também pode fazer
com que a ferramenta de medi¢do com
bateria de 2,5 Ah vire cerca de 180 graus,
conforme desejado.

m Ajuste por alto a base oscilante magnética
(12) / suporte suspenso traseiro (13) antes
de ligar a ferramenta de medicao.

Trabalhar com a base oscilante magnética /
placa suspensa traseira
Base oscilante magnética

— montada diretamente no plano de
trabalho (Imagem J1).

— fixada a paredes de aco ou metal através
de imanes na parte traseira (Imagem J2).

— fixada na parede com parafusos
(Imagem J3).

— fixada no suporte fixando na placa
suspensa traseira (Imagem J4).

— fixada na superficie da parede com a
placa suspensa traseira e parafusos (ndo
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incluidos) (Imagem J5).

— fixada na coluna vertical fixando na
placa suspensa traseira (Imagem J6).

Tripé (ndo incluido)

= No tripé, a ferramenta pode ser ajustada
facilmente para uma altura e orientagéo
adequadas.

m Esta ferramenta pode ser montada
diretamente na rosca de grande parte dos
tripés de 1/4" ou 5/8" (Imagem K).

m Aperte a ferramenta de medi¢do no pino
de montagem do tripé.

m Ajuste o tripé antes de ligar a ferramenta
de medicéo.

Modo de funcionamento

— Trabalhar diretamente com o tripé
(Imagem L1)

— Trabalhar através de uma base oscilante
magnética (Imagem L2)

Oculos de visualizagio do laser

Os 6culos de visualizagdo do laser filtram a
luz ambiente. Isto melhor a visibilidade do
laser para os olhos.

AVISO:

N&o use os oculos de visualizacdo do laser
como JSculos de seguranca. Os dculos de
visualizacdo do laser sdo usados para uma
visualizagdo melhorada do raio laser, mas ndo
protegem contra a radiacéo do laser.

Na&o use os oculos de visualizacdo do laser
como Jculos de sol ou no transito. Os
Sculos de visualizacdo do laser ndo protegem
completamente contra a radiacdo UV e
reduzem a percecdo da cor.

Placa alvo do laser

m Posicione a placa do laser no alvo
e a igualdade da altura dos alvos é
determinada comparando a distancia
entre a linha do laser na placa do laser e
no alvo.

m A placa alvo do laser (16) aumenta a
visibilidade do raio laser em condi¢des
desfavoraveis e a grandes distancias.

Trabalhar com a placa alvo do laser
— Determine se a altura da coluna é igual
(Imagem M).
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Manutencao e cuidados

Vi AVISO!

De modo a manter o desempenho do
produto, devera seguir sempre as simples
orientacdes apresentadas abaixo.

Limpeza

m Mantenha sempre a ferramenta de
medicéo limpa.

m N3o coloque a ferramenta de medicéo
dentro de dgua ou de quaisquer outros
liquidos.

m Mantenha sempre o produto sem pé nem
liquidos o maximo possivel. Use apenas
um pano suave e limpo para proceder
a limpeza. Se for necessério, embeba
ligeiramente o pano com éalcool puro ou
um pouco de agua. Nao use produtos
de limpeza ou solventes. Nao lave
diretamente com agua.

m N3o toque na lente com os dedos.

m Limpe regularmente as superficies na
abertura de saida do laser e preste
especial atencdo a existéncia de cotéo ou
fibras.

Armazenamento

m Guarde sempre o produto no interior.
Manuseie sempre ou guarde o produto na
embalagem original.

m Guarde e transporte a ferramenta de
medicdo apenas na bolsa de protecdo ou
no estojo.

Bateria

m Se o produto nao for usado durante um
longo periodo de tempo, inspecione
regularmente a bateria. Retire as pilhas ou
carregue e descarregue a bateria de ido
de litio para prolongar o tempo de vida
atil.

m Carregue a bateria de ido de litio ou
substitua as pilhas quando aparecer o
aviso de bateria fraca.

Reparagdes

= N3o tente reparar ou desmontar o produto.
Qualquer reparacdo ou desmontagem
do produto devera ser efetuada apenas
por um centro de reparacdo autorizado,
caso contrario, podem ocorrer ferimentos
sérios.
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Pecas sobresselentes e acessérios
As imagens pormenorizadas e lista de pecas
sobresselentes podem ser encontradas na
nossa pagina web.

www.flex-tools.com

Informacao acerca da
eliminacao

Vi AVISO!

Torne as ferramentas elétricas inutilizaveis:

— Retirando o fio da alimentacio
das ferramentas que funcionem a
eletricidade;,

—  Retirando a bateria das ferramentas que
funcionem a bateria.

Apenas paises da UE
N3zo elimine ferramentas elétricas

juntamente com o lixo doméstico
comum!
De acordo com a diretiva europeia 2012/19/
CE relativa aos Residuos de Equipamento
Elétrico e Eletrénico e transposicdo para a lei
nacional, as ferramentas elétricas usadas tém
de ser recolhidas em separado e recicladas
de um modo amigo do ambiente.
Recuperacdo de matérias-primas em vez
de eliminacdo de residuos.
acessorios e material de empacotamento
deverdo ser reciclados de um modo amigo
do ambiente. As pecas de plastico estdo
identificadas para reciclagem de acordo com
o tipo de material.

/N  Aviso!

Nao elimine as baterias no lixo doméstico
comum, dgua ou fogo. Néo abra baterias
usadas.

Apenas paises da UE:

De acordo com a diretiva 2006/66/CE, as
baterias defeituosas ou gastas tém de ser
recicladas.

[i] w~ora
Contacte o seu revendedor quanto as opgdes
de eliminacéo!

( €-Declaracdo de Conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade,
que o produto descrito em “Caracteristicas
técnicas” se encontra em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normativos:
EN 60745 de acordo com as normas das
diretivas 2014/30/CE, 2006/42/CE,
2011/65/CE.
Responsavel pelos documentos técnicos:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M(ﬂ%@ —

Peter Lameli
Diretor Técnico

Klaus Peter Weinper
Chefe do Departamento da
Qualidade

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Desresponsabilizacao

O fabricante e o seu representante ndo

se responsabilizam por quaisquer danos
ou perda de lucros devido a interrupgdo
no negdcio causada pelo produto ou por
um produto inutilizével. O fabricante e o
seu representante ndo se responsabilizam
por quaisquer danos causados por um uso
inadequado do produto ou uso do produto
com outros produtos de outros fabricantes.
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Gebruikte symbolen in deze
gebruiksaanwijzing

VAN WAARSCHUWING!

Verwijst naar dreigend gevaar. Het niet in acht
nemen van deze waarschuwing kan resulteren
in ernstig of dodelijk letsel.

OPGELET!

Verwijst naar een mogeljjk gevaarlijke
situatie. Het niet in acht nemen van deze
waarschuwing kan resulteren in gering letse/
of materiéle schade.

[i] OPMERKING

Verwijst naar tijps en belangrijke informatie.

Symbolen

@ Lees de gebruiksaanwijzing

Waarschuwingssymbool voor lasers

Draag een bril

Informatie over de afvoer van het
afgedankt gereedschap (zie pagina
63)

Voor uw eigen veiligheid

VN WAARSCHUWING!

Alle instructies moeten worden gelezen

en in acht worden genomen om veilig te
kunnen werken met het meetinstrument.

De geintegreerde beschermingen in het
meetinstrument kunnen beschadigd raken als
het meetinstrument niet in overeenstemming
met de verstrekte instructies wordt

gebruikt. Maak waarschuwingen op het
gereedschap nooit onherkenbaar. BEWAAR
DE INSTRUCTIES OP EEN VEILIGE PLEK

EN OVERHANDIG ZE SAMEN MET HET
MEETINSTRUMENTALS U DITAAN DERDEN
OVERHANDIGT.

Beoogd gebruik

Dit meetinstrument is bestemd voor het
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vaststellen en controleren van horizontale en
verticale lijnen.

Dit product kan eenvoudig worden gebruikt

voor tal van toepassingen, zowel binnens- als
buitenshuis.

Veiligheidswaarschuwingen voor
het vlakke laserniveau

AN\ WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidswaarschuwingen

en instructies door. Het negeren van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot
een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel. Bewaar alle waarschuwingen en
instructies voor toekomstig gebruik.

m Richt de laserstraal niet direct op
personen of dieren en kijk ook zelf niet
direct of in de gereflecteerde straal,
zelfs niet van een afstand. U kunt iemand
verblinden, ongelukken veroorzaken of
schade aan uw ogen veroorzaken.

m Als laserstraling in uw oog terecht komt,
moet u direct uw ogen sluiten en uw
hoofd wegdraaien van de lichtstraal.

= Voer geen veranderingen uit aan de
laserapparatuur.

m Gebruik de laserbril niet als een
veiligheidsbril. De laserbril wordt
gebruikt voor een verbeterde visualisatie
van de laserstraal, maar de bril beschermt
niet tegen laserstralen.

m Gebruik de laserbril niet als een
zonnebril of in het openbaar verkeer.
De laserbril biedt geen volledige
UV-bescherming en reduceert de
kleurwaarneming.

s Laat het meetinstrument alleen door een
gekwalificeerde specialist repareren en
alleen met originele reserveonderdelen.
Dit waarborgt dat de veiligheid van het
meetinstrument blijft behouden.

m Laat kinderen het lasermeetinstrument
niet gebruiken zonder toezicht. Ze
kunnen andere personen of zichzelf
onbedoeld verblinden.

= Gebruik het meetinstrument niet in
een explosieve omgeving, zoals in
de aanwezigheid van ontvlambare
vloeistoffen, gassen of stof. Er kunnen
vonken ontstaan in het meetinstrument die
stof of gassen kunnen ontsteken.
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= Onder bepaalde omstandigheden
kunnen luide audiosignalen
optreden tijdens het gebruik van het
meetinstrument. Daarom moet u het
meetinstrument altijd uit de buurt van uw
oor of die van andere personen houden.
Het luide audiosignaal kan gehoorschade
veroorzaken.

= Houd het meetinstrument, de laser
richtplaat 16 en de universele houder
13 uit de buurt van pacemakers. De
magneten aan de binnenkant van het
meetinstrument, de laser richtplaat en
de universele houder genereren een
veld dat de functie van pacemakers kan
beinvloeden.

s Houd het meetinstrument, de laser
richtplaat 16 en de universele houder
13 uit de buurt van magnetische
gegevensdragers en magnetisch
gevoelige apparaten. Het effect van
de magneten aan de binnenkant van
het meetinstrument, de laser richtplaat
en de universele houder kunnen een
onherstelbaar verlies van gegevens
veroorzaken.

m Zorg ervoor dat het vervangen van de
accu naar behoren wordt uitgevoerd. Er
bestaat het risico op een explosie.

Technische specificaties

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Accutype AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Gebruikstempera- oc  |-10°~40°C
tuur
Bgnodlgde span- |y, 12
ning
Gebruiksduur AP 12/2.5
-Vermogen 1 h =12h
-Vermogen 2 =28h
-Vermogen 3 26,5h
Nauwkeurigheid mm/ +0,3mm/m
Laser golflengte [nm |520nm

Laser vermogen |mW |[< 10mw
Laserklasse Klasse Il
Laser lijnbreedte mm/ <3mm/5m(100Lux)
Sectorhoek ° 360°
Trillingsduur S <5s
Werkhoek ° <+4°
Gewicht (Zonder Kg 0,8
accupack)

Werkbereik

zonder ontvanger [/m  |<100
(dia-meter)

Werkbereik met

ontvanger (dia- m |<120
meter)

*Het werkbereik kan afnemen in geval van
ongunstige omgevingsomstandigheden (bijv.
direct zonlicht).

Overzicht (zie afbeelding A)

De nummering van de producteigenschappen
hebben betrekking tot de illustratie van het
gereedschap op de grafische pagina.

1 Uitgangsopening voor de laserstraal
2 Indicatielampje voor de laserstatus
3 AAN/UIT knop: horizontale laserlijn
4 AAN/UIT knop: verticale laserlijn
5

Indicatielampje voor de
laserhelderheid

6 Schakelaar voor de buiten-modus en
helderheidsinstelling

7 Vergrendelende draaiknop
8 Status van de laadindicator

9 Accuvrijgaveknop

10 Li-ion accu

11 Laser ontvanger

12 Magnetische draaiende basis
13 Hangbevestiging achterkant
14 Statief

15 Laserbril

16 Laser richtplaat
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Gebruiksaanwijzingen

VAN WAARSCHUWING!
Verwijder de accu voordat u werkzaamheden
aan het meetinstrument uitvoert.

OPGELET!
Bescherm het meetinstrument tegen vocht
en direct zonlicht.

Stel het meetinstrument niet bloot

aan extreme temperaturen of
temperatuurschommelingen. Laat het
bijvoorbeeld niet gedurende een langere
periode in een voertuig liggen. In geval van
grote temperatuurverschillen moet u het
meetinstrument eerst laten aanpassen aan
de omgevingstemperatuur alvorens het in
gebruik te nemen. In het geval van extreme
temperaturen of temperatuurschommelingen,
kan de nauwkeurigheid van het
meetinstrument worden beinvioed.

Voorkom een zware impact op of het vallen
van het meetinstrument. Na zware externe
invloeden op het meetinstrument, wordt het
aanbevolen een nauwkeurigheidscontrole uit
te voeren (zie ,Nauwkeurigheidscontrole van
het meetinstrument;] pagina XX), elke keer
voordat u de werkzaamheden voortzet.

Schakel het meetinstrument uit tjjdens

het transport. Als het is uitgeschakeld, is de
nivelleereenheid vergrendeld. Anders kan het
beschadigd raken in geval van intense beweging.

Voor het inschakelen van het

meetinstrument
Pak het vlakke laserniveau uit en controleer of
er onderdelen ontbreken of defect zijn.

[i] OPMERKING

De accu’s zjjn bij levering niet volledig
opgeladen. Voorafgaand aan het eerste

gebruik moeten de accu’s volledig worden
opgeladen. Raadpleeg de gebruiksaanwijzing
van de oplader.

Plaatsen/vervangen van de accu

m Druk de opgeladen accu 10 in het
elektrisch gereedschap totdat hij vastklikt.
(zie afbeelding C1)

m  Om hem te verwijderen drukt u op de
accuvrijgaveknop (1) en trekt u de accu (2)
eruit. (zie afbeelding C2)
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OPGELET!

Als het gereedschap niet wordt gebruikt,
moeten de accucontacten worden beschermd.
Losse metalen delen kunnen de contacten
kortsluiten; gevaar voor explosie en brand!

Accu niveaustatus

m Druk op de knop om de laadstatus op de
laadindicator led’s (8) te controleren. (zie
afbeelding D)

m De indicator gaat na 5 seconden uit.

m Als er een van de led'’s knippert, moet
de accu opnieuw worden opgeladen. Als
geen van de led’s aangaat nadat op de
knop werd gedrukt, is de accu defect en
moet hij worden vervangen.

Aan- en uitschakelen
/AN WAARSCHUWING!

Richt de laserstraal niet direct op personen
of dieren en kijk ook zelf niet direct in de
laserstraal, zelfs niet van een afstand.

OPGELET!

Laat het ingeschakelde meetinstrument
niet onbeheerd achter en schakel het
meetinstrument uit na gebruik. Andere
personen kunnen worden verblind door de
laserstraal.

m Draai de vergrendelende draaiknop (7)
naar de “@" stand in overeenstemming
met de pijl in de afbeelding (afb. E).

m Het gereedschap wordt ingeschakeld
en gaat naar de automatische
balanceermodus. Direct na het inschakelen
stuurt het meetinstrument laserstralen
uit vanuit de uitgangsopeningen (1).
Standaard wordt alleen de horizontale
laser H ingeschakeld (afb. F).

m Draai de vergrendelende draaiknop (7)
naar de “@ " stand in overeenstemming
met de pijl in de afbeelding om het
gereedschap uit e schakelen (afb. E).

Gebruiksmodi

Het meetinstrument bezit enkele
gebruiksmodi waartussen u op elk willekeurig
moment kunt wisselen. Deze zijn voor:

— Het genereren van een horizontaal laservlak
— Het genereren van een verticaal laservlak,
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— Het genereren van twee verticale
laservlakken,
— Het genereren van een horizontaal
evenals twee verticale laservlakken.
Na het inschakelen genereert het
meetinstrument een horizontaal laservlak. Om
de gebruiksmodus te veranderen, drukt u op
de toetst ,horizontale laserlijn (3)' of ,verticale
laserlijn (4)".

OPGELET!
Selecteer de juiste modus voordat u het
gereedschap gebruikt.

De positie van de laser kan veranderen
als u het gereedschap beweegt of schudt
terwijl het in gebruik is.

Selecteer de lasermodus

Druk op de toets ,horizontale laserlijn (3)’
of ,verticale laserlijn (4)' om de specifieke
laser projectiemodus te selecteren, al naar
gelang de automatische nivelleermodus of
vergrendelingsmodus.

Horizontale laserlijn bediening

m Druk op de toets ,horizontale laserlijn (3)
om de horizontale laserlijn in- of uit te
schakelen.

m De horizontale laserlijn H is een 360°
horizontale laser (afb. F).

Verticale laserlijnen bediening

m Druk de toets ,verticale laserlijn (4) om de
beide groepen verticale laserlijnen V1V2
en V3V4 in- of uit te schakelen (afb. G).

Automatische nivelleringsmodus

[i] OPMERKING

Het indicatielampje (2) knippert rood met

een akoestische waarschuwing en de laser
bljjft knipperen, terwijl het gereedschap de
automatische nivellering niet kan afronden.

Als de automatische nivellering nooit
mogeljjk is, betekent dit dat het opperviak
waarop het gereedschap staat afwijkt met
meer dan het automatisch nivelleringsbereik
van 4°van het horizontale viak. Plaats het
gereedschap alstublieft het dichtst bij het
niveau (< 4°van het horizontale viak).

m Plaats het meetinstrument op een vlakke
en stevige ondergrond, bevestig het aan
het statief.

m Druk de vergrendelende draaiknop (7) op
de “@" stand.

[i] OPMERKING

Na het inschakelen, compenseert

de nivelleringsfunctie automatisch
onregelmatigheden binnen het automatische
nivelleringsbereik van = 4°. De nivellering is
afgesloten zodra de laserstralen niet meer
bewegen.

Vertical laser line

— Als de horizontale laserlijn begint te
branden, drukt u op de toets ,verticale
laserlijn (4)' om de verticale laserlijnen
V1V2 en V3V4 te bedienen zodat ze
naar boven of naar de zijkant stralen, of
allemaal tegelijkertijd uitgaan.

— Als de horizontale laserlijn niet begint
te branden, drukt u op de toets
Jverticale laserlijn (4)' om de verticale
laserlijnen V1V2 en V3V4 te bedienen
zodat ze naar boven of alleen naar de
zijkant stralen, maar de twee groepen
van verticale laserlijnen kunnen
niet tegelijkertijd compleet worden
uitgeschakeld.

Horizontale laserlijn

— Alleen als minimaal 1 groep verticale
laserlijnen begint te branden, kan
de horizontale laserlijnen worden
uitgeschakeld.

Werken zonder de automatische
nivelleringsmodus

(vergrendelingsmodus)

Deze modus wordt altijd gebruikt om de
lijn aan te passen of te markeren als deze
de 4° van het horizontale vlak overschrijdt.
Bijvoorbeeld bij het plaatsen van
trapleuningen.

[i] OPMERKING

m Let erop dat het gereedschap geen
akoestisch signaal afgeeft in deze modus,
zelfs als het automatisch nivelleringsbereik
van 4° wordt overschreden. Deze modus
kan niet worden gebruikt voor het
uitvoeren van horizontale of verticale
nivellering.

m Houd de vergrendelende draaiknop op de
“@ " stand, druk gedurende een lange tijd

59



ALC 3/360-G/R 12

op de toets “horizontale laserlijn (3)" of
“verticale laserlijn (4)", om de betreffende
laser te openen, het gereedschap werkt in
de vergrendelingsmodus.

m Druk op de toets ,horizontale laserlijn (3)’
of ,verticale laserlijn (4)' om de specifieke
laser projectiemodus te selecteren.

m Het indicatielampje (2) blijft altijd rood
branden om te waarschuwen voor de
functiemodus;

m Positioneer het gereedschap natuurlijk
in de gewenste hoek en ga vervolgens
verder met het werk met de laser om naar
de volgende stap te gaan.

m Nadat de laser helemaal is uitgeschakeld,
gaat het gereedschap gelijktijdig uit.

Buiten-modus

m Druk een poosje op de schakelaar (6) om
de buiten-modus te selecteren. De laser
wordt een beetje gedimd in de buiten-
modus, wat normaal is.

m Gebruik het gereedschap in de buiten-
modus met een ontvanger (apart
verkrijgbaar).

Indicatielampje

Binnen-modus

m De standaard modus van het gereedschap
na het inschakelen is de binnen-modus.

= Op dit moment gaan twee indicatielampjes
(5) links aan

= Druk eventjes op de schakelaar (6) om een
andere helderheid te selecteren.

Buiten-modus

Druk lang op de schakelaar (6), waarna
slechts een indicatielampje (5) aan gaat
helemaal links en het knippert, om aan te
geven dat de buiten-modus is gestart.

Nauwkeurigheidscontrole van het
meetinstrument

Invioeden op de nauwkeurigheid

m De omgevingstemperatuur heeft de
grootste invloed. In het bijzonder
temperatuurverschillen die opstijgen
kunnen de laserstraal beinvloeden.

m Omdat het grootste verschil in
temperatuurlagen dicht bij de grond
is, moet het meetinstrument altijd op
een statief worden bevestigd als de
meetafstanden 20 m overschrijden. Indien
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mogelijk moet u het meetinstrument in het
midden van het werkgebied plaatsen.

m Aanvullend op de externe invloeden,
kunnen apparaatspecifieke invloeden
(bijv. vallen of krachtige schokken) ook
tot afwijkingen leiden. Daarom dient
de nauwkeurigheid van de nivellering
elke keer voor het begin van de
werkzaamheden te worden gecontroleerd.

m Controleer eerst de
nivelleernauwkeurigheid van de
horizontale laserlijn en vervolgens de
nivelleernauwkeurigheid van de verticale
laserlijnen.

m  Mocht het meetinstrument de maximale
afwijking tijdens een van de tests
overschrijden, moet u het laten repareren
door een Flex servicecentrum.

De nivelleernauwkeurigheid van de
horizontale lijn controleren

Voor deze controle is een vrije meetafstand
van 5 m op een stevig oppervlak tussen twee
wanden A en B nodig.

— Bevestig het meetinstrument op een
statief, of plaats hem op een stevig, vlak
oppervlak dicht bij wand A. Schakel het
meetinstrument in om de automatische
nivellering te starten. Selecteer de
gebruiksmodus waarin een horizontaal
laservlak evenals een verticaal laservlak
voor het meetinstrument worden
gegenereerd. (Afb. H1)

— Richt de laser richting de dichtstbijzijnde
muur A en laat het meetinstrument zich
nivelleren. Markeer het midden van de
punt waar de laserlijnen elkaar kruisen
op wand A (punt |). (Afb. H2)

— Draai het meetinstrument 180°, laat het
nivelleren en markeer het kruispunt van
de laserlijnen op de tegenoverliggende
muur B (punt II).

— Zonder het meetinstrument te draaien,
plaatst u het dicht bij wand B. Schakel
het meetinstrument aan en laat het zich
nivelleren. (Afb. H3)

— Breng het meetinstrument op hoogte
(gebruik een statief of door er iets
onder te leggen, mocht dit nodig
zijn) op een dergelijke manier, dat het
kruispunt van de laserlijnen op het
voorafgaande gemarkeerde punt Il op
wand B terecht komt. (Afb. H4)
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— Zonder de hoogte te veranderen,
draait u het meetinstrument 180° om.
Richt het op wand A, op een dergelijke
manier dat de verticale laserlijn door
het reeds gemarkeerde punt | loopt.
Laat het meetinstrument op niveau
komen met het gemarkeerde kruispunt
van de laserpunten op wand A (punt lll).

— Het verschil d van beide gemarkeerde
punten | en Ill op wand A is het
daadwerkelijke hoogteverschil van het
meetinstrument over de laterale as.

Op de meetafstand van 2 x5 m =10 m, is de

maximaal toegestane afwijking:

10mx£0,3mm/m==3 mm.

Daarom mag het verschil d tussen punten | en
Il niet meer zijn dan 3 mm (max.).

De nivelleernauwkeurigheid van de verticale
lijnen controleren

Voor deze controle is een deuropening nodig
met minimaal 2,5 m ruimte (op een stevig
oppervlak) aan elke zijde van de deur.

— Plaats het meetinstrument op
een stevig, vlak oppervlak (niet
op een statief) op 2,5 m afstand
van de deuropening. Schakel het
meetinstrument om het automatische
nivelleerprogramma te starten.
Selecteer een gebruiksmodus waarin
een verticaal laservlak voor het
meetinstrument wordt gegenereerd.
(Afb. H5)

— Markeer het centrum van de
verticale laserlijn op de vloer van de
deuropening (punt I), op een afstand
van 5 m achter de andere zijde van
de deuropening (punt Il) en op de
bovenste rand van de deuropening
(punt Ill). (Afb. H6)

— Draai het meetinstrument 180° en
positioneer het op de andere kant van
de deuropening, direct achter punt
Il. Laat het meetinstrument nivelleren
en breng de verticale laserlijn op een
dergelijke manier dat het midden
precies door de punten | en Il loopt.

— Markeer het centrum van de laserlijn op de
bovenste rand van de deuropening als punt
IV.

— Het verschil d van beide gemarkeerde
punten lll en IV resulteert uit de actuele

afwijking van het meetinstrument van de

loodlijn.
— Meet de hoogte van de deuropening.
Herhaal deze meetprocedure voor het
tweede verticale laservlak. Kies hiervoor de
gebruiksmodus waarin een verticaal laservlak
wordt gegenereerd langs het meetinstrument
, en draai het meetinstrument 90° alvorens
met de meetprocedure te beginnen.

De maximaal toegestane afwijking wordt als
volgt berekend:

De dubbele hoogte van de deuropening x 0,3
mm/m; Voorbeeld: Voor een deuropening
met een hoogte van 2 m, mag de maximale
afwijking 2 x 2m x £ 0,3 mm/ m = £1,2 mm
bedragen. Dientengevolge mogen punten llI
en |V niet meer dan 1,2 mm (max.) uit elkaar
liggen voor elk van de uitgevoerde metingen.

Accessoires

Laser ontvanger (apart verkrijgbaar)
Gebruik de laser ontvanger 11 om het
detecteren van de laserlijnen te verbeteren
in ongunstige lichtomstandigheden
(buitenshuis, in een heldere omgeving, direct
zonlicht) en bij grotere afstanden. (Afb. )

Magnetische draaiende basis /

hangbevestiging achterkant

m met de magnetische draaiende basis
(12) / hangbeugel achterkant (13), kunt u
het meetinstrument bevestigen, bijv. aan
verticale oppervlakken, buizen, pijlers of
magnetische materialen.

m De magnetische draaiende basis (12)
/ hangbeugel achterkant (13) kan het
meetinstrument met een 2,5 Ah accupack
ook 180 graden laten draaien, helemaal
zoals u wenst.

m Pas de magnetische draaiende basis (12)
/ hangbeugel achterkant (13) ruwweg aan
voordat u het meetinstrument inschakelt.

Werken met de magnetische draaiende basis
/ hangbevestiging achterkant
De magnetische draaiende basis

— direct op het werkvlak bevestigd (afb.
J1).

— met behulp van magneten aan de
achterkant bevestigd aan een stalen of
metalen wand (afb. J2).

— met behulp van een schroef bevestigd
aan de wand (afb. J3).
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— door klemmen aan de hangbevestiging
achterkant bevestigd (afb. J4).

— met de hangbevestiging achterkant en
een schroef (niet inbegrepen) bevestigd
aan de wand (afb. J5).

— met een klem van de hangbevestiging
achterkant bevestigd aan een
rechtopstaande kolom (afb. J6).

Statief (niet inbegrepen)

m Door middel van het statief kan het
gereedschap eenvoudig worden
aangepast op de juiste hoogte en richting.

m Dit gereedschap kan worden bevestigd op
de schroefdraad van een algemene 1/4"of
5/8" statiefbevestiging (afb. K).

m Maak het meetinstrument vast op de
montagebevestiging van het statief.

m Stel het statief ruwweg in voordat u het
meetinstrument inschakelt.

Werkmodus

— Direct met het statief werken (afb. L1).

— Werken met een magnetische draaiende
basis (afb. L2)

Laserbril

De laserbril filtert het omgevingslicht. Dit
vergroot de zichtbaarheid van de laser voor
het oog.

OPMERKING:

Gebruik de laserbril niet als een
veiligheidsbril. De /aserbril wordt gebruikt
voor een verbeterde visualisatie van de
laserstraal, maar de bril beschermt niet tegen
laserstralen.

Gebruik de laserbril niet als een zonnebril
of in het openbaar verkeer. De laserbril
biedt geen volledige UV-bescherming en
reduceert de kleurwaarneming.

Laser richtplaat

m Positioneer de laserplaat op het doel,
en of de hoogte van de doelen gelijk is,
wordt bepaald door het vergelijken van de
afstand tussen de laserlijn op de laserplaat
en het doel.

m De laser richtplaat 16 verhoogt de
zichtbaarheid van de laserstraal onder
ongunstige omstandigheden en op grote
afstanden.

Werken met de laser richtplaat (voorbeeld)
— Bepalen of de kolomhoogte gelijk is (afb.
M).
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Onderhoud en verzorging

Vi WAARSCHUWING!

Om de prestatie van het product te
behouden, moet u altijd de volgende
eenvoudige instructies naleven.

Relmgmg
Houd het meetinstrument altijd schoon.

m Dompel het meetinstrument niet in water
of andere vloeistoffen.

m Houd het product altijd zo goed mogelijk
vrij van stof en vloeistoffen. Gebruik een
schone, zachte doek voor de reiniging.
Indien nodig bevochtigt u het doekje
lichtjes met pure alcohol of een beetje
water. Gebruik geen schoonmaakmiddelen
of oplosmiddelen. Niet direct met water
wassen.

m Raak de lens niet met uw vingers aan.

m Reinig in het bijzonder de opperviakken
van de uitgangsopening van de laser
regelmatig, en let op pluisjes of vezels.

Opslag
m Berg het product altijd binnenshuis op.
Bij de omgang en het opbergen van
het apparaat, moet u altijd de originele
verpakking gebruiken.

m Bewaar en transporteer het
meetinstrument alleen in de
beschermende tas of case.

Accu

m Als het product langdurig niet in gebruik is,
moet u de accu’s regelmatig controleren.
Haal de accu'’s eruit of laad en ontlaad de
li-ion accu om de levensduur van de accu
te verlengen.

m Laad de li-ion accu op of vervang de accu'’s
als de waarschuwing voor lege accu'’s
verschijnt.

Reparaties

m Probeer het product niet zelf te repareren
of te demonteren. Mocht reparaties of
demontages nodig zijn voor dit product,
moeten deze worden uitgevoerd door
geautoriseerd servicepersoneel, anders
kan ernstig letsel optreden.
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Reserveonderdelen en
accessoires

Opengewerkte tekeningen en lijsten met
reserveonderdelen zijn terug te vinden op
onze homepage:

www.flex-tools.com

Informatie over de afvoer

/N WAARSCHUWING!

Geef afgedankt gereedschap onbruikbaar af:
gereedschap op stroom door het
verwijderen van de stroomkabel,

— accugereedschap door het verwijderen
van de accu.

Alleen voor EU-landen

EGOOi het elektrisch gereedschap niet bij

het huishoudelijk afval!

In overeenkomst met de Europese Richtlijn

2012/19/EC betreffende afgedankte

elektrische en elektronische apparatuur en
omzetting naar nationale wetgeving moet
afgedankt elektrisch gereedschap apart
worden ingezameld en gerecycled op een
milieuvriendelijke manier.
Grondstoffen terugwinnen in plaats van
afval verwijderen.

Apparaten, accessoires en verpakking moeten

worden gerecycled op een milieuvriendelijke

manier. Plastic onderdelen kunnen aan

de hand van het materiaaltype worden

gerecycled.

VAN WAARSCHUWING!

Goor accu’s nooit met het huisatval, in vuur of
water weg. Open verbruikte batterijen nooit.
Alleen voor EU-landen:

In overeenstemming met de Richtlijn
2006/66/EC moeten defecte of verbruikte
batterijen worden gerecycled.

[i]  OPMERKING
Viaag uw verkoper over mogeljjkheden voor
de atvoer!

( €-Conformiteitsverklaring

Bij deze verklaren wij op eigen en uitsluitende
verantwoordelijkheid dat het product
beschreven in de ,Technische specificaties”
conform de volgende standaarden en
normatieve documenten is:
EN 60745 in overeenstemming met de
regelgevingen van de Richtlijnen 2014/30/
EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC.
Verantwoordelijk voor de technische
documentatie:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁ,@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Hoofd technische Hoofd van de
dienst kwaliteitsafdeling (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Uitsluiting van de
aansprakelijkheid

De fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn
niet aansprakelijk voor schade en gederfde
inkomsten als gevolg van een onderbreking
in het werk, veroorzaakt door het product

of door een onbruikbaar product. De
fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn niet
aansprakelijk voor enige schade die werd
veroorzaakt door onjuist gebruik van het
product of door het gebruik van het product
in combinatie met producten van andere
fabrikanten.
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Symboler, der bruges i denne
brugsanvisning

/\  ADVARSEL!

Betyder forestaende fare. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til
dodsfald eller ekstremt alvorlige skadler.

FORSIGTIG!
Betyder mulig farlig situation. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til

mindre personskader eller skade pa ejendom.

[i] BEMEZRK

Betyder at der er tips og vigtige oplysninger

om apparatet.

Symboler

@ Laes brugsvejledningen
& Advarselssymbol til laser

i Brug beskyttelsesbriller

E Oplysninger om bortskaffelse af
gamle veerktgijer (se side 70)

Af hensyn til din sikkerhed

/\  ADVARSEL!
Alle instruktioner skal lzeses og overholdes,
for at arbejde sikkert med malevaerktojet.

Den integrerede beskyttelse i malevaerktojet

kan pdvirkes negativt, hvis malevaerktojet
ikke bruges i overensstemmelse med de
anviste instruktioner. Saet aldrig ulzeselige
advarselsskilte pa malevaerktajet. BEHOLD
DISSE INSTRUKTIONER FPA ET SIKKER
STED, OG SORG FOR DE FOLGER MED
MALEVAERKTAJIET, HVIS DET GIVES TIL
TREDJEFPART

Tiltaenkt formal

Dette maleveerktgj er beregnet til
bestemmelse og kontrol af vandrette og
lodrette linjer.
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Dette produkt er let at bruge til forskellige
formal, bade indenders og udendeors.

Sikkerhedsadvarsler om
laservaterpasset

/\  ADVARSEL!

Lzes alle sikkerhedsadvarsler og

alle anvisninger. Hvis advarslerne og
instruktionerne ikke folges, kan det fore til
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige skader.
Gem alle advarsler og instruktioner til
fremtidig reference.

m Ret ikke laserstralen mod personer
eller dyr, og undga at kikke direkte
ind i laserstralen eller reflekterede
laserstraler, ikke engang pa afstand. Du
kan blinde nogen, forarsage ulykker eller
beskadige dine gjne.

= Huvis laserstraling rammer dit gje, skal
du bevidst lukke gjnene og straks vende
hovedet vk fra stralen.

m Laserudstyret ma ikke aendres.

m Brug ikke laserbriller som
beskyttelsesbriller. Laserbrillerne
bruges ti at se laserstralen bedre, men de
beskytter ikke mod laserstraling.

m Brug ikke laserbriller som solbriller
eller i trafikken. Laserbrillerne har ikke
fuldsteendig UV-beskyttelse og reducerer
din farveopfattelse.

= Malevaerktgjet ma kun repareres af
kvalificerede specialister, der bruger
originale reservedele. Pa denne made
sikrer man, at malevaerktgjet forbliver
sikkert at bruge.

m Lad ikke born bruge lasermalevzerktgjet
uden opsyn. De kan blinde andre
personer eller sig selv ved et uheld.

m Malevaerktgojet ma ikke bruges
i eksplosive miljoer, saisom ved
tilstedevaerelse af braendbare vaesker,
gasser eller stov. Der kan dannes gnister
i maleveerktgjet, som kan antaende stov og
dampe.

m | bestemte forhold afgiver
malevzaerktgjet haje lydsignaler under
brug. Hold derfor malevaerktgjet vaek
fra dit gre og andre personer. Det hgje
lydsignal kan forarsage hereskader.

= Hold malevzerktgjet, lasermalpladen
16 og universalholderen 13 vaek
fra hjertepacemakere. Magneterne
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i maleveerktgjet, lasermalpladen og
universalholderen genererer et felt, der
kan pavirke pacemakere negativt.

= Hold malevaerktgjet, lasermalpladen
16 og universalholderen 13 vak fra
magnetiske dataenheder og enheder,
der falsomme over for magnetisme.
Virkningen af magneterne i maleveerktgjet,
lasermalpladen og universalholderen kan
fore til permanent datatab.

m Sorg for, at batteriet udskiftes ordentligt.
Der er en risiko for eksplosion.

Driftsafstand
m/u modtager m
(diameter)

<100

Driftsafstand
med modtager m
(diameter)

<120

Tekniske
specifikationerTechnical
specifications
AP 12/2.5
AP 12/5.0
Batteritype AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Driftstemperatur [°C  |-10°~40°C
Spaending \ 12
Driftstid AP 12/2.5
-Styrke 1 h =12h
-Styrke 2 =8h
-Styrke 3 26.5h
Ngjagtighed mm/ =0.3mm/m
Laserens nm  1520nm
balgeleengde
Lasereffekt mW | < 10mw
Laserklasse Klasse Il
Bredde pa MM/ | 3mm/5m(100Lux)
laserlinje m
Afsnitvinkel ° 360°
Drejetid S <5 sek.
Driftsvinkel ° <+4°
Vaegt (uden
batteri) Kg 0.8

*Driftsafstanden bliver muligvis kortere i
ugunstige miljgforhold (f.eks. i direkte sollys).

Oversigt (se figur A)

Nummereringen af produktegenskaberne
refererer til billedet af maskinen pa grafiksiden.

Abning til udstraling af laserstralen
Indikatorlys til laserstatus
Teend/sluk-knap: Vandret laserlinje
Teend/sluk-knap: Lodret laserlinje

Indikatorlys til laserlys

o U1 A W N =

Justeringsknap til udendgrsfunktion og
lydstyrke

7 Dreje-laseknap

8 Opladningsindikator

9 Knap til frigivelse af batteriet
10 Li-ion-batteri

11 Lasermodtager

12 Magnetisk drejelig fod

13 Baghangende plade

14 Stativ

15 Briller til at se laserstralen

16 Lasermalplade

Brugsanvisninger

/\  ADVARSEL!
Tag batteriet ud, for der udfores nogen form
for arbejde pa malevaerktojet.

FORSIGTIG!
Beskyt malevaerktajet mod fugt og direkte
sollys.

Mailevaerktojet ma ikke udsaettes for
ekstreme temperaturer eller variationer
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i temperaturen. Lad det for eksempe/

ligge i koretajer i lang tid. I tilfeelde af store
temperaturvariationer skal malevaerktojet
tijpasse sig omgivelsestemperaturen, for
det tages i brug. | tilfzelde af ekstreme
temperaturer eller variationer i temperaturen
kan malevaerktojets nojagtighed forringes.

Malevaerktojet ma ikke udsaettes for
kraftig stod eller tabes pa gulvet. Hvis
malevaerktojet udsaettes for harde miljoer,
anbefales det at kontrollere dets nojagtighed
(se "Kontrol at malevaeerktajets nojagtighed”,
side XX) hver gang, inden du fortsaetter med
arbejdet.

Sluk for malevaerktajet under transport.
Nivelleringsenheden lases, nar vaerktajet
slukkes. Ellers kan det tage skade i tilfaelde af
store bevaegelser.

Inden malevzerktgjet teendes
Pak laservaterpasset ud, og serg for at der
ikke mangler nogen dele og at ingen af
delene er beskadiget.

[i] BEMAEZRK

Batterierne er ikke ladet helt op, nar de leveres.
Lad batterierne helt op, inden produktet

tages i brug. Se opladningsoplysningerne i
brugsanvisningen.

Iszetning og udskiftning af

batteriet

= Tryk det opladet batteri 10 i elveerktgjet,
indtil det klikker pa plads (se figur C1).

m Batteriet (2) tages ud ved at trykke pa
frigivelsesknappen (1), hvorefter det kan
traekkes ud (se figur C2).

FORSIGTIG!

Nar enheden ikke er i brug, skal du beskytte
batterikontakterne. Lose metaldele kan
kortslutte kontakterne, som kan fore til
eksplosion eller brand!

Status pa batteriets opladning

m Tryk pa knappen for at se status pa
batteriets opladning pa lysindikatorerne (8)
(se figur D).

m Lysindikatoren gar ud efter 5 sekunder.

m Hvis en af lysindikatorerne blinker,
skal batteriet oplades. Hvis ingen af
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lysindikatorerne lyser, nar der trykkes
pa knappen, er batteriet defekt og skal
udskiftes.

Sadan taendes og slukkes
vaerktgjet

/\  ADVARSEL!

Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr,
og undga at kikke direkte ind i laserstralen,
selv ikke fra lang afstand.

FORSIGTIG!

Efterlad ikke det taendte malevaerktof uden
opsyn, og sluk for malevaerktajet efter
brug. Andre personer kan blive blindet af
laserstrdlen.

= Stil laseknappen (7) pa “@" i henhold til
pilen i figuren (fig. E).

m Veerktgjet teendes og gar pa automatisk
balancefunktion. Umiddelbart efter
maleveerktgjet teendes, begynder
laserstralerne at lyse ud af abningerne (1).
Som standard er den vandrette laser H kun
teendt (fig. F).

m Stil laseknappen (7) pa “@ " i henhold til

pilen i figuren, for at slukke for vaerktgjet
(fig. E).

Driftsfunktioner
Maleveerktgjet har flere driftsfunktioner, som
du altid kan skifte mellem. Disse er beregnet
til:
— Generering af en vandret laserlinje
— Generering af en lodret laserlinje,
— Generering af to lodrette laserlinjer,
— Generering af en vandret laserlinje, samt

to lodrette laserlinjer.
Nar malevaerktgjet taendes, genererer det en
vandret laserlinje. For at skifte driftsfunktion,
skal du trykke pa knappen “vandret laserlinje
(3)" eller "lodret laserlinje (4)".

FORSIGTIG!

Vaelg den onskede funktion, for du bruger
vaerktojet.

Laserpositionen aendres maske, hvis du

bevaeger eller vibrerer tuden, nar vaerktojet
bruges.

Vzelg laserfunktion
Tryk pa knappen “vandret laserlinje (3)" eller
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“lodret laserlinje (4)", for at veelge en bestemt
laserprojektionsfunktion, hvad enten vaerktgjet
star pa automatisk nivelleringsfunktion eller
lasefunktion.

Styring af vandret laserlinje

m Tryk pa knappen “vandret laserlinje (3)",
for at teende eller slukke den vandrette
laserlinje.

m Den vandrette laserlinje H er en 360°
vandret laser (fig. F).

Styring af lodret laserlinje

m Tryk pa knappen “lodret laserlinje (4)", for
at teende eller slukke for begge grupper af
lodrette laserlinjer V1V2 og V3V4 (fig. G).

Automatisk nivelleringsfunktion

[i] BEMAEZRK

Indikatorlyset (2) blinker rodt med en
summeradvarsel, og laseren vil fortsaette med
at blinke, hvis vaerktojet ikke kan afslutte den
automatiske nivelleringen.

Hvis den automatiske nivellering ikke er
mulig, er det muligvis fordi overfladen, som
veerktojet star pa, haelder mere end 4° fra
nivelleringsomradet. Placer vaerktojet i pd en
plan overflade (< 4° fra en vandret overflade).

m Stil malevaerktgjet pa en plan og fast
stotte, og fastger det til stativet.

m Stil dreje-laseknappen (7) pa “ "
[i] BEMA&ERK

Nar veerktojet taendes, kompenserer
nivelleringsfunktionen automatisk

for uregelmaessigheder inden for

det selvnivellerende interval pa + 4°.
Nivelleringen er faerdig, sa snart laserstralerne
ikke bevaeger sig mere.

Lodret laserlinje

— Nar den vandrette laserlinje lyser, skal du
trykke pa knappen “lodret laserlinje (4)",
for at szette de lodrette linjer V1V2 og
V3V4 til at lyse, eller kun til siden eller for
at slukke dem begge.

— Nar den vandrette laserlinje ikke lyser,
skal du trykke pa knappen “lodret
laserlinje (4)", for at seette de lodrette
linjer V1V2 og V3V4 til at lyse, eller kun
til siden, men de to grupper af lodrette
laserlinjer kan ikke slukkes helt pa

samme tid.

Vandret laserlinje

— Kun nar mindst 1 gruppe af lodrette
laserlinjer lyser, kan den vandrette
laserlinje slukkes.

Brug uden den automatiske
nivelleringsfunktion

(lasefunktion)

Denne funktion bruges altid til justering
eller markering af linjen, der er 4° over det
vandrette flade. F.eks. til opszetning af en
trappeskinne.

[i] BEMAZRK

m Vaer opmaerksom p3, at veerktgjet ikke
siger nogen advarselslyde pa denne
funktion, selvom det overskrider det
automatiske nivelleringsomrade med
4°. Denne funktion kan ikke bruges til at
udfere vandret eller lodret nivellering.

m Hold laseknappen pa “@ " og hold knappen
“vandret laserlinje (3)" eller “lodret laserlinje
(4)" nede, for at &bne den tilsvarende laser,
hvorefter veerktgjet er last.

m Tryk pa knappen “vandret laserlinje (3)"
eller "lodret laserlinje (4)", for at veelge en
bestemt laserprojektionsfunktion.

m Indikatorlyset (2) lyser redt, for at gore
brugeren opmaerksom pa funktionen;

m Placer veerktgjet naturligt i den enskede
vinkel, og fortsaet derefter med at bruge
lasere, for at ga videre til naeste trin.

m Nar laseren slukkes, slukkes veerktgjet ogsa.

Udendgrsfunktion

m Hold justeringsknappen (6)
nede i et stykke tid, for at veelge
udendgrsfunktionen. Laseren daempes lidt
pa udendgrsfunktionen, hvilket er normalt.

m Brug veerktgjet sammen med en modtager
(saelges separat) pa udendgrsfunktionen.

Indikatorlys

Indendgrsfunktion

= Standard indendearsfunktion efter opstart
af veerktgjet.

m | dette gjeblik lyser de to venstre
indikatorlys (5)

= Tryk pa justeringsknappen (6), for at veelge
anden lysstyrke.

Udendgrsfunktion
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Hold justeringsknappen (6) nede, hvorefter
kun ét indikatorlys (5) lyser helt til venstre,
som blinker og beder dig om, at ga pa
udendgrsfunktionen.

Kontrol af malevaerktojets
ngjagtighed

Indflydelser pa ngjagtigheden

m Omgivelsestemperaturen har storst
indflydelse. Iseer temperaturforskelle,
der kommer opad fra jorden, kan aflede
laserstralen.

m Da den storste forskel i temperaturlag
er teet pa jorden, skal maleveerktgjet
altid monteres pa et stativ, nar der
males afstande over 20 meter. Saet ogsa
maleveerktajet op midt i arbejdsomradet,

hvis muligt.

m Ud over eksterne pavirkninger kan
pavirkninger pa selve veerktgjet (f.eks. ved
udszettes for fald eller kraftige sted) ogsa
fore til afvigelser. Af denne grund skal du
altid kontrollere nivelleringsngjagtigheden
inden vaerktgjet tages i brug.

m Kontroller fgrst nivelleringsngjagtigheden
af den vandrette laserlinje og derefter
nivelleringsngjagtigheden af de lodrette
laserlinjer.

m Hvis malevaerktgjet overskrider den
maksimale afvigelse under en af testene,
skal vaerktgjet repareres af en Flex-
eftersalgsservice.

Kontrol af den vandrette

nivelleringsngjagtighed

Til denne kontrol kraeves en fri maleafstand

pa 5 m pa en fast overflade mellem to vaegge

AogB.

— Monter malevaerktgjet pa et stativ, eller
saet det pa en fast og plan overflade
teet pa vaeg A. Teend maleveerktgjet til
brug med automatisk nivellering. Veelg
en driftsfunktion, hvor der genereres et
vandret laserlinje savel som et lodret
laserlinje foran maleveerktgjet. (Fig. H1)

— Retlaseren mod vaeg A, som er teetteste
pa, og lad maleveerktgjet komme i
vater. Marker midten af det punkt, hvor
laserlinjerne krydser hinanden pa vaeg A
(punkt ). (Fig. H2).

— Drej maleveerktajet 180°, lad det komme i
vater og marker laserlinjernes krydspunkt
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pa den modsatte vaeg B (punkt II).

— Uden at dreje maleveerktgjet, skal
du placere det teet pa vaeg B. Teend
malevaerktgjet og lad det komme i
vater. (Fig. H3)

— Juster méleveerktajets hgjde (med et
stativ eller et underlag) pa en sadan
made, at laserlinjernes krydspunkt er pa
det tidligere markerede punkt Il pa vaeg B.
(Fig. H4)

— Vend maleveerktgjet 180° uden at endre
hgjden. Ret det mod vaeg A pa en sadan
made, at den lodrette laserlinje laber
gennem det allerede markerede punkt
I. Lad maleveerktajet komme i vater og
marker laserlinjernes krydspunkt pa vaeg
A (punkt Ill).

— Forskellen d pa begge markerede
punkter | og lll pa veeg A er
malevaerktgjets hgjdeafvigelse pa den
vandrette akse.

Pa maleafstanden 2x5m =10 m er den

maksimalt tilladte afvigelse:

10 mx=0,3mm/m =3 mm.

Saledes ma forskellen d mellem punkterne |

og lll ikke veere over 3 mm (maks.).

Kontrol af nivelleringsngjagtigheden pa de

lodrette linjer

Til denne kontrol kraeves en dgrabning med

mindst 2,5 m plads (pa en fast overflade) til

hver side af deren.

— Placer maleveaerktgjet pa en fast, plan
overflade (ikke pa et stativ) 2,5 m veek fra
derabningen. Teend malevaerktgjet, og
stil det pa automatisk nivellering. Vaelg
en driftsfunktion, hvor der genereres en
lodret laserlinje foran malevaerktgjet. (Fig.
H5)

— Marker midten af den lodrette laserlinje
ved dgrabningens gulv (punkt 1) ien
afstand af 5 m pa ud over den anden side
af derabningen (punkt ) og ved den
gverste kant af dgrabningen (punkt Il ).
(Fig. H6)

— Drej maleveerktgjet 180°, og placer det
pa den anden side af derabningen, lige
bag punkt Il. Lad malevaerktgjet komme
i vater og justere den lodrette laserlinje
sa midten af den laber ngjagtigt gennem
punkt | og ll.

— Marker midten af laserlinjen ved den
overste kant af dgrabningen som punkt
IV.
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— Forskellen d pa begge de markerede
punkter lll og IV er den faktiske afvigelse
af malevaerktgjet til lodlinjen.

— Mal hgjden pa degrabningen.

Gentag maleproceduren pa den anden

lodrette laserlinje. Til dette skal du vaelge

en driftsfunktion, hvor der genereres en
lodret laserlinje ud for malevaerktgjet. Drej
malevaerktgjet 90°, inden du maler.

Den maksimalt tilladte afvigelse beregnes som

felger:

Dobbelthgjde pa dgrabningen x 0,3 mm/
m Eksempel: Pa en derabningshgjde pa 2
m kan den maksimale afvigelse vaere 2 x
2mx=0,3mm/m==1,2mm. Derfor ma
punkt Il og IV ikke vaere mere end 1,2 mm
(maks.) fra hinanden pa hver maling.

Tilbehor

Lasermodtager (slges separat)

Brug lasermodtageren 11 til at forbedre
detekteringen af laserlinjerne i ugunstige
lysforhold (udenders, i lyse miljzer, direkte
sollys) og over starre afstande. (Fig. I).

Magnetisk drejelig fod/baghzaengende plade
m Med den magnetiske drejelig fod (12)/
baghaengebeslag (13) kan du fastgere
maéleveerktgjet fx pa lodrette overflader,
ror, sgjle eller magnetiserbare materialer.
m Den magnetiske drejelig fod (12)/
baghangende plade (13) kan ogsa fa
maleveerktgjet med 2,5 Ah batteripakken
til, at dreje 180 grader, hvis dette gnskes.
m Juster den magnetiske drejelig fod (12)/
baghaengebeslag (13) nogenlunde, inden
maleinstrumentet teendes.

Brug af den magnetiske drejelig fod/

baghaengende plade

Den magnetiske drejelige fod

— monteret direkte pa planet (fig. J1).

— fastgjort til en stal- eller metalveeg med
magneter pa bagsiden (fig. J2).

— fastgjort pa en veeg med skrue (fig. J3).

— fastgjort pa en holder ved, at klemme
den fast pa den baghaengende plade (fig.
J4).

— fastgjort pa vaegoverfladen med
den baghaengende plade og skrue
(medfglger ikke) (fig. J5).

— fastgjort pa den lodrette sgjle med
klemmen pa den baghangende plade
(fig. J6).

Stativ (medfelger ikke)

m Med stativet kan veerktgjet let justeres til
en passende hgjde og retning.

m Dette vaerktgj kan monteres direkte pa
gevindet pa et almindeligt 1/4"” eller 5/8"
stativ (fig. K).

m Stram maleveerktgjet med stativet
monteringsbeslag.

m Juster stativet nogenlunde for
malevaerktgjet teendes.

Driftsfunktion

— Brug med stativet (fig. L1).

— Bruges med en magnetisk drejelig fod
(fig.L2)

Briller til at se laserstralen
Laserbrillerne filtrerer omgivende lys. Dette gar
det nemmere, at se laserstralen.

BEMAERK:

Brug ikke laserbriller som
beskyttelsesbriller. Laserbrillerne bruges
ti at se laserstralen bedre, men de beskytter
ikke mod laserstraling.

Brug ikke laserbriller som solbriller

eller i trafikken. Laserbrillerne giver ikke
fuldstaendig UV-beskyttelse og de reducerer
din farveopfattelse.

Lasermalplade

m Placer laserpladen pa malet, hvorefter
det kan bestemmes om hgjden af malene
er ens, ved at sammenligne afstanden
mellem laserlinjen pa laserpladen og pa
malet.

m Lasermalpladen 16 gger laserstralens
synlighed i ugunstige forhold og ved store
afstande.

Brug af lasermalpladen (f.eks.)
— Ved bestemmelse, om sgjlehgjden er ens
(fig. M).

Vedligeholdelse og pleje

/\  ADVARSEL!

For at opretholde produktets ydeevne, skal
du altid folge disse enkle

anvisninger nedenfor.

Rengering

m Hold altid malevaerktgjet rent.

m Malevaerktgjet ma ikke nedszenkes i vand
eller andre vaesker.

69



da

ALC 3/360-G/R 12

= Hold altid produktet fri for stav og vaesker,
sa meget som muligt. Brug kun en ren,
bled klud til rengering. Fugt kluden
let med ren alkohol eller lidt vand, hvis
nedvendigt. Brug ikke rengaringsmidler
eller oplgsningsmidler. Produktet ma ikke
direkte vaskes med vand.

m Ror ikke ved objektivet med haenderne.

m Renger regelmaessigt overfladerne, iszer
pa laserens abning, og veer opmaerksom
pa fnug og fibre.

Opbevarmg
Opbevar altid produktet indendears.
Handter eller opbevar altid produktet i
den originale emballage.

m Malevaerktgjet ma kun opbevares og
transporteres i beskyttelsesposen eller i
kufferten.

Batteri

m Hvis produktet ikke skal bruges i laengere
tid, skal du regelmaessigt undersgge
batterierne. Tag batterierne af, eller oplad
og aflad li-ion-batteriet for at forleenge
dets levetid.

m Oplad li-ion-batteriet, eller skift batterierne,
nar advarslen om lav batterikapacitet vises.

Reparation

m Forsag ikke at reparere eller adskille
produktet. Alle reparationer eller
adskillelser, der kraeves pa dette
produkt, ma kun udferes af autoriseret
servicepersonale, ellers kan det fore til
alvorlige personskader.

Reservedele og tilbehor
Tegninger og lister over reservedele kan
findes pa vores hjemmeside: www.flex-
tools.com

Oplysninger om bortskaffelse

/\  ADVARSEL!

Gor opbrugte veerktajer ubrugelige ved at:

—  Fjerne ledningen pd ledningsforbundne
vaerktojer,

— flerne batteriet pa batteridrevne vaerktojer.

Kun EU-lande
Elveerktej ma ikke smides ud sammen

med husholdningsaffald!
| overensstemmelse med europaeisk
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direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk

og elektronisk udstyr og gennemfgrelse i

national ret, skal elvaerktgj indsamles separat

og genanvendes pa en miljgvenlig made.
Genbrug af ramaterialer i stedet for
bortskaffelse af affald.

Enheden, tilbehgret og emballagen skal

genbruges pa en miljgvenlig made. Plastdele

separeres til genbrug efter materialetype.

/\  ADVARSEL!

Batterier ma ikke smides ud sammen med

husholdningsaffald. Og de ma ikke braendes
eller smides i vandet. Abn ikke brugte batterier.

Kun EU-lande:

| overensstemmelse med direktiv 2006/66/
EF skal defekte og opbrugte batterier
genbruges.

[i] BEMA&ERK
Sporg din forhandler om dine
bortskaffelsesmuligheder!

( €&- Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar at produktet,
der er beskrevet under "Tekniske
specifikationer” overholder falgende
standarder eller normative dokumenter:
EN 60745 i overensstemmelse med
forskrifterne i direktiverne 2014/30/EU,
2006/42/EC, 2011/65/EC.
Ansvarlig for tekniske dokumenter: FLEX -
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. @%«ﬁ ez

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Ansvarsfraskrivelse

Fabrikanten og dennes repraesentant er ikke
ansvarlig for skader eller tabt fortjeneste

pa grund af driftsafbrydelser, der skyldes
produktet eller et ubrugeligt produkt.
Fabrikanten og dennes repraesentant

er ikke ansvarlige for nogen skader, der
skyldes forkert brug af produktet eller ved
brug af produktet med produkter fra andre
fabrikanter.
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Symboler som brukes i denne
handboken

/\  ADVARSEL!
Betegner en umiddelbar fare. Unnlatelse av a
folge denne advarselen kan fore til ded eller
alvorlige personskader.

FORSIKTIG!

Betegner en mulig farlig situasjon. Unnlatelse
av a folge denne advarselen kan fore til lette
personskader eller materielle skader.

[i] MEerx

Betegner brukstips og viktig informasjon.

Symboler

@ Les brukerhandboken
& Laser advarselssymbol

Bruk vernebriller
Informasjon om avhending for det

E gamle verktgyet (se side 78)

For din sikkerhet

/\  ADVARSEL!

Alle instruksjoner ma leses og folges for a
arbeide trygt med maleinstrumentet. Den
Iintegrerte beskyttelsen i maleinstrumentet
kan bli kompromittert hvis maleinstrumentet
ikke brukes i samsvar med instruksjonene
som er gitt. Gjor aldri advarselsskilt

pa maleinstrumentet ugjenkjennelige.
OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE PA

ET SIKKERT STED OG INKLUDER DEM MED
MALEVERKTOYET NAR DU GJOR DET TIL EN
TREDJE PART.

Tiltenkt bruk

Dette maleverktoyet er ment for & bestemme
og kontrollere horisontale og vertikale linjer.
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Dette produktet er enkelt & bruke til en rekke
applikasjoner, innenders eller utendors.

Sikkerhetsadvarsler for
flylaserniva

/\  ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsadvarsler og alle
instruksjoner. Hvis advarsler og instruksjoner
ikke folges, kan det fore til elektriske stot,
brann og/eller alvorlige personskader. Ta
vare pd alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig bruk.

m lkke rett laserstralen mot personer eller
dyr, og ikke stirre inn i den direkte eller
reflektere laserstralen selv, ikke engang
pa avstand. Du kan blinde noen, forarsake
ulykker eller skade gynene dine.

= Huvis laserstraling treffer gyet ditt, ma du
bevisst lukke synene og umiddelbart vri
hodet vekk fra stralen.

m lkke gjor noen endringer i laserutstyret.

m lkke bruk laserglassene som vernebriller.
Laserglassene brukes til forbedret
visualisering av laserstralen, men de
beskytter ikke mot laserstraling.

m lkke bruk laserglassene som solbriller
eller i trafikk. Laserglassene har
ikke full UV-beskyttelse og reduserer
fargevirkningen.

m La maleverktoyet bare repareres
av kvalifiserte spesialister som
bruker originale reservedeler. Dette
sikrer at maleinstrumentets sikkerhet
opprettholdes.

m lkke la barn bruke
lasermaleinstrumentet uten tilsyn. De
kunne utilsiktet blinde andre personer eller
seg selv.

m lkke bruk maleinstrumentet i eksplosive
omgivelser, for eksempel i naervaer av
brennbare vaesker, gasser eller stov. Det
kan oppsta gnister i maleinstrumentet som
kan antenne stov eller rayk.

m Hoye lydsignaler vil hores ut under
visse forhold mens du bruker
maleinstrumentet. Hold derfor
maleinstrumentet borte fra gret eller
andre personer. Det hgye lydsignalet kan
forarsake hgrselskader.

= Hold maleinstrumentet, lasermalplaten
16 og universalholderen 13 borte fra
hjertepacemakere. Magnetene inne
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i maleverktoyet, lasermalplaten og
universalholderen genererer et felt som
kan svekke funksjonen til hjertestartere.

= Hold maleinstrumentet, lasermalplaten
16 og universalholderen 13 borte fra
magnetiske databaerere og magnetisk
felsomme enheter. Effekten av magneter
inne i maleinstrumentet, lasermalplaten og
universalholderen kan fore til irreversibelt
datatap.

m Forsikre deg om at utskifting av batterier
utfores riktig. Det er fare for eksplosjon.

Tekniske spesifikasjoner

Arbeidsomrade
med mottaker m
(diameter)

<120

* Arbeidsomradet kan reduseres av ugunstige
miljgforhold (f.eks. direkte sollys).

Oversikt (se figur A)

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Batteritype AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Arbeidstemperatur [°C  |-10°~40°C
Pakrevd spenning |V 12
Jobbetid AP 12/2.5
-Kraft 1 h =12h
-Kraft 2 =8h
-Kraft 3 =6.5h
Presisjon 2m/ =0.3mm/m
Laserbglgelengde [nm [520nm
Laserkraft mW | < 10mw
Laserkvalitet Klasse Il
- mm/ [£3mm/5m
Laserlinjebredde m |(100Lux)
Sektorvinkel ° 360°
Svingetid S <5s
Arbeidsvinkel ° <+4°
Vekt (uten
batteripakke) Kg 0.8,
Arbeidsomrade
uten mottaker m |<100
(diameter)

Nummereringen av produktfunksjonene viser til
illustrasjonen av maskinen pa diagramsiden.

1 Utgangsapning for laserstrale

2 Indikatorlampe for laserstatus

3 PA/AV-knapp: horisontal laserlinje
4 PA/AV-knapp: vertikal laserlinje

5 Indikatorlampe for laserlysstyrke

6

Bryterknapp for utenders modus og
lysstyrkekontroll

7 Lasing av dreieknappen
8 Indikator for ladestatus
9 Utlgserknapp for batteri
10 Li-ion-batteri

11 Lasermottaker

12 Magnetisk dreiebase
13 Bakre hengebrett

14 Stativ

15 Laserglass

16 Laser malplate

Driftsinstruksjoner

/\  ADVARSEL!
Ta ut batteriet for du utforer noe arbeid pa
madleinstrumentet.

FORSIKTIG!

Beskytt maleinstrumentet mot fuktighet og
direkte sollys.

Ikke utsett maleverktoyet for ekstreme
temperaturer eller temperaturvariasjoner.
Ikke la den sta i kjoretoyer over lang

tid. Ved store temperaturvariasjoner,

md maleverktoyet tilpasse seg
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omgivelsestemperaturen for du setter den
7/ drift. | tilfelle ekstreme temperaturer eller
temperaturvariasjoner, kan maleverktoyets
nayaktighet svekkes.

Unnga kraftig stot pa eller fall ned av
maleinstrumentet. Etter alvorljg utvendig
effekt pa maleinstrumentet, anbefales

det 3 utfore en nayaktighetskontroll (se
“Noyaktighetskontroll av maleinstrumentet’,
side XX) hver gang for du fortsetter arbeidet.

S/ av maleverktoyet under transport. Nar
du slar av, er nivelleringsenheten last. Ellers
kan det bli skadet i tilfelle intens bevegelse.

For du slar pa maleinstrumentet
Pakk ut flyets laserniva, og kontroller at det
ikke er deler som mangler eller er skadet.

[i] w~ore

Batteriene er ikke fulladet ved levering. For
forste gangs bruk ma batteriene lades helt
opp. Se brukshandboken for laderen.

Sette inn / bytte ut batteri

m Trykk det ladede batteriet 10 inn i
elektroverktoyet til det klikker pa plass, (se
figur C1)

m For afjerne det, trykk pa utlgserknappen (1.)
og trekk ut batteriet (2.). (se figur C2)

FORSIKTIG!
Beskytt batterikontaktene nar enheten ikke

er i bruk. Lose metalldeler kan kortslutte
kontaktene, eksplosjon og brannfare!

Batteriets ladestatus

m Trykk pa knappen for a kontrollere
ladetilstanden ved indikatorlampene for
ladetilstand (8). (se figur D)

m Indikatoren slukker etter 5 sekunder.

m Hvis én av LED-ene blinker ma batteriet
lades opp. Hvis ingen av LED-ene lyser
etter at du har trykket pa knappen, er
batteriet defekt og ma byttes ut.

Sla av og pa
/\  ADVARSEL!

lkke rett laserstralen mot personer eller dyr,
og ikke se inn i laserstralen selv, ikke engang
pd lang avstand.
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FORSIKTIG!

lkke la det innkoblede maleinstrumentet
vaere uten tilsyn og sla av maleinstrumentet
etter bruk. Andre personer kan bli blindet av
laserstralen.

= Dreilasehjulet (7) til “\@" posisjonen i
henhold til pilen pa figuren (fig. E).

m Verktoyet er slatt pa og settes i automatisk
balansemodus. Straks etter innkobling
sender maleinstrumentet laserstraler ut av
utgangsapningene (1). Som standard er
den horisontale laser H bare slatt pa (fig. F).

m Dreilaseknappen (7) til “@ " posisjonen
i henhold til pilen pa figuren for & sla av
verktoyet (fig. E).

Driftsmater

Maleinstrumentet har flere driftsmater du kan

bytte mellom nar som helst. Disse er for:

— Generere et horisontalt laserplan

— Generere et vertikalt laserplan,

— Generere to vertikale laserplan,

— Generere et horisontalt laserplan i tillegg
til to vertikale laserplan.

Etter at du har slatt den p3, genererer

maleinstrumentet et horisontalt laserplan.

For & endre driftsmodus, trykk pa tasten

“horisontal laserlinje (3)" eller “vertikal

laserlinje (4)".

FORSIKTIG!
Velg riktig modus for du bruker verktoyet.

Laserposisjonen endres kanskje hvis du
beveger eller vibrerer titen mens den
brukes.

Velg lasermodus

Trykk pa tasten “horisontal laserlinje (3)" eller
“vertikal laserlinje (4)" for & velge en bestemt
laserprojeksjonsmodus, enten i automatisk
nivelleringsmodus eller lasemodus.

Horisontal laserlinjekontroll

m Trykk pa tasten "horisontal laserlinje
(3)" for a sla pa eller av den horisontale
laserlinjen.

m Den horisontale laserlinjen H er en 360 °
horisontal laser (fig. F).

Vertikal laserlinjekontroll
m Trykk pa tasten “vertikal laserlinje (4)" for
a sla pa eller av begge gruppene av de
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vertikale laserlinjene V1V2 og V3V4 (fig. G).

Automatisk nivelleringsmodus

[i]  MERKk

Indikatorlampen (2) vil blinke redt med
summervarsel, og laseren vil fortsette a blinke,
mens den ogsa! kan ikke fullfore automatisk
nivellering.

Hvis automatisk utjevning ikke alltid er
mulig, betyr det at overflaten som verktoyet
star pa avviker mer enn automatisk
utjevningsomrade 4 ° fra horisontalplanet.
Plasser verktayet i en posisjon dosert til nivd
(< 4 °fra horisontalplanet).

m Plasser maleinstrumentet pa en plan og
fast stotte, fest til stativet.

m Skyv laseknappen (7) til “@" posisjon.
[i] MERK

Etter innkobling kompenserer
nivelleringsfunksjonen automatisk
uregelmessigheter innen
selvnivelleringsomradet + 4 °. Nivelleringen
er ferdlig sa snart laserstralene ikke beveger
seg mer.

Vertikal laserlinje

— Nar den horisontale laserlinjen lyser, trykker
du pa tasten “loddrett laserlinje (4)" for &
kontrollere de vertikale linjene V1V2 og
V3V4 for & lyse eller bare til siden eller av
samtidig.

— Nar den horisontale laserlinjen ikke lyser,
trykker du pa tasten “loddrett laserlinje
(4)" for a kontrollere de vertikale linjene
V1V2 og V3V4 for a lyse eller bare pa
siden, men de to gruppene vertikale
laserlinjer kan ikke dreies helt av
samtidig.

Horisontal laserlinje

— Bare nar minst en gruppe vertikale
laserlinjer lyser opp, kan den horisontale
laserlinjen slas av.

Arbeid uten automatisk

nivelleringsmodus (lasemodus)
Denne modusen brukes alltid som justering
eller markering av linjen overstiger 4 ° fra
horisontalplanet. Sett for eksempel opp
trappeskinnen.

[i] MERK

m Vaer oppmerksom pa at det ikke kommer
noen advarselslyd ut av verkteyet i denne
modusen, selv om det overskrider omradet
for automatisk nivellering 4 °. Denne
modusen kan ikke brukes til 3 utfere
vannrett eller vertikal utjevning.

m Hold Idseroteringen i “@ " posisjon, trykk
pa tasten “horisontal laserlinje (3)" eller
“vertikal laserlinje (4)" i lang tid for & dpne
den tilsvarende laseren, verktayet vil
fungere i lasemodus.

m Trykk pa tasten "horisontal laserlinje (3)"
eller "vertikal laserlinje (4)" for & velge en
bestemt laserprojeksjonsmodus.

m Indikatorlampen (2) vil alltid veere red for a
varsle funksjonsmodus;

m Plasser verktgyet naturlig i gnsket vinkel,
og fortsett deretter med laseren for a
fortsette til neste trinn.

m Etter at laseren er slatt av, slas verktoyet av
samtidig.

Utendersmodus

= Trykk pa bryterknappen (6) en stund for a
velge utendgrsmodus. Laseren vil dimme
litt i utendgars modus, noe som er normalt.

m Bruk verktoyet sammen med en mottaker
(selges separat) i utenders modus.

Indikatorlys

Innendersbruk

m Standard innemodus etter oppstart av
verktayet.

m For ayeblikket lyser indikatorlampen (5) to
til venstre

m Trykk kort pa bryterknappen (6) for a velge
annen lysstyrke.

Utendarsmodus

Trykk lenge pa bryterknappen (6), og deretter
vil indikatorlampen (5) bare lyse en helt til
venstre, og den vil blinke, og ber om a ga inn
i utendersmodus.

Noyaktighetskontroll av

maleverktgoyet

Innflytelse pa neyaktighet

m Omgivelsestemperaturen har sterst
innflytelse. Spesielt temperaturforskjeller
som oppstar fra bakken og oppover, kan
avlede laserstralen.
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m Fordi den sterste forskjellen i
temperaturlag er nzer bakken, ber
maleinstrumentet alltid monteres pa
et stativ nar det males avstander som
overstiger 20m. Hvis det er mulig, ma du
ogsa sette maleinstrumentet i midten av
arbeidsomradet.

m | tillegg til ytre pavirkninger kan
enhetsspesifikke pavirkninger
(f.eks. Fall eller kraftige stot) ogsa
fore til avvik. Av denne grunn, sjekk
utjevningsneyaktigheten hver gang for du
begynner arbeidet.

m Kontroller forst nivelleringsnayaktigheten
til den horisontale laserlinjen og deretter
nivelleringsneyaktigheten til de vertikale
laserlinjene.

m Hvis maleinstrumentet overskrider det
maksimale avviket under en av testene, ma
du reparere det av en Flex-kundeservice.

Kontrollere den horisontale

nivelleringsnoyaktigheten

- For denne kontrollen kreves en

fri maleavstand pa 5 m pa en fast
overflate mellom de to veggene A
og B.

— Monter maleinstrumentet pa et stativ,
eller legg det pa en fast og jevn overflate
naer veggen A. Sla pa maleinstrumentet
for & fungere med automatisk utjevning.
Velg driftsmodus der et horisontalt
laserplan og et vertikalt laserplan foran
maleinstrumentet genereres. (Fig. H1)

— Rett laseren mot den tette veggen A og
la maleverktoyet komme i vater. Merk
midten av punktet der laserlinjene krysser
hverandre ved vegg A (punkt I). (Fig.
H2)

— Snu maleinstrumentet 180 °, la det
planere inn og merk krysspunktet for
laserlinjene pa motsatt vegg B (punkt II).

— Uten a vri maleinstrumentet, plasser det
naer veggen B. Sla pa maleinstrumentet

vertikale laserlinjen gar gjennom
det allerede merkede punktet I.
La maleverktayet komme i niva og
markere krysspunktet for laserlinjene
pa veggen A (punkt IlI).
— Forskjellen d pa begge markerte
punktene | og Ill pa vegg A resulterer
i maleverktoyets faktiske hgydeavvik
langs sideaksen.
Pa maleavstanden 2 x5 m = 10 m er det
maksimalt tillatte avviket:
10mx £ 0.3 mm/m = %3 mm.
Dermed ma forskjellen d mellom punktene |
og lll ikke overstige 3 mm (maks.).

Kontrollere nivelleringsnayaktigheten til de
vertikale linjene
For denne kontrollen er det nedvendig med
en dgrapning med minst 2,5 m plass (pa en
fast overflate) til hver side av doren.
Plasser maleinstrumentet pa et fast, jevnt
underlag (ikke pa et stativ) 2,5 m fra
derapningen. Sl& pa maleinstrumentet
til drift med automatisk nivellering. Velg
en driftsmodus der et loddrett laserplan
genereres foran maleinstrumentet. (Fig.
H5)
Merk midten av den vertikale laserlinjen
ved gulvet i derapningen (punktl),ien
avstand pa 5 m utover den andre siden
av derapningen (punkt Il) og i avre kant
av dgrapningen (punkt Il ). (Fig. H6)
Roter maleverktayet 180 ° og plasser det
pa den andre siden av dgrapningen rett
bak punkt Il. La maleverktoyet glatte
og justere den vertikale laserlinjen pa
en slik mate at midten gar ngyaktig
gjennom punkt 1 og Il.
Merk midten av laserlinjen i gvre kant av
derapningen som punkt IV.
Forskjellen d for begge markerte punkt
Il og IV resulterer i den faktiske avviket
fra maleinstrumentet til rerledningen.
Mal hgyden pa derapningen.

og la det glatte seg. (Fig. H3) Gjenta maleprosedyren for det andre vertikale
— Juster hgyden pa maleverktoyet (ved laserplanet. For dette velger du en driftsmodus
hjelp av et stativ eller ved & legge der et loddrett laserplan genereres bortsett fra

underlaget, om ngdvendig) pa en slik
mate at krysspunktet til laserlinjene
projiseres mot det tidligere merkede
punktet Il pa veggen B. (Fig. H4)

— Uten a endre hgyden, snu
maleverktoyet 180 °. Rett den mot
veggen A pa en slik mate at den
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maleinstrumentet, og vri maleverktayet 90 °
fer du begynner med maleprosedyren.

Maksimalt tillatte avvik beregnes som falger:

Dobbelt hgyde pa dgrapningen x 0,3 mm /
m eksempel: For en derapningsheyde pa 2m
kan det maksimale avviket vaere 2 x 2m x
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0,3mm/m =+ 1,2 mm. Felgelig kan punkt IlI
og IV ikke vaere mer enn 1,2 mm (maks.) Fra
hverandre for hver av begge malingene.

Tilbehor

Lasermottaker (selges separat)

Bruk lasermottakeren 11 for & forbedre
deteksjonen av laserlinjene under ugunstige
lysforhold (utendgrs, sterkt miljg, direkte
sollys) og over stgrre avstander. (Fig. I)

Magnetisk svingbart underlag / hengende

brett

m Med den magnetiske svingbare basen
(12) / den bakre hengende braketten
(13), kan du feste maleinstrumentet, for
eksempel pa vertikale flater, ror, sayler
eller magnetiserbare materialer.

m Den magnetiske svingbare basen (12) /
bakre hengende brakett (13) kan ogsa fa
maleinstrumentet med 2,5 Ah batteripakke
til 8 snu 180 grader som du vil.

m Juster den magnetiske svingbare basen
(12) / hengebraketten (13) omtrent for du
slar pa maleinstrumentet.

Arbeider med magnetisk svingbart underlag

/ rygghengebrett

Den magnetiske svingbare basen

— montert pa arbeidsplanet direkte (fig. J1).

— festet til stal- eller metallveggen med
magneter pa baksiden (fig. J2).

— festet til veggen med skrue (fig. J3).

— festes pa holderen ved a klemme pa det
bakre hengebrettet (fig. J4).

— festet pa veggoverflaten med
bakhengsebrett og skrue (ikke inkludert)
(fig. J5).

— festet pa den oppreiste sgylen ved
klemmen pa det bakhengende brettet
(fig. J6).

Stativ (ikke inkludert)

m Med stativet kan verktoyet enkelt justeres
til riktig heyde og retning.

m Dette verktoyet kan monteres direkte pa
traden pa et generelt 1/4 "eller 5/8" stativ
(fig. K).

m Stram maleinstrumentet med
stativmonteringsknotten.

m Juster stativet omtrent for du slar pa
maleinstrumentet.

Arbeidsmodus
— Arbeide med stativet direkte (fig. L1).

— Arbeide gjennom en magnetisk svingbar
base (figur L2)

Laserbriller
Laserglassene filtrerer ut omgivelseslys. Dette
forbedrer lasersynligheten for gyet.

MERK:

lkke bruk laserglassene som vernebriller.
Laserglassene brukes til forbedret
visualisering av laserstralen, men de beskytter
ikke mot laserstraling.

lkke bruk laserglassene som solbriller
eller i trafikk. Laserglassene har ikke full UV-
beskyttelse og reduserer fargevirkningen.

Lasermalplate

m Plasser laserplaten pa malet, og om
hoyden pa malene er lik bestemmes
ved & sammenligne avstanden mellom
laserlinjen pa laserplaten og malet.

m Lasermalplaten 16 gker laserstralens
synlighet under ugunstige forhold og pa
store avstander.

Arbeide med lasermalplaten (f.eks.)
— Bestem om kolonnehgyden er lik (fig. M).

Vedlikehold og pleie

/\  ADVARSEL!
For & opprettholde produktets ytelse, bor du
alltid folge disse enkle veibeskrivelse nedenfor.

Rengwrmg
Hold maleverktayet rent til enhver tid.

m |kke senk maleinstrumentet i vann eller
andre vaesker.

m Hold alltid produktet fritt for stev og
vaesker sa mye som mulig. Bruk bare en
ren, myk klut til rengjering. Fukt kluten
om nedvendig litt med ren alkohol eller
litt vann. Ikke bruk rengjsringsmidler eller
lzsemidler. Ikke vask med vann direkte.

m |kke bergr linsen med fingrene.

m Rengjor regelmessig overflatene spesielt
ved utgangsapningen til laseren, og vaer
oppmerksom pa lo eller fibre.

Oppbevaring

m Oppbevar alltid produktet innenders.
Handter eller oppbevar alltid produktet
med originale emballasjedeler.

m Oppbevar og transporter maleverktayet
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bare i beskyttelsesposen eller i etuiet.

Batteri

m Mens produktet ikke har vaert i bruk lenge,
ma du regelmessig inspisere batteriene. Ta
av batteriene eller lad opp Li-ion-batteriet
for & forlenge levetiden.

m Lad Li-ion-batteriet, eller bytt batteriene
nar advarselen om lav kapasitet oppstar.

Reparasjoner

m lkke prov a reparere eller demontere
produktet. Enhver reparasjon eller
demontering som kreves pa dette
produktet skal kun utferes av autorisert
servicepersonell, ellers kan alvorlig
personskade oppsta.

Reservedeler og tilbehar
Forsterrede tegninger og lister over
reservedeler finner du pa hjemmesiden var:
www.flex-tools.com

Informasjon om
avfallshandtering

/\  ADVARSEL!
Gjor overflodige verktoy ubrukelige:
— nettdrevet verktoy ved 3 ta ut
stromledningen,
—  batteridrevet verktoy ved & fjerne
batteriet.
Kun EU-land
E Ikke kast elektroverktay med
husholdningsavfall!
| samsvar med det europeiske direktivet
2012/19 / EC om avfall elektrisk og
elektronisk utstyr og innfering i nasjonal
lovgivning ma elektriske verktey samles inn
separat og resirkuleres pa en miljgvennlig
mate.
Gjenvinning av ravarer i stedet for
avfallshandtering.
Enheten, tilbehgret og emballasjen skal
resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
Plastdeler er identifisert for resirkulering etter
materialtype.

/\  ADVARSEL!
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lkke kast batterier i husholdningsaviall, ild eller
vann. lkke apne brukte batterier.

Kun EU-land:

| henhold til direktiv 2006/66/EF méa defekte
eller brukte batterier resirkuleres.

[i] MErRk
Spor forhandleren din om hvilke alternativer
du har for avfallshandtering!

( €- Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at produktet som
er beskrevet under “Tekniske spesifikasjoner”,
overholder falgende standarder eller
normative dokumenter:
EN 60745 i samsvar med forskriftene i
direktivene 2014/30 / EC, 2006/42 / EC,
2011/65/ EC.
Ansvarlig for tekniske dokumenter: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ =z

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Fritak fra ansvar

Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlig for skader og tapt fortjeneste pa
grunn av avbrudd i virksomheten forarsaket
av produktet eller av et ubrukbart produkt.
Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlig for skader som er forarsaket av feil
bruk av produktet eller ved bruk av produktet
med produkter fra andre produsenter.
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sV

Symboler som anvands i
denna manual

AN\ VARNING!

Indikerar 6verhdngande fara. Om inte dessa
varningar f6lfs kan det resultera i dédsfall
eller extremt allvarliga skador.

FORSIKTIGHET!

Indikerar en eventuell farlig situation. Om inte
dessa varningar foljs kan det leda till littare
skador eller skador pa egendom.

[i] NOTERA

Indikerar programtips och viktig information.

Symboler

Las igenom bruksanvisningen

Laservarningssymbol

U7l Anvand skyddsglaségon

Avyttringsinformation fér det gamla
verktyget (se sidan 85)!

For din sakerhet

VAN VARNING!

Alla instruktioner maste /dsas igenom och
observeras for att kunna arbeta sidkert med
mdtverktyget. De integrerade skydden i
métverktyget kan dventyras om matverktyget
inte anvénds i enlighet med de medféljande
instruktionerna. Gér aldrig varningsskyltarna
pd métverktyget oldsbara. FORVARA DESSA
INSTRUKTIONER PA EN SAKER PLATS OCH
LAT DEM FOLJA MED MATVERKTYGET NAR
DET LAMNAS TILL EN TREDJE FPART.

Avsedd anvandning

Detta mé&tverktyg &r avsett for att avgéra och
kontrollera horisontella och vertikala linjer.
Denna produkt &r enkel att anvanda for olika
anvéndningsomraden oavsett om det ar
inomhus eller utomhus.

Sakerhetsvarningar for
planlasernivellerare

/N VARNING!
Lds igenom alla sdkerhetsvarningar och alla
Instruktioner.

Om inte alla varningar och instruktioner f6/js
kan det leda till elektriska stétar, brand och/
eller allvarliga skador. Spara alla varningar
och instruktioner for framtida referens

m Rikta inte laserstralen direkt mot
personer eller djur och stirra inte sjalv
in i den direkta eller reflekterande
laserstralen, inte ens pa avstand. Du
kan gora nagon blind, orsaka olyckor eller
skada dina 6gon.

m Om laserstralen tréffar dina 6gon
maste du medvetet stinga 6gonen och
omedelbart vinda bort huvudet fran
stralen.

= Gor inga modifieringar med
laserutrustningen.

= Anvéand inte laservisningsglaségonen
som skyddsglaségon.
Laservisningsglasdgonen anvands for
férbattrad visualisering av laserstrdlen men
de skyddar inte mot laserstralning.

= Anvéand inte laservisningsglaségonen
som solglaségon eller i trafiken.
Laservisningsglaségonen ger inget
komplett UVB-skydd och minskad
uppfattning.

m Lat endast kvalificerade specialister
som anvinder originalreservdelar
reparera matverktyget. Det garanterar att
sakerheten hos matverktyget bibehalls.

m Latinte barn anvidnda lasermiatverktyget
utan uppsikt. De kan oavsiktligt orsaka
blindhet hos andra personer eller hos sig
sjalv.

= Anvéand inte matverktyget i explosiva
miljéer sdsom i ndrvaron av brandfarliga
vétskor, gaser eller damm. Gnistor kan
skapas i matverktyget som kan anténda
damm eller angor.

m Hoéga ljudsignaler kommer att ljuda
under vissa férhallanden medan
métverktyget anvénds. Hall darfor
méatverktyget undan fran dina 6ron eller
andra personer. Den héga ljudsignalen kan
orsaka hérselskador.
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= Hall laserverktyget, lasermalplattan
16 och universalhallaren 13 borta fran
hjartpacemakers. Magneterna pa insidan
av laserverktyget, lasermalplattan och
universalhallaren genererar ett félt som
paverka funktionen hos hjartpacemakers.

m Hall laserverktyget, lasermalplattan
16 och universalhallaren 13 borta fran
magnetiska datab&rare och magnetiskt
kénsliga enheter. Effekten av magneterna
inuti matverktyget, lasermalplattan
och universalhallaren kan leda till icke
aterstallbara dataférluster.

m Se till att batteribytet utférs korrekt. Det
finns en risk for explosion.

Tekniska specifikationer

Arbetsomrade* w/

o (diameter) m =100
Arbetsomrade

med mottagare |m  |<120
(diameter)

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Batterityp AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Drifttemperatur  |°C  |-10°~40°C
Kravd spénning |V 12
Arbetstid AP 12/2.5
-Effekt h =12h
-Effekt 2 =8h
-Effekt 3 26,5h
Precision mm/ +0,3mm/m
Laservaglangd nm |520nm
Lasereffekt mW [ < 10mw
Lasergrad Klass Il
Laserlinjebredd mm/ <3mm/5m(100Lux)
Sektorvinkel ° 360°
Svangningstid S <5s
Arbetsvinkel ° <+4°
Vikt
(utan Kg 10,8
batteripaket)
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*Arbetsomradet kan reduceras pa grund
av o6nskade miljoférhallanden (t.ex. direkt
solljus).

Oversikt (se bild A)

Numreringen pa produktfunktionerna refererar
till illustrationen pa maskinen pa den grafiska
sidan.

Utgangsoppning for laserstrale
Indikatorlampan fér laserstatus
PA/AV-knapp: horisontell laserlinje
PA/AV-knapp: vertikal laserlinje

Indikatorlampan for laserljustyrka

o U1 A W N =

Omkopplingsknapp fér utomhuslige
och ljusstyrkekontroll

7 Lasratt rotation

8 Indikator laddningsstatus
9 Batterilasknapp

10 Li-jon batteri

11 Lasermottagare

12 Magnetisk svingbar bas
13 Bakre héngfiste

14 Stativ

15 Laservisningsglaségon

16 Lasermalplatta

Anvandningsinstruktioner

Vi VARNING!
Ta bort batteriet innan nagot arbete utfors pa
maétverktyget.

FORSIKTIGHET!
Skydda matverktyget mot fukt och direkt
solljus.

Utsdtt inte métverktyget for extrema
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temperaturer eller variationer i temperatur.

Exempelvis, Iimna inte den i ett fordon
under en ldgre tid. Vid stora variationer i
temperatur, las matverktyget anpassas till
den omgivande temperaturen innan det tas i
bruk. Vid extrema temperaturvariationer kan
noggrannheten hos métverktyget paverkas.

Undvik kraftiga tryck pd matverktyget
eller att det faller ned. Efter allvarlig yttre
paverkan pa métverktyget rekommenderas
att en noggrannhetskontroll utfors (se
“Noggrannhetskontroll av métverktyget sidan
XX) varje gang innan arbetet fortsétter.

Stdng av méatverktyget under transport.
Naér det ar avstingt ar nivelleringsenheten

last. | annat fall kan den skadas i hdndelse av
intensiva rorelser.

Innan métverktyget slas pa
Packa upp planlasernivelleraren och kontrollera
att inga delar saknas eller &r skadade.

[i] NOTERA

Batterierna ar inte fullt laddade vid leveransen.
Innan férsta anvdndning, ladda batterierna
fullt. Se laddarens bruksanvisning.

Satta i/byta batteriet
m Tryck in det laddade batteriet 10 i elverktyget
tills det klickar pa plats, (se bild C1)

m For att ta bort, tryck pa lasknappen (1.) och
dra ut batteriet (2.). (se bild C2)

FORSIKTIGHET!

Nar enheten inte anvénds, skydda batteriets
kontakter. L6sa metalldelar kan kortsluta
kontakterna, risk fér explosion och brand!

Batteriladdningsstatus

m Tryck pa knappen for att kontrollera
statusen pa laddningsindikatorernas LED
(8). Se bild D)

m Indikatorn sténgs av efter 5 sekunder.

m Om en av LED blinkar maste batteriet
laddas Om ingen av LED lyser efter att
knappen tryckts in ar batteriet felaktigt och
maste bytas.

Sla pa och stinga av
Vi VARNING!

Peka inte med laserstralen mot personer eller

djur och titta inte sjlv in i laserstrélen, inte
ens pa langt avstand.

FORSIKTIGHET!

Ldmna inte det paslagna mdétverktyget utan
uppsikt och sting av métverktyget efter
anvdndning. Andra personer kan bli blinda av
laserstralen.

= Vrid pa lasratten for rotation (7) till
positionen “@" enligt pilen i bilden (bild E).
m Verktyget ar paslaget och garinii
automatiskt balanslage. Omedelbart
efter paslagningen skickar matverktyget
ut laserstralar genom de befintliga
S6ppningarna (1). Som standard &r endast
den horisontella lasern H paslagen (bild F).

= Vrid pa lasratten for rotation (7) till
positionen “@ ” enligt pilen i bilden for att
stanga av verktyget (bild E).

Driftlagen

Matverktyget har flera driftlagen mellan vilka

du kan véxla nér som helst. Dessa ar for:

— Generera ett horisontellt laserplan

— Generera ett vertikalt laserplan,

— Generera tva vertikala laserplan,

— Generera ett horisontella laserplan samt
tva vertikala laserplan.

Efter paslagning genererar matverktyget ett

horisontellt laserplan. Fér att andra driftlage,

tryck pa knappen “horisontell laserlinje (3)”

eller "vertikal laserlinje (4)".

FORSIKTIGHET!
Valj ett Iampligt lage innan verktyget anvinds.

Laserns position kan dndras om verktyget
flyttas eller vibrerar under anvéndning.

Vilj laserlage

Tryck pa knappen “horisontell laserlinje (3)" eller
“vertikal laserlinje (4)" for att vélja ett specifik
laserprojiceringslage oavsett om det ar i auto-
nivelleringslage eller last lage.

Horisontell laserlinjekontroll

m Tryck pa knappen “horisontell laserlinje
(3)" for att sla pa eller stdnga av den
horisontella laserlinjen.

m Den horisontella laserlinjen H &r en 360°
horisontell laserlinje (bild F).

Vertikal laserlinjekontroll
m Tryck pa knappen "vertikal laserlinje
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(4)" for att sla pa eller stdnga av bada
grupperna av vertikala laserlinjer V1V2 och
V3V4 (bild G).

Auto-nivelleringslage

[i] WNOTERA

Indikatorlampan (2) kommer att blinka réd
med summervarning och lasern kommer att
fortsétta att blinka medan verktyget inte kan
avsluta auto-nivellering.

Om auto-nivellering inte alltid dr mdjlig
betyder det att ytan dar verktyget star avviker
med &n auto-nivelleringsomradet pa 4° fran
det horisontella planet. Placera verktyget i en
position ndra vagrét (< 4° fran horisontella
planet).

m Placera méatverktyget pa ett plant och fast
stdd fastsatt pa stativet.

m Skjut lasratten for rotation (7) till positionen
"y
[i] NOTERA

Efter paslagning kommer
nivelleringsfunktionen automatiskt att
kompensera ojdmnheter inom omradet fér
sjdlvnivellering pa + 4°. Nivelleringen &r klar
sd snart som laserstralen inte flyttas léngre.

Vertikal laserlinje

— Nar den horisontella laserlinjen lyser,
tryck pa knappen “vertikal laserlinje (4)”
for att styra att de vertikala linjerna V1V2
och V3V4 lyser uppat eller bara at sidan
eller av samtidigt.

— Nar den horisontella laserlinjen inte lyser,
tryck pa knappen "vertikal laserlinje
(4)" t6r att kontrollera att de vertikala
linjerna V1V2 och V3V4 lyser eller bara
pa sidan, men de tva grupperna med
vertikala laserlinjerna kan inte helt
sténgas av samtidigt.

Horisontell laserlinje

Endast nar minst en grupp med vertikala
laserlinjer lyser kan den horisontella
laserlinjen stangas av.

Arbeta utan auto-nivelleringsliage
(last lage)

Detta ldge kan alltid anvéndas fér att
justera eller markera att linjen 6verstiger

4° fran det horisontella planet. Exempelvis
installera ledsténger i trapp.
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[i] WNOTERA

m Uppmarksamma att verktyget inte avger
nagot varningsljud i detta lage dven om
det Sverstiger auto-nivelleringsomrade
pa 4°. Detta lage kan inte anvéndas for att
utféra horisontell eller vertikal nivellering.

m Hall Iasratten for rotation i positionen “@ *,
tryck pa knappen “horisontell laserlinje (3)”
eller “vertikal laserlinje (4)" under en lang
stund for att 5ppna motsvarande laser,
verktyget kommer att arbeta i last lage.

m Tryck pa knappen “horisontell laserlinje (3)"
eller “vertikal laserlinje (4)" for att valja ett
specifik laserprojiceringslége.

m Indikatorlampan (2) kommer alltid att lysa
réd att uppmarksamma funktionslaget:

m Placera verktyget naturligt i 6nskad vinkel
och fortsatt att arbeta med lasern for att
fortsétta till nasta steg.

m Efter att laser &r helt avstangd, stdngs
verktyget av samtidigt.

Utomhuslage

m Tryck pa omkopplaren (6) en stund for att
vélja utomhuslége. Lasern kommer att mattas
en stund i utomhuslage, vilket &r normalt.

m Anvénd verktyget med en mottagare (séljs
separat) i utomhuslage.

Indikatorlampa

Inomhuslage

m Inomhuslége &r standard nar verktyget
startas.

m | detta moment lyser indikatorlampan (5) pa
tva till vanster.

m Kort tryckning pa omkopplaren (6) for att
vélja annan ljusstyrka.

Utomhusliage

Lang tryckning pa omkopplaren (6) och
indikatorlampan (5) kommer endast att lysa
pa den langst till vanster och den kommer
att blinka fér att uppmana att 6ppna
utomhuslaget.

Noggrannhetskontroll av
matverktyget

Inverkan pa noggrannhet

m Den omgivande temperaturen har en stor
inverkan. S&rskilt temperaturskillnader som
uppstar fran marken och uppat kan avleda
laserstralen.

m Da den stérsta skillnaden i temperaturlager
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ar nara marken skall alltid mé&tverktyget
monteras pa ett stativ nar avstand som
Sverstiger 20 m méts. Om sa ar mojligt,
satt upp métverktyget i mitten av
arbetsomradet.

m Foérutom extern inverkan kan
enhetsspecifik inverkan (t.ex. fall eller
kraftiga slag) ocksa leta till avvikelser. Av
detta skal, kontrollera noga nivelleringen
varje gang som arbetet paborjas.

m Kontrollera férst noggrannheten av
nivelleringen den horisontella laserlinjen
och sedan noggrannheten av nivelleringen
av de vertikala linjerna.

m  Om matverktyget 6verskrider den
maximala avvikelsen under ett av testerna,
lamna det for reparation hos en Flex
reparatdr for garantiservice.

Kontrollera noggrannheten fér den

horisontella nivelleringen

For denna kontroll behévs ett fritt méatavstand

pa 5 m pa en fast yta mellan tva véggar A och

B.

— Montera matverktyget pa ett stativ eller
placera det pa en fast och jamn yta néra
vagg A. SIa pa matverktyget for drift med
automatiskt nivellering. Valj driftlaget
dér ett horisontellt laserplan samt ett
vertikalt laserplan genereras framfor
métverktyget. (Bild H1)

— Rikta lasern mot den nédrmaste vaggen A
och lat matverktyget nivelleras. Markera
centrum pa punkten dér laserlinjerna
korsar varandra pa véagg A (punkt I). (Bild
H2).

— Vrid méatverktyget 180°, lat det
nivelleras och markera krysspunkten
pa laserlinjerna pa motsatta vdggen B
(punkt 11).

— Utan att vrida pa métverktyget, placera
det néra vagg B. Sla pa métverktyget och
lat det nivelleras. (Bild H3)

— Rikta in hdjden pa matverktyget (med
ett stativ eller lagga nagot under, om sa
krévs) pa ett sadant satt att krysspunkten
pa laserlinjerna projiceras mot den
tidigare markerade punkten Il pa vdgg
B. (Bild H4)

— Utan att &ndra hojden, vrid runt
matverktyget 180° . Rikta det mot vagg
A pa ett sadant satt att de vertikala
laserlinjerna kérs genom den redan
markerade punkten . Lat méatverktyget

nivelleras och markera korspunkten pa
laserlinjerna pa véagg A (punkt Ill).

— Skillnaden d mellan de bada markerade
punkterna | och Ill pa végg A ar den
verkliga héjdavvikelsen for matverktyget
l&dngs med sidoaxeln.

Pa ett matavstand pa 2 x5 m = 10m, ar den

maximala tillatna avvikelsen:

10mx £+ 0,3mm/m =+ 3 mm.

Samt att skillnaden d mellan punkterna | och

Il inte far dverskrida 3 mm (max.).

Kontrollera nivelleringens noggrannhet for de

vertikala linjerna

For denna kontroll krdvs en dérréppning med

minst 2,5 m utrymme (pa en fast yta) pa var

sida om dérren.

— Placera métverktyget pa en fast och
jamn yta (inte pa ett stativ) 2,5 m fran
doérréppningen. Sla pa matverktyget for
arbete med automatisk nivellering. Valj
ett driftlage dar ett vertikalt laserplan
genereras framfér métverktyget. (Bild H5)

— Markera centrum pa den vertikala
laserlinjen pa golvet i dérréppningen
(punk ), pa ett avstand pa 5 m pa andra
sidan av dérréppningen (punkt Il) och i
den 6vre kanten av dérréppningen (punkt
1l1). (Bild H6)

— Vrid matverktyget 180° och placera det
pa andra sidan av dérréppningen direkt
bakom punkt II. Lat verktyget nivelleras
och rikta in den vertikala laserlinjen pa
sadant satt att dess centrum kors exakt
genom punkt | och II.

— Markera centrum pa laserlinjen vid 6vre
kanten pa dérréppningen som punkt IV.

— Skillnaden d f6r de bada markerade
punkterna Il och IV &r den verkliga
awvikelsen fér métverktyget till lodréta
linjen.

— Méta héjden pa dérréppningen.

Upprepa matproceduren fér det andra

vertikala laserplanet. For detta, vélj

ett driftlage dér ett vertikalt laserplan

genereras pa sidan av méatverktyget

och vrid métverktyget 90° innan

métningsproceduren pabédrjas.

Den maximala tillatna avvikelsen berdknas

enligt féljande:

Dubbla dérréppningens héjd x 0,3 mm/m
Exempel: Fér en dérréppning med en hdjd pa
2m, kan den maximala avvikelsen vara 2 x 2m
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x % 0,3 mm/ m = %1,2 mm. Féljaktligen kan
inte punkterna lll och IV vara mer dn 1,2 mm
(max.) isar frdn varandra for var och en av bada
matningarna.

Tillbehor

Lasermottagare (silj separat)

Anvand lasermottagaren 11 for att forbattra
upptéckten av laserlinjer under ogynnsamma
belysningsférhallanden (utomhus, ljusa miljéer,
direkt solljus) och 6ver stérre avstand. (Bild 1).

Magnetisk svingbar bas/bakre hingfiste

m Med den magnetiska svéngbara basen (12)
/ bakre hdngkonsolen (13) kan du fasta
métverktyget t.ex. pa vertikala ytor, rér,
stolpar eller magnetiska material.

m Den magnetiska svédngbara basen (12) /
bakre hangkonsolen (13) kan ocksa géra
att métverktyget med 2,5 Ah batteripaket
kan vridas 180 grader sa som du 6nskar.

m Justera den magnetiska vridbara basen
(12) / bakre hdngkonsolen (13) grovt innan
matverktyget slas pa.

Arbeta den magnetiska svingbara basen/

bakre hangfastet

Den magnetisk svangbara basen

— monterad pa arbetsplanet direkt (bild J1).

— fast pa stal- eller metallvdgg med
magneter pa baksidan (bild J2).

— fast pa vdggen med skruvar (bild J3).

— fast pa stodet med fastklamning pa bakre
héngande fastet (bild J4).

— Fast pa vaggytan med bakre hangfastet
och skruvar (medféljer inte ) (bild J5).

— Fast pa uppréatt stolpe med klamma pa
bakre hangfastet (bild J6).

Stativ (medféljer inte)

m Med stativet kan verktyget enkelt stallas in
pa lamplig héjd och inriktning.

m Detta verktyg kan monteras pa géngan pa
ett vanligt 1/4 tums eller 5/8 tums stativ
direkt (bild K).

m Dra at méatverktyget med stativets
monteringsbult.

m Justera stativet grovt innan méatverktyget
slas pa.

Arbetsliage

— Arbeta med stativet direkt (bild L1).

— Arbeta via en magnetisk svangbar bas
(bild L2)
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Laservisningsglaségon
Laservisningsglaségonen filtrerar bort
omgivande ljus. Detta férbattras lasersynligheten
for 6gat.

NOTERA:

Anviénd inte laservisningsglaségonen som
skyddsglaségon. Laservisningsglaségonen
anvénds for forbéttrad visualisering av
laserstralen men de skyddar inte mot
laserstralning.

Anviénd inte laservisningsglaségonen
som solglaségon eller i trafiken.
Laservisningsglaségonen ger inget komplett
UV-skydd och minskar farguppfattning.

Lasermalplatta

m Placera laserplattan pa malet och om
héjden for malet &r lika avgors av
jdmforelse av avstandet mellan laserlinjen
pa laserplattan och malet.

m Lasermalplattan 16 6kar synligheten
av laserstralen under ogynnsamma
férhallanden och pa stora avstand.

Arbeta med lasermalplattan (t.ex.)
— Avgéra om pelarhdjden ér lika (bild M).

Underhall och skotsel

VAN VARNING!
For att bibehdalla produktens prestanda skall

du alltid félja dessa enkla
anvisningar nedan.

Rengoring

m Hall alltid mé&tverktyget rent.

m Sank inte ned méatverktyget i vatten eller
annan vatska.

m Hall alltid produkten fri fran damm och
vatskor sa mycket som mdjligt. Anvand
endast en ren och mjuk trasa fér rengéring.
Om sa behdvs, fukta trasan latt med ren
alkohol eller lite vatten. Anvand inte nagot
rengéringsmedel eller 16sningsmedel.
Tvétta inte med vatten direkt.

m Vidror inte linsen med fingrarna.

m Rengor sarskilt regelbundet ytan vid
utgangsdppningen for lasern och
uppmarksamma om det finns ludd eller
fibrer.

Forvaring
m Forvara alltid produkten inomhus. Hantera
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eller férvara alltid produkten tillsammans
med férpackningens originaldelar.

m Forvara och transportera endast
métverktyget i skyddspasen eller i ladan.

Batteri

m Nér produkten inte anvénts under lang
tid, inspektera regelbundet batterierna. Ta
bort batterierna eller ladda och ladda ur Li-
jonbatteriet for att utéka dess livslangd.

m Ladda Li-jonbatteriet eller byt batterier nar
varningen for lag batterikapacitet visas.

Reparationer

m Forsdk inte att reparera eller demontera
produkten. Alla reparationer eller
demonteringar som krévs fér denna
produkt skall endast utféras av
auktoriserad servicepersonal, i annat fall
kan allvarliga skador uppsta.

Reservdelar och tillbehor
Sprangritningar och reservdelslistor kan hittas
pa var hemsida: www.flex-tools.com

Information om avyttring

Vi VARNING!
Gor férbrukade verktyg obrukbara:
— genom att ta bort elsladden fran eldrivna

elverktyg,
— genom att ta bort batteriet fran batteridrivna

verktyg.
Endast EU-lander
ﬁ Kasta inte elektriska elverktyg i
hushallssoporna!
I enlighet med europeiska direktivet 2012/19/
EG om Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE, hantering av elektriskt och
elektroniskt avfall) och dverfort till nationella
lagar maste dessa samlas in separat och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.
Réamaterial dteranvéands istllet for att
kastas som avfall.
Enheter, tillbehor och férpackning skall
atervinnas pa ett miljévanligt satt. Plastdelar
identifieras for atervinning enligt materialtyp.
Vi VARNING!
Kasta inte batterier | hushallssoporna, i en
Sppen eld eller i vatten. Oppna inte férbrukade
batterier.

Endast EU-lander:
| enlighet med direktiv 2006/66/EG maste

defekta och forbrukade batterier atervinnas.

[i] WNOTERA

Fraga din aterforséljare om alternativ for
avyttring!

( €-Deklaration om uppfyllelse.

Vi deklarerar under vart exklusiva ansvar att
produkten som beskrivs under “Tekniska
specifikationer” uppfyller féljande standarder
eller normgivande dokument:

EN 60745 i enlighet med bestdmmelserna i

direktiv 2014/30/EG, 2006/42/EG, 2011/65/EG.
Ansvarig for tekniska dokumenten: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁ,@ —

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Undantag fran ansvar

Tillverkaren och dess representant

ar inte ansvarig fér nagra skador och

forluster av fértjanst pa grund av avbrott i
affarsverksamheten eller av en oanvéndbar
produkt. Tillverkaren och dess representant
ar inte ansvariga fér skador som orsakas av
felaktig anvandning av produkten tillsammans
med produkter fran andra tillverkare.
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Kayttooppaassa kaytetyt
symbolit

A VAROITUS!

llmaisee uhkaavaa vaaraa. Témdén varoituksen
noudattamatta jttiminen voi johtaa
kuolemaan tai erittdin vakaviin vammoihin.

HUOMIO!

lImaisee mahdollisesti vaarallisen tilanteen.
7aman varoituksen noudattamatta

jattdminen voi johtaa lieviin vammoihin tai
omaisuusvahinkoihin.

[i] HuomAaurus

llmaisee kdyttovinkkejd ja tarkeitd tietoja.

Symbolit

@ Lue kayttdopas

Laservaroituksen symboli
K&yta suojalaseja

Vanhan ty6kalun havittdmisohjeet
(katso sivu 92)

Turvallisuutesi takia

VAN VAROITUS!

Kaikki ohjeet tdytyy lukea ja niitd tdytyy
noudattaa mittaustydkalun turvallisen
kdytén varmistamiseksi. MittaustySkaluun
integroidut suojaukset voivat heikentyd, jos
mittaustybkalua ei kiytetd mukana tulevien
ohjeiden mukaan. Al5 koskaan poista
mittaustySkalussa olevia varoitusmerkkeja.
SAILYTA NAMA OHJEET TURVALLISESSA
PAIKASSA JA ANNA NE MITTAUSTYOKALUN
MUKANA, KUN LUOVUTAT SEN
KOLMANNELLE OSAPUOLELLE.

Kayttotarkoitus

Tama mittaustyokalu on tarkoitettu
vaakasuorien ja pystysuorien linjojen
maérittdmiseen ja tarkistamiseen.
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Tuotetta on helppo kayttaa erilaisiin
tarkoituksiin sisalla tai ulkona.

Tasolaserin
turvallisuusvaroitukset

Vi VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuusvaroitukset

Jja -ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan
henkilévahingon. S&ilytd kaikki varoitukset
Jja ohjeet myohempdaa kdyttésd varten.

» Al suuntaa lasersidetts ihmisia
tai eldimia kohti tai katso itse
lasersiteeseen edes etdilta. Voit
sokeuttaa toisen henkilon, aiheuttaa
onnettomuuksia tai vahingoittaa omia
silmiasi.

m Jos laserséteily osuu silmiisi, sulje
silmasi ja kddnna paasi valittdmasti pois
sateesta.

= Ald muuta laserlaitetta milldan tavalla.

m Als kiyti laserlaseja suojalaseina.
Laserlasit on tarkoitettu parantamaan
lasersateen nakyvyyttd, mutta ne eivat
suojaa lasersateilylta.

m Al4 kayti laserlaseja aurinkolaseina
tai tieliikenteessa. Laserlaseissa ei ole
tarpeellista UV-suojaa ja ne heikentavat
varien havaitsemiskykya.

= Mittaustydkalun saa korjata vain patevit
asiantuntijat kdyttden alkuperaisia
varaosia. N&in taataan mittaustydkalun
turvallisuuden sailyminen.

» Al3 anna lasten kayttai
lasermittausty6kalua ilman valvontaa.
He voivat vahingossa sokeuttaa jonkun tai
itsensa.

m Ald kdytd mittaustydkalua
réajahdysherkassa ympaéristossa,
kuten esimerkiksi syttyvien
nesteiden, héyryjen tai polyn ldhella.
Mittaustykalussa voi muodostua kipingit3,
jotka sytyttavat polyn tai hoyryt.

=  Mittaustyokalun kdytto voi tietyissa
olosuhteissa aiheuttaa kovadanisia
aanisignaaleja. Pida mittaustydkalu
tastd syysta etdalld omista tai muiden
henkiléiden korvista. Kovadéninen
danisignaali voi aiheuttaa kuulovaurion.

= Pid& mittaustydkalu, laserkohdelevy
16 ja yleispidike 13 etaalla
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sydamentahdistimista. Mittaustydkalun
sisalld olevat magneetit, laserkohdelevy
ja yleispidike tuottavat kentén, joka voi
heikentda sydamentahdistimien toimintaa.
m Pida mittaustyokalu, laserkohdelevy 16
jayleispidike 13 etdalla magneettisista
tietovilineistd ja magneettisesti herkista
laitteista. Mittausty6kalun sisélla olevien
magneettien vaikutus, laserkohdelevy
ja yleispidike voivat aiheuttaa
peruuttamattoman tietojen menetyksen.
m Varmista, ettd akku vaihdetaan oikein.
R&jéhdysvaara olemassa.

Tekniset tiedot

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Akkutyyppi AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Kayttdlampétila |°C  |-10°~40°C
Vaadittu jannite |V 12
Kayttdaika AP 12/2.5
-Teho 1 h >12h
Teho 2 >8h
-Teho 3 >6.5h
Tarkkuus mm/ +0.3mm/m
Laseraallon pituus [nm [520nm
Laserin teho mW | < 10mw
Laserlaatu Luokka Il
Laserlinjan leveys mm/ <3mm/5m(100Lux)
Sektorikulma ° 360°
Keinumisaika ) <5s
Kayttokulma ° <+4°
Paino
(ilman akkua) Kg |08
Tybskentelyalue
ilman
vastaanotinta m =100
(halkaisija)

Tyoskentelyalue
vastaanottimen m
kanssa (halkaisija)

<120

*Ty&skentelyalue voi olla pienempi, jos
ympéristoolosuhteet eivét ole suotuisat (esim.
suora auringonvalo).

Yleiskatsaus (katso kuva A)

Tuotteen ominaisuuksien numerointi viittaa
koneen kuvaan grafiikkasivulla.

1 Lasersateen ulostuloikkuna
2 Laserin tilan merkkivalo

3 ON/OFF-painike: vaakasuuntainen
laserlinja

4 ON/OFF-painike: pystysuuntainen
laserlinja

5 Laserin kirkkauden merkkivalo

Ulkotilan ja kirkkauden sdadon
kytkinpainike

7 Lukitseva pyoriva nuppi

8 Latauksen merkkivalo

9 Akun vapautuspainike

10 Litiumioniakku

11 Laservastaanotin

12 Magneettinen kdantyva jalusta
13 Takaripustuslevy

14 Kolmijalka

15 Laserlasit

16 Laserkohdelevy
Kayttoohjeet
AN\ VAROITUS!

Irrota akku ennen minkdan toimenpiteen
suorittamista mittaustykalulle.

HUOMIO!

Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja
suoralta auringonvalolta.

Al altista mittaustySkalua darimmaéisille
lampétiloille tai Iampédtilavaihteluille.
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Al3 esimerkiksi j&t3 Iaitetta ajoneuvoihin
pitkdksi aikaa. Anna suurten
ldmpdtilavaihtelujen jélkeen mittaustyékalun
ldmpétilan tasaantua, ennen kuin kdytat
sitd. Mikali esiintyy darimmadaisid Idmpdtiloja
tai lEmpdtilan vaihteluita, mittaustyckalun
tarkkuus voi olla huonompi.

Vélts kovia iskuja tai mittaustyékalun
pudottamista. Jos mittaustyékaluun on
vaikuttanut voimakkaita ulkoisia voimia,
tulisi ennen tyén jatkamista suorittaa
tarkkuustarkistus (katso “Mittaustyckalun
tarkkuuden tarkistus” sivu XX)

Kytke mittaustyékalu pois paaltd
kuljetuksen ajaksi. Kun /aite on
poiskytkettynd, vaaitusyksikké on lukossa.
Muutoin se voi vaurioitua voimakkaista
litkkeista.

Ennen mittaustyokalun

kayttoonottoa

Ota tasolaser pois pakkauksesta ja tarkista,
ettei toimituksesta puutu mitdan osia eika
mikaan osa ole vaurioitunut.

[i] HUoOMmAUTUS

Akkuja ei ole ladattu tiyteen toimitettaessa.
Lataa akut tdyteen ennen kdyton aloittamista.
Katso laturin kdyttéopas.

Akun asentaminen/vaihtaminen
m Paina ladattu akku 10 sahk&tydkaluun,

kunnes se napsahtaa paikalleen (katso
kuva C1)

m Irrota painamalla vapautuspainiketta (1) ja
vetamalla akku (2) ulos (katso kuva C2)

HUOMIO!

Kun /laite ei ole kdytdssé, suojaa akun
koskettimet. Irralliset metalliosat saattavat
altheuttaa oikosulun koskettimiin, réjghdys- ja
palovaara!

Akun varaustila

m Paina painiketta ja tarkista akun varaustila
latauksen merkkivaloista (8) (katso kuva D).
Merkkivalo sammuu 5 sekunnin kuluttua.

m Jos yksi merkkivaloista vilkkuu, akku taytyy
ladata. Jos mik&dan merkkivaloista ei syty
painikkeen painamisen jalkeen, akku on
viallinen ja taytyy vaihtaa.
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Kytkeminen paille ja pois paalta
VAROITUS!

Ald suuntaa lasersddettd ihmisia tai eldimid
kohti tai katso itse lasersiteeseen edes
etdalts.

HUOMIO!

Ald jatd kytkettyd mittaustyokalua ilman
valvontaa ja kytke mittaustyékalu pois pdélta
kdytén jélkeen. Lasersdde voi aiheuttaa
sokeutumista.

m  Kierra lukitusnuppi (7)) asentoon “ " kuvassa
olevan nuolen mukaisesti (kuva E).

n  Tydkalu kytketdan paalle ja se siirtyy
automaattiseen tasapainotilaan. Valittomasti
kytkennan jélkeen mittaustyokalu lahettaa
lasersateita ulostuloikkunoista (1). Oletuksena
paalla on vaakasuuntainen laser H (kuva F).

m  Kytke tydkalu pois paalta kiertdmalla lukitusnuppi
(7) asentoon "@ " kuvassa olevan nuolen
mukaisesti (kuva E).

Kayttotilat

Mittaustydkalussa on useita kayttétiloja,

joiden valilld voit vaihtaa milloin tahansa.

N&mé tilat ovat:

— Vaakasuoran lasertason tuottaminen

— Pystysuoran lasertason tuottaminen,

— Kahden pystysuoran lasertason
tuottaminen,

— Vaakasuoran lasertason ja kahden
pystysuoran lasertason tuottaminen.

Kun kytket mittaustydkalun paalle, se tuottaa

vaakasuoran lasertason. Voi vaihtaa kayttétilaa

painamalla ndppaéinté “vaakasuora laserlinja”

(3) tai "pystysuora laserlinja” (4).

HUOMIO!

Valitse sopiva tila ennen tydkalun
kdyttimista.

Laserin asento voi muuttua, jos siirrdt tai
heilutat tyokalua kdytén aikana.

Lasertilan valitseminen

Paina ndppainta “"vaakasuora laserlinja” (3)
tai “pystysuora laserlinja” (4) valitaksesi tietyn
laserprojektiotilan joko automaattisessa
vaaitustilassa tai lukitustilassa.

Vaakasuoran laserlinjan ohjaus
m Kytke vaakasuora laserlinja paalle tai pois
paalté painamalla ndppainta “vaakasuora
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laserlinja” (3).
m Vaakasuora laserlinja H on 360° vaakasuora
laser (kuva F).

Pystysuorien laserlinjojen ohjaus

m Kytke paalle tai pois paéltd molemmat
pystysuorat laserlinjojen ryhmé&t V1Vv2
ja V3V4 (kuva G) painamalla ndppainta
"pystysuora laserlinja” (4).

Automaattinen vaaitustila

[i] Huomaurus

Merkkivalo (2) vilkkuu punaisena ja
summerihdlytys kuuluu, laser jatkaa vilkkumista,
tybkalu ef saa suoritettua automaattista
vaaitusta loppuun.

Jos automaattinen vaaitus ei onnistu koskaan,
tyckalun alla oleva pinta poikkeaa yli 4°
vaakatasosta. Aseta tyckalu asentoon, joka
on lihelld vaakatasoa (< 4° vaakasuorasta
tasosta).

m Aseta mittaustydkalu tasaiselle ja kiintealle
pinnalle, kiinnita kolmijalkaan.
m Paina kierrettava lukitusnuppi (7) asentoon

"

[i] Huomaurus

Kéynnistyksen jélkeen vaaitustoiminto
kompensoi automaattisesti epdtasaisuudet
itsetasausalueella + 4° Vaaitus pdattyy heti,
kun laserséteet eivat endd litku.

Pystysuora laserlinja

— Kun vaakasuoran laserlinjan valo palaa,
paina ndppainta "pystysuora laserlinja”
(4) ohjataksesi pystysuoria linjoja V1V2
ja V3V4 syttymaan tai vain sivulle tai pois
paaltd samaan aikaan.

— Kun vaakasuoran laserlinjan valo ei pala,
paina ndppainta "pystysuora laserlinja”
(4) ohjataksesi pystysuoria linjoja V1V2 ja
V3V4 syttymaén tai vain sivulle, mutta
kahden pystysuoran laserlinjan ryhmia
ei voi kytkea taydellisesti pois paalta
samaan aikaan.

Vaakasuora laserlinja

— Vaakasuora laserlinja voidaan kytkeé pois
paalta vain kun vahintdan 1 pystysuorien
laserlinjojen ryhma palaa.

Tyoskentely ilman automaattista
vaaitustilaa (lukitustila)

Tata tilaa kdytetdan aina, kun sdddetdan
tai merkitdan linja, joka eroaa yli 4°
vaakasuorasta tasosta. Esimerkiksi
saddetdan portaiden kaidetta.

[i] HuomAurus

m Huomaa, ettd tydkalu ei anna mitdan
varoitusaanta tassa tilassa, vaikka
automaattisen vaaitustilan alue 4° ylittyisi.
Taté tilaa ei voi kadyttda vaakasuoraan tai
pystysuoraan vaaitukseen.

m Pida kierrattava lukitusnuppi asennossa
"@ ", paina ndppainta "vaakasuora
laserlinja” (3) tai "pystysuora laserlinja”

(4) pitkdan avataksesi vastaavan laserin.
Tyodkalu toimii lukitustilassa.

m Paina ndppainta "vaakasuora laserlinja”
(3) tai “pystysuora laserlinja” (4) valitaksesi
tietyn laserprojektiotilan.

m Merkkivalo (2) on aina punainen ja
varoittaa toimintatilasta;

m Sijoita tydkalu luonnollisesti haluttuun
kulmaan ja tyéskentele laserilla siirtydksesi
seuraavaan vaiheeseen.

= Kun laserit on kytketty pois p&alts, tydkalu
sammuu samanaikaisesti.

Ulkotila

m Valitse ulkotila painamalla kytkinpainiketta
(6) jonkin aikaa. Laser himmenee hieman
ulkotilassa, mika on normaalia.

m Kaytd vastaanottimella (myyd&an erikseen)
varustettua tykalua ulkona tydskentelyssa.

Merkkivalo

Sisatila

m Oletuksena on sisétila tydkalun
kadynnistyksen jalkeen.

m Silld hetkelld merkkivalo (5) syttyy kahteen
vasemmalla.

m Paina lyhyesti kytkinpainiketta (6), niin voit
valita kirkkauden.

Ulkotila

Paina kytkinpainiketta (6) pitkdan, merkkivalo
(5) syttyy vain yhdessa vasemmalla ja se
vilkkuu ilmaisten ulkotilaa.

Mittaustyokalun tarkkuuden
tarkistaminen

Tarkkuuteen vaikuttavat tekijat
= Suurin vaikutus on ympariston lampétilalla.
Erityisesti lattialta yl&spain esiintyvat
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ldmpétilaerot voivat saattaa lasersateen
poikkeamaan.

m Koska lampétilakerrostuma on suurin
Iahelld lattiaa ja maata, tulisi mittaustydkalu
mahdollisuuksien mukaan sijoittaa
kolmijalkaan, kun mittausetaisyys ylittaa
20 metria. Mikali mahdollista, aseta
mittaustydkalu tydskentelyalueen keskelle.

m Ulkoisten vaikutusten lisdksi voivat myds
laitteisto-ominaiset vaikutukset (kuten
esim. pudotukset tai voimakkaat iskut)
johtaa poikkeuksiin. Taman takia tulee
mittaustydkalun tarkkuus tarkistaa aina
ennen tyon aloittamista.

m Tarkista ensin vaakasuoran laserlinjan
korkeus- seka tasaustarkkuus ja sen jélkeen
pystysuoran laserlinjan tasaustarkkuus.

= Jos mittaustyokalu ylittda suurimman
sallitun poikkeaman jossain tarkistuksessa,
tulee se korjauttaa Flex-huollossa.

Vaakasuoran linjan korkeustarkkuuden

tarkistus

— Tarkistusta varten tarvitaan 5 m vapaata
mittausmatkaa kahden seindn Aja B
vélissa tukevalla alustalla.

— Asenna mittaustydkalu lahelle seinda
A, kolmijalkaan tai aseta se tukevalle,
tasaiselle alustalle. Kytke mittaustyckalu
automaattisen vaaituksen tilaan. Valitse
kayttotila, joka tuottaa vaakasuoran
lasertason ja pystysuoran lasertason
mittaustydkalun edessa. (Kuva H1)

— Suuntaa laser [dheiseen seindan A ja anna
mittausty6kalun suorittaa vaaitus Merkitse
sen pisteen keskipiste, jossa laserlinjat
ristedvat seindssa A (piste 1). (Kuva H2)

— Kierréd mittaustyokalua 180°, anna sen
suorittaa tasaus ja merkitse laserlinjojen
risteyspiste vastakkaiselle seinélle B (piste
1.

— Aseta mittaustydkalu sitd kiertdmétta
lahelle seinaa B, kdynnista se ja anna sen
suorittaa tasaus. (Kuva H3)

— Suuntaa mittaustydkalu korkeustasolla
(kolmijalan avulla tai asettamalla
jotain mittaustydkalun alle) siten, ettd
laserlinjojen piste osuu téasmalleen
aiemmin merkittyyn pisteeseen Il
seinalla B. (Kuva H4)

— Kierrad mittaustyékalua 180°, muuttamatta
sen korkeutta. Suuntaa se seindan A
niin, ettéd pystysuora laserlinja kulkee
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jo merkityn pisteen | l&pi. Anna
mittaustydkalun suorittaa tasaus ja
merkitse laserlinjojen risteyspiste seinélle
A (piste Ill).

— Kahden merkityn pisteen, | ja lll erotus
seinalla A on mittaustydkalun todellinen
korkeuspoikkeama.

Suurimman sallitun poikkeaman lasket

seuraavasti mittausetdisyydelld 2x5m =10 m:

10mx=0,3mm/m==3mm.

Pisteiden | ja lll erotus ei saa ylittd& arvoa 3

mm (maks.).

Pystysuorien linjojen vaaitustarkkuuden

tarkistus

Tarkistusta varten tarvitset oviaukon (tukevalla

alustalla), jonka molemmilla puolilla on

vahintaan 2,5 m tilaa.

— Aseta mittaustydkalu 2,5 m:n etdisyydelle
oviaukosta tukevalle tasaiselle alustalle
(ei kolmijalkaan). Kytke mittaustydkalu
paalle iiman automaattista vaaitusta.

Valitse kayttétila, jossa pystysuora lasertaso
tuotetaan mittaustydkalun edessa. (Kuva H5)

— Merkitse pystysuoran laserlinjan
keskipiste oviaukon lattiaan (piste 1), 5 m:n
etéisyydelle oviaukon toisella puolella
(piste I1), seka oviaukon yldreunaan (piste
). (Kuva H6)

— Kierra mittaustyokalua 180° ja aseta
mittaustydkalu oviaukon toiselle
puolelle heti pisteen Il taakse. Anna
mittaustySkalun suorittaa tasaus ja
suuntaa pystysuora laserlinja niin, etté sen
keskipiste kulkee tdasmalleen pisteiden |
jall lapi.

— Merkitse laserlinjan keskipiste oviaukon
yléreunaan, kuten piste IV.

— Merkittyjen pisteiden lll ja IV erotus d
muodostaa mittaustydkalun todellisen
poikkeaman pystysuorasta.

— Mittaa oviaukon korkeus.

Toista mittausmenettely toiselle pystysuoralle

lasertasolle. Valitse siihen kayttétila ,jossa

pystysuora lasertaso tuotetaan mittaustydkalun
sivulla ja kddnna mittaustydkalua 90° ennen
mittausmenettelyn aloittamista.

Suurin sallittu poikkeama lasketaan
seuraavasti:

Oviaukon kaksinkertainen korkeus x 0,3 mm/
m. Esimerkki: Oviaukon korkeuden ollessa 2
m, saa suurin sallittu poikkeama d maks. 2 x
2mx=0,3mm/ m==1,2 mm.Tasta seuraa,
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ettd pisteet lll ja IV eivét saa olla yli 1,2 mm
(maks.) etaisyydelld toisistaan kummassakaan
mittauksessa.

Lisdvarusteet

Laservastaanotin (myydé&an erikseen)
K&yt laservastaanotinta 11 parantamaan
laserlinjojen tunnistamista epdsuotuisissa
valaistusolosuhteissa (ulkona, kirkkaassa
ymparistdssa, suorassa auringonvalossa) ja
suurilla etaisyyksilla. (Kuva I)

Magneettinen kaantyvi jalusta /

takaripustuslevy

m Magneettisella kdantyvalla jalustalla (12)
/ takaripustuslevylla (13) mittaustyckalu
voidaan kiinnittda esim. pystysuoriin
pintoihin, putkiin, pylvaisiin tai
magnetoituviin materiaaleihin.

m Magneettinen kaantyva jalusta (12) /
takaripustuslevy (13) saavat 2,5 Ah:n akulla
varustetun mittaustydkalun kdantymé&an
180 astetta tarvittaessa.

m S&3da magneettinen kdantyva jalusta (12)
/ takaripustuslevy (13) alustavasti ennen
mittaustyokalun kytkemista paalle.

Tyoskentely magneettisen kdantyvian jalustan

/ takaripustuslevyn kanssa

Magneettinen kaantyva jalusta

— fasennettuna suoraan tyéskentelytasoon
(kuva J1).

— fkiinnitettyna terdkseen tai metalliseindan
takaa magneeteilla (kuva J2).

— fkiinnitettyna seinaan ruuvilla (kuva J3).

— fkiinnitettyna kannattimeen
takaripustuslevysta (kuva J4).

— fkiinnitettyna seindn pintaan
takaripustuslevylld ja ruuvilla (ei mukana)
(kuva J5).

— fkiinnitettyna pystypylvaaseen
takaripustuslevyn puristimella (kuva J6).

Kolmijalka (ei sisdlly toimitukseen)
Kolmijalan avulla tyékalu on helppo saataa
oikeaan korkeuteen ja suuntaan.

m Tamaé tydkalu voidaan kiinnittda suoraan
kolmijalan yleiseen 1/4" tai 5/8"
kierteeseen (kuva K).

m Kiinnitd mittaustydkalu kolmijalan
kiinnitysistukkaan.

m S3&da kolmijalka ennen mittaustydkalun
kytkemista paalle.

Tyoskentelytila

— Tyéskentely kolmijalalla (kuva L1).
— Tydskentely magneettisen kdédntyvan
jalustan lapi (kuva L2)

Laserlasit
Laserlasit suodattava ympariston valoa. Taméa
parantaa laserin nakymista.

HUOMAA:

Al kdyti laserlaseja suojalaseina.
Laserlasit on tarkoitettu parantamaan
lasersdteen ndkyvyyttd, mutta ne eivit suojaa
laserséteilylts.

Al kdyt3 laserlaseja aurinkolaseina

tai tieliikenteessa. Laserlasit eivét anna
tdydellistd UV-suojaa, ja ne alentavat virien
erotuskykyé.

Laserkohdelevy

m Aseta laserkohdelevy kohteeseen, ja se
onko kohteiden korkeus sama, maaritetaan
vertaamalla laserlevylld olevan laserlinjan
ja kohteen vilista etdisyytta.

m Laserkohdelevy (16) parantaa lasersateen
nékyvyyttd epasuotuisissa olosuhteissa ja
suurilla etaisyyksilla.

Laserkohdelevyn kanssa ty&skentely (esim.)
— Maarita onko pylvaan korkeus tasainen
(kuva M).

Huolto ja hoito
/A VARoITUS!

Tuotteen suorituskyvyn sdilyttimiseksi
noudata seuraavia ohjerta.

Puhdistaminen

m Pid& aina mittaustydkalu puhtaana.

m Ald koskaan upota mittaustyékalua veteen
tai muihin nesteisiin.

m Pid3 tuote aina polyttémana ja vapaana
kaikista nesteistd. Kaytd puhdistamiseen
puhdasta, pehmeaa liinaa. Mikali
tarpeen, kostuta liinaa hieman puhtaalla
alkoholilla tai vedella. Ala kayta mitdén
puhdistusaineita tai liuottimia. Ala pese
suoraan vedella.

m Al kosketa linssia sormillasi.

= Puhdista erityisesti laserin ulostuloikkunan
pinnat sdanndllisesti ja varo siihen kertyvaa
nukkaa.

Sailytys
m Sailyta tuote aina sisalla. Kasittele tuotetta
tai sailyta se alkuperaisten pakkausosien
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kanssa.

m Sailytd ja kuljeta mittaustydkalua vain
suojataskussa tai kotelossa.

Akku

m Tarkista akut sdénndéllisesti, jos tuotetta
ei kayteta pitkaan aikaan. Poista akut tai
lataa ja pura litiumioniakku sen kayttéian
pidentamiseksi.

m Lataa litiumioniakku tai vaihda akut, kun
alhaisen varauksen varoitus ilmestyy.

Korjaukset

= Al& yrité korjata tuotetta itse, 814k pura
sitd. Taman tuotteen korjaamisen tai
purkamisen saa suorittaa vain valtuutettu
huoltohenkildstd, muuten seurauksena voi
olla vakava loukkaantuminen.

Varaosat ja lisatarvikkeet
Ré&jaytyskuvat ja varaosaluettelot 16ydat
kotisivuiltamme: www.flex-tools.com

Havittamista koskevat tiedot

VAN VAROITUS!

Tee kdytostd poistetut tySkalut
kédyttékelvottomiksi:

—  poista s&hkdlld toimivista virtajohto,
—  poista akkukdyttoisista akku.

Vain EU-maat
E Al3 havita sahkotyokaluja

kotitalousjatteen joukossa!
Vanhoja séhké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan eurooppalaisen direktiivin
2012/19/EY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kdytetyt sdhkotydkalut
on kerattava erikseen ja kierratettava
ymparistoystavallisella tavalla.
Raaka-aineiden hyédyntiminen jitteend
hévittdmisen sijaan.
Laitteet, lisdvarusteet ja pakkaukset pitda
kierrattaad ymparistoystavallisella tavalla.
Muoviset osat on merkitty kierrétykseen
materiaalityypin mukaisesti.

VAROITUS!
Ala havita akkuja tai paristoja kotitalousjatteen
seassa, polttamalla tai heittamélla veteen. Ala
avaa kaytettyja akkuja tai paristoja.
Vain EU-maat:
Direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset tai
kaytetyt akut ja paristot on kierrétettava.
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[i] HuomAuTUSs
Kysy jélleenmyyjélta tietoa hévitysvaihtoehdoista!

( €Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme téten yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd kohdassa "Tekniset tiedot”
kuvattu tuote tdyttda seuraavien standardien
tai normatiivisten dokumenttien vaatimukset:
EN 60745-standardin, direktiivien 2014/30/
EU, 2006/42/EY, 2011/65/EY maaraykset.
Teknisista asiakirjoista vastaava: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ iz

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastuun poissulkeminen

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivat vastaa
vahingoista tai voiton menetyksest3, joiden
syyna on lilketoiminnan keskeytyminen
johtuen tuotteesta tai siitd, ettei tuotetta
mahdollisesti voida kayttda. Valmistaja ja
valmistajan edustaja eivat vastaa vahingoista,
joiden syyna on ohjeiden vastainen kayttd

tai tuotteen kaytté muiden valmistajien
tuotteiden kanssa.
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ZUpBoAa nou
XPNoiponoioUvTal O€ AuTO TO
gyxsipidio

AN\ TTPOEIAOINOIHZH!

YnodnAcover emikeiuevo kivouvo. H un trijpnon
QUTIIS TNG MPOEISONOINTNG LNOPEl val
odnyrioer oe Bavaro 1j o€ e€aipeTikd oofapd
TOQUUATIOUO.

IPOSOXH!

YnodnAcwver to evdexduevo piag smkivduvng

karaoraong. H un trpnon autrng mneg
npoeIdornoinong Hnopsl va odnyros! os
elappu Tpauuatioud 1y oe UAIKES {NIES.

[i]  ZHMEIQsH
YnobdnAwver ouufoulés xpriong kar
onuavTIKES NAnNpPopopiss.

ZUpBoAa

@ AlaBdoTe To gyyxelpidio xprong

)i

MNa tn 8ikn oag acpaleia

ZUpPoro npoeidonoinong Aéilep

QopdTe NPOCTATEUTIKA YUONIG

Odnyieg d1aBeong yia To dxpnoTo
opyavo perpnong (BA. oehida 100)

N\ TTPOEIAOINOIHZH!
AiafdleTe kal TNPEITE OAES TI 0ONYIES

yia va pydleoTe ue aopalgia ye o
opyavo ugrpnong. O EVOwUATWUEVES
IPOOTACIEG OTO OPYaAvo LUETPNONG
evdExeral va SiakuBsuTouv £dv To Spyavo
METPNONG 8 xpPnoonomnbei ouupwva e
7IG apexopeves odnyies. Mnv kaBiordre
SuoavayvwoTeg TIS MPOEISONOINTIKES
MIVakiOEg ENAvw OTO SPYyaVo UETPNOTS.
AlTOOHKEYSTE AYTES TI2 OAHIMES SE
AZSQANES SHMEIO KAI TAPAAQSTE TIX
MAZI ME TO OPFTANO METPHZHZ, EAN
AYTO AOBE! ZE TPITOYZ.

MNpoBAenopevn Xpnon

AuTd TO Opyavo peTpnong npoopileral yia
TOV NPOoCdIoPICHO Kal TOV EAeyX0 0pIOVTIWV
KAl KAOETWV ypaAPHGV.

AuTo TO NPOTdV gival EUXPNOTO YIA MOIKIAEG
EPAPHOYEG, TOOO OE ECWTEPIKOUG OCO Kal
og eEWTEPIKOUG XWPOUG.

Mposidonoinosig acpalsiag yia
TO aApadi A&i{ep nAavng

VAN TTPOE/AOIIOIHZH!

Aiafdore 6Asg TIG nposidonoIfoeis

aopalcsiag kai 8Asg Tig odnyisg. H

M TIENON TwV NPoeIdonoNjoewy Kar

TV 0dnyIcdv unoper va odnyrnoer oe

nAektponAnéia, nupkayia kai/ny cofapo

Tpauvuatioud. QuAdére oAsg Tig

nposiSonoIfosis kai Ti¢ odnyiss yia

HeAAovriki) avagpopd.

L] an crrpscps:rs ™ 8¢oun 7\8|(sp npog
aropa 1) {wa, kai Hnv KoITare ansuBsiag
oTtn 8&opun Aé1lep N\ oTnv avravakAaot)
™G, cu(épa Kal anoé andéoTaon. Oa
pnopouoa'ra va NpoKaAEoeTe Tucp?mocr],
aTuxr]poTa r va BAdyeTe Ta pdTia cag.

m 2 nspm‘rwcn nou n 8¢opn Aa|(sp oag
netUxel oTa paTia, kAsioTe ekolola Ta
HATIa oag Kal NEPICTPEYTE AuEowG TO
Ke@pAAI cag HaKPIA and auThyv.

= Mnv Tpononoicite katd onolovdnnoTe
TpOno Tov e§onAicud Aéiep.

= Mn xpnoiponoisite Ta yuaAid yia Aéilsp
®WG NPOoTATEUTIKA yuaAid. Ta yuahid yia
Aeilep xpnoiponololvTal yia va PAeneTe
kaAuTepa Tn déopn Aéilep, woTdoo Sev
oag npooTatevouv and Tnv akTivofolia
Aeilep.

= Mn xpnoiponoisite Ta yualid yia Aéilep
g yuaAid nAiou ) oTnv KukAopopia.
Ta yuaNid yia Aéilep Sev napéxouv
nAnpen npooTacia and Tnv unepiwdn
akTivoPBoAia Kal HEIVOUV TNV avTiAnyn
TWV XPWHATWV.

n E§aogpalilere TV £niockeun Tou
opydavou JETpnong povo ano
€§e18iIksupgvo enayysAparia kal povo
He yviiola avraAAakTikd. Me auTdv
Tov Tpono diacpalifeTal N acpaing
AeIToupyia Tou opydvou PETPNONG.

m Mnv emiTpéneTe oTa naidia va
XPNOIHOMNOICOUV TO dpyavo HETPNONG
A&i1Qep Xwpig niBAsyn. MnopoUlv va
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TUPAwOoUY, Xwpig va To B€Aouv, dN\a
dTopa r) Tov €auTd TOUG.

Mn xpnoipgonolsite To 6pyavo
HéTpnong os nepifdAAov pe sUpAeKkTn
atpéopaipa, dSnou undpyouv eUpAekTa
uypdq, agpia ) okoévn. EvéexeTal va
dnuioupynBouv onivBnpeg oto 6pyavo
METPNONG, OI OMoIoI HNOPOUV vVa
avagpAe§ouv okovn ) avaBupIaoelg.
Yno ocuykekpipéveg ouvOnkeg, To
opyavo pérpnong eknépnsil Suvara
NXNTIKA ofuaTa Karda Tn Siapkeia Tng
xenong. MN” aurtd, Siatnpeire To dpyavo
HMETPNONG HAKPIA ano Ta auTid oag 1
&AAa aropa. To SuvaTd nxnTIKO orjpa
pnopei va npokaAéoel npoPAfuaTa
AKONG.

AlaTnpeite To 6pyavo PHETPNONG, THV
nAdka otoxeuong Aéi1lep (16), ka1 Tn
Baon yevikng xpnong (13) pakpia anoé
kapdiakoUg Bnuarodoreg. O1 payvrTeg
Mou UNApPXouV OTO OPYAVO PETPNONG,
TNV nAdka otoxeuong A&ilep, Kal Tn
Bdaon yevikng xpriong dnuioupyouv éva
nedio NMou PUNopei va €xel ENINTWON OTN
Aerroupyia kapdiakwv BnuaTtodoTdv.
Alatnpeite To dpyavo PETPNONG, TV
nAdaka otéoxeuong Aéilep (16), kai Tn
Baon yevikng xpnong (13) pakpia anod
popEig payvNTIK®WV Sedoptvwv Kal
HayvnTika suaicOnreg cuoksugg. H
€nidpaon Twv payvnToV Nou undapyouv
OTO Opyavo PETPNONG, TNV NAAKA
oTdxeuong Aéilep, kal Tn BAon Yevikng
XPNONG HNopei va npokaléael pn
avaoTpeWipn anwieia dedopévawv.
AlaogpalilsTal 6TI ) avTiKATAcTACH
TnG pnarapiag a yivel cwoTd. Yndpxel
Kivduvog €kpngng.

Texvikég npodiaypagpég

Xpovog epyaciag AP 12/2.5
-loxug 1 h =12h
-loyug 2 =8h
-loxugPower 3 =26,5h
AkpiBeia mm/ =0,3mm/m
7'\\1?580: KOHATOS 1hm |520nm
loxug Aéilep mW | < 10mw
KaTtnyopia AéiCep Katnyopia ll
[AGTOG YPAKAS | MM/ | 31 /5 m(100Lux)
Aeilep m

lwvia Topga ° 360°
Xpovos <5
TaAAavTeuong

lwvia epyaociag  |° <+4°
Bapog

(Xwpig ouoToiyia |[Kg (0,8
pnaTapiov)

Eupog epyaoiag

X0PIG SEKTN m (<100
(S1apeTpog)

Eupog epyaaiag

pe BekTn m |<120
(S1apeTpog)

*To eUpog epyaciag pnopei va peiwbei und
duopeveig nepifarlovroloyikeg ouvOnkeg
(n.x., dpeon nhiakn akTivoBoAia).

Fevikn emokonnon (BA. oxnua
A)
H apiBpnon Twv xapakTnpIoTIKGV Tou

NPOIOGVTOG AVAPEPETAI OTNV AMEIKOVION TNG
MNXavhg otn oeNida pe Ta ypagpIkaA.

1 Avorypa £§68ou 8éopng A&ilep
2 Quwreivi) €vdei§n kardoTtaong Aéilep

3 Koupni ON/OFF: opi{6vTia ypappr
Aéilep

AP 12/2.5
AP 12/5.0
TUnog punaTapiag AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
@sppon(pgoid oc  |-10°~40°C
AeiToupyiag
AnAwBeica taon |V 12
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Koupni ON/OFF: k40sTn ypappr
Aéilep

Dwrteivi) £vBei§n pwteivornTag Aéilep
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6 AiakénTtng evaAlayng yia Asitoupyia
e§wTePIKOU Xwpou Kal eAEyxo
PWTEIVOTNTAG

7 NspicTpepodpevo Koupni acpdaliong
8 'Evdzi§n kardoTtacng popTiong

9 Koupni anodéopsuong TnG pnarapiag
10 Mnarapia 16vTwv Aifiou

11 Aéktng Aé&iep

12 MayvnTiKr) nEPICTPEPOUEVN Baon
13 Miow naveA avaptnong

14 Tpinodo

15 Fuahid yia A&ilep

16 MNMAdka ordxeuong Aé&ilep

O3nyieg xpfiong

Vi TTPOEIAOIMOIHEH!

Adaipeite TNV pITATApIa TTPIV OTT O TN
V EKTEAEQN OTTOIOCONTIOTE EPYATiag
aTO O Pyavo PETPNONG .

[MPOSOXH!

lMpoguAdoosTe To dpyavo usrpnong
ané v vypaoia kai Tnv duson nAiakn
axrivoBolia.

Mnv ekO£TeTe TO Spyavo uETpnong os
aKpaiss OspuoKpaciss 1y OspuoKpaocIaKss
HeTaPfolég. [1a napdderyua, unv ro
apnVveTe yia noAln wpa peoa oe oxnua.
2e nepinTwon peydlwyv Ggpuokpaciakwv
uerafolwv, aprvere To dpyavo
METPNONG va MpooapooTel oTn
Bspuokpaocia nepifBallovrog nporou

Va TO XPrOIOMNOIOETE. 3€ NEPINTWOT)
akpaiwv Bepuokpacicdv 1y Beplokpaciakwy
uerafolwv, n akpiBeia Tou opyavou
METPNONG EVOEXETAI VA ENNPEQOTEI.
AnopeUysTe TIG EVTOVES IPOOKPOUOEIS
1] TV ATWOoTI) TOU OpydVvouU HETPIONG OTO
£daog. Msrd ané oofapss sEwTepikeg
EMNISPATEIS OTO OPYaVO LETPNOTS,
ovviorarar n Sieéaywyr evog EAEyyou
akpiBeiag (BA. «EAsyyog akpifeiag Tou
opyavou ueTpnonsy, oed. XX) kaBes popa
fpIV Qo Tr) OUVEXION TNG EPYAOIAS.

Ansvepyonolsite To dpyavo uETPnons
Kkard tn didpkeia Tng ueragpopds. OTav o
alpddr ansvepyonoisital, aopalilerar. Stnv
avTiBeTn nepinrwon evOexeTal va unooTer
{npia Adyew anoTouwy Kivijoewy.

Mpiv ané tnv evepyonoinon rou opydvou
HETPNONG. AoouokeudoTe To alpddi
Aéilep nAavng kai EAeyéTe purinws kdnoia
eéaprrjuara Aginouv r) Eyouv unoorei {nuia.

[i]  sHMEIQsH
O unarapieg Sev eivar poOPTICUEVES NANPwWS
kara v napadoorn. lpiv and tnv apxikr

XP1on, PopTIOTE TIS UNaTapies nArpws.
Avatpeéte oro eyyelpidio Tou popTIoTT).

TonoO¢Tnon/avrikaracracn

pnarapiag

m [igoTe T popTiopévn pnatapia 10 peoa
OTO OPYAVO HETPNONG, MEXP! VO AKOUGTEI
€va KAIK oTI pnnke otn 6€on Tng (PA. oxnpa
C1).

= [1a va TNV agpaipeceTe, NIECTE TO KOUWMI
anodeopeuong (1.) kal Tpafngre Tnv
pnatapia (2.) npog Ta €§w. (BA. oxnua C2).

[TIPOSOXH!

Orav n ouokeurj Se xpnoyomnoieital,
MIPOOTATEUETE TIG ENAPES TNG UNATAPIAS.
Aouvvdera petaldikd pgpn pnopouv va
BoayukukAdoouv T ENageg kar EVEXEr
kivduvos ékpnéng kar nupkayids!

Karaoraon ¢o6pTiong pnarapiag

m [aThoTe To Koupni yia va eNéy§eTe TNV
kataoTaon ¢poépTiong oTig LED évdeigng
kataoTaong pnatapiag (8), (BA. oxrjpa D).

m Hévdei§n ofnvel peta ano 5
deutepolenTa.

m Eav kanoia and 1ig LED avaBoofrvel,
TOTE N pNaTapia NPENEI va (popPTIOTE.
Edv 8ev avafer kapia and Tig LED petd To
nATNPa Tou KoupnioU, TOTE N ynaTtapia
€ival ENaTTWHATIKY KAl NPENEl va
avTikaTaoTabOei.

Evepyonoinon kai
ansvepyonoinon

A NMPOEIAOIMNOIHZH!

Mnv orpspete Tn Seoun Agilep npog aroua
1 {da, kar unv koirare ansuBsiag orn Seoun
Aéilep, akoua kar ané andoraon.
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[TPOSOXH!

Mnyv agprivete To evepyonomuevo

dpyavo ugtpnong xwprs enifAswn kai
QrIEVEQYOIMOIEITE TO UETA TN XP1iO1). YIdpxe!
kivouvog TupAwons aldwv arouwy and mn
Seoun Agilep.

m [lepIoTPEWTE TO NEPIOTPEPOPEVO KOUUMI
aogpdNiong (7) otn B¢on «%», OUHPWVA UE TO
Béhog Tou oxnparog (2. E).

m To dpyavo PETPNONG EVEPYOMOIEITAl KAl
petaPaivel autopaTa og Aerroupyia Icopponiag.
Apgowg pdNig evepyonoinBei, To dpyavo
péTpnong eknépnel déopeg Aillep and ta
avoiypata e§6dou (1). Ano npoenidoyn

evepyonoleital povo To opiCovTio Aeiep (H) (2. F).

m [lepIoTPEWTE TO NEPICTPEPOPEVO KOUUMI
aopdNiong (7) on Béon «@ » oUppwva
e To BENog Tou oxnpaTog (2. E) yia va
QNEVEPYONOINTETE TO OPYAVO PETPNONG.

Tponoi AsiToupyiag

To dpyavo péTpnong diabeTel Sidgpopoug

TpoONoug Aeiroupyiag, HeTa&u Twv onoiwv

MMOpPEITE Va NpaypaTonoleiTe evaANayeg ava

naoca oTiypr). Autoi npoopiCovTal yia:

— dnuioupyia opiCovTiou emnédou Aéiep,

— dnuioupyia kaBeTou eminédou A&ilep,

— dnpioupyia dUo kABeTwv eningdwv
AeiCep,

— dnpioupyia evog opilodvTiou kal duo
KAaBeTwv emnedwv Aéiep.

Acpou To evepyonoinoeTe, To dpyavo

pETPNONG dnuioupyei eva opilovTio

eninedo Aéilep. MNa va aMa&ete Tov TpodNo

AeiToupyiag, nigoTe To NARKTPO «op1fovTIa

ypappn AéiCep» (3) fy «kaBeTn ypappn

Aeilep» (4).

[TPOSOXH!

EmAé&re Tov xardAAnAo Tpdno Asroupyiag
MPOTOU VA EVEPYOIOIOETE TO Opyavo
HETpnong.

To Aslg’sp £V5£X£Tal va psraroma'rsl oe

nep/nrwa'q peral{lvqaq;’ 1) dovnong rou
opydavou JETPONGS Kard Tr) SIAPKEIA TIG

Xxpriorns.
EmA£§Te Tn Asiroupyia A&i{sp

MéoTe To NAAKTPO «opICovTIa ypapun A&iCep» (3)

) «k&BeTn ypapun A&ilep» (4) yia va enineSeTe
ouykekpipevn Aeiroupyia Aéilep, eite oTn
Aerroupyia autépaTng IcooTaBuiong r) os Béon
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aopaNiong.

‘EAsyxog opi{ovTiag ypappng A&ilsp

m MigoTe TOo NAAKTPO «0PICOVTIA YPAUMA
Aeilep» (3) yia va evepyonolroeTe f va
anevepyonoinoeTe TNV op1{OVTIA YPAHMI
Aeiep.

m HopiCovtia ypappn Aéilep H eivai éva
opiCovTio Aéilep 360° (2x. F).

‘EAeyxog kaOsTng ypappng Aéiep

m MiéoTe To NAAKTPO «KABETN ypappn
Aeilep» (4) yia va evepyonoIfoeTe 1) va
AMEVEPYOMOINOETE KAl TIG SUO Opadeg
KaBeTwv ypappwv Aéilep VI1V2 kai V3V4
(Zx. G).

AsiToupyia autéparng
1c00TaGOHIONG

[i]  sHMEIQzH

H pwrevr) evdeién (2) Ba avaBoofrver
KOKKIVI) IE NYNTIKO orjua BopBou, eved To
Aéilep Ba ouveyioer va avaBooprivel, kaBods
70 Spyavo ueTpnong dev Ba unopsoer va
odokAnpcdoer Tnv autduartn icoorauion.

2& nepinTewon nou n aurouarn 10ooTa@uion
Sev eivar Suvarrj, quTo onuaiver o1 n
ENMIPAVEIQ NAVew OTNV 0r1oia OTEKETAl

7O Opyavo UETPNONG anokAiver and To
gUpog auTouaTng 1IcooTdBuiong kard
nePIooOTEPES and 4° and o opi{ovTio
eninedo. TonoBeTrjore TO Spyavo UETPNONG
oe Bgon nou va npooeyyi{er nv opi{ovria (<
4°and ro opi{ovrio eningdo).

m TonoBetroTe TO OPyaAVO PETPNONG OF
€ninedn ka1 otabepr) Baon, npocapTnoTe
To OoTO Tpinodo.

m QORoTe TO NEPIOTPEPOUEVO KouWni
acpahiong (7) otn O£on « .

[i]  sHMEIQzH

Mera tnv evepyonoinon, n Asiroupyia
alpadigouarog icoorabuifer autéuara
TUXOV avwualieg EVTO§ Tou EUPOUS
auTouaTng iIcooTaBuiong Twv + 4°.

To aAgpadiaocua odokAnpwverar poig
oTrauaTnoouV va kivouvrar o1 Seoueg AIep.

KdaOstn ypappq Aeéilep
- Orav exel avayer n opigovTia ypappn

AeiCep, MEoTE TO NAAKTPO «KABETN
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ypauun Aeiep» (4) yia va eNeyEeTe Tig
KaBeTeg ypappeg VI1V2 kai V3V4 kai va
TIG AVAWETE Kal TIg SU0 A povo TN pia
nAgupd, N yIa va TIG ANEVEPYOMOINOETE
Kal TIg SUo TauTo)POVa.

— 'Otav dev £xel avayel n opi{ovTia
ypapun Agilep, METTE TO NANKTPO
«KkABeTn ypappr) Aeilep» (4) yia va
ehéy&eTe TIg kABeTEG Ypapupég VIV2
kal V3V4 kai va Tig avayeTe Kai Tig dUo
) HOvo TN pia mMAeupd, woTo6c0 Sev
MMOPEITE VA ANEVEPYOMOINOETE NANPWG
Kl TIG SU0 opadeg KABETWY YpappGV
Aeillep TauTOXpova.

Opi{ovTia ypapuun Aéilep

— Movo oTav eival avappévn TOuAdxIoToV
1 opdda kaBeTwv ypappwv Aéilep
pnopei va angvepyonoinBei n opi{ovTia
Ypappn.

Epyaocia Xwpig autéparn

1000TaOpion (02on aopaiiong)

AuTdg 0 TpONOG Aslroupylag npénel

va qumponmsrral povo y1a Adyoug

pUBHIONG N YIa TNV EnICAHAvON YPauung

otav n kAion Tng unspPaivel Tig 4° and

T0 op1{o6vTIO £ningdo. MNa napadsiypa,

pUBMION KounaoThg okAaAag.

(il  sHMEIQsH

m AapPdvete undywn OTI TO OPYAVO
pETPnong dev Ba eknépyel
npoeidonoinTikd NXNTIKO CrjHa O AuTh
Tn AeIToupyia, akopn Kar av undapgel
ungpBacn Tou EUPOUG AUTONATNG
1I000Ta0pIoNG Twv 4°. AuTOG 0 TPONOG
Aeiroupyiag dev pnopei va xpnoiponoinOei
yia opiCovTio ) kKABeTo aApadiaopa.

m AlaTNPNOTE TO NEPICTPEPOUEVO KOUUi
ac@daNiong otn Bgon «@ », nigaTe
NapaTeTapéva To NANKTPO «opIfovTIa
ypapun Aéiep» (3) N «<kABeTN ypapun
Aeilep» (4) yia va avoi&eTe To avTioTolxo
Aeilep, evaw To dpyavo péTpnong Ba
Aeitoupynoel o B€on acpaliong.

m [MigoTe TOo NAAKTPO «0PITOVTIA YPAUMN
Aeilep» (3) ) «kaBeTtn ypappn Aéilep»
(4) yia va enINEEETE pIa CUYKEKPIYEVN
AerToupyia Aéilep.

m H pwrteivr) évdeign (2) Ba sival navra
Avappévn KOKKIVN, ENCNUAivovTag T
AeiToupyia.

m TonoBethoTe To Opyavo PETpnong oTnv
enBupnTr ywvia Kai cuvexioTe TNV
epyaocia pe To A&i{ep yIa va NPOXwPrOETE
oTo endpevo Prjpa.

m MoMNig orioouv 6Aa Ta Aéiep, To Opyavo
peTpnong Ba anevepyonoinBei Tautdxpova.

I\srroupylu €§WTEPIKOU XWPOU
MéoTe To diakoNTN svo7\)\c|yr]g (6) yia
oUvTopo d1AoTNHa, NPOKEIPEVOU Va
enmiAé&eTe Tn Aeimoupyia e§wTEPIKOU
xwpou. To n pwTevoTnTa Tou Agilep
Ba peiwbei Aiyo katd T didpkeia Tng
Aeiroupyiag e§wTepIKOU Xwpou, npdyua
nou &ival (puUCIONOYIKO.

m XPnOIYOMOIEITE TO OPYAVO PETPNONG HE
dékTn (nwleital EexwpioTd) oTn Aeiroupyia
€EWTEPIKOU XWPOU,

Dwreivi) ¢vdzi§n

AsiToupyia E0wWTEPIKOU XPOU

m HAeiroupyia ecwTepIKOU Xwpou gival
npoeniAeypévn KaTA TNV evepyonoinon
TOU OPYAVOU PETPNONG.

m Exeivn mn omiypr avaPouv Suo pwTelveg
evdeieig (5) ota apioTepd.

= [li€oTe ouvropa To SiakonTn evalhayng (6)
yia va emAegeTe S1aPOPETIKA PWTEIVOTNTA.

AsiToupyia s§wTEpIKOU XWPOU

MiéoTe naparteTapéva To diakonTn
evaMayng (6) kal Ba avayel poévo pia
pwTeivh evdei§n (5) evredwg apiotepd nou
Ba avaPfoofrvel, npoTpénovTag yia XpRon
NG AeIroupyiag e§WTEPIKOU XWPOU.

'EAgyxo¢ akpifeiag Tou opydvou

HETPNONG

EmSpaosig otnv akpifeia

m Tn peyaAUTtepn enidpaon otnv akpifeia
npokalei n Oeppokpaacia nepiBdAovrog.
Eidikd o1 Siapopeg Beppokpaciag kata T
peTaPaon anod To £€8agpog npog Ta endvew
HNopPOoUV va NPOKAAECOUV EKTPOMM TNG
déoung Aéilep.

m Ensidn o1 peyaluTtepeg diapopég
Beppokpaciag napartnpouvTal KOVTA OTo
£€8aog, To dpyavo PETPNONG NPENE! va
NPOCAPTATAI NAVTOTE OE TPiINodo KATA TN
pETpNON anooTdogwy nou unepRaivouv
Ta 20 m. Eniong, epooov eival epIkTO,
TonoBeTeiTe TO OPYAVO PETPNONG OTO
KEVTPO TOU XWPOU EPYATiaAG.
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m ExT6g and Tig e§wTepikég emdpdoeig,
EMINTWOEIG NOU OgpeilovTal oTo
OUYKEKPIPEVO OPYAVO (M.X., NTWOEIG
Il €VTOVEG NPOCKPOUCEIG) HNoPouV va
odnynoouv eniong os anokAeioeig. M”
auTo To AOyo, eNeyxeTe TNV akpifeia
aAgpadiaopaTog K&Be popd, npoTol va
EekivijoeTe TNV gpyaocia.

m [MpwTa ehéy§Te TNV akpifeia
aApadidopaTtog Tng opifovTiag
ypPapung Aéiep kal eTd TRV akpiPeia
aApadidopaTog Twv KABETwY ypappwy
Aeilep.

m 3& nNepinTwon nou To dpyavo HETPNONG
unepfPei Tn peyiotn andkAion KaTa TN

Siapkeia kanolag anéd Tig dokipég, {nTrHoTe

TNV ENICKEUN TOU ANO AVTINPOTWMO TNG

unnNPeciag uNooTAPIENG META TNV NWANON

g Flex.

'EAeyyog akpifeiag opi{ovTiou

aA¢gadiaoparog

MNa auTtov Tov éAeyxo anaiTeital pia

eANelBepn anooTaon pétpnong 5 m oe

otaBepn) empadveia peTagl Twv dUo Toixwv

A xai B.

— [MpoocapTtroTe To dpyavo PETPNONG OE
Tpinodo r) TonoBeTroTE TO NAvVw OE pIa
oTaBepr) Kal eninedn enipaveia KovTa
oTov Toixo A. EvepyonoirjoTte To 6pyavo
METPNONG YIa AeITOoupYia Pe auTdpaTn
1000TAaBpion. EmAegTe Tov TpoMNo
Aeiroupyiag aTov onoio dnuioupyeital
TOOO €va opifovTio eninedo Aéilep 600
Kal eva kaBeto eninedo Aéilep pnpooTd
oTo Opyavo YETpnong. (2x. H1)

— KaTeuBuvete To Aéilep oTOV KOVTIVO
ToiX0 A KAl apAHOTE TO Spyavo PETPNONG
va aApadIAoel. ZnNUEILOTE TO ONMEio
onou TéuvovTal ol YPauuEG Aéilep oTov
Toixo A (onpeio I). (2x. H2)

— MepioTpewTe To Opyavo peTpnong KaTd
180°, aeprioTe To va aAgpadidoel kal
ONUEIOTE TO ONMEIO GNOU TEPVOVTAI Ol
YPaupEg Aeilep oTov angvavTi Toixo B
(onueio ).

— Xowpig va nepioTpeyeTe To dpyavo
METPNONG, TONOBETHOTE TO KOVTA OTOV
Toixo B. Evepyonoinore To 6pyavo
METPNONG Kal apr|oTe To va aApadidoel.
(2x. H3)

— EuBuypappioTe To Uyog Tou opydvou
METPNONG (XPNOIpoNoIcvVTag TPinodo
) undoTPwWa, Epdoov anarrnOei),
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£TOI (OTE TO GNPEIO TOPNG TWV
ypappov AéiCep va npoBAnBei oTo
NPONYOUHEVWG ONUEIPEvo onueio |l
oTov Toixo B. (2x. H4)

— Xwpig va peTafdierte To UYog,
NeEPICTPEWPTE TO OPYAVO PETPNONG
kaTtd 180° KateuBUveTe To Aé1lep
oTOV TOIXO A, £TOI (OTE N KAOeTN
ypappun Aéilep va nepdoel and To
noén onueiwpévo onpeio I. ApnoTe
To dpyavo PETPNOoNG va aApadidaoel
KQI ONMEIWOTE TO GNUEIO TOUNG TWV
YpPappwv oTov Toixo A (onueio ).

— H3iapopd d petadl Twv duo
enionuaopévwyv onueiwy | kai ll oTov
ToiXo A QVTIOTOIXEI OTNV MPAYMATIKN
anokAion UYoug Tou opydvou
HETPNONG KATA PIKOG TOU EYKAPTIOU
aova.

2Tnv anoortaon perpnong2x5m=10m, n

MEYIOTN ENITPENOPEVN anokAion givai:

10mx £ 0,3 mm/m=%3 mm.

Zuvenwg, n dlapopd d peTadu Twv duo

onpeiwv | kar Il ev npénel va unegpPaivel Ta 3

mm (péyioTn).

'EAeyxog akpifsiag ahpadidoparog Twv

KAOeTwV ypappwv

Ma auTtov Tov eAeyyo anaiTeital éva avolypa

népTag pe eAeUBepo xwpo TouldyioTov 2,5

m (oe oTtaBepr) enipdveia) npog Tnv K&Oe

nAgupd TNG NOPTAG.

— TonoBetroTe To Opyavo PETPNONG NAV
oe pia otaBepr) kai eninedn emipdveia
(ox1 o Tpinodo) oe anooTaon 2,5 m and
To dvolypa Tng noptag. Evepyonoirjote
TO OPYAVO PETPNONG YIa ASIToupYia PE
autopatn icooTabuion. EmAegTe Tpdno
Aerroupyiag yia Tn dnuioupyia evodg
kaBeTou emnédou Aéilep pnpooTd oTo
opyavo perpnong. (x. H5)

— 2nMEIOOTE TO KEVTPO TNG KABETNG
ypappns Aéilep oTo danedo Tou
avoiyparog ndépTtag (onueio 1), oe
andéoTacn 5 m oTnv angévavTi nAeupd
Tou avoiypaTog népTag (onpueio 1),

KAl OTNV ENAV® AKPN TOU AVOiyHaTog
néptag (onueio ). (2x. H6)

— MepioTpeywTe TO dpyavo PETPNong
kata 180° kai TonoBetrioTe TO OTNV
AAAn nAgupd Tou avoiypaTog NopTag,
akpifwg nicw ano To onpeio Il. AgproTe
To dpyavo PETPNONG va aApadidacel
Kal eubuypappioTte TNV KABeTN ypapun
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Aeilep, ETOI WOTE TO KEVTPO TNG va
nepva akpifwg peoa anod ta onpeia l
ka ll.

— 2NMEIOOTE TO KEVTPO TNG YPAHUHNG
Aeilep oTnv endvw Akpn TG Tou
avoiypaTog nopTag wg onueio IV.

— H&iapopd d petadl Twv duo
enionpaopévwyv onueiwv il kar IV
AVTIOTOIXEl OTNV NPAYHATIKA andkAion
UWouGg Tou opyavou PETPNONG anod To
vApa otabpng.

— MeTprjoTe To UYWOG TOU AVOIyHATOG
népTag.

EnavaAaBere ) diadikaocia peTpnong yia

Tn SeuTepn KABeTN ypappn Aéilep. MNa va To

Kavete auTd, emAe§Te TPpONO AeiToupyiag yia

Tn dnuioupyia evédg kaBetou emnedou Aeilep

SinAa oTo OPYaAvo PETPNONG KAl NEPICTPEWTE

To Opyavo péTpnong kata 90° npoTtou va

Eekivrioete T Siadikacia perpnong.

H péyiotn anodekTn anokAion unoloyiletal

¢ €8nG:

Yyog avoiypatog noptag eni duo kai x 0,3

mm/m. MNa napadeiypa: MNa éva avorypa

nopTag 2 m, n H&yioTn andkAIon YNopEi

vaegivar2x2mx=0,3mm/m==1,2 mm.

2uvenwg, Ta onpeia lll kar [V 8ev pnopouv

va angyouv PeTagu Toug navw ano 1,2 mm

(péyioTo) og k&Be pia and Tig SUo pPeTproeIg.

MNapeAkopeva

Aéxtng Aéilep (nwAeital §exwpioTd)

Xpnoiponoinote To déktn Aéiep (11) yia

va BEATIGOETE TOV EVTOMIOHO YPAUH®WV

Aéilep unod duopeveig ouVONKeG pWTICHOU

(e€wTEPIKO XWPO, PwWTEIVO NEPIBANIoy,

apeon nAiakn) akTivoBolia) kal o€

peyaAUTepeg anooTdoelg. (2x. I).

MayvnTikn NEPICTPEPOHEVN

Baon/Miow naveA avaptnong

m  Me T payvnTikn nepioTpePopevn Paon
(12) / To niow oThpIypa avapTtnong (13)
HMNoOpEiTE va opi&eTe To Opyavo HETPNONG,
n.X. o€ KAOeTEG eMPAVEIEG, WA VEG,
opBooTdTn ) payvnTika UAIKA.

m H payvnTikn nepiotpepopevn Baon (12) /
TO niow oTApIypa avapTtnong (13) ynopei
€niong va KAVEI TO OPYAVO PHETPNONG
pe ouoTolxia pnaTtapiwv 2,5 Ah va
nepioTpépetal kata 180 poipeg, katoniv
emBupiag.

m PuBpioTe Tnv payvnTikA nepioTpepdpevn
Baon (12) / To nicw oThplypa avaptnong
(13) npoxelpa nNpiv EveEPYONoIrOETE TO
OpYavo PETPNONG.

Epyacia ps Tpv payvr]'rlKﬁ NEPICTPEPOUEVN

Bdon / To niow naveA avapmong

H poyvnTlKn neEPIOTPEPOPEVN qun
gival TonoeeTr]psvr] oneueaag endvw
oo eninedo Turpa epyaciag (Eik. J1).

— €&ival npooapTNHEVN oToV aTOAAIVO 1)
METANNIKO TOIXO PE HAYVHTEG OTO NiCw
pepog (Eik. J2).

— €&ival o@Iypevn oTov Toixo pe Bida (Eik.

J3).

— €&ival OTEPEWEVN OTO OTHPIYHA
OPiyyovTag oTo niow NAvel avapTnong
(Eik. J4).

— €ival OTEPEWUEVN ENAVW GTNV ENIPAVEI
Toixou pe Tn PonBeia Tou nicw
navel avaptnong kai piag Ridag (dev
nepiAapPaverar) (Eik. J5).

— eival oTepewpévn otnv 6pBia koAova
ME TO OPIYKTNPA TOU Niow NAveA
avaptnong (Eik. J6).

TpinoSo (8sv nepihapBaveran)

m To dpyavo pETpnong pnopei va
puBpioTei elkoAa oTo kKaTaAAnAo Uyog
Kal NpocavaToNiopo pe Tn Bonbeia Tou
Tpinodou.

m AuTO TO Opyavo PETPNONG MMOPEI
va npooapTtnBei aneubeiag navw oe
onegipwpa 1/4" 1 5/8" evog Tpinodou
Yevikng xpnong (2x. K.

m 2uoQi&Te TO Opyavo PETPNONG HE TOV
puUTEUTO KOXAia MpocdpTnong.

m PuBpioTe npoxeipa To Tpinodo npoTou va
EVEPYOMOINOETE TO OPYAVO PETPNONG.

AsiToupyia spyaciag

— Epyaoia ansuBsiag pe Tpinodo (2x. L1).

— Epyaocia yéow piag payvnTikng
nepioTpepopevng Baong (Eik. L2).

Fualid yia A&ilep

Ta yuahid Aéilep anokA€iouv TO pwg

nepifdaAovrog. Me auTdv Tov Tpodno au§averal

N 0PATOTNTA TOU HATIOU.

ZHMEIQZH:

Mn xpnoiuonoisite Ta yuaAid yia Aéi{sp

w¢ npoorarsurikd yvalid. Ta yvalid yia

Agilep xpnononoiovvrar yia va BAsnste

kalurepa n Séoun Aéilep, wordoo dev oag

npoorarevouv and tnv aktivofolia Agilep.
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Mn xpnoiuonoicsite Ta yuaArd yia A¢iep
w¢ yualid nAiou i1j ornv kukAogpopia.

Ta yvalia yia Agi{ep Sev napgxouv nArjpn
npooraocia and Tnv unepiddn aktivofolia
KQI JUEIOVOUV TNV QVTIANWN TWV XPWHATWV.

MAdka ordxeuong Aéiep

m TonoBetnoTe Tnv nAdka Aéilep oTo
oToxo0. [Na va npocdiopioeTe edv To Uog
TWV OTOXWV €ival iB10, CUYKPIVETE TNV
andéoTacn HeTASU TNG YPAMMNG A&ilep
oTnv nAdka Aéi{ep Kal oToV GTOXO.

m H nAdka otdxeuong Aéiep (16) au&avel
Tnv opatoTnTa TG d€opng A&ilep unod
duopeveig ouvBrkeg Kal og peyaleg
anooTAoEIlG.

Epyaoia ps Tnv nAdka otéxsuong Aéi{sp

(n.x.)
— TpoodiopioTe €dv Ta VYN TeV OTNAGV
eival idio (Zx. M).

ZuvTipnon Kai ppovTida

/\  IPOEIAOIMOIHEH!
lMpokeugvou va SiatnpnBesi n anddoon Tou
n1poiodVTOS, THPEITE NAvTa 11 ak6AouvBeg
an)ég odnyieg.

Kueaplapog
AlaTnPEiTE NAVTOTE TO OPYAVO PETPNONG
kaBapo.

m Mn Bubilete To dpyavo péTpnong oe vepo
| aAN\a uypa.

m AlaTnpeiTe NAVTA TO NPOIOV pAKPIA Ano
okdvn Kal uypd, EpOooV gival EPIKTO.
Xpnoiponoigite povo eva kabapod,
paAako navi yia Tov kaBapiopo. Eqpdoov
anaitnBei, Bpe&Te ehappd To navi
pe kaBapd ovonveupa A Aiyo vepo.

Mn XPnOoIYONOIEITE ANOPPUNAVTIKA I
d1aAUTeG. Mnv To nAéveTe aneuBeiag pe
VEPO.

m Mnv ayyiCete To pakd pe Ta dayxTula.

m KaBapileTe TAKTIKA TIG ENIPAVEIEG OTO
avorypa e§6dou Tou Aéilep e1dikOTEPQ,
KAl anoPaKPUVETE TuXOV xvoudia r iveg.

AnoOnkeuon
AI'IOGr]KSUSTS nAvToTe TO nponov
o€ ECWTEPIKO XWwPO. XelpileoTe 1|
anoBnkeUeTe TOo NPOIGV NAVTOTE e TA
YVIOIa HEPN TNG CUCKEUATIAG.

m AnoBnkeUeTe KAl JETAPEPETE TO OPYAVO

100

METPNONG HOVO HETA OTOV MPOCTATEUTIKO
odko ) T Onkn.

Mnarapia

m Edv 1o npoiodv & xpnoiponoinBsi yia
peydaho S1aoTnpa, ENEYXETE TAKTIKA
TIG pnaTtapieg. Byadete Tig pnatapieg n
popTiCeTe Kal anopopTileTe TNV Pnatapia
16vTwv AiBiou yia va napaTeiveTe Tn
didpkeia {wn|g.

m QopTileTe TNV pnaTapia 16vTwv AiBiou f
avTikaBIoTAaTE TIG ynaTapieg 6Tav avapel
n evdeign xapnAng popTiong.

Eniokeugg

m  Mnv enixeipr)oeTe va eniokeudoeTe
Il VO dnoouvapuoAOYNOETE TO
npoiov. OnoiadnnoTe eniokeun N
anocuvappoAoynon anairnBei oto
npoiov Ba npénel va yivel povo ano
egouoiodoTnuevo npoownikd o£pPig,
aMNiwg evexel kKivduvog coBapou
TPAUMATIOHOU.

AvTaAAaKTIKA Kal NApEAKOMEVA
2xedlaypAPpaATA OE QVENTUYHPEVN HOPPN
kal AioTeg avTaAakTikewv diaTiBevTtal oTov
SikTuaké pag Tono: www.flex-tools.com

MAnpogopisg 81a0song

VAN TTPOEIAOIMOIHEH!

Axpnortevete Ta nalid nAektpikd epyaleia

npiv and 1n didBeon:

— agapavrag To kaAwdio pevuarog ano
nlektpika spyaleia nou Asiroupyouv e
2277

— agapwvTag Ty unarapia ano NAEKTpIkd
gpyaleia nou Aeiroupyouy e unarapia.

Movo yia xwpeg TnG EE
ﬁ Mnv anoppinTeTe Ta NAEKTPIKA
epyaleia oTa oikiakd anoppipparal
ZUppuva PE TNV eupwnaikn odnyia
2012/19/EE oxeTikd pe Ta anoBAnTa
NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU e§ONAICHOU
KAl TNV EVOWPATWON TNG 0dnyiag auTng
oTo €Bviko dikalo, Ta AxpnoTa NAEKTPIKA
epyaleia npénel va cuNAeyovTal EexwploTd
Y1 va avakukAwBouv pe Tpdno piAikd npog
To nepifdAlov.
Avdkrnon npwrwv vAwv avri yia
81d6@=on anoppiyudrwv.
H ouokeur), Ta napsgAkopeva kai n
OUOKEUAOIA NPENEI VO avakukAcwvovTal
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pE TpOMo PIAIKO Npog To nepifdAiov.
Ta nAaoTikd pépn emionuaivovrai yia
avakUkAwon avaloya pe Tov TUno UAIkoU.

AN\ TIPOEIAOITOIHEH!

Mnv arnoppInTeTe TI UNATAPIEG OTA OIKIOKA
anoppiuuara, orn ewTid 1} o€ vepo. Mnv
QVOIYETE TI§ AYPNOTES UNATAPIES.

Movo yia xwpeg Tng EE:

2Upgpuva pe Tnv odnyia 2006/66/EK, ol
eNaTTWHATIKEG 1) Geleg pnaTapieg npenel va
avakukAwvovTai.

[i]  ZHMEIQsH

2ag¢ napakalovue va {nrrore and to
Karaornua ayopdag va oag unodeiésl Toug
Tpdnous Siabsong!

( €- ARAwon CUPPOPPWONG

AnAcvoupe pe anokAeIoTIKA SIKN Hag
€uBuvn OTI To NPOIdV Nou nepiypApeTal
oTnv evoTnTa «TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKAY
OUHHOPPGVETAI e Ta akoAouBa npdTuna n
KAVOVIOTIKA £Yypapa:

EN 60745, o U pdpwva pe T11g diatdeeig Tw

v odnyl w v 2014/30/ EK , 2006/42/ EK , kai

2011/65/ EK .
Appodiol yia Ta Texvika eyypagpa: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ L~

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021, FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH,
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr,
leppavia

AnaAAayn gubuvng

O KATAOKEUAOTNG KAl 0 EKNPOCWNOG TOU
dev euBuvovTal yia kapia {nuid ) anwAeia
Képdoug Adyw Slakomnng enayyeAuaTIKAG
dpaoTtnpidTNTag, nou ennABe e€artiag
Tou npoidvTog f e§artiag kanoiou
daxpnoTou npoiovTog. O KaTaokeuaoTng
Kal 0 ekNPOcwnog Tou dev eubBuvovTal
yia kapia {npid nou npokAnOnke and
akaTaAANAn xpron Tou NPoiovTog 1 anod T
XPNON TOU NPOIOVTOG PE NPOTOVTA AAAwY
KATAOKEUAOTV.
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Bu kilavuzda kullanilan
semboller

Vi UYARI!

Yaklasan tehlikeyi belirtir. Bu uyarinin dikkate
alinmamasi 6lim veya agir yaralanmalara
neden olabilir.

DIKKAT!

Olasi bir tehlikeli durumu belirtir. Bu uyarinin
dikkate alinmamasi hafif yaralanmalara veya
maddi hasara neden olabilir.

NOT
Uygulama ipuclarini ve 6nemli bilgileri belirtir.

Semboller

©

hi¢

Giivenliginiz icin

Kullanim Kilavuzunu okuyun

Lazer uyarisi sembolii

Gozliik takin

Eskiyen cihazin bertaraf edilmesine
iliskin bilgiler (bkz. sayfa 108)

UYARI!
O/g[im cihaziyla giivenli bir sekilde ¢calismak
icin tim talimatlar okunmalr ve bunlara
uyulmalidir. Olciim cihazi verilen talimatlara
uygun olarak kullaniimazsa 6/¢im cihazinda
bulunan dahili korumalar tehlikeye girebilir.
Ol¢iim cihazinin izerinde bulunan uyari
isaretlerini asla taninmaz hale getirmeyin. BU
TALIMATLARI GUVENL/ BIR YERDE SAKLAYIN
VE OLCUM CIHAZINI UQUNCU BIR TARAFA
VERIRKEN TALIMATLARI DA CIHAZLA
BIRLIKTE VERIN

Kullanim amaci

Bu &l¢iim cihazi, yatay ve dikey cizgilerin
belirlenmesi ve kontrol edilmesi icin
tasarlanmigtir.

Bu Giriinlin, i¢ veya dis mekanlarda cesitli
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uygulamalar icin kullanimi kolaydir.

Diizlemsel Lazer Nivo icin
Giivenlik Uyarilan

VAN UYARI!

Tim giivenlik uyarilarini ve talimatlarini
okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamas
halinde elektrik carpmasi, yangin ve/veya
ciddli yaralanmalar meydana gelebilir. Tiim
uyari ve talimatlari gelecekte basvuru
amaciyla muhafaza edin.

= Uzak bir mesafeden bile olsa lazer i1sinini
insanlara veya hayvanlara dogrultmayin
ve siz de dogrudan gelen veya yansiyan
lazer 1sinina bakmayin. Birisini kér
edebilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerinize zarar verebilirsiniz.

m Lazer isin1 goziiniize carparsa
temkinli davranarak goézlerinizi
kapatmali ve hemen basinizi isindan
uzaklastirmalisiniz.

m Lazer cihazinda herhangi bir degisiklik
yapmayin.

m Lazer gériintiileme goézliigiini koruyucu
gozliik olarak kullanmayin. Lazer
gorintlileme gozligi, lazer isininin daha
iyi gorilebilmesi icin kullanilir ancak lazer
isinina karsi koruma saglamaz.

m Lazer goriintiileme goézliigiini,
giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gériintileme gozligu
tam UV korumasi saglamaz ve renk algisini
azaltir.

m Olciim cihazini sadece orijinal yedek
parcalar kullanan yetkili bir uzmana
tamir ettirin. Boylece dlciim cihazinin
glivenligi saglanmis olur.

m Cocuklarin lazer 6l¢iim cihazini
gézetimsiz olarak kullanmalarina izin
vermeyin. Yanliglkla bagkalarini veya
kendilerini kér edebilirler.

n Ol¢iim cihazini yaniai sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu yerler gibi patlayici
ortamlarda calistirmayin. Olciim cihazi,
toz veya gazlan tutusturabilecek kivilcimlar
olusturabilir.

m Olciim cihazi calistirilirken bazi
durumlarda yiiksek sesli sinyaller
duyulur. Bu nedenle 6l¢iim cihazini
kulaginizdan veya diger kisilerden
uzakta tutun. Yiiksek sesli sinyaller isitme
duyunuza zarar verebilir.
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m Olciim cihazini, lazer hedef plakasini
(16) ve universal tutucuyu (13) kalp atis
hizini diizenleyen cihazlarin uzaginda
tutun. Olciim cihazi, lazer hedef plakasi
ve universal tutucu icindeki miknatislar
manyetik bir alan olusturarak kalp atig
hizini dlizenleyen cihazlarin calismasini
bozabilir.

= Olciim cihazini, lazer hedef plakasini
(16) ve universal tutucuyu (13) manyetik
veri tagiyicilarinin ve manyetik olarak
hassas cihazlarin uzaginda tutun. Ol¢iim
cihazi, lazer hedef plakasi ve universal
tutucu icindeki miknatislarin etkisi tersine
cevrilemez veri kayiplarina neden olabilir.

m Pil degisiminin uygun bir sekilde
yapildigindan emin olun. Patlama riski
vardir.

Teknik ozellikler

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Pil Tard AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0

Calisma Sicakligr [°C  |-10°~40°C

Nominal Voltaj \ 12

Calisma Siiresi AP 12/2.5
-Giig 1 h =212h

-Gug 2 =28h

-Gii¢ 3 >6.5h
Hassasiyet mm/ +0,3mm/m

Lazer Dalga Boyu [nm |{520nm

Lazer Glicu mW | < 10mw

Lazer Sinifi Sinif ll

Lazer Gizgisi MM/ 3mm/5m(100Lux)
Genisligi m

Sektor Agisi ° 360°

Salinim Suresi ) <5s

Calisma Agisi ° <+4°

Agirlik

(Pil haric) o |°8
Alici harig calisma

arahdi (cap) m =100
AI|C|jIe calisma m <120
araligi (cap)

*Calisma araligi olumsuz ortam kosullari
nedeniyle (dogrudan giines 15131 gibi)
azalabilir.

Genel bakis (bkz. sekil A)

Uriin 6zelliklerine ait numaralar iin teknik resim
sayfalarindaki cihaz ¢izimlerine bakin.

1 Lazerisimi cikas deligi
2 Lazer durumu gésterge 1s1g1

3 Ac¢ma/Kapatma diigmesi: yatay lazer
cizgisi

4 Acma/Kapatma diigmesi: dikey lazer
cizgisi

5 Lazer parlakligi gésterge 15191

Dis mekan modu ve parlaklik kontrolii
diigmesi

7 Déner kilitleme diigmesi

8 Sarj durumu gostergesi

9 Pil ctkarma diigmesi

10 Lityum-iyon pil

11 Lazer alicisi

12 Manyetik déner taban

13 Arka aski braketi

14 Tripod

15 Lazer gériintiileme gozliigii

16 Lazer hedef plakasi

Calistirma talimatlan

/N UYARI
Ol¢iim cihazinin dzerinde herhangi bir calisma
yapmadan énce pili cikarin.

DIKKAT!
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Olciim cihazim neme ve dogrudan giines
1sigina karsi koruyun.

Olciim cihazimi asirt sicaklara veya sicaklik
degisimlerine maruz birakmayin. Ornegin,
cihazi uzun siire boyunca araglarin igcinde
birakmayin. Sicaklik degisiminin fazla olmasi
halinde élciim cihazini calistirmadan énce
cihazin ortam sicakligina uyum saglamasi
icin bekleyin. Asir sicaklarin veya sicaklik
degisimlerinin olmasi durumunda &/¢dim
cihazinin hassasiyeti bozulabilir.

Olgum cihazimn agir darbe almasina veya
asagi diismesine izin vermeyin. Ol¢iim
cihazi disardan siddetli bir darbeye maruz
kaldiktan sonra calismaya devam etmeden
once her zaman bir 6lciim dogrulugu kontrolii
(bkz. “Olgiim Cihazinin Dogruluk Kontroldi’,
sayfa XX) yapilmasi énerilir.

Tasima sirasinda 6/¢ciim cihazini kapatin.
Cihaz kapatilirken nivelman dnitesi de
kilitlenmelidir. Aksi halde siddetli hareket
durumunda zarar gérebilir.

Olciim cihazini calistirmadan

once

Lazer nivo cihazini ambalajindan ¢ikarin ve
eksik ya da hasarli parca olup olmadigini
kontrol edin.

[i] wor

Teslimatta pifler tam olarak sarj edilmemistir.
flk kez calistirmadlan énce pilleri tam olarak sarj
edin. Sarj cihazinin kullanim kilavuzuna bakin.

Pilin takilmasi/degistirilmesi

m Sarj edilmis pili (10), tik sesi ¢ikararak
yerine oturuncaya kadar cihaza itin (bkz.
sekil C1).

m Cikarmak icin ¢ikarma diigmesine (1) basin
ve pili gekin (2) (bkz. sekil C2).

DIKKAT!

Cihaz kullammda degilken pil kutuplarini
koruyun. Gevsek metal parcalar kutuplara kisa
devre yaptirabilir, patlama ve yangin tehlikesi
olusturabilir!

Pil sarj durumu

= Sarj durumu gostergesi LEDlerinden (8)
sarj durumunu kontrol etmek igin diigmeye
basin (bkz. sekil D).
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m Gosterge 5 saniye sonra soner.

m LED’lerden biri yanip séniiyorsa pilin sarj
edilmesi gerekir. Digmeye basildiktan
sonra LED'lerden hicbiri yanmazsa pil
arizahdir ve degistirilmesi gerekir.

Acma ve Kapatma
AN\ UYARI!

Uzak bir mesafeden bile olsa lazer isinini
insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ve siz
de lazer isinina bakmayin.

DIKKAT!

Calisan 6lciim cihazini gézetimsiz birakmayin
ve 6/¢ciim cihazini kullandiktan sonra kapatin.
Lazer isint baska insanlari kér edebilir.

m  Doner kilitleme diigmesini (7), sekildeki (Sek. E) ok
yéniinde “ @" konumuna cevirin.

n Cihaz agilir ve otomatik denge moduna girer.
Olciim cihazi agildiktan hemen sonra cikis
deliginden (1) disari lazer iginlar génderir.
Varsayilan olarak sadece yatay lazer (H) acilir (Sek.
F).

n  Cihazi kapatmak icin déner kilitleme diigmesini

(7), sekildeki (Sek. E) ok ybniinde @ " konumuna
cevirin.

Calistirma Modlan

Ol¢lim cihazi, aralarinda istediginiz zaman
gecis yapabileceginiz cesitli calisma
modlarina sahiptir. Bunlar:

— Yatay bir lazer diizlemi olusturma,

Dikey bir lazer diizlemi olusturma,

— ki tane dikey lazer diizlemi olusturma,

Bir tane yatay lazer diizlemi ve iki tane

dikey lazer diizlemi olusturma.

Olgiim cihazini galistirdiktan sonra cihaz yatay
bir lazer diizlemi olusturur. Calistirma modunu
degistirmek icin "yatay lazer cizgisi (3)" veya
"dikey lazer ¢izgisi (4)" diigmesine basin.

DIKKAT!
Cihazi kullanmadan énce uygun modu segin.

Kullarm sirasinda cihazin hareket etmesi veya
titremesi halinde lazerin konumu degdisebilir.

Lazer modu secimi

Otomatik nivelman modunda veya kilit modunda
belirli bir lazer yansitma modunu se¢mek icin
“yatay lazer ¢izgisi (3)" ya da “dikey lazer ¢izgisi
(4)" dugmesine basin.
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Yatay lazer cizgisi kontrolii

m Yatay lazer cizgisini agmak veya kapatmak
icin “yatay lazer ¢izgisi (3)" digmesine
basin.

m Yatay lazer ¢izgisi H, 360°lik bir yatay
lazerdir (Sek. F).

Dikey lazer cizgileri kontrolii

m V1V2 ve V3V4 dikey lazer cizgilerinin her
iki grubunu da agmak veya kapatmak icin
“dikey lazer ¢izgisi (4)" digmesine basin
(Sek. G).

Otomatik nivelman modu

[i] wor

Gosterge 15191 (2) sesli uyar ile birlikte kirmizi
renkte yanip séner ve cihaz otomatik nivelmani
tamamlayamad|gi siirece lazer yanip sénmeye
devam eder.

Otomatik nivelman her zaman mdmkdin
dedilse cihazin dzerinde durdugu ylizeyin
yatay diizlemden sapmasi otomatik nivelman
araligindan (4°) daha fazladir. Liitfen cihazi
daha diiz bir konuma (yatay diizlemden < 4°)
yerlestirin.

m Olciim cihazini diiz ve saglam bir destek
lzerine yerlestirip tripoda takin.

m Doéner kilitteme digmesini (7) @
konumuna getirin.

[i] wor

Cihazi calistirdiktan sonra nivelman islevi,

+ 4%/jk otomatik nivelman araligindaki
dizensiziikleri otomatik olarak giderir. Lazer
isinlari artik hareket etmediginde nivelman
tamamlanir.

leey lazer cizgisi
Yatay lazer cizgisi agikken, V1V2 ve V3V4
dikey cizgilerini agmak, isin gizgilerini
birlikte agmak veya ayni anda kapatmak
tizere kontrol etmek icin “dikey lazer cizgisi
(4)" diigmesine basin.

— Yatay lazer cizgisi agik degilken, V1V2
ve V3V4 dikey cizgilerini agmak veya
i1sin cizgilerini birlikte agmak tzere
kontrol etmek icin “dikey lazer cizgisi
(4)" diigmesine basin ancak dikey lazer
cizgilerine ait iki grup ayni anda tamamen
kapatilamaz.

Yatay lazer cizgisi

— Sadece en az 1 grup dikey lazer ¢izgisi
acikken yatay lazer cizgisi kapatilabilir.

Otomatik nivelman modu disinda
calisma (Kilit modu)

Bu mod her zaman yatay diizlemden
4°'den fazla sapan cizgiyi ayarlamak

veya isaretlemek icin kullanilir. Ornegin,
merdiven korkulugu kurulumu.

[i] wor

m 4°lik otomatik nivelman araligini agsa bile
cihazin bu modda herhangi bir uyari sesi
vermedigini unutmayin. Bu mod, yatay
veya dikey nivelman igin kullanilamaz.

m Déner kilitleme diigmesini @ ”
konumunda tutun, ilgili lazer isinini agmak
icin "yatay lazer ¢izgisi (3)” veya "dikey
lazer cizgisi (4)" diigmesine uzun siire
basin, cihaz kilit modunda calisacaktir.

= Belirli bir lazer yansitma modunu segmek
icin “yatay lazer ¢izgisi (3)" ya da “dikey
lazer cizgisi (4)” digmesine basin.

= Islev moduna dikkat cekmek igin gosterge
15191 (2) stirekli kirmizi yanar.

m Cihazi istenilen agida konumlandirin
ve sonraki adima ge¢mek icin lazerle
calismaya devam edin.

m Lazer tamamen kapandiktan sonra cihaz
da ayni anda kapanir.

Dis mekan modu

m Dis mekan modunu segmek icin mod
degistirme diigmesine (6) bir siire basin.
Lazer isini dis mekan modunda biraz séner
ve bu durum normaldir.

m Dis mekan modundayken litfen cihazi bir
ahci (ayri satilir) ile birlikte kullanin.

Gosterge 151G1

i¢ mekan modu

m Cihaz calistinldiktan sonra varsayilan mod
ic mekan modudur.

m Bu esnada gosterge 15131 (5) soldan ikinciye
gelir.

m Farkl parlaklik se¢cimi yapmak igin
digmeye (6) kisa basin.

Dis mekan modu

Mod degistirme diigmesine (6) uzun bastiktan
sonra gdsterge 1s1ginin (5) en soldan bir 1si1g:
yanip séner ve dis mekan moduna girdiginizi
belirtir.
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Ol¢iim Cihazinin Dogruluk
Kontrolii

Dogrulugu etkileyen faktérler

m  Ortam sicakligi en blyk etkiye sahiptir.
Ozellikle zeminden yukari dogru olusan
sicaklik farkliliklari lazer igininda sapma
meydana getirebilir.

m Sicaklik katmanlari arasindaki en biylk fark
zeminin yakininda oldugu icin 20 m'yi gecen
mesafeler ol¢illirken 8l¢lim cihazi her zaman
bir tripoda monte edilmelidir. Mimkiinse
6lctim cihazini galisma alaninin merkezine
kurun.

m Dis etkenlerin yani sira cihaza 6zgu faktorler
de (dligme veya agir darbe alma gibi)
sapmalara yol acabilir. Bu nedenle calismaya
baglamadan 6nce her defasinda nivelman
dogrulugunu kontrol edin.

m  Oncelikle yatay lazer cizgisinin nivelman
dogrulugunu ve daha sonra dikey lazer
cizgilerinin nivelman dogrulugunu kontrol
edin.

m Olgilim cihaz, testlerden biri yapilirken
maksimum sapmayi agarsa liitfen cihazi bir
Flex satis sonrasi servisine tamir ettirin.

Yatay Nivelman Dogrulugunun Kontrolii
Bu kontrolii yapmak icin sert yiizeye sahip iki
A ve B duvari arasinda 5 m'lik agik bir él¢iim
araliginin olmasi gerekir.

— Olgiim cihazini bir tripod lizerine monte
edin veya A duvarina yakin sert ve diiz bir
yiizey tizerine yerlestirin. Olciim cihazini
otomatik nivelman modunda calisacak
sekilde calistirin. Yatay lazer diizleminin
yani sira Sl¢tim cihazinin éniinde dikey
lazer diizleminin de olusturuldugu
calistirma modunu secin. (Sek. H1)

— Lazeriginini yakindaki A duvarina
dogrultun ve 6lgtim cihazinin nivelman
islemini yapmasini bekleyin. Lazer
cizgilerinin A duvarinda birbiriyle
kesistigi noktanin merkezini isaretleyin
(nokta ). (Sek. H2)

— Olglim cihazini 180° déndiiriin, nivelman
icin bekleyin ve lazer cizgilerinin kargi B
duvarinda kesistikleri noktayi isaretleyin
(nokta II).

— Olciim cihazini déndiirmeden B duvarinin
yakinina yerlestirin. Olgum cihazini
calistirin ve nivelman icin bekleyin. (Sek.
H3)

- Olglim cihazinin yiiksekligini (tripod
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kullanarak veya gerekirse altina destek
koyarak) lazer cizgilerinin kesisim
noktasinin iz diisliml B duvarinda daha
once isaretlenen Il noktasina gelecek
sekilde hizalayin. (Sek. H4)

— Yiksekligi degistirmeden 6l¢iim cihazini
180° arkaya dondiriin. Cihazi, dikey
lazer ¢izgisi daha 6nce isaretlenen
| noktasindan gececek sekilde A
duvarina dogrultun. Nivelman icin dlgiim
cihazini bekleyin ve lazer gizgilerinin A
duvarindaki kesisim noktasini isaretleyin
(nokta IlI).

— Aduvarinaisaretlenen | ve Il noktalari
arasindaki d farki, Sl¢lim cihazinin yatay
eksen boyunca sahip oldugu fiili yiikseklik
sapmasini verir.

2 x5 m =10 m’'lik 8l¢im mesafesinde izin

verilebilir maksimum sapma:

10 m x £ 0,3 mm/m == 3 mm'dir.

Bu nedenle | ve Ill noktalari arasindaki d farki

3 mm'yi (maksimum) asmamalidir.

Dikey Cizgilerin Nivelman Dogrulugunun

Kontrolii

Bu kontrolii yapmak igin her iki tarafinda en

az 2,5 m bosluk olan (sert bir ylizey tizerinde)

bir kapi agikhgr gereklidir.
Olgum cihazini kapi aglkllglnm 25m
uzagina sert ve diiz bir ylizey lizerine
(tripod Uzerine degil) yerlestirin. Ol¢lim
cihazini otomatik nivelman modunda
calisacak sekilde calistirin. Olgiim
cihazinin 6niinde dikey bir lazer diizlemin
olusturuldugu bir calistirma modu segin.
(Sek. H5)

— Kapi agikliginin zeminindeki (nokta ), kapi
acikhiginin diger tarafinda 5 m uzakliktaki
(nokta Il) ve kapi agikiginin Gst kenarindaki
(nokta IIl) dikey lazer gizgisinin merkezini
isaretleyin. (Sek. H6)

— Olg¢lim cihazini 180° déndiiriin ve kapi
acikhiginin diger tarafina, Il noktasinin
hemen arkasina yerlestirin. Nivelman igin
Slctim cihazini bekleyin ve dikey lazer
¢izgisinin merkezi tam olarak | ve Il
noktalarindan gecgecek sekilde dikey
lazer cizgisini hizalayin.

— Kapi agikliginin Gst kenarindaki lazer
cizgisinin merkezini nokta IV olarak
isaretleyin.

— lsaretlenen Il ve IV noktalari arasindaki
d farki, 6lciim cihazi ile ¢ekiil dogrusu
arasindaki fiili sapmayi verir.
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- Kapri agikhginin yiksekligini 6l¢in.

Olctim iglemlerini ikinci dikey lazer diizlemi
icin de tekrarlayin. Bunun icin 6l¢lim cihazinin
yan tarafinda dikey lazer diizlemi olusturan
bir calistirma modu secin ve 6l¢iim iglemine
baslamadan 6nce 6l¢lim cihazini 90°
déndurin.

Maksimum kabul edilebilir sapma su sekilde
hesaplanir:

Kapi agikligr yiiksekliginin iki kati x 0,3 mm/m
Ornek: 2 m ylikseklikteki bir kapt acikligi icin
maksimum sapma2x2mx = 0,3 mm/ m =
*1,2 mm olabilir. Dolayisiyla her iki 6l¢tim icin
de lll ve IV noktalari birbirinden en fazla 1,2
mm (maksimum) uzakta olabilir.

Aksesuarlar

Lazer alicisi (ayn satilir)

Olumsuz aydinlatma kosullarinda (dis mekan,
parlak ortam, dogrudan giines 15191 gibi)

ve ¢cok uzak mesafelerde lazer cizgilerinin
daha iyi tespit edilmesi icin lazer alicisini (11)
kullanin. (Sek. 1)

Manyetik déner taban / Arka aski braketi

m Manyetik déner taban (12) / arka aski
braketi (13) ile 6l¢tim cihazini dikey
yuzeylere, borulara, stitunlara veya
miknatis 6zelligine sahip malzemelere
sabitleyebilirsiniz.

m Manyetik déner taban (12) / arka aski
braketi (13) ile ayrica 2.5 Ah pile sahip
Sl¢lim cihazini istediginiz gibi 180 derece
dondiirebilirsiniz.

m Olc¢lim cihazini calistirmadan 6nce
manyetik déner tabani (12) / arka aski
braketini (13) kabaca ayarlayin.

Manyetik déner taban / Arka aski braketi ile

calisma

Manyetik déner taban

— calisma diizlemine dogrudan monte
edilir (Sek. J1).

— arkasindaki miknatislar ile celik veya
metal duvara takilir (Sek. J2).

— vida ile duvara sabitlenir (Sek. J3).

— arka aski braketine tutturularak destek
yerine sabitlenir (Sek. J4).

— arka aski braketi ve vida (lirtine dahil
degildir) ile duvar ylizeyine sabitlenir (Sek.
J5).

— arka aski braketinin kelepcesi ile dik
kolona sabitlenir (Sek. J6).

Tripod (iiriine dahil degildir)

= Tripod sayesinde cihaz kolayca uygun bir
yukseklige ve yéne ayarlanabilir.

m Bucihaz, 1/4" veya 5/8" &lclstinde genel
bir tripodun dislerine dogrudan monte
edilebilir (Sek. K).

= Olc¢lim cihazini tripodun montaj vidasina
sikin.

= Ol¢iim cihazini calistirmadan 6nce tripodu
kabaca ayarlayin.

= Calisma modu

— Dogrudan tripod ile calisma sekli (Sek. L1).

— Manyetik déner taban ile calisma sekli
(Sek. L2)

Lazer Goriintiileme Gozliigii
Lazer gorintileme gozligu ortam isigini filtreler.
Boylece lazerin gbz icin goriintirligu artar.

DIKKAT:

Lazer goriintiileme gézliigiinii koruyucu
gozliik olarak kullanmayin. Lazer
goriintileme gozligd, lazer isininin daha iyi
goriilebilmesi icin kullanilir ancak lazer isinina
karsi koruma saglamaz.

Lazer goriintileme gézliigiind, giines
gozliigi olarak veya trafikte kullanmayin.
Lazer goriintiileme gézIigd tam UV korumast
saglamaz ve renk algisini azaltir.

Lazer Hedef Plakasi

m Lazer plakasini hedef tizerine yerlestirin,
lazer plaka lizerindeki lazer ¢izgisi ile
hedef arasindaki mesafeyi karsilastirarak
hedeflerin yiiksekliginin esit olup
olmadigini belirleyin.

m Lazer hedef plakasi (16) olumsuz kosullar
altinda ve uzak mesafelerde lazer isininin
goérunirlagund artirr.

Lazer hedef plakasi ile calisma (6r.)

— Sutun yiksekliginin esit olup olmadiginin
belirlenmesi (Sek. M).

Bakim
VAN UYARI!

Uriindin performansini korumak icin her
zaman asagidaki basit talimatlara uymalisiniz.

Temizlik

» Olgiim aletini her zaman temiz tutun.

m Olclim aletini suya veya bagka sivilara
sokmayin.
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m Uriini her zaman tozdan ve sivilardan
olabildigince uzak tutun. Temizlik igin
sadece temiz ve yumusak bir bez kullanin.
Gerekirse bezi saf alkol veya biraz su ile
hafifce nemlendirin. Herhangi bir temizlik
maddesi veya ¢ozlcl kullanmayin.
Dogrudan su ile yitkamayin.

m Lense parmaklarinizla dokunmayin.

m Ozellikle lazer ¢ikis deligindeki yiizeyleri
duzenli olarak temizleyin ve herhangi bir
tuy veya ip/kil vs. olmamasina dikkat edin.

Depolama

» Uriinii her zaman kapali yerlerde
depolayin. Urlini her zaman orijinal
ambalaj malzemeleriyle tasiyin veya
depolayin.

m Olciim cihazini sadece koruyucu torba
veya kilif icinde depolayin ve tasiyin.

Pil

w Uriiniin uzun siire boyunca kullanimda
olmadigi zamanlarda pilleri diizenli olarak
kontrol edin. Kullanim émrini uzatmak
icin pilleri ¢cikarin veya Lityum-iyon pilleri
sarj edip bosaltin.

m Duslk pil kapasitesi uyarisi verildiginde
Lityum-iyon pili sarj edin veya pilleri
degistirin.

Onarim

u Uriinii kendiniz onarmaya veya sékmeye
calismayin. Bu Uriinde yapilmasi gereken
tim onarim ve s6kme isleri sadece
yetkili servis personeli tarafindan
gerceklestirilmelidir aksi halde ciddi
yaralanmalar meydana gelebilir.

Yedek parcalar ve aksesuarlar
Parca yerlesim cizimleri ve yedek parca
listeleri ana sayfamizda bulunabilir:
www.flex-tools.com

Bertaraf bilgileri

Vi UYARI!

Gereksiz cihazlar kullanilamaz hale getirin:

—  elektrikle ¢calisan cihazlarin gii¢ kablosunu

crkarin,

—  pille calisan cihazlarin pilini ¢ikarin.
Sadece AB ulkeleri igindir

E Elektrikli aletleri evsel atiklarla atmayin!
Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar

hakkindaki 2012/19/EC Avrupa Direktifi
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uyarinca ve ulusal yasalara uygun olarak
kullanilan elektrikli aletler ayri ayn
toplanmali ve cevre dostu bir sekilde geri
dénusturalmelidir.
Atik bertarafi yerine hammadde geri
kazamimi.
Cihaz, aksesuarlar ve ambalajlar cevre dostu
bir sekilde geri donustiriilmelidir. Plastik
parcalar malzeme tiirline gére geri déniigim
icin tanimlanmustir.

/AN UYARI!
Pilleri evsel atiklara, atese veya suya atmayin.
Kullanilmis pilleri agmayin.

Sadece AB lilkeleri icindir:

2006/66/EC Direktifine gore hatali veya

kullanilmis piller geri dénusttrilmelidir.
NoOT

Liitfen bayinize bertaraf etme secenekleri

hakkinda danisin!

( €&-Uygunluk Beyani

Yegane sorumlulugumuzda “Teknik 6zellikler”
bdlimiinde agiklanan Griniin asagidaki
standartlara veya normatif dokiimanlara
uygun oldugunu beyan ederiz:
2014/30/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EU
direktiflerinin diizenlemelerine uygun olarak
EN 60745.
Teknik dokiimanlardan sorumlu: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ ez

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

Peter Lameli
Technical Head

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Sorumluluktan muafiyet

Uretici ve temsilcisi, Girlintin veya kullanilamaz
bir Griintin neden oldugu is kesintilerinden
kaynaklanan zararlardan ve kar kayiplarindan
sorumlu degildir. Uretici ve temsilcisi,

Grtintin yanhs kullanilmasi veya triintin diger
ureticilerin Grinleri ile kullaniimasi sonucu
olusabilecek hasarlardan sorumlu degildir.
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Symbole uzywane w niniejszej
instrukgji

Vi OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie zagroZzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do smierci lub bardzo
powaznych, ciezkich obrazer.

OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna.
Zignorowanie tego ostrzeZzenia moze
doprowadzic do lekkich urazéw lub
uszkodzenia mienia.

[i] uwaca
Oznacza wskazowki dotyczace stosowania i
inne wazne informacje.

Symbole

Przeczytaj instrukcje obstugi
Symbol ostrzegajacy o laserze
Nos okulary

Informacje dotyczace utylizacji
starego narzedzia (patrz strona 116)

)4

Dla wlasnego bezpieczenstwa

VAN OSTRZEZENIE!

Aby bezpiecznie pracowac narzedziem
pomiarowym, naleZy przeczytac wszystkie
instrukcje i zastosowac sie do nich. Jezeli
narzedzie nie bedzie uzywane zgodnie z
podanymi instrukcjami, zabezpieczenia
zintegrowane w narzgdziu pomiarowym
moga nie dziatac prawidfowo. Nigdly nie
wolno dopuscic do sytuacji, w ktdrej znaki
ostrzegawcze na narzedziu pomiarowym
beda nieczytelne. NINIEJSZA INSTRUKCJE
NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM
MIEJSCU. W PRZYPADKU PRZEKAZANIA
NARZEDZIA POMIAROWEGO INNEMU
UZYTKOWNIKOWI INSTRUKCJE NALEZY
DOEACZYC DO NARZEDZIA.
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Przeznaczenie

Narzedzie pomiarowe jest przeznaczone do
wyznaczania i kontrolowania linii poziomych i
pionowych.

Urzadzenie jest tatwe w uzyciu i nadaje

sie do wielu zastosowan zaréwno w
pomieszczeniach jak i na dworze.

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzywania
poziomicy laserowej

Vi OSTRZEZENIE!

Prosimy przeczytac wszystkie ostrzezZenia,

zalecenia bezpieczeristwa i instrukcje.

Niestosowanie sie do ostrzezeri i instrukcjfi

moze doprowadzic do porazenia pradem,

pozaru i/lub powaznych obrazen. Wszystkie
ostrzeZenia i instrukcje naleZy zachowac na
przyszfosc.

= Nie nalezy kierowa¢ wiazki laserowej w
strone ludzi lub zwierzat ani spoglada¢
we wiazke laserowa bezposrednia
lub odbita, nawet z duzej odlegtosci.
Mogtoby to doprowadzi¢ do utraty wzroku,
spowodowac wypadek lub uszkodzi¢
wzrok uzytkownika.

m Jezeli promien lasera zaswieci
uzytkownikowi w oczy, nalezy
natychmiast Swiadomie zamknac¢ oczy i
odwroci¢ glowe od wiazki.

m Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek
przerébek urzadzen laserowych.

= Nie nalezy uzywac okularow
poprawiajacych widocznosé lasera
jako okularéw ochronnych. Okulary
poprawiajace widocznos$¢ lasera stuza do
polepszenia widocznosci wiazki laserowej,
ale nie chronia przed promieniowaniem
laserowym.

= Nie nalezy uzywac okularéow
poprawiajacych widocznosé lasera
jako okularéw przeciwstonecznych
lub okularéw do jazdy samochodem.
Okulary poprawiajace widoczno$c lasera
nie zapewniaja petnej ochrony przed
promieniowaniem UV i ograniczaja
postrzeganie koloréw.

= Naprawy urzadzenia pomiarowego
nalezy powierza¢ wylacznie
wykwalifikowanym specjalistom. Do
naprawy nalezy uzywac wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych.
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Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa
eksploatacji narzedzia pomiarowego.

= Nie nalezy pozwalac dzieciom uzywac
laserowego narzedzia pomiarowego
bez nadzoru. Dzieci mogtyby niechcacy
oslepic inne osoby lub same siebie.

m Narzedzia pomiarowego nie nalezy
uzywac w miejscach zagrozonych
wybuchem, np. w obecnosci
fatwopalnych cieczy, gazéw lub
pytéw. W narzedziu pomiarowym moga
wytwarzac sie iskry, ktére moga zapalic¢ pyt
lub opary.

m W niektérych sytuacjach w czasie
uzywania narzedzia pomiarowego
rozlegac sie beda gtosne sygnaty
dzwiekowe. Dlatego tez narzedzie
pomiarowe nalezy trzymac z dala od
uszu, zaréwno swoich jak i innych
os6b. Glosne sygnaty dzwiekowe moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia stuchu.

m Narzedzie pomiarowe, plytke celu
lasera (16) i uchwyt uniwersalny (13)
nalezy trzymac z dala od rozrusznikéw
serca. Magnesy znajdujace sie wewnatrz
narzedzia pomiarowego, ptytki celu lasera
i uchwytu uniwersalnego generuja pole,
ktére moze zaktécic dziatanie rozrusznikéw
serca.

m Narzedzie pomiarowe, plytke celu lasera
(16) i uchwyt uniwersalny (13) nalezy
trzymac z dala od magnetycznych
nosnikéw danych i urzadzen wrazliwych
na pole magnetyczne. Magnesy
znajdujace sie w narzedziu pomiarowym,
plytce celu lasera i uchwycie uniwersalnym
moga doprowadzi¢ do nieodwracalnej
utraty danych.

= Nalezy pilnowag¢, aby wymiana baterii
zostala przeprowadzona we witasciwy
sposoéb. Istnieje ryzyko wybuchu.

Specyfikacja techniczna

AP 12/2.5
Rodzaj AP 12/5.0
akumulatora AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
lemperatura - loc |10°~40°C
ziatania

Napigcie v 12
znamionowe

Czas dziatania AP 12/2,5
-Moc 1 h =12h
-Moc 2 >8h

-Moc 3 =>6,5h
Doktadnosé mm/ +0,3mm/m
Dtugosc fali lasera|jnm [520nm
Moc lasera mW < 10mw
Klasa lasera Klasa ll
ISzerokoé.(f linii mm/ <3mm/5m(100Lux)
aserowej m

Kat sektorowy ° 360°
Czas wahania S <5s

Kat roboczy ° <+4°
Ciezar

(bez akumulatora) Kg 0.8
Zasieg dziatania

bez odbiornika m <100
($rednica)

Zasieg dziatania

z odbiornikiem m <120
($rednica)

*Zasieg dziatania moze ulec zmniejszeniu
wskutek wystepowania niekorzystnych
warunkdéw otoczenia (np. bezposrednie

nasfonecznienie).

Krétki opis urzadzenia (patrz

rysunek A)

Numeracja elementéw odnosi sie do rysunku
narzedzia na stronie z elementami graficznymi.

o U1 A W N =

Otwor wyjsciowy wiazki laserowej
Kontrolka stanu lasera

Wiacznik: pozioma linia laserowa
Wiacznik: pionowa linia laserowa
Wskaznik swietlny jasnosci lasera

Przetacznik trybu pracy na dworze i
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sterowanie jasnoscia

7 Pokretto blokujace

8 Kontrolka natadowania

9 Przycisk odblokowywania akumulatora
10
11
12
13
14
15

Akumulator litowo-jonowy
Odbiornik sygnatu lasera
Magnetyczna podstawa obrotowa
Plytka tylna do zawieszenia
Statyw

Okulary poprawiajace widocznosé
lasera

16 Plytka celu lasera

Instrukcja obstugi

VN OSTRZEZENIE!

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
narzedziu pomiarowym naleZy wyjac z niego
akumulator.

OSTROZNIE!

Narzedzie pomiarowe naleZy chronic
przed wilgocia i bezposrednim swiattem
sfonecznym.

Nie naleZy naraZzac narzedzia pomiarowego
na ekstremalne temperatury lub wahania
temperatur. Przykfadowo, nie nalezy

przez dfuzszy czas zostawiac przyrzadu w
samochodzie. W przypadku duzych zmian
temperatury, przed rozpoczeciem uZytkowania
nalezy pozwolic, aby narzedzie pomiarowe
mogfo sie dostosowac do temperatury
otoczenia. W przypadku skrajnych temperatur
lub zmian temperatury, dokfadnosc narzedzia
pomiarowego moze zostac zakfocona.

NaleZy unikac silnych uderzeri w narzedzie
pomiarowe lub upuszczania narzedzia.
Gdy narzedzie pomiarowe zostanie poddane
dziaftaniu silnych bodZcow zewnetrznych,
przed kontynuowaniem pracy zaleca sie
kazdorazowo przeprowadzic kontrole
doktadnosci (patrz czesc,, Kontrola dokfadnosci
narzedzia pomiarowego’; strona XX).
Na czas transportu narzedzie pomiarowe
musi byc wyfaczone. Gdy urzadzenie
Jest wyfaczone, modut poziomujacy
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Jest zablokowany. Inaczej, w przypadku
gwaftownych ruchéw, moze on ulec
uszkodzeniu.

Przed wiaczeniem narzedzia

pomiarowego

Prosimy wypakowa¢ poziomice laserows i
sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnej czesci i czy
nic nie jest uszkodzone.

[i] uwaGa

W momencie dostawy akumulatory nie sa
catkowicie natadowane. Przed rozpoczeciem
uZytkowania nalezy catkowicie natadowac
akumulatory. Wigecej informacji - patrz
instrukcja obstugi fadowarki.

Wkiadanie/wyjmowanie

akumulatora

m Naftadowany akumulator (10) nalezy wtozy¢
do elektronarzedzia i docisngé, tak aby
zablokowat sie na swoim miejscu (patrz
rysunek C1).

m Aby wyjaé akumulator, wystarczy nacisnaé
przycisk odblokowujacy (1) i wysunaé
akumulator (2) (patrz rysunek C2).

OSTROZNIE!

Gdy urzadzenie nie jest uZzywane, nalezy
chronic styki akumulatora. Luzne czesci
metalowe moga doprowadzic do zwarcia
stykow; ryzyko wybuchu i pozaru!

Stan natadowania akumulatora

m Aby sprawdzié stan natadowania
akumulatora, wystarczy nacisnaé przycisk
obok wskaznika natadowania LED (8) (patrz
rysunek D).

m Po 5 sekundach wskaznik zgasnie.

m Jesli ktéras z diod LED miga, akumulator
trzeba natadowad. Jesli po wcisnieciu
przycisku nie $wieci sie zadna z diod LED,
woéwczas akumulator jest uszkodzony i
wymaga wymiany.

Wiaczanie i wytaczanie

AN\ OSTRZEZENIE!

Nie naleZy kierowac wiazki laserowej w strone
ludzi lub zwierzat ani spogladac we wiazke
laserowa, nawet z duZej odlegfosci.

OSTROZNIE!
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Nie naleZy zostawiac wlaczonego narzedzia
pomiarowego bez nadzoru; po uzyciu
narzedzie pomiarowe nalezy wylaczyc. Wiazka
laserowa mogftaby oslepic inne osoby.

m Przekreci¢ pokretto blokujace (7) w pozycje
. " zgodnie z kierunkiem zaznaczonym
strzatka na rysunku (Rys. E).

m Narzedzie wlaczy sie i przejdzie w
tryb automatycznego wyréwnywania.
Natychmiast po wtaczeniu narzedzie
pomiarowe emituje wigzki laserowe z
otwordéw wyjsciowych (1). Domyslnie
wiaczony jest tylko laser poziomy H (Rys. F).

m Aby wylaczyé narzedzie, przekreci¢ pokretto
blokujace (7) w pozycje @ " zgodnie
z kierunkiem zaznaczonym strzatka na
rysunku (Rys. E).

Tryby pracy

Narzedzie pomiarowe ma kilka trybéw pracy,

ktére uzytkownik moze w kazdej chwili

przetaczad. Sa to:

— Generowanie laserowej ptaszczyzny
poziomej,

— Generowanie laserowej ptaszczyzny
pionowej,

— Generowanie dwdch laserowych
ptaszczyzn pionowych,

— Generowanie laserowej ptaszczyzny
poziomej oraz dwdch laserowych
ptaszczyzn pionowych.

Po wtaczeniu narzedzie pomiarowe generuje

pozioma ptaszczyzne laserowa. Aby zmienic

tryb pracy, wystarczy nacisnaé przycisk

.pozioma linia laserowa (3)" lub ,pionowa

linia laserowa (4)".

OSTROZNIE!

Przed uZyciem narzedzia naleZy wybrac
odpowiedni tryb pracy.

Jesli w czasie uZytkowania narzedzie
przesunie sig lub zadrZy, mozZe si¢ rowniez
zmienic pofoZenie lasera.

Wybér trybu dziatania lasera

Aby wybrac okreslony tryb generowania

linii laserowej w trybie automatycznego
poziomowania si¢ lub w trybie blokady, nalezy
nacisnac przycisk ,pozioma linia laserowa (3)" lub
Lpionowa linia laserowa (4)".

Sterowanie pozioma linia laserowa
m Aby witaczyé lub wytgczyé pozioma

linig laserowa, nalezy nacisnaé przycisk
Jpozioma linia laserowa (3)".

m Pozioma linia laserowa H jest emitowana
poziomo w zakresie 360° (Rys. F).

Sterowanie pionowa linia laserowa

m Aby witaczyé lub wytgczyé obie grupy
pionowych linii laserowych V1V2iV3V4,
nalezy nacisnaé przycisk ,pionowa linia
laserowa (4)" (Rys. G).

Tryb automatycznego
poziomowania

[i] UWAGA

Jesli narzedzie nie moze ukoriczyc procedury
automatycznego poziomowania, kontrolka
(2) miga na czerwono, stuchac ostrzezenie
dZwigkowe i laser takze miga.

Jesli automatyczne poziomowanie nie jest
moZliwe, oznacza to, Ze powierzchnia, na
ktorej jest ustawione narzedzie jest nachylona
do poziomu pod katem ponad 4°. Narzedzie
nalezy wtedy ustawic na podfozu bardziej
zblizonym do poziomu (< 4° od ptaszczyzny
poziomey).

m Ustawié narzedzie pomiarowe na ptaskim
i twardym podtozu i zamocowac je na
statywie.

m Przestawié pokretto blokujace (7) w
pozycje ., "
[i] ouwaca

Po wiaczeniu funkcja poziomowania
automatycznie kompensuje nieréwnosci w
zakresie samo-poziomowania sie wynoszacym
=+ 4° Poziomowanie zostaje zakoriczone, gdy
tylko wiazka laserowa przestaje sig poruszac.

Pionowa linia laserowa

— Gdy swieci si¢ pozioma linia laserowa, aby
sterowac liniami pionowymi V1V2iV3V4 i
jednoczesnie zaswiecic je lub zaswiecié tylko
z jednej strony lub wytaczy¢, nalezy nacisnaé
przycisk ,pionowa linia laserowa (4)".

— Gdy pozioma linia laserowa nie $wieci sie,
aby sterowac liniami pionowymi V1V2 i
V3V4 i zaswiecié je lub zaswiecic tylko z
jednej strony, nalezy nacisna¢ przycisk
.pionowa linia laserowa (4)". Obu grup
pionowych linii laserowych nie mozna
jednak catkowicie jednoczesnie wytgczyé.

112



pl

ALC 3/360-G/R 12

Pozioma linia laserowa

— Pozioma linie laserowg mozna wytaczy¢
tylko wtedy, gdy $wieci sie co najmniej 1
grupa pionowych linii laserowych.

Praca bez trybu automatycznego
poziomowania (tryb blokady)

Tego trybu nalezy zawsze uzywac do
regulacji lub zaznaczania linii nachylonej
do poziomu o wiecej niz 4°. Na przykiad,
tryb ten moze postuzy¢ do wyznaczenia
linii poreczy schodowej.

[i] UWAGA

m Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze w tym
trybie pracy narzedzie nie generuje
zadnych sygnatéw ostrzegawczych
nawet jesli przekroczony jest zakres
automatycznego poziomowania
wynoszacy 4°. Tego trybu nie mozna wiec
uzywac do wyréwnywania do poziomu lub
do pionu.

m Pokretto blokujace nalezy ustawi¢ w pozycji
@ ", nacisnac i przytrzymac przycisk
Jpozioma linia laserowa (3)" lub ,pionowa
linia laserowa (4)", aby wtaczy¢ odpowiedni
laser, narzedzie bedzie pracowato w trybie
blokady.

m Aby wybraé okreslony tryb emitowania
wiazki laserowej, nacisna¢ przycisk
«pozioma linia laserowa (3)" lub ,pionowa
linia laserowa (4)".

m Kontrolka (2) bedzie zawsze czerwona,
ostrzegajac o trybie dziatania.

m Ustawié narzedzie naturalnie pod zgdanym
katem i kontynuowac prace laserem, aby
przej$¢ do nastepnego kroku.

m Narzedzie wylgczy sie jednoczesnie z
catkowitym wytgczeniem lasera.

Tryb pracy na dworze
Aby wybrac tryb pracy na dworze, nacisngé
i przez chwile przytrzymadé przycisk
przetacznika (6). W trybie pracy na dworze
laser nieco przygasnie, jest to normalne.

m W trybie pracy na dworze narzedzia
nalezy uzywac razem z odbiornikiem
(sprzedawanym osobno).

Wskaznik swietlny

Tryb pracy w pomieszczeniach
m Po wiaczeniu narzedzia domyslnie jest
ustawiony tryb pracy w pomieszczeniach.
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m W tym momencie wiaczy sie wskaznik
Swietlny (5) po lewej stronie.

= Krétkimi wcisnieciami przycisku (6) ustawié
jasnosé.

Tryb pracy na dworze

Dtugie wcisniecie przycisku przetgcznika

(6) powoduje, ze zapala sie lewa skrajna

kontrolka wskaznika $wietlnego (5), kontrolka

bedzie migad, zachecajac do wiaczenia trybu

pracy w pomieszczeniach.

Kontrola doktadnosci narzedzia
pomiarowego

Czynmku wptywajace na doktadnosé
Najwiekszy wptyw ma temperatura
otoczenia. Odchylenie wiazki laserowe;j
moze wynikac zwtaszcza z réznic
temperatury miedzy punktami przy
podtozu i wyzej.

m Poniewaz najwieksza réznica temperatur
zachodzi w warstwach znajdujacych sie
przy podtozu, przy pomiarze odcinkéw o
dtugosci przekraczajacej 20 m narzedzie
pomiarowe nalezy zawsze montowaé na
statywie. Jesli jest to mozliwe, narzedzie
pomiarowe nalezy tez ustawi¢ w $rodku
strefy pracy.

m Oprécz wptywoéw zewnetrznych, do
odchylen moga takze prowadzi¢ okreslone
czynniki wewnetrzne (np. upadek lub silne
uderzenia). Z tego powodu, kazdorazowo
przy rozpoczynaniu pracy nalezy
sprawdzac¢ doktadnos$¢ poziomowania.

m Najpierw nalezy sprawdzaé doktadnosé
poziomowania poziomej linii laserowej,

a potem doktadnos$é poziomowania sie
pionowych linii laserowych.

m Jezeli w czasie ktéregos$ z testow narzedzie
pomiarowe przekracza maksymalne
odchylenie, nalezy oddaé narzedzie do
naprawy w jednym z punktéw obstugi
posprzedazowej Flex.

Sprawdzanie doktadnosci poziomowania w
poziomie
Do przeprowadzenia tej kontroli potrzebna
jest wolna odlegto$¢ pomiarowa o dtugosci
5 m na twardym podtozu miedzy dwiema
$cianami Ai B.
— Zamontowac narzedzie pomiarowe

na statywie lub ustawi¢ je na twardym

i ptaskim podtozu przy scianie A.
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Wihaczy¢ narzedzie pomiarowe w trybie
automatycznego poziomowania. Wybrac
tryb pracy, w ktérym z przodu narzedzia
pomiarowego generowane s pozioma i
pionowa ptaszczyzna laserowa. (Rys. H1)

— Skierowad laser na blizsza $ciang A i
pozwoli¢, aby narzedzie pomiarowe
wypoziomowato sie. Zaznaczy¢ srodek
punktu, w ktérym linie laserowe przecinaja
sie na Scianie A (punkt I). (Rys. H2)

— Obrdcié narzedzie pomiarowe o 180°,
odczekad, aby sie¢ wypoziomowato i
zaznaczy¢ punkt przeciecia linii laserowych
na przeciwlegtej $cianie B (punkt Il).

— Bez wiaczania narzedzia pomiarowego,
ustawi¢ je przy $cianie B. Wigczy¢
narzedzie pomiarowe i pozwoli¢, aby sie
wypoziomowato. (Rys. H3)

— Dopasowad wysoko$¢ ustawienia
narzedzia pomiarowego (na statywie
lub podktadajac co$ pod narzedzie, w
razie potrzeby) w taki sposéb, aby punkt
przecigcia linii laserowych byt rzutowany
na wczesniej zaznaczony punkt Il na
Scianie B. (Rys. H4)

— Bez zmieniania wysokosci, obrécié
narzedzie pomiarowe o 180°. Skierowac
je na $ciane A w taki sposéb, aby
pionowa linia laserowa przechodzita
przez zaznaczony punkt |. Pozwoli¢, aby
narzedzie pomiarowe wypoziomowato
sie i zaznaczy<¢ punkt przeciecia linii
laserowych na Scianie A (punkt Ill).

— Réznica d miedzy obydwoma
zaznaczonymi punktami, tj. 1 i lll na $cianie
A wynika z faktycznego odchylenia w
pionie narzedzia pomiarowego wzdtuz
osi bocznych.

Na odcinku pomiarowym 2 x5 m =10 m,

maksymalne dopuszczalne odchylenie

wynosi:
10mx£0,3mm/m=%=3 mm.
Tak wiec réznica migdzy punktami i lll nie

moze by¢ wieksza niz 3 mm (maks.).

Sprawdzanie doktadnosci poziomowania linii

pionowych

Do przeprowadzenia tej kontroli potrzebny

jest otwér drzwiowy i co najmniej 2,5 m

przestrzeni (na twardym podtozu) po obu

stronach drzwi.

— Ustawi¢ narzedzie pomiarowe na twardym
i ptaskim podtozu (nie na statywie), w
odlegtosci 2,5 m od otworu drzwiowego.

Wihaczy¢ narzedzie pomiarowe w trybie
automatycznego poziomowania. Wybraé
tryb pracy, w ktérym z przodu narzedzia
pomiarowego generowana bedzie
pionowa pfaszczyzna laserowa. (Rys. H5)

— Zaznaczy¢ $rodek pionowej linii laserowej
na podtodze w otworze drzwiowym
(punkt 1), w odlegtosci 5 m za druga strona
otworu drzwiowego (punkt Il) i na gérnej
krawedzi otworu drzwiowego (punkt Il1).
(Rys. H6)

— Obrdcié¢ narzedzie pomiarowe o 180°
i umiescic je po drugiej stronie otworu
drzwiowego bezposrednio za punktem
Il. Pozwoli¢, aby narzedzie pomiarowe
wypoziomowato sie i dopasowacd the
pionowa linig laserowa w taki sposéb, aby
jej $rodek przechodzit doktadnie przez
punkty lill.

— Jako punkt IV zaznaczy¢ srodek linii
laserowej na gérnej krawedzi otworu
drzwiowego.

— Roéznica miedzy obydwoma zaznaczonymi
punktami Il i IV wynika z faktycznego
odchylenia narzedzia pomiarowego od
pionu.

— Zmierzy¢ wysokos¢ otworu drzwiowego.

Powtdrzy¢ procedure pomiarowa dla drugiej

pionowej ptaszczyzny laserowej. W tym celu,

przed rozpoczeciem procedury pomiaru,
wybrac tryb pracy, w ktérym z boku narzedzia
pomiarowego bedzie generowana pionowa
ptaszczyzna laserowa i obrécic narzedzie
pomiarowe o 90°.

Maksymalne dopuszczalne odchylenie oblicza
sie w nastepujacy sposob:

Podwdjna wysoko$é otworu drzwiowego x

0,3 mm/m. Przyktad: W przypadku otworu
drzwiowego o wysokosci 2 m, maksymalne
dopuszczalne odchylenie wynosi 2 x 2 m

x = 0,3 mm/ m==x1,2 mm. Oznacza to, ze
punkty Il i IV moga znajdowac sie nie dalej niz
maksymalnie 1,2 mm od siebie w kazdym z
obu pomiaréw.

Akcesoria

Odbiornik sygnatu lasera (do dokupienia
osobno)

Odbiornika sygnatu lasera (11) uzywa

sie w celu poprawienia wykrywania linii
laserowych w niesprzyjajacych warunkach
oswietleniowych (na dworze, w bardzo
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jasnym miejscu, bezposrednio na storicu), a
takze przy pomiarze duzych odlegtosci. (Rys. I)
Magnetyczna podstawa obrotowa / Plytka
tylna do zawieszenia

m Za pomoca magnetycznej podstawy
obrotowej (12) / uchwytu tylnego do
zawieszenia (13) uzytkownik moze
zamocowac narzedzie pomiarowe np. do
powierzchni pionowych, rur, filaréw lub
materiatéw magnetycznych.

m Magnetyczna podstawa obrotowa (12) /
uchwyt tylny do zawieszenia (13) umozliwia
takze dowolne obracanie w zakresie
180 stopni narzedzia pomiarowego z
akumulatorem 2,5 Ah.

m Przed wtgczeniem narzedzia pomiarowego,
magnetyczna podstawe obrotowa (12) /
uchwyt tylny do zawieszenia (13) nalezy
wyregulowad.

Praca z uzyciem magnetycznej podstawy
obrotowej / ptytki tylnej do zawieszenia
Magnetyczna podstawa obrotowa

— zamocowana bezposrednio na
powierzchni roboczej (Rys. J1).

— przyczepiona magnesami z tytu do $ciany
stalowej lub metalowej (Rys. J2).

— przykrecona do $ciany $ruba (Rys. J3).

— przymocowana na wsporniku zaciskiem
plytki tylnej do zawieszania (Rys. J4).

— przymocowana na powierzchni $ciany
za posrednictwem ptytki tylnej do
zawieszenia i przykrecenie $ruba (do
dokupienia osobno) (Rys. J5).

— przymocowana di pionowej kolumny
zaciskiem ptytki tylnej do zawieszenia
(Rys. J6).

Statyw (do dokupienia osobno)

m Dzieki zastosowaniu statywu narzedzie
mozna fatwo ustawic¢ na odpowiedniej
wysokosci i skierowaé w odpowiednia
strone.

m To narzedzie mozna montowac
bezposrednio na statywie z gwintem 1/4"
lub 5/8" (Rys. K).

m Dokreci¢ narzedzie pomiarowe na bolcu
mocujacym statywu.

m Przed wiaczeniem narzedzia pomiarowego
wyregulowad z grubsza statyw.

Tryb pracy

— Praca bezposrednio na statywie (Rys. L1).

— Praca z uzyciem magnetycznej podstawy
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obrotowej (Rys. L2)

Okulary poprawiajace widocznosc¢ lasera
Okulary poprawiajace widoczno$é lasera filtrujg
oswietlenie dochodzace z otoczenia. Poprawia
to widocznoéé lasera dla oczu.

INFORMACJA:

Nie naleZy uzywac okularow
poprawiajacych widocznosc lasera jako
okularéw ochronnych. Okulary poprawiajace
widocznosc lasera stuza do polepszenia
widocznosci wigzki laserowej, ale nie chronig
przed promieniowaniem laserowym.

Nie naleZy uzywac okularow
poprawiajacych widocznosc lasera
Jako okularow przeciwsfonecznych
lub okularéw do jazdy samochodem.
Okulary poprawiajace widocznosc lasera
nie zapewniaja pefnej ochrony przed
promieniowaniem UV i ograniczaja
postrzeganie kolorow.

Plytka celu lasera

m Plytke celu lasera nalezy umiescié na celu.
To, czy wysoko$¢ celéw jest taka sama
ustala sie przez poréwnanie odlegtosci
miedzy linig laserowa na ptytce laserowej i
celu.

m Plytka celu lasera (16) zwieksza widocznosé
wiazki laserowej w niesprzyjajacych
warunkach i na duzych odlegtosciach.

Praca z uzyciem ptytki celu lasera (np.)

— Nalezy ustali¢, czy wysoko$¢ kolumn jest
réwna (Rys. M).

Konserwacja i utrzymanie

A\ OSTRZEZENIE!

Aby urzadzenie byfo w petni sprawne i
gotowe do uZytkowania, nalezy zawsze
przestrzegac nastgpujacych prostych zasad.

Czyszczenie

m Nalezy dbad o to, aby narzedzie
pomiarowe byto zawsze czyste.

m Narzedzia pomiarowego nie wolno
zanurzaé w wodzie lub innych ptynach.

m Nalezy zawsze, na tyle, naile jest to
mozliwe, dbac o to, aby urzadzenie nie
byto zakurzone i zachlapane ptynami.
Do czyszczenia nalezy uzywaé wytacznie
czystej, miekkiej sciereczki. W razie
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potrzeby $ciereczke nalezy lekko zwilzyé
czystym alkoholem lub niewielka ilosci
wody. Nie uzywac jakichkolwiek srodkéw
czyszczacych lub rozpuszczalnikéw. Nie
my¢ bezposrednio woda.

= Nie dotykac obiektywu palcami.

m Powierzchnie nalezy regularnie czysci¢, w
szczegdlnosci zas otwor wylotowy lasera.
Prosimy zwraca¢ uwage na wszelkie ktaczki
i wtékna.

Przechowywanie

m Urzadzenie nalezy zawsze przechowywac
w pomieszczeniu. Urzadzenie nalezy
zawsze przechowywaé w oryginalnym
opakowaniu.

m Narzedzie pomiarowe nalezy
przechowywad i transportowac wytacznie
w pokrowcu ochronnym lub etui.

Bateria

m Jezeli urzadzenie nie bedzie przez
dtuzszy czas uzywane, nalezy regularnie
kontrolowa¢ baterie. Baterie nalezy wyjac,
a akumulator litowo-jonowy tadowac i
roztadowywaé, aby przedtuzy¢ czas jego
dziatania.

m Gdy pojawi sie ostrzezenie o stabych
bateriach, baterie nalezy wymieni¢, a
akumulator litowo-jonowy natadowad.

Naprawy

m Nie nalezy prébowac naprawiac lub
rozmontowywacé urzadzenia. Wszelkie
naprawy lub demontaz konieczne/-y w
urzadzeniu powinny byé wykonywane
wytacznie przez pracownikéw
autoryzowanego serwisu, inaczej moze
dojsc¢ do urazéw.

Czesci zamienne i akcesoria
Rysunki rozstrzelone i listy cze$ci zamiennych
znalez¢ mozna na naszej stronie:
www.flex-tools.com

Informacje dotyczace utylizacji

AN\ OSTRZEZENIE!

Jesli narzedzie jest juz niepotrzebne, nalezy

uniemoZliwic uzywanie go:

- wprzypadku narzedzi o zasilaniu
sieciowym przez usuniecie przewodu
zasilajacego,

—  wprzypadku narzedzi akumulatorowych

przez wyjecie akumulatora.

Tylko kraje UE
E Elektronarzedzi nie nalezy wyrzuca¢ do

zmieszanych odpaddéw komunalnych!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/WE
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE) oraz jej
transpozycjami krajowymi, zuzyte narzedzia
elektryczne powinny by¢ zbierane oddzielnie i
poddawane recyklingowi w sposéb przyjazny
dla $rodowiska.

Odzyskiwanie surowcow zamiast

utylizacji odpadow.
Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy
poddac recyklingowi w przyjazny dla
Srodowiska sposodb. Czesci plastikowe sa
oznakowane jako nadajace sie do recyklingu
odpowiednio do materiatu, z ktérego sa
wykonane.

AN\ OSTRZEZENIE!
Akumulatorow/baterii nie naleZy wyrzucac

do zmieszanych odpadow komunalnych
(zwyktych smieci gospodarstwach domowych),
ani wrzucac do ognia lub wodly. Nie otwierac
zuZytych baterii/akumulatorow.

Tylko kraje UE:

Zgodnie z Dyrektywa 2006/66/WE,
uszkodzone lub zuzyte baterie i akumulatory
musza by¢ poddane recyklingowi.

[i] uwaca

O dostepne moZliwosci utylizacji prosimy
zapytac swofego dlystrybutora!
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( €- Deklaracja zgodnosci

Producent na wtasng i wytaczna
odpowiedzialno$¢ oéwiadcza, ze wyréb
opisany w czesci ,Specyfikacja techniczna”
spetnia warunki podane w nastepujacych
normach lub dokumentach standaryzujacych:
Norma EN 60745 zgodna z postanowieniami
Dyrektyw 2014/30/WE, 2006/42/WE i
2011/65/WE.
Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje
techniczna: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M!ﬂ%@ o

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Dyrektor ds. Dyrektor Dziatu Jakosci (QD)
technicznych

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Wylaczenia
odpowiedzialnosci

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody

i straty oraz utrate zyskéw wskutek przerwy

w prowadzeniu dziatalnosci spowodowane
produktem lub faktem, ze produktu nie da sie
uzywad. Producent i jego przedstawiciel nie
ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody i straty spowodowane niewtasciwym
uzyciem produktu lub uzywaniem go w
potaczeniu z produktami innych producentéw.
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A jelen kézikonyvben hasznalt
szimboélumok

AN\ FIGYELMEZTETES!

Kozelgd veszélyt jelez. A jelzés figyelmen
kiviil hagyasa haldlt vagy kiilondsen silyos
sériilést okozhat.

VIGYAZAT!

Potencidlisan veszélyes helyzetet jelez.
A jelzés figyelmen kivil hagydsa kénnyd
sériilést vagy anyagi kart okozhat.

[i] MEGJEGYZES
Alkalmazdsi tippeket és fontos informdcickat
Jelez.

Szimbélumok

Olvassa el a hasznélati Gtmutatét

Lézer figyelmeztets szimbdlum

L7l Viseljen szemiveget

A régi eszkdz artalmatlanitasara
vonatkozé informacidk (lasd a(z)
124. oldalon)!

ORI 7

Az On biztonsaga érdekében

AN\ FIGYELMEZTETES!

Minden utasitdst el kell olvasnia és kévetnie
kell annak érdekében, hogy biztonsdgosan
dolgozhasson a mérdeszkdzzel. Eléfordulhat,
hogy méréeszkézbe beépitett védelmek
meghibdsodnak, ha a méréeszkézt nem a
megadott utasitasok szerint haszndlfa. Soha
ne takarja el a méréeszkézon elhelyezett
figyelmeztetd jelzéseket. BIZTONSAGOS
HELYEN ORIZZE AZ UTMUTATOT, ES
CSATOLJA A MEROESZKOZHOZ, HA AZT
HARMADIK FELNEK ADJA AT.

Rendeltetésszerii hasznalat
Ezzel a mér8eszkdzzel vizszintes és
fuggdleges vonalak hatédrozhaték meg és
ellené8rizheték.

Ez a termék kénnyen hasznalhaté mind
beltéri, mind kiiltéri alkalmazasok
sokasagahoz.

A vonalas szintezé lézerre
vonatkozo6 biztonsagi
figyelmeztetések

AN\ FIGYELMEZTETES!

Olvassa el az dsszes biztonsdgi
figyelmeztetés és az 6sszes utasitast.
Amennyiben nem kéveti a figyelmeztetéseket
és utasitdsokat, dramiitést, tiizet és/vagy
sulyos sériilést okozhat. Orizzen meg minden

figyelmeztetést és utasitist, hogy késobb
is eld tudja majd venni.

= Ne iranyitsa a lézersugarat személyekre
vagy allatokra, és ne nézzen a kézvetlen
vagy visszaverddé lézersugarba tavolrél
sem. Barkit megvakithat, baleseteket
okozhat vagy karosithatja a szemét.

m Ha alézersugar a szemét éri, szorosan
csukja be a szemét, és azonnal forditsa
el a fejét a sugartol.

m Ne végezzen semmilyen médositast a
lézer berendezésen.

m Ne hasznilja a lézerszemiiveget
védészemiivegként. A |ézerszemiiveg a
[ézersugar jobb vizudlis megjelenitésére
szolgél, de nem nyujt védelmet a
|ézersugarzas ellen.

m Ne hasznalja a lézerszemiiveget
napszemiivegként vagy forgalomban.
A lézerszemiiveg nem nydjt teljes UV-
védelmet, és rontja a szinérzékelést.

m Kizarélag szakemberek javithatjak
a mérdeszkozt eredeti alkatrészek
hasznalataval. Ezzel biztositja a
mérSeszkdz biztonsdganak fenntartasat.

= Ne engedje, hogy a gyerekek felnétt
feliigyelete nélkiil hasznaljak a
méréeszkozt. Véletlenil megvakithatnak
masokat vagy sajat magukat.

= Ne hasznalja a méréeszkozt
robbanasveszélynek kitett
kérnyezetben, példaul olyan helyen,
ahol égheté folyadékok, gazok vagy
porok talalhatéak. Szikrak keletkezhetnek
a mérGeszkdzén, amelyek meggyujthatjak
a port vagy gézoket.
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m A mérbeszkéz miikddtetése kézben
bizonyos feltételek alatt hangos
hangjelzések szélalnak meg. Ezért
tartsa tavol a méréeszkozt sajat és
masok fiilétél. A hangos hangjelzés
halldskarosodast okozhat.

m Tartsa tavol a méréeszkozt, a
lézercéltablat (16) és az univerzalis
tartot (13) a szivritmusszabalyozéktol.
A mérbéeszkozon, a lézercéltablan és az

univerzalis tarton beliil taldlhaté magnesek

olyan mezét generélnak, ami ronthatja a
szivritmusszabdlyozéok miikodését.
m Tartsa tavol a méréeszkozt, a

lézercéltablat (16) és az univerzalis
tart6t (13) a magneses adathordozéktol
és a magnesesen érzékeny eszk6zoktol.
A méréeszkdzon, a lézercéltablan és az
univerzalis tartén belil taldlhaté magnesek
hatdsa visszafordithatatlan adatvesztést

okozhat.

= Ugyeljen a megfeleléen végzett
akkumulatorcserére. Robbanasveszély all

fenn.

Miiszaki adatok

AP 12/2.5
. AP 12/5.0
Akkumulator AP 10.8/2.5
Ipusa AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Uzemi o o200
hémérséklet: C |-10°~40°C
Igényelt vz
fesziiltség
Mikodési idé AP 12/2,5
-eljesitmény 1 6ra 212h
Teljesitmény 2 =8h
-Teljesitmény 3 =26,5h
Pontossag mm/ =0,3mm/m
Lézer nm [520nm
hulldmhossza
Lézer
teljesitménye mW | < 10mw
Lézer fokozat II. osztaly
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Lermonal ™ |<3mm/5m(100Lux)
Szektor sz6ge ° 360°
Forgasi idé S <5mp
Miikodési szé6g  |° <+4°
Saly

(akkumulto- Kg 10,8
regység nélkdl)

M(ikodési

tartomdnyvevé |m |<100
nélkil (dtméré)

Mdkodési

tartomany vevével m  [<120
(atméra)

*A m(ikddési tartomanyt csokkenthetik
a kedvezétlen kérnyezeti feltételek (pl.
kdzvetlen napsugarzas).

Attekintés (lasd az A abrat)

A termék tulajdonsagainak szdmozéasa megfelel
a gép illusztraciéjan lathatd szamoknak a rajzokat
abrazolé oldalon.

o 01 A W N =

10
11
12
13
14

Kilépé nyilas a lézersugarhoz
Jelzélampa a lézerallapothoz

BE/KI gomb: vizszintes lézervonal
BE/KI gomb: fiiggéleges lézervonal
Jelzélampa a lézer luminanciahoz

Kapcsolégomb kiiltéri médhoz és
fényesség-szabalyozashoz

Forgasrégzité gomb
Toltottségi szint jelzje
Akkumulator kioldogomb
Li-ion akkumulator

Lézer vevd

Magneses forgathaté talp
Hatsé fiiggeszté tarté

Haromlabu allvany
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15 Lézerszemiiveg

16 Lézercéltabla

Hasznalati utmutaté

AN\ FIGYELMEZTETES!
Vegye ki az akkumulatort, mieldtt a
mérbeszkézén barmilyen munkat végezne.

VIGYAZAT!
Ovja a méréeszkozt a nedvességtél és a
kézvetlen napfénytél.

Ne engedje, hogy a méréeszkozt
szélséséges homérsékletek vagy
héingadozdsok érjék. Példaul ne hagyja
sokaig jarmdvekben. Jelentds héingadozasok
esetében hagyja a mérdeszkézt a kiilsé
hémérséklethez igazodni, mieldtt lizembe
helyezi. Szélséséges homérsekletek vagy
héingadozdsok esetében a méréeszkéz
pontossaga romolhat.

Ugyeljen arra, hogy a méréeszkéz ne
kapjon erés (itést és ne essen le. A
méréeszkozt Erd silyos kiilsd hatds utan
ajanlatos mindig pontossagi ellenérzést
végezni (lasd ,,A méréeszkéz pontossaganak
ellenérzése” részt az XX oldalon) a munka
folytatdsa eldtt.

Szallitas idejére kapcsolja ki a méréeszkozt.
Kikapcsolt dllapotban a szintezéegység
régzitédik. Ellenkezé esetben kdrosodhat
intenziv mozgds esetében.

A méréeszkoz bekapcsolasa elé6tt
Csomagolja ki a vonalas szintezd lézert, és
gy6z3djon meg arrdl, hogy nincsenek hianyzé
vagy sérllt alkatrészek.

[i] MEGJEGYZES

Az akkumuldtorok a széllitaskor nincsenek
teljesen feltéltétt dllapotban. Az elsé
mdkddtetes eldtt toltse fel teljesen az
akkumuldtorokat. Tekintse at a tolté hasznalati
utasitasat.

Az akkumulator berakasa /

cseréje

m Tolja a feltdltdtt akkumulatort (10) az
elektromos szerszamba, amig be nem
kattan a helyére. (lasd a C1 dbrat)

m Az eltdvolitdshoz nyomja meg a kioldé
gombot (1) és hizza ki az akkumulatort (2).
(ldsd C2 abra)

VIGYAZAT!

Amikor az eszkéz nincs haszndlatban, védje
az akkumulator-csatlakozokat. A laza fém
alkatrészek révidre zarhatjak a csatlakozokat,
robbands- és tlzveszély!

Az akkumulator téltottségi szintje

m Az akkumulator t6ltottségi szintjének
ellendrzéséhez nyomja meg a toltéttségi
szintet jelz& LED-eknél (8) 1évé gombot.
(l4sd D dbra)

m Ajelzfény 5 mésodperc utan kialszik.

m Ha valamelyik LED villog, az akkumulatort
fel kell tdlteni. Ha a gomb megnyomasa
utén egyik LED sem kezd el vilagitani, az
akkumulator hibas, és cserére szorul.

Be- és kikapcsolas
VAN FIGYELMEZTETES!

Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre vagy
dllatokra, és ne nézzen a lézersugarba tavolro/
sem.

VIGYAZAT!

A bekapcsolt méréeszkézt ne hagyja
feliigyelet nélkiil, hasznadlat utin pedig
kapcsolfa ki a méréeszkozt. A lézersugdr
megvakithat masokat.

m Forgassa a forgasrogzité gombot (7)a , "
pozicidra az dbran (E dbra) lathaté nyil szerint.

m Az eszkdz bekapcsol, és automatikus
kiegyensulyozé médba lép. Kézvetlentil a
bekapcsolas utdn a méréeszkéz lézersugarakat
kiild a kilépd nyilasokbdl (1). Alapértelmezésben
csak a H vizszintes lézer kapcsol be (F &bra).

"

» Forgassa a forgasrégzité gombot (7)a @
poziciéra az abrén (E 4bra) lathatd nyil szerint az
eszkoz kikapesolasahoz.

Uzemmédok

A méréeszkdznek tébb tizemmaddja van,
amelyek kozétt barmikor vélthat. Ezek a
kovetkez8k:

— egy vizszintes lézersik létrehozasa

— egy fliggéleges lézersik |étrehozasa,

— két vizszintes |ézersik |étrehozasa,

— egy vizszintes és két fligg&leges lézersik
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létrehozasa.
Bekapcsoldsa utdn a mér8eszkdz vizszintes
|ézersikot hoz létre. Az izemmdd véltasahoz
nyomja meg a ,vizszintes lézervonal (3)" vagy
Jfuggbleges lézervonal (4)" gombot.

VIGYAZAT!
Az eszkéz hasznadlata elétt vdlassza ki a
megfelelé médot.

A lézer pozicioja megviltozhat, ha
hasznalat kézben mozog vagy rezeg az
eszkéz.

A lézer méd kivalasztasa

Nyomja meg a ,vizszintes |ézervonal (3)" vagy
a fuggéleges lézervonal (4)" gombot az
adott lézersugarzasi méd kivalasztasdhoz akar
automatikus szintezési médban, akar régzitési
maodban.

Vizszintes lézervonal szabalyozasa

= Nyomja meg a ,vizszintes lézervonal (3)"
gombot a vizszintes lézervonal be- vagy
kikapcsoldsahoz.

m A H vizszintes |ézervonal egy 360°-os
vizszintes lézer (F dbra).

Fliggdleges lézervonalak szabalyozasa

m Nyomja meg a ,fligg6leges lézervonal
(4)" gombot a V1V2 és V3V4 fliggbleges
|ézervonalak mindkét csoportjanak be-
vagy kikapcsoldsahoz (G abra).

Automatikus szintezési méd

lil MEGJEGYZES

A jelzélampa (2) pirosan fog villogni a
figyelmeztetd hangjelzés mellett a lézer pedig
folyamatosan villog, amikor az eszkéz nem
tudja be befejezni az automatikus szintezést.

Ha az automatikus szintezés folyamatosan
nem lehetséges, ez azt jelenti, hogy a feliilet,
amelyen az eszkoz dll, a 4° automatikus
szintezési tartomanyndl nagyobb mértékben
tér el a vizszintes siktdl. Kérjlik, helyezze az
eszkozt szintezett pozicioban (< 4° a vizszintes
siktdl).

m Vizszintes és stabil tdmaszra helyezze
a mérGeszkdzt, régzitse haromlabu
allvényhoz.

» Tolja a forgasrégzité gombot (7) a “@”
pozicidba.

[il MEGJEGYZES
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Bekapcsolds utan a szintezési funkcio
automatikusan + 4° finombeadllitdsi
tartomanyon belil kompenzalja a
szabdlytalansdgokat. A szintezés befejezédlik,
amint a lézersugarak mozgdsa ledll.

Fiigg6leges lézervonal

— Amikor a vizszintes lézervonal vilagit,
nyomja meg a ,fliggéleges lézervonal
(4)" gombot a V1V2 és V3V4 fiiggSleges
|ézervonalak bekapcsolasahoz vagy
oldalra irdnyitdséhoz vagy egyideji
kikapcsolasahoz.

— Amikor a vizszintes lézervonal nem vilagit,
nyomja meg a ,fliggéleges lézervonal
(4)" gombot a V1V2 és V3V4 fiiggdleges
|ézervonalak bekapcsolasahoz vagy csak
oldalra irdnyitasédhoz, de a fligg6leges
|ézervonalak két csoportja nem kapcsolhaté
ki egyidejtileg.

Vizszintes lézervonal

— Avizszintes lézervonal csak akkor
kapcsolhatd ki, ha a figgéleges
|ézervonalak legalabb 1 csoportja vilagit.

Munkavégzés automatikus
szintezési méd nélkiil (rogzités méd)
Mindig ez a méd hasznalatos beallitashoz
vagy jeloléshez, ha a vonal 4°-nal nagyobb
mértékben tér el a vizszintes siktél. Példaul
a lépcsokorlat beallitasanal.

[i]  MEGJEGYZES

m Ugyeljen arra, hogy az eszkéz ne adjon
ki figyelmeztetd hangjelzést ebben
a médban akkor sem, ha tullépi a 4°
automatikus szintezési tartomanyt. Ez a
méd nem hasznélhaté vizszintes vagy
fuggéleges szintezéshez.

m Tartsa a forgasrdgzité gombot @

" pozicidban, nyomja meg hosszasan
a ,vizszintes lézervonal (3)" vagy
.figgdleges lézervonal (4)" gombot a
megfelels lézer nyitdsdhoz, az eszkdz
régzités médban fog miikédni.

m Nyomja meg a ,vizszintes lézervonal
(3)" vagy a ,fliggdleges lézervonal (4)"
gombot az adott |ézersugarzasi méd
kivélasztasahoz.

m Ajelzélampa (2) mindig pirosan
figyelmeztet a miik6dési médra;n

m Helyezze el az eszk&zt természetes médon
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a kivant sz6gben, majd folytassa a lézerrel
végzett munkat a kdvetkezs lépésben.

m Amikor a lézer teljesen kikapcsol, az eszkoz
egyidejlileg leall.

Kiltéri méd

m Akiltéri méd kivalasztasdhoz nyomja meg
egy ideig a kapcsolé gombot (6). A lézer
kicsit elhalvanyul a kiltéri médban, ami
normilis jelenség.

m Kérjuk, hogy kiltéri médban hasznilja az
eszkdzt vevdvel (kildn megvasarolhatd).

Jelzélampa

Beltéri méd

m Alapértelmezett beltéri méd az eszkoz
beinditasa utan.

m Ebben a pillanatban a jelz&lampa (5)
kétszer villant a bal oldalon

m Roéviden nyomja meg a kapcsolégombot (6)
a kilénboz8 fényeré kivalasztasdhoz.

Kiiltéri méd

Hosszasan nyomja meg a kapcsolé gombot

(6), ekkor a jelz8lampa (5) csak egyszer

gyullad ki a szélsé bal oldalon, és villogni fog,

ami azt jelzi, hogy lépjen a kiiltéri médba.

A méréeszkoz pontossaganak
ellenérzése

Pontossagot érinté hatasok

m Akoérnyezeti h6mérsékletnek van a
legnagyobb befolyasa. Kiilénésen a
talajtdl felfelé el&forduléd hémérséklet-
kilénbségek térithetik el a ézersugarat.

m  Mivel a h6mérsékleti rétegek kézotti
legnagyobb eltérés a talaj kdzelében van, a
mérSeszkdzt mindig haromlabu allvanyra kell
szerelni, amikor 20 m-nél nagyobb tavolsagokat
mér. Ha lehetséges, akkor a munkateriilet
kézepén éllitsa fel a méréeszkozt.

m Akilsé hatdsok mellett eszkdz-specifikus
hatasok (pl. leesések vagy erés ttések)
szintén eltéréseket okozhatnak. Ezért
ellendrizze mindig a szintezés pontossagat
a munka megkezdése el8tt.

m El8sz6r a vizszintes lIézervonal szintezési
pontossagat, majd a fliggdleges
lézervonalak szintezési pontossagat
ellendrizze.

m Amennyiben a mérSeszkdz tallépi a
maximalis eltérést az egyik teszt alatt,

kérjuk, javittassa meg Flex értékesités utani
szerviznél.

A vizszintes szintezési pontossag ellenérzése
Ehhez az ellendrzéshez stabil fellileten, két
A és B fal kdz6tt 5 m szabad mérési tavolsag
sziikséges.

— Rogzitse a mérGeszkdzt egy haromlabu
allvéanyhoz, vagy helyezze stabil és
vizszintes fellletre az A fal kdzelében.
Kapcsolja be a méréeszkdzt automatikus
szintezési lzemre. Valassza ki az
Uzemmodot, amelyben a vizszintes
lézersik és a fuggbleges lézersik létrejon
a méréeszkoz elétt. (H1 dbra)

— Irdnyitsa a lézert a kdzeli A falhoz, és
hagyja, hogy a méréeszkoz elvégezze a
szintezést. Jeldlje meg azt a kézéppontot,
ahol a lézervonalak keresztezik egymast
az Afalon (I. pont). (H2 bra)

— Forgassa el 180°-kal a méréeszkozt,
hagyja, hogy elvégezze a szintezést, és
jeldlje meg a lézervonalak keresztezési
pontjat a tdlsé B falon (Il. pont).

— Forgatas nélkil helyezze a mér&eszkdzt
a B falhoz kézel. Kapcsolja be a
mérSeszkozt, és hagyja, hogy elvégezze
a szintezést. (H3 4bra)

— Allitsa be olyan médon a méréeszkoéz
magassagat (haromlaba allvany
hasznalataval vagy szikség szerint
alatéttel), hogy a lézervonalak
keresztezési pontja a B falon elézéleg
jelolt Il. pontra essen. (H4 &bra)

— A magassag megvaltoztatasa nélkil
forgassa el 180°-kal a méréeszkozt.
Irdnyitsa az A falhoz olyan médon, hogy
a figgéleges lézervonal atfusson a mar
megjeldlt I. ponton. Hagyja, hogy a
mérGeszkdz elvégezze a szintezést, és
jeldlje meg a lézervonalak keresztezési
pontjat az A falon (lll. pont).

— AzAfalon akétjeldlt, I. és lll. pont kézétti
eltérés adja a mér8eszkéz tényleges magassagi
eltérését a hosszanti tengely mentén.

A2x5m=10m mérési tdvolsdgon a

megengedett maximélis eltérés:

10mx+=0,3mm/m==%3mm.

igy az . és Ill. pontok kézétti d eltérés nem

haladhatja meg a 3 mm-t (max.).

A fiiggéleges vonalak szintezési pontossaganak
ellenérzése
Ehhez az ellen8rzéshez egy olyan ajtényilas
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szlikséges, amelynek mindkét oldalan

legaldbb 2,5 m szabad hely van (stabil

felileten).

— Helyezze a mér&eszkdzt stabil, vizszintes
fellletre (ne haromlabu allvanyra), az
ajtényilastdl 2,5 m tavolsédgban. Kapcsolja
be a méréeszkdzt az automatikus
szintezési lizemre. Valasszon ki egy
tUzemmoddot, amelyben fligg&leges
|ézersik jon létre a mérSeszkoz elstt. (HS
abra)

— Jeldlje meg a fliggdleges lézervonal
kozepét az ajtonyilas padlészintjén (1.
pont), az ajtényilds masik oldalan 5 m
tavolsdgban (Il. pont) és az ajtényilas felsé
szélén (lll. pont). (H6 dbra)

— Forgassa el a méréeszkozt 180°-kal, és
helyezze az ajtényilas masik oldalara,
kodzvetlendl a ll. pont mégé. Hagyja, hogy
a mérdeszkoz elvégezze a szintezést, és
allitsa be a figgéleges lézervonalat olyan
maddon, hogy kbézepe pontosan az . és .
pontokon keresztll fusson.

— Jeldlje meg a lézervonal kbzepét az
ajtonyilas felsé élén IV. pontként.

— Azkétjeldlt, lll. és IV. pont kozétti d eltérés
adja a mérGeszkoz tényleges eltérését a
fuggdleges vonal mentén.

— Mérje meg az ajtényiléds magassagat.

Ismételje meg a mérési eljarast a masodik

fuggdleges lézersiknal. Ehhez vélasszon ki egy

lizemmaodot, amelyben a fliggdleges lézersik

a mér8eszkdz mellett jon létre, és forgassa el

90°-kal a mérGeszkdzt, mieltt megkezdi a

mérési eljarast.

A megengedett maximalis eltérés szamitasa az

aldbbi médon térténik:

Az ajtonyilas kétszeres magassaga x 0,3 mm/

m Példa: A 2 magas ajtényilas esetében a

maximalis eltérés 2 x 2m x £ 0,3 mm/ m =

=1,2 mm lehet. Ennek megfelelGen allll. és

IV. pontok nem lehetnek 1,2 mm-nél (max.)

nagyobb tavolsagban egymastdl a két mérés

egyikénél sem.

Tartozékok

Lézer vevé (kiilon megvasarolhato)
Hasznalja a 1ézervevdt (11) a lézervonalak
észlelésének javitdsdhoz kedvezétlen
koézvetlen napsugar) alatt és nagyobb
tavolsagoknal. (I dbra).
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Magneses forgathaté talp / hatsé fiiggeszté

tarto

m A magneses forgathaté talppal (12) /
hatso figgesztd tartéval (13) régzitheti
a mérGeszkdzt példaul fliggbleges
feluletekre, csdvekre, oszlopokra vagy
maégnesezhetd anyagokra.

m A magneses forgathaté talp (12) / hatsé
figgesztd tartd (13) lehetévé teszi, hogy
a mér8eszkdzt a 2,5 Ah-as akkumulatorral
egydtt is 180 fokban tetsz8legesen elforditsa.

m A mérGeszkdz bekapcsolasa elStt
nagyjabdl éllitsa be a magneses forgathaté
talpat (12) / a hatsé fuggeszts tartét (13).

Munkavégzés a magneses forgathaté talppal

/ hatsé fiiggeszté tartéval

A magneses forgathaté talp

— kozvetlenil a munkasikra van felszerelve
(J1 dbra).

— hatul magnesekkel régzitve acél vagy
fém falra (J2 dbra).

— csavarral régzitve a falra (J3 dbra).

— atartéra rogzitve a hatsé fuggesztd
tartdba térténd befogassal (J4 dbra).

— falfeluletre rogzitve a hatsé fliggesztd
tartéval és csavarral (nem tartozék) (J5
abra).

— afluiggéleges oszlopra rogzitve a hatsd
fliggeszté tartd kapcsaval (J6. dbra).

Haromlabu allvany (nem tartozék)

= Aharomlabdu allvannyal az eszkéz kénnyen
bedllithaté a megfeleld magassagra és
orientaciora.

m Ez az eszkdz kdzvetlendil egy éltalénos 1/4”
vagy 5/8" haromlabu allvany menetére
régzithetd (K dbra).

m Feszitse meg a méréeszkdzt a haromlabu
allvény régzitécsavarjaval.

m Allitsa be durvan a haromlabu &llvéanyt,
miel&tt bekapcsolja a méréeszkozt.

Uzemméd

— Munkavégzés kdzvetlendl a haromlabu
allvannyal (L1 dbra).

— Munkavégzés a magneses forgathatd
talppal (L2 dbra)

Lézerszemiiveg

A lézerszemiiveg kisz(iri a kulsé fényt. Ez javitja a

|ézer l4thatosagét a szem szédmara.

MEGJEGYZES:

Ne hasznalja a lézerszemiiveget
védészemiivegként. A [ézerszemiiveg a



ALC 3/360-G/R 12

hu

lézersugdr jobb vizudlis megjelenitésére
szolgdl, de nem nyujt védelmet a
lézersugadrzas ellen.

Ne hasznalja a Iézerszemiiveget
napszemiivegként vagy forgalomban. A
lézerszemiiveg nem nydjt teljes UV-védelmet,
€s rontja a szinérzékelést.

Lézercéltabla

m Irdnyitsa a lézertablat a célra, és az, hogy
a célok magassaga egyforma-e, tgy
allapithaté meg, ha 6sszehasonlitja a
|ézertablan a lézervonal és a cél kozotti
tavolsagot.

m Alézercéltabla (16) javitja a lézersugar
lathatésagat kedvezétlen feltételek alatt és
nagyobb tavolsagokban.

Munkavégzés a lézercéltablaval (pl.)

— Allapitsa meg, hogy az oszlop magassaga
egyforma-e (M &bra).

Karbantartas és apolas

VAN FIGYELMEZTETES!

A termék teljesitményének megdrzése
érdekében mindig kévesse az alabbi egyszerd
utasitdsokat.

Tisztitas

m Mindenkor tartsa tisztdn a mér&eszkozt.

m Ne meritse vizbe vagy mas folyadékba a
mérdeszkdzt.

m Amennyire csak lehetséges évja a portdl és
a folyadékoktdl a terméket. A tisztitdshoz
csak tiszta, puha ruhat hasznéljon. Ha
szlikséges, enyhén nedvesitse meg a ruhat
tiszta alkohollal vagy egy kis vizzel. Ne
hasznaljon tisztitészert vagy olddszert. Ne
mossa le kdzvetlenil vizzel.

m Ne érjen hozz3 a lencsékhez kézzel.

m Rendszeresen tisztitsa meg a feliileteket
kildnésen a lézer kilépd nyilasan, és
tgyeljen az esetleges bolyhokra vagy
szalakra.

m Tarolas

m Aterméket mindig beltérben tarolja.

A terméket mindig az eredeti
csomagolasaban kezelje vagy tarolja.

m A mérBeszkdzt csak a védStasakban vagy
a tokban tarolja és szallitsa.

Akkumulator
m Ha a terméket hosszu ideig nincs

hasznélatban, akkor rendszeresen
ellendrizze az akkumulatorokat. Vegye

ki az akkumulatorokat, vagy téltse fel és
meritse le a Li-ion akkumulatort az tizemi
élettartam novelése érdekében.

m Toltse fel az Li-ion akkumulatort, vagy
cserélje ki az akkumulatorokat, amikor az
akkumulator lemeriilése figyelmeztetés
megjelenik.

Javitasok

m Ne prébaélja meg javitani vagy
szétszerelni a terméket. A terméken
sziikséges javitasokat vagy szétszerelést
kizarélag engedéllyel rendelkezé
szervizalkalmazottak végezhetik el,
ellenkezé esetében sulyos sériilés
kovetkezhet be.

Potalkatrészek és tartozékok

A robbantott dbrak és az alkatrészjegyzékek a
honlapunkon talalhatok:
www.flex-tools.com

Artalmatlanitasra vonatkozé
informacidk

VAN FIGYELMEZTETES!
Redundéns eszk6zok hasznélatanak
kiiktatdsa:
—  hélozatrél mdkodd szerszam esetén a halozati
kabel eltavolitdsaval,
—  akkumulatorral szerszam esetén az
akkumulator eftavolitasaval.
Csak EU tagallamok
E Ne tegye az elektromos szerszamokat
a haztartasi hulladékok kozé!
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairél sz616 2012/19/EU iranyelvvel
és ennek nemzeti jogszabalyokba atiiltetett
el&irdsaival 6sszhangban az elektromos
szerszamokat elkiilénitve kell 6sszegydjteni,
és gondoskodni kell a kérnyezetbarat
Ujrahasznositasukrol.
Nyersanyag djfrahasznositds a hulladék
drtalmatlanitdsa helyett.
Gondoskodni kell az eszk6z6k, tartozékok és
csomagoldanyagok kérnyezetbarat
Ujrahasznositasarél. A miianyag alkatrészek
Ujrahasznositdsa az anyag tipusanak
fuggvényében torténik.

VAN FIGYELMEZTETES!
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Az akkumulatorokat ne tegye a haztartasi
hulladékok kézé, tizbe vagy vizbe. Ne nyissa fel
a hasznalt akkumulatorokat.

Csak EU tagallamok:

A 2006/66/EK iranyelv értelmében
gondoskodni kell a hibas vagy hasznalt
akkumulatorok djrahasznositasardl.

li] MEGJEGYZES

Kérjiik, hogy érdeklddjén az artalmatlanitasi
lehetéségekrél abban az lzletben, ahol a
terméket vasarolta!

( €&-Megfelel6ségi nyilatkozat

Felel&sségiink teljes tudataban kijelentjik,
hogy a ,Mliszaki specifikaciok” alatt leirt
termék megfelel az aldbbi szabvanyoknak
vagy normativ dokumentumoknak:

EN 60745 6sszhangban a 2014/30/

EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK iranyelvek

eldirasaival.
A miszaki dokumentumokért felel&s: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M«ﬁ %&Z} o

Peter Lameli
M(iszaki vezetd

Klaus Peter Weinper
A min&ségbiztositasi
részleg (QD) vezetdje

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Felelésség aléli mentesség

A gyarté és képviselje nem véllal felelsséget
semmilyen karért, amelyet a termék helytelen
hasznélata vagy a termék mas gyartok
termékeivel valé hasznélata okozott. A

gyarto és képviselSje nem vallal felelsséget
semmilyen karért, amelyet a termék helytelen
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hasznalata vagy a termék mas gyarték
termékeivel valé hasznélata okozott.
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Symboly pouzité v tomto
navodu

Vi VAROVANI/!

Oznacuje hrozici nebezpeci. NedodrZeni
tohoto varovani mize mit za nasledek smrt
nebo mimoradné tézka zranéni.
UPOZORNEN/!

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci.
Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit za
ndsledek lehké zranéni nebo skodu na majetku.

[i] POzNAMKA
Oznacuje tipy pro pouziti a dulezité
informace.

Symboly

@ Preététe si ndvod k obsluze

& Vystrazny symbol pro poufZiti laseru
Noste ochranné bryle

Pro vasi bezpecnost

Vi VAROVANI/!

Pro bezpecnou préci s méricim pristrojem je
nutné si precist a dodrZovat vsechny pokyny.
Pokud neni mérici pristroj pouZzivan v souladu
s uvedenymi pokyny, mize byt narusena
funkce ochrannych prvki integrovanych

v méricim pristroji. Viystrazné znacky na
meéricim pristroji musi byt stdle zretelné. TYTO
POKYNY UCHOVAVEJTE NA BEZPECNEM
MISTE A POKUD MERICI PRISTRO. PREDATE
TRETI OSOBE, PREDEJTE JI1 TYTO POKYNY.

Informace o likvidaci starého zafizeni
(viz strana 132)!

Zamyslené pouziti

Tento méfici pFistroj je uréen k urovani a
kontrole vodorovnych a svislych linii.
Tento vyrobek Ize snadno pouzit pro rizné
aplikace, at uz uvnitf nebo venku.

Bezpecnostni pokyny pro
nivelaéni laser
VAN VAROVANI!

Prectéte si vsechna bezpecnostni varovani
a pokyny. Nedodrzeni varovani a pokynt
muZe mit za nasledek draz elektrickym
proudem, poZdr anebo vdzny uraz. Vsechna
varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouZiti.

= Nemiite laserovym paprskem na osoby
nebo zvifata a sami se nedivejte do
pfimého ani odrazeného laserového
paprsku, a to ani z dalky. Mohli byste
nékoho oslepit, zplsobit nehodu nebo si
poskodit oéi.

m Pokud laserové zafeni zasahne vase oko,
védomé zaviete oci a okamzité odvratte
hlavu pry¢ od paprsku.

m Neprovadéjte na laserovém zafizeni
zadné upravy.

= NepouZivejte bryle k pozorovani
laserové linie jako ochranné bryle.
Laserové pozorovaci bryle se pouZivaji pro
lepsi vizualizaci laserového paprsku, ale
nechrani pred laserovym zarenim.

» NepouZivejte laserové pozorovaci bryle
jako slunecni bryle nebo v dopravé.
Laserové pozorovaci bryle neposkytuji
uplnou ochranu proti UV zéfeni a snizuji
vnimani barev.

m Meéfici pristroj nechejte opravit pouze
kvalifikovanymi odborniky za pouziti
originalnich nahradnich dilG. Tim je
zajisténa bezpecnost méficiho pfistroje.

= Nedovolte détem pouzivat laserovy
méf¥ici pristroj bez dozoru. Mohli by
neldmyslné oslepit jiné osoby nebo sebe.

m Nepouzivejte méFici pfistroj ve
vybusném prostredi, jako napf. v
prostiedi s hoflavymi kapalinami, plyny
nebo prachem. V méficim pfistroji mohou
vznikat jiskry, které mohou zapalit prach
nebo vypary.

m Béhem provozu bude méfici pfistroj
za urcitych podminek vydavat hlasité
zvukové signaly. UdrZujte proto mérici
pfistroj v dostate¢né vzdalenosti od
ucha nebo jinych osob. Hlasity zvukovy
signdl muze zpUsobit poskozeni sluchu.
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m MEéici pfistroj, cilovou desticku
laseru 16 a univerzalni drzak 13
udrzujte v dostateéné vzdalenosti
od kardiostimulatori. Magnety uvnit¥
méficiho pfistroje, cilové desticky laseru a
univerzélniho drzdku vytvéreji pole, které
muze narusovat funkci kardiostimulatora.

m MEéici pfistroj, cilovou desticku laseru
16 a univerzalni drzak 13 udrzujte v
dostatecné vzdalenosti od magnetickych
nosicl dat a magneticky citlivych
zafizeni. PGsobeni magnetd uvnitf
méficiho pfistroje, cilové desticky laseru a
univerzalniho drzaku muize vést k nevratné
ztraté dat.

m Zajistéte, aby byla vyména baterie
provedena Ffadné. Hrozi nebezpedi
vybuchu.

Technické udaje

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Typ akumulatoru AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Provozniteplota [°C |-10°~40°C
Poiavd,ované v 12
napéti
Provozni doba AP 12/2.5
-Napdjeni 1 h 212h
-Napéjeni 2 =8h
-Napéajeni 3 =26.5h
Presnost mm/ +0.3mm/m
Délka laserové am  1520nm
viny
Vykon laseru mW | < 10mw
Laserova tfida Trida ll
Sitka laserové cary mm/ <3mm/5m(100Lux)
Uhel sektoru ° 360°
Doba otoéeni S <5s
Pracovni uhel ° <+4°
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Hmotnost
(bez akumulatoru)

Pracovni rozsah

Kg |0.8

bez pfijimace m |<100
(pramér)

Pracovni rozsah

s pfijimacem m [<120
(prdmér)

*Pracovni rozsah mize byt omezen
nepfiznivymi podminkami prostfedi (napf.
pfimé sluneéni svétlo).

Prehled (viz obr. A)

Cislovani funkci vyrobku odkazuje na vyobrazeni
zafizeni na strance s obrazky.

1 Vystupni otvor pro laserovy paprsek
2 Kontrolka stavu laseru

3 Tlacitko Zap/Vyp: vodorovna laserova
cara
Tlaéitko Zap/Vyp: svisla laserova €ara
5 Kontrolka jasu laseru

Piepinac pro venkovni rezim a ovladani
jasu

7 Zajistovaci otoény knoflik

8 Ukazatel stavu nabiti

9 Tlacitko pro uvolnéni akumulatoru
10 Li-ion baterie

11 Laserovy pfijimac

12 Magneticka otocna zakladna

13 Zadni zavésna deska

14 Stativ

15 Laserové pozorovaci bryle

16 Cilova desticka laseru
Navod k pouziti
AN\ VAROVANI/!

Pred provadénim jakychkoli praci na méricim
pFistrofi nejprve vyjméte bateri.

UPOZORNENI/!
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Chrarite mé¥ici pfistroj pfed vlhkosti a pfimym
slunecnim svétlem.

Nevystavujte mérici pristroj extrémnim
teplotam nebo kolisani teplot. Napriklad
jej nenechavejte delsi dobu ve vozidle. V
pripadé velkych teplotnich rozdili nechejte
mérici pristrof pred uvedenim do provozu
prizpusobit okolni teploté. V pripadé
extrémnich teplot nebo kolisdni teploty mize
dojit ke zhorseni presnosti mériciho pristroje.
Vyvarujte se silnych narazi nebo padu
méf¥iciho pristroje. Pokud doslo k pusobeni
silného vnéjsiho viivu na méricr pristroj,
doporucuje se pred pokracovanim v pracr
vZdly provést kontrolu presnosti (viz ,,Kontrola
presnosti mériciho pristroje’, strana XX).

Pro prepravu méfrici pristroj vypnéte. Pokud
Je pristrof vypnuty, nivelacni jednotka se
zablokuje. V opacném pripadé by se mohla
pri intenzivnim pohybu poskodit.

Pred zapnutim méficiho pristroje
Vybalte nivela¢ni laser a zkontrolujte, zda
nékteré dily nechybi nebo nejsou poskozené.

[i] POzNAMKA

Baterie nejsou pri doddni' plné nabity. Pred
prvnim uvedenim do provozu akumulator piné
nabijte. Viz navod k obsluze nabijecky.

VloZeni/vyména akumulatoru

m Nabitou baterii 10 zatla¢te do elektrického
pfistroje, dokud nezapadne na misto (viz
obr.C1)

m Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte
uvoliovaci tlaéitko (1.) a baterii (2.)
vytdhnéte (viz obr. C2).

UPOZORNENI/!

Pokud zafizeni nepouZivdte, chrarite kontakty
akumulatoru. Volné kovové cdsti mohou
zkratovat kontakty. Nebezpeci vybuchu a
pozaru!

Stav nabiti akumulatoru

m Stisknéte tladitko, abyste zkontrolovali stav
nabiti pomoci LED ukazatele (8) nabiti. (viz
obr. D).

m Ukazatel zhasne po 5 vtefinach.

m Pokud nékterd z LED diod blik3, je tfeba
akumulator znovu nabit. Pokud se po
stisknuti tladitka nerozsviti Zddna LED

dioda, je akumulétor vadny a musi byt
vyménén.

Zapnuti a vypnuti
AN VAROVANI!

Nemirte laserovym paprskem na osoby nebo
zvitata a sami se nedjvejte do laserového
paprsku, a to ani z velké vzdalenosti.

UPOZORNENI/!

Nenechavejte zapnuty mérici pristroj bez
dozoru a po pouZiti mérici pristrof vypnéte.
Laserovym paprskem by mohly byt oslepeny
dalsi osoby.

m Ototte zajidtovaci otoény knoflik (7) do polohy , "
dle Sipky na obrazku (obr. E).

m Plistroj je zapnuty a prejde do rezimu
automatického vyvazeni. lhned po zapnuti vysle
méfici pristroj z vystupnich otvord (1) laserové
paprsky. Ve vychozim nastaveni je zapnuty pouze
vodorovny laser H (obr. F).

m  Pro vypnuti pfistroje otocte zajistovaci otocny
knoflik (7) do polohy , @ * dle Sipky na obrazku (obr.
E).

Provozni rezimy
Méfici pfistroj ma nékolik provoznich rezimg,
mezi kterymi mizete kdykoli prepinat. Jsou
uréeny k nésledujicimu:
— Vytvoreni vodorovné laserové roviny
— Vytvoreni svislé laserové roviny,
— Vytvoreni dvou svislych laserovych rovin,
— Vytvoreni vodorovné laserové roviny i

dvou svislych laserovych rovin,
Po zapnuti vytvofi méfici pfistroj vodorovnou
laserovou rovinu. Pro zménu provozniho
rezimu stisknéte tladitko ,vodorovna laserova
&ara (3)" nebo ,svisla laserova &ara (4)".
UPOZORNENI!
Pred pouZitim pristroje vyberte vhodny rezim.
Poloha laseru se miiZe zménit, pokud s
laserem pri pouZivani pohnete nebo zatresete.

Vybér rezimu laseru

Stisknutim tlacitka ,vodorovna laserova ¢&ara (3)"
nebo ,svisla laserova ¢ara (4)" vyberte konkrétni
rezim projekce laseru, at uz v reZimu automatické
nivelace nebo rezimu zablokovani.

Ovladani vodorovné laserové cary
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m Pro zapnuti nebo vypnuti vodorovné
laserové &ary stisknéte tlacitko “vodorovna
laserova ¢ara (3)".

m Vodorovn4 laserova ¢ara H je horizontalni
laser 360° (obr. F).

Ovladani svislé laserové cary

m Stisknutim tlaéitka “svisla laserova ¢ara
(4)" zapnete nebo vypnete obé skupiny
svislych laserovych ¢ar V1V2 a V3V4 (obr.
G).

Rezim automatické nivelace
[i] POzNAMKA

Pokud nelze dokoncit automatickou nivelaci,
budle cervené blikat kontrolka (2) a budle slyset
akusticky signal.

Automatickd nivelace neni'vZdy mozna, a to v
pripadé, kdy se povrch, na kterém je pristroj
postaven, odchyluje o vice nez 4° rozsahu
automatické nivelace. Umistéte pristroj do
polohy do drovné (< 4° od vodorovné roviny).

m  Umistéte méfici pfistroj na rovnou a
pevnou podpéru, pfipevnéte jej na stativ.
m Zatlaéte zajistovaci otoény knoflik (7) do

polohy , "
[i] POzNAMKA

Po zapnuti nivelacni funkce automaticky
kompenzuje nepravidelnosti v rozsahu
samonivelace + 4°. Nivelace je dokoncena,
Jakmile se laserové paprsky jiZ nepohybuji.

Svislé laserova cara

— Pokud sviti vodorovna laserova ¢ara,
muzete tlacitkem ,svisla laserova &ara (4)"
ovladat svislé ¢ary V1V2 a V3V4, aby se
rozsvitily nebo jen do strany nebo vypnuly.

— Pokud vodorovna laserova ¢ara nesviti,
stisknutim tlacitka ,svisla laserova ¢ara (4)"
muzete ovladat svislé ¢ary V1V2 a V3V4,
aby se rozsvitily, nebo jen do strany, ale
dvé skupiny svislych laserovych ¢ar nelze
soucasné uplné vypnout.

Vodorovna laserova ¢ara

— Vodorovnou laserovou ¢aru lze vypnout,
pouze pokud sviti alespoii 1 skupina
svislych laserovych &ar.

Prace bez rezimu automatické
nivelace (rezim zablokovani)

Tento rezim se pouziva k nastaveni nebo
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oznaceni ¢ary prekracujici odchylku 4° od
vodorovné roviny. Provedte napf. nastaveni
zabradli.

[i] POzNAMKA

m Dbejte na to, aby pfistroj v tomto rezimu
nevydal Zadny varovny akusticky signal, i
kdyz prekroéi rozsah automatické nivelace
o 4°. Tento rezim nelze pouzit k provedeni
vodorovné nebo svislé nivelace.

m Se zajistovacim otoénym knoflikem v
poloze ,@ * stisknéte dlouze tlagitko
,vodorovna laserova ¢ara (3)" nebo ,svisla
laserova ¢ara (4)", abyste otevreli pFislusny
laser, pfistroj bude pracovat v rezimu
zablokovani.

m Stisknutim tladitka ,vodorovna laserova
&ara (3)" nebo ,svisla laserova &ara (4)"
vyberte konkrétni rezim projekce laseru.

m Kontrolka (2) bude stale éervend a bude
tak indikovat funkéni rezim.

m Umistéte pfistroj do pozadovaného
Uhlu, poté pokradujte v praci s laserem a
pokradujte dal$im krokem.

m Po vypnuti laseru se zarovern vypne i pfistroj.

Venkovni rezim

m DelsSim stisknutim prepinace (6) vyberte
venkovni rezim. Ve venkovnim rezimu se
laser mirné ztlumi, coz je normalni.

m Ve venkovnim reZimu pouzivejte pfistroj s
pfijimadem (prodava se samostatné).

Kontrolka

Vnitini rezim

m Po spusténi pfistroje je vychozim rezimem
vnitfni rezim.

m Vtomto okamziku se kontrolka (5) rozsviti
u dvou vlevo

m Kratkym stisknutim pfepinace (6) vyberte
pozadovany jas.

Venkovni rezim

Dlouze stisknéte pfepinac (6), poté se rozsviti

pouze jedna kontrolka (5) zcela vlevo a bude

blikat a vyzyvat tak k pfechodu do venkovniho

rezimu.

Kontrola presnosti méficiho
pristroje

Vliv na pfesnost

m Nejvétsi vliv na presnost ma okolni teplota.
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Laserové paprsky mohou byt odchyleny
zejména v dusledku teplotnich rozdili
vyskytujicich se u zemé a ménicich se
smérem nahoru.

m ProtoZe nejvétsi rozdily teplotnich vrstev
jsou v blizkosti zemé, mél by byt méfici
pfistroj pfi méfeni vzdalenosti vétsich nez
20 m vzdy namontovan na stativu. Pokud
je to mozné, umistéte méfici pfistroj do
stfedu pracovni oblasti.

m Kromé vnéjsich vlivi mohou zpUsobit
odchylky také vlivy specifické pro zafizeni
(napf. pady nebo silné narazy). Z tohoto
divodu pred zahajenim prace vzdy
zkontrolujte pfesnost nivelace.

m Nejprve zkontrolujte pfesnost nivelace
vodorovné laserové &ary a poté presnost
nivelace svislych laserovych ¢ar.

m Pokud méfici pfistroj pfi jednom z testu
prekro¢i maximalni odchylku, nechte jej
opravit oddélenim poprodejniho servisu
Flex.

Kontrola presnosti vodorovné nivelace
Pro tuto kontrolu je zapotiebi volna méfici
vzdalenost 5 m na pevném povrchu mezi
dvéma sténami A a B.

— Namontujte méfici pfistroj na stativ nebo
jej umistéte na pevny a rovny povrch
blizko stény A. Uvedte méfici pfistroj do
provozu s automatickou nivelaci. Vyberte
provozni rezim, ve kterém bude pred
méficim pfistrojem vytvofena vodorovna
laserova rovina i svisla laserova rovina.
(Obr. H1)

— Namifte laser na blizkou sténu A a nechte
méfici pfistroj vyrovnat. Na sténé A (bod )
oznacte stfed bodu, kde se laserové cary
protinaji. (obr. H2)

— Otocte méfici pfistroj o 180°, nechte jej
vyrovnat a oznacte kfiz laserovych ¢ar na
protilehlé sténé B (bod II).

— Aniz byste otaceli méficim pfistrojem,
umistéte jej blizko stény B. Zapnéte méfici
pfistroj a nechte jej vyrovnat. (obr. H3)

— Vyrovnejte vysku méficiho pfistroje
(pomoci stativu nebo pfipadné
podlozenim) tak, aby se kfiz laserovych
¢ar promital proti dfive oznacenému
bodu Il na st&né B. (obr. H4)

— Aniz byste zménili vySku, otocte méfici
pfistroj o 180°. Namifte jej proti zdi A

tak, aby svisla laserova ¢ara prochazela
jiz ozna¢enym bodem I. Nechejte méfici
pfistroj vyrovnat a oznaéte kfiz laserovych
¢ar na sténé A (bod Ill).

— Rozdil d obou oznaéenych bodt | a lll
na sténé A vede ke skuteéné vyskové
odchylce méficiho pfistroje podél pfiéné
osy.

U méfici vzdalenosti2x5m =10 m je

maximalni pfipustna odchylka:

10m x £ 0.3 mm/m =+ 3 mm.

Rozdil d mezi body | a lll tak nesmi piekro¢it 3

mm (max.).

Kontrola presnosti nivelace svislych ¢ar

Pro tuto kontrolu je nutny dvefni otvor s

minimalné 2,5 m prostoru (na pevném

povrchu) na kazdé strané dvefi.

— Umistéte méfici pfistroj na pevny,
rovny povrch (nikoli na stativ) 2,5 m od
dveiniho otvoru. Zapnéte méici pfistroj
do provozu s automatickou nivelaci.
Vyberte provozni rezim, ve kterém je
pred méficim pfistrojem vytvorena svisla
laserova rovina. (obr. H5)

— Vyznacte stied svislé laserové ¢ary na
podlaze dverniho otvoru (bod I), ve
vzdalenosti 5 m za druhou stranou
dverniho otvoru (bod Il) a na hornim
okraji dvefniho otvoru (bod Ill) ). (obr. H6)

— Otocte méfici pfistroj o 180° a umistéte
jej na druhou stranu dveiniho otvoru
pfimo za bod Il. Nechejte méfici pfistroj
vyrovnat a vyrovnejte svislou laserovou
¢aru tak, aby jeji stfed prochazel piesné
bodylall.

— Vyznatte stfed laserové €ary na hornim
okraji dvefniho otvoru jako bod IV.

— Rozdil d obou vyznaéenych bodii lll a
IV vede ke skuteéné odchylce méficiho
pristroje od olovnice.

— Zméite vysku dvefniho otvoru.

Opakujte postup méfeni pro druhou svislou

laserovou rovinu. Vyberte provozni rezim, ve

kterém je vytvorena svisld méfici rovina mimo
méfici pristroj, a pfed zahajenim postupu
méreni otocte méfici pristroj o 90°.

Maximalni pfipustna odchylka se vypocita

takto:

Dvojnasobna vyska dverniho otvoru x 0,3 mm/
m Pfiklad: V pfipadé vysky dvefniho otvoru 2
m muze byt maximalni odchylka 2 x 2m x £ 0,3
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mm/ m = +1,2 mm.V disledku toho nesmi byt
body lll a IV pro kazdé z obou méfeni od sebe
vzdalené vice nez 1,2 mm (max.).

Prislusenstvi

Laserovy pfijimac (prodava se samostatné)
Pomoci laserového pfijimace 11 vylepsete
detekci laserovych ¢ar za nepfiznivych
svételnych podminek (venkovni prostfedi,
svétlé prostredi, pfimé slunedni svétlo) a na
vétsi vzdalenosti. (obr. )

Magneticka otocna zakladna / Zadni zavésna

deska

m  Méfici nastroj Ize pfipevnit pomoci
magnetické otoéné zékladny (12) / zadni
zavésné svorky (13) napfiklad na vertikalni
plochy, trubky, sloupy nebo magnetizujici
materialy.

m Pomoci magnetické otoc¢né zakladny (12)
/ zadni zavésné svorky (13) Ize méficim
nastrojem s baterii 2,5 Ah otacet o 180
stupnd dle potieby.

m Pred spusténim méficiho nastroje nejprve
nastavte magnetickou oto¢nou zékladnu
(12) / zadni zdvésnou svorku (13).

Prace s magnetickou oto¢nou zakladnou /

zadni zavésnou deskou

Magneticka oto¢na zékladnana

— montovana piimo na pracovni roviné (obr.
J1).

— pfipevnénad k ocelové nebo kovové sténé
pomoci magnetd vzadu (obr. J2).

— upevnéna ke zdi Sroubem (obr. J3).

— pfipevnéna k drzaku upnutim na zadni
zavésnou desku (obr. J4).

— pfipevnéna na povrch stény pomoci
zadni zavésné desky a Sroubu (neni
soudasti baleni) (obr. J5).

— pfipevnéna na svisly sloup svorkou zadni
zavésné desky (obr. J6).

Stativ (neni soucasti dodavky)

m Pomoci stativu Ize pfistroj snadno nastavit
na spravnou vysku a orientaci.

m Tento nastroj lze pfimo namontovat na
zavit bézného stativu 1/4" nebo 5/8" (obr.
K).

m Utdhnéte méfici pristroj upeviiovacim
¢epem stativu.

m Pfed zapnutim méficiho pfistroje stativ
priblizné sefidte.

Provozni rezim
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— Prace pfimo se stativem (obr. L1).
— Prace pomoci magnetické otoéné
zakladny (obr. L2).

Laserové pozorovaci bryle
Laserové pozorovaci bryle filtruji okolni svétlo. To
zvysuje viditelnost laseru pro o¢i.

POZNAMKA:

NepouzZivejte bryle k pozorovani laserové
linie jako ochranné bryle. Laserové
pozorovaci bryle se pouZivaji pro lepsi
vizualizaci laserového paprsku, ale nechrani
pred laserovym zdrenim.

NepouZivejte laserové pozorovaci bryle
Jako slunecni bryle nebo v dopravé.
Laserové pozorovaci bryle neposkytuji up/nou
ochranu proti UV zdrenr a snizuji vnimani
barev.

Cilova desticka laseru

m Umistéte destic¢ku laseru na cil a to, zda
je vyska cila stejna, uréite porovnanim
vzdalenosti mezi laserovou éarou na
destiéce laseru a cilem.

m Cilova desti¢ka laseru 16 zvysuje
viditelnost laserového paprsku za
nepfiznivych podminek a na velké
vzdalenosti.

Prace s cilovou destickou laseru (pfiklad)
— Urcete, zda je vyska sloupku stejna (obr.
M).

Udrzba a péce

A\ VAROVANI/!

Pro udrZeni vykonnosti vyrobku byste se méli

vZdy Fidit nize uvedenymi jednoduchymi

pokyn.

Cisténi

m MEéfici pfistroj udrzujte vzdy Cisty.

m Neponofujte méfici pfistroj do vody nebo
jinych tekutin.

m V maximalni mozné mife zabraiite
zapraseni a kontaktu pfistroje s vodou.
K &isténi pouzivejte pouze Eisty, mékky
hadfik. V pfipadé potreby hadfik mirné
navlhcete cistym lihem nebo trochou vody.
Nepouzivejte Zzadné &istici prostiedky nebo
rozpoustédla. Neumyvejte pfistroj pfimo
vodou.

m Nedotykejte se Cocky prsty.

m Pravidelné Cistéte zejména povrchy na
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vystupnim otvoru laseru a davejte pozor
na vldkna a chmyfi.

Uskladnéni

m Tento vyrobek vzdy skladujte uvnitf.
S vyrobkem vzdy manipulujte nebo
jej skladujte v origindlnim obalovém
materidlu.

m MEéici pfistroj skladujte a prepravujte
pouze v ochranném vaku nebo v pouzdre.

Akumulator

m Pokud neni vyrobek delsi dobu pouzivan,
provadéjte pravidelnou kontrolu baterii.
Vyjméte baterie nebo nabijte a vybijte Li-

ion baterii, abyste prodlouZzili jeji Zivotnost.

m Jakmile se zobrazi upozornéni na nizkou
kapacitu baterie, dobijte Li-ion baterii
nebo vyméiite baterie.

Opravy

m Nepokousejte se vyrobek opravit nebo
rozebrat. Veskeré opravy nebo demontaze,
které je nutné provést u tohoto vyrobku, by
mély byt provadény pouze autorizovanym
servisnim personalem, jinak méze dojit k
vaznému zranéni.

Nahradni dily a prislusenstvi

Schematické vykresy a seznamy nahradnich

dild naleznete na nasi domovské strance

www.flex-tools.com

Informace o likvidaci

/AN VAROVANI/!

Nepotrebny pristroj ucirite nepouZitelnym:

—  odstranénim napdjeciho kabelu v pripadé
sitového pristroje,

—  wymutim baterie v pfipadé akumuldtorového
pristroje.

Pouze v zemich EU
Ei Elektrické nafadi nelikvidujte v rdmci
domovniho odpadul!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a provedeni do vnitrostatnich
pravnich pfedpist musi byt elektrické naradi
shromazdovéano oddélené a recyklovano
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi.
Recyklace surovin misto likvidace
odpadu.
Zafizeni, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem Setrnym k Zivotnimu

prostiedi. Plastové dily jsou uréeny pro
recyklaci podle druhu materiélu.

VAN VAROVANI!

Akumulatory nevhazujte do domovniho
odpadu, ohné ani vodly. PouZité akumulatory
neotvirejte.

Pouze v zemich EU:

V souladu se smérnici 2006/66/ES musi byt
vadné nebo pouzité baterie recyklovany.

[i] POzNAMKA
Informujte se u svého prodejce o mozZnostech
likvidace!

( €-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek popsany v &asti ,Technické
specifikace” spliiuje nasledujici normy nebo
normativni dokumenty:
EN 60745 v souladu s pfedpisy smérnic
2014/30/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC.
Za technické dokumenty zodpovida: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁw@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Vedoucitechnického Vedouci oddéleni
oddéleni kvality (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylouéeni odpovédnosti

Vyrobce a jeho zastupce neodpovidaji

za $kody a usly zisk v disledku pferuseni
podnikani zpisobeného vyrobkem nebo
nepouzitelnym vyrobkem. Vyrobce a jeho
zastupce nerudi za Skody, které byly
zplsobeny nespravnym pouzitim vyrobku
nebo pouzitim vyrobku s vyrobky jinych
vyrobcu.
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Symboly pouzité v tomto
navode

VAN VAROVANIE!

Oznacuje hroziace nebezpecenstvo.
NedodlrZanie tohto upozornenia méZe mat'za
ndsledok smrt' alebo mimoriadne tazké zranenia.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznd nebezpecnd situdciu.
Nedodrzanie tohto upozornenia méze mat'za
ndsledok mierne zranenie alebo vecné skodly.

[i] POzNAMKA

Oznacuje aplikacné rady a déleZité informdcie.

Symboly

@ Preditajte si navod na obsluhu
& Laserovy vystrazny symbol

Noste ochranné okuliare

q

Pre vasu bezpec¢nost

Informécie o likvidacii starého
nastroja (pozri strana 139)

VAN VAROVANIE!

Pre bezpecnd précu s meracim pristrojom si
musite precitat a dodrZiavat vsetky pokyny.
Ak sa meraci pristrof nepouZiva v sulade

s uvedenymi po/(ynm/} méZu byt oslabené
Jeho integrované ochrany. Nikdy nedovolte,
aby sa vystrazné znacky na meracom pristroji
stali nerozpoznatelné. TENTO NAVOD
USCHOVAJTE NA BEZPECNOM MIESTE

A ODOVZDAJTE HO SPOLU S MERA cim
PRISTROJOM TRETIM OSOBAM.

Zamyslané pouzitie

Tento meraci pristroj je uréeny na uréovanie
a kontrolu vodorovnych a zvislych ¢iar.
Tento vyrobok sa fahko pouziva na rézne
aplikacie, ¢ uz vo vnitornom alebo
vonkajSom prostredi.
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Bezpecnostné varovania pre
nivelaény laser

N\ VAROVANIE!

Precitajte si vsetky bezpecnostné varovania
a pokyny. Nedodrzanie tychto varovani

a pokynov méze spbsobit uraz elektrickym
pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie!
Vsetky varovania a pokyny si ponechajte
pre pripadnd potrebu v budiicnosti.

» Nesmerujte laserovy lu¢ na osoby alebo
zvierata a nepozerajte sa do priameho
alebo odrazeného laserového luca, a to
ani z dialky. Mohli by ste niekoho oslepit,
spdsobit nehodu alebo poskodit zrak.

m Ak laserové Ziarenie zasiahne vase oko,
musite zamerne zavriet oci a okamzite
odvratit hlavu od luca.

= Na laserovom zariadeni nevykonavajte
Ziadne upravy.

= NepouZivajte laserové pozorovacie
okuliare ako ochranné okuliare. Laserové
pozorovacie okuliare sa pouzivaji na
vylep3ent vizualizaciu laserového liéa, ale
nechrania pred laserovym ziarenim.

m NepouZivajte laserové pozorovacie
okuliare ako slnecné okuliare alebo
v premavke. Laserové pozorovacie
okuliare neposkytuju Gplnt ochranu proti
UV Ziareniu a zniZuju vnimanie farieb.

= Opravy meracieho pristroja nechajte
vykonavat iba u kvalifikovanych
odbornikov s pouZitim originalnych
nahradnych dielov. Takto je zaistena
bezpeénost meracieho pristroja.

= Nedovolte detom pouZivat laserovy
meraci pristroj bez dozoru. Mohli by
neumyselne oslepit iné osoby alebo seba.

m NepouzZivajte meraci pristroj vo
vybusnom prostredi, napriklad
v prostredi s horfavymi kvapalinami,
plynmi alebo prachom. V meracom
pristroji sa mozu vytvarat iskry, ktoré mozu
zapdlit prach alebo vypary.

m Pocas pouzZivania mézu z meracieho
pristroja za urcitych podmienok zazniet
hlasné zvukové signaly. Udrzujte
preto meraci pristroj v dostatoénej
vzdialenosti od usi alebo inych oséb.
Hlasny zvukovy signédl méze sposobit
poskodenie sluchu.
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m Meraci pristroj, laserovy teré¢ 16
a univerzalny drziak 13 drzte dalej
od kardiostimulatorov. Magnety vo
vnutri meracieho pristroja, laserovy ter¢
a univerzalny drziak vytvaraju pole, ktoré
méze rusit funkciu kardiostimulatorov.

m Meraci pristroj, laserovy ter¢ 16
a univerzalny drziak 13 drzte dalej
od magnetickych datovych nosicov
a magneticky citlivych zariadeni.
Pdsobenie magnetov vo vnutri meracieho
pristroja, laserového terca a univerzélneho
drziaka moze viest k nendvratnej strate
udajov.

m Zaistite, aby bola vymena akumulatora
vykonana spravne. Hrozi nebezpecenstvo
vybuchu.

Technické udaje

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Typ akumulatora AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Pracovna teplota [°C  |-10°~40°C
Poiald.ované Vv 12
napéatie
Pracovny cas AP 12/2,5
-Vykon 1 h =212h
-Vykon 2 =8h
-Vykon 3 >6,5h
Presnost zm/ =0,3mm/m

Vinova dlzka nm |520nm

lasera

Vykon lasera mW | < 10mw

Laserova trieda Trieda ll

Sirka laserovej — \mm/| 3 /5 m(100Lux)
iary m

Sektorovy uhol  |° 360°

Cas kolisania S <5s

Pracovny uhol ° <*4°

Hmotnost Kg 0,8

(bez akumulatora)

Pracovny rozsah

bez prijimaca m |<100
(priemer)

Pracovny rozsah

s prijimacom m <120
(priemer)

* Pracovny rozsah sa méze znizit
nepriaznivymi podmienkami prostredia (napr.
priame sInec¢né svetlo).

Prehlad (pozrite obrazok A)

Cislovanie dielov vyrobku sa vztahuje na
ilustraciu pristroja na stranke s nakresom.

1
2
3

8

9

10
11
12
13
14
15
16

Vystupny otvor pre laserovy la¢
Kontrolka stavu lasera

\vl‘ypinac‘:' ZAP/VYP: vodorovna laserova
ciara

Vypinac¢ ZAP/VYP: zvisla laserova ciara
Kontrolka pre laserovy jas

Prepinac pre vonkajsi reZim a regulaciu
jasu

Aretacny otoény gombik
Kontrolka stavu nabitia

Tlacidlo na uvolnenie akumulatora
Li-ion akumulator

Laserovy prijimac

Magneticka otoc¢na zakladiia
Zadna zavesna doska

Stativ

Laserové pozorovacie okuliare

Laserovy ter¢

Navod na obsluhu

A\

VAROVANIE!

Pred akymikolvek pracami na meracom
pristroji vyberte akumulator.
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UPOZORNENIE!
Chrérite meraci pristroj pred vihkostou
a priamym slnecnym svetlom.

Nevystavujte meraci pristrof extrémnym
teplotam alebo vykyvom teplot. Napriklad
ho nenechavajte dlho vo vozidldach. V pripade
velkych vykyvov teplét nechajte meracr
pristroj pred uvedenim do prevddzky
prispdsobit'sa okolitef teplote. V pripade
extrémnych teplét alebo kolisania teploty
mdéZe byt zniZend presnost meracieho
pristroja.

Zabrdrite silnym narazom alebo padom
meracieho pristroja. Po vyraznom vonkajsom
pdsobeni na meracr pristroj sa odportica
pred kazdym pokracovanim v praci vykonat’
kontrolu presnosti (pozri ,,Kontrola presnosti
meracieho ndstroja’, strana XX).

Pocas prepravy vypnite meraci pristroj.Po
vypnuti je nivelacnd jednotka zablokovand.
Inak sa méZe pri intenzivnom pohybe
poskodit.

Pred zapnutim meracieho
pristroja

Vybalte nivelaény laser a skontrolujte, ¢i

v n"om nechybaju alebo nie st poskodené
Casti.

[i] POzNAMKA

Akumulator nie je pri dodani dpine nabity.
Pred prvym pouZitim dpine nabite akumuldtor.
Pozrite si ndvod na obsluhu nabijacky.

VloZenie/vymena akumulatora

m Nabity akumulator 10 zatlacte do meracieho
pristroja, kym nezacvakne na svoje miesto
(pozri obrazok C1).

= Na vybratie stlaéte uvoliiovacie tlac¢idlo (1.)
a vytiahnite akumulator (2.) (pozri obrazok
C2).

UPOZORNENIE!

Ked'pristroj nepouZivate, chrdrite kontakty
akumuldtora. Uvolhené kovové casti mézZu
skratovat kontakty; nebezpecenstvo vybuchu
a poziaru!

Stav nabitia akumulatora

m Stlacenim tlacidla skontrolujte stav nabitia
pomocou LED kontrolky stavu nabitia (8)
(pozri obrazok D).
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m Kontrolka zhasne po 5 sekundach.

m Ak jedna z LED kontroliek blika,
akumulator sa musi nabit. Ak sa po stlagenf
tlacidla nerozsvieti Ziadna LED, akumulator
je chybny a musi sa vymenit.

Zapnutie a vypnutie
/AN VAROVANIE!

Nemierte laserovym licom na osoby alebo
zvieratd a nepozerajte sa do laserového lica,
a to ani z velkej vzdialenosti.

UPOZORNENIE!

Nenechévajte zapnuty meraci pristroj bez
dozoru a po pouziti meraci pristroj vypnite.
Laserovym licom by mohli byt oslepené
dalsie osoby.

m Otocte aretacny oto¢ny gombik (7) do
polohy , @" podla sipky na obrazku (obr. E).

m Pristroj je zapnuty a prepne sa do rezimu
automatického vyvézenia. lhned po
zapnuti meraci pristroj vysiela laserové
lGce z vystupnych otvorov (1). Standardne
je zapnuty iba vodorovny laser H (obr. F).

m Otocte aretacny otoény gombik (7) do
polohy ,@ " podla sipky na obrazku pre
vypnutie pristroja (obr. E).

Prevadzkové rezimy

Meraci pristroj ma niekolko prevadzkovych

rezimov, medzi ktorymi mézete kedykolvek

prepinat. Su uréené na:

— generovanie horizontalnej laserovej
roviny

— generovanie vertikalnej laserovej roviny,

— generovanie dvoch vertikalnych
laserovych rovin,

— generovanie horizontélnej laserovej
roviny a dvoch vertikalnych laserovych
rovin.

Po zapnuti meraci pristroj vytvori vodorovnu

laserovu rovinu. Pre zmenu prevadzkového

rezimu stlaéte tla¢idlo ,vodorovna laserova

¢iara (3)" alebo ,zvisla laserova &iara (4)".

UPOZORNENIE!

Pred pouZitim pristroja si vyberte vhodny
reZim.

Poloha lasera sa méZe zmenit, ak
pristrojom pohybujete alebo vibrujete, ked’
Jje v prevddzke.
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Vyber laserového rezimu

Stlacenim tlacidla ,vodorovna laserova ¢iara (3)"
alebo ,zvisla laserova ciara (4)" vyberte konkrétny
rezim laserovej projekcie, ¢i uz v rezime
automatickej nivelacie alebo uzamknutia.

Ovladanie vodorovnej laserovej ciary

m Stlacenim tlacidla ,vodorovna laserova
iara (3)" zapnete alebo vypnete
vodorovnu laserovd iaru.

m Vodorovn4 laserova &iara H je 360 °
vodorovny laser (obr. F).

Ovladanie zvislej laserovej ciary

m Stlaéenim tlagidla ,zvisla laserova &iara
(4)" zapnete alebo vypnete obe skupiny
zvislych laserovych linii V1V2 a V3V4 (obr.
G).

Rezim automatickej nivelacie
[i] POzNAMKA

Kontrolka (2) budle cerveno blikat's varovnym
bzuciakom a laser bude stdle blikat ked”
pristrof nemézZe dokoncit automaticku
niveldciu.

Ak automatickd niveldcia nie je stdle moznd,
znamend to, Ze povrch, na ktorom pristrof
stoji; sa odchyluje o viac, ako je automaticky
nivelacny rozsah 4 ° od vodorovnej roviny.
Umiestnite pristroj do polohy vhodnej pre
niveldciu (< 4 ° od vodorovnej roviny).

m Umiestnite meraci pristroj na vodorovnu
a pevnu podlozku a pripevnite ho na stativ.

m Aretac¢ny otoény gombik (7) zatlacte do
polohy , m".

[i] PoOzNAMKA

Po zapnuti nivelacnd funkcia automaticky
vyrovnava nepravidelnosti v rozsahu
samonivelovania + 4 °. Niveldcia je
dokoncend, ked'sa laserové lice uz
nepohybujd.

2visla laserova ¢iara

— Ked'sa vodorovna laserova &iara rozsvieti,
stlacte tla¢idlo ,zvisld laserova &iara (4)"
pre ovladanie zvislych ¢iar V1V2 a V3V4
tak, aby sa sti¢asne rozsvietili pripadne
vychadzali len z bo¢nej strany, alebo zhasli.

— Ak vodorovné laserova &iara nesvieti,
stlaéte tlacidlo ,zvisla laserova ciara (4)" pre

ovladanie zvislych ¢iar V1V2 a V3V4 tak,
aby sa rozsvietili pripadne vychadzali len
z bocnej strany, pricom tieto dve skupiny
zvislych laserovych &iar nemozno sicasne
Uplne vypnut.

Vodorovna laserova ¢iara

— Vodorovnd laserovu &iaru je mozné vypnt,
iba ak svieti aspon 1 skupina zvislych
laserovych ¢iar.

Praca bez rezimu automatickej
nivelacie (uzamknuty rezim)
Tento reZim sa pouZiva vZdy na nastavenie
alebo oznacenie ciary prekracujucej 4 ° od
vodorovnej roviny. Napriklad pri stavbe
zabradlia.

[i] PoOzNAMKA

= Vsimnite si, Ze pristroj v tomto rezime
nevydava ziadne varovné zvuky, aj ked’
prekroci rozsah automatickej nivelacie 4 °.
Tento rezim nemozno pouzit na vykonanie
vodorovnej alebo zvislej nivelacie.

m Aretacny otoény gombik podrzte v polohe
8" dlho stlaéte tla¢idlo ,vodorovna
laserova ¢iara (3)" alebo ,zvisla laserova
&iara (4)", aby ste zapli prislusny laser,
pristroj bude pracovat v uzamknutom
rezime.

m Stladenim tladidla ,vodorovna laserova
Ciara (3)" alebo ,zvisla laserova &iara
(4)" vyberte konkrétny rezim laserovej
projekcie.

m Kontrolka (2) bude vidy ¢ervenad, aby
upozoriiovala na funkény rezim;

m Nastroj umiestnite prirodzene do
pozadovaného uhla a potom pokraéujte
v praci podla lasera, aby ste sa dostali
k dalsiemu kroku.

m Po vypnuti lasera sa pristroj sucasne vypne.

Vonkajsi rezim

= Na chvilu stlacte prepinac (6) pre vyber
vonkajsieho rezimu. Vo vonkajsom rezime
sa laser mierne stimi, ¢o je normalne.

m V exteriérovom reZime pouZivajte naradie
s prijimacom (predava sa osobitne).

Kontrolka

Vnutorny rezim
m Po zapnuti nastroja je predvoleny vnutorny
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rezim.
m Vtomto okamihu sa rozsvietia dve
kontrolky (5) vlavo.
m Kratkym stlaéenim prepinaca (6) vyberte
iny jas.
Vonkajsi rezim
Dlho stlacte prepinac (6), rozsvieti sa len
jedna kontrolka (5) dplne vlavo a bude blikat,
pricom vyzyva k vstupu do vonkajsieho
rezimu.

Kontrola presnosti meracieho

pristroja

Vplyvy na presnost

= Najvacsi vplyv ma teplota okolia. Na
laserové lu¢e mo6zu vplyvat najma teplotné
rozdiely, ktoré sa vyskytuji od zeme nahor.

m PretoZe najvadsi rozdiel v teplotnych
vrstvach je blizko zeme, mal by byt meraci
pristroj vzdy namontovany na stative pri
merani vzdialenosti presahujicich 20
metrov. Ak je to mozné, umiestnite meraci
pristroj aj do stredu pracovnej oblasti.

m Okrem vonkajsich vplyvov mdzu
k odchylkam viest aj vplyvy $pecifické pre
dané zariadenie (napr. pady alebo silné
narazy). Z tohto dévodu pred zacatim
prace zakazdym skontrolujte presnost
vyrovnania.

= Najskor skontrolujte presnost vyrovnania
vodorovnej laserovej ¢iary a potom
presnost vyrovnania zvislych laserovych
&iar.

m Ak by meraci pristroj pri jednom z testov
prekrocil maximalnu odchylku, nechajte ho
opravit v servise Flex.

Kontrola presnosti vodorovnej nivelacie
Pre tuto kontrolu je potrebna volna
vzdialenost 5 m na pevnom povrchu medzi
dvoma stenami A a B.

— Namontujte meraci pristroj na stativ alebo
ho polozte na pevny a rovny povrch
blizko steny A. Zapnite meraci pristroj
do prevadzky s automatickou nivelaciou.
Vyberte prevadzkovy rezim, v ktorom
sa generuje vodorovna laserova rovina
aj zvisla laserova rovina pred meracim
pristrojom. (Obr. H1)

— Nasmerujte laser na blizku stenu A
a nechajte, aby sa meraci pristroj
vyrovnal. Na stene A si vyznacte stred
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(bod 1), kde sa laserové ciary navzajom
krizia. (Obr. H2)

— Meraci pristroj otocte o 180 °, nechajte
ho, aby sa vyrovnal a oznaéte bod
krizenia laserovych ciar na protilahlej
stene B (bod Il).

— Bez otdcania umiestnite meraci pristroj
blizko steny B. Zapnite meraci pristroj
a nechajte ho, aby sa vyrovnal. (Obr. H3)

— Vyrovnajte vysku meracieho pristroja
(podla potreby pomocou stativu alebo
podlozky) tak, aby sa bod krizenia
laserovych ciar premietal oproti predtym
oznaéenému bodu Il na stene B. (Obr.
H4)

— Bez zmeny vysky otocte meraci pristroj
0 180 °. Nasmerujte ho proti stene A tak,
aby zvisla laserova iara prechadzala
cez uz oznaceny bod I. Nechajte meraci
pristroj, aby sa vyrovnal a oznacte bod
krizenia laserovych ciar na stene A (bod
).

— Rozdiel d oboch vyznacenych bodov | a lll
na stene A je skutoc¢na vyskova odchylka
meracieho pristroja pozdlz bo¢nej osi.

Na meracej vzdialenosti2 x5 m =10 m je

maximalna pripustna odchylka:

10m x = 0,3 mm/m =+ 3 mm.

Rozdiel d medzi bodmi | a lll teda nesmie

prekro¢it 3 mm (max.).

Kontrola presnosti nivelacie zvislych ciar

Na vykonanie tejto kontroly je potrebny otvor

dveri s najmenej 2,5 m volného priestoru (na

pevnom povrchu) na kazdej strane dveri.

— Meraci pristroj umiestnite na pevny, rovny
povrch (nie na stativ) vzdialeny 2,5 m od
otvoru dveri. Zapnite meraci pristroj do
prevadzky s automatickym vyrovnanim.
Vyberte prevadzkovy rezim, v ktorom
sa pred meracim pristrojom vytvori
vertikdlna laserova rovina. (Obr. H5)

— Oznacte stred zvislej laserovej &iary
na podlahe otvoru dveri (bod 1), vo
vzdialenosti 5 m za druhou stranou
otvoru dveri (bod Il) a na hornom okraji
otvoru dveri (bod Ill). (Obr. H6)

— Meraci pristroj otocte o 180 ° a umiestnite
na druh stranu otvoru dveri priamo za
bod II. Nechajte, aby sa meraci pristroj
vyrovnal a zarovnajte ¢iaru zvislého lasera
tak, aby jeho stred prechéddzal presne
bodmilall
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— Oznacte stred laserovej ¢iary na hornom
okraji otvoru dveri ako bod IV.
— Rozdiel d oboch vyznaéenych bodov
Il a IV je skutoéna odchylka meracieho
pristroja od olovnice.
— Zmerajte vysku otvoru dveri.
Opakujte postup merania pre druhd zvislu
laserovu rovinu. Na to vyberte prevadzkovy
rezim, v ktorom sa zvisla laserova rovina
generuje z boku meracieho pristroja, a pred
zaciatkom postupu merania otoéte meraci
pristroj o 90 °.
Maximalna pripustna odchylka sa po¢ita takto:

Zdvojnasobena vyska otvoru dveri x 0,3 mm /
m Priklad: Pre vy$ku otvoru dveri 2 m méze byt
maximalna odchylka2x2mx+0,3mm/m=
% 1,2 mm. Z toho vyplyva, Ze body lll a [V mézu
byt od seba vzdialené najviac 1,2 mm (max.)
Pre kazdé z obidvoch merani.

Prislusenstvo

Laserovy prijimac (predava sa osobitne)
Pomocou laserového prijimaca 11 zlepsite
detekciu laserovych ¢iar za nepriaznivych
svetelnych podmienok (vonkajsie prostredie,
svetlé prostredie, priame sIne¢né svetlo) a na
vadésie vzdialenosti. (Obr. 1)

Magneticka oto¢na zakladiia / Zadna zavesna

doska

m Pomocou magnetickej oto¢nej zdkladne
(12) / zadnej zavesnej konzoly (13)
moZete meraci pristroj pripevnit napr.
na zvislé plochy, rury, stlpiky alebo
magnetizovatelné materialy.

m Magneticka oto¢na zdkladna (12) / zadna
zavesna konzola (13) moze tiez umoznit,
aby sa v pripade potreby meraci pristroj
s batériou s kapacitou 2,5 Ah oto¢il o 180
stupniov.

m Pred zapnutim meracieho pristroja priblizne
nastavte magnetickd oto¢nu zékladriu (12) /
zadnu zadvesnu konzolu (13).

Praca s magnetickou oto¢nou zakladiiou /

zadnou zavesnou doskou

Magneticka otoc¢na zakladna

— namontovand priamo na pracovnu
plochu (obr. J1).

— pripevnena k ocelovej alebo kovovej
stene magnetmi vzadu (obr. J2).

— pripevnena k stene skrutkou (obr. J3).

— upevnena do drziaka upnutim na zadnu

zavesnu dosku (obr. J4).

— pripevnend na povrch steny zadnou
zavesnou doskou a skrutkou (nie je
sucastou dodavky) (obr, J5).

— upevnena na zvislom stlpe svorkou
zadnej zavesnej dosky (obr. J6).

Stativ (nie je sucastou balenia)

m Pomocou stativu je mozné pristroj lahko
nastavit na spravnu vysku a orientaciu.

m Tento pristroj je mozné priamo namontovat
na zavit bezného stativu 1/4" alebo 5/8"
(obr. K).

m Utiahnite meraci pristroj pomocou
montézneho kolika stativu.

m Pred zapnutim meracieho pristroja stativ
priblizne nastavte.

Pracovny rezim

— Priama préca so stativom (obr. L1).

— Préca cez magneticky otoénu zakladiiu
(obr. L2)

Laserové pozorovacie okuliare
Laserové pozorovacie okuliare odfiltruju okolité
svetlo. Zvysi sa tym viditelnhost lasera pre oko.

POZNAMKA:

NepouzZivajte laserové pozorovacie
okuliare ako ochranné okuliare. Laserové
pozorovacie okuliare sa pouZivaji na
vylepsend vizualizaciu laserového lica, ale
nechrdnia pred laserovym Ziarenim.

NepouZivajte laserové pozorovacie
okuliare ako slnecné okuliare alebo

v premavke. Laserové pozorovacie okuliare
neposkytuju dplnd ochranu proti UV Ziareniu
a zniZuju vnimanie farieb.

Laserovy terc

m Umiestnite laserovy teré na ciel'a to, ¢i je
vyska cielov rovnaka, sa uréi porovnanim
vzdialenosti medzi laserovou ¢iarou na
laserovom terdi a cielom.

m Laserovy ter¢ 16 zvysSuje viditelnost
laserového lica za nepriaznivych
podmienok a na velké vzdialenosti.

Praca s laserovym tercom (napr.)
— Urdite, ¢i je vyska stlpca rovnaka (obr. M).

Udrzba a starostlivost

AN\ VAROVANIE!
V zédujme zachovania vykonu vyrobku by
ste mali vZdy postupovat podla tychto
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Jednoduchych pokynov uvedenych niZsie.

Cistenie

m Meraci pristroj udrziavajte stale Cisty.

m Nepondrajte meraci pristroj do vody alebo
inych kvapalin.

m Vyrobok vzdy udrziavajte ¢o najviac bez
prachu a kvapalin. Na cistenie pouZivajte
iba €istu makka handricku. V pripade
potreby handri¢ku mierne navlhdite
&istym alkoholom alebo trochou vody.
Nepouzivajte ziadne Eistiace prostriedky
ani rozpustadla. Neumyvajte priamo
vodou.

m Nedotykajte sa objektivu prstami.

m Pravidelne distite najmé& povrchy na
vystupnom otvore lasera a davajte pozor
na akékolvek vldkna alebo chuchvalce.

Uskladnenie

= Vyrobok vzdy skladujte v interiéri.
S vyrobkom vzdy manipulujte alebo ho
skladujte v origindlnom baleni.

m Meraci pristroj skladujte a prepravujte iba
v ochrannom vrecku alebo v puzdre.

Akumulator

m Pokial sa vyrobok dlhsi ¢as nepouziva,
pravidelne kontrolujte jeho akumulator.
Vyberte akumulétor alebo nabite a vybite
|itium-iénovy akumulator, aby ste pred/zili
jeho Zivotnost.

m Ked'sa zobrazi varovanie o nizkej kapacite
akumulatora, nabite litium-iénovy
akumulator alebo ho vymerite.

Opravy
Nepokusajte sa vyrobok opravovat alebo
rozoberat. Akékolvek opravy alebo
demontaze, ktoré su potrebné na tomto
vyrobku, smie vykonavat iba autorizovany
servisny personal, inak moéze dojst
k vdZnemu zraneniu.

Nahradné diely a prislusenstvo
Vykresovi dokumentéciu a zoznamy
nahradnych dielov ndjdete na nasej
domovskej stranke:www.flex-tools.com

s oo

Informacie o likvidacii

VAN VAROVANIE!
Nepotrebné ndradlie znefunkcnite:
— odstrdanenim sietovej sndry elektrického
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ndradia,
— odstrdnenim akumuldtora elektrického
naradia.

Len v krajinach EU
R Elektrické naradie nevyhadzujte do
domového odpadul!
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/
ES o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni a transpozicii do vnutrostatneho
prava musia byt pouzité elektrické nastroje
zbierané oddelene a recyklované spésobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Recykldcia surovin namiesto likvidacie
odpadu.
Zariadenie, prislusenstvo a obaly sa musia
recyklovat spésobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu. Plastové diely su uréené na
recyklaciu podla druhu materiélu.

/AN VAROVANIE!

Nevyhadzujte batérie do domového odpadu,
ohria alebo vodly. Neotvdrajte pouZzité batérie.
Len v krajinach EU:

V silade so smernicou 2006/66/ES musia byt
chybné alebo pouzité batérie recyklované.

[i] PozNnAMKA
O moznostiach likviddcie sa informujte u vasho
predajcu!

( €-Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na nasu vlastni zodpovednost,
Ze vyrobok opisany v €asti ,Technické udaje”
zodpoveda nasledujdcim norméam alebo
normativnym dokumentom:

EN 60745 v sulade s predpismi smernic

2014/30/ES, 2006/42/ES, 2011/65/ES.
Zodpovedny za technické dokumenty: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ =z

Klaus Peter Weinper
Vedtci oddelenia
kvality

Peter Lameli
Technicky veduci

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
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Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
Vylicenie zodpovednosti

Vyrobca a jeho zastupca nie st zodpovedni
za Skody a usly zisk v désledku prerusenia
podnikania spésobeného vyrobkom alebo
nepouzitelnym vyrobkom. Vyrobca a jeho
zastupca nezodpovedaju za skody, ktoré
vznikli nespravnym pouzitim elektrického
naradia alebo pouzitim elektrického néradia
s vyrobkami od inych vyrobcov.
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Simboli koji se koriste u ovom
priruc¢niku

Vi UPOZOREN.JE!

Oznacava mogucu opasnost. Nepostivanje
ovog upozorenja moZe rezultirati vrlo teskim
ozljedama ili pogibijjom.

OPREZ!

Oznacava mogucu opasnu situaciju.
Nepostivanje ovog upozorenja moze
rezultirati lakim ozljedama ili ostecenjem
imovine.

[i] MAPOMENA

Oznacava savjete za primjenu i vazne informacije.

4

mboli

Procitajte korisnicki priruénik

Simbol upozorenja za laser

Nosite zastitne naodale

Informacije o odlaganju starog alata
(pogledajte stranicu 147)

5 @>@

Radi vase sigurnosti

Vi UPOZOREN.JE!

Za siguran rad s mjernim alatom moraju

se procitati i pratiti sve upute. Integrirane
zastite u mjernom alatu mogu se ugroziti

ako se mjerni alat ne upotrebljava u skladu

s priloZenim uputama. Pazite da znakovi
upozorenja na alatu uvijek budu uocijivi. OVE
UPUTE CUVAJTE NA SIGURNOM MJESTU

| UKLJUCITE IH SA MJERNIM ALATOM
PRILIKOM DAVANJA TRECOJ STRANI.

Namjena

Ovaj mjerni alat namijenjen je odredivanju i
provjeri horizontalnih i vertikalnih crta.
Ovaj je proizvod jednostavan za upotrebu u
raznim primjenama bilo u zatvorenom ili u
otvorenom prostoru.
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Sigurnosna upozorenja za
lasersku libelu za niveliranje
ravnine

/\  UPOZORENJE!

PaZljivo procitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa moze za posljedicu imatf
elektricni udar, poZar i/ili tesku ozljedu.
Sacuvajte sva upozorenja i sve upute za
buduce potrebe.

m Ne usmjeravajte lasersku zraku prema
osobama ili Zivotinjama i nemojte
gledati u izravnu ili odbijenu lasersku
zraku, €ak ni iz daljine. Mogli biste
nekoga zaslijepiti, izazvati nezgodu ili
ozlijediti oéi.

m Ako lasersko zracenje pogodi vase oko,
morate namjerno zatvoriti o¢i i odmah
okrenuti glavu od zrake.

= Ne izvodite nikakve preinake na
laserskoj opremi.

= Nemojte upotrebljavati naocale za
gledanje lasera kao zastitne naocale.
Naocale za gledanje lasera koriste se za
poboljsanu vizualizaciju laserske zrake, ali
ne pruzaju zastitu od laserskog zraéenja.

= Nemojte upotrebljavati naocale za
gledanje lasera kao sun¢ane naocale ili
u prometu. Naocale za gledanje lasera
ne pruzaju potpunu UV zastitu i smanjuju
percepciju boja.

= Mijerni alat smiju popravljati samo
kvalificirani stru¢njaci koristeci
originalne rezervne dijelove. Time ce se
osigurati odrZavanje sigurnosti mjernog
alata.

m Ne dozvolite djeci upotrebu laserskog
mjernog alata bez nadzora. Mogli bi
nehoti¢no zaslijepiti druge osobe ili sebe.

= Mjernim alatom ne rukujte u
eksplozivnim okruZenjima, primjerice u
prisutnosti zapaljivih tekucina, plinova ili
prasine. U mjernom alatu mogu se stvoriti
iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

m Tijekom rada s mjernim alatom, u
odredenim uvjetima cuti ¢e se glasni
zvucni signali. Stoga drzite mjerni alat
dalje od usiju ili drugih osoba. Glasni
zvuéni signal moze ostetiti sluh.
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= Mijerni alat, ciljnu ploc¢a lasera 16 i
univerzalni drZac 13 drzite dalje od
sréanih elektrostimulatora. Magneti
unutar mjernog alata, ciljna ploca lasera i
univerzalni drza¢ stvaraju polje koje moze
narusiti funkciju sréanih elektrostimulatora.

= Mjerni alat, ciljnu ploca lasera 16
i univerzalni drzac 13 drzite dalje
od magnetskih nosaca podataka i
magnetno osjetljivih uredaja. Ucinak
magneta unutar mjernog alata, ciljne ploce
lasera i univerzalnog drzaéa moze dovesti
do nepovratnog gubitka podataka.

s Pazite da se zamjena baterije izvodi kako
je propisano. Postoji rizik od eksplozije.

Tehnicki podaci

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Vrsta baterije AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Radna oC -10°~40°C
temperatura
Deklarirani napon [V 12
Vrijeme rada AP 12/2,5
-Snaga 1 h =12h
-Snaga 2 =8h
-Snaga 3 26,5h
Preciznost mm/ +0,3mm/m

Valna duljina nm |520nm

lasera
Snaga lasera mW | < 10mw
Klasa lasera Klasa Il

mm/ [£3mm/5m

Sirina laserske crte m  |(100luksa)

Kut sektora ° 360°
Vrijeme obilaska |S <5s
Radni kut ° <*4°
Tezina

(bez baterijskog |Kg (0,8
modula)

Radni domet
bez prijemnika m
(promijer)

<100

Radni domet
s prijemnikom m
(promijer)

<120

*Radni domet moze se smanijiti uslijed
nepovoljnih uvjeta u okolini (primjerice,
izravno suncevo svjetlo).

Pregled (pogledajte sliku A)

Numeriranje znacajki proizvoda odnosi se na
ilustraciju uredaja na grafickoj stranici.

1 lzlazni otvor za lasersku zraku
2 Signalno svjetlo za stanje lasera

3 Gumb za ukljuéivanje/iskljuéivanje:
horizontalna laserska crta

4 Gumb za ukljucivanje/iskljucivanje:
vertikalna laserska crta

Signalno svjetlo za jacinu svjetla lasera

Gumb sklopke za nacin rada na
otvorenom prostoru i upravljanje
svjetlinom

7 Rotacijski gumb za fiksiranje
8 Indikator napunjenosti

9 Gumb za oslobadanje baterije
10 Li-ionska baterija

11 Prijemnik lasera

12 Magnetsko okretno postolje
13 Ploca za straznji ovjes

14 Tronozac

15 Naocale za gledanje lasera

16 Ciljna ploca lasera

Upute za rukovanje

/A  UPOZORENJE!
Uklonite bateriju prije izvodenja bilo kakvog
rada na mjernom alatu.

142



hr

ALC 3/360-G/R 12

OPREZ!
Zastitite mjerni alat od vilage i izravnog
suncevog svjetla.

Ne izlaZite mjerni alat ekstremnim
temperaturama ili temperaturnim
promjenama. Primjerice, nemojte ga dugo
ostavijati u vozilu. U slucaju velikih promjena
temperature, pricekajte da se mjerni alat
prije upotrebe prilagodi temperaturi
okoline. U slucaju ekstremnih temperatura il
temperaturnih promjena, tochost mjernog
alata moZe biti narusena.

Izbjegavajte jake udarce i pazite da vam
myjerni alata ne ispadne. Nakon ozbiljnog
vanjskog utjecaja na mjerni alat, preporucuje
se izvodenje provjere tocnosti (pogledajte
,Provjera tocnosti mjernog alata’, str. XX.)
svaki put prife nastavka rada.

Tijekom transporta, mjerni alat mora biti
iskljucen. Prilikom iskljucivanja, jedinica
za niveliranje je zakljucana. Inace se moZe
ostetiti u slucaju intenzivnih kretnyi.

Prije ukljucivanja mjernog alata
Otvorite lasersku libelu za niveliranje ravnine
i provjerite da nema osteéenih dijelovaii je li
sve na broju.

[i] NAPOMENA

Baterije pri isporuci nisu napunjene do kraja.
Prije prve upotrebe, napunite baterije do kraja.
Procitajte prirucnik za punjac:

Umetanje/zamjena baterija

= Umetnite napunjenu bateriju 10 u elektri¢ni
alat tako da sjedne na mjesto, (pogledajte
sliku C1).

m Za uklanjanje, pritisnite gumb za
otpustanje (1.) i izvadite bateriju (2.).
(pogledaijte sliku C2)

OPREZ!

Kada se uredaj ne upotrebljava, zastite
kontakte baterija. Nepricvrsceni metalni
djjelovi mogu izazvati kratki spoj kontakata,
opasnost od eksplozije i poZara!

Stanje napunjenosti baterije

m Pritisnite gumb kako biste provjerili stanje
napunjenosti na LED indikatorima za stanje
napunjenosti (8). (pogledajte sliku D)

m Indikator ¢e se ugasiti nakon 5 sekundi.
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m Ako jedan od LED indikatora trepce,
baterija se mora napuniti. Ako ni jedan LED
indikator ne zasvijetli nakon pritiskanja
gumba, baterija je neispravna i mora se
zamijeniti.

Ukljucivanje i iskljucivanje

VAN UPOZOREN.JE!

Ne usmyjeravajte lasersku zraku prema

osobama ili Zivotinjama i nemojte gledati u
lasersku zraku, cak ni iz daljine.

OPREZ!

Ukljuceni mjerni alat ne ostavijajte bez nadzora
[ nakon upotrebe ga iskijucite. Druge osobe
mogle bi se zaslijepiti laserskim zrakom.

m  Okrenite rotacijski gumb za fiksiranje (7) u polozaj
" prema strelici na slici (SI. E).

m Alatje ukljuéen i prelazi u nacin automatske
ravnoteze. Odmah nakon uklju¢ivanja, mjerni
alat Salje laserske zrake iz izlaznih otvora (1).
Standardno je uklju¢en samo horizontalni laser H
(SI. F).

m  Okrenite rotacijski gumb za fiksiranje (7)
u polozaj ,@ " prema strelici na slici za
iskljucivanje alata (SI. E).

Nacini rada

Mjerni alat ima nekoliko na¢ina rada izmedu

kojih mozete prebacivati u bilo kojem

trenutku. Oni sluze za:

— Stvaranje horizontalne laserske ravnine

— Stvaranje vertikalne laserske ravnine,

— Stvaranje dvije vertikalne laserske ravnine,

— Stvaranje horizontalne laserske ravnine
kao i dvije vertikalne laserske ravnine.

Nakon ukljucivanja, mjerni alat stvara

horizontalnu lasersku ravninu. Da biste

promijenili nacin rada, pritisnite tipku

Lhorizontalna laserska crta (3)" ili ,vertikalna

laserska crta (4)".

OPREZ!
Odaberite odgovarajuci nacin rada prije
upotrebe alata.

PoloZaj lasera moZe se promijeniti ako

se alat pomakne ili zavibrira tjjekom
upotrebe.

Odabir nacina rada lasera
Pritisnite tipku ,horizontalna laserska crta (3)" ili
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wvertikalna laserska crta (4)" za odabir odredenog
nacina laserske projekcije, bilo u naéinu
automatskog niveliranja ili zaklju¢anom nacinu.

Upravljanje horizontalnom laserskom crtom

m Pritisnite tipku ,horizontalna laserska
crta (3)" za ukljuéivanje ili iskljucivanje
horizontalne laserske crte.

m Horizontalna laserska crta H je horizontalni
laser od 360 ° (SI. F).

Upravljanje vertikalnim laserskim crtama

m Pritisnite tipku ,vertikalna laserska crta (4)"
za ukljucivanje ili isklju¢ivanje obje skupine
vertikalnih laserskih crta V1V2iV3V4 (Sl. G).

Nacin rada s automatskim
niveliranjem
[i] NAPOMENA

Signalno svjetlo (2) treptati ce crveno sa
zvuénim upozorenjem, a laser ce nastaviti
treptati ako alat ne moZe zavrsiti automatsko
niveliranje.

Ako automatsko niveliranje njje moguce, to
znaci i povrsina na kojoj alat stoji odstupa
za vise od raspona automatskog niveliranja
4 ° od horizontalne ravnine. Postavite

alat u poloZaj doziran do razine (< 4 ° od
horizontalne ravnine).

m Postavite mjerni alat na ravni i ¢vrsti nosac,
pricvrstite ga na tronozac.

m Pritisnite rotacijski gumb za fiksiranje (7) u
polozaj , m".

[i] NAPOMENA

Nakon ukijucivanja, funkcija niveliranja
automatski nadoknaduje nepravilnosti u
rasponu automatskog niveljranja od = 4 °,
Niveliranje je zavrseno ¢im se laserske zrake
vise ne pomicu.

Vertikalna laserska crta

— Kad horizontalna laserska crta zasvijetli,
pritisnite tipku ,vertikalna laserska
crta (4)" za upravljanje vertikalnim
crtama V1V2 i V3V4, kako bi svijetlile
istovremeno, samo sa strane ili bile
iskljucene.

— Kad horizontalna laserska crta ne svijetli,
pritisnite tipku ,vertikalna laserska
crta (4)" za upravljanje vertikalnim

crtama V1V2 i V3V4, kako bi svijetlile ili
svijetlile samo sa strane, ali dvije skupine
vertikalnih laserskih crta ne mogu
istovremeno biti potpuno isklju¢ene.

Horizontalna laserska crta

— Horizontalna laserska crta moze se
iskljuciti tek kad svijetli barem 1 skupina
vertikalnih laserskih crta.

Upotreba bez nacina
automatskog niveliranja
(zakljucani nacin)

Ovaj nacin se koristi za podesavanje
ili oznacavanje crte koja prelazi 4 ° od
horizontalne ravnine. Primjerice, kod
postavljanja stubisne ograde.

[i] NAPOMENA

= Imajte na umu da se u ovom nadinu rada
nede oglasiti zvuk upozorenja, ¢ak i ako se
premasi raspon automatskog niveliranja
od 4 °. Ovaj se nadin ne moze koristiti za
izvodenje horizontalnog ili vertikalnog
niveliranja.

m DriZite rotacijski gumb za fiksiranje u
poloZaju ,@ ", dugo pritisnite tipku
Jhorizontalna laserska crta (3)" ili
Jvertikalna laserska crta (4)" za otvaranje
odgovarajuéeg lasera, alat ¢e raditi u
zaklju¢anom naéinu.

m Pritisnite tipku ,horizontalna laserska
crta (3)" ili ,vertikalna laserska crta (4)"
za odabir odredenog nacina laserske
projekcije.

m Signalno svjetlo (2) ée svijetliti crveno kako
bi upozorilo na nacin rada;

m Alat postavite prirodno pod Zeljeni kut, a
zatim nastavite raditi s laserom za nastavak
na sljededi korak.

m Alat se isklju¢uje istovremeno nakon
iskljuc¢ivanja lasera.

Nacin rada na otvorenom

prostoru

m Pritisnite sklopku (6) nakratko za odabir
nacina rada na otvorenom prostoru. U
nacinu rada na otvorenom prostoru laser
¢e se malo prigusiti, $to je normalno.

= U nacinu rada na otvorenom prostoru alat
koristite s prijemnikom (prodaje se zasebno).

Signalno svjetlo
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Nacin rada u zatvorenom prostoru

Zadani nacin rada nakon pokretanja alata.
U ovom trenutku signalno svjetlo (5)
ukljucuje se s lijeve strane

Kratko pritisnite sklopku (6) za odabir
razlidite razine svjetline.

Nacin rada na otvorenom prostoru

Dugo drzite pritisnutom sklopku (6), a zatim
ée se ukljuciti i treptati samo lijevo signalno
svjetlo (5), trazedi da aktivirate nacin rada na
otvorenom prostoru.

Provjera tocnosti mjernog alata

Utjecaji na tocnost

Temperatura okoline ima najvedi utjecaj.
Osobito temperaturne razlike koje

se javljaju od tla prema gore i mogu
preusmjeriti lasersku zraku.

Buduci da je najveca razlika u
temperaturnim slojevima blizu tla, mjerni
alat mora biti postavljen na tronozac kad
se mjere udaljenosti veée od 20 m. Ako je
mogucde, postavite mjerni alat u srediste
radnog podrudja.

Osim vanjskih utjecaja, utjecaji specifi¢ni
za uredaj (primjerice padanje ili jaki udarci)
takoder mogu dovesti do odstupanja. Iz
tog razloga svaki put prije pocetka rada
provjerite toénost niveliranja.

Prvo provjerite to¢nost niveliranja
horizontalne laserske crte, a zatim tocnost
niveliranja vertikalnih laserskih crta.

Ako mjerni alat premasi maksimalno
odstupanije tijekom jedne od provjera,
neka ga popravi Flex postprodajna
servisna sluzba.

Provjera to¢nosti horizontalnog niveliranja
Za ovu provjeru potrebna je nesmetana
mjerna udaljenost od 5 m na &vrstoj povrsini
izmedu dva zida A i B.

Montirajte mjerni alat na tronozac ili ga
postavite na ¢vrstu i ravnu povrsinu blizu
zida A. Ukljucite mjerni alat tako da radi
s automatskim niveliranjem. Odaberite
nacin rada u kojem se ispred mjernog
alata stvaraju horizontalna i vertikalna
laserska ravnina. (SI. H1)

Usmijerite laser prema zatvorenom zidu
A dopustite da se mjerni alat nivelira.
Oznacdite srediste tocke na kojoj se
laserske crte krizaju na zidu A (tocka I). (SI.
H2)
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— Okrenite mjerni alat za 180 °, pustite ga
da se nivelira i oznacite tocku krizanja
laserskih crta na suprotnom zidu B (to¢ka
).

— Bez okretanja mjernog alata, postavite ga
blizu zida B. Ukljucite mjerni alat i ostavite
ga da se nivelira. (SI. H3)

— Poravnajte visinu mjernog alata (pomocu
tronosca ili po potrebi podmetanjem)
tako da se tocka krizanja laserskih crta
projicira na prethodno oznacenu tocku Il
na zidu B. (SI. H4)

— Bez promjene visine, okrenite mjerni alat
za 180 °. Usmijerite ga prema zidu A tako
da vertikalna laserska crta prolazi kroz veé
oznacenu tocku I. Ostavite mjerni alat da
se nivelira i oznadi tocku krizanja laserskih
crta na zidu A (tocka IlI).

— Razlika d oznacenih tocaka I i lll na zidu
A rezultira stvarnim odstupanjem visine
mjernog alata uz bo¢nu os.

Na mjernoj udaljenostiod 2x5m=10m,

najvece dopusteno odstupanje je:

10 mx=0,3mm/m =3 mm.

Dakle, razlika d izmedu tocaka I i lll ne smije

biti ve¢a od 3 mm (maksimalno).

Provjera tocnosti niveliranja vertikalnih crta

Za ovu provjeru potreban je otvor vrata s

najmanje 2,5 m prostora (na ¢vrstoj povrsini)

sa svake strane vrata.

— Postavite mjerni alat na évrstu, ravnu
povrsinu (ne na tronozac) udaljenu 2,5
m od otvora vrata. Ukljucite mjerni alat
s automatskim niveliranjem. Odaberite
nadin rada u kojem se ispred mjernog
alata stvara vertikalna laserska ravnina. (SI.
H5)

— Ogznadite srediste vertikalne laserske
crte na podu otvora vrata (tocka I), na
udaljenosti od 5 m izvan druge strane
otvora vrata (tocka Il) i na gornjem rubu
otvora vrata (toc¢ka Ill ). (SI. H6)

— Okrenite mjerni alat za 180 ° i postavite
ga s druge strane otvora vrata
neposredno iza tocke Il. Ostavite mjerni
alat da se nivelira i poravnajte vertikalnu
lasersku crtu tako da srediste prolazi
to¢no kroz tocke l i Il.

— Oznacite srediste laserske crte na
gornjem rubu otvora vrata kao tocku IV.
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— Razlika d oznaéenih to€aka Ill i IV rezultira
stvarnim odstupanjem mjernog alata u
odnosu na visinu.

— lzmijerite visinu otvora vrata.

Ponovite postupak mjerenja za drugu

vertikalnu lasersku ravninu. Za ovo odaberite

nacin rada u kojem se vertikalna laserska

ravnina stvara sa strane mjernog alata i

okrenite mjerni alat za 90 ° prije pocetka

postupka mjerenja.

Najvede dopusteno odstupanje izraéunava se
na sljededi nadin:

Dvostruka visina otvora vrata x 0,3 mm/m
Primjer: Za otvor vrata visine 2 m, najvece
odstupanje moze biti 2x 2 m x = 0,3 mm/m =
* 1,2 mm. Prema tome, tocke lll i IV ne smiju
biti medusobno udaljene vise od 1,2 mm
(maksimalno) za svako od oba mjerenja.

Dodatna oprema

Prijemnik lasera (prodaje se zasebno)
Upotrijebite prijemnik lasera 11 za
pobolj$anje otkrivanja laserskih crta u
nepovoljnim uvjetima osvjetljenja (na
otvorenom, svijetlo okruzenje, izravna
sunceva svjetlost) i na vedim udaljenostima.
(S 1).

Magnetsko okretno postolje / ploca za

straznji ovjes

m S magnetskim okretnim postoljem (12)/
nosacem za straznji ovjes (13), mjerni alat
mozete pricvrstiti na vertikalne povrsine,
cijevi, stupove ili magnetske materijale.

m S magnetskim okretnim postoljem (12) /
nosacem za straznji ovjes (13), mjerni alat
s baterijskim modulom od 2,5 Ah moze se

okretati za 180 stupnjeva prema vasoj zelji.

m Ugrubo podesite magnetsko okretno
postolje (12) / nosac za straznji ovjes (13)
prije ukljucivanja mjernog alata.

Rad s magnetskim okretnim postoljem /

ploc¢om za straznji ovjes

Magnetsko okretno postolje

— montirano neposredno na radnu ravninu
(SI. J1).

— priévrééeno na ¢eli¢ni ili metalni zid
magnetima na straznjoj strani (Sl. J2).

— pri¢vrséeno na zid vijcima (Sl. J3).

— pri¢vr§éeno na drzac stezanjem straznje
ploce za ovjes (Sl. J4).

— pri¢vrééeno na povrsinu zida plo¢om za

straznji ovjes i vijkom (nije isporucen) (Sl.
J5).

— pri¢vré¢eno na uspravni stup stezanjem
straznje ploce za ovjes (SI. J6).

Tronozac (nije dio isporuke)

m Pomodu tronosca alat se lako moze
podesiti na odgovarajucu visinu i
orijentaciju.

m Ovaj se alat mozZe izravno montirati na navoj
opéeg tronosca od 1/4 "ili 5/8" (Sl. K).

m Pritegnite mjerni alat sa svornjakom za
montiranje tronosca.

m Okvirno podesite tronozac prije
uklju¢ivanja mjernog alata.

Nacin rada

— lzravan rad s tronoscem (SI. L1).

— Rad kroz okretno magnetsko postolje (SI.
L2)

Naocale za gledanje lasera
Naocale za gledanje lasera filtriraju svjetlo
okoline. To poboljsava vidljivost lasera za odi.

OBAVIJEST:

Nemojte upotrebljavati naocale za gledanje
lasera kao zastitne naocale. Naocale za
gledanyje lasera koriste se za poboljsanu
vizualizaciju laserske zrake, ali ne pruzaju
zastitu od laserskog zracenja.

Nemojte upotrebljavati naocale za gledanje
lasera kao suncane naocale ili u prometu.
Naocale za gledanje lasera ne pruZaju
potpunu UV zastitu i smanjuju percepciju
boja.

Ciljna ploca lasera

m Postavite plocu lasera na cilj, a je li visina
ciljeva jednaka odreduje se usporedbom
udaljenosti izmedu laserske crte na
laserskoj ploci i cilja.

m Ciljna ploca lasera 16 povecava vidljivost
laserske zrake u nepovoljnim uvjetima i na
velikim udaljenostima.

Rad s ciljnom plo¢om lasera (npr.)
— Utvrdite je li visina stupca jednaka (SI. M).

Odrzavanje i €uvanje

/N  UPOZORENJE!
Da biste odrzali performanse proizvoda
pratite ove jednostavne upute u nastavku.

ovw ~

Ciscenje
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= Mjerni alat u svakom trenutku mora biti
cist.

= Mjerni alat nemojte uranjati u voduiliu
druge tekudine.

m DrZite proizvod sigurnim od prasine i
tekuéina u $to vecoj mjeri. Za ¢iscenje
koristite samo ¢istu i meku krpu. Prema
potrebi blago navlazite krpu &istim
alkoholom ili s malo vode. Ne koristite
sredstva za ciScenje ili otapala. Ne perite
izravno vodom.

= Ne doticite lecu prstima.

m Redovito Cistite povrsine na izlaznom
otvoru lasera i obratite paznju na dlacice ili
vlakna.

Skladistenje

m Proizvod Euvajte u zatvorenom prostoru.
Proizvod koristite i ¢uvajte s dijelovima
originalnog pakiranja.

= Mjerni alat spremaijte i transportirajte samo
u zastitnoj vredici ili futroli.

Baterija

m Ako se proizvod dugo nije koristio,
redovito pregledavajte baterije. Izvadite
baterije ili napunite i ispraznite Li-ion
bateriju kako biste produZzili radni vijek.

m Kad se pojavi upozorenje o niskom
kapacitetu baterije napunite Li-ion bateriju
ili promijenite baterije.

Popravci

m Nemojte pokusavati sami popraviti
ili rastaviti uredaj. Svaki popravak ili
rastavljanje potrebno na ovom proizvodu
smije izvoditi samo ovlasteno servisno
osoblje, u protivnom moze dodi do teskih
ozljeda.

Rezervni dijelovi i pribor
Sklopne crteze i popise rezervnih dijelova
mozete pronaci na nasoj pocetnoj stranici:
www.flex-tools.com

Informacije o zbrinjavanju

Vi UPOZORENJE!

Alate koje ne koristite deaktivirajte ovako:

—  kod alata s mreZnim napajanjem,
iskopcajte kabel za napajanje,

—  kod alata s baterijskim napajanjem,
izvadite bateriju.
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Samo za drzave EU
ﬁ Nemojte bacati elektri¢ne alate
zajedno s obiénim kucanskim
otpadom!
U skladu s Europskom direktivom 2012/19/EZ
o otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi
i prenosenju u nacionalnom pravu, koristeni
elektri¢ni alati moraju se odvojeno prikupljati
i reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin.
Povrat neobradenog materijala umjesto
odlaganja otpada.
Uredaj, pomagala i pakiranje moraju se
zbrinuti na nacin koji nije Stetan za okolis.
Plasti¢ni dijelovi se odreduju za recikliranje
prema vrsti materijala.

A\ UPOZOREN.JE!
Ne bacajte baterije u kucanski otpad, vatru il
vodu. Nemoyjte otvarati iskoristene baterije.

Samo za drzave EU:

U skladu s Direktivom 2006/66/EZ, neispravne
ili iskoristene baterije moraju se reciklirati.

[i] MAPOMENA
Obratite se prodavacu u vezi s mogucnostima
odlaganjal

( €-1zjava o sukladnosti

Izjavljujemo pod isklju¢ivom odgovornoséu
da je proizvod opisan u ,Tehni¢kim
specifikacijama” u skladu sa sljedec¢im
standardima ili normativnim dokumentima:
EN 60745, u skladu s odredbama direktiva
2014/30/EZ, 2006/42/EZ, 2011/65/EZ.
Odgovornost za tehni¢ke dokumente: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ ez

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehni¢ko vodstvo  Voditelj odjela za
kontrolu kvalitete (QD)

01.01.2021.; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Izuzecée od odgovornosti

Proizvodacd i njegov zastupnik nisu odgovorni
za bilo kakvu stetu ili gubitak zbog prekida
poslovanja prouzro¢enog proizvodom ili
neupotrebljivim proizvodom. Proizvodac

i njegov zastupnik nisu odgovorni za bilo
kakvu Stetu nastalu nepravilnim koristenjem
proizvoda ili koristenjem proizvoda s
proizvodima drugih proizvodaca.
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Simboli, uporabljeni v teh
navodilih

A OPOZORILO!

Oznacuje grozeco nevarnost. Neupostevanje
tega opozorila lahko privede do izgube
Zivljenja ali iziemno hudih telesnih poskodb.
POZOR!

Oznacuje morebitno nevarnost. Neupostevanje

tega opozorila lahko privede do laZjih telesnih
poskodb ali materialne skode.

[i] orPomBA
Oznacuje nasvete pri uporabi in pomembne
informacije.

wn

A
h5¢

Preberite uporabniski priro¢nik

Laserski opozorilni simbol

Nosite zas¢itna ocala

Informacije glede odstranjevanja
starega orodja med odpadke (glejte
stran 155)

Za vaso varnost

/\  OPOZORILO!

Vsa navodila morate prebrati in se z nfimi
seznaniti, Ce Zelite varno upravijati merilno
orodjje. Vgrajena zascita merilnega orodja
Je lahko ogroZena, ce merilnega orodja ne
uporabljate v skladu s priloZenimi navodili.
Ne spreminjajte opozorilnih znakov na merilni
napravi tako, da bi postali nerazpoznavni.
NAVODILA SHRANITE NA VARNO MESTO,
KADAR FA JIH DATE TRETJI OSEBI, JIH
PRILOZITE MERILNEMU ORODJU.

Predvidena uporaba

To merilno orodje je namenjeno dolo¢anju in
preverjanju vodoravnih in navpiénih ¢ért.

Ta izdelek je enostaven za razlicne namene
uporabe, bodisi notri ali na prostem.
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Varnostna opozorila za ravninsko
lasersko raven

OPOZORILO!
Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil
lahko povzroci elektricni udar, poZar in/ali
resne poskodbe. Vsa opozorila in navodila
shranite za kasnejso uporabo.

m Laserskega zarka ne usmerjajte v
osebe ali Zivali, pa tudi sami ne glejte
naravnost vanj ali v njegov odsev,
niti z razdalje. Nekoga lahko oslepite,
povzrocite nesrece ali si poskodujete oci.

m Ce lasersko sevanje zadene vase od¢i,
jih morate zapreti in glavo takoj obrniti
proc od Zarka.

= Ne spreminjajte laserske opreme.

m Ocal za opazovanje laserja ne
uporabljajte namesto zasc¢itnih ocal.
Ocala za opazovanje laserja se uporabljajo
za izboljSano vizualizacijo laserskega
zarka, ne predstavljajo pa zascite proti
laserskemu sevanju.

m Ocal za opazovanje laserja ne
uporabljajte namesto soncnih ocal
ali v avtu. Ocala za opazovanje laserja
ne omogocajo popolne UV-zaicite in
zmanjsujejo sposobnost zaznavanje barv.

m Merilno orodje naj popravlja le
usposobljeno osebje, ki uporablja
originalne nadomestne dele. To vzdrzuje
varnost merilnega orodja.

m Otroci ne smejo uporabljati laserskega
merilnega orodja brez nadzora. Nehote
lahko oslepijo druge ali sebe.

m Merilnega orodja ne upravljajte v
eksplozivnih okoljih, kot je ob prisotnosti
vnetljivih tekocin, plinov ali prahu. V
merilnem orodju lahko nastanejo iskrice, ki
lahko vnamejo prah ali dim.

m Med upravljanjem merilnega orodja se
pod dolocenimi pogoji oglasijo glasni
zvocni signali. Zato merilno orodje drzite
proc od uses in drugih oseb. Glasen
zvo¢ni signal lahko poskoduje sluh.

m Merilnega orodja, laserske ciljne plosce
16 in univerzalnega drzala 13 ne
pribliZujte srénim spodbujevalnikom.
Magneti znotraj merilnega orodja, laserske
ciline plosce in univerzalnega drzala
proizvajajo polje, ki lahko poskoduje
delovanje sr¢nega spodbujevalnika.
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m Merilnega orodja, laserske ciljne
plosce 16 in univerzalnega drzala 13
ne pribliZujte magnetnim nosilcem
podatkov in magnetno obcutljivim
napravam. Uc¢inek magnetov znotraj
merilnega orodja, laserske ciljne plo3ce
in univerzalnega drzala lahko povzrodijo
dokonéno zgubo podatkov.

m Poskrbite, da menjava baterij poteka
ustrezno. Obstaja nevarnost eksplozije.

Tehniéni podatki

Delovno obmocdje
s sprejemnikom  |m  |<120
(premer)

*Neugodni okoljski pogoji lahko zmanjsajo
delovno obmogdje (npr. neposredna son¢na
svetloba).

Pregled (glejte sliko A)

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Vrsta baterij AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
Delovna oc  |-10°~40°C
temperatura
Zahtevana Vv 12
napetost
Delovni ¢as AP 12/2,5
-Napajanje 1 h =212h
-Napajanje 2 =28h
-Napajanje 3 26,5h
Natancnost mm/ +0,3mm/m
Dolzina

laserskega vala nm |520nm

Mo¢ laserja mW | < 10mw

Vrsta laserja Razred Il

+ <
Sirina laserske ¢&rte mm/|<3mm/5m

m (100luksov)
Kot izseka ° 360°
Cas nihanja S |<5s
Delovni kot ° <+4°
Teza Kg |08

(brez akumulatorja)

Delovno obmocje
brez sprejemnika [m  [<100
(premer)

Osteviléenje funkcij izdelka se nanasa na sliko
naprave na strani s slikami.

1 Izhodna odprtina za laserski Zarek
2 Svetlobni indikator za status laserja.

3 Gumb za VKLOP/IZKLOP: vodoravna
laserska érta

4 Gumb za VKLOP/IZKLOP: navpicna
laserska ¢rta

5 Svetlobni indikator za lasersko
svetilnost

6 Preklopni gumb za zunanji nacin in
nadzorovanje svetlosti

7 Zaklepni vrtljivi gumb

8 Stanje indikatorja za napajanje

9 Gumb za sprostitev akumulatorja
10 Litij-ionska baterija

11 Sprejemnik laserja

12 Magnetno vrtljivo podnozje

13 Plosca za obesanje na hrbtni strani
14 Stojalo

15 Ocala za opazovanje laserja

16 Laserska ciljna plosca

Navodila za delovanje

VAN OPOZORILO!
Preden pricnete uporabljati merilno orodje,
odistranite akumulator.

POZOR!
Merilno orodje zas¢itite pred viago in
neposredno soncno svetlobo.

Merilnega orodja ne izpostavijajte
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ekstremnim temperaturam ali
temperaturnim nihanjem. Primer: ne puscajte
ga dolgo v vozilih. V primeru ogromnih
temperaturnih nihanj, pustite, da se merilno
orodje privadi na temperaturo okolja, preden
ga zacnete upravijati. V primeru ekstremnih
temperatur ali temperaturnih nihanj se lahko
poskoduje tocnost merilnega orodja.

Merilno orodje zas¢itite pred mocnimi
udarci in pred padcem na tla. Po hudem
zunanjem ucinku na merilno orodje je
priporocijive, da pred nadaljevanjem dela
vsakic opravite preverjanje tocnosti (glejte
Preverjanje tocnosti merilnega orodja’, stran
XX).

Med transportom izklopite merilno
orodje. Med izklapljanjem je izravnalna
enota zaklenjena. Sicer se med intenzivnim
premikanjem lahko poskoduje.

Pred vklopom merilnega orodja
Ravninsko lasersko raven odstranite iz
embalaze in preverite, ali so prilozeni vsi deli
in ali je kateri od njih morda poskodovan.

[i] orPomBa

Ob dostavi akumulatorski sklop ni v celoti
napolnjen. Pred prvo uporabo v celoti
napolnite akumulatorski sklop. Preberite si
navodila za uporabo polnilnika.

Vstavljanje/zamenjava

akumulatorja

m Napolnjeni akumulator 10 prikljudite v
elektri¢no orodje, dokler ne zasliite, da se
zaskodi (glejte sliko C1).

m Ce ga Zelite odstraniti, pritisnite gumb za
sprostitev (1.) in izvlecite akumulator (2.)
(glejte sliko C2).

POZOR!

Ko naprave ne uporabljate, zascitite kontakte
akumulatorja. Zaradli zrahljanih kovinskih
delov lahko pride do kratkega stika, nevarnosti
eksplozije in poZara!

Stanje polnjenja akumulatorja
m Pritisnite gumb, da preverite stanje
polnjenja lu¢k LED indikatorja za polnjenje
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(8) (glejte sliko D).
m Indikator se izklopi po 5 sekundah.

m Ce utripa ena od luck LED, je treba
akumulator znova napolniti. Ce pritisnete
gumb in ne zasveti nobena lu¢ka LED, je
akumulator poskodovan in ga je treba
zamenjati.

Vklop in izklop
Vi OPOZORILO!

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe
ali Zivali, pa tudi sami ne glejte vany, niti z
razdalje.

POZOR!

Vklopljenega merilnega orodja ne puscajte
brez nadzora in ga po uporabi izklopite.
Laserski Zarek lahko oslepi druge osebe.

m Zavrtite zaklepni vrtljivi gumb (7) na
polozaj “@" v skladu s puscico na sliki (sl.
E).

m Orodje je vklopljeno in v nacinu
samodejnega uravnavanja. Takoj po vklopu
merilno orodje poslje laserske Zarke ven
iz izhodnih odprtin (1). Ponastavljeni
vodoravni laser H je le vklopljen (sl. F).

m Zavrtite zaklepni vrtljivi gumb (7) na
polozaj "@ " v skladu s puscico na sliki, da
izklopite orodje (sl. E).

Nacini delovanja

Merilno orodje ima vec¢ nacinov delovanja,

med katerimi lahko kadar koli menjavate.

Namenjeni so:

— ustvarjanju ravninske laserske ravni,

— ustvarjanju navpicne laserske ravni,

— ustvarjanju dveh navpicnih laserskih ravni,

— ustvarjanju vodoravne laserske ravni kot
tudi dveh navpicnih laserskih ravni.

Merilno orodje po vklopu ustvari vodoravno

lasersko raven. Naéin delovanja zamenjate

tako, da pritisnete tipko ,vodoravna laserska

¢rta (3)” ali ,navpiéna laserska ¢érta (4)".

POZOR!

Pred uporabo orodja izberite primeren nacin.
PoloZaj laserja se lahko spremeni, ce se orodje
med uporabo premika ali vibrira.

Izberite laserski nacin
Pritisnite tipko ,vodoravna laserska érta (3)" ali
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Jnavpiéna laserska érta (4)", da izberete dolocen
nacin laserske projekcije, bodisi v nacinu
samodejne izravnave ali na¢inu zaklepa.

Nadzor vodoravne laserske ¢rte

m Pritisnite tipko ,vodoravna laserska ¢rta
(3)", da jo vklopite ali izklopite.

m Vodoravna laserska ¢rta H je vodoravni
laser s 360° (sl. F).

Nadzor navpicne laserske crte
m Pritisnite tipko ,navpiéna laserska ¢rta
(4)", da vklopite ali izklopite obe skupini

navpicnih laserskih ért V1V2 in V3V4 (sl. G).

Nacin samodejne izravnave

[i] orPomBA

Svetlobni indikator (2) bo utripal rdece
in opozorilno brencal, laser pa bo utrijpal,
medtem ko orodje ne more dokoncati
samodlefne izravnave.

Ce samodejna izravnava ni vedno mogoca,
povrsina, na kateri je orodje, odstopa za vec
kot obmocdje samodejne izravnave 4° od
vodoravne ravni. Orodje poloZite na poloZaj,
odmerjen do nivoja (< 4° od vodoravne ravni).

m Merilno orodje poloZite na ravno in trdo
oporo, ki je pritrjeno na stojalo.

m Zaklepni vrtljivi gumb (7) potisnite na
polozaj “@".

[i] orPomBA

Po vklopi funkcija izravnave samodejno
popravi nepravilnosti znotraj obmocja
samodejne izravnave = 4°. [zravnava je
dokoncana takoj, ko se laserski Zarki ne
premikajo vec.

Navpicna laserska ¢rta

— Ko vodoravna laserska ¢rta sveti, pritisnite
tipko ,navpicna laserska érta (4)", da
povzrodite, da navpiéni ¢rti V1V2 in V3V4
zasvetita, se premakneta na stran ali se
hkrati ugasneta.

— Ko vodoravna laserska crta ne sveti,
pritisnite tipko ,navpi¢na laserska ¢rta (4)",
da povzrocite, da navpicni ¢rti V1V2 in
V3V4 zasvetita ali samo na strani, vendar
pa obe skupini vertikalnih laserskih ¢rt ni
mogoce hkrati popolnoma izklopiti.

Vodoravna laserska crta
— Samo ko sveti najmanj 1 skupina

navpiénih laserskih ért, je mogoce
izklopiti vodoravno lasersko ¢rto.

Delo brez na¢ina samodejne

izravnave (nacin zaklepa)

Ta nacin se vedno uporablja za prilagajanje
ali oznaéevanje ¢rte, ki presega 4° od
vodoravne ravni. Nastavite, na primer,
stopniscno ograjo.

[i] orPomBa

m Bodite pozorni na to, da orodje v tem
nacinu ne bo povzrodilo nobenega
opozorilnega zvoka, tudi le preseze
obmocdje samodejne izravnave 4°. Tega
nadina se ne da uporabljati za izvajanje
vodoravne ali navpiéne izravnave.

m Zaklepni vrtljivi gumb zadrzite na polozaju
"@ " dolgo pritiskajte tipko ,vodoravna
laserska ¢rta (3)" ali ,navpic¢na laserska ¢érta
(4)", da odprete ustrezen laser, orodje bo
delalo v zaklenjenem nacinu.

m Pritisnite tipko ,vodoravna laserska ¢rta (3)"
ali ,navpiéna laserska ¢érta (4)", da izberete
doloéen nadin laserske projekcije.

m Svetlobni indikator (2) bo vedno rde¢, ko
bo opozarjal na nacin delovanja;

m Orodje postavite pod Zelen kot in
nadaljujte z delom na laserju, da
nadaljujete na naslednji korak.

m Ko je laser v celoti izklopljen, se hkrati
ugasne tudi orodje.

Zunanji nacin

m Nekaj casa pritiskajte preklopni gumb
(6), da izberete zunanji nacin. V zunanjem
nacinu se bo laser malce zatemnil, kar je
normalno.

= V zunanjem nacinu uporabljajte orodje s
sprejemnikom (kupi se lo¢eno).

Svetlobni indikator

Notranji nacin

m Privzeti notranji nadin po zagonu orodja.

m Vtem trenutku svetlobni indikator (5)
zasveti dve na levi

m Na hitro pritisnite preklopni gumb (6), da
izberete razliéno svetlost.

Zunanji nacin

Dlje ¢asa pritiskajte preklopni gumb (6) in

potem bo zasvetil le svetlobni indikator (5)
na skrajni levi, ki bo utripal, s ¢imer vas bo

spodbujal, da vnesete zunanji nadin.
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Preverjanje to¢nosti merilnega
orodja

Vplivi na to¢nost

m Temperatura okolja najbolj vpliva.
Temperaturne razlike, ki se pojavljajo od tal
navzgor, sploh lahko preusmerijo laserski
Zarek.

m Ker je najvedja razlika v temperaturnih
plasteh blizu tal, mora biti merilno orodje
vedno namesceno na stojalu_pri merjenju
razdalj, ki so ve¢je od 20 m. Ce je mogoce,
nastavite merilno orodje na sredino
delovnega prostora.

m Poleg zunanjih vplivov k preusmeritvi
lahko vodijo tudi vplivi, ki se nanasajo
na napravo (npr. padci ali mo¢ni udarci).
Zato pred vsakim zacetkom dela preverite
toc¢nost izravnave.

m Najprej preverite to¢nost izravnave
vodoravne laserske ¢rte, nato pa Se to¢nost
izravnave navpicne.

m Ce merilno orodje med enim izmed testov
presega najvedji odklon, naj ga popravi
osebje poprodajne storitve Flex.

Preverjanje vodoravne toc¢nosti izravnave
Za to preverjanje je potrebna prosta merilna
razdalja 5 m na trdni povrsini med stenama A
in B.

— Merilno orodje namestite na stojalo ali
ga polozite na trdno in ravno povrsino
blizu stene A. Merilno orodje vklopite na
delovanje s samodejno izravnavo. Izberite
nacin delovanja, v katerem se ustvarita
vodoravna laserska raven kot tudi
navpiéna laserska raven pred merilnim
orodjem. (slika H1)

— Laser usmerite proti bliznji steni Ain
pustite, da se merilno orodje poravna.
Oznacdite sredisce tocke, kjer se laserski
érti na steni A krizata (toéka |). (slika H2)

— Merilno orodje obrnite za 180°, pustite,
da se poravna in oznacite tocko krizanja
laserskih ¢rt na nasprotni steni B (tocka Il).

— Merilno orodje postavite blizu stene B, ne
da bi ga obracali. Merilno orodje vklopite
in pustite, da se poravna. (slika H3)

— Visino merilnega orodja prilagodite tako
(uporabite stojalo ali ga, ¢e je potrebno,
podlozZite), da se tocka krizanja laserskih
¢rt projicira na predhodno oznaceno
tocko Il na steni B. (slika H4)

— Brez spreminjanja viine merilno orodje
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obrnite za 180°. Usmerite ga proti steni
A tako, da navpiéna laserska ¢rta poteka
skozi Ze oznaceno tocko . Pustite, da se
merilno orodje poravna in oznacite to¢ko
krizanja laserskih €ért na steni A (tocka Ill).
— Razlika d oznaéenih toék I in Il na steni
A povzroca dejansko odstopanje visine
merilnega orodja ob precni osi.
Na merilni razdalji 2 x 5 m = 10 m je najvedje
dovoljeno odstopanje:
10mx+0,3mm/m==3mm.
Zato razlika d med to¢kama I in Il ne sme
presegati 3 mm (najved).

Preverjanje tocnosti izravnave navpicnih crt

Za to preverjanje je potrebna odprtina vrat z

najmanj 2,5 m prostora (na trdni povrsini) na

vsaki strani vrat.

— Merilno orodje polofZite na trdno, ravno
povrsino (ne na stojalo) 2, 5 m pro¢ od
odprtine vrat. Merilno orodje vklopite na
delovanje s samodejno izravnavo. Izberite
nacin delovanja, v katerem se ustvari
navpicna laserska raven pred merilnim
orodjem. (slika H5)

— Oznacite sredisce navpicne laserske crte
na tleh odprtine vrat (tocka I), na razdalji 5
m od druge strani odprtine vrat (tocka Il)
in na zgornjem robu odprtine vrat (tocka
). (slika H6)

— Merilno orodje zavrtite za 180° in ga
poloZite na drugo stran odprtine vrat,
neposredno za tocko Il. Pustite, da se
merilno orodje poravna in prilagodite
navpicno lasersko ¢rto tako, da njeno
sredisce poteka naravnost skozi tocki | in
Il.

— Oznacite sredisce laserske tocke na
zgornjem robu odprtine vrat kot tocka IV.

— Razlika d obeh oznacenih tock Ilin IV
povzro¢a dejansko odstopanje merilnega
orodja od svin¢nice.

— lzmerite viSino odprtine vrat.

Ponovite merilni postopek za drugo navpi¢no

lasersko raven. Za to izberite nacin delovanje, v

katerem se ustvari navpiéna laserska raven ob

merilnem orodju, in obrnite merilno orodje za
90°, preden zacnete z merilnim postopkom.

Najvedje dovoljeno odstopanje je izratunano
sledece:

Dvakratna viSina odprtine vrat x 0,3 mm/m.
Primer: Za viSino odprtine vrat 2 m je najvedje
odstopanje lahko 2x2mx + 0,3 mm/ m =
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*1,2 mm. Posledi¢no tocki lll in IV med seboj
ne smeta biti oddaljeni ve¢ kot 1, 2 mm (najvec)
od obeh meritev.

Nastavki

Sprejemnik laserja (prodaja se samostojno)
Sprejemnik laserja 11 uporabljajte za
izboljsano odkrivanje laserskih ¢rt pri
neugodnih svetlobnih pogojih (na prostem,
svetlo okolje, neposredna sonéna svetloba) in
pri vedjih razdaljah. (slika I).

Magnetno vrtljivo podnoZje/ploséa za

obesanje na hrbtni strani

m Z magnetnim vrtljivim podnozjem (12)/
plos¢o za obesanje na hrbtni strani
(13) lahko pritrdite merilno orodje npr.
na navpiéne povrsine, cevi, stebre ali
magnetizirane materiale.

m Z magnetnim vrtljivim podnozjem (12)/
plosco za obesanje na hrbtni strani (13)
lahko tudi zavrtite merilno orodje z
baterijskim sklopom 2,5 Ah za 180 stopin;.

m Magnetno vrtljivo podnoZje (12)/plosco
za obesanje na hrbtni strani (13) pred
vklopom merilnega orodja priblizno
prilagodite.

Uporaba magnetnega vrtljivega podnozja/

plosce za obesanje na hrbtni strani

Magnetno vrtljivo podnozje lahko:

— namestite neposredno na delovno
povrsino (sl. J1).

— pritrdite na jekleno ali kovinsko steno z
magneti na hrbtni strani (sl. J2).

— pritrdite na steno z vijaki (sl. J3).

— pritrdite na nosilec s pripenjanjem na
plosco za obesanje na hrbtni strani (sl.

J4).

— pritrdite na stensko povrsino s ploséo za
obesanje na hrbtni strani in vijaki (niso
prilozeni) (sl. J5).

— pritrdite na navpicen steber s
pripenjanjem na plosco za obesanje na
hrbtni strani (sl. J6).

Stojalo (ni vkljuceno)

m S stojalom orodje lahko enostavno
nastavite na primerno visino in usmeritev.

m To orodje lahko neposredno namestite na
navoj splosnega stojala 1/4"” ali 5/8" (slika

K).

= Merilno orodje privijte s pritrdilnim vijakom
stojala.

m Stojalo pred vklopom merilnega orodja
priblizno prilagodite.

Delovni nacin

— Neposredno delo s stojalom (slika L1).

— Delo z magnetnim vrtljivim podnoZzjem (sl.
L2)

Ocala za opazovanje laserja
Ocala za opazovanije laserja filtrirajo okoljsko
svetlobo. To izboljsa lasersko vidljivost za oko.

OPOMBA:

Ocal za opazovanje laserja ne uporabljajte
namesto zas¢citnih ocal. Ocala za opazovanje
laserja se uporabljajo za izboljSano
vizualizacijo laserskega Zarka, ne predstavijajo
pa zascite proti laserskemu sevanju.

Ocal za opazovanje laserja ne uporabljajte
namesto soncnih ocal ali v avtu. Ocala za
opazovanje laserja ne omogocajo popolne
UV-zas¢ite in zmanjsujejo sposobnost
zaznavanje barv.

Laserska ciljna plosca

m Lasersko plosco poloZite na taréo, in e je
visina tar¢ enaka, se dolodi s primerjavo
razdalje med lasersko ¢rto na laserski
plosci in tarco.

m Laserska ciljna plo3éa 16 izboljsa vidljivost
laserskega zarka pod neugodnimi pogoji
in pri velikih razdaljah.

Delo z lasersko ciljno plosc¢o (npr.)
— Ugotovite, ali je viSina stebra enaka (slika
M).

Vzdrzevanje in nega

OPOZORILO!
Ce Zelite vzdrZevati ucinkovitost izdelka,
morate vedno slediti spodnjim enostavnim
navodilom.

Ciscenje

m Merilno orodje naj bo ves ¢as disto.

m Merilnega orodja ne potapljajte v vodo ali
druge tekodine.

m Vedno se ¢im bolj potrudite, da na izdelku
ne bo prahu ali teko¢in. Za ¢is¢enje
uporabljajte le &isto, mehko krpo. Ce je
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potrebno, krpo rahlo navlazite s ¢istim
alkoholom ali malce vode. N uporabljajte
sredstev za ¢is€enje ali topil. Ne distite
neposredno z vodo.

m Lece se ne dotikajte s prsti.

m Zlasti redno distite povrsine na izhodni
odprtini laserja in bodite pozorni na

kakrsen koli puh ali vlakna.

Shranjevanje

m lzdelek vedno shranjujte v notranjosti. Z
izdelkom vedno ravnajte ali ga shranjujte z
originalnimi deli embalaze.

m Merilno orodje shranjujte in transportirajte
le v zascitnem ovitku ali v etuiju.

Akumulator

n Ce izdelek dolgo ¢asa ni bil v uporabi,
redno preverjajte baterije. Snemite baterije
ali napolnite in izpraznite litij-ionsko
baterijo, da podaljsate Zivljenjsko dobo.

= Napolnite litij-ionsko baterijo ali zamenjajte
baterije, ko se pojavi opozorilo o prazni
bateriji.

Popravila

m lzdelka ne poskus$ajte popraviti ali
razstaviti. Vsa potrebna popravila ali
razstavitve lahko izvaja le pooblaséeno
servisno osebje, v nasprotnem primeru
lahko pride do resnih poskodb.

Nadomestni deli in nastavki

Slike s podrobnostmi in sezname
nadomestnih delov si lahko ogledate na nasi
spletni strani: www.flex-tools.com

Informacije o odstranjevanju

VAN OPOZORILO!
Onemogocite uporabo orodlj, ki jih ne
potrebujete vec:
—  orodja tako, da odlstranite napajalni kabel,
—  akumulatorska orodja tako, da odstranite
akumulator.
Velja samo za drzave EU
ﬁ Elektri¢nih orodij ne zavrzite med
gospodinjske odpadke.
V skladu z Direktivo EU 2012/19/ES glede
odpadne elektri¢ne in elektronske opreme
in prenosom na drzavno zakonodajo je treba
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iztroena elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in jih
reciklirati na okolju prijazen nadin.
Predelava namesto odstranjevanja med
odpadke.
Napravo, nastavke in embalazo je treba
reciklirati na okolju prijazen nadin. Plasti¢ni
deli so namenjeni reciklazi glede na vrsto
materiala.

/N  OPOZORILO!

Baterij ne mecite med gospodinjske odpadke, v

vodo ali ogenj. Ne odpirajte iztrosenih bateri.

Velja samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2006/66/ES je treba

okvarjene ali iztroSene baterije reciklirati.
OPOMBA

Obmite se na prodajalca in ga povprasajte

glede moznosti odstranjevanja med odpadke!

( €- I1zjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da
je izdelek, opisan v razdelku »Tehnic¢ni
podatki«, skladen z naslednjimi standardi ali
normativnimi dokumenti:
EN 60745 v skladu s predpisi direktiv
2014/30/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EC.
Za tehniéno dokumentacijo je odgovorno
podjetje: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

. %«ﬁ%@ o~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Vodja tehniénega Vodja oddelka za
oddelka zagotavljanje kakovosti

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Oprostitev odgovornosti

Proizvajalec in njegov predstavnik nista
odgovorna za nikakrsno koli skodo in
izgubljeni dobicek, ki sta nastala zaradi
prekinitve poslovanja, ki jo povzrodi izdelek
ali neuporaben izdelek. Proizvajalec in njegov
predstavnik nista odgovorna za kakrsno koli
$kodo, nastalo zaradi nepravilne uporabe
izdelka ali uporabe izdelka z izdelki drugih
proizvajalcev.
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Simboluri utilizate in acest
manual

/N\  AVERTISMENT!

Implica pericol iminent. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce /a deces sau
la vatamari extrem de grave.

ATENTIE!

Denotd o posibild situatie periculoasa.
Nerespectarea acestui avertisment se poate
solda cu vatédmare usoard sau cu pagube.

[i] word
Denota aplicarea sfaturilor si a informatiilor
importante.

Simboluri

Cititi manualul de instructiuni

Simbol de avertizare laser

Purtati ochelari de protectie

Informatii privind eliminarea
instrumentelor vechi (consultati
pagina 162).

@@

Pentru siguranta dumneavoastra

/N\  AVERTISMENT!

Toate instructiunile trebuie citite si respectate
pentru a lucra in siguranta cu instrumentul de
mdsurare. Protectiile integrate in instrumentul
de mdsurare pot fi compromise dacd
instrumentul de masurare nu este utilizat in
conformitate cu instructiunile furnizate. Nu
faceti niciodats de nerecunoscut semnele de
avertizare de pe instrumentul de masurare.
PASTRAJIACESTE INSTRUCTIUN! INTR-

UN LOC SIGUR S INCLUDETI-LE CU
INSTRUMENTUL DE MASURARE ATUNC/
CAND IL DATI UNUI TER].

Utilizarea in scopul destinat
Acest instrument de masurare este destinat
determinarii si verificarii liniilor orizontale si
verticale.
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Acest produs este usor de utilizat pentru o
varietate de aplicatii, atat in interior, cat si in
exterior.

Avertismente de siguranta pentru
nivela cu laser in plan

/\  AVERTISMENT!

Cititi toate avertismentele si instructiunile
de siguranta. Nerespectarea avertizarilor si
instructiunilor se poate solda cu soc electric,
incendliu si/sau vatamare corporald grava.
Pastrati toate avertizarile si instructiunile
pentru consultare ulterioara.

m Nu directionati fasciculul laser catre
persoane sau animale si nu va priviti in
razele laser directe sau reflectate, nici
macar de la distanta. Ati putea orbi pe
cineva, va puteti provoca accidente sau va
puteti afecta ochii.

m Daca radiatia laser atinge ochii, trebuie
sa inchideti in mod deliberat ochii si
sa va indepartati imediat capul de la
fascicul.

= Nu efectuati modificari la echipamentul
laser.

= Nu folositi ochelarii de vizionare a
laserului ca ochelari de protectie.
Ochelarii de vizionare a laserului sunt
utilizati pentru vizualizarea imbunatatita
a razei laser, dar nu protejeaza impotriva
radiatiilor laser.

m Nu folositi ochelarii de vizionare a
laserului ca ochelari de soare sau
in circulatie. Ochelarii de vizionare a
laserului nu oferd protectie UV completa si
reduc perceptia culorilor.

m Reparati instrumentul de méasurare
numai prin intermediul unor specialisti
calificati care utilizeaza piese de schimb
originale. Astfel se asigura mentinerea
nivelului de siguranta al instrumentului de
masurare.

= Nu permiteti copiilor sa foloseasca
instrumentul de méasurare cu laser fara
supraveghere. Acestia ar putea orbi
neintentionat alte persoane sau pe ei insisi.

= Nu folositi instrumentul de masurare in
medii explozive, cum ar fi in prezenta
lichidelor, a gazelor sau a pulberilor
inflamabile. Se pot crea scantei in
instrumentul de masurare care pot aprinde
praful sau fumul.
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= Semnalele audio puternice vor sunain
anumite conditii in timpul functionarii
instrumentului de masurare. Prin
urmare, tineti instrumentul de masurare
departe de ureche sau de alte persoane.
Semnalul audio puternic poate provoca
leziuni auditive.

m Tineti instrumentul de masurare, placa
tinta laser 16 si suportul universal 13
departe de stimulatoarele cardiace.
Magnetii din instrumentul de masurare,
placa tinta laser si suportul universal
genereaza un cAmp care poate afecta
functia stimulatoarelor cardiace.

m Tineti instrumentul de masurare, placa
tinta laser 16 si suportul universal
13 departe de suporturile de date
magnetice si dispozitivele sensibile
magnetic. Efectul magnetilor din interiorul
instrumentului de masurare, a placii tinta
laser si a suportului universal poate duce la
pierderea ireversibila a datelor.

m Asigurati-va ca inlocuirea acumulatorului
este efectuata corect. Exista risc de
explozie.

Specificatii tehnice

AP 12/2.5

Tip de AP 12/5.0
acumulator AP 10.8/2.5

AP 10.8/4.0

AP 10.8/6.0
Temperatura de |, °_A0°
functionare c -10°~40°C
Tens!un% v 12
nominala
Timp de lucru AP 12/2,5
-Alimentare 1 h > 12h
-Alimentare 2 > 8h
-Alimentare 3 > 6,5h
Precizie mm/m + 0,3 mm/m
Lungimea de
unds a laserului |™™ 520 nm
Puterea laserului |mW < 10mw
Grad laser Clasalll
Latimea mm/m <3mm/5m
fasciculului laser (100Lux)

Unghiul o
sectorului
Durata de
comutare
Unghide lucru  |° <*4°
Greutate
(fara set de Kg 0,8
acumulatori)
Domeniu de lucru
fara receptor m
(diametru)
Domeniu de
lucru cu receptor |m
(diametru)

360°

<100

<120

*Domeniul de lucru poate fi redus de
conditiile de mediu nefavorabile (de exemplu,

lumina directa a soarelui).

Descriere (vezi figura A)

Numerele ce indica specificatiile produsului fac
referinta la ilustratia sculei de pe pagina grafica.

1 Deschidere de iesire pentru fascicul
laser

2 Indicator luminos pentru starea
laserului

3 Buton ON/OFF (pornit/oprit): linie laser
orizontala

4 Buton ON/OFF (pornit/oprit): linie laser
verticala

5 Indicator luminos pentru luminanta
laserului

6 Buton de comutare pentru modul
exterior si controlul luminozitatii

7 Buton rotativ de blocare

8 Indicatorul starii de incarcare

9 Buton de eliberare a acumulatorului
10 Acumulator de Li-ion

11 Receptor laser

12 Baza magnetica pivotanta

13 Placa suspendata posterior

14 Trepied
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15 Ochelari de vizionare a laserului

16 Placa tinta laser

Instructiuni de utilizare

/N\  AVERTISMENT!

Scoateti acumulatorul inainte de a executa
vreo operatie asupra instrumentului de
masurare.

ATENTIE!

Protejati instrumentul de masurare
impotriva umezelii si a luminii solare
directe.

Nu supuneti instrumentul de masurare

la temperaturi extreme sau la variatii de
temperatura. De exemplu, nu lasati-l in
vehicule mult timp. In cazul unor variatii mari
de temperaturd, permiteti instrumentulur

de mdsurare sd se adapteze la temperatura
ambiantd inainte de a-/ pune in functiune.

In caz de temperaturi extreme sau variatii

de temperatura, precizia instrumentului de
mdsurare poate fi afectata.

Evitati impactul puternic sau ciderea
instrumentului de masurare. Dup3 un efect
exterior sever asupra instrumentului de
madsurare, se recomanda s& efectuati o verificare
a preciziei (a se vedea ,Verificarea precizier
instrumentului de masurare’, pagina XX) de
fiecare datd inainte de a continua s lucrati.

Opriti instrumentul de masurare in timpul
transportului. La oprire, nivela este blocata.
In caz contrar, poate fi deterioratd in caz de
miscare intensa.

Inainte de a porni instrumentul
de masurare

Despachetati nivela cu laser in plan si asigurati-
Va ca nu prezinta piese absente sau avariate.

[i] wor4d

Acumulatorii nu sunt incarcati complet in
momentul livrrii. Inainte de prima utilizare,
incarcati complet acumulatorul. Consultati
manualul de instructiuni al incarcatorului.

Instalarea/inlocuirea acumulatorului

= Introduceti acumulatorul incarcat 10 in
scula electrica pana la auzul unui declic
(vezifigura C1).
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m Pentru a detasa acumulatorul, apasati pe
butonul de eliberare al acestuia (1.) si
scoateti acumulatorul (2.) (vezi figura C2).

ATENTIE!

Cénd dispozitivul nu este utilizat, protejati bornele
acumulatorului. Piesele de metal pot scurtcircuita
bornele; pericol de explozie si de incendiu!

Starea de incarcare a

acumulatorului

m Apasati pe buton pentru a verifica starea
de incarcare a acumulatorului vizualizadnd
indicatorii LED de incarcare (8) (vezi figura D).

m Indicatorul se va stinge dupa 5 secunde.

m Daca unul dintre LED-uri clipeste,
acumulatorul trebuie incarcat. Daca
niciunul dintre LED-uri nu se aprinde dupa
apasarea butonului, acumulatorul este
defect si trebuie inlocuit.

Pornirea si oprirea
/\  AVERTISMENT!

Nu dlirectionati fasciculul laser catre persoane
sau animale si nu va priviti in razele laser
directe sau reflectate, nici macar de la
distantd.

ATENTIE!

Nu Idsati instrumentul de masurare pornit
nesupravegheat si opriti instrumentul de
madsurare dupd utilizare. Alte persoane ar
putea fi orbite de raza laser.

m Rotiti butonul rotativ de blocare (7) in pozitia
. " conform sagetii din figura (Fig. E).

m Instrumentul este pornit si intrd in modul
de echilibrare automata. Imediat dupa
pornire, instrumentul de masurare trimite
fascicule laser din orificiile de iesire (1).
Implicit, numai laserul orizontal H este
pornit (Fig. F).

m Rotiti butonul rotativ de blocare (7) in
pozitia @ " conform s3getii din figura
pentru a opri instrumentul (Fig. E).

Moduri de functionare

Instrumentul de masurare are mai multe
moduri de functionare intre care puteti
comuta Tn orice moment. Acestea sunt pentru:
— Generarea unui plan laser orizontal

— Generarea unui plan laser vertical
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— Generarea a doua planuri laser verticale
— Generarea unui plan laser orizontal,

precum si a doua planuri laser verticale.
Dupa ce il porniti, instrumentul de masurare
genereaza un plan laser orizontal. Pentru a
schimba modul de functionare, apasati pe
tasta ,linie laser orizontala (3)” sau ,linie laser
verticala (4)".

ATENTIE!
Selectati modul adecvat inainte de a utiliza
instrumentul.

Pozitia laserului se schimba daca miscati sau
vibrati instrumentul in timp ce este utilizat.

Selectati modul laser

Apasati tasta linie laser orizontala (3)” sau ,linie
laser verticala (4)" pentru a selecta un mod
specific de proiectie laser, fie in modul de nivelare
automat3, fie in modul de blocare.

Comanda fasciculului laser orizontal

m Apasati pe tasta ,linia laser orizontala
(3)" pentru a porni sau opri linia laser
orizontala.

m Linia laser orizontala H este un laser
orizontal la 360° (Fig. F).

Comanda fasciculelor laser verticale

m Apasati pe tasta ,linie laser verticala (4)"
pentru a porni sau opri ambele grupuri de
linii laser verticale V1V2 si V3V4 (Fig. G).

Modul de nivelare automata
[i] w~orad

Indlicatorul luminos (2) va aprinde intermitent
cu avertizare sonora, iar laserul va continua
sa clipeasca, in timp ce instrumentul nu poate
termina nivelarea automata.

Dacd nivelarea automata nu este intotdeauna
posibild, inseamnd cd suprafata pe care se
afla suportul instrumentului deviaza cu mai
mult de intervalul de nivelare automata de 4°
fata de planul orizontal. V& rugém sa asezati
instrumentul intr-o pozitie dozata la nivel (s 4°
fata de planul orizontal).

m Pozitionati instrumentul de masurare pe un
suport drept si ferm, atasati-l de trepied.

» Impingeti butonul rotativ de blocare (7) in
pozitia ,,i".

[i] w~oTA

Dupad pornire, functia de nivelare
compenseazd automat neregulile in intervalul
de nivelare automata de + 4°. Nivelarea este
terminatd de indatd ce razele laser nu se mai
misca.

Fasciculul laser vertical

— Cand linia laser orizontala este activa,
apasati pe tasta ,linia laser verticala (4)"
pentru a controla liniile verticale V1V2 si
V3V4 pentru a se activa sau doar lateral,
sau opri in acelasi timp.

— Cand linia laser orizontala nu este activa,
apasati pe tasta ,linia laser verticala (4)"
pentru a controla liniile verticale V1V2
si V3V4 pentru a se activa sau doar
lateral, dar cele doua grupuri de linii
laser verticale nu pot fi complet oprite in
acelasi timp.

Fasciculul laser orizontal

— Numai cand cel putin un grup de linii
laser verticale este activ, linia laser
orizontald poate fi oprita.

Lucrul fara modul de nivelare

automata (modul Blocare)

Acest mod se foloseste intotdeauna ca
reglare sau marcare a liniei ce depaseste
4° fata de planul orizontal. De exemplu,
montarea sinei unei scari.

[i] w~ord

m Atentie la faptul ca instrumentul nu
va scoate niciun sunet de avertizare in
acest mod, chiar daca acesta depaseste
intervalul de nivelare automata de 4°.
Acest mod nu poate fi utilizat pentru a
efectua nivelari orizontale sau verticale.

m Pastrati butonul rotativ de blocare in pozitia
.8 " apasati pe tasta ,linie laser orizontala
(3)" sau ,linie laser verticala (4)" pentru a
activa laserul corespunzator, instrumentul
va functiona in modul blocare.

m Apasati pe tasta ,linie laser orizontala
(3)" sau ,linie laser verticala (4)" pentru a
selecta un mod specific de proiectie laser.

m Indicatorul luminos (2) va fi intotdeauna
rosu pentru a atentiona modul de
functionare.

m Pozitionati instrumentul in mod natural la
unghiul dorit si apoi continuati sa lucrati cu
laserul pentru a trece la pasul urmator.
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m Dupa ce laserul este oprit, instrumentul se
opreste simultan.

Modul de exterior

m Apasati pe butonul de comutare (6) un
timp pentru a selecta modul exterior.
Laserul se va estompa putin in modul
exterior, ceea ce este normal.

m Va rugam sa utilizati instrumentul cu
un receptor (vandut separat) in modul
exterior.

Indicator luminos

Modul de interior

m Mod de interior implicit dupa pornirea
instrumentului.

m |n acest moment, indicatorul luminos (5) se
aprinde pe doud in sténga.

m Apasati scurt pe butonul de comutare (6)
pentru a selecta luminozitatea diferita.

Modul de exterior

Apaésati indelung pe butonul de comutare (6),
iar apoi indicatorul luminos (5) se va aprinde
doar unul din extrema stanga si va clipi,
solicitdnd sa intrati in modul exterior.

Verificarea preciziei
instrumentului de masurare

Influente asupra preciziei

m Temperatura ambiantd are cea mai
mare influenta. Mai ales diferentele de
temperaturd care apar de la sol in sus pot
devia fasciculul laser.

m Deoarece cea mai mare diferenta in
straturile de temperatura este aproape
de sol, instrumentul de masurare trebuie
montat intotdeauna pe un trepied atunci
cand se masoara distante care depasesc 20
m. Daca este posibil, instalati instrumentul
de masurare in centrul zonei de lucru.

m Pe langa influentele externe, influentele
specifice dispozitivelor (de exemplu,
caderi sau impacturi puternice) pot duce,
de asemenea, la abateri. Din acest motiv,
verificati exactitatea nivelarii de fiecare
data inainte de a incepe lucrul.

u In primul rand, verificati precizia de
nivelare a liniei laser orizontale si apoi
precizia de nivelare a liniilor laser verticale.

m In cazul in care instrumentul de masurare
depéaseste abaterea maxima in timpul
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unuia dintre teste, va rugam sa il dati la
reparat catre un service post-vanzare Flex.

Verificarea preciziei de nivelare pe orizontala

— Pentru aceasts verificare, este necesara o
distanta de masurare liberd de 5 m pe o
suprafata ferma intre doi pereti A si B.

— Montati instrumentul de masurare pe un
trepied sau plasati-l pe o suprafata ferma
si nivelata aproape de peretele A. Porniti
instrumentul de masurare in functia de
nivelare automata. Selectati modul de
functionare n care sunt generate un
plan laser orizontal, precum si un plan
laser vertical in fata instrumentului de
masurare. (Fig. H1)

— Directionati laserul catre peretele
apropiat A si lasati instrumentul de
masurare sa niveleze. Marcati centrul
punctului in care liniile laser se
intersecteaza pe peretele A (punctul I).
(Fig. H2)

— Rotiti instrumentul de mé&surare cu 180°,
|asati-| sa niveleze si marcati punctul
transversal al liniilor laser de pe peretele
opus B (punctul II).

— Faré aroti instrumentul de masurare,
pozitionati-l aproape de peretele B.
Porniti instrumentul de masurare si lasati-|
sa niveleze. (Fig. H3)

— Aliniati indltimea instrumentului de
masurare (utilizand un trepied sau prin
suprapunere, daca este necesar), astfel
incat punctul transversal al liniilor laser
sa fie proiectat fata de punctul Il marcat
anterior pe peretele B. (Fig. H4)

— Fara a schimba inaltimea, rotiti
instrumentul de masurare cu 180°.
Directionati-l fatd de peretele A, astfel
ncat linia laser verticala s3 treaca prin
punctul deja marcat I. Lasati instrumentul
de masurare sa niveleze si marcati
punctul transversal al liniilor laser de pe
peretele A (punctul Il).

Diferenta d dintre ambele puncte marcate

I'silll pe peretele A are ca rezultat abaterea

reald a inaltimii instrumentului de masurare

de-a lungul axei laterale.

La distanta de masurare de 2x5 m =10 m,

abaterea maxima admisibila este:

10mx £ 0,3 mm/m=%3 mm.

Astfel, diferenta d dintre punctele I si lll nu

trebuie sa depaseasca 3 mm (max.).
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Verificarea preciziei de nivelare a liniilor
verticale

Pentru aceasta verificare, este necesara o

deschidere a usii cu cel putin 2,5 m spatiu (pe

o suprafata ferma) de fiecare parte a usii.

— Pozitionati instrumentul de masurare
pe o suprafata ferma, plana (nu pe un
trepied), la 2,5 m distanta de deschiderea
usii. Porniti instrumentul de masurare in
functia de nivelare automata. Selectati
un mod de functionare in care este
generat un plan laser vertical in fata
instrumentului de masurare. (Fig. H5)

— Marcati centrul liniei laser verticale la
podeaua deschiderii usii (punctul 1), la
o distantad de 5 m dincolo de cealaltd
parte a deschiderii usii (punctul Il) si la
marginea superioara a deschiderii usii
(punctul 1) ). (Fig. H6)

— Raotiti instrumentul de masurare cu
180° si pozitionati-l pe cealaltad parte a
deschiderii usii direct in spatele punctului
Il. Lasati instrumentul de masurare sa
niveleze si s3 alinieze linia vertical3 in asa
fel incét centrul sau sa treaca exact prin
punctele I sill.

— Marcati centrul liniei laser la marginea
superioara a deschiderii usii ca punctul IV.

— Diferenta d dintre ambele puncte
marcate lll si IV are ca rezultat abaterea
efectiva a instrumentului de masurare
fata de firul cu plumb.

— Masurati indltimea deschiderii usii.

Repetati procedura de masurare pentru al

doilea plan laser vertical. Pentru aceasta,

selectati un mod de functionare in care

este generat un plan laser vertical pe langa

instrumentul de masurare si rotiti instrumentul

de masurare cu 90° inainte de a incepe

procedura de masurare.

Abaterea maxima admisibila se calculeaza
dupa cum urmeaza:

Dublul inaltimii deschiderii usii x 0,3 mm/

m. Exemplu: Pentru o inéltime a deschiderii
usii de 2 m, abaterea maxima poate fi de 2 x
2m x = 0,3 mm/m = % 1,2 mm. In consecinta,
punctele lll si IV pot fi la cel mult 1,2 mm (max.)
unul de celalalt pentru fiecare dintre ambele
masuratori.

Accesorii

Receptor laser (se vinde separat)

Utilizati receptorul laser 11 pentru a
Tmbunatati detectarea liniilor laser in conditii
de iluminare nefavorabile (exterior, mediu
luminos, lumina directa a soarelui) si pe
distante mai mari. (Fig. )

Baza magnetica pivotanta / Placa suspendata

posterior

m Cu baza magnetica pivotanta (12) /
suportul suspendat posterior (13), puteti
fixa instrumentul de masurare, de exemplu,
pe suprafete verticale, tevi, stalpi sau
materiale magnetizabile.

m Baza magnetica pivotantd (12) / suportul
suspendat posterior (13) pot face, de
asemenea, ca instrumentul de masurare cu
baterie de 2,5 Ah s3 se intoarca cu 180 de
grade dupa cum doriti.

m Reglati baza magnetica pivotanta (12)

/ suportul suspendat posterior (13)
aproximativ Tnainte de a porni instrumentul
de masurare.

Lucrul cu baza magnetica pivotanta / placa

suspendata posterior

Baza magnetica pivotanta

— montata direct pe planul de lucru (Fig.

J1).

— fixatd de peretele de otel sau metal cu
magneti posteriori (Fig. J2).

— fixatd de perete cu surub (Fig. J3).

— fixata pe suport prin prindere pe placa
suspendata posterior (Fig. J4).

— fixatd de suprafata peretelui prin placa
suspendata posterior si surub (nu este
inclus) (Fig. J5).

— fixata pe coloana verticala cu clema de
placa suspendata posterior (Fig. J6).

Trepied (neinclus)

m Prin intermediul trepiedului, instrumentul
poate fi reglat cu usurinta la o indltime si
orientare adecvate.

m Acest instrument poate fi montat direct pe
firul unui trepied general de 1/4" sau 5/8"
direct (Fig. K).

m Stréngeti instrumentul de masurare cu
stiftul de montare a trepiedului.

m Reglati trepiedul inainte de a porni
instrumentul de masurare.
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Mod de lucru
— Lucrul direct cu trepiedul (Fig. L1).

— Lucrul printr-o baza magnetica pivotanta
(Fig. L2)

Ochelari de vizionare a laserului

Ochelarii de vizionare a laserului filtreaza
lumina ambientala. Acest lucru imbunatateste
vizibilitatea laserului pentru ochi.

OBSERVATIE:

Nu folositi ochelarii de vizionare a laserului
ca ochelari de protectie. Ochelarii de
vizionare a laserului sunt utilizati pentru
vizualizarea imbunatatita a razei laser, dar nu
protejeaza impotriva radiatiilor laser.

Nu folositi ochelarii de vizionare a laserului
ca ochelari de soare sau in circulatie. Ochelarii
de vizionare a laserului nu oferd protectie UV
completa si reduc perceptia culorilor.

Placa tinta laser

m Pozitionati placa laser pe tinta si daca
inaltimea tintelor este egala se determina
prin compararea distantei dintre linia laser
de pe placa laser si tinta.

m Placa tinta laser 16 creste vizibilitatea
fasciculului laser in conditii nefavorabile si
pe distante mari.

Lucrul cu placa tinta laser (de ex.)

— Determinati daca inaltimea coloanei este
egala (Fig. M).

intretinere si ingrijire

/N\  AVERTISMENT!

Pentru a mentine performanta produsului,
trebuie sd urmati intotdeauna aceste
Instructiuni simple de mai jos.

Curatare

m Pastrati instrumentul de masurare curat in
orice moment.

= Nu scufundati instrumentul de masurare in
apa sau in alte lichide.

m Pastrati intotdeauna produsul lipsit de praf
si de lichide c&t mai mult posibil. Folositi
doar o laveta curata si moale pentru
curatare. Daca este necesar, umeziti usor
laveta cu alcool pur sau putina apa. Nu
folositi agenti de curdtare sau solventi. A
nu se spala direct cu apa.
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= Nu atingeti obiectivul cu degetele.

m Curatati in mod regulat suprafetele in
special la deschiderea de iesire a laserului
si acordati atentie oricarui puf sau fibre.

Depozitare

m Depozitati intotdeauna produsul in interior.
Manipulati sau depozitati intotdeauna
produsul cu piesele de ambalare originale.

m Depozitati si transportati instrumentul de
masurare numai in punga de protectie sau
n cutie.

Acumulator

m Daca produsul nu a fost utilizat de mult
timp, efectuati o inspectie regulata a
acumulatorilor. Scoateti acumulatorii sau
ncarcati si descarcati acumulatorul Li-ion
pentru a prelungi durata de viata a acestuia.

m Incarcati acumulatorul Li-ion sau schimbati
acumulatorul atunci cand apare avertizarea
de capacitate scazuta a acumulatorului.

Reparatii

m  Nu Tncercati sa reparati sau sa
dezasamblati produsul. Orice reparatie
sau dezasamblare necesara pentru
acest produs trebuie efectuatd numai de
personalul de service autorizat, in caz
contrar pot aparea vatamari grave.

Piese de schimb si accesorii
Vederea in spatiu si lista pieselor de
schimb pot fi gasite pe pagina noastra de
Internet:www.flex-tools.com

Informatii privind eliminarea

/\  AVERTISMENT!

Eliminarea instrumentelor redundante

inutilizabile:

— indepartati cablul de alimentare al
instrumentului alimentat de /a retea,

—  indepartati acumulatorul instrumentului
alimentat cu acumulator.

Numai pentru tarile UE
Nu eliminati sculele electrice impreuna

cu deseurile menajere!
Conform Directivei europene 2012/19/CE
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si transpunerea acesteia in
legislatia national3, sculele electrice uzate
trebuie colectate separat si eliminate intr-un
mod ecologic.




ALC 3/360-G/R 12

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea acestora.
Dispozitivul, accesoriile si ambalajul trebuie
reciclate intr-un mod ecologic. Componentele
de plastic sunt identificate in vederea reciclarii
n functie de tipul de material.

/\  AVERTISMENT!
Nu aruncati bateriile in gunoiul menajer, apa
sau foc. Nu desfaceti bateriile uzate.

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva 2006/66/CE,

bateriile defectg sau uzate trebuie reciclate.
NOTA

V& rugédm sa intrebati distribuitorul despre

optiunile privind eliminarea!

( €-Declaratie de conformitate
Declaram pe proprie raspundere ca produsul
descris in ,Specificatii tehnice” este conform
cu urmatoarele standarde sau documente
normative:
EN 60745 in conformitate cu reglementarile
directivelor 2014/30/CE, 2006/42/CE,
2011/65/CE.
Responsabil pentru documentele tehnice:
FLEX - Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ o

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exonerare de responsabilitate

Producatorul si reprezentantul sdu nu sunt
raspunzatori pentru daunele si profiturile
pierdute datorate intreruperii in afaceri
cauzate de produs sau de un produs
inutilizabil. Producatorul si reprezentantul sau
nu sunt responsabili pentru daunele cauzate
de utilizarea necorespunzatoare a produsului
sau de utilizarea produsului cu produse de la
alti producatori.
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CUMBOAM U3NOA3BaHU B TOBA
PBKOBOACTEO

A TTPEAYTIPEXXAEHUE!
O3HavaBa HernoCpPEACTBEHA OMACHOCT.
HecrazpaHeTo Ha ToBa NpeAynpexaeHmne
MOXKEe A3 AOBEAE AO CMBPT UAU
UBKAIOYUTENHO TEXKU HapPaHABAHNA.

BHUMAHME!

O3HavyaBa Bb3MOXXHAE Or1acHa cu Tyayus.
HecnassaHero Ha ToBa nipesyrnpexxaeHmne
MOXKE Aa AOBEAE AO NEKO HAPAHABAHE UAU
MarepUanHu LyeTu.

[i|  se1exmmAa
O3Ha YaBa rpuUuAOKHU CbBETU U Ba’KHa
UHPopMayna.

CumMmBOAM

MpoyeTeTe PLKOBOACTBOTO Ha
oneparopa

CunMBOA 3a NpeaynpexaAeHne 3a
Aasep

Hocete npeAanasHY o4YnAa

NHdopmMauma 3a U3XBbPAAHETO Ha
CTap UHCTPYMEHT (BM>K CTpaHuLa

171)

3a Bawara 6e3onacHocT

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

Benyku uHctpysuymmn tpabsa 4a 6vaar
MPOYETEHM U CrIa3BaHM, 3@ Aa Ce

pabor 6e30r1acHo ¢ U3MepPBATEANHUSA
UHCTPYMEHT. BrpaseHure 3aymti B
N3MEPBATENHUA MHCTPYMEHT MOrar

Aa 6BAAT KOMIIPOMETHPAHM, AKO
UBMEPBATENHUAT UHCTPYMEHT HE Ce
M3M10A3Ba CbIAGCHO PEAOCTaBEHUTE
UHCTPYKUmn. He npasere HuKora
HEPAa3No3HaBaEMU MPEAYIPEANTENHNTE
3HaUM 110 M3MEPBATENHMNSA NHCTPYMEHT.
CBXPAHABAUTE TE3U UHCTPYKLIVIU HA
BbE3OMNACHO MACTO U I BRAFOYETE
KBbM USMEPBATENHVIA MHCTPYMEHT,
KOATO IO lTPEAABATE HA TPETA CTPAHA.

164

Ynorpeba no npepHasHayeHue
|/|3MepBaTeAHMFIT MHCTPYMEHT e
npeAHa3Ha4yeH 3a onpeAaeAdHe u npoeBepka
Ha XOPU3OHTAaAHU U BEPTUKAAHU AUHUN.
Tos3n npoAyKT e AeceH 3a ynoTtpeba 3a
MHOTOBPOMHU NPUAOXKEHWNA Ha 3aKPUTO U Ha
OTKpUTO.

MpeaynpexaeHuns 3a
6e3sonacHoCT 3a Aasepa 3a
HUBEeAMpaHe Ha PpaBHUHU

& TNPEAYTIPEXKAEHUE!
lMpoyerere Bcuykm npeaynpexxaeHna n
MHCTPYKLMM 38 6€30MacHocT. HecriassaHeTo
Ha NMpeAyrnpeKAeHnAaTra U UHCTPYyKyunTe
MOXKe Aa AOBEAE AO ENEKTPHUYECKU LLIOK,
110XKap n/MAM CEPHO3HO HapaHABAHE.
3anasere BCMYKY NpeAYNpexXAeHNa U
HMHCTPYKUMM 3a 6bAelLya CripaBKa.

m He HacouBanTe AasepHUA ABY KbM
XOpa UAU XXUBOTHU U HE TAepaNTe
B AMPEKTEH UAU OTPaseH Aa3epeH
AbY, AaXKe U OT pascToaHmue. MoxxkeTte
A@ OCAENUTE HAKOTrO, Ad NPUYMHUTE
3AOMOAYKW NAU AQ MOBPEAUTE OYUTE CU.

= AKO AasepeH AbY NonaaHe B oKoTo Buy,
TpA6Ba BepHara Aa 3aTBOPUTE O4U U
He3abaBHO Aa 3aBbpPTUTE FAaBaTa cu
HacTpaHMU OT Abua.

= He npaBeTte HMKakBU MoAMUMKaLUM HA
AasepHoOTO o6opyaBaHe.

m He nsnoaseante oumaara 3a
HabAlopaBaHe Ha Aasepa KaTo
npeanasHu oumaa. Ounnata 3a
HabAloAaBaHe Ha Aa3epa ce M3MNoA3BaT
3a nopobpABaHe Ha BM3yaAM3aUMATa Ha
Aa3epHUA AbY, HO He 3aluMTaBaT cpeLly
Aa3epHO AbYeHMeE.

m He nsnoaseante oumaara 3a
HabAlopaBaHe Ha Aasepa KaTo
CABHUEBU OYMAA UAU B MbTEH TpaduK.
OuunaTta 3a HabAOAaBaHe Ha Aazepa He
ocurypasaT nbAHa YB 3awmuta n HamanasaT
Bb3NpMEMaHeTo Ha LiBeToBe.

m OcurypsiBarite peMOHT Ha
U3MepBaTEAHUA MHCTPYMEHT caMo OT
KBaAMPULMPaAHU CIELLUAAUCTU NPU
ynotpe6a Ha OpUMrMHaAHU pe3epBHU
yactu. ToBa Le OCUrypu NoAAbpxKaHeTo
Ha 6e30MacHOCT Ha N3MepPBaTEAHNA
MHCTPYMEHT.
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= He nosBoasBanTe Ha Aeua pAa U3NOA3BAT
Aa3epHUA N3MepBaTEeAEH UHCTPYMEHT
6e3 Haa30p. Te MoraTt No HeBHUMaHME Aa
OCAENAT APYrn Xxopa UAn cebe cun.

m He paborerte c usmepBateaHus
MHCTPYMEHT B €KCNAO3UBHA CPeAa, KaTo
HanpuMep B NPUCbCTBUETO Ha 3anaAuMU
TEe4YHOCTU, rasoee MuAam npaxose. MoraTt
Aa Bb3HUKHAT MCKPU B U3BMepBaTeAHUA
MHCTPYMEHT, KOUTO MOraT Aa 3anaAAaT
npaxa AN n3napeHnAarta.

m  CUAHM 3BYKOBM CUTHaAM LLe Npo3ByYaT
npu onpeaeAeHu obcToAaTeAcTBa,
AoOKaTo paboTute ¢ UsMepBaTeAHMA
UHCTpYMeHT. [lopaau ToBa ApbiKTe
n3MepBaTEAHUA MHCTPYMEHT Aaney OoT
CBOMTE YLUU UAU APYTU Xopa. CUAHUAT
3BYKOB CUTHaA MOXKe Aa NMPUYnHA
yBpe*KAaHe Ha CAyXa.

m ApbXKTe usMepBaTeAHUA UHCTPYMEHT,
AasepHaTa ueAeBa nAacTuHa 16 n
YHUBepcaAHUA AbpxKad 13 paneu or
CbpAEYHU NercMenKbpUu. MarHnture B
n3MepBaTeAHNA MHCTPYMEHT, Aa3epHaTa
LueAeBa NAaCTUHa U yHUBepPCaAHUA
Abp>Kay reHepupar NoAe, KOETo MOXKe Aa
Hapywn GyHKLMOHMPAHETO Ha CbPAEYHU
necMernKkbpu.

m ApbXKTe usMepBaTeAHUA UHCTPYMEHT,
AasepHaTa ueAeBa NAacTuHa 16 n
yHUBepcaAHUA Abpikau 13 paneu
OT MarHUTHMN HOCUTEAU Ha AQHHU U
MarHMTHU YYBCTBUTEAHW YCTPOMCTBA.
Bb3aencTBMETO Ha MarHUTUTE B
n3MepBaTeAHMA MHCTPYMEHT, Aa3epHaTa
LeAeBa NAaCTMHa U YHUBEPCAaAHUNA Abp»KaYd
MoraT Aa AOBeAaT A0 HeobpaTuma 3aryba
Ha AaHHW.

= YBeperTe ce, ue 3aMAHaTa Ha 6aTtepuAara
€ usBbplueHa npaBuAHoO. /IMa puck ot
€eKCrnAo3usa.

TexHuueckun cneunpuxkaumm

AP 12/2.5
AP 12/5.0
Twun 6aTtepun AP 10.8/2.5
AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
PaboTtHa oC 10°~40°C
TeMneparypa

(anamMeTbp)

3asBeHO v 12
HanpekeHune

Bpeme Ha paboTa AP 12/2,5
-MowHocT 1 u >12y
-MouwHocr 2 =8y
-MouwHoct 3 >6,54
TouHocT mm/m + 0,3 mm/m
AbAXKMHA Ha nm 520 nm
BbAHATa Ha Aasepa

MowHocT Ha mW <10 mW
Aazepa

Kaac Ha Aazepa Kaac Il
WnpwuHa Ha <3 mm/5
AVHUATA Ha mm/m m(100
Aasepa AYKca)
brba Ha cekTopa  |° 360°
Bpewme Ha Cek <5cek
3aBbpTaHe

PaboTeH brba ° <+ 4°
Terno

(6e3 Kg 0.8
aKyMyAaToOpHa

6aTepus)

PaboTeH obxeaTt

6e3 nprueMHUK m <100
(aAnamMeTbp)

PaboTeH obxeat

C NPUEeMHUK m <120

*PaboTHUAT o6xBaT MoXKe Aa 6bae HaMaAeH
OT HebAaronpuATHU YCAOBMA Ha cpeaaTa

(Hanp. NpeKn CAbHYEBU ABYN).

Mperaea (B ¢purypa A)

M36ponBaHeTO Ha XxapaKTepUCTUKMTE Ha
MpoAyKTa ce OTHacA 3a MAIOCTpaUmATa Ha
MallmMHaTa Ha rpaduyHaTa cTpaHumua.

1 WsxoaeH OTBOpP 3a Aa3epHUA AbY

2 WHAMKaTOpHA CBETAMHA 3a
CbCTOAHMETO Ha Aasepa

3 bByroH 3a BKA./U3KA.: xopusoHTanHa
AasepHa AMHUA

4 byroH 3a BKA./U3KA.: BepTuKanHa
AasepHa AMHUA

5 MWHaukaTopHa cBeTAMHA 3a OocBeTABaHe

Ha Aasepa
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6 [lpeekAlouBaTeneH 6YTOH 3a peXUM Ha
paboTta Ha OTKPUTO U yNpaBA€HME Ha
APKOCTTa

7 DByTOH 3a 3aKAIOMBaHe Ha BbPTEHETO

8 MWHaMKaTOp Ha CbCTOAHMETO Ha
3apexaaHe

9 bByToH 3a ocBO60XKAaBaHe Ha
6atepumAra

10 AuTtueBo-rioHHa 6aTtepus

11 AasepeH npyeMHUK

12 MarHuTHa BbpTALlLA C€ OCHOBa

13 3apHa BucAWa AbcKa

14 TPUHOXHMUK

15 Oumaa 3a HabAlopaBaHe Ha Aasepa

16 LleneBa naacTuHa Ha Aasepa

NHcTpykunm 3a ynotpeba

A TNPEAYTIPEXKAEHUE!
OrcrpaHeTe 6aTepuATa MPeAn U3BbPLIBAHE HA
KaKBaTo 1 Aa 6MAO paboTa 1o U3MEepPBaTEAHNA
UHCTPYMEHT.

BHUMAHME!
3atqurere HN3MEPBATENHNA UHCTPYMEHT OT
BAara U rnpsaKa cAbH4YeBa CBEeTAHUHA.

He nsnaravire nsmepBaTreAHNs UHCTPYMEHT
Ha eKCTPeMHH TeMIEPATYPH UAH Ha
TeMneparypHu Konebarnunsa. Harpumep,

He ro ocraBavite B aBTOMObuUAM 3a
MPOABANKUTENHO Bpeme. B cayqari Ha

roAemu TeMneparypPH KonebaHna

ocraBeTe M3MEPBATEAHNA MHCTPYMEHT Aa CE
npUCrIocobyr KbM OKOAHATa TeMIIEPATYPA,
rpean Aa ro rycHere B AevcTeue. B cayyav Ha
EKCTPEeMHU TeEMITEPATYPU UAU KOAEBaHNA Ha
TeMreparypara TO4YHOCTTa Ha M3MEPBATENHNA

UHCTPYMEHT MOX€ A3 6BAE BAOLIEHA.

Usbarsarire cuaum yaapm nav nagare

Ha U3MepBaTEeAHUA MHCTPYMEHT. Che4,
CEpPUO3HO BBHILHO Bb3AEHCTBUE BBPXY
M3MEPBATENHMNA MHCTPYMEHT Ce MPernopb4yBa
U3BBPLIBAHE HA MPOBEPKA HA TOYHOCTTA
(Buxxte ,[lpoBepKa Ha TOYHOCTTa Ha
UBMEPBATENHUA MHCTPYMEHT, CTpaHnLa XX)
BCEKMU ITbT, MIPEAU A MPOABAXKUTE paborTa.

UsknrouBarite nsmepBaTeAHNs HHCTPYMEHT
o BpeMe Ha TpaHcnoprupare. Koraro 6p4e
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UBKAIOYEHO, HUBEAUPALYOTO YCTPOHCTBO €
3aKAtoYeHo. B nporuser cayqari To Moxxe Aa
b6b4e 1oBpeseHO B CAyYari Ha MHTEH3NBHO
ABUXKEHME.

Mpean BKAIOUBaHE Ha

n3MepBaTEeAHUA UHCTPYMEHT
PasonakoBariTe Aasepa 3a HMBeAMpPaHe Ha
pPaBHMHW U NpOBepeTE AAAN HAMA AMMCBALLM
VAU MOBPEAEHM HacTu.

[i]  BEAEXKA

barepumnre He ca HArbAHO 3apPEeAeH! rpu
Aocraskara. [lpean mepsara yrorpeba
3apesere HarbAHO 6aTepuuTe. Buxre
PBKOBOACTBOTO 3@ paboTa Ha 3apPAAHOTO
ycrpoucrso.

MocraBsHe/3aMAHa Ha 6aTepuATa

m HaTtucHete 3apeaeHata 6atepua 10 B
@AEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT, AOKAaTO
WwpakHe Ha MAcTo (BuxTe durypa C1)

m 3a oTcTpaHABaHe HaTUcHeTe ByToHa
3a ocBoboxxpaBaHe (1.) u nsabpnante
6atepunta (2.) (BuxTe durypa C2)

BHUMAHME!

Koraro ycrpovicteoro He e B yroTpeba,
3aLmuTeTe KOHTaKTUTE Ha baTepuATa.
CBO6OAHM METANHM YaCTU MOTAaT A3 CBbPXKAT
Ha KbCO KOHTaKTUTE, Aa MPUYUHAT EKCIAO3MNA
v noxxap!

CbcroaHMe Ha 3apexapaHe Ha

6aTtepmara

m HaTucHete 6yToHa 3a npoBepKa
Ha CbCTOAHWETO Ha 3apeXkpaHe n
WHANKaTOPHUTE CBETOAMOAMN Ha
CbCTOAHMETO Ha 3apekaaHe (8.). (Bux
durypa D)

m /lHAMKaTOp®T M3racBa caep 5 cekyHAM.

= AKO eAVH OT CBETOAMOAMUTE MUTa,
b6atepusTa TpAbBa Aa 6bae 3apeaeHa.
AKO HMKOI OT CBETOANOAUTE HE CBETU
CAep HaTUCKaHe Ha byToHa, baTepuATa e
HeusnpaBHa 1 TpAbBa pa 6bae 3aMeHeHa.

BkAlouBaHe U U3KAIOUBaHe
A\ TTPEAYTIPEXCAEHUE!

He Hacoysavite Na3EPHUA NbY KbM XOpa A
MKUBOTHU U He rAeAaﬁre B Na3epPHNA NbY,
Ad>Ke u OT FroNAMO pPa3CToAaHHUe.
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BHUMAHME!

He ocraBAaliTe BKAIOYEHNA N3MEPBATENEH
UHCTPYMEHT 663 HaA30p 1 U3KAIOYBANTE
U3MEPBATENHNA MHCTPYMEHT CAEL yroTpeba.
Apyrv xopa Morar 4a 6v4ar ocaerneHn ot
Na3E€PHUA ADbY.

m 3aBbpreTe 6yTOHa 3a 3aKAIOYBaHE Ha BbPTEHETO
(7) B no3nuwmsa ,, @" cbraacHo CTpeAKaTa Ha
durypara (Qur. E).

m  VIHCTPyMEHTBT € BKAOYEH 1 NpeMurHaBa
B aBTOMAaTUYeH PeXXmnM Ha banaHcupaHe.
He3abaBHo caep BKAIOUBaHE M3MepBaTeAHUAT
VIHCTPYMEHT M3Mpallia Aa3ePHU Ab4M OT U3XOAHMTE
oteop# (1). Mo noapasbrpaHe XOPU3OHTAAHMAT
Aazep H e camo BratoueH (Our. F).

m 3aBbpreTe 6yTOHa 3a 3aKAOYBaHE Ha BbPTEHETO
(7) B noauuma @ * cbraacHo CTpeAKaTa Ha
durypara, 3a pa nskatoumTe uHcTpymenta (Qur. E).

Pa6boTHmu pexxmmmn

VI3MepBaTeAHUAT MHCTPYMEHT MMa HAKOAKO

pPaboTHU p eXMMa, MeXKAy KOUTO MOXKeTe A

npeBKAloYBaTe rno BcAKo BpeMe. Te ca 3a:

— leHepupaHe Ha XOPU3OHTaAHa Aa3epHa
paBHuHa

— leHepupaHe Ha BepTUKaAHa AasepHa
paBHWHa,

— leHepupaHe Ha ABe BEPTUKAAHM
Aa3epHU PaBHUHY,

— leHepupaHe Ha XOPU3OHTaAHa Aa3epHa
PaBHVHA, KaKTO 1 ABE BEPTUKAAHMN
AQ3epHU PaBHUHMU.

CAep, KaTo ro BKAIOYUTE, U3MEPBATEAHUAT

WHCTPYMEHT reHeprpa XOp130HTaAHa

Aa3epHa paBHMHA. 3a Aa TpoMeHuTe

paboTHUA peXKNM, HAaTUCHETE KAaBULIA

XOPW3OHTaAHa Aa3epHa AMHUA (3)” nam

,BEPTUKaAHa AasepHa AuHUA (4)".

BHUMAHME!

Usbepere noaxoasauwmns pexxum npean 4a
U3MOA3BATE UHCTPYMEHTA.

lMosnymnara Ha Aasepa Moxxe aa ce
NPOMEHH, aKo NMPeMecTUTe UAn Bu6pnpare
HUHCTPYMEHTA, 40KaTo ce N3IMOA3Ba.

N3bupaHe Ha Aa3epeH peXxum

HatucHeTte KaaBuLIa ,XxOPU3OHTaAHa Aa3epHa
AVIHUA (3)" MAK ,BEpTUKaAHa Aa3epHa AVHUA
(4)", 3a pa n3beperte cneumdryeH pexxnM Ha
NPOEeKLMA Ha Aa3epa He3aBUCUMO AAAM € B
PE>KMM Ha aBTOMAaTUYHO HUBEAVMPAHE, AV B

3aKAIOYEH peXXnM.

YnpaBAeHMe Ha XOPU3OHTaAHaTa Aa3epHa AMHUA

m HaTucHeTe KaaBULLA ,XOPU3OHTaAHa
AazepHa AMHUA (3)", 3a pa BKAIOYUTE AU
M3KAIOUYMTE XOPU3OHTaAHaTa Aa3epHa
AVIHUA.

m Xopu3oHTaAHaTa AazepHa AMHMA H e
XOpU30HTaAeH Aazep Ha 360° (Dur. F).

YnpaBAeHMe Ha BEPTUKAAHUTE Aa3ePHU AUHUM

m HaTucHeTe KAaBMLa ,BepTUKaAHa AasepHa
AMHUA (4)", 32 A BKAIOUUTE NAN USKAIOUUTE
ABETe rpynu BepPTUKAAHU Aa3ePHU AUHUN
V1V2 nV3V4 (Our. G).

Pe)>xnMm Ha aBTOMaTU4YHO
HUBEAUpPaHe

[i]  BEAEXKA

UnankaropHara ceetrnHa (2) e mura B
YEPBEHO C MPEAYITPEINACHNE Ha 3YMEPA
U AQ3€PBT LYe TPOABAKMI A3 MUTA, AOKATO
UHCTPYMEHTBT HE MOXE Aa 3aBbpLUN
aBTOMAaTUYHOTO HUBEAUPAHE.

AKO aBTOMaTMYHOTO HUBEAMPAHE e

BUHar1 HeBb3MOXXHO, TOBa O3HAYaBa,

4e [10BbPXHOCTTA, Ha KOATO € [10CTaBeH
UHCTPYMEHTBT, C€ OTKAOHABA C [10BeYe OT
AMArNasoHa Ha aBTOMaTNMYHO HUBEAUPAHE

4° or xopu3oHTaNHaTa paBHuHa. MoAs,
rnocraBere UHCTPYMEHTa B [1031LMs 6A130 40
HUBOTO (< 4° OT XOPU3OHTAAHATA PABHUHA).

n [lo3nunoHnpante nsmepBaTeAHUa
VHCTPYMEHT BbpPXY pPaBHa 1 TBbpAa Ornopa,
npUKpeneTe ro KbM TPUHOXHMUKA.

m [locTtaBeTe 6yTOHa 3a 3aKAOYBaHe Ha
BbpTeHeTOo (7) B no3muma L

[i|  BEAEXKA

Che4 BKNIOYBaHE QYHKUMATA HUBEAMPAHE
aBTOMaTUYHO LYe KOMITEHCUPAa HEPABHOCTH
B AMANa3oHa Ha cCaMOHUBEAUPAaHe OT £ 4°.
HuseamnpaHeTo 3aBbpLIBa BEAHArA LOM KaTO
NA3EPHUAT AbY [PECTAHE AA CE ABUXKU.

BepTukanHa AasepHa AMHMA

— KoraTo xopu3oHTaAHaTa Aa3epHa AUHUSA
CBETHE, HaTUCHeTe KAABULLA , BEPTUKAAHA
AasepHa AMHUA (4)", 3a pa ynpaBaaABaTe
BepTuKanHuTe AnHumn V1V2 nV3V4, 3a pa
CBETHaT UAM CTPAHUYHO, AU Ad U3racHaT
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eAHOBPEMEHHO.

— AKO XOpM30HTaAHaTa Aa3epHa AUHUA He
CBETU, HaTUCHETE KAABWULLA ,BEPTUKAAHA
AazepHa AMHWA (4)", 3a pa ynpaBasBaTe
BepTUKanHuTe AvHUKN V1V2 1 V3V4 pa
CBETAT VAW CaMO CTPaHUYHO, HO ABETE
rpynv BEPTUKaAHW Aa3ePHU AVHUM He
Morat A2 6bAAT HaMmbAHO U3KAIOYEHN
€AHOBPEMEHHO.

XopusoHTaAHa Aa3epHa AUHUA

— CamMo KoraTo noHe 1 rpyna BepTUKaAHM
Aa3EPHU AVHUW CBETU, XOPU3OHTaAHaTa
Aa3epHa AMHUA MOXe Aa 6bae M3KAIoYeHa.

Pabora 6e3 pe)xumM Ha
aBTOMaTU4YHO HUBEAMPaHe

(pexnM Ha 3aKAIOuBaHeE)

To3u peXxum BUHarum we 6bae UsnoasBaH
3a peryamMpaHe UAU MapKupaHe Ha AMHUATa
npeBulIaBawa 4° OT XOpPU3OHTaAHaTa
paBHUHa. HanpuMep, HacTpoMKa Ha
napanet Ha cTbAGuLLe.

[i] BEAE)KKA

m O6bpHeTe BHMMaHMe Ha TOMa, Ye
WHCTPYMEHTBT HAMA Aa NMOAAAE
npeAynpeAUTEAEH 3BYK B TO3U PEXUM,
Ad>Ke aKo Tou npesuLwmn obxBaTa Ha
aBTOMaTUYHO HMBeAMpaHe oT 4°. To3un
pexuM He Moxe Aa 6bae U3NoA3BaH
3a M3BBbPLUBAHE Ha XOPU3OHTAAHO UAU
BEPTUKAAHO HUBEAUPAHE.

m Apb)KTe byTOHa 3a 3aKAlOYBaHE Ha
BbPTEHETO B No3MUMA , @ *, HaTUCHeTe
KA@BULLA ,XOPU3OHTAAHA Aa3epHa AUHUA
(3)" nAn ,BepTUKaAHa Aa3epHa AUHNA
(4)" NPOABAXKUTEAHO, 32 A OTBOPUTE
CbOTBETHWA Aa3ep, MUHCTPYMEHTDT Lue
paboTu B 3aKAIOUEH PEXUM.

m HaTucHeTe KAaBuLLIa ,XOPU3OHTaAHa Aa3epHa
AVIHWA (3)” NAM , BePTMKaAHa Aa3epHa AMHUA
(4)", 3a pa nsbeperte creumdUUHeH pexkum Ha
NpPoeKLMA Ha Aasepa.

m VlHAMKaTopHaTa cBeTAMHa (2) BUHaru we
CBETU B YEPBEHO, 3a Ad O6bpPHE BHMMaHMe
Ha peuma Ha GyHKLMOHMpPaHeE;

m [lo3nuMoHupanTe MHCTPYMEHTa
€CTECTBEHO Ha XXEeAaHUA bIbA U CAeA TOBA
npoabAXKeTe pa paboTuTe C Aasepa, 3a Ad
NPUCTBNNTE KbM CA€ABALLATA CTbIMKA.

m Chep KaTo Aa3epbT ce U3KAIOUN,
WHCTPYMEHTBT Ce U3KAIOYBA
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€AHOBPEMEHHO.

PexxuM Ha paboTta Ha OTKpUTO

m HatucHeTe npeBkAlouBaTeAHMA ByTOH
(6) 3a MaAKo, 3a pa nsbepeTte pexxnm
Ha paboTa Ha oTKpuTO. AazepbT We
nsbaepHee ManKo, AOKATO € B PeXMM Ha
paboTa Ha OTKPUTO, KOETO € HOPMaAHO.

m Moas, U3noAsBaniTe MHCTPyMeHTa C
NPUEeMHUK (NpoaaBa ce OTAEAHO), Korato
€ B PeXX1M Ha paboTa Ha OTKPUTO.

NupnkaTopHa cBeTAMHA

PexxumM Ha paboTa Ha 3akpuTO

m PexkuM Ha paboTa Ha 3akpuTo no
noapasbupaHe caep nyckaHe Ha
WHCTPYMEHTa.

m B TO31 MOMEHT MHAMKAaTOpHaTa CBETAMHA
(5) ceBeTBa Ha ABe OoTAABO

m  3a KpaTKO HaTUCHETE MPEBKAIOYBATEAHUSA
6yToH (6), 3a pa M3bepeTe pasAnyHa APKOCT.

PexxumM Ha paboTta Ha oTKpUTO

HaTtucHeTe NpoABAXKUTEAHO
npeBKAOYBaTEAHUA BYTOH (6) 1 Torasa
MHAMKaTOpHaTa cBeTAMHa (5) e ocBeT caMo
€AHO OT KpasA BAACHO U LLie MUra 3a Ad MOAKaHU
3a BAM3aHe B PEXXMNM Ha paboTa Ha OTKpUTO.

lNMpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha
M3MepBaTEAHUA UHCTPYMEHT

Bb3aencrema Bbpxy TOUHOCTTa

m OkoaHaTa TeMnepaTypa MMa Hal-
roanamMo Bb3aencTeme. [No-cneymanHo
TeMnepaTypHaTa pasAMKa Bb3HUKBaLLa
OT 3eMATa Harope MoXe Aa OTKAOHMU
Aa3epHUA AbY.

m [lopaaun ToBa, Ye Hal-roaAMaTa pasAnKa
B TeMrepaTypaTa Ha croeBeTe e 6An3o
AO 3eMATa, UISMEPBATEAHUAT UHCTPYMEHT
TpAbBa BUHarn aoa 6vAe MOHTUpPaH
Ha TPMHOX>KHUK Npu 3MepBaHe Ha
pascroaHua npesuwasawm 20 m. Ako e
Bb3MOXHO, MOCTaBANTE N3MepBaTeAHUA
WHCTPYMEHT CbLLIO 1 B CpeaaTa Ha
paboTHaTa 30Ha.

m B ponbAHEHME KbM BbHLHUTE
Bb3AEVCTBUA U Bb3AEUCTBUA CreunpuyHm
3a yCTPOWCTBOTO (Hanp. nasaHe nuan
TEeXKW yAapw) CbLLO MoraT Aa AOBeAaT
AO OTKAOHeHUA. Mopaam Tasn npuymHa
npoBepABaNTe TOYHOCTTa Ha HUBEAMpPaHe
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BCEKW MbT, NPeAM pAa 3anovHeTe paboTa.
[MbpBO NpoBepABaNiTe TOYHOCTTA

Ha HMBEeAMpaHe Ha XOPU3OHTaAHaTa
Aazepa AMHUA U CAeA TOBa TOYHOCTTa Ha
HUBeAMpPaHe Ha BePTUKAAHUTE Aa3epHU
AVHWUN.

AKO 13MepBaTEAHUAT UHCTPYMEHT
NPEeBULLN MaKCMMAAHOTO OTKAOHEHNe
Nno BpeMe Ha eAUH OT TECTOBETE, MOAS,
3aHeceTe ro 3a PeMOHT B €AUH OT
cAeanpoaakbeHute cepeusmn Ha Flex.

MNMpoBepKa Ha TOYHOCTTa Ha XOPU3OHTAAHO
HUBEAUPaHe

3a Tasu npoBepKa e HeobXoAMMO cBO6OAHO
pascTosaHue 3a MsMepBaHe OT 5 m Ha TBbpAA
NOBbPXHOCT MeXAy ABe cTeHn A n B.

MoHTtupamnTte nsmepsaTeAHns
WHCTPYMEHT BbPXY TPMHOXHUK UAU

ro nocraBeTe BbpXy TBbPAA W PaBHa
NMOBbPXHOCT 6AM30 A0 cTeHa A. BkatoueTe
N3MepBaTeAHNA MHCTPYMEHT 3a paboTa
C aBTOMaTU4HO HMBeAMpaHe. M3bepeTe
paboTHUA peXknM, B KOUTO ce reHepupat
XOPU30HTaAHa Aa3epHa PaBHUHA, KaKTO
1 BEPTUKaAHa Aa3epHa paBHUHa Nnpea,
nsMepsaTeAHus ypea, (Our. H1)
HacoueTe nasepa KbM 6AM3KaTa CTeHa
A v NO3BOAETE Ha N3MepBaTEAHMA
WHCTPYMEHT Aa Ce HMBEAMpa.
MapkunpawnTe LeHTbpa Ha TouKaTa, B
KOWTO Aa3epHUTE AMHWUW Ce NnpecuyaT
eAHa c pApyra Ha cteHa A (Touka I). (Owr.
H2)

3aBbpTeTe 3MepBaTeAHUA NHCTPYMEHT
Ha 180° kaTo My NO3BOAUTE pa Cce
HUBEAMpPa 1 MapKuparTe npeceyHaTta
TOYKa Ha Aa3epHUTE AMHUW Ha
cpelynoAoXHaTa cTeHa B (Touka ll).
Bes pa BbpTUTE M3MepBaTeAHUA
WHCTPYMEHT ro NosnumoHnpante 6a1M3o
AO cTeHa B. BkatoueTe n3MepBaTeAHNs
WHCTPYMEHT 1 My MO3BOAETE Aa Ce
HuBeaAupa. (Pur. H3)

MNMoapaBHeTe BUCOYMHATA Ha
N3MepBaTeAHUA NHCTPYMEHT (KaTo
N3MOA3BaTe TPUHOXKHUK NAK Ype3
rnoaAaraHe, ako € Heob6xoAMMOo) Mo
TaKbB HaYMH, Ye NnpeceyHaTa ToYKa Ha
Aa3epHUTE AVHUM A Ce MPOEKTUpPA
BbPXY NpeAxoaHaTa MapKupaHa Touyka |l
Ha cTeHa B. (Qur. H4)

bes pa npomeHsATe BUCoYMHaTa,

3aBbpTETE N3MEPBATEAHWNA UHCTPYMEHT
Ha 180°. HacoueTe ro cpeluy cTeHa
A No TakbB HauMH, Ye BepTUKaAHaTa
Aa3epHa AMHUA Aa NpeMuHaBa npes
Beye MapKupaHata ToukKa l. [lo3BoneTe
Ha M3MepPBaTEAHMA UHCTPYMEHT pa ce
HUBeAMpPa 1 MapKupaKnTe npeceyHaTa
TOUYKa Ha Aa3epHUTE AMHUM BbPXY
cteHa A (touka lll).
— Pasaukata d Ha ABeTe MapKupaHu
Touku | n lll Ha cteHa A npeacTaBAaBa
AEVCTBUTEAHOTO OTKAOHEHMEe
Nno BUCOYMHA Ha U3MepPBaTEAHNA
WHCTPYMEHT MO NPOTEXKEHME Ha
CTpaHWyHaTa oc.
Ha namepBaHoTo pasctoaHme 2x5m=10m,
MaKCMMAaAHO AOMYCTUMOTO OTKAOHEHME e:
10 mx+=0,3mm/m==%3mm.
Taka, pasamkaTta mexkay Touku | n lll e Tpabea
Aa npesuwasa 3 mm (Makc.).

MpoBepKa Ha TOYHOCTTa Ha HUBEAUPAHE Ha

BEPTUKaAHUTE AMHUM

3a Tasu npoBepKa e Heo6XOANM OTBOP Ha

BpaTa C NPOCTPaHCTBO Hal-MaAKo 2,5 m

(BBPXY TBbPAA MOBBPXHOCT) OT BCAKA CTPaHa

Ha BpararTa.

— [MosnumoHunpante nsmMepsaTeAHua
VHCTPYMEHT BbPXY TBbPAA, PaBHa
NMOBBPXHOCT (He BbPXY TPMHOXHMK) Ha
2,5 m ot oTBOpa Ha BpaTaTta. Bkalouete
M3MepBaTeAHUA NHCTPYMEHT 3a paboTa
C aBTOMaTUYHO HMBeAupaHe. V3bepeTe
pPaboTHNA pPeXXnM, B KOUTO ce reHepupa
BepTUKaAHa Aa3epHa paBHWHa Npea,
naMepBaTeAHusa nHctpymeHt. (Pur. H5)

— MapkupaliTe LeHTbpa Ha BepTUKaAHa
AasepHa AMHUA Ha MoAA Ha OTBOpPa Ha
BpaTata (Touka l), Ha pascTtoAaHne 5 m oT
ApyraTa cTpaHa Ha OTBOpa Ha BparaTta
(Touka Il) n Ha ropHMA pbb Ha oTBOpa Ha
Bparara (touka lll). (Our. H6)

— 3aBbpTeTe M3MepBaTEAHUA MHCTPYMEHT
Ha 180° 1 ro nosnumoHmparnTe ot
ApyraTa cTpaHa Ha OTBOpa Ha BparaTta
AVPEKTHO 3ap TouKa . [To3BoneTe Ha
M3MepBaTeAHUA MHCTPYMEHT Aa ce
HMBEAMpPaA U NMOAPaBHETE BePTUKaAHaTa
AasepHa AMHUA MO TaKbB HauYWH, Ye
HEMHUAT LLIEHTbP Ad MPeMUHaBa TOYHO
npes Toukn I n ll.

— MapkupainiTe LeHTbpa Ha Aa3epHaTa
AVIHWA NPU FOPHMA pbb Ha OTBOPa Ha
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BpaTaTa KaTo Touka IV.

— Pa3samkarta d Ha ABETE MapKUpPaHU TOUKM
v IV npeacTaBAABa AENCTBUTEAHOTO
OTKAOHEHME Ha U3MepBaTEeAHUA
VHCTPYMEHT OT OTBECHaTa AMHUA.

— W3mepeTe BucoumHata Ha oTBOpa Ha
Bpartara.

MNoBTOpeTe n3MepBaTeAHaTa NpoLeaypa 3a

BTOpaTa BePTUKaAHa Aa3epHa paBHUHa. 3a

ToBa n3bepete paboTeH peXk1M, B KOUTO

ce reHepupa BepTUKaAHa Aa3epHa paBHUHa

OTCTPaHW Ha N3MEePBATEAHUA UHCTPYMEHT U

3aBbpTeTe N3MepBaTEAHUA NHCTPYMEHT Ha

90°, npeay pa 3anoyHeTe M3MepBaTeAHaTa
npoueAypa.

MakcrMMaAHO AOMYCTUMOTO OTKAOHEHME ce

M3UMCAABA, KaKTO CAeABa:

/ABoWHa BMCOYMHa Ha OTBOpa Ha BpaTtaTa X

0,3 mm/m MpuMep: 3a BUCOYMHaA Ha OTBOPA
Ha BpaTaTa 2 m MaKCMMaAHOTO OTKAOHEHWe
Moxe pa bbpe2x2mx+0,3mm/ m==1,2
mm. CaepoBaTtenHo, Touku lll n IV He TpAbBa
Aa 6baaT Ha noseye oT 1,2 mm (MakKc.) eaHa oT
Apyra 3a BCAKO OT ABETE M3MepPBaHUA.

Akcecoapum

AasepeH npueMHUK (NpoaaBa ce OTAEAHO)
M3noAsBanTe nasepHua npueMHuk 11, 3a aa
I'IOAO6p|/ITe AeTeKUuMnATa Ha /\a3epH|/|Te AMHUNN
NPW AOLLM CBETAMHHU YCAOBMUA (Ha OTKPUTO,
FlpKa cpeAa, npm(a CAbH4YEBa CBeTAMHa) a Ha
no-ronemu pascrosaxus (Qur. )

MarHuTHa BbpTALLA ce OCHOBa / 3apHa

BUCALLA AbCKA

m C MarHutHaTa BbpTALWa ce ocHoBa (12) /
3aaHaTa BUcALLLA KOH30Aa (13) MoxeTe Aa
3aKpenBaTe U3MepPBaTEAHWNA UHCTPYMEHT,
HanpuMep, KbM BePTUKAAHU NMOBBPXHOCTH,
TpbOMU, CTbABOBE UAM HaMarHeTnsnpaLLm
ce MaTepuanm.

m MarHuTHaTa BbpTALLa ce ocHoBa (12)/
3aaHaTa BMcALWa KoH3oAa (13) moraT cbuo
M A2 CbCTaBAT NU3MepBaTEAEH MHCTPYMEHT
c 2,5 Ah akymyAaTopHa 6aTepua
3aBbpTAHa Ha 180 rpaayca cnopep,
>KeAaHueTo.

m PeryAnpanTte MarHuTHaTa BbpTALLa Ce
ocHoBa (12) / 3apHaTa BUCALA KOH30AA
(13) npnbAM3UTEAHO, NPEAU Aa BKAIOHYUTE
N3MepBaTEAHNA UHCTPYMEHT.
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Pa6orta c MarHMTHaTa BbpTALLA ce OcHoBa /

3aAHaTa BUCALLA AbCKa

MarHuTHa BbpTSALLA Ce OCHOBaA

— MOHTUpaHa BbpXy paboTHaTa paBHWHA
ampektHo (Pur. J1).

— 3aKperneHa KbM CTOMaHeHa UAW MeTaAHa
cTeHa ¢ MarHmuTh ot3aa (Qur. J2).

— 3aKpereHa KbM cteHaTta ¢ BUHT (Qur. J3).

— ¢uvKcMpaHa BbpXy AbprKada Ypes
3aTAraHe BbPXy 3aAHATa BUCALLA AbCKa
(Our. J4).

— ¢vKcMpaHa BbpXy MOBbPXHOCTTA Ha
CTeHa Ypes 3apHaTa BUCALLA AbCKa U
BUHT (He e BkAtoyeH) (Dur. J5).

— ¢duKcupaHa BbpXy BepTMKaAHaTa KOAOHA
Yype3s ckobaTa Ha 3apHaTa BUCALLA AbCKa
(Dur. J6).

TPUHOXHUK (He e BKAIOUEH)

m Ypes TPMHOXHMKA MHCTPYMEHTBT MOXKe
AECHO pa 6bae peryAanpaH Ha npaBuAHaTa
BMCOUYMHA N OpUEHTaLUA.

m TO3U MHCTPYMEHT MoXe pa 6bae
MOHTUpPaH BbpXy pesbata 1/4” nan 5/8" Ha
TPUHO>KHMKa aAMpeKkTHO (Dur. K).

m 3aTerHeTe nsMepBaTEAHUA UHCTPYMEHT C
MOHTa>KHaTa LUMWAKA Ha TPUHOXHWKa

m PeryAnpanTte TpUHOXHMKa
NPUBAU3UTEAHO, MPEAU A BKAIOYUTE
M3MepPBaTEAHUA UHCTPYMEHT.

PaboteH pexxum

— Pa6orta c TpuHOXKHMKa AMpeKTHO (Dur.
L1).

— Paborta ypes MarHuMTHaTa BbpTALLA Ce
ocHoBa (Pur. L2)

Oumna 3a HabAloAaBaHe Ha Aasepa

Ouunnara 3a HabAopaBaHe Ha Aasepa GpuATpupaT
OKOAHaTa cBeTAnHa. ToBa yBeAnyaBa
BMAMMOCTTa Ha Aa3epa 3a OKOTO.

BENEXKKA:

He nznonsBavite ounaara 3a HabarogaBaHe
Ha Aasepa Karo rpeAnasHu ounaa. Oqmaara
3a HabAIOAABaHe Ha N\a3epa ce N3oA3BaT

3a 110406pABaHE Ha BU3YaAn3aLNATA HA
AQ3EPHNA AbY, HO HE 3aLyNTaBaT cpeLyy
A@3EPHO AbYEHHMeE.

He nznonsBavite ounaara 3a HabArogaBaHe
Ha Na3epa KaTo CAbHYEBHU OYUAA AU B
nvTeH Tpaguk. Ouniara 3a HAbAIOAGBAHE HA
Aasepa He ocurypABar nvaAHa YB 3awmnra n
HamManaBar Bb3l7,0MeMaH6’TO Ha yBeroBe.
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LieneBa naacTuHa Ha Aasepa

u |-|03I/ILI,I/IOHI/IpaI2Te Aa3epHaTa NAacCTuHa B
LUeATa U TOBa AaAU BUCOYUNHATA Ha LeAnTe
€ paBHa ce onpeAeAa Ypes cpaBHABaHeE Ha
Pa3CTOAHNETO MeXAY Aa3epHaTa AUHUA Ha
Aa3epHaTa NAacCTMHa U UeATa.

m AasepHaTa LeAeBa NAacTuHa 16
yBeéAn4aBa BUANMOCTTa Ha Aa3epHMA AbY
npv He6AaroNPUATHU YCAOBUA N TOAEMU
pa3croaHumAa.

Pa6orTa c LeneBaTa NAACTUHA Ha Aa3epa

(npumMepHa)

— OnpeaeneTe AaAM BUCOYMHATA Ha
KoAoHuTe e pasHa (Pur. M).

MoaApbBXKa M NOAaraHe Ha
rpPUXu

A TPEAYTIPEXMSAEHUE!

3a sa nosavprrare paborara Ha MpPOAyKTa,
TPA6Ba BUHAIN AA CAEABATE TE3U MPOCTU
VYKa3aHUA 0-40AY.

MouucreaHe

m [lopabprkaliTe UsMepBaTeAHUA
VMHCTPYMEHT YMCT MO BCAKO BPEMe.

m He noTananTe nsmepsaTeAHuA
VMHCTPYMEHT BbB BOAA UAU APYTU TEYHOCTMU.

m BuHarn nopabprkante npoaykTa
CcBOBOAEH OT Mpax U TeYHOCTU, AOKOAKOTO
e Bb3MOXKHO. I3noA3BanTe camMo 4ncTa,
MeKa Kbpna 3a noyncreaHe. Ako e
Heob6X0AMMO, AEKO HaBAAXKHABaWTE
KbpraTa C YNCT aAKOXOA AU MAAKO BOAA.
He nsnoaseanTte HMKaKBU NOYNCTBALLM
CpPeACTBa MAM pasTBopuTeAn. He munte
AVPEKTHO C BOAA.

m He poKOCBaliTe AelmMTe CbC CBOUTE MPBCTU.

m [leproamyHo noyuncreanTe
NOBBbPXHOCTUTE HA U3XOAHMUA OTBOP Ha
Aasepa No-KOHKPEeTHO 1 obpbluanTe
BHMMaHNEe Ha HAaAU4YMETO Ha 3aMbpCcABaHUNA
VAU BAGKHa.

CbxpaHeHmne

m BuHaru cbxpaHnaBaliTe npoayKTa Ha
3aKkpuTo. BuHarn manunyamnparite nam
CbXpaHABanNTe NPOAYKTa C OPUTMHAAHUTE
4acTu Ha onaKkoBKaTa.

m CobxpaHABalTe 1 TpaHCNopTUpanTe
N3MepBaTEAHMA MHCTPYMEHT caMo B
npeAnasHUA KOXKyX UAU B KyTUATa.

batepusa

m  AKO NPOAYKTBT HE € U3MOA3BaH AbATO
BpeMe, NpoBepABaNTe NepuoANYHO
b6atepuute. N3Barkpante batepunte nam
3apekpanTe 1 pasperkpante AMTUEBO-
MOHHaTa baTepus, 3a Ad YABAXKUTE
eKCMAoaTauMOHHMA CPOK.

m 3apexkpalnTe AUTMEBO-MOHHaTa baTepusa
VAN CMeHANTe baTepunTe, KoraTto ce
noaaae cboblieHne 3a HUCBK KanauuteT
Ha baTepuAaTa.

PeMoOHT

m He ce onuteanTe pa peMoHTUpaTe AU
pasraobsaBate npoayKTa. Bcekn peMoHT
VAU pa3ranobABaHe, KOUTO ca HEOBXoAMMM
3a TO3U MPOAYKT, TpAGBa Aa Ce U3BbpLUBaAT
CaMo OT YMbAHOMOLLEH CEPBU3EH
NepcoHaA, B NPOTUBEH CAyYal MOXKe Ad
HaCTbNW CEPUO3HO HapasBaHe.

PesepBHM YacTn n akcecoapm

YepTexku B pa3rano6eH BUA 1 CMNCHLM Ha

pe3epBHUTE YacTN MOXKeTe Aa HaMepuTe Ha

HallaTa AOMallHa cTpaHuua:

www.flex-tools.com

MHopmMmauumsa 3a usxBbpAsaHe

A TPEAYTIPEXSAEHUE!
Harpasere usAnwHNTe MHCTPYMEHTU
HeN3MoA3BaemMu:
—  33ABMXKBAHUTE OT MPeXKaTa UHCTPYMEHTU
Ype3 MPeMaxBaHe Ha 3axpPaHBaLLia KabeA,
—  paborewyure Ha 6aTepUa MHCTPYMEHTH YpPe3
npemaxBane Ha 6aTepUATa.

Camo 3a cTpaHu ot EC

He n3xBbpAanTe eneKkTpryeckn

VHCTPYMEHTUN B AOMaKMHCKUTE OTnaabLm!
B cvoTBeTCcTBME C EBpONEncka anpekTmBa
2012/19/EO 3a 0Tnaab4yHO EAEKTPUYECKO
N eAeKTPOHHO obopyaBaHe U HEMHOTO
OTpasfABaHe B HaLMOHAAHUTE 3aKOHW,
N3MOA3BaHUTE EAEKTPUYECKN NHCTPYMEHTU
TpAbBa pa 6bAAT CbOMPaAHM OTAEAHO U
peunKkAnpaHu no cbobpaseH c onasBaHeTo
Ha OKOAHAaTa cpeAa HauuH.

Peuynkaupasire cypoBuHNTE, BMECTO 43
M U3XBBPAATE Ha OTNaADbUMTE.

YcTpolnicTBa, akcecoapu 1 onakoBKu TpAbBea
Aa 6bAAT peunKAMpaHm No cbobpaseH ¢
ornasBaHeTO Ha OKOAHaTa cpeAa HauuH.
MAacTMacoBuTe YacTn ca 0603HavYeHM 3a
peunKkAnpaHe cnopea TMna Ha MaTepuana.
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A TNPEAYTIPEXKAEHUE!

He nsxsvpravire barepumre B AOMaKNHCKNA
OT1aAbK, OrbH AU BOAA. He oTeapAiite
U3MIOA3BaHUTE baTEPUN.

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBeTcTBME C pAMpekTUBa 2006/66/EO
AedEeKTHUTE UAM U3MOA3BaHUTE BaTepumn
TpAbBa Aa 6bAAT PeLUKANPaHMN.

[i]  BEAEXKA
Mons, nonurasite cBosA Toprosel 3@
BB3MOXXHOCTUTE 3a M3XBBPAAHE!

( €-Aleknapauums 3a CbOTBETCTBME

AeKknapupame Ha CBOA OTFTOBOPHOCT,
Yye NPOoAYKTBLT onncaH B , TexHunyeckun
cneundurkaumm” oTroBaps Ha CAeAHUTE
CTaHAAPTWN AW HOPMATUBHU AOKYMEHTU:
EN 60745 B cvoTBETCTBUE C perynayumrte
Ha anpektusm 2014/30/ EC , 2006/42/ EC ,
2011/65/ EC .
OTroBopeH 3a TEXHUYECKUTE AOKYMEHTU:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U M‘fﬁ Gz

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

OcBo60)KAaBaHe OT OTFTOBOPHOCT

MPON3BOANTEAAT N HEFOBUTE NPEACTaBUTEAU
He ca OTrOBOPHM 3a KaKBaTo 1 Aa 6uao
noBpeAa UAM NpPorycHaTa nevYaaHa nopaam
npekbcBaHe Ha paboTaTta NPUYMHEHO OT
NPOoAYKTa MAN OT HEM3MOA3BAEM MPOAYKT.
MPON3BOANTEAAT N HEFOBUTE MPEACTaBUTEAU
He ca OTFOBOPHM 3a KaKBaTo 1 Aa 6uno
rnoepeaa NpMYNHEHa OT HenpaBuAHa
ynotpeba Ha NpPoAyKTa MAK OT ynoTpeba

Ha MPOAYKTa C MPOAYKTU OT APYTU
NPON3BOAUTEAN.
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YcnoBHbIe 0603HaueHMs,
MCNOAb3yeMblie B AQHHOM
PYKOBOACTBE

VAN TNPEAYTIPEXKAEHUE!
Ob603HaYaeT yrpOXKaroLLyto OrnacHOCTb.
HecobaoseHne sToro npesynpexsaeHmns
MOXKET MPUBECTU K CMEPTU UAU OYEHD
CEpPbE3HBIM TPABMAM.

BHUMAHME!

Ob6o3HaqYaer NoTeHLNarbHo OrnacHyro
cutyaymro. Hecobarosernmne sroro
TIPEAYIIPEXKACHNA MOXKET MPUBECTI K NEMKOM
TPABME UM [TOBPEXKACHMIO UMYLLECTBA.

[i]  MAPUMEYAHUE.
Obo3Ha4aeT coBeTsI M0 MPUMEHEHNIO U
BaXKHYIO MHPOPMALMIO.

YcnoBHble 0603HaueHUnA

Mpountante pykoBoacTBO
MoOAb3OBaTeAA.

©

hi¢

Ana obecneueHus
6e3onacHocTu cobalopanTe
CAeAylolMe NpaBUAa.

CVMBOA c NpeaynpexaAeHueM o
Aa3epPHOM U3AYYEHUMU.

HaaeBanTe 3alUUTHbIE OYKU

WHdopmaumsa 06 ytramsaumm
cTaporo uHcTpyMeHTa (cM. ctp. 180).

A TNPEAYTIPEXSAEHUE!

A 6e3onacHosi paboTel ¢ U3MEPUTEALHBIM
npubopoM npoyntarite n cobAsaliTe Bce
UHCTPYKUMN. BCTPOEHHBIE B M3MEPUTENBHbIV
UHCTPYMEHT 3AEMEHTbI 3aLYNTbI MOTYT HE
cpaborars rpu HECOOANIOAEHUN UHCTPYKLMA.
Chegure 3a Tem, 4TObbI MPEAYNIPEXKAAIOLYNE
CHMBOABI HA YCTPOKCTBE BCErAA ObIAM
pasrndnmsl. XPAHUTE STV IHCTPYKLVIU B
HAAEXKHOM MECTE U MTPUKAAABIBAVITE
UX K YCTPOVICTBY TPU ITEPEAAYE
TPETBUM NULIAM.

HasHaueHue

STOT U3MEPUTEAbHbIN UHCTPYMEHT
npeAHa3Ha-|eH ANA OI'IpeAeAeHVIFl n I'IpOBepKVI
I'OpVI30HTaAbeIX n BepTVIKaI\beIX /\I/IHVII;I.
OT0 ycTPOCTBO YAOBHO UCMOAB30BaTb AAA
BbIMOAHEHUA paSI\VI‘-IHbIX OI'Iean,VIVI KaK
BHYTPW, TaK U CHapPY>1 MOMeLLeHUN.

MpeaocTepexeHns No TeXHUKe
6e30MnacHOCTU ANA Aa3€PHOrO YPOBHA

VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!
lMpounrasite Bce npeaynpexxaAeHna 1
MHCTPYKUMM 10 TEXHUKE 6€30MacHOCTH.
HecobaroseHne sTux npesynpexaeHns u
UHCTPYKUMI MOXKET MPUBECTH K [10PaXKEHMIO
SNEKTPUHECKUM TOKOM, [10XKapy v (MA)
TAXENbIM Tpasmam. CoxpaHuTe Bce
NPeAYnpexAeHNa U UHCTPYKUNN ANT
HcronpbsoBaHmnA B 6yAyujem.

= He HanpaBAasanTe AasepHbIN AyY Ha
AIOAEW U XKMBOTHbBIX U HE CMOTpUTE
HEMOCPEACTBEHHO Ha Aa3€PHbIN AyY UAN
€ero oTpa)keHue, AaXke Ha pacCTOAHUMU.
Ay4 MO>KeT ocAenuTb Kakoro-An6o,
NPUBECTU K HECHACTHbIM CAy4aaM UAN
NOBPEeAUTb BallW rAasa.

m Ecaun nazepHoe usayuyeHue nonano
B rAa3a, HEMEAAEHHO 3aKpoOMUTe UX U
OTBEPHMUTECH B CTOPOHY OT Ayua.

m He Moauduumpyiite nazepHoe
o6opyaoBaHMe KakMM-Anbo obpasom.

= He ncnoabsynre npocMoTpoBbIE OUKM
AAAl Aa3epa B KauecTBe 3alMUTHbIX
oukoB. [l[pocMoTpoBbIe OUKM AAA
Aasepa UCMOAb3YIOTCA AAA YAYULLEHUA
BM3yaAU3aLMM Aa3€PHOro Ay4a, HO OHU
HE 3alMLLAIOT OT AA3€PHOro U3AYYEHMSA.

= He ucnoabsynrte npocMoTpoBble
OUKM AAA Aa3epa B KayecTBe
COAHEUYHbIX OYKOB U BO BpeMs
BOXXAEHMUA. [[poCcMOTpOBbIE OUKU AAA
Aasepa He obecneynBaioT MOAHYIO
3alLMTYy OT YALTPaPpUOAETOBOTO
N3AYHEHWA N CNOCOBCTBYIOT CHUMXEHUIO
LiIBETOBOCMPUATUA.

m PeMOHT nsmepurenbHoro npubopa
AOAXKEH BbINMOAHATb TOAbKO
KBaAMGULMPOBaHHBIA CNEeLUaAUCT
C MCMOAb30BaHMEM OPUTMHAABHbIX
3anyacten. 310 obecneunt 6esonacHyto
paboTy nsmeputenbHoro npmbopa.
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= He nosBoAsanTe AeTAM UCNOAB30OBaTh
Aa3epHbIV U3MEPUTEAbHbINA UHCTPYMEHT
6e3 npucMoTpa B3pocAbIX. OHU MoryT
CAYYaHO OCAEMUTH Ce6A NAU APYTUX AIOAEW.

m He ncnoabsynte nsMeputTeAbHbIN
npubop BoO B3pbIBOONACHbIX CPeAAX,
HanpuMmep B6AM3M roproumx
MMAKOCTEW, rasoB UAM NbIAU. [Tpun
paboTe ycTponcTBa MOryT BO3HMKaTb
WCKpPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMAGMEHUTb
MbIAb AW Napbl.

n [pn onpeaeAeHHbIX yCAOBUAX
U3MEepPUTEAbHbIW MHCTPYMEHT byaeT
n3paBaTb rPOMKME 3BYKOBbI€ CUTHaAbI
BO BpeMsA paboTbl. loaToMy pAeprxurte
U3MEPUTEAbHbIA MHCTPYMEHT NoAaAbLUe
OT yXa U APYrux Aloaen. [poMKui
3BYKOBOW CUTHaA MOXET CTaTb MPUYMHOM
MoBpeXAEHNA CAyXa.

n AepXuTe UsSMepPUTEAbHbIN MHCTPYMEHT,
NAACTUHY AasepHOW MuweHu 16
M YHUBEpCaAbHbI AepXKaTenb 13
noAaAblle OT KaPAVMOCTUMYAATOPOB.
MarHuTbl BHyTPM U3MEPUTEABHOTO
WHCTPYMEHTAa, MAaCTUHbI Aa3epPHOM
MULLEHN U YHUBEPCAAbHOTO AepXKaTeAs
CO3Aal0T MOAE, KOTOPOE MOXET HapyLUUTb
paboTy KapAMOCTUMYAATOPOB.

n AepXuUte NSMEPUTEAbHbIN
MHCTPYMEHT, NAACTUHY Aa3epPHOW
MuweHn 16 n yHmeepcaabHbIN
Aepxxateab 13 noapanblue ot
MarHUTHbIX HocUTeAen uHpopMauumn
M MarHUTOYYBCTBUTEAbHbIX YCTPOMCTB.
Bosaencrene MarHMTOB BHYTPU
N3MEPUTEAbHOIO MHCTPYMEHTA, NMAACTUHbI
Aa3epHOW MULLEHWN U YHUBEPCAAbHOTO
AeprkaTend MoXKeT NpuBeCcTU K
HeobpaTnMoW noTepe AaHHbIX.

m Y6eauTecb B TOM, YUTO 3aMeHa
AKKyMYAATOpa BbINOAHEHa NPaBUAbHO.
CyluecTByeT onacHOCTb B3pbIBa.

TexHUYeCcKMne XapaKTepUCTUKU

AP 12/2.5

T AP 12/5.0
mn AP 10.8/2.5
aKkymMyaaTopa AP 10.8/4.0
AP 10.8/6.0
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Pa6bouan oC o1 -10° p0

TeMnepartypa 40 °C

3asBAeHHOe B 12

Hanps»xeHve

Bpems paboTsl AP 12/2.5

-MouwHocTb 1 u =12y

-MouwHocTb 2 >8y

-MouwHocTb 3 =654

TouHoCTb MM/M + 0,3 MM/M

AAVIHA BOAHBI Hum 520 Hm

Aazepa

Mouwrocts MBT <10 MBT

Aazepa

Knaacc nasepa Kaacc ll

LLUnpwuHa Ayya <3mMM/5M™M
MM/M

Aasepa (100 atokc)

Yroa cektopa |° 360°

Bpema 3 S <5¢

KoAebaHum

Pabounn yron |° <+ 4°

Macca

(bes Kr 0,8

aKKyMyAATOpa)

Pa6ouunn

AvanasoH 6e3 M <100

npueMHmnKa

(amameTp)

Pa6ouunn

AManasoH c M <120

NPUeMHUKOM

(amametp)

*Pabounin AnanasoH MoXKeT 6biTb
YMEHbLLEH 13-3a HebAaronpPUATHbIX
YCAOBUI OKpYXatollen cpeabl (Hanpumep,
BO3AENCTBMA NPAMbIX COAHEYHbIX AyYen).

0630p (cM. Puc. A)

HyMepauma yacten ycTponcTBa OTHOCUTCA K
WAAIOCTPALMAM YCTPOWCTBA Ha CTPaHULLE CXEM.
1 BbixoaAHOe OTBEpPCTME AA3EPHOro Ay4a
2 MWMHpaunkKaTop cOCTOAHMA Aasepa

3 Knonka BKA/BbIKA: ropusoHTanbHas
Aa3sepHasA AMHUA

4 KHonka BKA/BbIKA: BepTuKanbHas
Aa3sepHasA AMHUWA

5 WHaukaTop APKOCTU Aasepa
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6 KHonka nepekAloyaTeAs AAA peXXuma
MUCNOAb30BaHUA BHE NOMELWEHNN N
YNpPaBAE€HUA APKOCTbIO

7 MNoBopoTHbIN PpUKcaTOp GAOKMPOBKMU
8 WMHAMKaTOp COCTOAHMA 3apAAKMU

9 KHonka ¢ukcaumm akkyMyAasTopa

10 AUTMA-NOHHDBIN aKKYMYAATOP

11 AasepHbi NPUEMHUK

12
13
14
15
16

MarHuTHOoe NOBOPOTHOE OCHOBaHUe
3aAHAA NoABECHas NaHeAb

WraTtue

MpocMoTpoBbIe OUKU AAA Aa3epa
MaAacTuHa AasepHOW MULLIEHU

MHCTpYyKUuMA No aKCNAyaTauum

AN\ TTPEAYTIPEXKAEHUE!
[Tepes BoinorHeHneM A06bIX paboT

110 OO6CAYXKUBAHUIO M3MEPUTEALHOIO
UHCTPYMEHTA U3BAEKAUTE aKKYMYAATOP.

BHUMAHME!

3awmnrrre usMepHUTEABHbIN MHCTPYMEHT OT
BO34eMCTBUA BAATrU U MPAMbIX COAHEYHbIX
AyYeH.

He noaBeprarite usmepureAbHbINd
MHCTPYMEHT BO3A4EMCTBHIO IKCTPEMAaNbHbIX
TeMneparyp MAU nepenasos
TemMneparypel. Harpumep, He ocrasasiiTe
ero B aBToMobuine Ha AONTO€ BPEeMA. B
CAYYaE CUABHBIX 1€PErNaAoB TeMIIEPATYPbl
AaviTe U3MepPUTENAbHOMY UHCTPYMEHTY
aAarnTupoOBaTbCA K TeMrneparype
OKPYIKAIOLLYENT CPEABI TEPEL BBOAOM

B axcrinyarayumro. lMpn Bossevicrenmn
IKCTPEMANbHBIX TEMIEPATYP MAU
nepenaaoB TeMneparypsl TOYHOCTb
MU3MEPUTEABHOIO MHCTPYMEHTa MOJKET
6bITb CHHIKEHA.

Usberarvite cnAbHBIX yAapOB MAM NAAEHNA
U3MEPUTEABHOIo MHCTPYMEHTA. [Tocne
CUABHOIO BHELIHEro BO3AEHCTBUA HA
UBMEPUTENBHBIN MHCTPYMEHT PEKOMEHAYETCA
TPOBOANTD MPOBEPKY TOYHOCTH (CM.
«[TpoBepKa TOYHOCTU M3MEPUTEALHOIO
UHCTPYMEHTax, CTp. XX) KaxAblvi pa3 nepes
11POAONKEHNEM PAabOTHI.

Bbiknroyasite USMEPUTEABHBIN MHCTPYMEHT
BO BpeMA TPaHCnopTHUpoBKU. o

BbIKAIOYEHUN HUBEAUP BAOKUPYETCA.
B nporunBHOM cAydae OH MOXXeET bbiTb
110BPEXKAEH 1PN UHTEHCUBHOM ABUXKEHNH.

Mepea BKAIOUEHUEM

U3MEepPUTEeAbHOIro MHCTPyMEeHTa
PacnakywnTte AasepHbIl ypoBeHb 1 ybeanTecs,
YTO BCE €ro YacTu B HAAUYUUN U He
NoBpPEXAEHbI.

(il  IPUMEYAHUE.

AKKYMYAATOPbI TOCTABAAIOTCA YACTUYHO
3apaxeHHbIMA. [Tepes Hayarom paboTel
[TOAHOCTBIO 3aPAANTE AKKYMYAATOPSLL. CM.
JPYKOBOACTBO 10 IKCIIAYaTaLMm 3apPAAHOMrO
ycTpovcTBa.

YcTraHOBKa U 3aMeHa

aKKyMyAsaToOpa

m BcraBbTe 3apAXKeHHbIN akkyMyaaTop 10
B 9AEKTPOUHCTPYMEHT AO LEAYKa (CM.
Puc. C1).

m YTO6bl M3BAEUD aKKYMYAATOP (2), HaXKMuUTe
KkHOMNKy durkcaumm (1) u nssaekure ero (cm.

Puc. C2).
BHUMAHME!

Koraa ycTporicTBo He CrioAb3yeTcH,
3aKPbIBANITE KOHTAKTbl AKKYMYAATOPA.
Merarrnyeckme npesmeTs MOryT 3aMKHYTb
KOHTAaKTBI, B PE3YAbTATE YEro BO3MOXEH
B3pbIB MAM 10XKap!

CocrosaHMe 3apaaa aKKyMyAATopa

m HaXXMuTe KHOMKy, 4To6bl NpoBEpUTL
COCTOAHME 3apAAa C MOMOLLBIO
CBETOAMOAHOTO nHAMKaTopa (8) (cm. Puc. D).

= VlHAMKaTOp NepecTaHeT CBeTUTbCA Yepes
5 cekyHa.

m EcAm oaMH 13 cBETOAMOAOB MUraeT,
aKKYMYAATOP HEOBX0AMMO 3apAaUTb. Ecan
HW OAVH U3 CBETOAMOAOB HEe CBETUTCA
NOCAE Ha)KaTuaA KHOMKW, akKyMYAATOP
HencnpaBeH U ero HeobXoAMMO 3aMEHUTb.

BKAloueHMe U BbIKAIOUEHME
VAN TTPEAYTIPEXSAEHUNE!

He Hanpasaavite Aa3epHbIVi AyY Ha AtoAe 1
YKUBOTHBIX M HE CMOTPUTE HEMOCPEACTBEHHO
Ha Aa3epHbIV AyY, AaXKe HA pacCTOAHNM.

BHUMAHUE!
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He ocraBaaviTe BKAIOYEHHbIVI U3MEPUTEAbHBIV
UHCTPYMEHT 6€3 MPpHUCMOTPA U BLIKAIOYANTE
ero 11ocAe ucrioAb30BaHuA. Apyrue Aroamn
MOrYT 6bITb OCAEMNEHBI AA3€PHBLIM AYHOM.

m [loBepHWTE NOBOPOTHbLIN PpUKcaTop
6AOKMPOBKM (7) B MOAOXkKEHME «@» B
COOTBETCTBUM CO CTPEAKOW Ha PUCYHKe
(Puc. E).

m /IHCTPYMEHT BKAIOUMTCA N NepeNAET B
peX1M aBTOMaTUYeCKOro BbipaBHMBAHUA.
Cpasy nocae BKAIOYEHMUA U3MEPUTEAbHbIN
WHCTPYMEHT BbIMyCcKaeT Aa3epHble Ay4Yn 13
BbIXOAHbIX oTBepcTui (1). Mo yMoayaHuio
BKAIOYEH TOAbKO rOPU30HTaAbHbIN Aazep H
(Puc. F).

m 4TO6bl BBIKAIOUNTb MHCTPYMEHT,
noBepHUTE NOBOPOTHbIN pUKcaTop
6AOKMPOBKMK (7) B MOAOXKEHME «@»e
COOTBETCTBUM CO CTPEAKOW Ha PUCYHKe
(Pwnc. E).

Pe>xumbl paboTbi

VaMepuTeAbHbI MHCTPYMEHT nMeeT

HECKOABKO PEXXUMOB paboTbl, Mexay

KOTOPbIMU MOXKHO MepeKAloYaTbCA B

Ao6oe Bpema. OHU NpepHa3HaYeHbl AAA

BbIMOAHEHUA CACAYIOLLMX AENCTBUN.

— Co3paH1A ropr30HTaAbHOWN Aa3epHON
NAOCKOCTW.

— Co3paHuA BepTUKaAbHOM Aa3epHOM
NMAOCKOCTM.

— Co3paHuA AByX BEPTUKAAbHbIX Aa3epPHbIX
MAOCKOCTEN.

— Co3paHVA ropU3OHTaAbHON Aa3epHOM
MAOCKOCTU, @ TaK>Ke ABYX BEPTUKaAbHbIX
Aa3epPHbIX MAOCKOCTEN.

MocAe BKAOYEHUA U3MEPUTEABHBIN

MHCTPYMEHT CO3AaeT FOPU3OHTaAbHYIO

Aa3epHYI0 MAOCKOCTb. AAA U3MeHeHUA

pexkrMMa paboTbl HaXKMUTE KHOMKY

«opusoHTanbHasA AazepHasa AUHUA (3)» AK

«BepTukanbHada AnazepHaa AMHUA (4)».

BHUMAHME!
Bbi6epmnre cooTBETCTBYIOWMNU PEIXUM
nepeA4 NCcrnoAb30BaHMEeM UHCTPYMEHTa.

lMoAorxenne Aasepa MoXKeT MEHATHCA NpPH
ABVIKEHNUM UAU BUEPaLIMN MHCTPYMEHTA
BO BPEeMS ero NCcrioAb30BaHNA.

Bbi6bop pexxuma Aasepa
HaxxMuTte KHonKy « opM3oHTaAbHaA AasepHad
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AVHUA (3)» nAn «BepTukanbHasa AasepHas
AVIHUA (4)», 4TOGbI BbIGPaTb KOHKPETHBIN
PeXX1M Aa3epHON NPOEKLIMK, Kak B pexnmMe
aBTOMaTUYECKOro HUBEAMPOBaHUA, TaK 1 B
pexrMe BAOKMPOBKU.

YnpaBAeHWe ropM3oHTaAbHOM Aa3epHON

AVHVENn

m Haxxmute KHonKy «[opun3oHTaAbHaA
AazepHaa AMHUA (3)», 4TOBbI BKAIOYUTbL UAU
BbIKAIOYUTb FTOPU3OHTAAbHYIO Aa3epPHYIO
AVIHUIIO.

m [OopusoHTaAbHaA AnasepHas AMHUA H
ABAAETCA FOPU3OHTAAbHbIM AA3E€POM Ha
360° (Puc. F).

YnpaeaeHue BepTUKaALHOW AasepHOMN

AVIHVEN

m Haxxmute KHonky «BepTrKkanbHan
AasepHas AUHUA (4)», 4TOGbI BKAIOYUTb AN
BbIKAIOYUTb 06€ rpynmbl BEPTUKAAbHbIX
AazepHbIX AMHUI V1V2 n V3V4 (Puc. G).

Pe)xnm aBTOMaTHN4YECKOro
BblpaBHUBaHUA

[i]  APUMEYAHUE.

UrHankarop (2) 6yser murare

KPacHbIM CBETOM B COMPOBOXKAEHUU
MIPEAYMPEXAAIOLYErO 3BYKOBOIO CUTHAAA,
a Aazep 6YAET POAOAKATL MUIaTk, [IOKA
UHCTPYMEHT HE CMOXXET 3aBEPLUNTD
BblpaBHUBAaHUE.

Ecnm aBTOMaTyecKoe BbipaBHUBaHMNE He
YAAETCA BbI[TOAHUTb, 3TO O3HAYAET, YTO
10BEPXHOCTb, Ha KOTOPOH HAXOAMUTCA
UHCTPYMEHT, boree YeM Ha 4° OTKAOHAETCA
OT ropH130HTaAbHOU MAOCKOCTH. YcTaHoBuTe
UHCTPYMEHT B [TOAOXKEHME, [TOAXOAALEe ANA
BblpaBHNBaHNA (< 4° OT ropu30HTaAbHOM
[INOCKOCTM).

m YCTaHOBWTE U3MEPUTEAbHbIA UHCTPYMEHT
Ha POBHYIO 1 MPOYHYIO ONOPY, 3aKpenuTe
Ha wraTuse.

m [lpv>KMUTe NOBOPOTHBIV PpuKcaTop
6AOKMPOBKM (7) B MOAOXKEHME « .

[i]  MPUMEYAHUE.

[Toche BrAOYEHNA YHKLNA BbIPABHUBAHNA
aBTOMAaTHYECKN KOMIIEHCUPYET HEPOBHOCTH
B AMANa3oHe CaMOBbIPaBHNBaHUA = 4°.
BoipaBHusaHue byser 3aBepLieHo, Kak
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TONBKO Na3€PHbIE NyHU NTepecTaHyT
ABUIAaTbCA.

BepTukanbHaa nasepHasa AMHUSA

— Koraa cBeTuTCA ropnsoHTanbHan AasepHas
AVIHUA, Ha>KMUTE KHOMKY «BepTunkanbHas
AasepHas AMHUA (4)» AAA yNpaBAEHUA
BEPTUKaAbHbIMU AvHMAMK V1V2 1 V3V4
— YTOBbI BKAIOYUTb UAW BBIKAIOYUTD OAHY
WAV 06€ AHUW UAW OTBECTU OAHY M3 HUX B
CTOPOHY.

— Koraa ropusoHTanbHada AasepHas
AVIHVIAl He CBETUTCH, HAXKMUTE KHOMKY
«BepTrkanbHas AazepHas AvHUA (4)» ana
YNpPaBAEHUA BEPTUKAAbHBIMU AUHUAMU
V1V2 n V3V4 — yto6bl BKAIOUUTD UAN
BbIKAIOYUTb OAHY MAM 06€ AMHUK UAK
OTBECTU OAHY M3 HUX B cTOpPoHY. Ho npum
3TOM ABE Ipynrbl BEPTUKAAbHBIX AQ3€PHbIX
AVIHUI HE MOTYT 6bITb MOAHOCTbIO
BbIKAIOYEHbI OAHOBPEMEHHO.

FopusoHTaAbHasA Aa3epHaa AUHUA

— ToAbKO Koraa CBETUTCA XOTA Bbl OAHA
rpynna BePTUKaAbHbIX Aa3€PHbIX AMHWUIA,
ropU30OHTaAbHasA Aa3epHas AMHUA MOXET
6bITb BbIKAKOYEHA.

Ucnoab3zoBaHue 6e3
pe>xuMa aBToOMaTU4YeCcKoro
BbipaBHUBaHUA (peXuM

6AOKMPOBKMH)

ITOT peXXUM Bcerpa UCMOAb3yeTCA AAA
pPeryAMpoBKM UAM MapKUPOBKU AUHUM,
NpoxoAsdALLeN Noa yraom 6onee 4° or
ropusoHTanbHOM nAockocTu. HanpumMmep,
NpU yCTaHOBKE NEPUA A€CTHULLbI.

[i]  IPUMEYAHME.

m O6paTute BHMMaHUE, YTO B 3TOM peXXuMe
VMHCTPYMEHT He ByAeT 13aaBaTb HUKAKUX
npeAynpeKAaloLWmnX 3ByKOB, AaXKe
npu BbIXOAE 3a MPEeAEAbl AnanasoHa
aBTOMAaTUYECKOro BblpaBHUBaHUA B 4°.
DTOT peXMM He MOXET UCMOAb30BaTbCA
AAA BbINMOAHEHUA FTOPU3OHTAABHOTO UAM
BEPTUKAAbHOIO BblpaBHUBaHUA.

m YAeprKuBas NOBOPOTHbIN durKcaTop
GAOKMPOBKM B MOAOKEHUM « @ », HaXXMUTE
KHoMKy «[opn3oHTaAbHaA AazepHasn
AvHua (3)» nan «BepTnkanbHana rasepHasn
AVHUA (4)» 1 yAepXKMBaNTE ee B TEYEHNE
AAUTEABHOTO BPEMEHM, YTOBbI BKAIOYUTD

COOTBETCTBYIOLLMIA Aa3€P — UHCTPYMEHT
byaeT paboTaTb B pexxmme 6AOKNPOBKMU.

m Haxmute KHONKy «[opn3oHTaAbHasA
AazepHas AMHUA (3)» uan «BepTnkanbHas
AasepHan AuHUA (4)», yTobbl BBIGPaTh
KOHKPETHbI PEXXUM Aa3ePHON NPOEKLMU.

m VlHankaTop (2) byaeT NOCTOAHHO CBETUTBLCA
KpacHbIM B KayecTBe NpeAynperKAeHUsA o
bYHKLMOHAABHOM perXkmMe.

m EcTecTBEHHO pPacnoAoXXute MHCTPYMEHT
MoA HY>KHbIM YTAOM, @ 3aTEM MPOAOAXKANTE
paboTaTb C Aa3epoM, 4TObbI NepenTn K
CcAepylOLLEMY Luary.

m [locae BbIKAIOYEHMA Aasepa
OAHOBPEMEHHO BbIKAIOYAETCA U caM
VHCTPYMEHT.

PeX>XM ucnonb3oBaHUA BHe

noMeLw,eHnm

m Ha)kMuTe KHOMKY nepekatoyaTens (6)
Ha HeKoTopoe BpeMs, YTobbl BbibpaTh
pPeX1M NUCMOAb30BaHMA BHE MOMELLEeHNN.
Nazep 6yaeT HEMHOTO TYCKAee BO BpeMsA
MCMOAb30BaHMA Ha OTKPbLITOM BO3AYXE —
35TO HOPMAaAbHO.

m BHe noMelueHUIM NCNOAB3YNTE MHCTPYMEHT
C MPUEMHUKOM (MPOAaEeTCA OTAEABHO).

Nupunkatop

PeXxuM ncnonbzoBaHnsa BHYTPY NOMELLEHUN

m [locae BKAIOYEHWA MHCTPYMEHTa No
YMOAUYAHUIO aKTUBUPYETCA PEXUM
MCMOAb30BaHMA BHYTPU NMOMELLEHUN.

m B 3TOT MOMeEHT uHaMKaTop (5) HauHeT
CBETUTbCA ABYMA AEAEHUAMU CAEBa.

m Ha)kuManTte KHOMKY nepekAtoyaTteas (6)
AAA BblIBOpa Apyrov APKoCTu.

Pe>XM ncnoab3oBaHUA BHE NOMELLEHUNA
HaxxmMuTe n yaepkmBanTe KHOMKY
nepekatodateas (6). inankatop (5) 6yaeT
MUraTb TOAbKO OAHUM AEAEHWNEM B KpaliHeM
AEBOM yr/\y, MNOoACKa3biBad, 4TO Hy)KHO
nepenTn B PeXKNM UCMOAb3OBaHUA BHE
noMeLw,eHnn.

Mpoeepka TouHOCTU
Msmepwrel\buoro VIHCTPYMeHTa
BAusHMe Ha TOUHOCTb

m TemnepaTtypa oKpy»KatoLuen cpeab

OKasblBaeT HanboAblLee BAUAHME.
OcobeHHO nepenaabl TeMmnepaTypbl,
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BO3HMKaloLLME NPU NOAHATUM BO3AyXa OT
3€MAU, MOTYT MOBAUATbL Ha AA3€PHbIN AyY.

m Tak Kak HanboAbluas pasHuLa B
TeMnepaTypHbIx CAOAX HabAlopaeTcA
BOAM3M 3eMAU, NPU U3MEPEHUN
paccToaHuin 6onee 20 M M3MEPUTEAbHBIN
WHCTPYMEHT BCeraa AOAXKeH
ycTaHaBAMBaTbCA Ha wratuee. Mo
BO3MOXHOCTU TaK>Ke ycTaHaBAMBalTe
N3MEPUTEAbHbBIN MHCTPYMEHT B LieHTpe
paboyen 30HbI.

m [IOMUMO BHELLUHNX BO3AENCTBUN
K OTKAOHEHMAM MOTYT NPUBOAUTD
cneunduryeckme BO3ACNCTBUA Ha
yCTPOWCTBO (HanpuMep, NapAeHUA AN
CUAbHbIE yaapbl). [o aTol npuynHe nepea,
HayaAOM paboTbl KaXkAbIM pa3 NpoBepaAnTe
TOYHOCTb BblpPaBHUBAHMA.

m CHauyana npoBepsAWTe TOYHOCTb
BbIPaBHMBAHWNA TOPU3OHTaAbHOM Aa3epPHOM
AVIHWM, @ 3aTeM TOYHOCTb BblpaBHUBAHUA
BEPTMKaAbHbIX Aa3€PHbIX AHUIA.

m EcAuv Bo BpeMA opHOM 13 NpoBepoK
N3MEPUTEAbHbBIN MHCTPYMEHT MPEBbICUT
MaKCMMaAbHOE OTKAOHEHMe, CAaNTe ero
B PEMOHT B CAY>Kby nocaenpoaa*Horo
o6cAy>kmnBaHma komnaHum Flex.

MpoBepKa TOYHOCTU FOPU3OHTAABHOTO

BblpaBHMBaHUA

AAA 9TOV NPOBEPKU MEXAY ABYMA CTeHaMn A

1 B A0AXHO 6bITb cBOBOAHOE N3MEPUTEABHOE

pacctosHue 5 M Ha TBepPAOM MOBEPXHOCTHU.

— YcraHoBUTE N3MEPUTEAbHbBIN
MHCTPYMEHT Ha LUTaTMB MAWN Ha TBEPAYIO
1 POBHYIO MOBEPXHOCTb PAAOM CO
cTeHou A. BKAIoUMTE M3MepPUTEAbHbIN
VHCTPYMEHT AAA paboTbl ¢
aBTOMaTUYECKNM BblpaBHUBaHMEM.
BribepuTe pexunm paboTbl, B KOTOPOM
nepea UsMepuUTeAbHbIM MHCTPYMEHTOM
reHepupyeTca Kak ropu3oHTaAbHasA
AasepHasn NAOCKOCTb, TaK U
BepPTMKaAbHaA Aa3epHan NAOCKOCTb
(Puc. H1).

— HanpaBbTe Aasep Ha 6AM3KytO cTeHy A
1 AaNTe N3MEPUTEABHOMY MHCTPYMEHTY
BbINOAHWUTDL BbipaBHMBaHue. OTMeTbTe
LIeHTP TOYKM NepeceyeHms Aa3epHbIX
AMHUN Ha cTeHe A (Touka l) (Puc. H2).

— [NoBepHUTE nsMepUTEAbHbIV
MHCTPyMeHT Ha 180°, paliTe emy
BbINOAHWUTb BblpaBHMBaHWE U OTMETbTE
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TOUKY NepeceyeHnsa Aa3epHbIX AHUI Ha
NPOTUBOMNOAOXKHOWM cTeHe B (Touka l).

— He noBopauvBas nsMepuTeAbHbIN
VMHCTPYMEHT, PacrioAOXKUTe ero 6An3Ko
K cTeHe B. BKkAounTe M3MepUTEAbHbIN
VHCTPYMEHT U AQTe eMy BbIPOBHATLCSA
(Puc. H3).

— BblpoBHAliTe BbICOTY M3MEPUTEABHOTO
VMHCTPYMeHTa (MCMOAb3YA LUTAaTUB UAK,
npY HEOH6XOANMOCTH, MOAAOXKKY) TAKUM
0b6pasoM, 4TO6bI TOUKa NepeceyeHns
Aa3epPHbIX AMHUIA MPOeLMpOoBanach Ha
paHee oTMeYeHHyIo TouKy |l Ha cteHe B
(Puc. H4).

— He n3meHas BbicOTbI, NOBepHUTE
MN3MEPUTEABbHbIV MHCTPYMeEHT Ha 180°.
HanpaBbTe ero Ha cTeHy A TakuMm
obpa3oM, 4Tobbl BepTUKaAbHaA
AasepHas AMHWA NPOLLAA Yepes yXKe
0603HaueHHyto TouKy |. NosBoabTe
M3MepPUTEABHOMY UHCTPYMEHTY
BbINOAHUTb BblpaBHMBaHME 1 OTMETbTe
TOYKY NepeceyeHnsn Aa3epHbIX AMHUIN
Ha cTteHe A (Touka lll).

— PasHuua d Mexkay oTMeYeHHbIMN
Toukamu | m Il Ha cTeHe A npuBoaUT
K GaKTU4EeCKOMY OTKAOHEHWIO
M3MepPUTEABHOTO MHCTPYMEHTa Mo
BbICOTE BAOAb BOKOBOW OCU.

Ha pacctoanum nsmepenmna2x5m=10m

MaKCMMaAbHO AOMYCTUMOE OTKAOHEHME

cocTaBAfeT

10mMx%0,3MM/M=+3 MM,

TakuM o6pasoM, pasHuua d Mexkay TouKamm

I v Il He pooAXHa NpeBbIWwaTh 3 MM (Makc.).

MNMpoBepKa TOUHOCTM BbipaBHUBaHUA

BEPTUKaAbHbIX AMUHUMA

AAA 3TON NpoBepPKN HEOBXOANMO, YTOBBI

ABEPHON NpoeM b6bIA He MeHee 2,5 M (Ha

TBEPAOM NMOBEPXHOCTUN) C Ka>KAOW CTOPOHbI

ABepu.

— Pacnonoxkute nameputeAbHbIn
VIHCTPYMEHT Ha MPOYHOM 1 POBHOM
NoBEepPXHOCTU (He Ha LWTaTMBe) Ha
paccToaHun 2,5 M oT NpoeMa ABEpPMU.
BkAlOUMTE M3MEPUTEABHDBIN MHCTPYMEHT
AAA PaboTbl C aBTOMATUHECKUM
BblpaBHMBaHMeM. BoibepuTte pexxnm
paboTbl, NPV KOTOPOM Mepea,
M3MEPUTEAbHBIM MHCTPYMEHTOM
CO3AQeTCA BePTUKaAbHasA Aa3epHas
naockoctb (Puc. H5).
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— OrtMeTbTe LEeHTP BePTUKaAbHON
Aa3ePHOW AMHMW Ha MOAY MpoeMa ABepU
(Touka l) Ha paccToaHun 5 M oT pApyrom
CTOpOHbI NpoeMa aABepu (Touka ll) 1 Ha
BEepPXHeM Kpato npoeMa asepw (Touka lll)
(Puc. H6).

— [loBepHUTE N3MEPUTEABHBIN MHCTPYMEHT
Ha 180° 1 pacrnonoxute ero Ha
APYroW CTOPOHe ABEPHOrO NpoeMa
HenocpeACTBEHHO 3a Toukol |l. Aarite
N3MEPUTEAbHOMY MHCTPYMEHTY
BbIPOBHATLCA U PACMOAOXKUTE
BEPTMKAAbHYIO AMHUIO TaKMM 06pasoM,
4TO6bI €€ LIEHTP MPOXOANA TOYHO Yepes
Touku [ ml.

— OTMeTbTe LeHTp Aa3ePHOM AMHUK Ha
BEPXHEM Kpato ABEPHOIO Npoema Kak
TouKy IV.

— PasHuua d Mexay OTMeYeHHbIMU TOYKaMm
v IV nprBoauT K PpakTHecKoMy
OTKAOHEHMIO N3MEPUTEABHOTO
WHCTPYMEHTa OT AUHUW OTBeca.

— VIsMepbTe BbiCOTY ABEPHOIO Npoema.

MoBTopuTe NpoLeAypy UsMepeHna AAA

BTOPOW BePTMKaAbHOM NMAOCKOCTU Aasepa. Ard

3TOro BbibepuTe peXM paboTbl, B KOTOPOM

BEPTUKaAbHaA Aa3epHas NMAOCKOCTb CO3AaeTCA

B CTOPOHE OT USMEPUTEAbHOTO MHCTPYMEHTa,

1 NOBEPHUTE U3MEPUTEAbHBIN MHCTPYMEHT Ha

90° nepea, Ha4yaAOM MpoLLeAYPbl U3MEePeHUA.

MaKcrMaAbHO AOMYCTUMOE OTKAOHEHUNE
paccunTbIBaeTCA CACAYIOLLMM 06pasoM.

YaBO€eHHaA BbICOTa MpoeMa ABEPU X

0,3 mM/M. MpumMep: Mpu BbicoTe Npoema
ABepU 2 M MaKCMMaAbHOE OTKAOHEHWE
MO>KeT COCTaBAATb 2 X2 M x + 0,3 MM/M =+
1,2 mm. CaepoBaTenbHo, Touku [l n IV MoryT
HaxXOAMTbCA Ha PaccToAHUN He Bonee 1,2 MM
(MaKc.) Apyr oT Apyra AAA KaXKAOro 13 06ounx
M3MepeHnn.

anI HaAAEXHOCTU

AazepHbiVi NpUEMHUK (MpoAaeTca OTAEAbHO)
Mcnoab3ynte nasepHbivt npueMHuK 11 anqa
YAYYLLEHNA OBHaPY>KEHNA Aa3ePHbIX AUHUI

B HEBAAronpUATHbBIX YCAOBUAX OCBELLEHUA
(Ha yAMLEe, B APKOM OKPY>KaloLen cpeae,
NoA MPAMbIMU COAHEYHbIMU Ay4aMK) U Ha
6onbLlnx paccToaHunax (Puc. I).

MarHuTHoe NoBopoTHOE ocHoBaHue /
3apHAA NopBecHas NaHeAb

= C noMoLLbio MarHUTHOrO MOBOPOTHOTO
ocHoBaHusA (12) / 3apHero noaBecHoro
KpoHwTerHa (13) MoXXHO 3aKkpenuTb
M3MEPUTEAbHbI MHCTPYMEHT, HanpuMmep,
Ha BEPTUKAAbHbIX MOBEPXHOCTAX, Tpy6ax,
KOAOHHaX AU HaMarHM4YmBeaeMbix
MaTtepuanax.

» MarHuTHOe NoBOpPOTHOE OCHOBaHMeE
(12) / 3apAHWU NOABECHOWM KPOHLUTENH
(13) Tak>ke NO3BOAAIOT MOBOpPaYnBaTh
M3MEPUTEAbHbI MHCTPYMEHT C
akKyMmyaaTopoM 2,5 Au Ha 180 rpaaycos.

m [lepea BKAIOYEHMEM U3MEPUTEABHOTO
VHCTPYMEHTa NPUBAN3UTEABHO
OTperyAnpyinTe MarHuTHoe NoBoOpoOTHOE
ocHoBaHue (12)/ 3apHUIN NopBeCHOMN
KpoHwTelH (13).

Pabota c MarHUTHLIM NOBOPOTHbIM
OCHOBaHMeM / 3aAHEeN NOABECHOM NaHeAbIO
MarHuTHoe NOBOPOTHOE OCHOBaHMe

— yCTaHaBAMBAETCA HEMOCPEACTBEHHO Ha
pabouen naockoctu (Puc. J1).

— KPEnuTCcA K CTaAbHOW UAU
MeTaAAUYECKO CTeHe NMPu MOMOLLM
MarHuTos c3aam (Puc. J2).

— KPenuTcs K CTeHE C NMOMOLLbIO BUHTA
(Puc. J3).

— KpPEenuTca Ha onope nyTeM 3axk1uMma Ha
3aaHen noasecHom naHeam (Puc. J4).

— KpEenuTca K MOBEPXHOCTU CTEHbI C
MOMOLLIbIO 3aAHEN MOABECHOW MaHEeAU U
BUHTa (HE BXOAMT B KOMMAEKT NMOCTaBKMN)
(Puc. J5).

— KpenuTca Ha BePTUKaAbHOM CTOMKe Npu
MOMOLLM 3a>KMMa Ha 3aAHEN MOABECHOM
naHeau (Puc. J6).

LUitaTne (He BXOAUT B KOMIMAEKT)

m C noMmoupio WratmBa MHCTPYMEHT MOXKHO
AETKO OTperyAMpoBaThb Mo BbiCOTE U
opueHTauunun.

m DTOT MHCTPYMEHT MOXKET 6bITb YCTAaHOBAEH
HEMoOCPeACTBEHHO Ha pe3bby 06bI4HOro
wratmnea 1/4» nam 5/8» (Puc. K).

m 3aTAHUTE U3MEPUTEAbHbIN MHCTPYMEHT Ha
KpeneHOoW WMNNAbKe LITaTuBa.

m [1pnbAn3nUTEABHO OTperyAnpymnTe WraTmue
nepea BKAIOYeHNEM M3MEPUTEAbHOTO
VHCTPYMeHTa.

PexxumM pabotbi

— Pa6ota HenocpeaCTBEHHO €O LITaTUBOM
(Puc. L1).
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— Pa6ota yepes MarHMTHOE NOBOPOTHOE
ocHosaHue (Puc. L2)

MpocMoTpoOBbIE OUKM ANA Aa3epa
MpocMoTpoBbIe OYKK ANA Aa3epa
OTGUABTPOBBIBAIOT OKPY>KatoLLIA CBET. ITO
YAyYLLIAeT BUAMMOCTb Aa3epa AAA FAa3.

TTPUMEYAHUE.

He ucnoas3ysite npocmoTpoBbIe OYKM

AN Na3epa B Ka4YeCTBe 3aLyNTHbIX

OYKOB. [IpOCMOTPOBbLIE OYKU ANA AA3EPA
UCIIONB3YIOTCA ANA YAYHLLEHUA BUIYANN3ALNMN
Aa3epPHOro Ay4a, Ho OHU He 3alYULYaIoT OT
N@3EPHOro N3NYYEHUA.

He ncnoab3yvite npocmorTpoBbie ouku

AANA Na3epPa B KAYECTBE CONHEYHBIX OYKOB
HM Bo BpeMAa BoXAeHuA. [[pocMmoTpoBbie
OYKU ANA Na3epa He 06ECreYNBaloOT MONHYIO
3aLYNTY OT YyALTPAPUONETOBOIrO UBAYHEHUA U
CI70C05CTB_}//OT CHUXK@HWIO UBETOBOCTIPUATHUA.

MAaacTuHa AasepHOM MULLEHU

m Pacnoaokute naactuHy Aasepa Ha
MULLEHN 1 OMpeAeAnTe, OAMHaAKOBa AU
BbICOTa MULLIEHEN, MyTeM cpaBHeHUA
PacCTOAHUA MEXAY Aa3€PHON AUHNEN Ha
NAacTUHe Aasepa 1 MULLIEHbIO.

m [lAacTrHa AasepHol Muwenn 16
yBEAUUYNBAET BUAMMOCTb A@3€PHOTO
Ay4a B He6AAronpUATHbLIX YCAOBMAX U Ha
60AbLINX PacCTOAHMAX.

Pa6oTta HenocpeACTBEHHO C MAACTUHOM
AasepHoOW MULLEHU (NpuMep)

— OnpeaeAeHne paBHOWM BbICOTblI KOAOHH
(Puc. M).

O6cayxuBaHUue U yxoa

& TTPEAYTIPEMSAEHUE!

Ana coxpareHna paborocrocobHocT
U3AEANA HEOOXOAMMO BCEIAA CAEAOBATH
CAEAYIOLLNM [TPOCTEIM YKAa3aHUAM HUXKE.

OuumctKa

m Bceraa copepkute yCcTpoicTBo B YMcToTe.

m He norpy»<avite yCTPONCTBO B BOAY UAK
Apyrve XunakocTu.

m Bcerpa pepxkute nspeane B uncrote
OT MbIAU U XUAKOCTEN. AAA OUUCTKMU
NCMNOAb3YNTE TOABKO YMCTYIO U MATKYIO
TKaHb. [Ipn He06Xx0AMMOCTHU CAETKa
YBAQ>KHUTE TKaHb YNCTBIM CMIUPTOM
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MAN HEB6OABLLMM KOAMYECTBOM
BOAbl. He ncnoabsymnrte yncrawme
cpeacTBa 1 pactBoputeAn. He monte
HernocpeACTBEHHO BOAOW.
m He npukacantecb K AMH3aM NaAbLaMu.
m PeryaapHo ouulianiTe NOBEPXHOCTU
YCTPOWCTBA, B YaCTHOCTU BbIXOAHOE
OTBEpPCTME Aasepa, 1 obpaluanTte
BHMMaHMe Ha Alo6OM MyX 1 BOAOKHa.

XpaHeHue

m Bceraa xpaHute nspeane B nomMeLLeHUN.
Bcerpa nepeHocute 1 xpaHuTte nspeave B
OpPUrMHaAbHOW yNaKoBKe.

m XpaHUTe N TpaHCnopTUpynTe
N3MEPUTEAbHbBIN MHCTPYMEHT TOABKO B
3aLLUUTHOM YEXAE VAU KOXKYXe.

AKKyMyAaTop
Aa>ke ecAn U3peAne He UCMOAb30BAAOCh
B TeYeHNe AAMTEAbHOTO BpeMeHH,
NPOBOAUTE PEryAApHYIO NPOBEPKY
akKyMyaaTopa. MsBaekalite
aKKYMYAATOPbI AU 3apAXKanTe u
paspaKante AUTUN-NOHHBIN aKKYMYAATOP,
4YTOGbI MPOAAUTD €r0 CPOK CAY>K6bI.

m 3apAAUTE AUTUIA-UOHHBIA aKKYMYAATOP
VAU 3aMEHUTE ero nNpu NnoaBAEHUN
npeAynpeXAeHNA O HU3KOW EMKOCTH
aKKyMyAAToOpa.

PemoHT

m He nbiTantech peMOHTUPOBaTb UAU
pasbupatb nspeame. Atobor peMoHT
AN pa3bopkKa, TpebyeMble AAA AQHHOTO
N3AEAUA, AOAXHbBI BBIMOAHATHLCA
TOABKO aBTOPU30BaHHbIM CEPBUCHbBIM
NepcoHaAoM, B MPOTUBHOM CAyYae 3TO
MO>KeT NMPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

3anacHble Yyactu m MPUHAAAEIKHOCTU
M3obpaxeHuns B pasobpaHHOM BMAE U
CMMCKM 3anacHbIX YaCTeN MOXHO HaUTK No
apapecy: www.flex-tools.com
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UHdopmaumsa 06 yTuansauum

( €-Aeknapaumsa COOTBETCTBUA

& TMPEAYTIPEXKAEHUE!
Y106bI CTaPbIVI MHCTPYMEHT HEAB3A OBINO
UCIIONb30BATH:!
—  oTpexxbTe Kabeb MUTaHUA;
—  UAM U3BAEKUTE aKKYMYAATOP.
Toabko ana ctpaH EC
ﬁ He BbibpacbiBaniTe
3AEKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe C

6bITOBbIMU OTXOAAMMU!
B cooTBeTCTBMM C eBpONENCKON AMPEKTUBOM
2012/19/EC no TpaHCMOpPTUPOBKE U
YTUAM3ALMU OTXOAOB SAEKTPUYECKOTO U
9AEKTPOHHOIro 060pyAOBaHNA COFAACHO
HaLMOHaAbHOMY 3aKOHOAATEABLCTBY
NCMOAb30BaHHbIE IAEKTPUYECKMEe
NPU6opPbI AOAXKHbBI CO6MpPaTbCA OTAEABHO
M YTUAU3NPOBATLCA SKOAOTUYECKN
6e30nacHbIM cocoboM.

PereHepauyuns coipba BMECTO yTHAN3AUNH

0TX0408.
YCTpONCTBO, MPUHAAAEXKHOCTU U YNIaKoBKa
AOAXHbBI BbITb YTUAN3UPOBAHbBI SKOAOTUYECKN
6e3onacHbiM cnocoboM. [aacTnkoBblie YacTu
MOryT 6bITb NepepaboTaHbl B COOTBETCTBUM C
TUMNOM MaTepuana.

A TPEAYTIPEXSAEHUE!

He Bbi6paceiBarite akKyMyAATOPbI BMECTE C
ObITOBBIM MYCOPOM, & TAKXKe He bpocariTe
UX B OroHb AU B BOAY. He Bckpbiavite
UCII0Nb30BaHHBIE aKKYMYAATOPESI.

Toabko aas cTpaH EC.

B cooTBeTcTBUM C pAMpeKTUBOI 2006/66/

EC HeuncnpaBHble N UCMOAb30OBaHHblE

aKKYMYAATOPbI HEOB6XOAMMO YTUAU3MPOBATD.
TNMPUMEYAHUE.

ANA IONYHeHUA MHGOPMALMM O BAPHUAHTaX

YTUAM3aLMM 06PATUTECH K ITPOAABLY.

Mbl Cc MTOAHOV OTBETCTBEHHOCTbIO
3aABAAEM, YTO U3AEAME, ONNCAHHOE B
pasaene «TexHn4ecKne xapakTepPUCTUKNY,
COOTBETCTBYET CAEAYIOLMM CTaHAAPTaM UAU
HOPMaTUBHbIM AOKYMEHTaM:
craHgapt EN 60745 B cootBeTCcTBUM C TPED
oBaHusamn ampektus 2014/30/E C , 2006/42/
EC, 2011/65/E C .
OTBETCTBEHHbIV 33 TEXHUYECKYIO
AokymeHTaumio: FLEX-Elektrowerkzeuge
GmbH,R& D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

L. M«ﬁﬁm@ —

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

OTKa3 oT OTBETCTBEHHOCTU

MponsBoanTEAb 1 €r0 NPEeACTaBUTEAD

He HecyT OTBETCTBEHHOCTM 3a Atobon
ywep6 1 ynyLLEeHHYIO BbIFrOAY B pe3yAbTaTe
npepbiBaHNA A€ATEAbHOCTU, BbI3BAHHOTO
V3AEAMEM UAUN HEMPUTOAHBIM AAA
MCMoAb30BaHUA nspeameM. [ponssoantenb
M ero npeACTaBUTEAb He HeCyT
OTBETCTBEHHOCTM 3a Al06O yLLepb,
BbI3BaHHbIA HEMPAaBUAbHbBIM UCMOAb30OBaHNEM
YCTPOWCTBa MAU UCTIOAb3OBaHNEM
YCTPOMCTBA C UBAEAUAMU APYTUX
NPOU3BOAUTENEN.
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Kasutusjuhendis kasutatud
siimbolid

/N HolATUS!

Viitab dhvardavale ohule. Selle hoiatuse

eiramine véib péhjustada surma véi darmiselt

raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Viitab véimalikule ohtlikule situatsioonile.
Selle hoiatuse eiramine véib péhjustada
kergeid vigastusi véi vara kahjustumist.

[i] MARKkuUS
Viitab kasutusnéuannetele ja olulisele
teabele.

Simbolid

Lugege kasutusjuhendit

Laseri hoiatussimbol

Kandke kaitseprille

Vananenud téériista kérvaldamise
teave (vt Ik 188)

= @>@

Teie ohutuse nimel

A HOIATUS!

Mé&éteriista ohutuks kasutamiseks tuleb
lugeda 1dbi ja jérgida kéiki juhiseid. Kui
mééterifsta ei kasutata esitatud juhiste
kohaselt, véivad méodteriista sisseehitatud
kaitseseadised kahjustuda. Arge kunagi
muutke médteriistal leiduvaid hoiatussilte
loetamatuks. HOIDKE NEID JUHISEID
KINDLAS KOHAS JA MOOTERIISTA
KOLMANDALE ISIKULE EDASTAMISEL
ANDKE KAASA KA NEED JUHISED.

Sihtotstarve

Mé&oteriist on ette ndhtud horisontaal-

ja vertikaaljoonte maaramiseks ning
kontrollimiseks.

Seda toodet on lihtne kasutada erinevateks
t66deks nii sise- kui vélistingimustes.
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Ristjoonlaseri ohutusnouded

/AN HOIATUS!

Lugege 13bi kéik turvahoiatused ja kéik
Juhised. Kui te ei jargi allpool toodud horatusi
Ja juhiseid, véib tekkida elektril66gi, tulekahju
Jja/voi raskete kehavigastuste oht. Sailitage
hoiatused ja juhised hilisemaks kasutuseks.

» Arge suunake laserkiirt inimestele véi
loomadele ja drge vaadake ise otsese
voi peegelduva laserkiire sisse, isegi
mitte kaugelt. Nii véib keegi jadda
pimedaks, see vdib pdhjustada dnnetusi
voi kahjustada silmi.

m Kui laserkiir satub silma, siis sulgege
teadlikult silmad ja keerake pea
viivitamatult kiirest eemale.

= Arge modifitseerige laserseadmeid.

m Arge kasutage laseri vaatamise prille
kaitseprillidena. Laseri vaatamise
prille kasutatakse laserkiire ndgemise
parandamiseks, aga need ei kaitse
laserkiirguse eest.

m Arge kasutage laseri vaatamise prille
péikeseprillidena véi liikluses. Laseri
vaatamise prillid ei paku téielikku UV-
kaitset ja vahendavad vérvide tunnetamist.

s Moaoteriista remonti peab teostama
ainult kvalifitseeritud spetsialist ainult
originaalvaruosadega. See tagab
mooteriista ohutuse.

m Arge lubage lastel kasutada
lasermoaoteriista jarelevalveta. Nad
véivad tahtmatult kedagi teist véi ennast
pimedaks teha.

m Arge kasutage mooteriista
plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
leidub nt tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. M&6teriistas voivad tekkida
sddemed, mis omakorda véivad slitidata
tolmu véi aurud.

m Moaoteriista kasutamisel kostuvad
teatud tingimustel valjud helisignaalid.
Seega hoidke mooteriist enda ja teiste
korvadest eemal. Valju helisignaal v&ib
kahjustada kuulmist.

m Hoidke méateriist, lasersihtmargi plaat
16 ja universaalne hoidik 13 eemal
siidamestimulaatoritest. M6teriistas,
lasersihtmaérgi plaadis ja universaalses
hoidikus sisalduvad magnetid tekitavad
magnetvélja, mis voib takistada slidames-
timulaatorite t66d.
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m Hoidke moébteriist, lasersihtmargi plaat
16 ja universaalne hoidik 13 eemal
magnetilistest andmekandjatest ja
magnetitele tundlikest seadmetest.
Méoéteriistas, lasersihtmargi plaadis ja
universaalses hoidikus olevate magnetite
mdju vdib tekitada andmete p&érdumatu
kaotuse.

m Jdlgige, et aku vahetamisel jargitakse
asjakohaseid juhiseid. Esineb plahvatuse
oht.

Tehnilised andmed

AP 12/2.5
AP 12/5.0

Aku tiilip AP 10.8/2.5

AP 10.8/4.0

AP 10.8/6.0
Tootemperatuur  |°C -10°~40°C
Nimipinge \ 12
Tobaeg AP 12/2,5
-Voimsus 1 h >12h
-V&imsus 2 >8h
-Véimsus 3 >6,5h
Tapsus mm/m +0,3mm/m
Laseri lainepikkus |nm 520 nm
Laseri voimsus mW <10 mw
Laseri klass Il klass
Laseri joone laius |mm/m <3mm/5

) m (100 Lux)

Sektori nurk ° 360°
Pé6rdeaeg S <5s
Todnurk ° <+ 4°
Kaal
(ilma akuplokita) kg 0.8
Tédulatus ilma
vastuvétjata m <100
(diameeter)
Tédulatus
vastuvdtjaga m <120
(diameeter)

*Té6ulatus voib ebasoodsates
keskkonnatingimustes (nt. otsese
paikesevalguse korral) véheneda.

Ulevaade (vt. joon. A)

Toote detailide nummerdamine vastab jooniste
lehel olevale seadme joonisele.

1 Laserkiire viljundava
2 Laseri oleku méargutuli

3 Toitenupp (ON/OFF): horisontaalne
laserjoon

4 Toitenupp (ON/OFF): vertikaalne
laserjoon

5 Laseri valgustugevuse margutuli
Vilitingimuste reziimi ja
valgustugevuse juhtimise liiliti

7 Pbdératav lukustusnupp

8 Laetuse oleku margutuli

9 Akuvabastusnupp

10 Liitiumioonaku

11 Laseri vastuvétja

12 Magnetiline péérlev alus

13 Tagumine riputusklamber

14 Kolmjalg

15 Laseri vaatamise prillid

16 Lasersihtmairgi plaat

Originaalkasutusjuhendi tolge

VAN HOIATUS!
Enne mééteriista hooldamist/seadlistamist jne
eemaldage sellelt aku.

ETTEVAATUST!
Kaitske mééteriista niiskuse ja otsese
pdikesevalguse eest.

Véltige mééteriista kasutamist
ekstreemsete temperatuuride véi
temperatuurikéikumistega keskkonnas.
Néiteks drge jatke seda pikaks ajaks
séidukisse. Suurte temperatuurikdikumiste
korral laske mééteriistal enne selle kasutamist
Umbritseva keskkonna temperatuuriga
kohaneda. Ekstreemsete temperatuuride véi
temperatuurikbikumiste korral véib mééteriist
ebatdpsem olla.
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Véltige mééteriistale avalduvaid

166ke ja téoriista kukkumist T66riistale
mdrkimisvaarse vélise jéu avaldumise jére/
soovitame teostada tépsuse kontrolli (vt.
Jaotist ,Mééteriista tdpsuse kontroll”] Ik XX)
iga kord enne t&6 jatkamist.

Transpordi ajaks liilitage mééoteriist
vélja. Seadme véljaliilitamisel lukustatakse
loodimismoodul. Vastasel juhul véib

intensiivne liikumine seda kahjustada.

Enne elektritooriista

sisseliilitamist

Vétke ristjoonlaser pakendist vélja ja
kontrollige, et osad ei ole puudu voi
kahjustunud.

[i] MARkuSs

Akud ei ole tarnimisel tdielikult laetud. Enne
esmakasutust laadige aku téiestr tiis. Lugege
laadlja kasutusjuhendit.

Aku paigaldamine / vahetamine
= Suruge laetud aku 10 elektritéériista, kuni
see kldpsatusega paika fikseerub (vt. joon.
C1).

m Aku eemaldamiseks vajutage
vabastusnuppu (1.) ja tdmmake aku (2.)
vélja. (vt. joon. C2)

ETTEVAATUST!

Kui seade ei ole kasutuses, siis tuleb aku
klemme kaitsta. Lahtised metallesemed véivad
klemme lihistada - plahvatuse ja tulekahju oht!

Aku laetuse olek

m Aku laetuse oleku kontrollimiseks vajutage
aku laetuse oleku LED-margutule (8)
nuppu. (vt. joon. D)

m Maérgutuli kustub 5 sekundi parast.
Kui Uks LED-méargutuledest hakkab
vilkuma, tuleb akut laadida. Kui
nupu vajutamisel ei sttti tikski LED-
margutuledest, siis on aku vigane ja see
tuleb valja vahetada.

Seadme sisse- ja valjaliilitamine
/\  HoOIATUS!

Arge suunake laserkiirt inimestele vér

loomadele ja drge vaadake ise laserkiire sisse,

isegi mitte kaugelt.
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ETTEVAATUST!

Arge jatke sisseliilitatud mééteriista
Jérelevalveta ning pédrast kasutamist liilitage
t66rifst vélja. Laserkiir vib teisi inimesi
pimedaks teha.

m Keerake pdoratav lukustusnupp (7)
asendisse , ®" vastavalt joonisel toodud
noolele (joon. E).

m Tooriist lUlitub sisse ja lulitub
automaatsele loodimisreziimile. Kohe
parast sisselilitamist saadab m&éteriist
laserkiire valjundavast (1) vélja laserkiired.
Algseadistusena on sisselilitatud vaid
horisontaalne laser H (joon. F).

m Tooriista valjalilitamiseks keerake poératav
lukustusnupp (7) asendisse , @ " vastavalt
joonisel toodud noolele (joon. E).

Tooreziimid

Moaoteriistal on mitmeid téoreziime, mida

saab igal ajal vahetada. Need on jérgnevad.

— Genereerib horisontaalse laserjoone.

— Genereerib vertikaalse laserjoone.

— Genereerib kaks vertikaalset laserjoont.

— Genereerib horisontaalse laserjoone ja
kaks vertikaalset laserjoont.

Sisselilitamisel tekitab mdateriist

horisontaalse laserjoone. To6reziimi

vahetamiseks vajutage nuppe ,horisontaalne

laserjoon (3)" vdi ,vertikaalne laserjoon (4)".

ETTEVAATUST!
Valige asjakohane reZiim enne todriista
kasutamist.

Tooriista kasutamise ajal liigutamine véi
vibratsioon véivad péhjustada laseri asendi
muutusi,

Valige laseri reziim

Nii automaatses loodimisreZiimis kui

lukustusreziimis vajutage konkreetse

laserprojektsiooni reziimi valimiseks nuppu

Jhorisontaalne laserjoon (3)" v6i ,vertikaalne

laserjoon (4)".

Horisontaalse laserjoone juhtimine

m Horisontaalse laserjoone sisse- vdi
valjalllitamiseks vajutage nuppu
zhorisontaalne laserjoon” (3).

m Horisontaalne laserjoon H on 360°
horisontaalne laser (joon. F).
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Vertikaalse laserjoone juhtimine

m Vertikaalsete laserjoonte mdlema rilhma
V1V2 ja V3V4 sisse- véi valjalllitamiseks
vajutage nuppu ,vertikaalne laserjoon” (4)
(joon. G).

Automaatne loodimisreziim
[i]  MARkuUS

Kui tédriist e saa viia I6pule automaatset
loodimist, siis hakkab vilkuma punane
mdrgutuli (2) ja kostuma helisignaal ning laser
Jjaab jétkuvalt vilkuma.

Automaatne loodimine ei ole alati véimalik,
St. nditeks sifs, kui tooriist on asetatud pinnale,
mille kérvalekalle on suurem kui automaatse
loodimise ulatus 4°. Palun paigutage todriist
nii, et see jédks loodimise ulatusse (< 4°
horisontaaljoonest).

m Pange mddéteriist tasasele ja kindlale
pinnale ja kinnitage see kolmjala kiilge.

m Liigutage p&oratav lukustusnupp (7)
asendisse , @".

[i]  MARkuUS

Pérast sisselilitamist kompenseerib
loodimisfunktsioon automaatselt kik
ebatasasused iseloodimise vahemikus + 4°.
Loodimine on lépetatud, kui laserkiired enam
el liigu.

Vertikaalne laserjoon

— Kui horisontaalne laserjoon on valgustatud,
vajutage nuppu ,vertikaalne laserjoon (4)"
ja juhtige vertikaalseid laserjooni V1V2
jaV3V4, et need sisse liilitada v6i ainult
kiljele suunata v&i samaaegselt vélja
lilitada.

— Kui horisontaalne laserjoon ei ole
valgustatud, vajutage nuppu ,vertikaalne
laserjoon (4)" ja juhtige vertikaalseid
laserjooni V1V2 ja V3V4, et mdlemad sisse
lilitada v&i ainult kiiljele suunata, kuid
vertikaalsete laserjoonte kahte riihma ei
saa samaaegselt vélja lilitada.

Horisontaalne laserjoon

— Horisontaalse laserjoone saab lilitada
vélja alles siis, kui véhemalt iks rihm
vertikaalseid laserjooni on sisselilitatud.

Tootamine ilma automaatse
loodimisreziimita

(lukustusreziim)

Seda reZiimi kasutatakse alati
horisontaalsest laserjoonest iile 4°
korvalekalduvate joonte reguleerimiseks
voi markimiseks. Naiteks, kui tooriist tuleb
seada iiles trepi reelingule.

[i]  MARkuUS

m P&orake tédhelepanu sellele, et selles
reziimis ei edasta t66riist hoiatuste
helisignaale, isegi kui t66riist valjub
automaatse loodimise ulatusest 4°. Seda
reziimi ei saa kasutada horisontaalseks voi
vertikaalseks loodimiseks.

m Seadke pdoratav lukustusnupp
asendisse , @ “a, hoidke pikka aega all
nuppu ,horisontaalne laserjoon (3)”
voi ,vertikaalne laserjoon (4)", et avada
vastav laser ja tooriist hakkab t66le
lukustusreziimis.

m Konkreetse laserprojektsiooni reziimi
valimiseks vajutage nuppu ,horisontaalne
laserjoon (3)" vdi ,vertikaalne laserjoon
(4)".

m Funktsiooni reziimi hoiatuseks jaab
maérgutuli (2) alati punaseks.

m Paigutage t66riist soovitud nurga alla ja
seejarel kasutage laserit, et jatkata edasiste
etappidega.

m Koigi laserite valjalilitamisel lulitub ka
tooriist automaatselt vélja.

Vilitingimuste reziim

m Vilitingimuste reziimi sisselllitamiseks
vajutage lilitit (6) pikemaajaliselt.
Vilitingimustes muutub laser veidi
tuhmimaks, kuid see on normaalne.

= Valitingimuste reziimis kasutage t66riista
koos vastuvdtjaga (mulakse eraldi).

Margutuli

Sisetingimuste reziim

m Tooriista kdivitamise algseadistuseks on
sisetingimuste reziim.

m Sellel puhul siittib kaks vasakpoolset
maérgutuld (5).

m Erinevate valgustasemete vahel valimiseks
vajutage luhidalt ldlitit (6).
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Tooriista podramata paigutage see seina
B lahedale. Lilitage mdateriist sisse ja
laske sellel loodimisprotsess labida. (joon.
H3)

Vilitingimuste reziim -
Vajutage pikalt lulitit (6) ja seejarel sittib

kdige vasakpoolsem méargutuli (5) ning see
jaéb vilkuma, et anda mérku valitingimuste

reziimi kaivitamisest.

Moaoteriista tapsuse kontroll
Tapsust mojutavad faktorid

— Joondage mdéteriista kdrgus (vajadusel

kasutage kolmjalga v6i aluskihte)
selliselt, et laserjoonte ristumise punkt
projekteeritakse eelnevalt margitud
punktile Il seinal B. (joon. H4)

K&rgust muutmata keerake moéteriista

m K&ige enam mdjutab tédpsust imbritseva
keskkonna temperatuur. Laserkiirt véivad 180°. Suunake see seinale A selliselt,
suunata eriti just maapinnalt iilespoole et vertikaalne laserjoon ldheb labi
esinevad temperatuurierinevused. eelnevalt mérgitud punkti |. Laske

m Kuna kdige suuremad erinevused mdd&teriistal loodimisprotsess labida
temperatuurikihtides esinevad maapinna ja markige laserjoonte ristumise punkt
laheduses, siis tuleks rohkem kui 20 seinale A (punkt Ill).
m vahemaade médtmisel seade alati — Mélema mérgitud punkti (I ja Ill) erinevus
kolmjalale kinnitada. Véimalusel seadke d seinal A annab tulemuseks mééteriista
mdbteriist iiles toédala keskosasse. tegeliku kérguse korvalekalde

m Lisaks vélistele m&jutavatele faktoritele kiilgsuunal.
véivad kérvalekaldeid p&hjustada Mébé&tekaugusel 2 x5 cm =10 mon
ka seadmespetsiifilised faktorid (nt. maksimaalseks lubatud kdrvalekaldeks:
kukkumine v6i 166gid). Seetéttu kontrollige 10 mx = 0,3 mm/m =+ 3 mm.
loodimise tépsust iga kord enne t66 Seega ei tohi punktide | ja lll erinevus d
alustamist. tletada 3 mm (maks.).

= Esmalt kontrollige horisontaalse laserjoone  yepikaaljoonte loodimistipsuse kontrollimine
loodimistapsust ja seejérel vertikaalsete Sellek 2 uk illest k leqi
laserjoonte loodimistépsust. elleks on vaja ukseava, millest kummalegi

joonte foodin p R oole jadb 2,5 m ruumi (kindlat pinda).
m Juhul kui md&teriist méne testi kdigus E ) !

maksimaalset kdrvalekallet tletab, laske
seda Flexi mutigijargses teeninduses
remontida.

Horisontaalse loodimistépsuse kontrollimine

Kontrollimiseks on vaja 5 m vaba
mddtekaugust, kindlal pinnal ja kahe seina (A

ja

B) vahel.

Kinnitage maateriist kolmjalale voi
paigutage see kindlale ja tasasele pinnale
seina A ldhedale. Lulitage m&d&teriist sisse
automaatsele loodimisreZiimile. Valige
t66reziim, mille korral genereeritakse
mdodteriista ette nii horisontaalne
laserjoon kui vertikaalne laserjoon. (joon.
H1)

Suunake laser ldhedalasuvale seinale A
ja laske moéteriistal loodimisprotsess
lébida. Markige seinale A laserjoonte
ristumise keskpunkt (punkt I). (joon. H2)
Keerake méateriista 180°, laske sellel
loodimisprotsess labida ja méarkige
vastasseinale B laserjoonte ristumise
punkt (punkt I1).
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Paigutage md&teriist kindlale ja

tasasele pinnale (mitte kolmjalale) 2,5 m
kaugusele ukseavast. Liilitage modteriist
sisse automaatsele loodimisreziimile.
Valige t66reziim, mille puhul tekitatakse
mdateriista ette vertikaalne laserjoon.
(joon. H5)

Mérgi vertikaalsete laserjoonte keskpunkt
ukseava kohale pdrandale (punkt ) ja
seadmest 5 m kaugusele teisele poole
ukseava (punkt Il) ning ukseava tilemisele
servale (punkt lll). (joon. H6)

Pb6rake mdateriista 180° ja paigutage
see teisele poole ukseava otse punkti Il
taha. Laske mdateriistal loodimisprotsess
lébida ja joondage vertikaalne laserjoon
selliselt, et selle kese jookseb tapselt 1abi
punktide I ja ll.

Markige laserjoone keskpunkt ukseava
Ulemisele servale punktina IV.

Mélema maérgitud punkti (11l ja IV)
erinevus d annab tulemuseks m&ateriista
tegeliku kdrvalekalde loodimisjoone
suhtes.
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— Maétke ukseava kérgus.

Korrake md&teprotsesuuri teise vertikaalse
laserjoonega. Selleks valige t66reziim,

mille puhul genereeritakse mo&teriista

kiljele vertikaalne laserjoon, ning enne
mda&tetoimingu alustamist pé6rake m&oteriista
90°.

Maksimaalset lubatud korvalekallet arvutatakse
jargmiselt.

Ukseava kahekordne kérgus x 0,3 mm/m Naide:
Kui ukseava kérgus on 2 m, siis on maksimaalne
lubatud kérvalekalle 2 x 2 m x £ 0,3 mm/m =
£1,2 mm. Jarelikult ei tohi kummagi m&dtmise
puhul punktid Il ja IV olla tksteisest kaugemal kui
1,2 mm (maks.).

Tarvikud

Laseri vastuvétja (miiiigil eraldi)

Kasutage laseri vastuvétjat 11 laserjoonte
mérkamise parandamiseks kehvades
valgustingimustes (véalitingimustes,

ereda valgusega keskkonnas, otseses
paikesevalguses) ja suurte vahemaade puhul.
(joon. 1)

Magnetiline pdorlev alus / tagumine

riputusklamber

m Magnetilise pddrleva aluse (12) /
tagumise riputusklambri (13) abil saab
kinnitada mé&é&teriista nt. vertikaalsetele
pindadele, torudele, sammastele voi
magnetiseeritavatele materjalidele.

m Magnetilise pddrleva aluse (12) / tagumise
riputusklambri (13) abil saab 2,5 Ah
akuplokiga mé&éteriista ka vastavalt soovile
180 kraadi ulatuses p&érata.

m Enne md&ateriista sissellitamist
reguleerige magnetilist pdorlevat alust
(12) / tagumist riputusklambrit (13)
umbkaudselt.

Magnetilise poorleva aluse / tagumise

riputusklambriga to6tamine

Magnetiline p&érlev alus

— otse tddalale paigaldatuna (joon. J1).

— tagapool asuvate magnetite abil terasest
vdi metallist seinale kinnitatuna (joon. J2).

— kruvidega seinale kinnitatuna (joon. J3).

— tagumise riputusklambri abil hoidikule
kinnitatuna (joon. J4).

— tagumise riputusklambri ja kruvi (ei ole
komplektis) abil seinale kinnitatuna (joon.
J5).

— tagumise riputusklambri abil pustisele
sambale kinnitatuna (joon. J6).

Kolmjalg (ei ole komplektis)

m Kolmjala abil saab t&ériista kergesti
sobivale kdrgusele ja suunda seada.

m Seda todriista saab kinnitada otse
Gldkasutuseks méeldud 1/4” véi 5/8"
kolmijalale (joon. K).

= Kinnitage mdateriist kolmjala
paigalduselemendile.

m Reguleerige kolmjalga enne mééteriista
sissellilitamist.

Tooreziim

— Todriista kasutamine kolmjala peal (joon.
L1).

— Todriista kasutamine magnetilise
poorleva aluse peal (joon. L2).

Laseri vaatamise prillid

Laseri vaatamise prillid filtreerivad &ra imbritseva
keskkonna valgust. See teeb laseri silmadele
néhtavamaks.

MARKUS!

Arge kasutage laseri vaatamise prille
kaitseprillidena. Laseri vaatamise
prille kasutatakse laserkiire ndgemise
parandamiseks, aga need ei kaitse
laserkiirguse eest.

Arge kasutage laseri vaatamise prille
pdikeseprillidena véi liikluses. Laseri
vaatamise prillid ei paku tiielikku UV-kaitset
Ja védhendavad vérvide tunnetamist.

Lasersihtmargi plaat

m Paigutage lasersihtmargi plaat sihtméargile
ja sihtmérkide kdrguste vérdsuse
maaramiseks vorrelge laserjoone kaugust
laserijoonel ja sihtmargil.

m Lasersihtmaérgi plaat 16 parandab laserkiire
néhtavust ebasoodsates tingimustes ning
suurte vahemaade korral.

Téotamine lasersihtmargi plaadiga (nt.)
— Maarake, kas tulpade kérgused on
vordsed (joon. M).

Hooldus

N\ HOIATUS!
Toote jéudluse tagamiseks tuleb alati jérgida
neid lihtsaid juhiseid.
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Puhastamine

m Hoidke moateriist alati puhas.

m Arge pange mooteriista vette voi teistesse
vedelikesse.

m Hoidke toode alati véimalikult tolmu- ja
vedelikuvaba. Kasutage puhastamiseks
ainult puhast ja pehmet lappi. Vajadusel
niisutage lappi veidikese puhta alkoholi
voi véhese veega. Arge kasutage
puhastusvahendeid ega lahusteid. Arge
peske seadet veega.

m Arge puudutage ldatse sérmedega.

m Puhastage regulaarselt laseri véljundava
pindu ja péérake téhelepanu ebemete voi
kiudude eemaldamisele.

Hoiustamine
m Hoiustage toodet alati sisetingimustes.
Toote kasitsemisel véi hoiustamisel

kasutage alati originaalpakendis sisalduvat.

m Hoiustage ja transportige t66riista ainult
kaitseiimbrises vai -kastis.

Aku

m Kui toodet pikka aega ei kasutata, siis
kontrollige akusid regulaarselt. Akude
t66ea pikendamiseks eemaldage patareid
voi laadige liitiumioonakud téis ja seejarel
thjaks.

m Aku/patarei véimsuse languse hoiatuse
korral laadige liitiumioonakut véi vahetage
patareid vélja.

Remont

m Arge plitidke toodet ise remontida voi lahti
vétta. Seda toodet tohib remontida v&i
lahti votta vaid volitatud hoolduskeskuse
personal. Vastasel juhul esineb raskete
vigastuste oht.

Varuosad ja tarvikud
Suurendatud joonised ja varuosade
nimekirjad on leitavad meie kodulehel:
www.flex-tools.com

Korvaldamise teave

VAN HOIATUS!

Muutke kasutuskdlbmatu téoriist

mittekasutatavaks:

—  vooluvérku iihendatava tSoriista puhul
eemaldage toitejuhe,
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—  patarei/aku toimel té6tava elektritéoriista
puhul eemaldage patarei/aku.

Ainult EL riikidele
E Arge visake elektritéoriistu olmepriigi
hulka!

Kooskélas Euroopa Liidu elektri- ja

elektroonikaseadmetest tekkinud jaatmete

direktiivi (WEEE) 2012/19/EU nduetega

ning vastavalt kohalikule seadusandlusele

tuleb elektritdoriistad eraldi koguda ja

keskkonnasaastlikul viisil imber t66delda.
Toormaterjali utiliseerimine draviskamise
asemel.

Seade, tarvikud ja pakend tuleb

keskkonnasaastlikul viisil imber té6delda.

Plastikosad tuleb t66delda timber vastavalt

materjali tiubile.

HOIATUS!
Arge visake akusid olmepriigi hulka, tulle ega
vette. Arge avage kasutatud akusid.
Ainult EL riikidele: .
Kooskélas direktiivi 2006/66/EU nduetega
tuleb defektsed v6i kasutatud akud Gimber
t66delda.

[i]  MARkuUS
Palun uurige kérvaldamise teavet oma
edasimdidjalt!

( €-Vastavusdeklaratsioon

Me kinnitame, tootja ainuvastutusel, et
jaotises ,Tehnilised andmed"” kirjeldatud
toode on kooskdlas jargnevate standardite
vGi normatiivsete dokumentidega:
EN 60745 kooskdlas direktiivide )
2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU
nduetega.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutab:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M% iz

Peter Lameli
Technical Head

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

01.12.2020; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Vastutusest lahtitlitlemine

Tootja ja tootja esindajad ei vastuta
kahjustuste ja saamatajadnud kasumi

eest, mille on p&hjustanud tootest vai
kasutuskdlbmatust tootest tingitud
aritegevuse seisakud. Tootja ja tootja
esindaja ei vastuta kahjustuste eest, mis on
pdohjustatud toote vaarkasutusest voi toote
kasutamisest koos teiste tootjate toodetega.
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Siame vadove naudojami
simboliai

/N\  /SPEJIMAS!

Jspéja apie gresiantj pavojy. Nekrejpiant
démesio j sf [spéfima galima sunkiai ar net
mirtinal susiZaloti.

DEMESIO!

Jspéja apie galimai pavojinga situacija.
Nekreipiant démesio j sj jspéfima galima
nesunkiai susiZaloti arba sugadinti turta.
[i]  PasTaBA

Pateikia svarbig informacija ir naudojimo
patarimus.

Simboliai

@ Skaityti naudotojo instrukcija
& Ispéjimo dél lazerio simbolis

)54

Jusy saugumui

/N\  /SPEJIMAS!

Kad saugiai dirbtuméte su siuo matavimo
Jrankiu, turite perskaityti ir laikytis visy
instrukcijy. ] matavimo jrankj integruota
apsauga gali nesuveikti, jei nesilaikysite
pateikty jrankio naudojimo instrukcijy. Niekada
nenuimkite ir neuzdenkite jspéjamyjy Zenkly
ant matavimo jrankio. SIAS INSTRUK( CIUAS
LAIKYKITE SAUGIOJE VIETOJE IR PRIDEKITE
PRIE MATAVIMO JRANKIO, KAl PERDUODATE
J TRECIAJAI SALIAI

Paskirtis

Sis matavimo jrankis yra skirtas horizontalioms
ir vertikalioms linijoms nustatyti ir tikrinti.

Si gaminj lengva naudoti jvairiai paskirciai tiek
patalpose, tiek lauke.

UZsidéti akinius

Informacija apie netinkamo naudoti
jrankio iSmetima (zZr. 196 puslapj)
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Ispéjimai dél lazerinio nivelyro
saugos

/N /SPEJIMAS!

Perskaitykite visus jspéjimus dél saugos

ir visas instrukcijas. Nesilaikant visy toliau

pateikty jspéjimy ir nurodymuy, galima patirti

elektros smagy, sukelti gaisra ir (ar) sunkiai
susizaloti. ISsaugokite visas instrukcijas su

Jspéfimais, nes jy gali prireikti ateityje.

= Nebandykite nukreipti lazerio
spindulio j Zmones ar gyviuinus ir patys
i ji neziarékite nei tiesiogiai, nei j jo
atspindj, netgi atsitrauke per atstuma.
Galite kitus apakinti, sukelti avarija ar
pakenkti savo akims.

m Jeigu lazerio spindulys netycia pataikyty
jums j akis, nedelsdami uzsimerkite ir
nusukite galva nuo lazerio spindulio.

m Nebandykite perdaryti jokiy lazerinés
jrangos daliy.

= Nenaudokite lazerio spindulio stebéjimo
akiniy vietoje apsauginiy akiniy. Lazerio
spindulio stebéjimo akiniai yra skirti
lazerio spinduliui geriau matyti, taciau jie
neapsaugo nuo lazerio spinduliuotés.

= Nenaudokite lazerio spindulio stebéjimo
akiniy vietoje akiniy nuo saulés ar
vairuodami. Lazerio spindulio stebéjimo
akiniai neapsaugo nuo visy ultravioletiniy
spinduliy ir pablogina spalvy suvokima.

= Matavimo jrankj gali remontuoti tik
kvalifikuoti specialistai, naudojantys
originalias atsargines dalis. Tokiu buadu
matavimo jrankis isliks saugus.

m Neleiskite vaikams naudoti lazerinj
matavimo jrankj be prieziiiros. Jie gali
netycia apakinti kitus asmenis ar patys
save.

m Nenaudokite matavimo jrankio
sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, kur
yra degiy skysciy, dujy ar dulkiy.
Matavimo jrankyje gali susidaryti kibirkstys,
uzdegandios dulkes ar garus.

m Darbo su matavimo jrankiu metu tam
tikromis salygomis gali suskambéti
garsius signalai. Dél to saugokite savo ir
kity asmeny klausa. Garsus signalas gali
pazeisti klausa.

m Asmenims su implantuotais Sirdies
stimuliatoriais nerekomenduojama
artintis prie matavimo jrankio, lazerio
nutaikymo plokstelés (16) ir universalaus
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laikiklio (13). Siose dalyse jmontuoti
magnetai sukuria elektromagnetinj lauka,
kuris gali pakenkti Sirdies stimuliatoriaus
funkcijai.

m Matavimo jrankj, lazerio nutaikymo
plokstele (16) ir universaly
laikiklj (13) laikykite atokiau nuo
magnetiniy duomeny laikmeny
ir elektromagnetiniams laukams
jautriy prietaisy. Magnetai matavimo
jrankyje, lazerio nutaikymo ploksteléje ir
universaliame laikiklyje gali pakenkti Siems
duomenims ar net juos sunaikinti.

= Tinkamai pakeiskite baterija. PrieSingu
atveju kyla sprogimo pavojus.

Techninés specifikacijos

Veikimo
atstumas
be imtuvo
(spindulys)

m <100

Veikimo
atstumas

. m <120
su imtuvu

AP 12/2.5
AP 12/5.0

Baterijos tipas AP 10.8/2.5

AP 10.8/4.0

AP 10.8/6.0
Darbiné ) oC -10°-40 °C
temperatura
Vardiné jtampa [V 12
Darbo laikas AP 12/2.5
-1 nuostata val =12 val.
-2 nuostata ’ > 8 val.
-3 nuostata > 6,5 val.
Tikslumas mm/m * 0,3 mm/m
:_Ig?serlo bangos am 520 nm
Lazerio galia |mW <10 mW
Lazerio klasé Il klasé
Lazerio linijos mm/m <3mm/5m
plotis (100 liuksy)
Sektoriaus o o
kampas 360
Pasukimo
laikas s =5s
Veikimo o <40
kampas -
Svoris
(be sudétinés |kg 0.8
baterijos)

(spindulys)

*Veikimo atstuma gali sumazinti nepalankios
aplinkos salygos (pvz., tiesioginé saulés
Sviesa).

Apzvalga (zZr. A pav.)

Daliy numeriai pateikti pagal prietaiso iliustracija

paveiksly puslapyje.

1 Lazerio spindulio anga

2 Lazerio bisenos indikatorius

3 Jjungimo ir isjungimo mygtukas:
horizontali lazerio linija

4 Jjungimo ir iSjungimo mygtukas:
vertikali lazerio linija

5 Lazerio skaiscio indikatorius

6 Lauko reZimo ir rySkumo reguliavimo
mygtukas

7 Uisifiksuojanti sukamoji rankenélé
8 Jkrovos busenos indikatorius

9 Baterijos atjungimo mygtukas

10 Licio jony baterija

11 Lazerio imtuvas

12 Magnetinis sukamas pagrindas

13 Galinis kabinamas laikiklis

14 Trikojis

15 Lazerio spindulio stebéjimo akiniai
16 Lazerio nutaikymo plokstelé

Darbo instrukcijos

/N  JSPEJIMAS!
Pries vykdydami bet kokius matavimo jrankio
tvarkymo darbus, isimkite jo baterija.

DEMESIO!

Saugokite matavimo jrankj nuo drégmeés ir
tiesioginés saulés sviesos.

Matavimo jrankio neturi veikti
ekstremalios temperatdros ir jy kaita.
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PavyzdZiui, ilgesniam laikui nepalikite jrankio
automobilyje. Jeigu jrankis buvo kitokioje
aplinkos temperatiroje, pries pradédami
dirbti palaukite, kol jis prisitaikys prie darbo
aplinkos temperatiros. Ekstremalioje
temperatiroje arba jai keiciantis gali
pablogéti matavimo jrankio tikslumas.
Saugokite matavimo jrankj nuo stipriy
smagiy ir nuvirtimo. Vis délto, jei matavimo
Jrankis buvo stipriai sutrenktas, pries tesiant
darba rekomenduojama patikrinti jo tiksluma
(Zr. skyriy ,,Matavimo jrankio tikslumo
tikrinimas” XX puslapyje).

Isjunkite matavimo jrankj pries gabendami.
ISjungus niveliavimo blokas uZrakinamas.
Priesingu atveju intensyviai judantis blokas
gali sugesti.

Pries jjungiant matavimo jrankj
ISpakuokite lazerinj nivelyrg ir patikrinkite,
ar netriksta kokiy nors daliy ir ar jos
nepazeistos.

[i]  PasTaBA

[Ssiunciant is gamyklos jrankio baterijos iki galo
nejkraunamos. Pries pradédami darba iki galo
Jkraukite baterijas. Zr. jkroviklio naudojimo
vadova.

Baterijos jstatymas ir keitimas

m Stumkite jkrauta baterijg (10) j elektrinj
jrankj, kol ji uzsifiksuos savo vietoje (zr. C1
pav.).

m Jei baterijg norite atjungti, paspauskite
atjungimo klavi$a (1) ir baterijg iStraukite (2)
(zr. C2 pav.).

DEMESIO!

Apsaugokite isimtos baterijjos kontaktus.
Metaliniai daiktai kontaktus gali sujungti
trumpuoju jungimu, ir tuomet kyla sprogimo ir
gaisro pavojus!

Baterijos jkrovos busena

m Norédami patikrinti jkrovos bisena,
spustelékite mygtuka prie baterijos jkrovos
busenos LED indikatoriy (8) (Zr. D pav.).

m Po 5 sekundziy indikatoriai turi uzgesti.

m Jeigu bent vienas LED indikatorius mirksi,
baterija reikia jkrauti. Jeigu spusteléjus
mygtuka né vienas i$ LED indikatoriy
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neuzsidega, tai reiskia, kad baterija
sugedusi ir jg reikia pakeisti.

Jjungimas ir iSjungimas

/N\  /SPEJIMAS!

Nebandykite nukreipti lazerio spindulio j
Zmones ar gyvanus ir patys j jj neZidrékite,
netgi atsitrauke per atstuma.

DEMESIO!

Jjungto matavimo jrankio nepalikite be
prieZidros, o po naudojimo jj isjunkite. Lazerio
spindulys gali apakinti kitus Zmones.

m Uzsifiksuojandia sukamaja rankenéle
(7) pasukite j , " padétj paveiksle
pavaizduotos rodyklés kryptimi (E pav.).

m |rankis jjungiamas ir pereina j automatinj
balansavimo rezima. I$ karto po jjungimo
matavimo jrankis pradeda siysti lazerio
spindulius pro spindulio anga (1).
ljungiamas tik numatytasis horizontalus
lazerio spindulys H (F pav.).

m Uzsifiksuojandia sukamaja rankenéle
(7) pasukite j 8" padétj paveiksle
pavaizduotos rodyklés kryptimi (E pav.),
kad jrankj iSjungtumeéte.

Darbo rezimai

Matavimo jrankis gali veikti keliais darbo

rezimais, kuriuos galite keisti bet kuriuo metu.

Sie rezimai yra:

— Horizontali lazerio plokstuma;

— Vertikali lazerio plokstuma;

— Dvi vertikalios lazerio plokstumos;

— Horizontali lazerio plokstuma ir dvi
vertikalios lazerio plok$tumos.

Jjungus matavimo jrankj sukuriama horizontali

lazerio plok§tuma. Norint darbo rezimo

pakeisti, reikia paspausti mygtuka ,horizontali

lazerio linija” (3) arba ,vertikali lazerio linija”

(4).

DEMESIO!

Reikiama reZima pasirinkite pries pradédami
naudoti jrankj.

Lazerio spindulio padétis gali keistis, jei
naudojimo metu jrankis juda ar vibruoja.
Lazerio darbo rezimo pasirinkimas
Paspauskite mygtuka ,horizontali lazerio linija” (3)
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arba ,vertikali lazerio linija” (4), kad automatinio
iSlyginimo arba uzrakinimo rezime pasirinktuméte
konkrety lazerio spindulio projekcijos rezima.

Horizontalios lazerio linijos valdymas

m Paspauskite mygtuka ,horizontali lazerio
linija” (3), kad jjungtuméte ar isjungtuméte
horizontalig lazerio linija.

m Horizontali lazerio linija H yra horizontali
linija 360° kampu (F pav.).

Vertikalios lazerio linijos valdymas

m Paspauskite mygtuka ,vertikali lazerio
linija” (4), kad jjungtuméte ar iSjungtuméte
abi vertikaliy lazerio linijy V1-V2 ir V3-V4
grupes (G pav.).

Automatinis islyginimo reZimas

[i] PAsTABA

Kol jrankis neuZbaigia automatinio islyginimo

proceddros, mirksi raudonas indikatorius (2) ir

skamba jspéjamasis signalas.

Jei automatinio islyginimo procediros uZbaigti

nepavyksta, tai reiskia, kad pavirsius, ant kurio

stovi jrankis, nuo horizontalios plokstumos

yra pakrypes daugiau nei 4°. Prasome jrankj

pastatyti ant pavirsiaus, kurio nuolydlis

nevirsifa ribinés vertés (s 4° nuo horizontalios

plokstumos).

m Pastatykite trikojj ant lygaus ir tvirto
pavirsiaus ir pritvirtinkite matavimo jrankj.

m Pasukite uzsifiksuojancia sukamaja
rankenéle (7)j ,m" padétj.

[i] PAsTABA

Jjungus jrankj automatinio islyginimo funkcija
kompensuoja + 4° horizontalaus atraminio
pavirsiaus nelygumus. Islyginimo procedira
uZbaigiama tuomet, kai lazerio spinduliar
daugiau nejuda.

Vertikali lazerio linija

— Kai dega horizontali lazerio linija,
paspauskite mygtuka ,vertikali lazerio
linija” (4), kad galétuméte valdyti
vertikalias linijas V1-V2 ir V3-V4, jas
uzdegti ar palikti tik Sone arba vienu
metu iSjungti.

— Jei horizontali lazerio linija nedega,
paspauskite mygtuka ,vertikali lazerio
linija” (4), kad galétuméte valdyti

vertikalias linijas V1-V2 ir V3-V4, jas
uzdegti ar palikti tik Sone, taciau abiejy
vertikaliy lazerio linijy grupiy vienu metu
negalima visiskai iSjungti.
Horizontali lazerio linija
— Horizontalig lazerio linijg galima iSjungti
tik tuo atveju, jei uzdegta bent 1 vertikaliy
lazerio linijy grupé.
Darbas be automatinio islyginimo
rezimo (uzrakinimo rezimas)
$j rezima batina naudoti tais atvejais, kai
reikia nustatyti ar pazymeéti linija, kuri
nuo horizontalios plokstumos pakrypusi
daugiau nei 4°. Pavyzdziui, nustatant laipty
turékly padét;.

[i]  PasTaBA

m Atkreipkite démesj, kad Siame rezime joks
ispéjamasis signalas neskambés netgi tuo
atveju, kai pokrypis virsys 4°. Sio rezimo
negalima naudoti atliekant horizontaly ar
vertikaly niveliavima.

m Uzsifiksuojancia sukamaja rankenéle
palikite ,@ " padétyje ir paspauskite ir
palaikykite nuspaude mygtuka ,horizontali
lazerio linija” (3) arba ,vertikali lazerio
linija” (4), kad jjungtuméte pageidaujama
lazerj: jrankis dirbs uzrakinimo rezime.

m Paspauskite mygtuka ,horizontali lazerio
linija” (3) arba ,vertikali lazerio linija” (4),
pasirinkdami konkrety lazerio projekcijos
rezima.

= Nuolat degs raudonas indikatorius (2),
jspédamas apie veikiantj rezima.

= Nustatykite jrankj pageidaujamu kampu ir
teskite darba, pereidami prie kito Zingsnio.

m ISjungus visus lazerio spindulius, tuo pat
metu iSsijungia ir jrankis.

Lauko rezimas

m Paspauskite ir Siek tiek palaikykite
nuspaude mygtuka (6), kad pasirinktuméte
lauko rezima. Siame rezime lazerio
spindulys Siek tiek pritemsta ir tai yra
normalu.

m Lauko reZime jrankj reikia naudoti su
imtuvu (jsigyjamas atskirai).

Indikatorius

Patalpy rezimas

193



It

ALC 3/360-G/R 12

m |jungus jrankj jsijungia numatytasis patalpy
rezimas.

m Tuo pat metu uzsidega du indikatoriaus (5)
stulpeliai kairéje puséje.

m Spustelékite rySkumo reguliavimo mygtuka
(6), jei norite pakeisti lazerio spindulio
rySkuma.

Lauko rezimas

Paspauskite ir palaikykite nuspaude mygtuka
(6). Uzsidegs ir pradés mirkséti vienas
indikatoriaus (5) stulpelis kairéje puséje,
sitlantis jeiti j lauko rezima.

Matavimo jrankio tikslumo

tikrinimas

Kas daro jtaka tikslumui

m Didziausia jtaka matavimo tikslumui
daro temperatira. Ypac lazerio spindulj
gali iSkraipyti temperatiry skirtumai,
atsirandantys kylant j virSy nuo Zemeés
paviriaus.

m Didziausias toks skirtumas yra oro
sluoksniuose 3alia Zemés pavirsiaus, todél
matavimo jrankj visada reikia tvirtinti ant
trikojo, jei matuojami vir§ 20 m atstumai.
Be to, jei jmanoma, matavimo jrankj
statykite darbo zonos centre.

m Be iSoriniy veiksniy paklaidoms jtakos gali
turéti ir su jrankiu susije veiksniai (pvz.,
stiprus sutrenkimas ar nukritimas ant
Zemés). Dél Sios prieZasties niveliavimo
tiksluma tikrinkite kiekviena karta pries
darbo pradzia.

m Pradzioje patikrinkite horizontalios lazerio
linijos tiksluma, o po to - vertikaliy lazerio
linijy tiksluma.

m Jeigu bet kurios i$ Siy patikry rezultatas
virsija maksimalig paklaida, prasome
matavimo jrankj suremontuoti ,Flex”
techninés priezitros centre.

Horizontalaus niveliavimo tikslumo

tikrinimas

Siai patikrai reikalinga patalpa, tarp kurios A

ir B sieny bty ne mazesné kaip 5 m erdvé su

tvirtu pavirSiumi.

— Pritvirtinkite matavimo jrankj ant trikojo
arba pastatykite ant tvirto ir lygaus
pavirsiaus prie A sienos. Jjunkite jrankj,
kad veikty automatinio islyginimo rezime.
Pasirinkite tokj darbo rezima, kad pries
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matavimo jrankj ant sieny baty sukurta
ir horizontali, ir vertikali plok§tuma (H1
pav.).

— Nukreipkite lazerio spindulj j artimajg A
sieng ir palaukite, kol matavimo jrankis
automatiskai islygins savo padétj. Ant A
sienos pazymekite abiejy lazerio linijy
susikirtimo taska (I taskas) (H2 pav.).

— Apsukite matavimo jrankj 180° kampu ir
palaukite, kol jis automatiskai issilygins.
Ant prieSingos B sienos pazymékite
abiejy lazerio linijy susikirtimo taska (Il
taskas).

— Neapsukdami matavimo jrankio
perkelkite jj prie B sienos. Jrankj jjunkite
ir palaukite, kol jis automatiskai issilygins
(H3 pav.).

— Matavimo jrankj pakelkite j tokj aukstj
(reguliuodami trikojj ar pridédami
paaukstinimus, jei reikia) tokiu budu, kad
lazerio linijy sankirta atsidurty ant pries tai
pazymeéto |l tasko ant B sienos (H4 pav.).

— Nekeisdami matavimo jrankio aukscio
apsukite jj 180° kampu. Nukreipkite
jrankj j A sieng taip, kad vertikali lazerio
spindulio linija eity per pries tai pazyméta
| taska. Palaukite, kol matavimo jrankis
automatiskai isilygins ir ant A sienos
pazymékite lazerio linijy susikirtimo taska
(1l taskas).

— Skirtumas tarp ant A sienos pazyméty |
ir Il tasky rodo faktinj matavimo jrankiu
iSmatuota auksciy skirtuma tarp
horizontaliy plokstumy.

Jeigu matavimo atstumasyra2x5m=10m,

maksimalus leistinas nuokrypis yra:

10 mx +0,3 mm/m =3 mm.

Taigi, skirtumas tarp | ir lll tasky neturi virsyti 3

mm.

Vertikaliy linijy niveliavimo tikslumo tikrinimas
Siai patikrai reikalinga dury anga, kurios
kiekvienoje puséje bity ne maziau kaip 2,5 m
laisvos erdvés su tvirtu pavirsiumi.
— Pastatykite matavimo jrankj ant tvirto
ir lygaus pavirsiaus (ne ant trikojo) 2,5
m atstumu nuo dury angos. Jjunkite
matavimo jrankj, kad veikty automatinio
islyginimo rezime. Pasirinkite tokj darbo
rezima, kad prie$ matavimo jrankj ant
sieny baty sukurta vertikali plokstuma (H5
pav.).
— Pazymékite vertikalios lazerio linijos Zzyme
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ant grindy ties dury anga (I taskas) 2,5

m atstumu nuo Zymés kitoje dury angos
puséje (Il taskas) ir zyme virs dury angos (Il
taskas) (H6 pav.).

— Apsukite matavimo jrankj 180° kampu ir
pastatykite kitoje dury angos puséje tiesiai
uz Il tasko. Palaukite, kol matavimo jrankis
iSsilygins automatiniu badu, ir vertikalia
linija nutaikykite taip, kad ji eity per lir Il
taska.

— Pazymékite lazerio linijos Zyme vir$ dury
angos (IV taskas).

— Skirtumas tarp apie pazyméty lll ir IV
Zymiy yra faktinis skirtumas tarp matavimo
paklaidos ir vertikalios linijos.

— ISmatuokite dury angos aukstj.

Pakartokite matavimo procediirg su antraja

vertikalia lazerio plokstuma. Siam tikslui

pasirinkite darbo rezima, kuriame lazerio
spindulys vertikalig plokstuma sukuria
matavimo jrankio Sone, o po to prie§ matavimo
procedira pasukite jrankj 90° kampu.

Maksimalus leistinas nuokrypis
apskaiciuojamas taip:

Dviguba dury angos aukstj reikia padauginti i$
0,3 mm.

Pavyzdys: jei dury angos aukstis yra 2 m,
maksimali paklaida gali bati 2 x 2 m x 0,3
mm/m = £1,2 mm. Taigi, abiejy matavimy
metu pazymeéti lll ir IV taskai negali bati vienas
nuo kito toliau nei 1,2 mm atstumu.

Priedai

Lazerio spindulio imtuvas (jsigyjamas

atskirai)

Lazerio spindulio imtuva (11) naudokite

lazerio linijoms aptikti nepalankiomis

apsvietimo salygomis (lauke, Sviesiame fone,
tiesioginéje saulés Sviesoje) ir dideliu atstumu

(I pav.).

Magnetinis sukamas pagrindas / galinis

kabinamas laikiklis

m Naudodami magnetinj sukama pagrinda
(12) ir galinj kabinama laikiklj (13)
matavimo jrankj galite pritvirtinti, pvz., prie
vertikaliy pavirsiy, vamzdziy, stulpy ar prie
magneto pritraukiamy medziagy.

m Be to, naudojant magnetinj sukama
pagrinda (12) ir galinj kabinama laikiklj
(13), matavimo jrankj su 2,5 Ah sudétine
baterija galima sukti 180 laipsniy kampu ir

nustatyti j norima padét;.

m Prie$ jjungdami matavimo jrankj, apytikriai
sureguliuokite magnetinj sukama pagrinda
(12) ir galinj kabinama laikiklj (13).

Darbas su magnetiniu sukamu pagrindu ir

galiniu kabinamu laikikliu

Magnetinis sukamas pagrindas,

— pritvirtintas tiesiogiai prie darbinés
plokstumos (J1 pav.);

— pritvirtintas magnetais prie metalinio
pavirSiaus galinéje dalyje (J2 pav.);

— pritvirtintas varztu prie sienos (J3 pav.);

— pritvirtintas prie skersinés atramos su
galinio kabinamo laikiklio gnybtu (J4
pav.);

— pritvirtintas prie sienos pavirsiaus su
galiniu kabinamu laikikliu ir varztu (néra
komplekte) (J5 pav.);

— pritvirtintas prie vertikalios atramos su
galinio kabinamo laikiklio gnybtu (J6
pav.).

Trikojis (komplekte néra)

m Naudojant trikojj jrankj galima lengvai
nustatyti j tinkama aukstj ir nukreipti
norima kryptimi.

m Sjjrankj galima tiesiogiai pritvirtinti prie
1/4 colio arba 5/8 colio srieginés trikojo
jungties (K pav.).

m Prisukite matavimo jrankj prie trikojo
tvirtinimo jungties.

m Pries jjungdami jrankj pradzioje
sureguliuokite trikojo kojas.

Darbo rezimas

— Tiesioginis darbo su trikoju rezimas (L1
pav.).

— Darbas su magnetiniu sukamu pagrindu
(L2 pav.)

Lazerio spindulio stebéjimo akiniai
Lazerio spindulio stebéjimo akiniai sulaiko
aplinkos Sviesa. Taip geriau matomas lazerio
spindulys.

PASTABA:

Nenaudokite lazerio spindulio stebéjimo
akiniy vietoje apsauginiy akiniy. Lazerio
spindulio stebéjimo akiniar yra skirti lazerio
spinduliui geriau matyti, taciau jie neapsaugo
nuo lazerio spinduliuotés.

Nenaudokite lazerio spindulio stebéjimo
akiniy vietoje akiniy nuo saulés ar
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vairuodami. Lazerio spindulio stebéjimo
akiniai neapsaugo nuo visy ultravioletiniy
spinduliy ir pablogina spalvy suvokima.

Lazerio nutaikymo plokstelé

m Lazerio nutaikymo plokstele reikia uzdéti
ant taikinio. Ar taikiniai yra vienodame
aukstyje nusprendziama, lyginant atstuma
tarp lazerio linijos ant nutaikymo plokstelés
ir taikinio.

m Lazerio taikinio plokstelé (16)
pagerina lazerio spindulio matomuma
nepalankiomis aplinkos salygomis ir
dideliu atstumu.

Darbo su lazerio nutaikymo plokstele

pavyzdys
— Nustatykite, ar stulpeliy aukstis yra
vienodas (M pav.).

Techniné ir bendroji prieziura

/N  JSPEJIMAS!

Kad islaikytuméte darbine gaminio bikle,
visada laikykités toliau pateikty paprasty
nurodymuy.

Valymas

m Matavimo jrankis visada turi bati Svarus.

m Nemerkite matavimo jrankio j vandenj ar
kitus skyscius.

m Visada stenkités gaminj kuo geriau
apsaugoti nuo dulkiy ir skyséiy. Valykite
tik Svariu ir minkstu skuduru. Jei reikia,
skudura galite Siek tiek sudrékinti grynu
alkoholiu ar vandeniu. Nenaudokite jokiy
valikliy ar tirpikliy. Neplaukite tiesiogiai
vandeniu.

= Nelieskite pirstais objektyvo.

m Reguliariai valykite pavirsius ties lazerio
spindulio anga, atkreipdami démes;j j bet
kokius pukelius ar pluosto daleles.

Laikymas

m  Gaminj visada laikykite patalpoje. Gaminj
visada laikykite originalioje pakuotéje.

m  Matavimo jrankj laikykite ir gabenkite tik
jdéje j apsauginj maiselj ar déze.

Baterija

= Kai gaminys ilgesnj laika nenaudojamas,
reguliariai tikrinkite jo baterijas. Baterijas
iSimkite, o li¢io jony baterija jkraukite ir
vél iskraukite, kad pailgéty jos naudojimo
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trukme.

m |kraukite li¢io jony baterijg arba pakeiskite
baterijas, kai uzsidega jspéjimas apie zema
ju jkrova.

Remontas

s Gaminio nebandykite remontuoti ar ardyti.
Bet kokj Sio gaminio remonta ar ardyma
turi vykdyti tik jgalioto techninés priezitros
centro specialistai, nes prieSingu atveju
galite sunkiai susizaloti.

Atsarginés dalys ir priedai
Brézinius su isskleistaisiais vaizdais ir
atsarginiy daliy saraSus rasite masy
svetainéje: www.flex-tools.com

Informacija dél iSmetimo

/N /SPEJIMAS!

Nereikalingus jrankius paverskite netinkamais

naudoti:

—  prie elektros lizdo jungiamiems jrankiams
nupjaukite martinimo jtampos laida;

—  iSakumuliatoriniy jrankiy isimkite baterija.

Tik ES Salims
ﬁ Elektrinius jrankius draudziama iSmesti

kartu su buitinémis atliekomis!

Pagal Europos elektrinés ir elektroninés
jrangos atlieky direktyvg 2012/19/ES
ir atitinkamus nacionalinius jstatymus,
netinkamus naudoti elektrinius jrankius
reikia surinkti atskirai ir perdirbti aplinkos
netersianciu badu.

Zaliavy utilizavimas vietoje atlieky

ismetimo.
|rankj, jo priedus ir pakuotes reikia perdirbti
aplinkos netersianciu budu. Plastikinés dalys
yra pazenklintos pagal medziagos tipa, kad
jas baty galima perdirbti.

/N\  /SPEJIMAS!

Neismesti baterijy kartu su buitinémis
atliekomis, j ugnyj ar vandenj. Neardyti naudoty
baterijy.

Tik ES Salims:

Pagal 2006/66/EB direktyva sugadintas ar
netinkamas naudoti baterijas reikia perdirbti.

[i] PAsTABA
Informacija apie utilizavima jums suteiks
pardavéjo atstovas!
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( e-Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe mes
patvirtiname, kad skyriuje ,Techninés
specifikacijos” aprasytas gaminys atitinka
$iy standarty ir norminiy dokumenty
reikalavimus:
EN 60745 pagal reglamentus direktyvose
2014/30/EB, 2006/42/EB, 2011/65/EB.

Uz technine dokumentacija atsakingi asmenys:

FLEX - Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

U, M«ﬁ%@) —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
TechnicalHead  Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021 FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atleidimas nuo atsakomybés

Gamintojas ir jo atstovas neatsako uz jokig
zalg ar prarasta pelna dél verslo prastovy,
kurias sukélé $is gaminys ar jo netinkamumas
naudoti. Gamintojas ir jo atstovas neatsako
uz jokig zala, kurig sukélé netinkamas Sio
gaminio naudojimas arba jo naudojimas su
kity gamintojy priedais.
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Saja rokasgramata izmantotie
apziméjumi

VAN BRIDINAJUMS!

Norada par iespéjamu apdraudéjumu. St
bridinajuma neievérosana var izraisit navi vai
Joti smagus fevainojumus.

UZMANIBU!

Norada par iespé&jamu bistamu situaciju. ST
bridingjuma neievérosana var izraisit nelielu
savainofumu var jpasuma bojajumus.

(i]  PEZiME!
Norada, ka uz to attiecas lietosanas ieteikumi
un svariga informacija.

Apziméjumi

@ Izlasiet ekspluatacijas rokasgramatu
& Lazera bridinajuma simbols

)54

Jusu drosibai

Valkajiet aizsargbrilles

Informacija par atbrivo$anos no veca
instrumenta (skatit 204. Ipp.)

VAN BRIDINAJUMS!

Lai mérinstrumenta lietosana batu drosa,
izlasiet un ievérojiet visas instrukcijas.
Meérinstrumenta integréto aizsargiericu
darbiba var tikt traucéta, ja mérinstruments
netiek izmantots saskana ar sniegtajam
instrukcijam. Nesabojajiet bridingjuma
zimes uz mérinstrumenta, lai tas nevarétu
nolasit. UZGLABAJIET SIS INSTRUKCIJAS
DROSA VIETA UN, JA NODODAT SO
MERINSTRUMENTU TRESAJA! PUSEI,
NODODIET LIDZI ARI SIS INSTRUKCIJAS.

Paredzéta lietoSana

Sis mérinstruments ir paredzéts horizontalo
un vertikalo liniju nomérisanai un parbaudei.
Sis izstradajums ir viegli izmantojams dazados
pielietojumos gan iekstelpas, gan arpus tam.
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Drosibas bridinajumi par lazera
stara plaknes limenradi

VAN BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus drosibas bridinajumus un
noradijumus. So bridinajumu un noradijumu
nefevérosana var izraisit elektriskas

stravas triecienu, ugunsgréku un/var
nopietnus ievainojumus. Saglabajiet visus
bridinajumus un instrukcijas turpmakai
atsaucei.

m Nevérsiet lazera staru pret cilvekiem
vai dzivniekiem un neskatieties tiesa
vai atstarota lazera stara pat no liela
attaluma. Pretéja gadijuma jis varat kadu
apzilbinat, izraisit negadijumus vai acu
bojajumus.

m Ja stars iespid acis, aizveriet tas un
nekavéjoties pagrieziet galvu projam no
stara.

m Nekad neparveidojiet lazera iekartu.

m Nelietojiet lazera skatbrilles ka
aizsargbrilles. Lazera skatbrilles tiek
izmantotas, lai uzlabotu lazera stara vizual-
izaciju, tadu tas neaizsarga pret lazera
starojumu.

m Nelietojiet lazera skatbrilles ka
saulesbrilles vai ka aizsargbrilles, vadot
transportlidzeklus. Lazera skatbrilles nen-
odrosina pilnigu UV aizsardzibu un samazi-
na krasu uztveri.

= Meérinstrumenta labosanas darbi jauztic
kvalificetiem specialistiem, kas izmanto
tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi
tiks garantéts mérinstrumenta lietosanas
droSums.

= Nelaujiet bérniem lietot lazera
meérinstrumentu bez uzraudzibas. Bérni
var netisam apzilbinat citus cilvékus vai
sevi.

= Nedarbiniet mérinstrumentu
spradzienbistamas vidés, pieméram,
vide, kura atrodas uzliesmojosi skidrumi,
gazes vai putekli. Mérinstrumenta var
rasties dzirksteles, kas var aizdedzinat
puteklus vai izgarojumus.

m Meérinstrumenta lietosanas laika
noteiktos apstaklos atskan skals audio
signals. Tapéc turiet mérinstrumentu
pietiekama attaluma no ausim vai citam
personam. Skalais audio signals var izraisit
dzirdes bojajumus.
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m Turiet mérinstrumentu, lazera
mérka plakni 16 cm un universalo
turétaju 13 cm attaluma no sirds
elektrokardiostimulatoriem. Mérierices,
lazera mérka plaknes un universala tureta-
ja iekSpusé esosie magnéti rada lauku, kas
var pasliktinat sirds elektrokardiostimulato-
ru darbibu.

m Turiet mérinstrumentu, lazera mérka
plakni 16 cm un universalo turétaju 13
cm attaluma no magnétiskajiem datu
neséjiem un magnétiski jutigam iericém.
Mérinstrumenta, lazera mérka plaknes un
universala turétaja iekSpusé eso$o mag-
nétu ietekme var izraisit neatgriezenisku
datu zudumu.

= Nomainiet akumulatoru pareiza veida.
Pastav spradziena draudi.

Tehniska specifikacija

Svars

(bez
akumulatoru
bloka)
Darbibas
diapazons
bez uztvéréja
(diametrs)
Darbibas
diapazons
ar uztveréju
(diametrs)

m <100

m <120

*Darbibas diapazonu var samazinat
nelabvéligi vides apstakli (pieméram, tiesie
saules stari).

Parskats (skatit A attéelu)

Produkta funkcijam noraditie cipari atbilst
masinas ilustracija noradrtajiem cipariem.

1 Lazera stara izejas atvere

QE g; gg 2 Lazera statusa indikatora gaisma
?kumulatora AP ’|0.8/é.5 3 IO_N/OILF igslégé_?pf_s/_i.zslégknas poga:
ips AP 10.8/4.0 azera horizontala linija

AP 10.8/6.0 4 ON/OFF ieslegsanas/izslegsanas poga:

lazera vertikala linija
Darba °C 10°~40 °C
temperatara 5 Lazera spilgtuma indikatora gaisma
Nepieciesamais |, 12 6 Pérs!égéanas.poga darbam arpus
spriegums telpam un spilgtuma vadibai
Darbibas laiks AP 12/2.5 7 Blokéganas grozémé poga
~Jauda 1 h 2 12h 8 Uzlades indikatora statuss
-Jauda 2 = 8h
-Jauda 3 > 6,5h 9 Akumulatora atbrivosanas poga
Precizitate mm/m +0,3mm/m 10 Litija jonu akumulators
Lazera vilnu 11 Lazera uztverejs
nm 520 nm

g_arums' 12 Magneétiska grozama pamatne
Lazera jauda |mW < 10mw 13 Aizmuguréjas piekares kronsteins
Lazera pakape Il klase 14 Stativs
Lazera Imijas mm/m <3mm/5m 15 Lazera skatbrilles
platums (100Lux) 16 Lazera mérka plakne
Sektora lenkis |° 360° ap
Kustibas laiks ~ |S <5s. Ekspluatacijas instrukcija
Darba lenkis ° <+ 4°

/\  BRIDINAJUMS!

Pirms uzsakat darbu ar mérinstrumentu
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iznemiet akumulatoru.

UZMANIBU!
Sargajiet merinstrumentu no mitruma un
tiesas saules gaismas iedarbibas.

Nepaklaujiet mérinstrumentu ekstremalam
temperatidram vai krasam temperatdras
svarstibam. Pieméram, neatstajiet to
transportlidzekli ilgaku laiku. Ja temperatiras
svarstibas ir lielas, Jaujiet mérinstrumentam
pirms lietosanas pielagoties apkartéjas vides
temperatirai. Ekstremalas temperatdras

val temperatiras svarstibu gadijuma var
samazinaties mérinstrumenta meérijumu
precizitate.

Nepaklaujiet mérinstrumentu spécigam
triecienam vai nepielaujiet, ka tas nokrit
zemeé. a4 mérinstruments tika pakjauts
spécigam triecienam, tad pirms darba
turpinasanas ieteicams parbaudiit ta
mérisanas precizitati (skatit ,,Mérinstrumenta
radijumu precizitates parbaude’] XX lpp.).
Parvadasanas laika mérinstruments ir
Jaizslédz. Izslégsanas laika izlidzinasanas
elements tiek noblokéts. Pretéja gadijuma tas
var sabojaties intensivas kustibas ietekmé.

Pirms mérinstrumenta
ieslegsanas

Izpakojiet lazera stara plaknes [imenradi un
parbaudiet, vai tam netrukst kadas dalas un
vai tas nav bojatas.

(il  PIEZIME!

Plegades bridi akumulatori nav pilniba
uzladeéti. Pirms pirmas lietosanas reizes
akumulatori ir jauzladeé pilniba. Skatiet ladétaja
lietosanas instrukciju.

Akumulatora ievietosana/

nomaina

m lespiediet uzladétu akumulatoru 10
instrumenta akumulatora nodalijuma, lidz
tas nofikséjas ar ,klikska" skanu (skatit C1
attélu).

m Akumulatoru iznem, nospiezot
atbrivo$anas pogu (1.) un péc tam izvelkot
no nodalijuma (2.). (Skatit C2 attélu

UZMANIBU!
Kad instruments netiek lietots, aizsargajiet
akumulatora kontaktus. Atskravéjusas
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metaliskas detalas var radlit issavienojumu
kontaktos; pastav spradziena un aizdegsanas
draudi!

Akumulatora uzlades stavoklis
m Nospiediet pogu, lai apskatitu uzlades
indikatora LED (8) noradito uzlades

stavokli. (Skatit D attélu)

m Indikators nodziest péc 5 sekundém.

m Ja kads no LED indikatoriem mirgo,
akumulators ir jauzladé. Ja péc pogas
nospiesanas nedeg neviena LED,
akumulators ir bojats un ir janomaina.

leslegsana un izslegsana
VAN BRIDINAJUMS!

Nevérsiet lazera staru pret cilvékiem vai
dzivniekiem un neskatieties lazera stara pat
no liela attaluma.

UZMAN/BU!

Neatstajiet feslégtu mérinstrumentu bez
uzraudzibas un péc lietosanas izslédziet to.
Lazera stars var apZzilbinat citus cilvékus.

m Pagrieziet blokésanas grozamo pogu (7) pozicija
.\ atbilstosi attéla paraditajai bultinai (E attéls).

= Instruments ir ieslégts un pariet automatiskas
[imenosanas rezima. Tulit péc ieslegsanas
mérinstruments izsiita lazera starus caur stara
izejas atveri (1). Péc nokluséjuma tiek ieslégts tikai
horizontalais lazers H (F attéls).

m Laiizslégtu instrumentu, pagrieziet blokésanas
grozamo pogu (7) pozicija , @ " atbilstosi attéla
paraditajai bultinai (E attéls).

Darbibas rezimi

Mérinstrumentam ir vairaki darbibas rezimi,
kurus var parslégt jebkura laika. Tie ir
paredzéti:

— horizontalas lazera plaknes generésanai;
vertikalas lazera plaknes generésanai;
divu vertikalo lazera plaknu generésanai;
horizontalas lazera plaknes un divu
vertikalo lazera plaknu generésanai.

P&c mérinstrumenta ieslégsanas tiek generéta
horizontala lazera plakne. Lai mainitu
darbibas reZimu, nospiediet ,horizontalas
lazera linijas (3)" vai ,vertikalas lazera linijas
(4)" pogu.
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UZMANIBU!
Pirms mérinstrumenta lietosanas ir jaizvélas
atbilstosais reZims.

Lazera stavoklis var mainities instrumenta
parvietosanas vai vibracijas laika, ja tas ir
ieslégts.

Lazera rezima izvéle

Lai izvéletos konkrétu lazera projekcijas reZzimu,
automatiskas limenosanas vai blokésanas rezima
nospiediet ,horizontalas lazera linijas (3)" vai
wvertikalas lazera linijas (4)" pogu.

Horizontalas lazera linijas vadiba

m Laiieslégtu vai izslégtu horizontalo lazera
[iniju, nospiediet ,horizontalas lazera linijas
(3)" pogu.

m Horizontalajai lazera linijai H ir 360° (F
attéls).

Vertikalas lazera linijas vadiba

m Laiieslégtu vai izslégtu abas vertikalo
lazera liniju V1V2 un V3V4 grupas,
nospiediet ,vertikalas lazera linijas (4)"
pogu.

Automatiskais l[imenosanas
rezims

(il  PIEZIME!

Ja instruments nespés veikt automatisko
limenosanu, sarkana krasa saks mirgot
indikatora gaisma (2), atskanés bridinajuma
signals un lazers turpinas mirgot.

Ja automatisko limeposanu nekadi nav

iespéjams veikt, tas nozimé, ka virsmai,

uz kuras ir novietots mérinstruments, ir

automatiskas limeposanas diapazona nobide

no horizontalas plaknes vairak neka par 4°.

Novietojiet instrumentu 3, lai tas gandriz

atrastos nepieciesamayja limeni (< 4° nobide

no horizontalas plaknes).

m Novietojiet mérinstrumentu uz lidzena un
stingra atbalsta, piestipriniet pie stativa.

m Nospiediet blokésanas grozamo pogu (7)
pozicija ,,G".
(il  PIEZIME!

Péc ieslégsanas limenposanas funkcija
automatiski kompensés neprecizitates

paslimeposanas diapazona no + 4°.
Limenosana bds pabeigta, tiklidz lazera stari
vairs nekustésies.

Vertikala lazera linija

— Kad horizontala lazera linija izgaismojas,
nospiediet ,vertikalas lazera linijas (4)"
poguy, lai vertikalas linijas V1V2 un V3V4
limenotu, novirzitu uz saniem, vai izslégtu.

— Kad horizontala lazera linija neizgaismojas,
nospiediet ,vertikalas lazera linijas (4)"
pogu, lai vertikalas linijas V1V2 un V3V4
[imenotu vai tikai novirzitu uz saniem, tacu
abas vertikalo lazera liniju grupas nevar
pilniba izslégt vienlaikus.

Horizontala lazera linija

— Horizontalo lazera liniju var izslégt tikai tad,
kad iedegas vismaz 1 vertikalo lazera liniju
grupa.

Izmantosana bez automatiskas

izlidzinasanas rezima (blokésanas

reZims)

So rezimu vienmér izmanto linijas, kura

novirzas par 4° no horizontalas plaknes,

noregulésanai vai atzimésanai. Pieméram,

kapnu redelu uzstadisanai.

(i]  PIEZIME!

m Pievérsiet uzmanibu tam, ka $aja rezima
instruments negeneré bridinajuma
skanu, pat ja tas parsniedz automatiskas
[fmenosanas diapazonu 4°. So rezZimu
nevar izmantot horizontalas vai vertikalas
[fmenosanas veiksanai.

m lestatiet blokéSanas grozamo pogu pozicija
.@ " nospiediet un pieturiet ,horizontalas
lazera linijas (3)" vai ,vertikalas lazera linijas
(4)" pogu, lai atvértu atbilsto$o lazeru, un
instruments darbosies blokésanas rezima.

m Laiizvélétos konkrétu lazera projekcijas
rezimu, nospiediet ,horizontalas lazera linijas
(3)" vai ,vertikalas lazera linijas (4)" pogu.

= Indikatora gaisma (2) vienmér degs sarkana
kras3, lai zinotu par funkciju rezimu;

= Novietojiet instrumentu dabiska veida
vajadzigaja lenki un péc tam turpiniet
darbu ar lazeru, parejot uz nakamo soli.

m Péctam, kad lazers ir izslégts, instruments
vienlaikus tiek izslégts.
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Darbs arpus telpam

m Nospiediet parslégsanas pogu (6), lai
izvélétos arpus telpu darba rezimu. Arpus
telpu darba rezima lazera gaisma klast
nedaudz tum3aka, kas ir normali.

m LOdzu, izmantojiet instrumentu ar uztvéréju
(iegadajams atseviski), veicot darbu arpus
telpu rezima.

Indikatora gaisma

Darbs telpas

m Pécinstrumenta ieslégSanas nokluséjuma
reZims ir darbs telpas.

m Saja bridi indikators (5) iedegas uz
divnieka kreisaja pusé

m Isi nospiediet parslégsanas pogu (6), lai
izvélétos spilgtumu.

Darbs arpus telpam

Nospiediet un pieturiet parslégsanas pogu
(6), un indikators (5) iedegsies un saks mirgot
tikai uz vieninieka talakaja kreisaja pusé,
noradot, ka ir jaieslédz arpus telpu darba
rezims.

Meérinstrumenta radijumu
precizitates parbaude

Precizitati ietekmeéjosie faktori

m Visvairak precizitati ietekmé apkartéjas
vides temperatira. Lazera staru var novirzit
Tpasi temperataras atskiribas, kas rodas
virziena no zemes uz augsu.

m Ta ka lielaka temperatiras slanu atskiriba
rodas tuvu pie zemes, mérinstruments
ir vienmer jauzstada uz stativa, mérot
attalumus, kas parsniedz 20 m. Ja
iespéjams, uzstadiet mérinstrumentu darba
zonas centra.

m Vél bez aréjas ietekmes mérijumu
nobides var izraisit ari iericei raksturigie
ietekméjosie apstakli (pieméram, kritieni
vai spécigi triecieni). STiemesla dé| pirms
darba saksanas katru reizi ir japarbauda
[imenosanas radijuma precizitate.

m Vispirms parbaudiet horizontalas lazera
[Tnijas fmenosanas radijuma precizitati un
péc tam vertikalo lazera liniju [imenosanas
radijumu precizitati.

m Ja kada no testiem mérinstruments
parsniedz maksimalo nobides veértibu,
nogadajiet to uz Flex pécpardosanas
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servisu, kur tam veiks labo$anas darbus.

Horizontalas limenosanas radijumu

precizitates parbaude

Lai veiktu So parbaudi, ir nepiecieSams brivs 5

m gar$ mérisanas attalums uz stingras virsmas

starp divam sienam A un B.

— Uzstadiet mérinstrumentu uz stativa
vai novietojiet to uz stingras un
[idzenas virsmas pie sienas A. leslédziet
meérinstrumentu automatiskas
[imenosanas reZzima. lzvélieties darbibas
rezimu, kura mérinstrumenta priekSpusé
tiek generéta horizontal, ka ari vertikala
lazera plakne. (H1 attéls)

— Virziet lazeru pret tuvako sienu A un
laujiet mérinstrumentam izlidzinaties.
Atziméjiet ta punkta centru, kur lazera
[inijas Skérso viena otru uz sienas A (|
punkts). (H2 attéls)

— Pagrieziet mérinstrumentu par 180°,
pagaidiet, kamér tas izlidzinas, un
atzimégjiet lazera liniju krusto$anas punktu
uz pretéjas sienas B (Il punkts).

— Nepagriezot mérinstrumentu,
novietojiet to sienas B tuvuma. leslédziet
meérinstrumentu un pagaidiet, kamér tas
izlidzinas. (H3 attéls)

— Limenojiet mérinstrumenta augstumu
(izmantojot stativu vai, ja nepiecieSams,
apaksklaju) t3, lai 1azera Iiniju krustosanas
punkts tiktu projicéts pret ieprieks
atziméto Il punktu uz sienas B. (H4 attéls)

— Neizmainot augstumu, pagrieziet
mérinstrumentu par 180°. Vérsiet pret
sienu A t3, lai vertikala lazera linija
izietu cauri jau iezimétajam punktam
|. Pagaidiet, kamér mérinstruments
izlidzinas, un atziméjiet lazera liniju
krusto$anas punktu uz sienas A (lll
punkts).

— Abu sienas atziméto punktu l un Il
starpiba d ir mérinstrumenta faktiska
augstuma nobide paraléli lateralajai asij.

Mérisanas attaluma 2 x 5 m = 10m maksimala

pielaujama nobides vértiba ir:

10m x = 0,3 mm/m =+ 3 mm.

Lidz ar to starpiba d starp | un lll punktu

nedrikst parsniegt 3 mm (maks.).

Vertikalo liniju [imenosanas radijumu
precizitates parbaude

Lai veiktu So parbaudi, ir nepieciesams, lai no
durvju atveres katra durvju pusé batu vismaz
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2,5 m liels attalums (uz stingras virsmas).

— Novietojiet mérinstrumentu uz stingras
un lidzenas virsmas (uz stativa) 2,5
m attdluma no durvju atvéruma.
leslédziet mérinstrumentu automatiskas
[imenosanas rezima. lzvélieties darbibas
rezimu, kura mérinstrumenta priek$pusé
tiks generéta vertikala lazera plakne. (H5
attéls)

— Atziméjiet vertikalas lazera linijas centru
uz gridas durvju atvéruma (I punkts), 5 m
attaluma aiz durvju atvéruma otras puses
(Il punkts) un durvju atvéruma augséja
mala (Ill punkts). (H6 attéls)

— Pagrieziet mérinstrumentu par 180°
un novietojiet durvju atvéruma otraja
puse tiesi aiz punkta Il. Pagaidiet, kamér
mérinstruments izlidzinas, un limenojiet
vertikalo lazera liniju t3, lai ta centrs izietu
tiesi caur punktiem lun Il

— Atziméjiet lazera linijas centru durvju
atvéruma augseéja mala ka punktu IV.

— Abussienas atziméto punktu Il un IV
starpiba d ir mérinstrumenta faktiska
nobides vértiba no svértena linijas.

— lzmériet durvju atvéruma augstumu.

Atkartojiet mérisanas procesu ar otro vertikalo

lazera plakni. Lai to izdaritu, izvélieties

darbibas rezimu, kura vertikala lazera plakne
tiek generéta mérinstrumenta sanos, un
pirms mériSanas procesa saksanas pagrieziet
mérinstrumentu par 90°.

Maksimalo pielaujamo nobidi aprékina $adi:

Sareizina durvju atvéruma augstumu ar divi

un péc tam ar 0,3 mm/m. Piemérs: Ja durvju

atvérSanas augstums ir 2 m, tad maksimala
nobide bis $ada: 2 x2m x £ 0,3 mm/m==*1,2

mm. Lidz ar to lll un IV punkti var bt ne vairak

ka 1,2 mm (maks.) attaluma viens no otra

abos mérijjumos.

Piederumi

Lazera uztveréjs (iegadajams atseviski)

Izmantojiet lazera uztvéréju 11, lai uzlabotu

lazera liniju noteikSanu sliktos apgaismojuma

apstaklos (ara, spilgtas gaismas vidg, tieSos

saules staros) un lielakos attalumos. (I attéls)

Magnétiska grozama pamatne /

Aizmuguréjas piekares kronsteins

m  Mérinstrumentu var piestiprinat,
izmantojot magnétisko grozamo pamatni

(12) / aizmuguréjas piekares kronsteinu
(13), pieméram, pie vertikalam virsmam,
caurulém, pilara vai magnetizétiem
materialiem.

m Tapat ar magnétiskas grozamas pamatnes
(12) / aizmuguréjas piekares kronsteina
(13) palidzibu mérinstrumentu ar 2,5 Ah
akumulatoru var uzstadit ta, lai to varétu
pagriezt 180 grados, ka vien vélaties.

m Pirms mérinstrumenta ieslégsanas
magnétiska grozama pamatne (12)/
aizmuguréjas piekares kronsteins (13) ir
aptuveni janoregulé.

Darbs ar magnétisko grozamo pamatni /

aizmuguréjas piekares kronsteinu

Magnétiska grozama pamatne

— piestiprinata pie apstrades plaknes (J1.
attéls).

— piestiprinata pie térauda vai metala
sienas ar magnétiem aizmuguré (J2.
attéls).

— piestiprinata pie sienas ar skravi (J3.
attéls).

— piestiprinata pie balsta ar aizmuguréjas
piekares kronsteina palidzibu (J4. attéls).

— piestiprinata pie sienas ar aizmuguréjas
piekares kronsteinu un skrivi (nav
ieklauta komplekta) (J5. attéls).

— piestiprinata pie vertikala balsta ar
aizmuguréjas piekares kronsteina
palidzibu (J6. attéls).

Stativs (nav ietvers komplektacija)

m Izmantojot stativu, instrumentu var
viegli noregulét pareizaja augstuma un
orientacija.

» Soinstrumentu var piestiprinat tiesi pie
1/4"vai 5/8" stativa vitnes (K attéls).

m Pieskravéjiet mérinstrumentu, izmantojot
stativa stiprinajuma tapu.

m Pirms mérinstrumenta ieslégsanas
noregulgjiet stativu aptuveni.

Darbibas rezims

— Darbs ar stativu (L1 attéls).

— Darbs ar magnétisko grozamo pamatni
(L2. attéls)

Lazera skatbrilles

Lazera skatbrilles filtré apkartéjo gaismu. Tas

uzlabo lazera redzamibu.

PIEZIME!

Nelietojiet lazera skatbrilles ka
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aizsargbrilles. Lazera skatbrilles tiek
/zmantotas, lai uzlabotu lazera stara
vizualizaciju, tacu tas neaizsarga pret lazera
starojumu.

Nelietojiet lazera skatbrilles ka
saulesbrilles vai ka aizsargbrilles, vadot
transportlidzeklus. Lazera skatbrilles
nenodrosina pilnigu UV aizsardzibu un
samazina krasu uztvers.

Lazera mérka plakne

m Novietojiet |azera plakni uz mérka, un to,
vai mérku augstums ir vienads, var noteikt,
salidzinot attalumu starp lazera liniju, kas
atrodas uz lazera plaknes, un mérki.

m Lazera mérka plakne 16 sliktos
apgaismojuma apstak|os un lielos
attalumos palielina lazera stara redzamibu.

Darbs ar lazera mérka plakni (piemérs)
— Nosakiet, vai kolonnu augstums ir vienads
(M attéls).

Apkope un tirisana

VAN BRIDINAJUMS!

Lai izstradajums nezaudétu savu veiktspéju,
vienmér ievérojiet sos vienkarsos, zemak
redzamos noradjjumus.

Tirisana

m Vienmér uzturiet mérinstrumentu tiru.

m Nemeérciet mérinstrumentu Gdeni vai kada
cita Skidruma.

m Vienmér raugiet, lai izstradajums
nenonaktu saskaré ar putekliem un
skidrumiem. TiriSanai izmantojiet tikai tiru,
mikstu lupatinu. Ja nepiecieSams, nedaudz
samitriniet lupatinu ar tiru spirtu vai nelielu
daudzumu tdens. Neizmantojiet tirisanas
lidzek|us vai skidinatajus. Nelaujiet
instrumentam nonakt tie$a saskaré ar
adeni.

m Nepieskarieties Iecam ar pirkstiem.

m Regulari notiriet virsmas, jo 1pasi lazera
stara izejas atveri, un apskatiet, vai uz tam
nav uzkrajusas pukas vai skiedras.

Uzglabasana

m Vienmér uzglabajiet izstradajumu
telpas. Vienmér izmantojiet vai glabajiet
izstradajumu kopa ar iepakojuma
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originalajam dalam.

m Uzglabajiet un transportéjiet
mérinstrumentu tikai aizsargmaisina vai
futlari.

Akumulators

m Kameér izstradajumu ilgaku laiku
neizmantojat, regulari parbaudiet bateriju
uzlades limeni. Lai pagarinatu kalposanas
laiku, iznemiet baterijas vai uzladéjiet un
izladgjiet litija jonu akumulatoru.

m Uzladgjiet litija jonu akumulatoru
vai nomainiet baterijas, kad paradas
bridinajums par zemu akumulatora uzlades
statusu.

Remonts

m Nemédiniet izstradajumu labot vai izjaukt
pasrocigi. Jebkurus 381 izstradajuma
remonta vai demontazas darbus drikst
veikt tikai pilnvarots servisa personals,
pretéja gadijuma var rasties nopietnas
traumas.

Rezerves dalas un piederumi
Raséjumus un rezerves dalu sarakstus var
apltkot misu majas lapa:
www.flex-tools.com

Informacija par atbrivosanos
no vecas iekartas

A\ BRIDINAJUMS!

Deaktivizéjiet instrumentus:

—  nogrieziet ar elektribu darbinamiem
instrumentiem vadu;

— [zpemiet no instrumentiem akumulatoru
vai baterifu.

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroinstrumentus

majsaimniecibas atkritumos!
Saskana ar Eiropas Savienibas Direktivu
Nr.2012/19/EK par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un to istenojosiem
aktiem valsts tiesibu sistéma vairs nelietojami
elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janodod videi nekaitigai otrreizéjai parstradei.
Neizniciniet izejvielas — ta vieta
nogadaijiet uz otrreizéjo parstrades
punktu.
Masina, piederumi un iepakojums ir
japarstrada videi nekaitiga veida. Otrreizéjai
parstradei paredzétas plastmasas dalas ir
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apzimétas ar specialu otrreizéjas parstrades

simbolu.

Vi BRIDINAJUMS!

Neizmetiet akumulatorus sadzives atkritumos,

uguni vai adeni. Nemédiniet atvért izlietotos

akumulatorus.

Tikai ES valstim:

Saskana ar Direktivu Nr. 2006/66/EK bojatie

vai izlietotie akumulatori ir japarstrada.
PIEZIME!

Ladzu, jautdjiet savam izplatitajam par

utilizacijas iespéjam!

( €-Atbilstibas deklaracija

Vienigi uz savu atbildibu apliecinam, ka
produkts, kas aprakstits sadala ,Tehniska
specifikacija”, atbilst $3diem standartiem vai
normativajiem dokumentiem:
EN 60745 saskana ar Direkfivas Nr.
2014/30/EK, 2006/42/EK, 2011/65/EK
noteikumiem.
Par tehnisko dokumentaciju atbildigais: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

V. M«ﬁ%@ L~

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Head ~ Head of Quality
Department (QD)

01.01.2021; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atbrivojums no atbildibas

RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi

par jebkadiem bojajumiem un pelnas
zaudéjumiem, ko izraisijis partraukums
uznéméjdarbiba sakara ar izstradajuma
lietoSanu vai nelietojamibu. RaZotajs un

vina parstavis nav atbildigi par jebkadiem
bojajumiem, kas radusies nepareizas
izstradajuma izmantosanas rezultata vai
izmantojot izstradajumu kopa ar citu razotaju
izstradajumiem.
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